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1 Acerca de este manual

1 Acerca de este manual

PRECAUCION
A El equipo de Struers debe ser utilizado junto con el manual de instrucciones

suministrado y siguiendo las indicaciones del mismo.

j
Nota
G Leer detenidamente el manual de instrucciones antes de usar.
y
N\
Nota
Si desea ver informacion especifica en detalle, consulte la versidn en linea de este
manual.
J

2 Acerca de StructureExpert Weld-6/-12

StructureExpert Weld es una herramienta de imagen disenada para el analisis del cordon de
soldadura.

Caracteristicas:

— Sistema éptico invertido

— Camara digital integrada

—  Iluminacion automatica

- Enfoque

— Pasos de zoom optico calibrados

— Ajuste de aumento controlado por software

—  StructureExpert Weld-6: sistema de iluminacion interna con 4 rampas de LED que se
pueden controlar de forma simultanea o individual

—  StructureExpert Weld-12: sistema de anillo de luz e iluminacion coaxial opcional
StructureExpert Weld-6

— Campo de visién de ~82 a 1,8 mm (~3,2" a ~0,07")

— Equivalente a ~2,5x - ~120x aumento optico
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3 Instalacion

StructureExpert Weld-12

Campo de visiéon de ~7,7 a ~0,71 mm (~0,3" a ~0,03")

Equivalente a un aumento por ~20 - ~240

StructureExpertLlave USB con SewSoft 4.00
StructureExpertLlave USB con SewSoft 3.30

Pen drive de licencia USB

Opciones (maédulos no incluidos):

DataView

Report Generator
QDas

XML/JSON
SewSoft AI 4.0

Data Sharing and Visualization

Instalacion

Sugerencia

separado que se proporciona con el sistema para su maquina.

l @ Para instalar el hardware y el software, consulte el Manual de instalacién

4 Empezar: introduccion

4.1 Iniciar el software

. Haga clic en el icono del escritorio.

El
‘elding Expert

StructureExpert Weld-6/-12 7



4 Empezar: introduccién

4.2 Datos generales del display

StructureExpert Weld

A Panel de ment (=9) C Panel de control (>12)

B Vista principal (=11)

8 StructureExpert Weld-6/-12



4 Empezar: introduccion

4.3 Panel de menu

A Modo de administracion (=9) C Menu Herramientas de calculo (=40)

B Menu Calculos de corddn de soldadura D Salir
(=10)

4.3.1 Menu Administracion

En menu Administracion puede definir contrasefas, crear y gestionar usuarios y
herramientas de calculo.

1. Hagaclic en el icono ment Administracion del panel Menu.

2. Lacontrasena predeterminada para acceder a este modo es «admin».

StructureExpert Weld-6/-12 9



4 Empezar: introduccién

3. Estan disponibles las siguientes funciones:

A Descripcion general: Definicion de la configuracion general del
software. Definiciones de mediciones extra. Precision.

B Parte nueva: Definicidon completa de piezas especificas con todos
los cordones de soldadura.

C Moadificar pieza: Modificacién de cualquier corddn de soldadura
de una pieza.

Nuevo usuario: Creacién de un nuevo usuario.

E Gestion de usuarios:
— Gestionar contrasenas (anadir, eliminar, modificar).
— Administrar usuarios (anadir, eliminar, modificar).

F Calibrar: Establecimiento de procedimientos de calibracion
automaticos.

G Volver: Salida del ment Administracion.

H Acerca de: Ver el niimero de serie del equipo, la version de
software y las opciones activadas.

4.3.2 Menu Calculos de cordén de soldadura

1. Hagaclic en el icono Calculos de cordén de soldadura.

10 StructureExpert Weld-6/-12



4 Empezar: introduccion

2. Estan disponibles las siguientes funciones:

Cambiar configuracion
Guardar resultados

Imprimir informe de soldadura
Informe de Excel

Vista de datos

Monitorizacion

O M m o O W >

Restablecer

Consulte también Mediciones de cordon de soldadura =56.

4.4 \Vista principal

La vista principal o "vista de cAmara" muestra la imagen con la que desea trabajar.

StructureExpert Weld

Aqui es donde puede ver los efectos y trabajar con la configuracién en el panel de control.

StructureExpert Weld-6/-12 11



4 Empezar: introduccién

4.5 Panel de control

Utilice el panel de control para manipular la imagen que ha tomado.

4.5.1 Camera (Camara)

Acceda a los controles de la cAmara a través de la
pestana Camera (Camara). Camera

Boton de alternancia de imagen en directo
desactivada/activada

1. Para mostrar la imagen en directo o congelada,
pulse el botdn Live image Off (Imagen en directo
desactivada)/Live On (Imagen en directo activada).

2. Lacamara se enciende en el modo Live On
(Directo), el panel de control se activa y ahora
puede acceder a los controles de la camara.

Durante el modo en directo, el panel de control cambia
de sombreado a activo. Solo puede realizar mediciones

cuando Live image Off (Imagen en directo desactivada)
esta activado.

Settings (Ajustes)

Auto exp. Ajuste de brillo de camara
(Autoexposicion)  automatico.

Sensibilidad de camara

Gain (Ganancia) L.
electronica.

Abertura del zoom. Disminuya la
Iris (Iris) abertura para aumentar la LT
profundidad del rango del campo. & MNone @ Negative

Zoom (Zoom) Aumento global.

Focus (Enfoque) Enfoque manual de la imagen.

Auto focus
(Enfoque Enfoque automatico de la imagen.
automatico)

Light (Luz)

El sistema de iluminacion se controla desde el software.
Para StructureExpert Weld-6:

Utilice los controles deslizantes para ajustar la intensidad de la luz individualmente para cada uno
de los cuatro segmentos, desde 0 (sin luz) hasta la intensidad maxima.

12 StructureExpert Weld-6/-12



4 Empezar: introduccion

Desmarque la casilla de verificacién para controlar los controles deslizantes de manera
individual.

Las unidades indican las cuatro direcciones principales de la brujula:
N(orth) (N), S(outh) (S), W(est) (O), E(ast) (E).

Para StructureExpert Weld-12:

El sistema de iluminacién es un anillo de luz, y la iluminacidn coaxial es opcional.

Image transformation (Transformacion de imagen)

None (Ninguno) Sin color

B&W (Blanco y negro)  Imagen en blanco y negro

Negative (Negativo) Contraste invertido.

Construction lines (Lineas de construccion)

Para ayudar en el proceso de calculo, puede agregar lineas de construccion en la imagen en
directo y en la imagen capturada.

» “Construction lines ~ -Construction lines

«+ “Construction lines

Line Set square

Set square

Colar Color

Thickness u =

Color

Thickness _ 5

1. Seleccione una de las lineas de construccién y dibuje en la imagen en vivo o capturada.
2. Puede establecer las propiedades de los dibujos individualmente.

Para hacerlo, haga clic en el icono que desea ajustar y cambie la configuracion. Si es
necesario, repita el proceso para todos los iconos.

StructureExpert Weld-6/-12 13



4 Empezar: introduccién

4.5.2 Effects (Efectos)

La pestana Effects (Efectos) solo esta activa si la
camara esta en modo Live On (Directo).

Color saturation (Saturacion de color) _

Color saturation

Utilice el control deslizante para ajustar la

intensidad del color. Y| — 0
i

—64: Sin color

+64: Alta intensidad de color - —

0 ee—— s 10
Sharpness (Nitidez) 11

Utilice el control deslizante para ajustar el nivel de
detalle en la imagen.

Valor predeterminado: 7

Reset (Restablecer) Rotate image

Utilice el botdn para restablecer los valores *  None
predeterminados.

@ Mirror vertical

Rotate image (Girar imagen) @ Mirror horizontal

Después de la captura de la imagen, puede reflejar
la imagen para tener una orientacidn de imagen B Ecoleds

similar a la muestra real.
Assodate zoomweld bead

Save Template

14 StructureExpert Weld-6/-12



4 Empezar: introduccion

1. Haga clic derecho en la imagen.

2. Seleccione Rotate image (Girar imagen).

Copy annotations Ctrl+c

Paste annotations Ctrl+v

Save image

Rotate image
DXF

3. Defina el eje horizontal y suelte el ratén.

La imagen ahora esta horizontal.

Eco leds (LED modo eco)

Cuando la casilla esta...
. marcada, la luz se apaga cuando se captura una imagen.

. no marcada, la luz siempre esta encendida.

Associate zoom/weld bead o Dissociate zoom/weld bead (Asociar zoom/cordén de
soldadura) o (Disociar zoom/cordén de soldadura)

Puede asociar un factor de zoom ideal para cada corddn de soldadura. Cada vez que
seleccione un cordon de soldadura, el zoom de la cAmara se movera a la posicion registrada.

Esta configuracion requiere derechos de administrador del sistema.

Associate graphic overlayor Dissociate graphic overlay (Asociar superposicion de
graficos) o (Disociar superposicion de graficos)

Cuando se establece un zoom para un corddn de soldadura, este boton esta activo.

StructureExpert Weld-6/-12 15



4 Empezar: introduccién

Puede guardar las lineas de construccién para un corddn de soldadura. Cuando se recupera el
corddn de soldadura para el calculo, el zoom se mueve a la posicion correcta y se muestra la
linea de construccion guardada.

Esta configuracion requiere derechos de administrador del sistema.

Posicion de zoom definida con superposiciones guardadas:

4.5.3 Plan (Plano)

En la pestaia Plan (Plano), puede ver el
marcado asociado a la soldadura
seleccionada.

. Haga clic una vez en el marcado para
cambiar su tamano.

4.5.4 Annotations (Anotaciones)

Haga clic en la pestana Annotations (Anotaciones) para agregar textos y flechas a la imagen.

Consulte Anadir texto y flechas =62.
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5 Configurar el software

5.1

Configurar el software

El primer paso para configurar el software es crear una o varias configuraciones de software
segun las especificaciones requeridas.

Por ejemplo, una configuracién debe cumplir con los estandares de un cliente, otra
configuracién debe cumplir con los estandares de otro cliente, etc.

Software configuration

Parts Part1 | Part2
: J |
¢ I v I N 1 i I N 1 = 3
weld1 Weld2 weld3 welds weldx | weld1 weld:
Welds L | [ L J
L = J =
Measurements
- 3 e T S e fEEr 3
weld Weld weld Weld Welg weld weld
Reports 1 Report Report report | report report ‘ report report
Part Report
Statistics

Crear una nueva configuracion de software

La configuracion de software predeterminada es: Welding_config

Definir campos libres

Hay siete campos libres disponibles. Se debe definir el titulo de cada campo libre.

Estos campos libres se utilizaran después para anadir informacién sobre cada soldadura.

Definir calculos

Hay 12 célculos predeterminados en el software. Estas representan los calculos de soldadura
mas comunes. Consulte Calculos =19 a continuacion.

StructureExpert Weld-6/-12 17



5 Configurar el software

18

Puede cambiar cada titulo de calculo en el area Measurements glossary (Glosario de calculos)
para cumplir con la normativa requerida.

e/10

Calculos extra

Puede crear calculos extra en el area Enter extra measurement number (Introducir nimero de
calculo extra).

El objetivo es crear todos los célculos que haran posible el procesamiento de todas las muestras.
Por ejemplo, se han creado suficientes calculo de modo que se pueden procesar las siguientes

muestras.

] Zone tondue

o -i-, -
—T =T
) ol o
{ & = X1 I
H ! |8 A

—T F

Puede afadir un nimero ilimitado de mediciones extra.

StructureExpert Weld-6/-12



5 Configurar el software

Cada nuevo calculo puede definirse del siguiente modo:

Calculos

Titulo

Descripcion

Parallel

Line

Angle

Region (Area)
Circle [Diameter)
Circle [center)
Triangle

Set Square
Checkbox
keyboard input
Porosity
Formula

Line Free

PolyLine

Arc length

Leg length
Circle (radius)

AlS

Parallel (Paralelo)

La distancia entre 2 lineas

Line (Linea)

La longitud de una linea recta

Angle (Angulo)

En grados

Region (Area)
(Region [Area))

Superficie

Circle (Diameter)
(Circulo [Diametro])

De un circulo formado de 3 puntos

Radius (Radio)

De un circulo formado desde su centro (el
circulo se eliminada después de soltar el raton)

Triangle (Triangulo)

La altura de un triangulo

Set square
(Establecer
cuadrado)

La altura de un cuadrado establecido

Checkbox (Casilla
de comprobacion)

Para crear una casilla de comprobacion

Keyboard input

Para crear una entrada de teclado en la tabla de

(Entrada de caleulo
teclado)
Porosity Para evaluar la porosidad en % dentro de una

(Porosidad)

soldadura

Formula (Férmula)

Para crear un calculo que es el resultado de un
calculo entre dos o varias mediciones

Line free (Linea
libre)

La longitud de una linea dibujada manualmente

Polyline (Polilinea)

La longitud de una linea rota

Arc length
(Longitud de arco)

La longitud de un circulo de arco

Leg length
(Longitud de pata)

La medicién entre 2 puntos

Circle (radius)
(Circulo [radio])

De un circulo formado desde su centro (el
circulo se muestra después de soltar el raton)

AIS

No implementado (Automatic Image
Segmentation)

Para mas informacion sobre calculo, ver Herramientas de calculo =40.

. Afadir el nimero del calculo extra.

StructureExpert Weld-6/-12
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5 Configurar el software

20

Optional comments (Comentarios opcionales)

En el area Optional comments (Comentarios opcionales) puede anadir informacién sobre la
soldadura en tres campos Title (Titulo). Por ejemplo, nimero de serie, fecha de fabricacién, etc.

Estos tres campos son muy importantes si desea clasificar los resultados después del proceso de
calculo: por ejemplo, segln la clasificacion de datos, creacidon de informes, estadisticas, etc.

Cada campo Title (Titulo) crea un area de informacion a completar durante el proceso de calculo.

El primer campo de comentarios, se define a menudo como que el nimero de lote es una clave
de clasificacion, que permite crear un informe utilizando, por ejemplo, este numero de lote.

Si desea establecer un campo como obligatorio, marque la casilla de comprobacion Mandatory
(Obligatorio). Durante el proceso de calculo, no se pueden guardar resultados hasta que se haya
completado el campo.

Machine description list (Listado de descripcion de la maquina)

En este area puede introducir el nombre de
cada maquina de soldadura, o cada elemento Machine description list (1 machine by line)
de soldadura, etc.

B Mandatory

Puede utilizar este area utilizada como clave

de clasificacion cuando crea un informe. Welding Machinel

. Welding Machine2
Si desea establecer un campo como Welding Machine3

obligatorio, marque la casilla de comprobacion Welding Machine4
Mandatory (Obligatorio). Durante el proceso
de calculo, no se pueden guardar resultados
hasta que se haya completado el campo.

Casillas de comprobacion para defectos visuales

En el area Enter extra check box number
(Introducir el niUmero de casilla de Enter extra check boxes number:
comprobacion adicional) puede especificar la

calidad del cordon de soldadura al realizar una

Porosities

verificacion visual de las muestras. Cracks

Puede definir un nimero ilimitado de defectos Other

qgue deben verificarse durante el proceso de
medicién: Porosidad, grietas, etc.

StructureExpert Weld-6/-12



5 Configurar el software

Durante el proceso de calculo si se activa un defecto visual, automaticamente la soldadura
asociada se considerard como NO CONFORME en el software, informes, etc.

Si desea establecer un campo como obligatorio, marque la casilla de comprobacion
Mandatory (Obligatorio). Durante el proceso de calculo, no se pueden guardar resultados
hasta que se haya completado el campo.

Measurements type (Tipo de calculos)

El tipo de medida es una clave de
clasificacion importante para la edicion de Measurements type (1 per line)
informes.

B Mandatory

Puede identificar cada serie de medidas:
Turno 1, Turno 2, Serie 1, Serie 2, Prototipo,
Inicio de produccion, etc.

Si desea establecer un campo como
obligatorio, marque la casilla de
comprobacion Mandatory (Obligatorio).
Durante el proceso de calculo, no se pueden
guardar resultados hasta que se haya
completado el campo.

Guardar una configuracion

Nota

0 No copie/pegue datos de una configuracidn a otra, ya que creara una variedad
de problemas de software.

Nota
l 0 Una configuracion guardada no se puede modificar. Las modificaciones deben

guardarse con un nombre diferente.

Cuando haya definido la nueva configuracion:
1. Hagaclic en el botén Save Config (Guardar configuracion) para guardar la configuracion.

2. Utilice la lista desplegable para seleccionar la configuracién deseada.

Modificar una configuracion

Puede modificar la configuracidn en las areas que se muestran.

StructureExpert Weld-6/-12 21



6 Crear piezas y soldaduras

22

En las casillas de comprobacién solo se pueden modificar los titulos, no el nimero de casillas de
comprobacion.

1. Haga los cambios necesarios.

2. Haga clic en Modify additional information (Modificar informacion adicional).

Crear piezas y soldaduras

Crear una pieza

1. Hagaclic en elicono Pieza nueva.

&

2. Introduzca el nombre de la pieza en el campo Enter new part identification (Introducir la
nueva identificacion de la pieza).

3. Hagaclic en Validate (Validar) .

Crear o modificar un cordén de soldadura

Por lo general, para una pieza compleja con muchas soldaduras, hay soldaduras "x maestras" que
se repiten x veces en la pieza. Por lo tanto, le recomendamos que cree estas soldaduras maestras
y cambie sus nombres para crear otras soldaduras que tengan las mismas caracteristicas.

Cuando se crea la pieza, se muestra una tabla de configuracion.

1. Identifique el cordon de soldaduray, si es necesario, los campos libres unidos al cordon de
soldadura.

El Unico campo obligatorio es Weld bead identification (Identificacion del cordén de
soldadura), donde se permiten cifras y letras.

Otros campos son campos opcionales.

Nota
l c El nombre de la soldadura no debe comenzar con 0 (el software elimina

automaticamente 0 si se usa como primer caracter).

La clasificacion de los nombres de las soldaduras se realiza alfanuméricamente, por lo que para
evitar problemas de clasificacidn en el software y en los informes, le recomendamos que prefije
los nombres de las soldaduras con el siguiente sistema de digitos.

_001
_002

StructureExpert Weld-6/-12



6 Crear piezas y soldaduras

_003
_012
111
_223

2. Seleccione todos los calculos requeridos para el cordon de soldadura.

Throat Gap MiniP1 MiniP2
v v v 4

Line

Sel.

T i)
v v
Mandatory || | ] | | | ] ||

Marque las casillas de verificaciéon Mandatory (Obligatorio), segun sea necesario.

4. Seleccione las opciones de planos Thickness 1 (Grosor 1), Thickness 2 (Grosor 2),
Throat Measurement (Medicién de garganta). Estos 3 son obligatorios cuando se crea
una plantilla de IA, todos los demas son opcionales. Para calculos manuales, nada es
obligatorio.

5. Introduzca los criterios de aceptacion, si es necesario.

Line 2 Throat MiniP1 MiniP2
Sel. v 4 v '4 v v

Mandatory ] ] ] ] ] ]

Min. 2 =0.7*min(TLT2, 0.00 0.00 0.00 0.00
Max. | =0.5*max(T1,T2 0.00

6. Siel modulo “Min & Max Action Limit” (Limite de accién min. y méax.) se ha comprado con
el sistema, también tiene acceso a los campos Limite de accion minimo y Limite de accién
maximo, Act. Lim Min (Lim. acc. min.) y Act. Lim Max (Lim. acc. max.).

Act. Lim Min 0.00

Act. Lim Max 0.00

7. Haga clic en Add weld bead (Aiadir cordon de soldadura).

Seleccione un cordon de soldadura existente en la lista. Modifiquelo segun lo solicitado.
Aplique un nuevo nombre. Haga clic en Add weld bead (Anadir cordén de soldadura). Se
ha definido un nuevo cordén de soldadura.

0...
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Seleccione un cordon de soldadura existente en la lista. Modifique esto segun lo solicitado.
Haga clic en Modify weld bead (Modificar corddn de soldadura).

Eliminar un cordon de soldadura

. Para eliminar un cordon de soldadura, seleccione un cordon de soldadura existente en la
lista. Haga clic en Delete weld bead (Eliminar cord6n de soldadura).

La caracteristica de profundidad de penetracién minima

Los siguientes nombres de calculos se utilizan como ejemplo:
— R1/R2: Linea de penetracién minima
— L1/L2: Grosor de plancha de metal
— PS1/PS2: Penetracion de la soldadura en la plancha de metal

Las lineas R1y R2 se dibujan automaticamente mientras se dibujan L1y L2.
Valor relativo al grosor de placa

- R1yR2 se definen como una fracciéon del grosor de la plancha de metal..
— R1yR2se definen porL/nde L1y L2 (hormalmente 1/7 0 1/10).

— R1yR2también se pueden definir como el valor computado mas pequeno entre el
grosor de las dos planchas de metal.

Cuando utiliza esta caracteristica, calcule L1y PS1, e inmediatamente a continuacién L2 ay PS2.
Finalmente, haga clic en el icono Min (min.) para mostrar una profundidad de penetracién igual al
valor mas fino. Complete el trabajo para los otros calculos (anchura de penetracion, angulos, etc.)

. Marque la casilla de verificacién Thinnest penetration (Penetracion mas fina).

Minimun penetration 1 Minimun penetration 2

© Relative | 20 (5%) v © Relative | 20 (%) v/

@ Fixed 1.2 @ Fixed 15
@ dependent @ dependent
50 %of| 50 % of|

B Thinnest penetration

Sugerencia

La penetracion minima se define siempre por la placa metalica mas fina. Si tiene
@ dos placas de, por ejemplo, 10 mm y 1 mm, la penetracion minima es del 10 % de

1 mm en ambas placas.

Valor fijo

R1y R2 también pueden definirse por un valor fijo.
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6 Crear piezas y soldaduras

Minimun penetration 1 Minimun penetration 2

@ Relative 20 [5%) ; @ Relative

20 (5%)
© Fied © Fixed 1
@ dependent @ dependent

50

Valor dependiente de la penetracion con anchura efectiva

Para planchas metalicas planas o planchas metalicas circulares.

Minimun penetration 1 Minimun penetration 2

@ Felative 0(5%) @ Relative 20 {5%)

@ Fixed 1 ® Fixed 1
O dependent 0O dependent

50 % of 50 % of

Procedimiento - durante la creacién de una soldadura

1.

Para una penetracion minima, habilite el elementodependent (dependiente) y seleccione
desde el menu desplegable para calculos adicionales. En nuestro ejemplo siguiente
denominado LEG1.

Calcule LEG1.
Dibuje la linea L1 y ajuste la linea PS1.

El software dibujara automaticamente la linea R1 con una longitud del 50 % del céalculo
de LEG1.

Mueva la linea R1 dentro de la soldadura tan profundo como pueda.

El resultado del célculo R1 es la distancia entre la linea R4 y la superficie.
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6 Crear piezas y soldaduras

En el grafico, el calculo principal se muestra como Rmini.

Grosor de plancha de metal

Hay disponibles 3 opciones para el calculo de grosor:
— Calculos de linea
— Calculos circulares
— Calculos circulares con conformacion completa

Calculos de linea: Cuando las planchas de metal son planas.

i 4 s
I} L ] g
Ll il dadve i ae Do i .}‘.._.‘.‘.xfs__ L

S |
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6 Crear piezas y soldaduras

Calculos circulares: Cuando las planchas de metal son circulares.

Calculos circulares con conformacién completa: Plancha de metal y un eje completo.

0 e2

b<1.2incl 2
<0.8incl1

Cuando define los calculos del eje, haga lo siguiente:
1. Habilite Circular measurements (Calculos circulares).

2. Marque la casilla de verificacion Full shape (Forma completa) (por debajo del grosor 1 o
2).

Habilite Fixed (Fijo) (inferior a la penetracion 1 o0 2).
4. Defina la penetracion en mm.

Cuando mida la pieza, el borde de la varilla debe definirse con 3 puntos (perimetro). El
software dibuja automaticamente hasta 3 circulos concéntricos (el borde, la penetracion
minima y la penetracion real que se debe ajustar). Los 3 circulos tiene el mismo centro.
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6 Crear piezas y soldaduras

Medicion de la garganta

Hay disponibles dos opciones para el calculo de la garganta. Para mas detalles, consulte Linea
(en circulo real) =44 y Triangulo (tridngulo isésceles rectangular) =45.

Medicidn del radio (Medicién del angulo)

Criterios de aceptacion

En el software puede controlar los calculos segun los criterios de aceptacion.
Los resultados de los calculos apareceran en:
Verde — dentro de los criterios de aceptacién/sin los criterios de aceptacion
Rojo — fuera de los criterios de aceptacion

Los criterios de aceptacion se puede definir con un valor maximo o minimo o ambos.
Criterios de aceptacion fijos

Cuando crea una nueva soldadura, puede introducir sus criterios de aceptacion en Min. (Min.) o
Max. (Max.).
Puede introducir un valor minimo y maximo, o solo un valor minimo o maximo.

Si no introduce criterios de aceptacién, los valores de calculo siempre se mostraran en verde.

Act. Lim Min 0.00 0.00 0.00 0.00

Act. Lim Max 0.00 0.00 0.00 0.00

Criterios de aceptacion con férmulas

Los criterios de aceptacion también se puede definir a través de férmulas.

Nota
El incumplimiento de estas instrucciones puede causar errores en el
procesamiento de los resultados en los archivos de copia de seguridad, asi como

en los informes y estadisticas de Excel.

Las formulas deben comenzar con el caracter '=' (igual a).
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6 Crear piezas y soldaduras

Operadores aritméticos permitidos: +
*
/

Factores matematicas: Ejemplo: Use un punto decimal (.), no coma (,)
como en 0.7

Funciones matematicas permitidas: Min. (minimo de 2 valores) — ver tabla a

continuacion.

Max. (maximo de 2 valores) — ver tabla a
continuacion.

Sqrt (raiz cuadrada), etiquetada como =sqrt(l1)
Calc (calculo), =0.7*calc(t1+t2+t3)

Pow (potencia de), etiquetada como =pow(x,y)
Ejemplo =pow(l1,2) para definir el cuadrado de
L1

Cos (coseno de)

Sin (seno de)

Las formulas deben hacer referencia al nombre de los calculos.

Nota
l 0 No utilice espacios ni caracteres especiales en los nombres de los célculos.

Ejemplo: =0,7*min (L1,L2).
Min. (minimo de 2 valores)
— Calculo del valor min. entre L1y L2
—  Elvalor min. calculado se multiplica 0.7 (70 %)
Los 2 calculos a comparar se deben separar con una, (coma)

Los paréntesis deben encerrar los valores de la funcion si hay mas de una medida para
comparar. Cuando hay un solo calculo, no use paréntesis. Ejemplo: 0,5*L1

Nota
El incumplimiento de estas instrucciones puede causar errores en el
procesamiento de los resultados en los archivos de copia de seguridad, asi

como en los informes y estadisticas de Excel.

VW STANDARD StructureExpert Weld FORMULA

A >0,7 Tmin. Valor min. A =0,7*min(T1,T2)
B = Tmin. Valor min. B =min.(T1,T2)

H = Tmin. Valor min. H =0,25*min.(T1,72)
H < 0,5Tmin. Valor max. H =0,5*max.(T1,T2)
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6 Crear piezas y soldaduras

VW STANDARD StructureExpert Weld FORMULA

B <0,3T1 Valor max. B =0.3*T1

B <0,3T2 Valor max. B =0,3*T2
FIAT STANDARD StructureExpert Weld FORMULA
LP1>60% T1 Valor min. LP1 =0.6*T1
PS1215%T1 Valor min. PS1 =0,15*T1

Line 2 Throat MiniP1 MiniP2 g Pene2

sel. v v v v v

Mandatory | | | n |
Min. 2 =0.7*min(TL,T2 0.00 0.00 0.00 .
=0.5*max(TLT2| 0.00

Max. 3 |

Cualquier modificaciéon posterior en los criterios de aceptacion tendra implicaciones en el uso de
archivos de Excel con fines estadisticos.

Recomendamos 2 soluciones:

1. Modifique todo el archivo de Excel para una pareja dedicada de pieza/corddn de soldadura,
de modo que las nuevas estadisticas incluyan las modificaciones.

0...

2. Copie todo el archivo de la pieza/corddn de soldadura en un nuevo archivo de configuracion
vacio. Las modificaciones se aplicaran Gnicamente a futuros calculos.

Limite de accion min. y max.

Si el modulo Min & Max Action Limit Limite de accion min. y max. se ha adquirido junto con el
sistema, hay disponibles ajustes adicionales.

Act. Lim Min (Lim. acc. min.)

Act. Lim Max (Lim. acc. max.).

Throat Gap MiniP1

v v v v v

Line MiniP2 g3 Penel

Sel.

=
v
A ] ] ] ] ] ]

Min. 2 =0.7*min({T1,12 0.00 0.00
Max. | =0.5"max(T1T2 0.00
Act. Lim Min 0.00 0.00 0.00
Act. Lim Max 0.00 0.00 0.00

Se aplican las mismas normas para la definicidn de valores: Valores fijos, formulas, etc... ver
seccion anterior.

Con los criterios de aceptacion minimos y maximos, los resultados de calculos apareceran en:
Verde - dentro de los criterios de aceptacidn/sin los criterios de aceptacion
Rojo — fuera de los criterios de aceptacién

Con el modulo Min & Max Action LimitLimite de accién min. y max. los resultados de los calculos
apareceran en amarillo si se encuentran entre:

— Min. (Min.) valor/Act. Lim Min (Lim. acc. min.)

— Max. (Max.) valor/Act. Lim Max (Lim. acc. max)
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6 Crear piezas y soldaduras

MinPene1
MinPene2
f1{ActPenel) 0.27
f2(ActPene2)

Puede cambiar los colores, utilice el archivoSettings.exe en la carpeta de instalacién del
software.

Under Min

Action Limit Min
Between Min and Max
Action Limit Max
Above Max

Font Size :
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7 Modificar piezas y soldaduras

Con el modulo Min & Max Action Limit Limite Report X
de accion min. y max., hay informes Weldbead | Part | Display report
adicionales disponibles en el software: Specfic report

—  Part_batch_number_report.xls Scried Lot

[ Welds_report_part123.ks

-  Welds_report.xls

Template ist
[Part_bateh_rumber_report.xis

Estos son dos informes especificos en los que Nt
se tiene en cuenta el amarillo. Si se utilizan '

otros informes, solo se tienen en cuenta el

rojoy el verde.

Asociar un plano a un cordon de soldadura

Puede agregar un esquema con cada corddn
de soldadura a una medicién. La imagen debe
estar en formato .jpg, preferiblemente con un
ancho de 200 pixeles.

En la parte de los calculos, esta imagen se A
mostrara en la pestaia Plan (Plan). ;

7 Modificar piezas y soldaduras

Eliminar una pieza de la configuracion

1. Cierre el software.

2. Dirijase a la carpeta de software en Microsoft Windows Explorador de archivos, por ejemplo
“C:\Struers\StructureExpert Weld-6 v3 30".

3. Vayaa la carpeta con el mismo nombre que su configuracion, por ejemplo
«C:\Struers\StructureExpert Weld-6 v3 30\Your_own_config».

Your_own_config 16/12/2024 17:00
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7 Modificar piezas y soldaduras

4. Abra el directorio y encontrara 3 carpetas:

8 Cordons 10 Dossier de fichiers

B Results 6 ) Dossier de fichiers

B Stdrapports 024 17:00 Dossier de fichiers

5. Abra Cordons (Cordones) para ver todas las piezas.

B newpiece
B part1

= your_part1

6. Paraeliminar una de las piezas, marque la que desea eliminar y haga clic con el boton
derecho en Remove to trash (Eliminar a la papelera).

Si no tiene total seguridad, es mejor usar Cut (Corte) y mover el archivo a otra carpeta. Si lo
devuelve a la carpeta Cordons (Cordones) podréa usar la pieza posteriormente.

Aiadir una nueva pieza

1. Hagaclic en elicono Pieza nueva.

&
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Agregar un cordon de soldadura

Consulte el procedimiento para crear un corddn de soldadura.

Modificacion de un cordén de soldadura

1. Seleccione un cordon de soldadura existente en la tabla anterior
2. Guarde los cambios.

3. Hagaclic en el icono Modificar pieza.

Los cambios en los criterios de aceptacion minimos y maximos para cordones de soldadura que
ya cuentan con un archivo de resultados tendran consecuencias para las estadisticas. El software
le pedira que cambie el minimo y el maximo en el archivo de resultados o no, y en este caso
recomienda crear una nueva configuracion.

Eliminar un cordén de soldadura

Seleccione un corddn de soldadura existente en la tabla anterior y haga clic en Delete weld bead
(Eliminar cordén de soldadura).

Duplicar una pieza

1. Paraduplicar una pieza, seleccione la pieza a duplicar.
2. Haga clic en Duplicate part (Duplicar pieza).

Introduzca el nombre de la nueva superficie.

3
Nota
0 Solo se cambia el nombre de la pieza, no los cordones de soldadura.

Crear y gestionar usuarios

Cada usuario necesita un inicio de sesién y una contrasena para tener acceso a la parte de
medicion.

Crear un usuario

1. Hagaclic en el icono Nuevo usuario.
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9 Creary gestionar usuarios

2. Introduzca el nombre del usuario en el
campo Name (Nombre) B9 Change password X

3. Introduzca la contrasena del usuario en
el campo Enter new password
(Introducir nueva contrasena)

4. Confirme la contrasena en el campo
Confirm new password (Confirmar
nueva contrasefa).

«  User have p

Cancel

5. Sidesea otorgar acceso al usuario para
eliminar calculos y rehacerlos en el
médulo DataView, marque la casilla de
comprobacion User to have permission
to change the results files (El usuario
tiene permiso para cambiar los archivos
de resultados. Consulte también
DataView (opcional) =88

Modificar los derechos de acceso de un usuario

1. Hagaclic en el icono Gestién del usuario.

2. Seleccione el usuario de la lista desplegable Operator list (Lista de usuarios).
3. Haga clic en Modify (Modificar).

4. Para cambiar la contrasena de usuario, introduzca la contrasena actual del usuario en el
campo Enter password (Introducir contrasefia)

5. Introduzca la nueva contrasena del usuario en el campo New password (Nueva
contrasefa).

6. Confirme la contrasefa en el campo Confirm new password (Confirmar nueva
contrasena).

7. Sihay una marca de verificacion en la casilla User have permission to change the
results files (El usuario tiene permiso para cambiar los archivos de resultados), el
usuario esta autorizado a eliminar y rehacer calculos en el médulo DataView. Consulte
DataView (opcional) =88.

Eliminar un usuario

1. Hagaclic enelicono Gestion de usuarios.

$
Al
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2. Seleccione el usuario de la lista desplegable Operator list (Lista de usuarios).

3. Hagaclic en Delete (Eliminar).

Calibracion

El sistema incluye un zoom 6ptimo motorizado paso a paso. Esta dptica se controla por el
software.

La fase de calibracion provista en el sistema
StructureExpert Weld-6:

50 mm de largo con divisiones de 1 mm
StructureExpert Weld-12:

10 mm de largo con divisiones de 0,2 mm

Calculo automatico de la calibracion de cada posicion de zoom
StructureExpert Weld-6:

El rango de zoom cubre un campo de visiéon (FOV) desde 82 mm a 1,8 mm
StructureExpert Weld-12:

El rango de zoom cubre un campo de vision (FOV) de 7,6 mm a 0,7 mm

El software debe calibrarse por el administrador después de la instalacion del hardware y el
software.

StructureExpert Weld
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10 Calibracidn

1. Ajuste el zoom de la cdmara a su mayor aumento.

Live image Off

2. Coloque la etapa de calibracion para tener los dibujos
en direccion vertical.

3. Ajuste los ajustes de luz y camara para tener un buen
contraste entre el fondo de micrémetro y las lineas Foaus

negras, o active la caracteristica de autoexposicion. i

~ Auto focus
Para facilitar la calibracién automatica, ajuste la luz
casi al maximo y seleccione Auto exp.
(Autoexposicion).

Si enciende la luz a 2/3 del maximo, el iris se cierray
aumenta la profundidad de vision.

4. Asegurese de que el enfoque es el correcto. Cuando
lo haya hecho, deseleccione la caracteristica de
autoenfoque.

5. Ajuste el zoom de la cAmara a su menor aumento.

Thidkness :a

6. Hagaclic en elicono Calibrar.

&

7. Seleccione OK (Aceptar).

FOV (Campo de vision, por sus siglas en inglés)

La deteccidn de barras negras verticales y el dibujo de lineas verdes a lo largo de las lineas
negras detectadas se realizan automaticamente. El software repite automaticamente el
proceso de calibraciéon en todos los rangos de zoom.

Si la deteccion automatica no es correcta (debe detectarse cada barra vertical completa) se
muestra un mensaje.
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10.1

38

Modifique la configuracion de la camara y/o las condiciones de luz para garantizar un mejor
contraste y vuelva al icono Calibrate (Calibrar) (las barras deben aparecer en negro sin bordes ni
agujeros mas claros). Se recomiendan las condiciones B&W (B&W). Consulte Panel de control =

Nota

de la calibracién del sistema. Consulte el documento “Optimizacion de la
configuracién WeldingExpert-11.pdf”.

12
| 0 Para los sistemas StructureExpert Weld-12, se requieren pasos adicionales antes

Informes de calibracion y calibracion

La herramienta CalibrationHistory.exe se ubica en la carpeta de instalacién del software.

Para ver informes de calibracion:

1.

Ejecutar el archivo
CalibrationHistory.exe. Date Time Report file

Calibration history

Todos los intentos de calibraciones
(exitosos o fallidos) se pueden volver a
ver.

Abra un informe de calibracién: Calibration history

Date Time Report file
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. , .
3. Haga clic dos veces en la linea para abrir StrctureExpert /4 Struers
. . .y
el informe de calibracion.
Report of calibration
Cilisahonaas [02114r2018
C: ion time: 15:53
Calibration plate serial number
Calibration certification number
Date of issue 14/02/2018
Date of next cali 14/02/2018
Calibration points Calibration curve
F S(mm) | ZP(steps)
9.267 0 o
8741 1000
815 2000 @ 5
7577 | somn \
7.034 4000 a8
8.504 5000 \
5801 8000 7 <
55 7000
5038 8000 B x
4583 2000 -
4157 10000 N
3748 11000 "
3368 12000
30| 1300 3
2604 14000
2408 15000 2 =
2155 18000 s ”
1936 17000 1 —
175 18000
1.584 10000 a
1442 20000 o 5000 0000 15000 20000 25000 30000
1322 | 200
— X-axis =Zoom position(Z.P)mm
1118 23000 Z o
T e ¥-axis =Field size(F.S)steps.
0.961 25000
osos | 2000
0832 27000
~ _ .2 . e o s x
Anadir informacion adicional al informe e

de calibracion

Puede afadir informacioén adicional al
informe de calibracién (por ejemplo, placa
de calibracion, nimero de certificado, etc.).

1. Enlacarpeta de instalacion del

. . fF 03/05/2019 -
sistema, ejecute Settings.exe . |

2. Hagaclic en la pestaia Calibration R o

(Calibracion) para anadir informacion.

Frecuencia de calibracién

Si es necesario, establezca la frecuencia de calibracion en los campos Calibration frequency

(Frecuencia de calibracion).

Si ha caducado la calibracidn, se le instara a volver a calibrar el sistema.

Salga del menu Administracion

1. Haga clic en el icono Volver para salir del menti Administracion.

KX
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11 Herramientas de célculo

11 Herramientas de calculo

1. Paraobtener acceso a las numerosas herramientas de calculo disponibles, haga clic en el
icono Menti de herramientas de calculo.

%

2. Seleccione la herramienta de calculo que desea utilizar.

Sugerencia )
@ Para dibujar una linea horizontal o vertical perfecta, presione la tecla Mayusculas
en el teclado cuando dibuje la linea.
Y
B D
Sugerencia
@ Se pueden modificar las mediciones utilizando las manijas blancas de los dibujos.
J
. y
Sugerencia
Si hace clic fuera del area de medicion permite la seleccion de otra herramienta
de medicion.
y
B Y
Sugerencia
La etiqueta de una medida aparece cerca del primer «punto» que elegimos en la
imagen. No tiene que mover las etiquetas en la pantalla, pero es posible moverlas
como desee. )

11.1 Lineas paralelas con multiples mediciones

1. Hagaclic en el titulo L1 en la hoja de calculo (grosor de la plancha de metal 1)
2. Enlaimagen:

— Hagaclic en el primer punto.

— Mueva el raton al otro extremo de la plancha de metal.

—  Suelte el raton: Se dibuja la linea.

Dependiendo del tipo de medicion seleccionado, se dibujan varias lineas (de 2 a 4).
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11 Herramientas de calculo

La linea mas desplazada debe moverse para medir el grosor de la plancha de metal.

A Grosor C Profundidad de penetracién minima.
B Profundidad de penetracion

Si se ha seleccionado para Minimum penetration depth (Profundidad de penetracion
minima)en los ajustes de cordon de soldadura, se muestra la linea automaticamente
(desde 1/10 a 1/2 del grosor de la plancha de metal). Esta linea no puede moverse por el
usuario.

Si se ha seleccionado la profundidad de penetracion, la linea se muestra
automaticamente. La linea debe moverse por el usuario para medir la penetracién real en
la plancha de metal. Las lineas para medir el grosor del metal no pueden moverse.

Volver a realizar una medicion

Para volver a realizar un calculo, haga clic en el titulo de la tabla. Todas las lineas de
mediciones y resultados se eliminan.

11.2 Lineas paralelas individuales

Medicion del vacio (b) y mediciones adicionales
1. Hagaclic en el primer punto.

2. Mueva el ratén al otro extremo
3. Suelte el ratdn: La linea es un dibujo al igual de la linea opuesta.
a

Mueva las lineas para realizar la medicion correcta (ajuste de espacio).
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11 Herramientas de célculo

11.3 Linea individual

Medicion de la garganta y mediciones adicionales
1. Hagaclic en el primer punto.
2.  Mueva el ratén al otro extremo

3. Suelte el ratdn.

11.4 Circulos concéntricos

1. Hagaclic en el titulo L1 en la hoja de célculo (grosor de la plancha de metal 1)
2. Enlaimagen:

— Haga clic 3 puntos alrededor del perimetro exterior de la plancha de metal: Se dibuja el
primer circulo. Dependiendo de los ajustes, se dibuja un conjunto de 2 a 4 circulos.

— Seleccione la manija blanca y mueva el circulo para definir el grosor de la plancha de
metal.

— Seleccione la manija blanca y mueva el circulo para definir la penetracién real.

A Grosor C Penetracion minima

B Penetracion

Si se ha seleccionado para Minimum penetration depth (Profundidad de penetracion
minima)en los ajustes de cordon de soldadura, se muestra el circulo correspondiente
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11 Herramientas de calculo

automaticamente (desde 1/10 a 1/2 del grosor de la plancha de metal). Este circulo no
puede moverse por el usuario.

Si se ha seleccionado un valor para Penetration measurement (Medicién de
penetracion), el circulo se muestra automaticamente. El circulo debe moverse por el
usuario para medir la penetracion real en la plancha de metal. El circulo para medir el
grosor del metal no puede moverse.

11.5 Anchura de penetracion
1. Hagaclic en el titulo L1 de la hoja de calculo. La anchura de penetracién se mide
normalmente en el nivel de la profundidad de penetracion minima.
2. Enlaimagen:

— Haga clic sucesivamente en 2 puntos que marcan la interseccién entre la linea de
profundidad minima de penetracién y el area de penetracion. Se muestra una linea.
Se muestra inmediatamente la medicidn.

— Hagaclic en la linea y muévala para obtener una mejor presentacion.

A Anchura de penetracion

11.6 Penetracion — Anchura efectiva

Para obtener informacion detallada, véase Valor dependiente de la penetracion con anchura
efectiva =25.

11.7 Union de angulo

1. Hagaclic en el titulo Alpha o Beta en la hoja de célculo para seleccionar la medicién
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11 Herramientas de célculo

En la imagen:

Haga clic en el vértice del angulo.
Mueva el raton para dibujar el primer lado y haga clic con el raton.

Mueva el raton para dibujar el otro lado y haga clic con el ratén. Se muestras 3 manijas
blancas en el dibujo.

Si es necesario, ajuste el angulo.

A 127.15°

11.8 Garganta (circulo inscrito)

Esto se denota normalmente como G.

1.

2.

En el ment Administracion, seleccione el tipo de dibujo de la pagina de definicion de
corddn de soldadura.

Active Radius (Radio) o Triangle (Triangulo).

11.9 Linea (en circulo real)

La medicidn es el radio maximo del circulo inscrito dentro de la soldadura.

1.

2
3.
4

44

Haga clic en el punto de interseccién entre las dos placas.

Extienda el radio del circulo para obtener el circulo inscrito completo.

Suelte el raton.

En el dibujo final se indica la garganta mediante una linea recta.
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11 Herramientas de calculo

11.10 Triangulo (triangulo isdsceles rectangular)

La medida consiste en la altura del tridngulo rectangulo isdsceles maximo inscrito.
Le recomendamos que siga los pasos (1, 2 y 3) como se muestra a continuacion.

1. Dibuja el borde de esta pieza.

2. Dibuja el triangulo comenzando con el punto superior. Extienda el punto hasta el borde y
finalmente suelte el ratdn en la parte superior.

3. Ajuste la altura parainscribir el triangulo en la garganta.

4. Ajuste la altura del triangulo. La medida consiste en la altura del triangulo.

5. Seleccione la linea inferior para ajustar la altura.
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11 Herramientas de célculo

6. Sies necesario, use las 3 asas blancas para orientar el triangulo cuando las laminas de metal
no estén a 90°.

7. Use la tecla Tab para girar el triangulo hacia la izquierda/derecha/arriba/abajo.
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11 Herramientas de calculo

11.11 Establecer cuadrado

Para medir la longitud de una linea perpendicular a una linea de referencia, haga lo siguiente.
1. Seleccione la medicion.

2. Haga clic y mantenga presionado el ratdn en la imagen para dibujar la linea de referencia.

A Linea de referencia

B Listado de medicion

3. Suelte el raton para mostrar la linea de referencia.

4. Haga doble clic para dibujar la linea de medicion.
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11 Herramientas de célculo

11.12 Casilla de comprobacion

Comprobacion visual del cordon de

soldadura

| Parallel
Algunos estandares de soldadura no requieren Line
evaluacion geométrica de la soldadura pero si Angle
una inspeccion visual para ver si la soldadura Region (Area)
es correcta o incorrecta. Circle (Diameter)

. . . . Circle (center)

Para facilitar este tipo de inspeccion, se N
implementa una herramienta en el software. Thickness sheet metal 2 set Square
Cuando se crea una nueva configuracion de Gap Checkbox
software, la nueva herramienta Checkbox e keyboard input
(casilla de verificacion) esta disponible en la O

Min penetration sheet 2 Formula

lista desplegable.
Weld Bead penetration width 2 Line Free
Penetration sheet metal 2 T
Arc length
Leg length
Circle (radius)

AlS

Undercut2 | Checkbox v |

Para evaluar una soldadura, cree una casilla de verificacion.

— Silacasilla de verificacion no esta marcada, la soldadura es incorrecta y el resultado se
muestra en ROJO.

— Silacasilla de verificacion esta marcada, la soldadura es correcta y el resultado se
muestra en VERDE.

Cambiar los colores del texto

Si es necesario, puede cambiar el texto que se muestra, que aparece cuando las soldaduras son
correctas o incorrectas, utilizando Settings.exe en la carpeta de instalacion del software.

2{ActPene2) Corformity. Undercut2

L] f2 ? =z Conformi

0 0 0 (ActPene2) Conformity (ActPene) i
0.20 CHK:OK 0.00 B - vl ok
0.00 CHK:NCK 0.00 — - m"‘ ROK ST i ﬂmﬁ{jﬂ"
000 0.00 0.00 TS R0 OB o C 7
0.00 0.00 0.00 L Lt .
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11 Herramientas de calculo

11.13 Entrada de teclado

Puede utilizar el teclado para introducir
valores numeéricos dentro de la tabla de | Parallel
medidas. Line

Angle

1. En Enter extra measurements number
(Introducir nimero de medidas
adicionales), seleccione Keyboard Circle (center)
input (Entrada de teclado). Triangle

Region (Area)

Circle (Diameter)

Thickness sheet metal 2 Set Square
Checkbox

keyboard input

Gap

lJoining angle 2
Porosity

Min penetration sheet 2 EriE

Weld Bead penetration width 2 Line Free

PolyLi

Penetration sheet metal 2 olyLine
Arc length
Leg length
Circle (radius)
AlS

Undercut2 | keyboard input

2. Cuando esté realizando una medicion, ahora puede introducir valores numéricos.

Use un punto decimal (.) - no una coma (,).

11.14 Porosidad

Con la herramienta de calculo Porosity (Porosidad) puede realizar los siguientes calculos:
— % de porosidades en la soldadura (en %)

—  Area (Area) de porosidades en la soldadura (en mm’)

— Count (Recuento), es decir, el niUmero de porosidades en la soldadura

- Max (Max.), es decir, el tamano del poro mas grande de la soldadura (en mm)

Porosity ‘ Porosity VI Area v | Min. Diam. (um) 500

9%
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11 Herramientas de célculo

También puede usar un filtro de tamafio para tener en cuenta Unicamente los poros hasta un
determinado tamano.

11.14.1 Medicion de la porosidad paso a paso

Porosity

0 ar
Manually

ginal image

Manually (Manualmente)

Realice correcciones manuales para detectar todo el cordén de soldadura si el contraste entre
la soldadura y el material base es demasiado bajo.

1. Dibuje el contorno de soldadura
manualmente.
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11 Herramientas de calculo

2. Los botones Delete (Eliminar) y Add
(Anadir) le permiten ajustar manualmente line to indi
la deteccion de cordones de soldadura.

3. Haga doble clic para cerrar el poligono.

Auto (Auto)

Detecte el corddn de soldadura automaticamente si el contraste entre el cordén de soldadura
y el material base es bueno.

. Dibuje un rectangulo alrededor del
corddn de soldadura.

Threshold (Umbral)- Seleccion de la porosidad

1. Hagaclic en el botén Threshold
(Umbral).

2. Ajuste manualmente el control
deslizante de deteccion para colorear
las porosidades en verde.
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11 Herramientas de célculo

52

3. Cuando se establezcan los niveles de
umbral, haga clic en el botén Validate
(Validar).

Correcciones manuales - porosidad

Menu Delete objects (Eliminar objetos)

«  Apligue el tamaio minimo del filtro:
Elimine todos los poros inferiores a un
determinado diametro de acuerdo con los
ajustes de configuracion.

. Limpieza manual: Haga clic en el icono y
haga clic en el objeto que desea eliminar.

. Area: Elimine todos los objetos dentro de
un area trazada.

Menu Add Objects (Anadir objetos)

. Relleno de agujeros: Rellene los agujeros
de todos los objetos sin abrir; si un objeto Add Objects

esta abierto, el agujero no se rellena.
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11 Herramientas de calculo

. Circulo de 3 puntos/Linea libre/Poligono: Para crear manualmente un objeto (poro)
dentro del area del cordén de soldadura.

11.15 Formula

Utilice una formula para crear una nuevo "calculo" que sea el resultado de un calculo entre
dos o varias otras medidas.

Ejemplo:

Formula V| =calc(L1+L2+L3+L4+L5)

Para obtener mas informacién sobre el uso de férmulas, consulte Criterios de aceptacion con
férmulas en la seccién Crear piezas y soldaduras =22.
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11 Herramientas de célculo

11.16 Linea libre

. Dibuje una linea libre en la imagen para
medir la longitud de la linea.

11.17 Polilinea

1. Dibuje una polilinea libre en la imagen
para medir la longitud de la linea.

2. Hagaclic con el raton para cambiar la
conformacién de la linea.
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11 Herramientas de calculo

11.18 Longitud de arco

Puede medir la longitud de un arco.

1. Hagaclic en 3 puntos para definir el
arco del circulo.

El arco se dibuja cuando establece el
ultimo punto.

2. Sies necesario, mueva la linea.

11.19 Longitud de pata

Consulte Anchura de penetracion =43.
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12 Mediciones de corddn de soldadura

11.20 Radio del circulo

12

56

La medicion de un radio de circulo se muestra
con el circulo después de la medicion.

Mediciones de cordon de soldadura

Las mediciones del corddn de soldadura son el modo principal. Los usuarios autorizados pueden
medir las piezas segun la configuracion definida por el administrador, para comparar los
resultados con los criterios de aceptacion.

Solo se muestran las medidas definidas para una pieza seleccionada y un cordén de soldadura.

1. Seleccione el icono Menu de calculos de cordones de soldadura.

2. Enel campo Operator (Usuario), seleccione un usuario.

3. Enelcampo Password (Contrasena), introduzca la contrasefa.

Orden de medicion
Excepto para casos especiales, las mediciones se deben realizar en orden ldgico:

L1, PS1

L2, PS2
LP1, LP2
Alfay Beta...
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12 Mediciones de corddn de soldadura

12.1 Dibujar propiedades

Cambiar el color y el grosor de cada herramienta de

dibujo

1. Haga clic con el botdn derecho en el nombre de la
herramienta de etiqueta de calculo, por ejemplo T2.

2. Se muestra la ventana Graphical properties
(Propiedades graficas).

Cambiar el tamaiio de la etiqueta y modificacion grafica
Annotations

1. Dirijase a la pestaiia Annotations (Anotaciones).

2.  Para cambiar la fuente, seleccione Font (Fuente) y
haga los ajustes necesarios.

Select =
“osition and color

Color :

Margins :

Justification : (R34
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13 Calculos paso a paso

3. Paracambiar la flecha, seleccione Arrow (Flecha) y haga
los ajustes necesarios.

Annotations

4. Paracambiar la linea, seleccione Line (Linea) y haga los
ajustes necesarios.

13 Calculos paso a paso

Aseglrese de que se ha seleccionado la configuracion correcta:
. Seleccionar una pieza =59

. Seleccione un corddn de soldadura =59

58 StructureExpert Weld-6/-12



13 Calculos paso a paso

. Seleccionar una maquina =60

«  Seleccionar el tipo de medicion =60(Opcional)

. Captura de una imagen =61

»  Ajustes de camaray luz =61 (Opcional)

« Tamano de imagen =61

. Medicion del corddn de soldadura con plantilla predefinida =62
«  Informacién adicional =62

«  Adicion de comentarios y casillas de verificacion =62

. Anadir texto y flechas =62

«  Agregar resultados de medicion a la imagen =64.

. Guardar resultados =66

Orden de medicion

Excepto para casos especiales, las mediciones se deben realizar en orden ldgico:
L1, PS1

L2, PS2

LP1

LP2

Alfaly?2

Garganta, etc.

Brecha, socavado, etc.

13.1 Seleccionar una pieza

. Seleccione la pieza en el menu desplegable.

13.2 Seleccione un cordon de soldadura

. Seleccione el corddn de soldadura que desee medir desde el ment desplegable.

Los datos relacionados con el cordon seleccionado se muestran en la parte inferior de la
pantalla.
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13 Calculos paso a paso

13.3 Seleccionar una maquina

Seleccionar la maquina de soldadura es importante para realizar el seguimiento de datos.

1. Seleccione la maquina de soldadura en el menu desplegable.

Machine selection | Welding_Machinel v

2. Sihay varias maquinas de soldadura disponibles, puede asignar una maquina a un cordén de
soldadura: Haga clic en el menu desplegable y seleccione el nombre correspondiente de la
maquina.

Machine selection

Welding Machinel
Welding Machine2

Welding Machine3

Welding Machine4

Sugerencia
@ Puede cambiar el nombre de la maquina en su configuracion.

Nota
l 0 El informe de Excel puede presentar datos ordenados segun la maquina de soldar

seleccionada.

13.4 Seleccionar el tipo de medicion

60

Seleccionar el tipo de medicion es importante para el seguimiento de los datos.

1. Seleccione el tipo de medicién en el menu desplegable.
Machine selection | v| Type| Shift 1 v

Los diferentes tipos de medicién se definen con la configuracién de descripcién general. Permiten
ordenar los datos en funcion del tipo (por ejemplo, produccion, desarrollo, auditoria).
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13 Calculos paso a paso

Nota

0 El informe de Excel puede presentar datos ordenados segun la maquina de
soldar seleccionada.

13.5 Captura de una imagen

1. Hagaclic en Live On (En directo).

Esto activa la imagen en vivo y la configuracion de la camara esta disponible.
2. Hagaclic en Live image Off (Imagen en directo desactivada) para capturar la imagen.
3. Cuando cambia a Live On (En directo), se le solicita que guarde los resultados.

Si guarda los resultados, la tabla de resultados se borra.

13.6 Ajustes de camaray luz

. Ajuste la configuracion de la camara o la luz para tener una imagen clara y contrastada
del corddn de soldadura.

A Valor de aumento calculado en una pantalla de 23”
con una resoluciéon de 1920*1080. Se debe
considerar una tolerancia.

B Campo de visién (mm o
pulgadas).

13.7 Tamainho de imagen
Utilice la tecla de funcién F2 para alternar entre Fit to window (Ajustar a la ventana) o 100%
resolution image (Imagen con resolucion del 100 %).

Este software incluye una resolucion de megapixeles. La mayoria de las pantallas de PC/LCD
no ofrecen suficiente resolucion para mostrar dicha resolucion.

Cuando esté utilizando Fit to window (Ajustar a la ventana), le recomendamos que utilice el
area de zoom para obtener un calculo mas preciso.

Nota
G Use la tecla de funcion F5 para guardar una imagen fuera de la carpeta de
resultados de este software. Haga clic en la imagen y presione F5.
Si hacemos esto después de haber hecho clic en Save result (Guardar

resultado), la imagen se guarda con todas las medidas fusionadas en esta
imagen.
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13 Calculos paso a paso

13.8

13.9

Medicion del cordon de soldadura con plantilla predefinida
Los célculos deben realizarse en un orden jerarquico especifico: medicién de espesor (espacio
entre dos lineas o circulos), penetracidn, etc.

. Los resultados del calculo se muestran en la tabla.

. Las mediciones fuera de rango se muestran en rojo en la tabla

. Use la tecla Mayusculas para dibujar una linea recta

Informacion adicional

El administrador puede crear un maximo de 3 areas de informacién adicional que debe
completar, por ejemplo:

. Numero de lote

. Numero de serie de la pieza

«  Fecha de fabricacién

. Etc.

Para la elaboracion de informes, estas tres areas son importantes si desea clasificar los
resultados después del proceso de medicion: por ejemplo, segun la clasificacion de datos,
creacion de informes, estadisticas, etc.

13.10 Adicion de comentarios y casillas de verificacion

Antes de guardar los resultados, puede agregar comentarios sobre el cordén de soldadura.

También puede usar casillas de verificacion, sComments Area i)
segun lo definido por el administrador, para
caracterizar un valor predeterminado en el
cordon de soldadura:

¥ Merge drawings ¥ Merge measurements

. Porosities (Porosidades)
. Cracks (Fracturas)

. Etc.

Los comentarios y las casillas de verificacion se muestran en el informe y en la hoja de calculo de
Excel.

13.11 Anadir texto y flechas

62

El panel en el lado derecho de la pantalla muestra la pestaiia Camera (Camara) y la pestana
Annotations (Anotaciones).

Siempre puede mover, cambiar o eliminar una superposicion grafica.
Antes de la anotacion, debe configurar los colores y el tamano de fuente.

1. Seleccione la pestafia Annotations (Anotaciones).
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13 Calculos paso a paso

2. Para configurar las definiciones de fuentes, flechas y lineas, seleccione la pestana Font
(Fuente), la pestana Arrow (Flecha) y la pestana Line (Linea).

*osition and color

Justification : i3

+ Show borders Thickness :

@ Ajust borders

Flechas
1. Parainsertar una flecha, haga clic en el icono de la flecha.

2. A continuacion, haga clic en la imagen.

3. Para cambiar o mover una flecha, utilice las manijas.

Texto
1. Parainsertar un texto, haga clic en el icono de texto.

El texto se colocara en el marco de texto.

2. Paracolocar el marco de texto, haga clic en la imagen en la posicion deseada y mantenga
presionada la tecla izquierda del mouse, mientras mueve el ratén para dibujar un

rectangulo.
Cuando suelta el raton, puede escribir el texto en la posicidn del cursor parpadeante.

4. Para mover un area de texto, seleccionela y suéltela en la posicién deseada.
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13 Calculos paso a paso

5.

Estas propiedades también se aplican a las etiquetas de calculos en las imagenes. Consulte
también Agregar resultados de medicién a la imagen =64 También se aplica a las etiquetas de

Para cambiar un texto, presione la tecla Control en el teclado y haga clic en el marco de

texto.

medicion de las que se puede modificar su tamano.

13.12 Agregar resultados de medicion a la imagen

Puede agregar manualmente una medida seleccionada exactamente donde se requiere en la
imagen. Haga clic en el resultado del calculo y se mostrara una etiqueta en la imagen con dicho

resultado.

El color del texto depende de los criterios de aceptacién (rojo o verde).

El color de fondo depende de la configuracion general.

1.

2.
3.

64

Cuando mueve el cursor del mouse sobre la seccidn de resultados, cambia de un cursor
estandar a una mano cerrada. En este punto, puede leer la medicidon y su encabezado en la

imagen haciendo clic en el campo de medicion correspondiente.

Weld bead selection | Lap Weld v Machine selection

t t2 a(Throat)

0.00/0.00 839/8.39

Ajuste la posicidn arrastrando y soltando el elemento.

puede agregar todas las medidas automaticamente en la imagen haciendo clic en el botén

Measurements (Calculos).

Measurements
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13 Calculos paso a paso

4. Todas las etiquetas de mediciones se muestran en la imagen (la posicidn predeterminada
es el primer punto en el que se hace clic).

5. Puede anadir automaticamente todas las etiquetas de calculo en la imagen haciendo clic
en el botédn Measurements (Calculos).

La etiqueta se coloca donde el usuario comienza a dibujar la herramienta (paralelo,

linea...).
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13 Calculos paso a paso

13.13 Guardar resultados

Cuando haya completado las mediciones, guarde los resultados de la medicion. Los datos estaran
disponibles para su uso con fines estadisticos.

. Seleccione el icono Guardar resultados.

Antes de guardar los resultados, se puede selecciones estas opciones:

— Merge drawings (Fusionar planos)
— Merge measurements (Fusionar célculos)
— Merge scale bar (Fusionar barra de escala)

— Merge construction lines and texts (Fusionar lineas de construccion y textos)

Merge drawings (Fusionar planos)

Todos los dibujos de calculo se fusionaran en la imagen.

Merge measurements (Fusionar calculos)

, . Ford C344 MCA Wagon | Naht 3_2
Se muestra una tabla de calculos en la esquina SB 511 .
superior izquierda de la imagen, asi como el
nombre de la piezay el nombre de la

soldadura.
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14 Archivos de resultados

14

Merge scale bar (Fusionar barra de escala)

Una escala se fusiona automaticamente en la
esquina inferior izquierda de la imagen. La
longitud de la barra de escala y las
propiedades graficas no se pueden ajustar.

Fusionar lineas de construccion y textos

Cuando combina las medidas, los titulos de cada medida se muestran en el mismo color que
los definidos para los dibujos. Ademas, los valores de medicion se colorearan de acuerdo con
los criterios de aceptacion:

Verde: Dentro del rango

Rojo: Fuera del rango

Archivos de resultados

Todos los resultados de las mediciones y las imagenes se guardan en una carpeta dedicada.
Para cada configuracion de software, se crea una carpeta de resultados que incluye:

— Ajustes de pieza

— Ajustes de corddn de soldadura

— Archivos de resultados

— Imagenes

- Etc.

Por defecto, estas carpetas de resultados se crean en la carpeta C:\Struers\StructureExpert
Weld-6 o C:\Struers\StructureExpert Weld-12.

Si desea cambiar la ruta de guardado predeterminada, consulte Apéndice 1: Cambiar ruta de
guardado de red =110

Configuracion de software

Configuration : Ford MCA 18_01_2011.ini

La carpeta de instalacion

cri 29/04/201310:5
Configurations 30/04/201316:3
Doc 29/04/201310:5
) Ford MCA 18 01 2011 20/04/2013 10:5
r— iA sadi
log 29/04/201310:5
. plans 29/04/2013 10:5
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14 Archivos de resultados

La carpeta de configuracion

Cordons
Rapports

| Results

J Stdrapports

La carpeta Cordons contiene todas las configuraciones para piezas y soldaduras.

Ford C344 || Maht31

| Ford C344 MCA Grand Maht 3 2
Ford C344 MCA W,

or agon [ ] Naht3_3

|| Naht3.4
|| Naht3s
|| Maht£1
|| Mahte 2
| Maht 2
|| Mahts 4
|| Maht& 5
| | Naht51
|| Maht5.2
|| Maht5.3
|| Naht5_4
|| Maht5.5

La carpeta Results

Ford C344 MCA Wagon_Naht 3.1 ] Ford C344 MCA Wagon_Naht3_1.s
Ford C344 MCA Wagon_Naht 3_2 @‘] Ford C344 MCA Wagon_Naht 3_2.xls
Ford C344 MCA Wagon Nazht 3 3 ] Ford C344 MCA Wagon_Naht 3_3.xs
et A WG Koy el 4 1 EH) Ford C344 MCA Wagon_Naht 4 1.xls
Ford G344 MCAWagon. haht 4.7 ] Ford C344 MCA Wagon_Naht 4_2.xs
Ford C344 MCA Wagon_Naht 4_3
Eﬂ Ford C344 MCA Wagon_Naht 4_3.xls
Ford C344 MCA Wagon_Naht 32_1 =
Ford C344 MCA Wagon_Naht 32.2 J Ford C344 MCA Wagon_Naht 32 1.ds
@] Ford C344 MCA Wagon_Naht 32_2.xs

La carpeta Results contiene todos los resultados de calculo e imagenes.
— Para cada soldadura se ha creado una carpeta en la que se guardaran todas las imagenes.

— Para cada soldadura se ha creado un archivo Excel en el que se guardaran todos los
resultados.

Cada carpeta y archivo se identifica del siguiente modo: Nombre pieza_Nombre soldadura

Nota

No se permiten cambios manuales en la carpeta de imagenes ni en los resultados
de los archivos de Excel. Los cambios que se realizan incorrectamente pueden

impedir la creacién del informe.

Para acceder a los cambios de los archivos de resultados, consulte DataView (opcional) =88.
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15

15.1

15.2

Informes

Generar un informe HTML

Utilice esta funcion para imprimir los resultados en una pagina HTML.

«  Paraacceder a esta funcién, haga clic en el icono Imprimir informe de soldadura.

=

La plantilla HTML es fija y no se puede cambiar.

Si un generador de PDF esta disponible en el ordenador, puede guardar el informe como un
archivo .pdf.

Cambiar el logotipo en un informe HTML
Para anadir su propio logotipo al informe HTML:
1. Vayaa... \Welding\Reports\En\Xml\HTMLBead (En = la carpeta de idioma).

2.  Reemplace el archivo logo.jpg con su propio archivo de logotipo con el mismo nombre.

Generar un informe de Excel

Utilice esta funcion para imprimir los resultados en un archivo de Excel.

1. Paraacceder a esta funcién, haga clic en el icono Informe de Excel.
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Autorizacion de macros de Excel

Para poder utilizar los informes de Excel, debe
cambiar una opcién de Excel.

1.

Seleccione File (Archivo) > Options
(Opciones) > Trust Center (Centro de
confianza).

Seleccione Trust Center Settings
(Configuracion del Centro de confianza).

Seleccione Macro Settings
(Configuracion de macros).

Macra Settings

Marque la casilla de verificacién Trust
access to the VBA project object model
(Confiar en el acceso al modelo de
objetos del proyecto VBA).

Cambiar el logotipo en un informe de Excel

Para anadir su propio logotipo al informe de Excel:

1.

70

Dirijase a C:\Struers\StructureExpert Weld\Welding\Reports\En\Xml\ExcelBead
(En = la carpeta de idioma).
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2. Abraelarchivo Weld_bead_report_ B8 Reports
template.

=5 Weld_bead_report_template

3. Hagaclic con el boton derecho en el
logotipo de Struers, luego seleccione
Change Picture (Cambiar imagen), elija wows Tont | mignmer fu
This Device (Este dispositivo) y, .
finalmente, abra su propio logotipo P
desde su ordenador.

4. Grabe este nuevo archivo con el mismo

nombre y su préximo informe llevara su | =55 7 | —
: oy

propio logotipo.

15.3 Generar un informe de cordon de soldadura

Utilice esta funcion para generar un informe de cordon de soldadura.

1. Paraacceder a esta funcién, haga clic en el icono Informe de Excel.

2. Hagaclic en la pestaiia Weld bead (Cordon de soldadura) para imprimir los resultados
del corddn de soldadura activo.

Esta funcién requiere Excel 2003 Professional Edition o superior.
3. Seleccione la plantilla que desee usar.
4. Hagaclic en OK (Aceptar).

Todos los resultados se actualizan automaticamente en la plantilla seleccionada.
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/Y Struers

Measurement report

General informations

Date 032018 11n32m:
User
Part New _Part

Machine

Type
Weld beac T weld with triangle

Detailed informations
op

Information - Value |~

Batch_MNumber

Class
Design.
Mat. 1
Mat. 2
Width 1

4
]

Type « |Min ~ Results ~ |Visual defects |~ | Value ~

t 0 2,05 Porostties

2 0 3,94
a(throat) 143 :
h{gap) 0

minpenet 0

minpene2 o

b1 ({penewth1 205
b2 {penewth?’ 304
fl({actpenel) 02
f2(actpene?) 02

O
=]
-]
0

-1.000

15.4 Trabajar con Excel y plantillas de informes de cordon de
soldadura

1. Ejecute Excel.

Open XML ? X

Please select how you would like to open this file:
O As an XML table

() As a read-only workbook

©iUse the XML Source task pane;

2. Hagaclic en la pestana Developer (Desarrollador) para acceder a la fuente XML.

3. En Excel, seleccione File (Archivo) > Option (Opcion) > Customize the ribbon (Personalizar
la cinta) > Check Developer (Comprobar desarrollador).

4. Hagaclic en la fuente.
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Mapeo XML
1. Haga clic en Add (Ahadir).

2. Examine parair a... \Welding\Reports\En\Xml\HTMLBead\data.xml, donde En indica la
carpeta en idioma inglés.

Haga clic en OK (Aceptar).

4. Arrastrey suelte la informacion XML de la lista en la hoja de célculo de Excel para crear la
plantilla deseada.
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5. Cuando la plantilla esté lista, guardela en la siguiente carpeta:
... \Welding\Report\En\XML\Excel bead/ xxxx

La nueva plantilla ahora se muestra en la ventana de seleccion con su propio nombre.
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15.5 Generar un informe de pieza
Un completo generador de informes de piezas esta incluido en el software. La plantilla ha sido
disenada para cubrir la mayoria de los requisitos. La plantilla no se puede cambiar.
Se proporcionan 2 plantillas:
- Part_batch_number_report.xls

— Weld_report.xls

1. Paraacceder a esta funcion, haga clic en el icono Informe de Excel.

2. Hagaclic en la pestana Part (Pieza) para acceder a esta funcién.
Esta funcién requiere Excel 2003 Professional Edition o superior.
Seleccione la plantilla que desee usar.

4. Haga clic en Execute (Ejecutar).

Plantillas adicionales

Si el mddulo de limite de accion min. y max. esta incluido en el software, hay 2 plantillas
adicionales disponibles:

. Part_batch_number_report_ActL.xls

«  Welds_report_ActL.xls

Funcionamiento

Nota
l G El mdédulo Report Generator (Generador de informes) es necesario para crear

informes personalizados.
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1. Seleccione su piezay los filtros.

Tyoe
& Mmessres
|
T Bateh pusber | = &
[ Machine:
|- 7
™ Save inpdd
Canoel O

2. Hagaclic en OK (Aceptar).
El informe se separa en dos secciones (pestaias):

Primera seccion Sinopsis de todos los valores medidos y casillas de comprobacion

Segunda Imagenes de todos los cordones de soldadura de medicion con
seccion mediciones y comentarios

/f SlI'IIBIS Measurement report

General informations

Date 25/07/2024 18h58m4d8s Machine

User admin Type

Part New_Part ‘Weld bead

Detailed informations [ | -

oP |

Type |~ [Min| - [ActMin| - [ActMax| - [Max - [Measure - [Results - [Visualdefec - value| -

tl 0- o] .

12 0-

a(throat) 424 - I-

h(gap) ol- - i2.00

minl 0}-

minpene2 o}-

bi{penewthl) | 8.76/-

b2(penewth2) 6.05 -

1 1,75}

f2(actpene2) 0.2]-
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15.6 Modificar un informe de cordon de soldadura

Tenga en cuenta que esta seccidn no trata sobre el informe de piezas que incluye varios
cordones.

1. Enfuncion del idioma seleccionado, abra el archivo XLS en la carpeta de idioma. En es para
inglés, Sp es para espaiol y Fr es para francés.
Abra "welds.xls" ubicado en \Welding\Reports\En\models.

Welding » Reports + En > models

£ Mame

[w] logo.bmp
é__-=‘| monitorxls
$_é'] Partxls

B=] welds.xls

2. Importe laimagen que quiera en la primera pagina.

A B c %) E F a H [ 1. EL
| WELDING EVALUATION
2 PR W
1 !

a

¥ Canfiguraban

" e Fre b
# o 2 i

fl nfo_3 Infio_T
1m i 4

Il

1 Milers | Ol files
n Htart dafe:

1| Coddute

13 o

i Tokw

" L hane

1%

10

Tl

&l

i

it

L]

&

T

2

i

1]

1]

|

=

Nota

0 No modifique nada mas en el informe.
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3. Guarde el archivo en la misma ruta con un nuevo nombre, en este ejemplo "welds_
Part123.xls".

Welding » Reports » Em » models

) Mame

|&] logo.bmp

B menitersds

-1] Part.xls

ET_*'] weldsxls

E;J_-:|'| welds_Part123.xls

4. Abraelinforme.

Welding » Reports » Part

-~
Ty M
13ITE

AppData.ini
B:| Part_bstch_number_reportxls
| Welds_report.xls

5. Vaya a la pestaia Developer (Desarrollador). (Aseglrese de que esté activado en la
configuracién de Exel).

ﬂ AutoSave (.011) [Eﬂ L] (& D~ < Bookl - Excel P Ssearch

File Home Insert  Page Layout Formulas Data Review View Automate Developer Help  Acrobat

ies

EED_: E' ERecmdMa(rD [:rjtj {é} E@} Eﬁ &I Elpropert @ ? & Import

P gl

. = - )
Visusl Macros FH Use Relative References Add-  Excel COM Insert Design E\V\ew Code Source =2 Expansion Packs [
Basic Ay Wacra Security ins  Add-ins Add-ins - Mode [Zl Run Dialag =
Code Add-ins Controls MML
Al v x
A B C D E F G H J K L M N o] P
N
2
3
4
5
3
6. Haga clic en Visual Basic (Visual Basic).
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78

. .
7. Haga clic en Module 1 (Médulo 1).
ﬁ Microsoft Visual Basic pour Applications - [Modulel (Code]]
# Fichier Edition Affichage |Insertion Format Débogage Exécution Outils Compléments Fenétre 7
y | $§F% @
 X] [ Tceneran o] [
g Public ConfigArchive As 5tring
m VBAProject (Welds_report.xds) E'ubl:?.c: CnPd.fRepo hs Boolesan
[/ Mierosoft Excel Objets Publ:_.c pdfFile As String
@ Feuill (Feul1) E'ubl:.tc piece_.‘rx:s Scring
P ngﬁJ“Zﬂ‘l!UIZI Public OnlyWidthResult As Boolean
oo Public MONITORING As Boolean
523 Modules gubiic Erintl:es:e;dssks Integer
‘&w ublic PiecePath As String
Dim lstCordon() As String
Public TitleStrlotl As String
Public TitleStrlot2 As String
Public TitleStrlot3 As String
H n "
8. Hagaclicen CTRL + F para encontrar "welds.xls".
UeletevolLomponent "UigselecT ™
End Sub Re L
Public Sub Perform Report ()
- - | - .-
Dim newName As String Rechercher : | weldsads V| Suiyant
: M Dans ]
= - * ~
LogoRatio 1 _ O Progédine & s Sens Tous Annuler
Set macroBook = ThisWorkboo i
If MONITORING = True Then @Modueencours  []Mot entier s
piece = monitoxr  (O)Projeten cours [[JRespecter la casse - !
End If Texte sélectionné (] Critéres spéciaux Aide
'Cpen Model worksheet
path = ThisWorkbook.Path
Model pathLang & "\models\Welds.xls"

9. Cambie el nombre del archivo "Welds.xls" por el n

ombre que definidé anteriormente.

LT LT LT VL i ISl oA T I A A= aa
End Sub Rechercher X L
Public Sub Perfozm_Report(}
Dim newName As String Rechercher : |we|ds.:ds v| Suiyant
’ Dans r 1
LogoRatio = -1% . S P ee o o Sens : Tous bedl| Annuler
Set macroBook = ThisWorkboo 5
If MONITORING = True Then (® Module en cours (vt entier = -
piece = monitor OProieten COours E]Respecterla casse - m
End If Texte sélectionné [ ritéres spécaux Aide
'Open Model worksheet

path ThisWorkbook.Path
athLang & "\

10. Cierre la ventana Visual Basic (Visual Basic).
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11. Guarde el archivo de Excel con un nuevo nombre, por ejemplo, «Welds_report_

Part123.xls».
“Eﬂlb?ﬁﬂ.‘rm 4
1+ 4o 050 v Struers ¢ SrechseEopet Weld-33291 » Welding » Reports + Pt w O Rechsichir dang . Pait
Organier = Howveau dosyer 3 B (7]
€2 "~  Mem # Trpe Taille
Be MR Part_batch_numbser reportxh 5
Em = Welds_reportads Faudle de caboul 116 Ko
Evoluti
Fr
Gener
Hu
L
Ip
Mon_Le ¥

Hom de fichier | | Welds repert_Pai2dals
Frpe: | Clasions Exel 97 - 2003 [*ahi)

|
Pugdmern i Vour User Mame Micts chés:  Apoader un mok-clé

Tigre:  Ajoutes un bk

ClEnregistrer les

ministate

M s oun - s

12. El nuevo informe ya esta disponible en la interfaz del software.
Report x

Weldbead Fart  Desplay report

Selected template
Welds_report_Part123.xds

Template fist
Part_batch_rumber_report. s
‘Welds_report,xds

Welds report Part

13. Ejecute el informe de la forma habitual.
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15.7 Ver un informe de pieza

1. Paraacceder a esta funcién, haga clic en Informe de Excel.

i

2. Haga clic en Display report (Mostrar informe) para acceder a esta funcion.

Para ver un informe en particular, puede ordenarlo segin Date (Fecha), Type (Tipo), Part
(Pieza) y Machine (Maquina).

Haga clic en Reports list (Lista de informes) para seleccionar un informe.

4. Haga clic en Open report (Abrir informe).

s = % AB C D E F G
apo WELDING EVALUATION
V/f Struers =0

newpiece

Configuration Welding_canfig
Cordon Weld1 Material 1
Operation Matenal 2
Machine Part_class o
: t | Fiters - | Otherfiters -
i Start date 06-Apr-21 Comment_0
I End date 08-Apr-21
b
3 Type Al
' Machine Al
1]
¥
i

15.8 Monitorizacion y rastreo del proceso

La monitorizacion y el seguimiento de proceso es una caracteristica opcional.

Utilice esta opcion para seguir el progreso de calculos en uno o varios cordones de soldadura
durante un periodo de tiempo.

1. Para acceder a esta funcion, haga clic en el icono Monitorizacion.

Puede utilizar todos los filtros para clasificar sus resultados:
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Seleccion de pieza B weidbead

1. Enelcampo Part selection (Seleccion
de pieza), selecciona la pieza que desea
monitorizar.

2. Seleccione los cordones de soldaduray
las mediciones de cordones de
soldadura.

3. Hagaclic en Apply filters (Aplicar
filtros).

Seleccion de fecha

%8

1. Seleccione el periodo de tiempo que
desea cubrir en los campos Start date
(Fecha de inicio) y End date (Fecha fin).

2. Hagaclic en Apply filters (Aplicar
filtros).

Seleccion de filtro
1. Seleccione los filtros que desea utilizar.
— Machine (Maquina)
—  Type (Tipo)
—  Conformity (Conformidad)
— Number of cycles (NUmero de ciclos)
— Ref. product (Ref. producto)
— Equipment (Equipo)
— Visual defects (Defectos visuales)

2. Haga clic en Apply filters (Aplicar filtros).

Apply filters

Cuando se han procesado los datos (esto puede llevar un tiempo si hay muchos datos
que procesar), se muestran los graficos de evolucion y los valores estadisticos.
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1 Paber Gauche
B see 7 ]

Aaemtinet W‘- .@'fh'-\ﬂ"‘»{““.*ﬁ""!' m"]

el E=ny i etia

L ‘,,er'qﬁ (" i e ﬁ_

2 Paler Droit
" e Disges pers = ——,

!r.a‘imﬁ:’ﬁ:rl}’h‘.:‘.’}*\f-‘"‘,«f?\

B s B A o

T

S o T

Vb ¥ M‘t"rr-d‘*r'ﬂ"l'f',a’.*]’r‘q‘!|- w
iy

Informacion estadistica

D E

B largeur_cordon

Spec. Min : Formula
g [l Spec. Max =5

Min value - 0.480

[ — | Max value : 1,065

| Mean :0.864

Std Dev +0.073

958% ConfInterv. 0.007
B =— Cp : Dfftopic
Cpk L Offtopic

A NuUmero de mediciones filtradas

L. . ) , D Nombre de cordon de soldadura
B Valor minimo definido (si esta

establecido) E Valor maximo definido (si esta

., . establecido)
C Evolucion de medicion

Valor Descripcion

Spec. Min (Min. Espec.) Valor minimo definido (si esta establecido)
Spec. Max (Min. Max) Valor maximo definido (si esta establecido)
Min value (Valor minimo) Valor minimo medido

Max value (Valor maximo) Valor medido maximo
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Valor Descripcion
Mean (Media) Valor medio
Std Dev (Desv. est.) Desviacion estandar

95% Conf Interv. (Interv.

i 0,
conf. 95 %) Intervalo de confianza del 95 %

Cp (Cp) Valor de Cp

Cpk (Cpk) Valor de Cpk

CpU (CpL) Valor de CpU (solo si se ha definido el valor maximo)
CpL (Cpl) Valor de CpL (solo si se ha definido el valor minimo)
Formula (Férmula) Se utiliza una formula para calcular el min y/o max.

No se puede calcular el valor. Para Cp y Cpk no se pueden

Off topic (Sin relacion) . . , , .
calcular los valores si se utilizan férmulas para min. y max.

15.9 Guardar resultados e informes

Crear un informe de pieza completo

1. Paracrear un informe de pieza completo con todos los datos filtrados, haga clic en Part
report (Informe de pieza).

Excel

Part report

Monitoring report

Export data

Save statistics
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Repor I} *
Part

Specific repart

Selzcted template

Template list

Part_batch_number_report.xls
Pert_batch_number_report_ActL.xls
Welds_report. xls
Walds_report_ActL.xls

Close

/ Measurements Report Date
// Struem N° 05/03/2018
ki Type of measurements
Par.: artouche soudee E User kj
Machine identification:
Batch number :
Visual selrin
g
=
Welded ~ E g g‘
landmar e £ 5|%
[ 3 8i5i G @® el 8
g o g 82
ZiZiiiae S|eia 5|3
FidiglBg zl1g%
EnS RS gl2i5
Eifimioie = 0o
Jasque D (o] o
o o
17 o o
o o
o o
- o o
o o
o o
[s]F o
o o
X X
o o
o o
o o
5 o o
e o o
o o
o o
o o
(] o
o o
o o
o o
o o
. o o
. o o
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Crear un informe de monitorizacion completo

1. Paracrear un informe de monitorizaciéon completo con todos los datos filtrados, haga clic
en Monitoring report (Informe de monitorizacion).

StructureExpert Weld-6/-12

Excel

Part report

Monitoring report

Export data

Save statistics

MONITORING

PART Cartouche soudée EC
From
Cardon 2 Palier Droit Machine Wisual defects:
Infol 1 Conformity
Infe2 rzzzezeazzzs User
Infe3 5 Tupe
Infod K3 Eatch number
Infes 5
Infof ]
LEET Y2 ep_palier Weazure B Targeui_cordon
I —
"..-'\‘.’\-\"{"f-"llr"«' i oy N v‘wr-\‘wr\_.rqﬁr\f\,* '.V.'T\
n 12 n 132
Spec. Mas - Spec. Mas -
Spec. Min B Spec. Min Farmuia
Fein value 0533 Hin walue 0722
Maz value 0817 Max value 1033
Mean o721 Mean 0262
StDev 0,043 StDew 0056
352 Cont, Intery 0004 357 Cont. Intery 0,005
cp O topic cp O topie
Crk Off topic Cpk O topic
=T F_Targeui pene Weazuie T pene
I A, A
i Bk et b L g e
i I [ “ml f.\ﬁ Ll

n 152 n 132
Spes. Mas - Spec. Mas -
Spec. Min 032 Spec. Min 032
Fein value 0325 Hin walue 0388
Flan value 0505 Fan value 0715
Fean 0425 Hean 0509

\Dow 0 (D 0,054
365 Conf. Intery 0,003 355 Cont. Incery 0,005

n Oif tapic P O tapic
Cpk O topic Cpk O topie
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Exportar datos

1. Para exportar datos sin procesar como archivos .csv, haga clic en Export data (Exportar
datos).
Excel
Par.i repor;

Monitoring report

Export data

Save statistics

Todas las imagenes se guardan en carpetas separadas.

Cartouche soudée EC_1 Palier Gauche 05/03/2018 1211
Cartouche soudée EC_2 Palier Droit 05/03/2018 1211
Cartouche soudée EC_3 Flasque Gauche 05/03/2018 12:11
Cartouche soudée EC 4 Flasque Droit 05/03/2018 12:11
| Cartouche soudée [C_1 Palier Gauche.csv 05/03/2010 12:11

Cartouche soudée EC_2 Palier Droit.csv 05/03/2018 1211

2018121

Carteuche soudée EC_3 Flasque Gauche.csv 05/03,

Cartouche soudée EC_4 Flasque Droit.csv 05/03/2018 1211
Cartouche_EC_Cartouche soudée EC__All_Mes.csv 05/03/2018 12:11

Se crea un archivo .csv para cada soldadura seleccionada.
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15 Informes

Se crea un archivo .csv global con los valores de todas las soldaduras seleccionadas

Conlgpamion  Cansie. I
fan Gt s G

Swidwe ey 208
S Puch_708

]
Coniomes M
vin "
T n
o —
vy
poaeny

s Contomey obi OwarvewDu Mk vaw  Bee  Tme T T2 Teew Gl Aen  Bwe MR Rl Lei G Feen Ped  dimsmieuclinpreivpneiboms Ubn)  Lbed Led  Saites Poci Mashes
FamGuste O 3 G O Cenfmuy R (i didiy ey i e clile Stiie HAkRy i TERe NS T T A (i ki Dar s ]
amGacte O 3 ey W Cers ¢ » o s o & o 8 ¢ © o opm oo oa osm EE I SR . 1
e 3 Sy U CanPWAZ TR o 8 9 9 o g o © g o o o ooms om0 v 0 1 o Kap 3
PanGanhe 06 W 3 e I8 CePWLZ T o o o 0 o o 0 °o & 0 0o m 00 oam  amt 0 00 Ok
PonCache Ok K = Canr LY NN SR ST . S Y S oosms  paw s D0 0 0 ks
PanGashe Ok K 3 3w ABCearouLzERm ¢ o o & o o o o o o 0  vome aom ) B0 0 0 ke
Puatete O W 3 e w@Cean 6 o o 4 6 6 o 8 o 8 o  dume Qo oem  oem 0 06 Ok
WonGro 06 N 5 iewer 0 CeurOR: i 6 0 6 6 6 o 6 0 6 b6 6  boes 001 o ose FA SR S S
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Guardar estadisticas

1. Para guardar estadisticas como un archivo .xml, haga clic en Save statistics (Guardar
estadisticas).

Part report

| Monitoring report .

| Exportdata |

Save statistics '

_ Bl<tannures Nana="t? mp paline”
Spec. Min : Formula <HD134 /D i :
<waldnmme>l PaMar Owiche</veldnane>
Sp ec. Max r <Speciiax=. 000</Spachiax>
= _ <SpecHin>_</SpscHin>
Min value - DABD <SpechstMaxz-1</Spachetbaws

<gpecactuine—1</ape

Max value : 1.0656 e
Mean - 0.B64 sl
Std Dew (0073 P s i
95% Confintery. 0.007 s

</Measures>

Cp : Dfftopic ElHeasuzes Mame= 8 lasgeus_sordsn™ cur

Cpk : Dfftopic I

<SpmcMin> </

"1 Palimp Gauche t7

1 Palims Oauche

<SpechctMax>=1</SpechctHax>
<SpecAseMins-1</SpacActMin>
<Min>0.460</Min>
<Maxs] . DES/Max>
Mear>0. 864 Mean>
<sedeva0.073</ sedev>
cieonE0.007</ ioanEs
<cprOff topiot/cpr
“eph 0L topies/epks
< /Mmanuren>
Ei*Measures Name="h_largeur_pene” curves"l Falier Gauche_ b
“NB>134</HB>
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16 DataView (opcional)

16 DataView (opcional)

88

El médulo esta disponible como una opcién del software.
Ofrece las siguientes funciones:

«  Visualizacion y filtrado de datos histéricos por fecha, pieza, usuario o nivel de cumplimiento
(OK/NOK)

«  Eliminacion de datos historicos (una linea especifica)
»  Volver arealizar un calculo sobre imagenes ya guardadas

. Reemplazar calculos antiguos con el calculo que se ha vuelto a realizar

Gestion de usuarios

Para poder acceder a todas las funciones de "revisar datos", el usuario debe tener acceso para
modificar los archivos de resultados.

Puede cambiar los derechos de acceso de los usuarios en Administracion.

B’ Change password X

~ User have permission to change the results

Cancel
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16 DataView (opcional)

La ventana DataView

- Paraacceder a la ventana DataView, haga clic en el icono DataView.

Claves de clasificacion

Start date User
jeudi 25 juilet 2024 O jeudi 25 jullet 2024 @ V

Machine ype Conformity
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16 DataView (opcional)

Seleccion de pieza y cordén de soldadura

Tabla de resultados de los datos de filtrado

we ety By Sed Gy Pegal m - i e
= 3 S 4 = =

- . e 1 .

- e - cant »

L . = Cart 1

« - - 1 -

i P B can T

& = . Tan o

& 2 2 wt i

5 = Ly - 1

i u R St s

i S ey Cart g “
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16 DataView (opcional)

16.1 Caracteristicas de DataView

Verify (Verificar)

Vuelva a cargar la imagen SIN PROCESAR, con el célculo, que se capturo en la fecha del
calculo y luego vuelva a realizar el calculo.

Verify (Verificar)solo esta activo si hay una imagen SIN PROCESAR. Si no existe una imagen
SIN PROCESAR, el boton permanece inactivo.

Delete (Eliminar)

Eliminar la linea de calculo activa después de que un usuario confirme.

Excel report (Informe de Excel)

Crear un informe Excel de la linea de calculo activa.

Reset (Restablecer)

Reestablezca las selecciones (pieza, soldadura,...).

Verificacion de un calculo con vista de datos

Cuando hace clic en Verify (Verificar), laimagen SIN PROCESAR se carga automaticamente en
la pestana Video Live (Video en directo).

. El nombre de la pieza y nombre de la soldadura se cargan automaticamente y no se
pueden cambiar.

. La seleccién de maquina, el tipo y el nimero de lote también se cargan automaticamente
y se pueden cambiar.

. Se carga la calibracién correcta.
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16 DataView (opcional)

«  Se muestran las lineas de calculo originales.
Volver a realizar una medicion

Para volver a realizar un calculo, haga clic en el titulo del calculo. Se eliminan las lineas/los
resultados originales. Volver a realizar el calculo.

Guardar un cdlculo antiguo

Si hace clic en el icono (Guardar resultados), el nuevo calculo reemplazara el calculo antiguo en
los resultados de Excel globales en la fecha original.

Descartar nuevos resultados

Si no quiere guardar los nuevos resultados, haga clic en Volver y haga clic en Yes (Si).

X

Imagenes sin procesar y datos no deseados

Las imagenes SIN PROCESAR se ubican en la carpeta .../Configuration name/Results/Backup

Un archivo .JPG para cada imagen, un archivo de texto que contiene la calibracidn y un archivo de
texto que contiene las posiciones de lineas de calculo.

Los datos no deseados se ubican en la carpeta .../Configuration name/Results/Backup

" u - v & = n : » v m " ) - u " 3 ' u ¥
Deleted by Recard : 97 18 Siptermber am Whitm 419 285 0.00 800 .00 000 an 019 L1 000 11 29
Heplaced by Recoid : 57 13 Sentembser am wnEm 000 [:1:] 000 08 0.00 n.m .00 o om ooe a0 0.0
Deleted by Record : 53 13 seprembet am whaim a0z FE 286 noo .00 om0 020 o o000 000 082 285
Replaced by Fevord: 257 34 September Et Whibm 0.0 000 000 EE 000 0.00 .00 o0 000 000 a0 000
Replaced by Seb Recard : 57 14 September 2011 We0Em 538 237 228 (13 0.0 000 a.30 012 am 000 11z 0,39
Raplacecby sab Racard : 157 14 Saptambar 2m1 wAOIm 619 13 an oo 000 000 a3 L] 0o 0o 157 %)

Todos los resultados eliminados o cambiados se guardan automaticamente en el archivo
dataTrash.xls.

» WETES™ AVRIL » CONFIGL b Results » backup ~ [ 4| [ Rachercherda
Igeravec v Graver Nouveau dossier

Nom ° Modifiéle Type Taille

dataTrash 14/09/2011 10:28 Feuille Microsoft E... 1Ko
4| PARTI_1_ 257 2011 _10h02ml4s 14,/09/2011 10:02 Paramétres de co... 1Ko
|| PARTL_1_ 257 _2011_10h02m14s 14,/09/2011 10:02 Image IPEG 289 Ko
4 | PARTL_1_ 257 2011 _10h02m35s 14/09/2011 10:02 Paramétres de co... 1Ko
|i=| PART1_1_ 257_2011_10h02m36s 14/09,/2011 10:02 Image JPEG 290 Ko
4| PARTL 2_ 257 2011 10h27ml5s 14/09/201110:27 Paramétres de co... 1Ko
[&=| PARTL_2_257_2011_10h27miSs 14/09/2011 10:27 Image JPEG 229 Ko
4| PART1_2_ 257 2011 _10h27m49s 14,/09/2011 10:27 Paramétres de co... 1Ke
[=| PARTL_2_ 257 2011 10h27md9s 14/09/2011 10:27 Image JPEG 229 Ko
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17 Report Generator (opcional)

17

171

StructureExpert Weld

e Do you want to guit without saving 7

Yes Mo

Imprimir un informe en el médulo DataView

Para imprimir un informe en el médulo DataView, escoja entre las dos siguientes opciones:

1. Haga clic en Print (Imprimir) en la parte superior del informe.

Measurements report / Print previews | Print |

2. 0 haga clic en Excel report (Informe Excel) para generar un informe de Excel.

Verify
Delete

Reset

Excel report

Report Generator (opcional)
Descripcion general

Requisitos
. Un disefio de informe creado con una version reciente de Excel.
. Un disefio de informe guardado en .XLS (no .XLSX o .XLSM).

. Excel 2007 como minimo.

Objetivo
Evite el uso de macros de Excel para crear informes complejos dentro del software
StructureExpert Weld.
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17 Report Generator (opcional)

En su mayoria, los informes de piezas se componen de "bloques" (imagen, resultados, min., max.,
comentarios...) para cada soldadura.

Estos bloques se duplican para tener todas las soldaduras de la pieza en el informe.

Ejemplos tipicos

Rapport de mesures

BLOCK || BLOCK

i oz T
™ v b

BLOCK = BLOCK

D
R . oz e o

Un bloque también puede ser una linea:

- S
] =2
S £, o
w o=
E‘ =y g 28 E
EE R R R AR~ =255
UaN01CAT 0 [
y0002C46 0 I
NDOO3CE 0] o
NO0DACT 0 o

womICa WD003CE
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17 Report Generator (opcional)

17.1.1 Preparar un diseno de informe

Sugerencia
@ Le aconsejamos reducir el ancho y la altura de las celdas. Esto dard mayor

flexibilidad en el disefio de la disposicién del Excel.

El disefio se puede disefiar en 1 0 2 pestanas de Excel (0 mas).
. El diseino debe ajustarse a una pagina A4.

«  Asegurese de que la primera pagina de su diseno esté completamente impresa en una
pagina A4 con su impresora predeterminada (ajuste la hoja en 1 pagina).

Nota
El diseio de su informe solo se refiere a la primera pagina; si se requieren mas
paginas, el modulo duplicara automaticamente el disefio de la primera pagina.

Para las imdgenes

«  Ladimension esta definida por un nimero de columnas, y la imagen siempre tendra una
relacion de %/5. Aseglrese de respetar esta proporcién.

. En StructureExpert Weld, asegulrese de que la configuracion sea la definitiva o casi la
definitiva. Por ejemplo, si cambia el nombre del célculo, tendrd que modificar la plantilla
del informe de StructureExpert Weld.

17.2 Principio general y términos genéricos

Report Layout : == Report Template

Data Links P2 Values / Images

Measurement

Report Template Eopor

17.3 Creacion de una plantilla de informe

Seleccione/abra su diseino
Si ha comprado el modulo StructureExpert Weld Report Generator:

1. Vaya a Admin (Administrador)/General description (Descripcidon general).

2. Enla parte inferior de la pagina, seleccione Excel Template Report Generator
(Generador de informes de plantillas de Excel).
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17 Report Generator (opcional)

96

3. Hagaclic en Create Report (Crear informe).

Excel Template Report Generator

Claravision_template.xls

Crzate report

Modify Report
Delete Report

4. Ubique el disefo de su informe en Windows Explorador de archivos.

5. Haga clic en Open (Abrir).

Su diseino de Excel ya esta abierto y tiene acceso a funciones de Excel personalizadas.

Anadir enlaces de datos

Nuevo ment de Excel: Add-ins (Complementos)

ange Layout | riginal Image |EF Measured Image (] an [ We ange [ Save Template
Ch Layout Qriginal I Em dI |' Add PI i Weld R | Save Templat

Con este nuevo mend, tiene acceso a la insercién de imagenes, es decir, Measured image
(Imagen calculada) e Original image (Imagen original) (si tiene el médulo DataView opcional,

consulte DataView (opcional) =88).

Mas adelante se describen otras opciones.

Nuevo clic derecho con el ratdn

d Part name

Bead name
Main Infos »

Comment/Batch *
Machines

Types

Checks L

Users
Results »

Conformity

Part name

Bead name
Main Infos
Comment/Batch
Machines

Typeas

Checks

Users

Results

Conformity

Operation b
Part_class L5
Designation * Title
Material 1 4 Data
Material 2 »

Infol

Info2

Si hace clic en el botdn derecho del raton, obtiene acceso a toda la informacion de su
configuracién de StructureExpert Weld (nombre de la pieza, nombre de la soldadura, campos
libres, nombre del céalculo, valor, min., max., etc.).

Combine informacion de StructureExpert Weld en su disefio de Excel

Nota

l c Esta fusidn solo se refiere al primer bloque del informe.
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17 Report Generator (opcional)

B LOC K . Only merge data in the s
1 F2 first block, no need to Ky heige -
L2 do it in the following
ot blocks

Ky bt ! K e o Ky e

Inserte una imagen

. lo. lai l , l | dancolelFlcmuiI k I/MNoPQR ST
En este ejemplo, la imagen se colocara entre las ==
columnas Ca Oy las lineas 8 a 29. 3 | [ sachine mamser
a4 Operotar
Antes de insertar la imagen, le recomendamos: 6 [z

1.
2.

Combine las celdas de Excel.

Reduzca el ancho y alto de las celdas. Esto dara
mayor flexibilidad en el disefo de la disposicion
del informe.

| m: o :
-a

Ahora puede insertar la imagen:

1.
2.

Seleccione el area donde desea insertar la imagen.

En el menu Add-ins (Complementos), haga clic en Measured image (Imagen calculada) o
Original image (Imagen original).

Aparece automaticamente un rectangulo, y debajo de este rectangulo un texto como:
IMAGE_GRAPHICS3_8_175,5_125,3571.

Nota
No elimine este texto. Se excluird automaticamente del informe final.

Elimine la imagen

Borre el rectangulo de la imagen y el texto detras.
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17 Report Generator (opcional)

Inserte un plan de calculo

Siya ha vinculado un plan de célculo a un cordon de soldadura, puede insertar este.
1. Seleccione el area donde desea insertar el plan de calculo.

2. Enel menu Add-ins (Complementos), haga clic en Add Plan (Ahadir plan).

Aparece automaticamente un rectangulo, y debajo de este rectangulo un texto como:
IMAGE_GRAPHICS3_8_175,5_125,3571.

Nota
l 0 No elimine este texto. Se excluird automaticamente del informe final.

Elimine el plan de cdlculo

«  Borre el rectangulo de la imagen, asi como el texto detras.

Inserte los calculos

Hay 4 enlaces disponibles para cada calculo:
«  Titulo

. Resultado

«  Min.

+  Max.

1. Haga clic con el botdn derecho e inserte el titulo del calculo T1 (Results
(Resultados)/T1/Title (Title)).

Part name

Bead name
Main Infos »

Comment/Batch »

[mage @ Machines

Types
Checks >
Users
Results » | > Tit
Conformity T2 3 Re&it

‘ ([, Options de collage : Throat » Min
j Gap : Max

2. Haga clic con el botdn derecho e inserte el resultado del calculo T1 (Results
(Resultados)/T1/Result (Resultado)).
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17 Report Generator (opcional)

Part name

Bead name

Image meves| @ Main Infos ’

Comment/Batch »
Machines

Types

Checks

Users

Results L T > Title

Conformity T2 > Result
N

3. Este procedimiento es el mismo para todos los calculos. Repita estos pasos hasta que
toda la informacién de calculo que necesita esté en el bloque 1.

4. Elresultado debe ser similar a este ejemplo:

Image

Inserte un enlace de conformidad

+  Hagaclic en el botén derecho y seleccione Conformity (Conformidad).

Contormity
L Options de collage :

Conformity 4 "__
Calibri -8 ~ A A

Gal7r=E®»- A

El valor mostrado serd OK (OK) (verde) o NOK (rojo), que significa Not OK (No OK).
Inserte el nombre de la pieza y del corddn de soldadura

1. Haga clic con el botdn derecho e inserte Part name (Nombre de la pieza) y Bead name
(Nombre del corddn).
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17 Report Generator (opcional)

v = puy T anea e
Part Number | F— Part Number DATA__PARTNAME
Machine Number l oebirane Machine Number

y v it

| Operator | Comment/Baten » Operator
Results '_‘“ : Results

Resus * kTA_MEST TITLE_MEST! JATA_ MEST!

Image Image
B Options de comage:
B wTa_mesTd TITLE_MESTZ JATA_ MEST:
he _wesTaacis_uesTrn £ MEsTRROA_MESTHRY |

SQAFAT: =64 ESGAFATA_MESG)
[1TLE_MESQAFATA_ME e TTLE_MESGAFATA_MESGA

Bradname [\

ITLE MESALPHTA  MESALA itz : ITLE_MESALPH T4_MESALA)
S——— \
Machines
i £_WESBETMTA_MESAE Types e ueserTiaTa_taEses
T R ey ARt Byl B SRS SR EPTRDE ERERER i % V)
wser
T4 MESMIn|TA_MESMiniTA_ MESLeATA_MESLedTA_ MESPem DATA_ MESPens2 T MESMIN|TA_ MESMINMTA MESLeQATA MESL. | Results > SFa2
Confomity

B Options de colage: |__

Weld Name| Conformity| GATE Wit Weld Name I »u|:-‘t|'mitx naTA  NOK
[T A x5 % o Ed——
- a s WA-A-T-wRT

2. Inserte el resto de enlaces requeridos siguiendo el mismo procedimiento anterior.

Main Infos (Informacién principal)

En lfal arquitectu-ra StructureExpert.\{Veld, las Main Infost? b Operation >
opciones de Main Infos (Informacion
principal) conforman un estuche especial y Comment/Batch b Part_class  »
pueden ser diferentes para cada soldadura. Machines Designation »
Por razones técnicas, en el médulo Report Types ,
. .y . Material 1 4
Generator, Main Infos (Informacién principal) " .
es el valor de la primera soldadura de la pieza. Material 2 »
Users
Infol »
Results L4
Info2 4

T nnfarmite

Bloques duplicados

Una vez que el primer bloque esta listo, el informe esta casi terminado.

. Ahora defina cuantos bloques duplicar horizontal y verticalmente.
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17 Report Generator (opcional)

Ejemplo

3 bloques horizontales/2 bloques verticales por pagina A4:

(| 1 [vimis o T 1F
|Gt s 1 = 1 |‘ |
{ e vt seemate 1 | | Jemaatem scimar

BLOCK (|| BLOCK || BLOCK [

Ejemplo Ejemplo
2 bloques horizontales/2 bloques verticales 1 bloque de linea horizontal/33 bloques
por pagina A4: verticales por pagina A4:
Rapport de mesures AR A L ) I :} J
Examen macrographigue _Fh’jgwmmz s I T — | PRSI TR
BEstelconudle:  1S0547  Miveau: C E i !
I ——— 1)
- — L ) :g
S | [ .| 4 E:
i 1 is | ] |
. BLOCK BLOCK gl 1.2 H
: loodewlddau g;ﬁ.ﬁ&j :
OS] Tl Tl T T TTTTTTTTTTTTTTTTTTY of
o EESEESEEENENBEC]
o4 7| NN NN o|
o T Sl e o]
: e s T B o
| Samétieh .i? v t: | i 91:
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1. Seleccione el bloque que se va a duplicar.

El bloque seleccionado debe estar junto al que se va a duplicar (vertical y
horizontalmente), de lo contrario los valores de StructureExpert Weld no encajaran en las
celdas deseadas.
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17 Report Generator (opcional)

e e — =y
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Image

Irage

8

2.  Enel menu Add-ins (Complementos), haga clic en Weld Range (Rango de soldadura).

_) Original Image [E Measured Image j Add Plan jWeld ﬁnga d Save Report

3. Introduzca el nimero de bloques horizontales.

( Microsoft Excel h VR

Enter weld beads count horizontaly per page
.f Annuler |

S,

4. Introduzca el nUmero de bloques verticales.

([ Wcrosott Eeced N [ = |

Enter weld beads count vertically per page

Guarde la plantilla del informe
«  Enel menu Add-ins (Complementos), haga clic en Save Template (Guardar plantilla).
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17 Report Generator (opcional)

[ Save Template

La plantilla del informe estara disponible ahora en Template list (Lista de plantillas) en el
software StructureExpert Weld.

Use el informe

Report

| weldbead | Part | Display report |

selected tempiate
Claravision_template.xls (Report Generator)

Template st

Specific report:

| Part_batch_number_report.xls

| Welds_report.xis
Claravision_template.xds (Report Generator

Aparecen ventanas regulares:

StructureExpert Weld-6/-12

Selection

Part

Gazll
[T only measured beads

Startdate |10 | Febry | [ @ -]

End date w «| rebuay +| [ s .|

Al measures
€ Num
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17 Report Generator (opcional)

Alkstrést Releremisim:
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17.4 Modificar el diseno del informe y la plantilla de informe

104

Report Layout

Data Links

Report Template

Debe utilizar el diseno del informe original si
desea modificar la apariencia.

Debe utilizar el diseno del informe original si
desea modificar la apariencia.

No se permiten cambios en la apariencia.

Modificar la apariencia de un diseio de informe

Nota

Después de combinar los enlaces de datos, no puede modificar directamente la
apariencia de la plantilla de informe. Debe modificar el diseno del informe. Si
realiza los cambios en la plantilla de informe, estos cambios no se aplicaran.

1.
2.
3.

Abra el "diseno del informe" original.

Guarde los cambios.

Guardelos.
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17 Report Generator (opcional)

Plantilla de informe original Diseno del informe original Diseno de informe
modificado

Rapparn o mesaros e — o= Rapaan de mesires
e

£ e
oz gu Franes.
s

Exemen macrographique i " maney

|
|
if

|

%
|

e F”ﬂ e = [T [T

Para aplicar el disefio modificado a una "plantilla de informe" existente:
1. Vaya a Admin (Administrador)/General description (Descripcion general).
2. Seleccione su plantilla de informe.

3. Haga clic en Modify Report (Modificar informe).

Excel Template Report Ganarator

Vodsi Rzppei GOF i

Maodify Report .

Delete Report

4. Haga clic en Change Layout (Cambiar disefo).

|} change Layout | _] Original Image B Measured Image [f Add Plan [f Weld Range [ Save Template

5. Busque el disefo de informe modificado.

6. Haga clic en Save Template (Guardar plantilla).

_] Change Layout | ] Original Image E"} Measured Image __I' Add Plan __j‘ Weld Rang __f Save Template

Modificar la plantilla del informe y los enlaces de datos

En la plantilla de informe, puede modificar los enlaces de datos combinados anteriormente en
la plantilla del informe.

1. Vaya a Admin (Administrador)/General description (Descripcion general).
2. Seleccione su plantilla de informe.

3. Haga clic en Modify Report (Modificar informe).
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18 QDas (opcional)

Excel Template Report Generator

Nioidle Rappoi GO Nowis

Maodify Report .

Delete Report

4. Realice todos los cambios necesarios.

5. Haga clic en Save Template (Guardar plantilla).

_] Change Layout |_] Original Image E{ Measured Image __I' Add Plan ,_J Weld Rangy __f Save Template

6. Ahora su informe estéa actualizado.

18 QDas (opcional)

Introduccion

El software proporciona una solucion para guardar mediciones de corddn de soldadura en el
formato QDas.

Utilice el software SEW_QDas_Settings.exe para gestionar los ajustes de QDas en
StructureExpert Weld (SEW):

. Asociar etiquetas QDas (K1xxx, K2xxx, KOxxx) a datos SEW.

. Definir la carpeta para guardar datos.

Datos de pieza/Etiquetas K1

Las etiquetas QDas en el Rango K1xxx (conocido como Datos de pieza) se asociaran con:

Nombre de configuracién
Nombre de pieza
Nombre de corddn de soldadura

Operacion, Pieza_Clase, Designacion, Material 1, Material 2, Info 1, Info 2.

Salection :

Weld bead identiication - Gperafion
Pan_class | | Designation
Matedal 1 | Matoelal 2
ot I Ik
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StructureExpert Weld-6/-12




18 QDas (opcional)

Caracteristica/Etiquetas K2

con:

Las etiquetas QDas en el Rango K2xxx (conocido como Datos de caracteristica) se asociaran

— Id de medicién

— Descripcién

- Unidad

—  Min./Limite de accién min.
— Max./Limite de accion max.

- Foérmula

Valor/etiquetas kO

Las etiquetas QDas en el Rango KOxxx (conocido como Valores) se asociaran con:

—  Usuario
- Fecha

— Maquina
- Tipo

— Comentario de texto

— Comentariol (niumero de lote), comentario 2, comentario 3)

18.1 Configuracion de SEW_QDas

SEW_QDas_Settings.exe se ubica en la raiz de la carpeta de instalacion del software.

Este software se utiliza como software de ajustes para asociar cada etiqueta con datos SEW.

Utilice las 3 pantallas tal como se muestra a continuacion:

1. Asociar Part data
(Datos de pieza)

Asociar
Characteristics data
(Datos de
caracteristicas)

StructureExpert Weld-6/-12

Part data

oo [P
K1001 Part_class Configuration name
Designation
Weld Bead Id
Characteristic data
o] szl
K2001 Measure Id
K2002 Description
K2011 Min

K2012 Max
K2019 Unit
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18 QDas (opcional)

108

3. Asociar Values
(Valores)

Asociar datos de SEW a la etiqueta
QDas:

1. Seleccione la pantalla
correspondiente a los
datos/etiquetas.

2. Introduzca el numero de
etiqueta para la pieza (A).

3. Hagaclic en Add tag (Anadir
etiqueta) para almacenar la
nueva etiqueta en la lista de K
Tags (Etiquetas K) (B).

4. Hagaclic en el texto en la lista
de datos Description
(Descripcidén) (D) que desee
asociar a la etiqueta.

5. Arrastre el texto a la lista
Associated (Asociado) (C).

El siguiente grafico muestra la
etiqueta k1001 ya asociada a
los datos SEW denominados
Part_Class (B) y (C).

Eliminar etiquetas/datos asociados

Values

o0 [reery

K0002
K0003
Kooo4
K0005
Koooe
Kooo7

User

Date

Machine

Type

Text comment
Comment1

Comment2
Comment3

tfal
PMatenial 2

Aaterial 1

Detignatien
Weld Bead i
ration

«  Paraeliminar una etiqueta y los datos SEW asociados ([B] and [C]), haga doble clic en la

etiqueta K que desea eliminar (B).

. Para eliminar solo los datos asociados ([C]), arrastre el texto a la lista de descripcién (D).

Opciones adicionales

. Haga clic en More Options (Mas opciones) para acceder a opciones adicionales.

Cuando guarda un archivo QDas, los valores de célculo se pueden guardar de dos maneras

diferentes:

. En una sola linea, con un caracter separador
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18 QDas (opcional)

©.90] .00 ©.08] 0.90] ©.0] B.56] 2.008] ©.00) 1290 0.00] 0.00MRN
KBeasd/e 28.83.20/89:45:80

KBees/8

Keees/e 1

Keeas /e

K2a1a/e 8

2.00] 0,900 0.000 0.00] 7.44] 0.200 0.00] 0.000 0.000 0.00] 0.00W0N
Keeadse 2e.83.28/89:45:87

Keaa6,0 |

KasnR/e 1

LG

Kea1a/e @

@.00] 2.08) 0.02] 0.08] 0.000 B.18] 2.03] 0.0a] 1.04] 0.00] 4.0

. Cada valor de medicion se puede asociar con su nimero de medicién, K-Field

Ke@8d/a 28.83.768/18:51:47
KBeB6/8

Keaas e 1

Keaaa/a

Kealis/e @

Keaa1/1 o.0e

Keael/2 @.0e

Keepl/: e.oe

Ke2e1/4  @.00

Keepl/s 2.61

Keao1/ 18
Keep1/11
Keep1/12
Keeol/13
Ke@el/14
Keeol/15 @.
Keanl/16 @

KBea1/17 @

KBOH1/18 @

KBOBa/8 28.83.728/18:51:52
KBeHb,/8

Keegs/e 1

Kaaa/a

Kaaia/a @

sorsss
888888

El campo Part / Bead Special char (Car. especial de Part / Bead Special char:

pieza/corddn)

Cuando crea partes y soldaduras en el software SEW, el caracter
especial que se usa con mas frecuencia es el guién bajo "_"
como prefijo del nombre de la parte o, mas a menudo, del
nombre de la soldadura: p. _001, _025, _0136....Esto
garantizara la clasificacidn correcta en el software, asi como en
los informes de Excel.

“ 9

El caracter especial de subrayado “_” puede ser un problema Part / Bead Special char:
cuando guarda datos en el formato QDas, por lo que esta opcion

permite guardar todos los resultados eliminando “_" en todos -

los nombres de piezas y soldaduras.

Introduzca el caracter especial que desea eliminar.

Guardado de un archivo QDas Saving structure:

Cuando guarda un archivo QDas, el archivo generalmente se () File

uarda en una subcarpeta. )
g P ® Folder

Sin embargo, también puede guardar el archivo en una carpeta fija utilizando la opcion de
archivo, por lo que los archivos se guardan en una ubicacion fija:

Config_demo2_NewPart_Convex1_00000001.dfq
Estructura de los nombres de archivo:
Configuration name_Part_name_weld identification_000000x.dfq

Definicion de una carpeta de almacenamiento de QDas
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19 Apéndice 1: Cambiar ruta de guardado de red

. Para definir la carpeta de almacenamiento de datos QDas, haga clic en Browse (Examinar).

18.2 Resultados QDas

19

110

Cuando tiene ajustes guardados, puede utilizar SEW para guardar los resultados QDas.

Siempre que desee guardar resultados, se guardaran como siempre en formato Excel, y también
en el formato QDas segun los ajustes.

SEW utiliza la carpeta QDas para guardar los datos de QDas. Cada resultado se almacenara en
una subcarpeta definida como:

QDasFolder/ConfigurationName/BeadName/xxxxxxxx.dfq

Los resultados se guardaran como una estructura DFQ. El nombre se define por 8 digitos desde
00000001.dfg. Tal como se observa en la especificacién QDas, el nombre aumenta en cada
modificacion en la pieza descriptiva (conocido como DFD).

Apéndice 1: Cambiar ruta de guardado
de red

Modificar la ubicacion de almacenamiento para los sistemas StructureExpert Weld de redes

SewSoft facilita el intercambio de datos entre diversas estaciones de la misma red. Para permitir
esta funcion, una unidad de red debe ser accesible para almacenar datos de StructureExpert
Weld en la red o para compartir datos entre varios sistemas de StructureExpert Weld.

Para cambiar la trayectoria de guardado StructureExpert Weld, para realizar lo siguiente:

1. Durante el proceso de instalacion, cambie la trayectoria de guardado al final del proceso de

. ..
instalacion.
i Scttings X i Settings X
Langage | Color | Check Box | Extra taols | Langage | color | Check Box | Extra tools |

Choose language Choose language

English - Englsh -

saving folder Saving folder

[C\struers\StructureExpert Weld-5 vz) W:\Test WE III

Save settings ‘ Close Close I

2. Después de la instalacion, con los datos existentes, copie los datos existentes en la unidad
de red compartida.
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19 Apéndice 1: Cambiar ruta de guardado de red

Configuraciones del laser

Datos a copiar o mover:

O Name s Date modified Type Size
Archives File folder
Calibration File folder
cci File folder
Componentes File folder
Config_demod File folder
Raralrmanase File folder

!I-;a........ File folder

e File folder

File folder

File fulde

i File folder

File folder

File folder

pians File folder

Rears 2013 File folder

Rears part services File folder

Renault File folder

Welding File folder

Welding_config File folder
[¥ CalibrationHistory.exe Application 42KB
.3 CameraSettings.exe Application 167 KB

Carpetas de las distintas configuraciones
~

[ Mame Date modified Type Size
Archives 18/09/2017 17:45 File folder
Calibration 18/09/2017 16:32 File folder
cci 18/09/2017 16:29 File folder
Componentes 12/09/2017 16:34 File folder
Config_demo2 20/10/2017 14:43 File folder
Configurations 20/10/2017 14:43 File folder
Demolrages 18/09/2017 16:29 File folder

B — 18/08/2017 16:29 File folder
EMSAMBLES 18/09/2017 17:44 File folder
Ford MCA 18_01_2011 18/08/2017 17:03 File folder
Fronbs (service parls) 18/09/2017 1G:34 File Tulder
hockf 18/09/2017 16:34 File folder
lcones 18/09/2017 16:29 File folder
log 18/09/2017 18:31 File folder
plans 18/09/2017 16:29 File folder
Rears 2013 18/09/2017 16:34 File folder
Rears part services 18/09/2017 16:34 File folder

18/08/2017 16:34 File folder

18/09/2017 16:32 File folder

ng
Welding_config 18/05/2017 16:29 File folder

alibrationHistory.exe 17/07/2017 13:53 Application 42 KB
@& CameraSettings.exe 30/09/2011 13:56 Application 167 KB

=
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19 Apéndice 1: Cambiar ruta de guardado de red

112

Todos los datos requeridos se encuentran ahora en la unidad de red:

~

[ Name Date modified Type
Archives File folder
Componentes File folder
Config Porosity File folder
Configurations File folder
EMSAMBLES File folder
Ford MCA 18_01_2011 File folder
Fronts (service parts) File folder
heockf File folder
Rears 2013 File folder
Rears part services File folder

3. Enlacarpeta de instalacion del software
StructureExpert Weld, abra Settings.exe y cambie
la trayectoria de guardado a la unidad de red.

Cuando utiliza el software StructureExpert Weld,
ahora se cargaran los datos y se guardaran en la
unidad de red.

Sistemas StructureExpert Weld de red

Size

Setemgs
anpage | Color | Check B | Exira tocks

e larguage
| Ereich |

Sarving foldder

WiTest wEl .

En este ejemplo, se instala StructureExpert Weld en Computer 1, Computer 2 y Computer 3.

Los datos se encuentran en un servidor.

Cada ordenador tiene acceso al servidor a través de una unidad de red.
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19 Apéndice 1: Cambiar ruta de guardado de red

SEW-5 SEW-11 SEW-5

-~

&
Lo
gw

_
Computer 1 Computer 2 Computer 3
Savrg foider Savirg foider Sanving feidder
W Teat WEY, W Test WE Wies e

The 3 systems will use the same configurations
located on the server

The 3 systems will save the data on the server

SERVER

The shared saving folder is located on the server
And Computer 1, 2 &3 get access to that saving
folder through a network drive eg : Wi\ Test WEL

Notas sobra los datos de software StructureExpert Weld

La carpeta Configuration

La carpeta Configuration contiene todos los archivos de configuraciones creadas.

J] Air Suspension.ini 03/ 718:00 Configuration sett.., 2KB
[z] Componentes.ini Configuration sett... 2KB
1] Config Porosity.ini Configuration sett.., 2KB
2] Config_demoZ.ini Configuration sett.., 2KB
1] ENSAMBLES.ini Configuration sett.. 2KB
£5] Ford MCA 18_01_2011.ini Configuration sett... 1KB
1] Fronts (service partslani Conhguration sett... ZKe
2] hocké.ini Configuration sett.., 2KB
£i] Rears 2012 ini Configuration sett... 2KB
1] Rears part servicesiini Configuration sett... 2KB
1] Renault.ini Configuration sett... 2K8
1] Welding_config.ini Configuration sett... 2KB
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19 Apéndice 1: Cambiar ruta de guardado de red

114

Carpetas de las configuraciones

Cada carpeta tiene tres subcarpetas.

Cordons File folder
Results File folder
Stdrapports 14/11/2017 0%:43 File folder

La carpeta Cordons

La carpeta Cordons contiene una carpeta para cada pieza creada.

Cada carpeta de pieza contiene todas las soldaduras de la pieza.

| | Convex1

_] Convex2

[ Lap Weld

[ Tweld

|J T weld with triangle

Mew _Part

Mew_Part 2
_] Convexl
[ Conve
[ Lap Weld

[ Tweld
[ T weld with triangle

La carpeta Results

backup File folder
Mew_Fart_Convex2 Fiefolder
Mew_Fart_T weld Filefolder
Mew_Fart_Convex2xls Microsoft Excel 97... 2KB
Mew_Fart_Convex?2_extraxls Microsoft Excel 97... 1KB

Microsoft Excel 97... 2KB
Microsoft Excel 97... 1KB

Mew_Fart_T weld.xls
Mew_Fart_T weld_extraxls

B B B

La carpeta Backup (solo con el médulo Dataview)

Esta carpeta contiene todas las imagenes sin procesar sin mediciones fusionadas y la
calibracion asociada.

Estas imagenes se utilizan en el software StructureExpert Weld para volver a medir las
soldaduras.

detajpg dataeml

Mew_Part_Cone N
h ed_ilL b
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20 Apéndice 2: Configurar comprobacidn visual

La carpeta de imagenes

Se crea una carpeta automaticamente para cada soldadura para guardar imagenes.

Se crea el nombre de la carpeta utilizando "Part name_Weld name".

Mew _Part_Conwvex?
Mew_Part_ T weld

Cada imagen se guarda automaticamente.

Se crea el nombre de la carpeta utilizando "Part name_Weld name_user_date_hour".

]

Mew_Part_Conve Mew_Part_Conve Mew_Part_Conve
x2_ 318 201709  xZ_ 318 2017.0%  x2_ 318 2017_0%h
44m50s jpg 43m01s.jpg 45md7s.jpg

Archivos de resultados Excel

Todos los resultados de una misma soldadura se guardan en archivos de Excel.

o s Desgn Wl WALl wethD  wamel

-
]
B
3

o wm em am
¥ am

EERE
£
B
533
H

© 1 .
o T e m am
T s ™ om ax

Archivos de Excel extra (solo con el mddulo Action limit)

El archivo .xls extra contiene los ajustes limite de acciones de la soldadura.

Type 2

N 14

o.ea .00 325 0.00 0.00 0.00 ooo ooa 0.00 0.00 .20 020 0.00 oo
59950000 SOSG0S.00 90500900 99905A.0) GOG9SN00 9005000 GAGSHS00  GOOSOO.00  S0090S.00  SOSOS9.00 90908000 05005000  0SUS99.00 5959900

20 Apéndice 2: Configurar comprobacion
visual

Casilla de verificacion solo para verificacion visual

Algunos estandares de soldadura no requieren evaluacidon geométrica de la soldadura pero si
una inspeccion visual para ver si la soldadura es correcta o incorrecta.

Para facilitar este tipo de inspeccién, se ha implementado una herramienta en el software
StructureExpert Weld.
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20 Apéndice 2: Configurar comprobacion visual

Cuando crea una nueva configuracion de software (Administration (Administracion) > General
Description (Descripcion general)), hay una herramienta disponible en Enter extra
measurements number (Introducir nimero de mediciones extra) > Check Box Lista de (Casilla
de comprobacion).

Undercut1 Set Square Undercut2 Parallel

Weld_length keyboard input v Parallel

Parallel
Meas
Thickness sheet metal 1 (Area)
i (Diameter)
Throat Ci (center)
Triangle

Joining angle 1 Set Square
Set Si

Min penetration sheet 1

Weld Bead penetration width 1 Porosity
Formula
Penetration sheet metal 1 Line Free

PolyLine
Arc length

Enter extra measurements number

Checkbox

Weld_length

«  Paraevaluar una soldadura, cree una casilla de comprobacién.

116 StructureExpert Weld-6/-12



20 Apéndice 2: Configurar comprobacién visual

Si la casilla esta...
— sin marcar, la soldadura es incorrecta. El resultado se muestra en rojo.

— marcada, la soldadura es correcta. El resultado se muestra en verde.

Nota
G Puede cambiar el texto que se muestra cuando la soldadura es correcta o
incorrecta en el archivo Settings.exe en la carpeta de instalacion del software.

El archivo de configuracién se compone de 5 menus: Language (Idioma), Calibration
(Calibracion), Color (Color), Check Box (Casilla de verificacion) y Extra tools(Herramientas
adicionales).

B 7 Settings
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20 Apéndice 2: Configurar comprobacion visual

Nb spaced lines =

[ Name

Ejemplo de configuracidn: Sin calculo - solo inspeccién visual
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20 Apéndice 2: Configurar comprobacién visual

Configuracion de una nueva pieza

Inspeccion visual - soldadura correcta

La casilla esta marcada y se muestra en verde, también en la imagen.

Checkbox

0.00/ 0.00
'f"
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21 Apéndice 3: Limites de accion min. y max.

Inspeccion visual - soldadura incorrecta

La casilla no estd marcada y se muestra en rojo, también en la imagen.

Checkbox
W NOK

0.00/ 0.00
o

/4 ° o 4 o Y 4 ’
21 Apendice 3: Limites de accion min. y
’
max.
Algunos estandares de soldadura requieren parametros adicionales en los criterios de aceptacion

(valores min y max.), los limites de accion min y max.

Para cumplir con el estandar de soldadura mas avanzado, se han implementado limites de accién
min y max. en el software StructureExpert Weld.

1. Enlaseccion de Administracion del software, seleccione Nueva pieza o Modificar pieza.

Ademas de los criterios de aceptacion, puede definir los limites de accion min. y max.
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21 Apéndice 3: Limites de accidon min. y max.

Cuando marque una medicion, se mostraran los resultados en los siguientes colores:

— Under Min (Inferior al min.) Rojo

— Action Limit Min (Limite de accion Amarillo
min.)

— Between Min & Max (Entre miny  Verde
max.)

— Action Limit Max (Limite de Amarillo

acciéon max.)

— Above Max (Superior al max.) Rojo

Nota
Puede cambiar los colores en el archivo Settings.exe en la carpeta de
instalacion del software.

Under Min

Action Limit Min
Between Min and Max

Action Limit Max

Above Max

Establecer una pieza utilizando los limites de accion min. y max.

Nota

Desde la version 3.0: Se pueden definir los limites de accién min. y méax. con
valores fijos asi como con formulas.

Para detalles sobre formulas, vea Formula =53 y Crear piezas y soldaduras =
22,

— Los valores de los limites de accién min. deben ser superiores que el valor min.
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21 Apéndice 3: Limites de accién min. y max.

Los valores los limites de accion max. deben ser inferiores que el valor max.

Si no se cumplen estas condiciones, los resultados entre los limites de accion min. y max. se
mostraran en verde.

Calculos utilizando los limites de accion min. y max.

[TEST]WELD"

T
| T2
| MiniP1 0.27
| MiniPZz 025
| Fonet 1.08
Mene2 Q.00

Los resultados se comparan automaticamente con los criterios de aceptacién y los limites de
accion min. y max. Ver colores =120.
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21 Apéndice 3: Limites de accidon min. y max.

Imprimir un informe

La opcion Min & Max action limit (limite de accién min. y max.) requiere una plantilla de

informe especifica
. Part_batch_number_report_ActL.xls
. Welds_report_ActL.xls

1. Seleccione elinforme que desea crear.

o 5 =
Weldbead | Part | Display report.
Specific report

Selected tempiate

Template ist

Part_batch_rumber_eport s
Part batch_number Tepart_Act. s

]

Selection

Part
nenpece |

I Only measured beads

Startdate |16 | | ey x| a2 +|
Eddate | 6 r| | My |
Type
@ Al measures
€ Nam Al -
r Machne

Stick AT =] Hahe
!M m 2 [hioat Gap Min1 Min2
i 2000220 200/220 000220 000/000 00W000 000000
[Messungen
ax 2B0/300 2800300 - 080100 - 53
I

Kamers | Effekte [Pan | Amera + |1

[ s starten ]

Jstensg

Gordt: | =] Tye: | =l
Leg! LegZ Penl Penz ut Uz
000220 000220 ?22‘025 23025 000/0.00 000000
- 4 - =
i o 1200150 1200150 - +

¥ Inkrustieren dor Entwire ¥ Inkrustieren der Iessungen

I~ Paro

¥ Inkrustisren einer Kakbriorung

I Gracks
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21 Apéndice 3: Limites de accién min. y max.

Tapez une question

LEENK PN x £ EIEA IV O |

M N]O]PIGR[S[T[U[V
Schweiinahtmessbericht

36 3€ 3 BC B B BE B MM M M MK X

]

Tapez ur

Jd
BENTELERV

Automobiltechnik

&
(E1
2
21
22}
21
12l
7
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22 Apéndice 4: Mediciones de pepita de soldadura por resistencia

22 Apéndice 4: Mediciones de pepita de
soldadura por resistencia

22.1 Planos y medidas especificas

|

l

L. Mat' Thk 1‘ :

’ l Mat! Thk 2 4

i)
(rm)

()
=

——

i
Lo

~D

Puntos de recogida
— Ay B, para obtener un grosor de material de T1.
— CyD, para obtener un espesor de material de T2.
— EyF, paraobtener el diametro de la pepita.

A partir de esto, se puede generar un rectangulo que esté en un 10 % de cada borde (E y F) de
la pepita, para determinar donde se colocan los lados.

La parte superior se encuentra a un 20 % por encima de T1 (grosor de la ldmina superior)
desde la linea central de la pepita (superficies de contacto de las 2 placas que se sueldan)
generada por los puntos Ey F.

La parte inferior del rectangulo esta un 20 % por debajo de T2 desde la linea central Ey F.
Este rectangulo establece las lineas de penetracién minima (rectangulo verde en la imagen de
arriba). El rectangulo verde, para propdsitos de aceptacion, debe estar dentro de la pepita de
soldadura que se esta viendo.

A partir de los puntos recopilados anteriormente, se generan las 2 lineas azules colocando las
lineas azules al 80 % de Ay B (grosor del material) por encima de la linea Ey F. Estaes la
linea de maxima penetracién. La pepita no puede extenderse por encima de esta linea.

La linea azul inferior es el 80 % de Cy D (grosor del material) debajo de la linea E y F. Esta es
la penetracion maxima del material 2.

22.2 Configuracion de mediciones de pepita de soldadura por
resistencia

Utilice Settings.exe para crear herramientas de medicion especificas.

. Haga clic en la pestafna Extra tools (Herramientas adicionales).
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22 Apéndice 4: Mediciones de pepita de soldadura por resistencia

=

B Settings X

Mb spaced lines | =

25 which add ne spading

El objetivo es crear los siguientes medidas:
— AyB, grosor de material de T1.
— CyD, grosor de material de T2.
— EyF, diametro de pepita.
Para cada calculo, defina lineas de referencia en relacion con los calculos anteriores:
— ParaAyB:1lineaal20 % de T1y1 lineaal 80 % de T1
— ParaCyD:1lineaal20% deT1y1lineaal 80 % de T2

— ParaEyF:1lineaal 10 % del didametro de la pepitay 1 linea al 90 % del diametro de la
pepita.

Procedimiento

1. Defina el nombre de la herramienta, el color y los grosores.
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22 Apéndice 4: Mediciones de pepita de soldadura por resistencia

Thickness

*Extra tools are defined by two parallel lines which add line spading

2. Defina el numero de lineas de referencia (spaced lines (lineas espaciadas)).

Tool Name AB Colors

Thickness

*Extra tools are defined by two parallel lines which add line spacing

3. Valide con el icono de flecha como se muestra.

4. Defina la situacion de cada linea de referencia en %.
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22 Apéndice 4: Mediciones de pepita de soldadura por resistencia

s ( for line 2)

Enter space beetween lines ( for line 2)

Tool Name

Nb spaced lines = Thickness

*Extra tools are defined by two parallel lines which add line spacing

5. Defina todos los calculos necesarios.
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22 Apéndice 4: Mediciones de pepita de soldadura por resistencia

Tool Name EF Colors v
Nb spaced lines |2 = Thickness 5

2 Jewe s  [20%2%
BLUE
]

Line

Angle

Region (Area)
Circle (Diameter)
Circle (center)
Triangle

Set Square
Checkbox
keyboard input
Porosity
Formula

Line Free
PolyLine

Arc length

Leg length
Circle (radius)

AB
CcD
EF

6. Guarde los ajustes.

Estos «nuevos calculos» estan ahora disponibles para crear o modificar la configuracion
de software general.
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22 Apéndice 4: Mediciones de pepita de soldadura por resistencia

Ejemplo de configuracion de software

Ejemplo de creacion de pieza

Calculos

. Medicidn: Situacion automatica de linea de referencia.

Medicidn: Situacion automatica de linea de referencia.

«  Medicion de la pepita Situacién automatica de linea de referencia.
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22 Apéndice 4: Mediciones de pepita de soldadura por resistencia

Camers | Effucts | Plan | Aorelstions
Live mige an

Camera et

Inage barsformaten

[R—— Viaid baad seivcton Maching selaction . | ~ Tl =]
[Wisual il gt
Hin 000 400 05 oo
Mossuturnrds e confourn
T -
¥ Horge dravings R Mergs imeasisamants ¥ Hscpa scaba bir
I — -

Comprobacién visual: Compruebe si el rectangulo verde esta dentro de la pepita de

1.
soldadura.

2. Guarde los resultados.
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e magecn
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Pt selocton Vel baad sokctn 1 Maching caloction - | *. T [ =
[ Wisua i ] Pusggat
i 0.00 ow 0o 0w
fusirpmants Dot conenrn

M -

@ bhonge dravengs I Haoge measurammns  Morge scalo ber
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3.  Imprimaun informe.
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22 Apéndice 4: Mediciones de pepita de soldadura por resistencia

Measurements Report |Date
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23 Datos técnicos

23

Datos técnicos

Resolucion de la StructureExpert 1700*1080 px
camara de medicion  Weld-6
StructureExpert 2056*1542 px
Weld-12
Campo de vision StructureExpert De ~82a1,8 mm (~3,2” a ~0,07”)
Weld-6
StructureExpert Vision de ~7,7 a ~0,71 mm (~0,30” a
Weld-12 ~0,03”)
Rango de zoom StructureExpert 2,5x- ~120x éptica. Combinacion de zoom
Weld-6 optico/zoom digital
StructureExpert ~20x- ~240x. Zoom optico
Weld-12
Calculos con StructureExpert Desde 48 um (aumento inferior) hasta 1 pm
resolucion Weld-6 (aumento superior)
StructureExpert Desde 3,5 um (aumento inferior) hasta
Weld-12 0,34 um (aumento superior)

Recomendaciones
informaticas

Software operativo

Windows 10/11, 64 bits

. Ordenador CPU Intel Core (13/15/17), 16 GB de RAM.
grequ.erldo, pero no 1920 x 1080 graficos, min. 3 puertos USB
incluido) 2.0, min. 1 puerto USB 3.0, Excel 2003 Pro

Edition o superior
Monitor Monitor Full HD minimo de 22 pulgadas
(1920 x 1080)
Salida de datos CSV, PDF (con impresora virtual)
Exportacion Q-DAS (opcional)
XML (opcional)
Peso de la muestra Carga 2 kg (4,41 lb)
Normas de Etiquetado CE de conformidad con las
seguridad directivas de la UE
Dimensiones StructureExpert 35x24,5x22cm (13,8 x9,6 x 8,7”)
Weld-6

(al x an x prof)

StructureExpert
Weld-12

(al x an x prof)

425x%x24,8x22cm (16,7 x9,8 x 8,7")
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24 Fabricante

Peso StructureExpert 4 Kg (9 lb)

Weld-6

StructureExpert 6 Kg (13 lb)

Weld-12
Entorno de Temperatura -5-40 °C (23-104 °F)
operaciones ambiente

Humedad 10-90% de humedad relativa sin

condensacion

Datos eléctricos

Suministro eléctrico

100 Vca-240 Vca, 50/60 Hz, monofasica

Consumo de energia <40W
(carga max.)
Reposo <1IW

24 Fabricante

Struers ApS
Pederstrupvej 84

DK-2750 Ballerup, Dinamarca
Teléfono: +45 44 600 800

Fax: +45 44 600 801

www.struers.com

Responsabilidad del fabricante

Las siguientes limitaciones deben respetarse ya que en caso contrario podria provocar la
cancelacion de las obligaciones legales de Struers.

El fabricante declina toda responsabilidad por errores en el texto y/o las ilustraciones de este
manual. La informacién contenida en este manual esta sujeta a cambios sin previo aviso. Es
posible que en el manual se haga referencia a accesorios o piezas no incluidas en la versién

suministrada del equipo.

El fabricante se considera responsable de los efectos sobre la seguridad, fiabilidad y rendimiento
del equipo solo si el equipo se utiliza, repara y mantiene del modo indicado en las instrucciones

de uso.
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