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1 Tietoja tasta ohjekirjasta

1

2.1

Tietoja tasta ohjekirjasta

Tama ohjelmiston kayttdopas sisaltda yleiskatsauksen Dura-sarjan perustoiminnoista. Kayttdopas
on luettava yhdessa koneen kayttdohjeen kanssa, koska molemmat sisaltavat tarkeita tietoja
turvallisuudestasi ja koneen kaytosta.

HUOMIO
Lue myos koneen kayttoohje
Struers -laitteita saa kayttaa vain silla tavalla ja siihen liittyen, kun laitteiston mukana

toimitetussa kayttdohjeessa on kuvattu.
Koneen kayttdohjeessa on myos tarkeitd varoituksia koneen kaytosta.

Huomautus

Lue tdma ohjekirja huolellisesti ennen kayttoa.
Tietoja kaytettavissa olevista laitteisto-ohjaimista turvallisen tilanteen luomiseksi,

kuten karan liikuttaminen, on kuvattu koneen erillisessa kayttboppaassa.

tehda ohjelmistoon tarvittavia muutoksia ilman ennakkoilmoitusta.

Huomautus
0 Ohjelmisto voi muuttua jatkuvan kehityksen seurauksena. Pidatdmme oikeuden

J

Ohjelmiston edistyneempaa kayttda varten ota yhteytta paikalliseen Struers-sovelluksen edustajaan.

Turvallisuus

Tarkoitettu kaytto
Tama paaohjausohjelmisto on tarkoitettu kaytettavaksi Struers Dura -sarjan naytteiden
kovuustestaamiseen tarkoitettujen laitteiden kanssa.

Laitteen kayttdtarkoitus on pddasiassa rautametallien, muiden kuin rautametallien ja keraamisien
naytteiden kovuustestaus.

Laitetta on tarkoitus kayttdd ammattimaisessa tydymparistdssa (esim. materialografisessa
laboratoriossa tai teollisuudessa).

Kone on tarkoitettu aikuisen patevan henkildkunnan kayttéon.
Konetta saa kayttda vain DuraSoft -kayttdohjeessa ja koneen kayttdohjeessa kuvatulla tavalla.

Struers ei ole vastuussa vahingoista, jotka aiheutuvat epdasianmukaisesta kaytosta (tahaton kaytto).
Kayta konetta vain silloin, kun se on teknisesti kunnossa, ja kayta sita kayttotarkoituksen mukaisesti
kiinnittden huomiota DuraSoft -kayttdohjeessa ja koneen kayttdohjeessa mainittuihin turvallisuus- ja
mahdollisiin vaaroihin.

Huomautus

l 0 Katso koneen kayttdohjeet.
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2 Turvallisuus

2.2 Hatapysaytys

HUOMIO
Ennen kuin vapautat hatapysaytyksen, selvita hatapysaytystoiminnon aktivoinnin

syy ja suorita tarvittavat korjaustoimenpiteet.

HUOMIO

ff Varmista, ettd tilanne on turvallinen, ennen kuin kaynnistat testiohjelmiston

uudelleen.

Huomautus
Ala kayta hatapysaytyskytkintd koneen toiminnan pysayttamiseen normaalin

kayton aikana.

1. Hatatilanteessa paina koneen hatapysaytyspainiketta. Katso kayttamasi laitteen kayttoohje.

2. Kone pysahtyy valittémasti.

Kun vapautat hatapysaytyksen

1. Ohjelmisto nayttaa hatapysaytysviestin (Hatakytkinta painetaan, vapauta kytkin jatkotoimia
varten):

Emergency switch
pressed, release

switch for further
action

2. Ohjelmisto siirtyy hatatilaan, jossa voit hallita koneen liikkeita vain manuaalisesti.

Kayta tarvittaessa ohjaimia laitteen saattamiseksi turvalliseen tilaan.

DuraSoft 9



2 Turvallisuus

2.3

10

Laitteistosta ja testilaitteen moottoroidusta kokoonpanosta riippuen néet seuraavat ohjaimet
Ohjauspaneelissa (katso Ohjauspaneeli »89):

Auto A
focus N AN

Light

In
| focus V Vv

3. Valitse OK (OK) poistuaksesi hatatilasta ja palataksesi Windowsiin.

Jos haluat kdynnistéa ohjelmiston uudelleen, katso Kaynnista ja lopeta ohjelmisto 15

Turvallisuusviesti ohjelmistoja varten

Struers kayttda seuraavia merkkeja ilmaisemaan mahdollisia vaaroja.

VAROITUS
A Tama merkki ilmaisee keskitason vaaran riskia, joka, jos sita ei valteta, voi aiheuttaa

kuoleman tai vakavia vammoja.

HUOMIO
f} Tama merkki ilmaisee matalan vaaran riskia, joka, jos sita ei valteta, voi aiheuttaa

pienia tai keskivakavia vammoja.

Hatapysaytys

l @ Hatapysaytys

Yleiset viestit

Huomautus
Tama merkki ilmaisee, ettad on olemassa omaisuusvahinkojen vaara tai on edettava
erityisen varovasti.

Vihje

| @ Tama merkki ilmaisee, etta lisatietoja ja ohjeita on saatavana.

DuraSoft



2 Turvallisuus

2.4 Taman ohjekirjan turvallisuusviestit

HUOMIO

Lue myo6s koneen kayttéohje

Struers -laitteita saa kayttaa vain silla tavalla ja siihen liittyen, kun laitteiston
mukana toimitetussa kayttdohjeessa on kuvattu.

Koneen kayttdohjeessa on myos tarkeita varoituksia koneen kaytosta.

>

HUOMIO
Ennen kuin vapautat hatapysaytyksen, selvitad hatapysaytystoiminnon aktivoinnin

syy ja suorita tarvittavat korjaustoimenpiteet.

HUOMIO
Varmista, etta tilanne on turvallinen, ennen kuin kaynnistat testiohjelmiston

uudelleen.

HUOMIO
Jos kaytat vientikohteena verkkosijaintia, koneen suorituskykyyn voi vaikuttaa, jos

verkkoyhteys katkeaa.

VAROITUS
Ala sammuta konetta ohjelmiston lopettamisen jalkeen. Noudata normaalia

menettelyd Windowsin sulkemiseksi.

HUOMIO
Jos ohitat paininkarjen vaihtamisen, voit pidentda mittausaikaa tai vahingoittaa

jarjestelmaa seuraavan mittauksen aikana.

HUOMIO
Laitteen minka tahansa osan purkamisen huollon tai korjauksen aikana on aina

oltava patevan teknikon suorittama (sdhkdmekaaninen, elektroninen,
mekaaninen, pneumaattinen jne.).

HUOMIO
Vaara vetaytymisasetus voi vahingoittaa osaa tai konetta.

VAROITUS
Kun vaihdat kameran ndkymaa, se voi johtaa XY-toimilaitteen ja/tai testauspaan

liikkumiseen.

HUOMIO
Varmista aina, etta tydkalurevolveri padsee pyorimaan vapaasti.

> BB BBk P
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3 Aloita
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12

Aloita

Tuotteen DuraSoft Kuvaus

DuraSoft -ohjelmisto on kehittynyt kayttdjarjestelma Dura -sarjan koneille. Se on tydkalu, jolla
voidaan maarittaa ja suorittaa manuaalinen ja automaattinen kovuusmittaus yleisimmille
kovuusmenetelmille seka kasitella kuvan tunnistusta, manuaalista ja automaattista tarkennusta,
tiedostojen tallentamista, kuvien tallentamista, raporttien tulostamista, tydkalurevolverin toimintaa ja
useita lisdtoimintoja.

DuraSoft -ohjelmisto yhdistettyna XY-toimilaitteeseen mahdollistaa syvyys-kovuus-ohjelmien,
ennalta maaritettyjen testauskuvioiden ja erilaisten kayttajan maarittelemien tehtavien suorittamisen.

DuraSoft -ohjelmisto voi muuntaa kovuusarvot 5 eri kovuusasteikolle, jotka ovat kansainvalisten
standardien (ISO/ASTM) mukaisia.

Testidata voidaan tallentaa ja viedd CSV- ja PDF-muodossa seka valinnaisen moduulin avulla @
DAS®-muodossa Testidataa voidaan kayttaa USB- tai verkkoyhteyden kautta.

Asennus

Struers Service

Suosittelemme, ettd Struers Service suorittaa DuraSoft asennuksen ja koulutuksen.

Huomautus
o Katso koneen kayttoohjeet.
Verkkoyhteys

Voit jakaa tuloksia ja raportteja liittamalla kovuusmittarin verkkoon. Kone tukee seka langallisia etta
langattomia verkkoyhteyksia.

Jos tarvitset tuloksia ja raportteja varten verkkoyhteyden, Struers suosittelee, ettd maaritat Saved
Measurements-kansion tai koko D: -aseman verkkoon.

HUOMIO
fi Jos kaytat vientikohteena verkkosijaintia, koneen suorituskykyyn voi vaikuttaa, jos

verkkoyhteys katkeaa.

. Kayta koneen mukana toimitettua Wi-Fi-donglea langattomaan verkkoon liittdmiseen.
. Kayta koneen takaosassa sijaitsevaa Ethernet-porttia langallista verkkoyhteytta varten.

. Jos verkkoyhteys on kaytettavissa, Struers voi tarjota teknista tukea koneen etakaytén kautta
esiasennetun TeamViewer QuickSupportin avulla.

. Jos kaytdssasi on verkkoyhteys, voit suorittaa testin etahallinnan. Tama edellyttaa kauko-
ohjausmoduulia (tuotenumero 06703007). Lisatietoja saat Struers-edustajaltasi. Katso Lisaa
ohjelmistomoduuleja » 13.

DuraSoft



3 Aloita

3.4

3.5

DuraSoft

Kayttojarjestelma

Kovuusmittareiden sisaiseen tietokoneeseen on esiasennettu Microsoft Windows.

Microsoft Windows -asennus perustuu yhden kayttétarkoituksen lisenssiin. Tama tarkoittaa, etta
et saa asentaa mitdan muita sovelluksia tietokoneeseen.

Microsoft Windows -asennus (joka sijaitsee C:-asemalla) on suojattu UWF:lla (Unified Write
Filter). Tama tarkoittaa, etta kaikki C:-asemaan tehdyt muutokset, tydpoytd mukaan lukien,
poistetaan aina, kun kdynnistat jarjestelman uudelleen.

Testitulokset, raportit jne. tallennetaan oletusarvoisesti tietokoneen D: -asemalle.

Jos sinulla on kysyttavaa ohjelmistosta, ota yhteytta Struers-huoltoon.

Lisaa ohjelmistomoduuleja

Lisdohjelmistomoduulin lisddminen koneen ohjelmistoon voi vaatia lisélisenssin.

Etsi tietoa ennen tilausta

Kun tilaat ohjelmistomoduulin lisenssin, sinun on annettava tietoja koneesta. Loydat nama tiedot
noudattamalla seuraavia ohjeita:

1. Valitse ylavalikkoriviltd Tester (Testaaja) > Info (Info).

Esimerkki:

INFO
General Drivers Al model

Model DURAVISTA-100
Build date 15 March 2024 13:29
Software version 411.2.0

Mechanical version

Dongle

Ip address 10.100.100.135

Hardware revision 1.0

2. Valitse Export info (Vientitiedot) viedaksesi infotiedoston kovuusmittarin tydopoydalle.

13



3 Aloita

Info file is now
available on the

desktop

Ok

3. Liitd infotiedosto (info.tar) mukaan, kun tilaat uusia ohjelmistomoduuleja.

Saatavilla olevat ohjelmistomoduulit

Seuraavat ohjelmistomoduulit ovat saatavilla. Kovuusmittarin tyypista tai mallista riippuen osa naista
moduuleista on asennettu oletuksena. Lisatietoja saat Struers-edustajaltasi.

Tuotenro. Nimi Kuvaus

06703001 Hitsausmittausmoduuli Erityinen hitsauskovuuden mittausmoduuli, jolla
voidaan maaritella kuviot perusmateriaalin, HAZ:n
ja hitsausalueen mukaan.

06703002 Murtolujuusmoduuli Moduuli murtolujuuden mittaamiseksi Niiharan
kaavalla.

06703003 Patruunantestausmoduuli Moduuli patruunoiden/hylsyjen testaamiseen
ampumatarviketeollisuuden vaatimusten
mukaisesti.

06703004 CHD-testausmoduuli CHD-testausmoduuli, koneille, joissa on

automaattiset toimilaitteet. Mahdollistaa CHD-,
SHD- ja NHD-testauskuviot.

06703005 Testipiste-editori Moduuli, jonka avulla voidaan maaritelld ja asettaa
perustestauskuviot (viiva, nelid, siksak, kolmio)
testilaitteisiin, joissa on moottoroitu toimilaite.

06703006 Hiilenkatotesti ISO898-1:n Moduuli kiinnittimen kierteiden havaitsemiseen ja
mukaisesti analysointiin sopivien testauspaikkojen
I6ytamiseksi kolmipisteiselle ISO 898-1 -kuviolle.

06703007 Etdohjausmoduuli Moduuli, joka mahdollistaa kovuusmittarin
etdohjauksen TCP/IP:n avulla.

06703008 Automaattinen Reunantunnistusmoduuli, jolla luodaan naytteen
reunantunnistus reunan suuntainen testikuvio.

06703009 Automaattinen aariviivojen | Moduuli ndytteen koko aariviivan skannausta

skannaus varten.

06703010 Automaattinen Moduuli 2D- tai 3D-kovuuskartoitusta varten
kartoitusmoduuli alueille tai skannatuille aariviivoille.

06703012 Q-DAS-sertifikaatti. Moduuli testitulosten viemiseksi QDAS-muodossa
Connect.Protocol (Aq def tai Dfd/Dfx).

14 DuraSoft



3 Aloita

3.6

DuraSoft

Tuotenro. Nimi Kuvaus

06703013 Duramin-apuohjelmisto Moduuli testitulosten, asteikon ja aikaleiman
viemiseksi suoraan Microsoft Exceliin ulkoiselle
tietokoneelle.

06703015 CHD Test.Module, Man. XY- | Moduuli CHD-, SHD- ja NHD-kuvioiden

toimilaite kayttéonottoa varten manuaalisissa toimilaitteissa.

06703016 Testipiste-editori, Moduuli testipistekuvioiden luomiseen (sisaltaa

manuaalinen XY-toimilaite | +CHD, SHD, NHD) manuaalisissa toimilaitteissa.

06703017 Piirustus- ja Moduuli merkintdja ja manuaalisia mittauksia

mittausmoduuli varten yksinkertaisia muita kuin kovuusmittauksia
varten (etaisyydet ja kulmat).

06703018 Kuvien yhdistelymoduuli Skannaus- ja yhdistelymoduuli, joka mahdollistaa
koko toimilaitteen yleiskuvan tai yksityiskohtaiset
kuvat testikappaleen suuremmista alueista.

06703019 Voimal/syvyys/aika-kaavio Moduuli, jolla naytetdan painuman
voima/syvyys/aika-diagrammi (vain
testauslaitteissa, joissa on Rockwell -
ominaisuudet).

06703021 Kierteittavan ruuvin mittaus | Moduuli taysin automaattiseen testaukseen ISO

(1S02702)

2702 mukaisesti (de)karbonisoitujen osien
ruuvikierteen mittausta varten.

Kaynnista ja lopeta ohjelmisto

Kun kytket koneen paalle, ohjelmisto kaynnistyy automaattisesti.

Jos ohjelmisto on kaynnistynyt aktivoidulla hatapysaytyksella, katso Hatapysaytys » 9.

Kéaynnista ohjelmisto manuaalisesti

Jos ohjelmistoa ei kdynnistetty automaattisesti tai hatapysaytyksen jalkeen, kaynnista ohjelmisto

manuaalisesti.

1.  Kaynnista ohjelmisto valitsemalla Struers-kuvake Windowsin tehtavapalkissa tai Windowsin
Kaynnistys-valikossa.

2. Useita jarjestelman toimintoja ja parametreja tarkistetaan nyt.

15



3 Aloita

PROCESSING

Jos jokin ongelma ilmenee, iimestyy virheilmoitus (ks. Viestit ja virheet » 165kohti).

3. Syoéta Username (Kayttajanimi).

LOGIN

Usemame

Password

‘ shift

Huomautus
Oletustunnukset ovat:
Username (Kayttajanimi): "admin” (ei aakkoskoosta riippuvainen)

Password (Salasana): Jata tama kentta tyhjaksi (oletuskayttajatunnuksella ole
salasanaa).

4. Valitse OK (OK) jatkaaksesi tai Exit (Poistu) lopettaaksesi ohjelman.

Jos valitset OK (OK), nakyy seuraava varoitus (Testilaite aloittaa alustuksen, pida kadet
poissa):

Tester starts
initializing,

keep hands away

Cancel Ok

5. Valitse OK (OK) aloittaaksesi alustusprosessin.
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3 Aloita

3.7

DuraSoft

Kone alkaa lilkkua etsimaan viiteasentojaan.

Liikkuvat osat ovat akselit XY-toimilaitteessa, kara ja paa.

Valmis testaukseen

Kone on kayttdvalmis, kun Start/Stop (Kaynnista/pysayta) on vihrea.

Tama voi kestaa jonkin aikaa riippuen aktiivisista prosesseista.

Lopeta ohjelmisto ja sammuta kone

1. Valitse ylavalikossa System (Jarjestelma) > Exit (Poistu) palataksesi Windowsiin.

VAROITUS
Ald sammuta konetta ohjelmiston lopettamisen jalkeen. Noudata normaalia
menettelya Windowsin sulkemiseksi.

2. Jos haluat sammuttaa tietokoneen, valitse Power (Teho) ja Shut downShut down
(Sammuta) Windows-valikossa.

Sleep
Shut down

Restart

3. Odota, etta tietokone sammuu.
4. Kun tietokone on sammutettu, ndytdssa nakyy No Signal (Ei signaalia).

5. Sammuta laite koneen virtakytkimen avulla.

Ohjelmiston maarittaminen ensimmaisella kerralla

Huomautus
Tama kayttdopas kattaa useiden koneiden ohjelmistot, joten jotkin osat voivat
poiketa toisistaan tai olla pois kaytdsta.
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4 Navigointi

3.71 Jarjestelmaasetukset

Kielen, kayttajatason, uusien kayttajien ja muiden jarjestelmaasetusten maarittdminen on kohdassa
System (Jarjestelma) »44.

4 Navigointi

4.1 Nayta yleiskatsaus DuraSoft

Huomautus
0 Tassa oppaassa esitetyt naytot voivat poiketa ohjelmiston todellisista naytoista.

Vi?’:ifs Archive ‘ Tester ‘ Visual ‘ System ‘ Operator: admin  [Administrator]
o

Settings ‘ Pattern ‘ Program ‘ Delete Tools Measure

CHD DIAGRAM X:00000mm  ¥:0.0000mm  Z:0.0000 mm JoBs

| H G
A Kaavio F Ohjauspaneeli
B Testivalikko G Kameran ohjauspainikkeet
C Testimenetelmaalue H Kaytetyn voiman ilmaisin
D Ylavalikko I Tyot
E Paanakyma

4.2 Pikanappaimet

Voit kayttada useita pikanappaimia useiden toimintojen kayttamiseen.
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4 Navigointi

Tarkenna
Pikakuvake Toiminto Sovellus
. Vain visuaalinen
Shift + Autofocus automaattitarkennus (ei Painike GUI Autofocus

(Automaattinen tarkennus)

kosketustarkennusta).

Koskee vain koneita, joissa on
laskeva tydkalurevolveri.

(Automaattinen
tarkennus)

Hiiren vierityspyora

Objektiivikameran
tarkennuksen hienosaato.

Aseta hiiren kursori
Yleiskameranakyman
paalle.

Hiiren vierityspyora

Tarkennuksen hienosaato
Yleiskameralle.

Aseta hiiren kursori
Yleiskameranakyman
paalle.

Kuvio

Pikakuvake

Toiminnallisuus

Sovellus

Ctrl + vasen napsautus

Lisaa piste mukautettuun
pistekuvioon.

Lisaa pisteita suoraan editorissa
tai live-ndkymassa (Objektiivi,
Yleiskuva).

Kuvioeditori/Live-
nakyma

Ctrl + Vasemman
painikkeen napsautus
sinisella viivalla

Lisaa piste olemassa olevien
mukautettujen pisteiden valiin.

Lisaa pisteitd suoraan editorissa
tai live-ndkymassa (Objektiivi,
Yleiskuva).

Kuvioeditori/Live-
nakyma

Oikean painikkeen
napsautus

Poista mukautettu piste.

Pisteiden poistaminen suoraan
editorissa tai live-ndkymassa
(Obijektiivi, Yleiskuva).

Kuvioeditori/Live-
nakyma

Shift + Vasemman
painikkeen napsautus +
veda

Siirra koko kuvio.

Napsauta mita tahansa itse
kuvion paalla.

Kuvioeditori/Live-
nakyma

Vasemman painikkeen

Siirra pistettda mukautetun

Kuvioeditori/ Live-

napsautus kohdassa + veda pistekuvion sisalla. nakyma
. Zoomaus valitulle alueelle.
Shift + Ctrl + veda Zoomausta sovelletaan luotuun vioeditori

laatikkoon siséaltyvaan
alueeseen.

DuraSoft
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5 Archive (Arkisto)

Pikakuvake Toiminnallisuus Sovellus

. Zoomaa tiettyyn pisteeseen.
Vasemman painikkeen

napsautus + vierityspydré Zoomaus keskitetaan valitun Kuvioeditori

pisteen ymparille.

Asetukset
Pikakuvake Toiminnallisuus Sovellus
F12 . Piilottaa/nayttaa hiiren kursorin. GUI

. Vaihda punaisen pisteen/vihrean

ristikon mittauspisteen valilla.
Napsauta hiiren

vierityspy6raa Punainen piste/vihrea ristikko GUI

nakyy mittausikkunan
zoomausikkunassa.

5 Archive (Arkisto)

Kayta Archive (Arkisto)-toimintoa ylavalikossa tallentaaksesi testitulokset, pikakuvakkeet ja testin
asetukset mydhempaa tarkastelua varten.

Archive

View

Save

Voit tarkastella, tallentaa ja poistaa arkiston.

Huomautus
G Tallenna enintdan 70 arkistoa yhteen kansioon.

Avaa arkisto

Huomautus
o Testia ei voi suorittaa, kun arkisto on auki.
1.

Valitse Archive (Arkisto) -valikosta View (Nakyma).
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5 Archive (Arkisto)

2. Arkistoluettelo nakyy.

OPEN ARCHIVE
Name (A to 2) I S

April 15, 2024 &

CKCHD April 15, 2024

Control2018 Edgescan April 15, 2024

CV-Joint chd April 15, 2024
DEMO_3XLINES April 15, 2024

DEMO_3XWELD April 15, 2024 [=

Location - Cancel Select

Tasta valikosta voit myds:
. avata arkiston toisesta sijainnista, valitse Location (Sijainti) tai
. poistaa arkiston, valitse Delete (Poista).

3. Valitse tarvittaessa kaksoisnuoli arkistomerkinnan kohdalla nahdaksesi lisatietoja
(operaattori, menetelma, mittausten maara jne.).

OPEN ARCHIVE

Name (A to Z)

April 15, 2024

April 15, 2024

{Count

TestPatterns
Snapshots

[[K1002] PartDescriptl

Control2018 Edgescan April 15, 2024
Location - Cancel Select

4. Valitse arkiston avaamiseksi Select (Valitse).

Archive (Arkisto)-painike vilkkuu osoittaakseen, etta arkisto on auki.

5. Voit tarkastella tuloksia manuaalisesti arkistosta ja vieda ja raportoida ne tarpeen mukaan.

6. Jos haluat sulkea arkiston, napauta Close (Sulje). Arkistointipainike lakkaa vilkkumasta.
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6 Tester (Testaaja)

Tallenna arkisto

Voit tallentaa mittaukset arkistoon.

alkuperaisia tietoja arkistossa.

Huomautus
” Muutettua arkistoa ei voi tallentaa samalla nimella. Taman tarkoitus on suojata
1

Valitse Archive (Arkisto) -valikosta Save (Tallenna).

2.  Syota arkistolle yksilollinen nimi.

SAVE ARCHIVE

Description

Name

Operator

Scale

Test Pattem Single point

S -

Location Cancel 0] ¢

Valitse OK (OK) tallentaaksesi arkiston.

4. Voitlisata kuvauksen arkistoon. Napauta Add (Lisaa). Poista kuvaus napauttamalla Delete
(Poista).

5. Selaa tarvittaessa valitaksesi toisen kansion.

6 Tester (Testaaja)

Tassa valikossa (Ylavalikko > Tester (Testaaja)) voit maarittda koneen yleiset asetukset.
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6 Tester (Testaaja)

Riippuen siitd, mika kone on kyseess3, siind on joko moottoroitu testipaa tai kara.

Tester

Tester

Turret

Turret -
configuration

configuration

Test head retraction Spindle retraction
Working distance Working distance
Auto save

Info

6.1  Turret configuration (Tyokalurevolverin kokoonpano)

TURRET CONFIGURATION

Tassa sinun on muutettava kokoonpanoa, kun olet muuttanut tai lisdnnyt paininkarjen tai
objektiivin.

Huomautus
0 Yksityiskohtaiset ohjeet paininkarjen objektiivin vaihtamiseen tai lisdamiseen on
kyseisen koneen kayttdohjeessa.

Paininkéarjen vaihtaminen

HUOMIO
Jos ohitat paininkarjen vaihtamisen, voit pidentda mittausaikaa tai vahingoittaa
jarjestelmaa seuraavan mittauksen aikana.
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6 Tester (Testaaja)

HUOMIO
Laitteen minka tahansa osan purkamisen huollon tai korjauksen aikana on aina

oltava patevan teknikon suorittama (sahkdmekaaninen, elektroninen, mekaaninen,
pneumaattinen jne.).

1. Aseta testikappale tai mika tahansa muu taysin tasainen nayte alasimelle tai toimilaitteen
paalle.
2. Tarkenna pinta tehokkaimmalla objektiivilla.

3. Napsauta paininkarkea, johon haluat vaihtaa, esimerkiksi (A).

TURRET CONFIGURATION

4. Valitse uusi paininkarkityyppi avautuvasta Indenter selection (Paininkarjen valinta)-valikosta.

INDENTER SELECTION

Rockwell Brinell Vickers/Knoop

Diamond 1mm Ball Vickers
1/16" Ball 2.5mm Ball Knoop
1/8" Ball Smm Ball
1/4" Ball 10mm Ball

142" Ball Empty

Cancel

5. Valitse OK (OK).
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6 Tester (Testaaja)

6. Valitse Indenter length (Paininkarjen pituus)-valintaikkunassa OK (OK).

INDENTER LENGTH

40 81 | Auto measure indenter length
Head

0

Cancel

7. Valitse Turret configuration (Tydkalurevolverin kokoonpano)-valintaikkunassa OK (OK).

Valitse Kédynnista-painike ja odota, kunnes toimenpide on valmis.

8
Huomautus
c Kone suorittaa painauman osana pituuden mittausprosessia.

Vaihda objektiivi

1. Valitse objektiivi, johon haluat vaihtaa, esimerkiksi (A).

TURRET CONFIGURATION
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6 Tester (Testaaja)

2. Valitse objektiivi uudelleen ponnahdusikkunassa Select objective (Valitse objektiivi).

SELECT OBJECTIVE

Camera Only

Empty

Cancel

TyOkalurevolveri sijoittaa valitun objektiivin etuasentoon.

3
Huomautus
0 Jos haluat vaihtaa objektiivin, katso koneen kayttdoppaasta.

6.2 Paininkarjen asentamisen jalkeen

Huomautus
Yksityiskohtaiset ohjeet paininkarjen asentamisesta ovat kyseisen koneen
kayttdohjeessa.

Kun olet asentanut paininkarjen, noudata seuraavia ohjeita:

Tarkista paininkérjen pituus
1. Kaynnista ohjelmisto.
2. Tarkennatasaiseen testikappaleeseen kayttdmalla suurinta mahdollista suurennosta.

3. Valitse Tester (Testaaja) > Turret configuration (Ty6kalurevolverin kokoonpano).
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6 Tester (Testaaja)

4. Valitse haluttu paininkarjen asema, esimerkiksi (A).

TURRET CONFIGURATION

5. Valitse uusi paininkarkityyppi Indenter selection (Paininkéarjen valinta)-valikosta.

INDENTER SELECTION

Rockwell Brinell VickersiKnoop

Diamond 1mm Ball Vickers
1/16" Ball 2.5mm Ball Knoop
1/8" Ball 5mm Ball
1/4" Ball 10mm Ball

1/2" Ball Empty

Cancel

6. Valitse OK (OK).
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6 Tester (Testaaja)

7. Valitse Indenter length (Paininkarjen pituus)-valintaikkunassa OK (OK).

INDENTER LENGTH

40 8 1 Auto measure indenter length
Head .

8. Valitse Turret configuration (Tydkalurevolverin kokoonpano) -valintaikkunassa OK (OK).

9. Valitse Kaynnistys-painike ja odota, kunnes toimenpide on valmis.

6.3 Test head retraction (Testipaan palautus) tai Spindle
retraction (Karan palautus).

HUOMIO
A Vaara vetaytymisasetus voi vahingoittaa osaa tai konetta.

Huomautus
0 Riippuen siita, mika kone on kyseessa, siina on joko moottoroitu testipaa tai kara.

Palautusetaisyys on etaisyys, jonka paa liikkkuu yléspain tai kara liikkkuu alaspain asentoon, jossa
tydkalurevolveri voi pyorid vapaasti.

Tama ominaisuus on tarkoitettu epasymmetristen osien, epasaanndllisen muotoisten osien tai
reikien mittaamiseen.

. Aseta paan tai karan palautusetaisyys, kun vaihdat tyokalurevolverin asentoa.

Koneissa, joissa on kiintea tyokalurevolveri, toimilaite liikkuu tdman matkan alaspain ennen kuin
tyékalurevolveri pydrii.

1. Valitse ylavalikosta Tester (Testaaja) > Test head retraction (Testipdan palautus) tai
Spindle retraction (Karan vetdytyminen) koneesi mukaan.

2. Aseta palautusetaisyys ja paina OK (OK).

28 DuraSoft



6 Tester (Testaaja)

6.4

DuraSoft

RETRACTION DISTANCE

— 0mm 4

Cancel

3. Poista nayte testilaitteesta ja kokeile juuri asetettua palautusetaisyytta. Saada tarvittaessa.

Working distance (Tyodskentelyetaisyys)

Tata parametria kdytetdan testattaessa ei-yhdensuuntaisia tai epasaanndllisen muotoisia
kohteita - asetetaan karan tydskentelyetaisyys painaumien valilla.

1. Ylavalikko > Tester (Testaaja) > Working distance (TyOskentelyetaisyys).

2. Aseta etaisyys ja valitse OK (OK).

WORKING DISTANCE

— 015 4

Cancel

Kun valitset taman jalkeen Kaynnistys, paininkarki likkuu alaspain ensin suurella nopeudella ja
sitten pienella nopeudella. Tyoskentelyetaisyys on matka, jonka paininkarki kulkee matalalla
nopeudella.

Normaalikaytdssa paininkarki ei koskaan kosketa kohdetta suurella nopeudella. Jos ndin
tapahtuu, nayttdon tulee viesti "Object detected (Objekti havaittu)". Silloin tydskentelyetaisyytta
on lisattava.

Huomautus
0 Kun lisdat tyoskentelyetaisyytta, testiaika pitenee.

Turvallisuussyista vahimmaisetaisyydeksi on asetettu 0,10 mm.
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6 Tester (Testaaja)

6.5 Auto save (Automaattinen tallennus)

Tester Visual

Turret
configuration el HEWRII

Test head retraction
Working distance
Auto save

Info

1. Voit ottaa Auto save (Automaattinen tallennus) kayttéon valitsemalla On (Paalla).
2. Nyt eran mittaukset tallennetaan heti testin paattymisen jalkeen.

Suosittelemme, etta otat Auto save (Automaattinen tallennus) kayttoon Rockwell-testin aikana.

6.6 Info (Info)

Ylavalikossa > Tester (Testaaja) > Info (Info) [0ydat tietoja koneen laitteistosta ja ohjelmistosta.

INFO

General Drivers Al model

Model DURAVISTA-100
Build date 15 March 2024 13:29
Software version 411.2.0

Mechanical version

Dongle

Ip address 10.100.100.135

Hardware revision 1.0

. Voit vieda infotiedoston kovuusmittarin tydpdydalle valitsemalla Export info (Vientitiedot).

Info file is now
available on the

desktop

Ok
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7 Visual (Visuaalinen)

Tama on tarkeda, jos haluat tilata lisdohjelmistoja, katso kohta Lisaa ohjelmistomoduuleja » 13.

7 Visual (Visuaalinen)

Tee kaikki kameranakyman asetukset ylavalikossa > Visual (Visuaalinen).

Visual

Contrast

Autofocus

Illumination

Edge detection

7.1  Contrast (Kontrasti)

Tassa asetat kameran kontrastitason.

. Kun tydkappale on tarkennettu, valitse kamera, Objektiivi tai Yleiskamera
yleiskatsauspainikkeesta:

Kun objektiivikamera on kdynnissa

. Liukusaatimilla voit muuttaa Objektiivikameran kontrastia ja kirkkautta. Naet kaikki
muutokset live-kuvassa.
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7 Visual (Visuaalinen)

CAMERA CONTROL

Contrast

W Automatic

-+ I

Polarizer

I

0%
Diaphragm

I

0%

. Tarkista Automatic (Automaattinen), haluatko jarjestelman maarittdvan parhaat asetukset.

Kun yleiskamera on kdynnissa

. Liukusaatimilla voit muuttaa yleiskameran visuaalisia asetuksia. Naet kaikki muutokset live-
kuvassa.

OVERVIEW CAMERA CONTROL

Brightness Contrast
Saturation

Sharpness Gamma

White balance Exposure

Backlight compensation

Default

+  Valitse Default (Oletus), jos haluat asettaa kaikki parametrit takaisin oletusasetuksiin.

Katso valoasetuksia Light (VValo) »93.

7.2 Autofocus (Automaattinen tarkennus)

Taman ominaisuuden avulla kameran kuva 16ytaa optimaalisen tarkennuksen.

Huomautus
a Optinen automaattitarkennus toimii vain, kun olet Iahella tarkennustasoa.
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7 Visual (Visuaalinen)

Jokaisella objektiivilla on omat automaattisen tarkennuksen asetukset. Valitse oikea muokattava
objektiivi. Aktiivinen objektiivi on aina valittu.

Kosketustarkennus

Koneet, joissa on laskeva tyokalurevolveri, voivat suorittaa kosketustarkennuksen. Tama toiminto
kayttaa 10x-objektiivia tai pinnan koskettamiseen tarkoitettua koetinta ja laskee automaattisesti
tarkennusetaisyyden. Kosketustarkennusta seuraa automaattisesti optinen automaattinen
tarkennus.

Autofocus settings (Automaattisen tarkennuksen asetukset)

AUTOFOCUS SETTINGS

Object settings
25x 10x 40x

Search speed

Focus Delay Frames

Disable autofocus during test Disable autofocus after probing

Autofocus objective between jobs Disabled W Ignore noise

Parametrit Kuvaus

Object settings (Objektin

asetukset) Valitse objektiivi.

Maarita askeleen koko, jonka Z-akseli liikkuu tarkennuksen
Search speed (Hakunopeus) I6ytamiseksi. Pienemmat arvot lisdavat tarkkuutta mutta
pidentavat tarkennuksen I6ytdmiseen kuluvaa aikaa.

Rajoita Z-akselin tarkennuksen hakualuetta. Suurempi
arvo ei lisda automaattisen tarkennuksen aikaa. Jos paras
tarkennus 16ytyy ennen alueen loppua, haku lopetetaan.

Suurenna hakualuetta, jos ensimmaiset haut
epaonnistuvat usein I0ytamaan optimaalista tarkennusta,
mika viittaa siihen, etta optimaalinen tarkennus saattaa
sijaita nykyisen alueen ulkopuolella.

Search range (Hakualue)

Pienenna hakualuetta, jos tulokset ovat usein epatarkkoja
tai jos tyGskentelet yhdistelmien kanssa, joiden tiedetdan
vaativan tarkkaa tarkennusta pienemmalla Z-alueella.

DuraSoft 33



7 Visual (Visuaalinen)

7.3

34

Parametrit

Kuvaus

Focus correction
(Tarkennuksen korjaus)

Kayta tata asetusta, jos todellisen tarkennuksen ja
Autofocus (Automaattinen tarkennus) -toiminnolla
maaritetyn tarkennuksen valilla on staattinen siirtyma.

Taman parametrin asettaminen ei ole suositeltavaa. Jos
sinun on tehtava tarkennuskorjaus, pienenna sen sijaan
hakualuetta.

Focus Delay (Tarkennuksen
viive)

Suurenna pienten tarindiden kompensoimiseksi.
Suurentaminen hidastaa automaattista tarkennusta.

Disable autofocus during test
(Poista automaattinen tarkennus
kaytosta testin aikana)

Suositellaan vain yksittaisille painaumille ja pienen
suurennoksen objektiiveille.

Disable autofocus after
probing (Poista automaattinen
tarkennus kaytosta mittauksen
jalkeen)

Suositellaan vain pienille suurennoksille, joissa koetin tai
kosketustarkennus antaa riittdvan hyvan tuloksen.

"Pois kaytosta” lyhentaa tarkennusaikaa, mutta saattaa
heikentaa tarkennuksen laatua.

Autofocus objective between
jobs (Automaattitarkennuksen
objektiivi tdiden valilla)

Valitse objektiivi, jota kaytetdan alustavaan
automaattiseen tarkennukseen jokaisen suoritettavan tyon
valilla.

Ignore noise (Ohita kohina)

Kompensoi kameran kuvan kirkkauden tai varitiedon
satunnaisvaihtelua. Suositellaan vain erittdin tummille
naytteille, joissa kameran kirkkausaste on pakotettu
maksimitasolle.

Reset (Nollaa)

Palaa oletusasetuksiin.

Resolution (Resoluutio)

. Valitse joko resoluutio Half (Puoli) tai Full (Koko).

Visual

Contrast
Autofocus
Half resolution

Resolution

IHumination Full resolution

Edge detection

Stitching

DuraSoft



7 Visual (Visuaalinen)

Parametrit Kuvaus
Half (Puoli) resoluutio Vakiotila
Full (Koko) resoluutio Hidas tila

7.4 lllumination (Valaistus)

1. Varmista, etta Autofocus (Automaattinen tarkennus) on asetettu, ennen kuin jatkat (katso
Autofocus (Automaattinen tarkennus) » 32kohti).

2. Valitse sitten Visual (Visuaalinen) > lllumination (Valaistus).

AUTO ILLUMINATION

W Automatic
Auto brightness result

Darker 8 Brighter

3. Tee manuaaliset asetukset tai aseta valaistustaso/kirkkaus arvoon Automatic
(Automaattinen).

arvoon. Parempi vaihtoehto on, ett testipinta on hyvin homogeeninen ja valoa

Huomautus
0 Jos valitset Automatic (Automaattinen), tdma voi vaikuttaa kovuuslukeman
saadetdan manuaalisesti Ohjauspaneelin painikkeilla.

7.5 Edge detection (Reunan tunnistus)

Edge detection (Reunan tunnistuksen) tehokkuus maaraytyy useiden tekijéiden perusteella.
Tarkeimmat ovat valaistus ja hyva pinta.

Tunnistusmenetelma perustuu luotettavaan globaaliin kynnysarvoalgoritmiin. Tama algoritmi
toimii parhaiten, jos ndyte on vaaleanharmaa mustalla taustalla. 2.5x tai 5x objektiivit ovat
parhaita reunojen tunnistukseen / skannaukseen.

Huomautus
Reunan tunnistuksen parametrien muuttamista suositellaan vain kayttijille, jotka
tuntevat tietokoneen nédkemisen parametrit.

Huomautus
0 Voit aina palata tehdasasetuksiin painamalla Defaults (Oletukset)-painiketta.
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7 Visual (Visuaalinen)

Vililehti 'Camera’ (Kamera)

. Maaritd kameran asetukset reunojen tunnistamiseksi.

EDGE DETECTION

Camera Contour Thresholding Contour Tracking

Camera

Enabled

Region of interest

Line width

Averaged frames

Snap-to-edge radius

Asetukset

100 R
——|— Pixels
— +

= —|— Pixels

Kuvaus

Camera (Kamera)

Valitse pudotusvalikosta kamera, joko Objective
(Objektiivi) tai Overview (Yleis).

Muissa vélilehdissa olevat asetukset koskevat valittua
kameraa.

Enabled (Kaytossa)

Ota valitun kameran reunojen tunnistus kayttéon tai poista
se kaytosta.

Overview kamera (Yleiskamera) on oletusarvoisesti
poistettu kaytosta

Region of interest (Mielenkiintoinen
alue)

Pienenna arvoa rajoittaaksesi reunojen tunnistuksen
kuvan sisdosaan (joka on vdhemman vaaristynyt).

Line width (Viivan leveys)

Tunnistetun reunan leveys.

Averaged frames (Kuvien keskiarvo)

Seuraavien kamerakuvien keskiarvo kohinan
vahentamiseksi.

Snap-to-edge radius (Napsauta
reunaan -sade)

Naytén ankkurissa nakyy napsautuskohta.

Defaults (Oletukset)

Palauta taman valilehden asetusten tehdasarvot.

Cancel (Peruuta)

Valitse tdma painike keskeyttaaksesi.

OK (OK)

Valitse tdama painike hyvaksyaksesi.

Valitse vililehti 'Contour' (Aériviiva)

. Konfiguroi aariviivojen valinta reunojen tunnistamiseksi.

36
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7 Visual (Visuaalinen)

Adriviiva maaritellaan suljetuksi rajaksi. Kuva voi siséltaad useamman kuin yhden &ariviivan, ja
kuvaraja voi olla osa aariviivaa (esim. mustia taplia naytteessa pidetaan yleensa aariviivana).
Siksi on valttamatonta jattaa huomiotta kuvan merkityksettomat aariviivat.

DuraSoft

EDGE DETECTION

Camera Contour Thresholding Contour Tracking

Camera

Minimum penmeter

Minimum circulanty

Selection type

Nesting level

MNesting depth

Asetukset

Objective
— I

— %

— -+

— -+

Kuvaus

Camera (Kamera)

Olet jo tehnyt tdman asetuksen valilehdella ‘Camera’
(Kamera).

Minimum perimeter
(Vahimmaispiiri)

Koon valintaperusteet.

limoitetaan prosentteina kuvan ymparysmitasta.

Minimum circularity
(Vahimmaisympyramaisyys)

Muodon valintaperusteet.

limaistaan taydellisen pydredn ympyran prosentteina
(100 %).

Selection type (Valintatyyppi)

Valitse pudotusvalikosta valintatyyppi.

None (Ei mitaan): Valitse kaikki vAhimmaisvaatimukset
tayttavat aariviivat.

Max perimeter (Enimmaispiiri): Oletusasetus. Valitsee
aariviivan, jolla on enimmaispituus.

Max Area (Maksimialue): Valitsee aariviivan, jolla on
suurin alue.

Minimum Distance (Minimietéisyys): Vain huoltoon (ei
testaukseen).

Nesting level (Sisékkaisyysaste)

Toiset aariviivat voivat olla muiden aariviivojen
ympardimia.

Ymparoidyt &ariviivat ovat korkeammalla tasolla.
Ulkoisella &ariviivalla on taso 0 (= oletusarvo).
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Asetukset Kuvaus
Nesting depth Nesting depth (Sisdkkaisyyssyvyys) = 0 (= oletusarvo)
(Sisakkaisyyssyvyys) valitsee saman tason aariviivat.

Yhteenvetona voidaan todeta, etta valitaan kaikki kuviot, jotka tayttavat seuraavat: Nesting level
(Sisakkaisyysaste) < Nesting level (Sisdkkaisyysaste) + Nesting depth (Sisakkaisyysaste).

Contour level 0 Contour level 0

Contour level 1 Contour level 0

Nesting depth: 0 Nesting depth: 1

Valitse valilehti 'Thresholding' (Kynnysarvo)

»  Asetareunojen tunnistusalgoritmi ja sdada valonlahde globaalin kynnysarvon mukaan.

Tama perustuu globaaliin kynnysarvoon, jossa oletetaan, ettd ndyte on vaaleanharmaa tummaa
taustaa vasten tai painvastoin.

EDGE DETECTION
Camera Contour Thresholding Contour Tracking

Camera Objective

Downsample strategy First Found

Downsample factor _—|_

Marphing size _—|— Pixels

Marphing type
Auto-threshold mode

Huomautus
0 Vaikka valaistus olisi optimaalinen, naytteen epatasainen pinta voi aiheuttaa
ongelmia.

38 DuraSoft



7 Visual (Visuaalinen)

Asetukset

Kuvaus

Camera (Kamera)

Olet jo tehnyt tdaman asetuksen valilehdella *Camera’
(Kamera).

Downsample strategy
(Resoluution pienennysstrategia)

Valitse oikea Downsample strategy (Resoluution
pienennysstrategia) huonon pinnoitteen korvaamiseksi.

None (Ei mitaan): Maaritetty Downsample factor
(Resoluution pienennystekija) sovelletaan kuvaan.
Tama on nopein menetelma, mutta se voi epaonnistua.

First Found (Ensimmainen I6ydetty): Resoluution
pienennys jatkuu, kunnes on I6ydetty kriteerien
mukainen aariviiva.

Matching Shape (Vastaava muoto): Kuten First Found
(Ensimmainen I0ydetty), mutta suorittaa viela yhden
resoluution pienennyksen ja vaatii, ettd &ariviiva nayttaa
samalta kuin edellinen.

Downsample factor (Resoluution
pienennystekija)

Maarittaa valitun resoluution pienennysstrategian tason.
Lisddminen voi parantaa suorituskykya, mutta hidastaa
jarjestelmaa.

Morphing size (Morfointikoko)

Pinnanlaatu voi olla niin huono, etta kuvan, jonka
resoluutiota on pienennetty, lisamorfointi on tarpeen.

Suuri Morphing size (Morfointikoko) muuttaa reunan
muotoa. Tdma ei ole toivottavaa Snap-to-edge mode
(Napsauta reunaan -tilassa).

Morphing type (Morfointityyppi)

Saada Morphing size (Morfointikoko) saadaksesi hyvia
tuloksia.

Closing (Sulkeminen): Sulkee tummia naarmuja
vaaleassa naytteessa.

Opening (Avaaminen): Avaa tummia naarmuja
tummassa naytteessa.

Auto-threshold mode
(Automaattinen kynnys -tila)

Jos valaistus on asetettu niin, etta kuvassa on
bimodaalinen histogrammi, aseta Auto-threshold
mode (Automaattinen kynnys -tila)

Minimum (Minimi) Objektiivikameran oletusarvo.

Bimodal (Bimodaalinen): Pakottaa algoritmin
bimodaaliseen tilaan 2 erillisen huipun tunnistamiseksi
histogrammissa, mikd mahdollistaa etualan ja taustan
elementtien erottamisen. Tama voi parantaa objektien
havaitsemista ja segmentointia.

Iso Data (Iso Data): Yleiskameran suositeltu asetus.

Otsu (Otsu): Yleiskameran suositeltu asetus.

Valitse vililehti 'Contour tracking' (Aariviivan seuranta)

. Aseta, miten kuvien &éariviivoja seurataan.

DuraSoft
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40

EDGE DETECTION

Camera Contour Thresholding Contour Tracking

Camera

Enable tracking

Select points

Douglas-Peucker tolerance

Point Equality Window

Asetukset

Objective

Move Clockwise

Autofocus |l

MNormal

— —|— Pixels

= + Pixels

Cancel

Kuvaus

Camera (Kamera)

Olet jo tehnyt taman asetuksen valilehdella ‘*Camera’
(Kamera).

Enable tracking (Ota seuranta
kayttdon)

Aktivoi ariviivojen seuranta.

Move clockwise (Siirry
my6tapaivaan)

Aktivoi aariviivojen seuranta joko myo6ta- tai vastapaivaan.

Autofocus (Automaattinen
tarkennus)

Poista Autofocus (Automaattinen tarkennus) kaytosta,
jos naytteen aariviiva on Objektiivikameran
tarkennussyvyyden sisalla.

Ala kayta automaattista tarkennusta Yleiskameraan,
koska tama on erittain aikaa vievaa.

Select points (Valitse pisteet)

Normal (Normaali): Jos Douglas-Peucker tolerance
(Douglas-Peuckerin toleranssi) on poistettu kaytosta ja
Select points (Valitse pisteet) on asetettu kohtaan
Normal (Normaali), kaikki pikselit muunnetaan aariviivan
pisteiksi.

Aériviivapisteiden maéara voi olla valtava, jos Douglas-
Peucker tolerance (Douglas-Peuckerin toleranssi) on
poistettu kaytosta.

Exit points (Poistumispisteet): Exit points
(Poistumispisteet) -tila tallentaa vain kunkin osan
viimeisen pikselin.
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Asetukset Kuvaus

Douglas Peuckerin algoritmi suoristaa aariviivat
Douglas-Peucker tolerance tarkistamalla pikselin etaisyyden naapuripikseleita
(Douglas-Peuckerin toleranssi) yhdistavaan viivaan. Pikselit, joiden etaisyys on pienempi
tai yhta suuri kuin toleranssi, poistetaan.

Kasvata kohtaa Point Equality Window (Pisteen
yhtalaisyys -ikkuna), jos seuranta ei pysahdy
aloituspaikassa.

Point Equality Window (Pisteen
yhtalaisyys -ikkuna)

Adriviivan seuranta -menettely

1.
2.
3.

Varmista, ettéa XY-toimilaite sijaitsee alueella, jossa skannattava aariviiva sijaitsee.
Kara/paa saadetaan, jos Autofocus (Automaattinen tarkennus) on kaytossa.

Tassa paikassa otetaan tilannekuva ja skannataan reuna.

Tulos tallennetaan osana aariviivaa, ja XY-toimilaite siirtyy siihen paikkaan, jossa tdma osa
aariviivaa paattyy.

Seuranta pysahtyy, kun viimeinen skannaus on riittdvan lahelld ensimmaista skannattua
reunaa. Seurannan lopussa kaikki aariviivan osat kootaan yhteen ja kaikki valiaikaiset
tilannekuvat poistetaan.

7.6  Turret light (Tyokalurevolverin valo)

Kytke ylimaarainen Rockwell -valo paalle ja pois, jos koneessa on sellainen.

7.7  Stitching (Yhdistaminen)

Joissakin koneissa on kuvan yhdistamistoiminto, jonka avulla voit yhdistaa useita kuvia
luodaksesi suuremman nakyman naytteesta.

Stitching Overview

Autofocus

Stitch selection

Huomautus
0 Tama moduuli on lisensoitu vaihtoehto.

DuraSoft
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Kuvien yhdistdminen yleiskameralla

1. Jos haluat luoda kuvan koko moottoroidusta toimilaitteesta, valitse Yes (Kylld) valintaikkunassa,
joka tulee nakyviin, kun valitset Overview (Yleiskatsaus).

Stitch overview of
XY table ?

2. Taman jalkeen kone kayttaa yleiskameraa luodakseen kuvan.

3. Jos haluat ndhda uusimman yhdistetyn yleiskuvan, valitse Last Overview Stitch (Viimeinen
yleiskatsauksen yhdistaminen).

Kuvien yhdistaminen Objektiivikameralla

1. Jos haluat luoda kuvan osasta naytetta, valitse Stitch selection (Yhdistamisen valinta).

STITCH SELECTION

Start (-1.42 mm, 1.77 mm)
Area 0.00 mm?

Objective

LY
o.o ‘

2

80x

Cancel

Kone kayttda Objektiivikameraa luodakseen kuvan.
Valitse objektiivi, jota haluat kayttaa.
Valitse yhdistettéava alue napsauttamalla ja vetdmalla objektiivindkymaa.

Aloita ndytteen halutun alueen yhdistdminen valitsemalla OK (OK).

o o p v N

Jos haluat nahda uusimman yhdistetyn kuvan, valitse Last Detail Stitch (Viimeinen tarkka
yhdistdminen).

Huomautus
0 Vain viimeisin yhdistetty kuva tallennetaan. Tee tilannekuva yhdistamisista, jos
haluat tallentaa ne tai sisallyttaa raporttiin. Katso Tilannekuva-painike » 88

Automaattitarkennus — yhdistaminen

Jos naytteen pinta ei ole tarpeeksi tasainen, yhdistamistoiminto voi menettda tarkennuksen.
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7 Visual (Visuaalinen)

. Ota kayttddn Autofocus (Automaattinen tarkennus) -toiminto (On (Paalla)) kdynnistédaksesi
automaattisen tarkennuksen jokaisessa kuvan ottamisessa ja varmistaaksesi teravan
yhdistelmakuvan.

Visual

Contrast

Autofocus

Resolution

lllumination

Edge detection

Stitching Overview

Autofocus

Stitch selection

Huomautus
Prosessiaika pitenee huomattavasti, kun yhdistamistoiminnon automaattinen
tarkennus on kaytossa.

AUTOFOCUS SETTINGS
Object settings

Search speed

T R R R R A R AR}

10
Search range [times initial range]
0.100

[ N R B B B B R

01 10

Focus correction

Focus Delay Frames

W Disable autofocus during test W Disable autofocus after probing

Autofocus objecti veen jobs Disabled M Ignore noise

Reset Cancel

Katso myds Autofocus (Automaattinen tarkennus) »32.
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8 System (Jarjestelma)

8 System (Jarjestelma)

System

Language

User Levels

Users

Password

Logout

Settings...

Exit

. Voit maarittaa ohjelmiston siirtymalla ylavalikkoon > System (Jarjestelma).

8.1 Language (Kieli)

Vaihda toiseen kieliasetukseen

1. Valitse kieli, jota haluat kayttda ohjelmistossa, siirtymalla ylavalikkoon > System (Jarjestelma)
> Language (Kieli).
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2.  Huomaa, etta oletusarvoisesti kaytettavissa ovat vain seuraavat kielet:

3.  Sulje valintaikkuna napsauttamalla Select (Valitse).

LANGUAGE

] Finnish
Albanian Faroese
] French
Armenian ®
Azeri German
L Greek
Belarusian Hebrew
Bulgarian Hindi
® Hungarnian
Croatian Icelandic
Czech
Danish Italian

Dutch Japanese

® English Korean

Estonian Konkani

Farsi Kyrgyz

Englanti
Ranska
Saksa
Espanja
Kiina

Japani

4. Kaynnista jarjestelma uudelleen.

Latvian
Lithuanian
L ]
®
Marathi
Mongolian
MNorwegian

Polish

Portuguese

Romanian

Russian

Slovenian

Spanish

Swedish
Syriac
Tamil

Tatar

Thai

Turkish
Ukrainian
Vietnamese

Yiddish

Vihje

Naytdn nappaimistdé muuttuu valitun kielen mukaan.
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8.2

46

User levels (Kayttajatasot)

USER LEVELS

Administrator Level

Description Highest access level B
Use with care !
-

Forbidden action Allowed actions

4 Mode
Select scale

D Delete
Save

COwerview
Senice
Snapshot
Quick controls

Start

Turret

Head

Focus

Auto focus Button

XY Stage

Light

Settings
Grid

Dwell time
DD Conversions

Voit hallita kayttajatasoja siirtymalla ylavalikkoon > System (Jarjestelma) > User levels
(Kayttajatasot).

Tietyt kayttajan toiminnot on ryhmitelty kayttajan paatoiminnon alle. Esimerkiksi Grid (Ristikko) ja
Dwell time (Viive) on ryhmitelty Settings (Asetukset) alle.

Jos paatoiminto on poistettu kaytosta, myods kaikki alitoiminnot poistetaan kaytosta.

Jos paatoiminnon alitoiminto on kaytdssa, myos sen paatoiminto on kdytdssa, koska se on
pakollinen, jotta alitoimintoa voidaan kayttaa.

Luo kadyttijatasoja

1.
2.
3.

Valitse +- -painike, niin nappaimistd avautuu.
Syota kayttajatason nimi kohtaan Title (Otsikko).
Valitse sallitut ja kielletyt toiminnot:

— Valitse yksittaiset nuolet, jos haluat siirtda yksittaisia toimintoja tarpeen mukaan Forbidden
actions (Kielletty toiminto)- ja Allowed actions (Sallitut toiminnot) -sarakkeista.

—  Siirra kaikki toiminnot toiseen sarakkeeseen valitsemalla kaksoisnuolet.
Lisaa uusi kayttaja luetteloon: Valitse Add (Lisaa).

Valitse OK (OK) tallentaaksesi muutokset ja poistuaksesi valintaikkunasta.
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Muokkaa kayttijatasoja
1. Valitse muokattava kayttajataso.
2. Valitse Forbidden actions (Kielletty toiminto) ja Allowed actions (Sallitut toiminnot):

— Valitse yksittaiset nuolet siirtdaksesi yksittaisia toimintoja tarpeen mukaan ja
sarakkeisiin ja niista pois.

—  Siirra kaikki toiminnot toiseen sarakkeeseen valitsemalla kaksoisnuolet.

3. Valitse OK (OK) tallentaaksesi muutokset ja poistuaksesi valintaikkunasta.

Poista kayttajatasot

Vihje
@ Voit poistaa vain kayttamattomat kayttajatasot.
1.

Valitse kayttajataso, jonka haluat poistaa.

2. Valitse — -painike.

3. Valitse Yes (Kylla) poistaaksesi valitun kayttajatason.

USER LEVELS

Administrator Level

Default Title Specialist tester

Description

Forbidden action Allowed actions

Select scale
Delete

Remove selected
level ? "Specialist
tester”, Are you sure?

No Yes

Settings
Grid
Dwell time
Conversions
Limits

4. Valitse OK (OK) tallentaaksesi muutokset ja poistuaksesi valintaikkunasta.
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8.3

48

Users (Kayttajat)

Jos haluat hallita jarjestelman kayttajia, siirry ylavalikkoon >System (Jarjestelma) > Users

(Kayttajat).

admin

Highest access level -
Use with care !

Luo kayttajia

1.

2
3
4.
5

Valitse + -painike.

Anna uuden kayttdjan kayttajanimi ja salasana.

Valitse avattavasta valikosta kayttajataso.

ValitseSave (Tallenna) lisdtaksesi uuden kayttajan luetteloon.

Valitse OK (OK) poistuaksesi valintaikkunasta.

Muokkaa kayttdjia

1.
2.
3.

Valitse kayttaja, jota haluat muokata, esim. kayttajataso, ja valitseEdit (Muokkaa).

ValitseSave (Tallenna), kun olet muokannut kayttajatietoja.

Valitse OK (OK) poistuaksesi valintaikkunasta.

Poista kayttajia

Huomautus
o Admin (Jarjestelmanvalvoja) -kayttajaa ei voi poistaa.

2.

Valitse kayttdja, jonka haluat poistaa.

Valitse — -painike.
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3. Valitse Yes (Kylld) ponnahdusikkunasta poistaaksesi valitun kayttajan.

ane Doe

|

Highest access level -
Use with care !

Remove user

"Jane Doe", Are
you sure?

No Yes

4. Valitse OK (OK) tallentaaksesi muutokset ja poistuaksesi valintaikkunasta.

8.4 Password (Salasana)

PASSWORD

Old password

New password

Confim I ——

Cancel

1. Voitluoda tai muuttaa salasanasi aktiivisena kayttajana siirtymalla ylavalikkoon > System
(Jarjestelma) > Password (Salasana).

2. Kirjoita Old password (Vanha salasana).

3. Kirjoita New password (Uusi salasana) ja toista Confirm (Vahvista).

8.5 Logout (Kirjaudu ulos)

1. Kirjaudu ulos siirtymalla ylavalikkoon > System (Jarjestelma) > Logout (Kirjaudu ulos).

2. Oletkirjautunut ulos, ja sisdankirjautumisikkuna tulee nakyviin.

8.6 Settings (Asetukset) — jarjestelmaasetukset

. Voit mukauttaa asetuksia siirtymalla ylavalikkoon > System (Jarjestelma) > Settings
(Asetukset).
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8.6.1 General (Yleista)

SYSTEM SETTINGS

General Units Export Sensors

W ASTM EZ29 rounding

M XY Stage

 Scales only with indenter
Suggest Job creation

M Interruption detection

Archive path

M Student Mode

Enable "In Focus” button
Show image scale

Point Cycle

D:\Impressions\Archive _

Start delay
2

0 Seconds

Decimal Places

— I E—

50

Cancel

Asetukset Kuvaus
ASTM E29 Kovuusarvot on pydristetty kohdassa ASTM E29 kuvatun menetelman
rounding (ASTM mukaisesti. Kovuusarvo esitetdan oletusarvoisesti 2 desimaalin
E29 pyoristys) tarkkuudella.

Valittu = 1 desimaali.
XY stage (XY- Ota tdma kohta kayttdon, jos koneessa on moottoroitu XY-toimilaite.
toimilaite)

Valittu = XY-toimilaite on moottoroitu/aktivoitu.

Scales only with
indenter (Asteikot
vain paininkarjella)

Jos jarjestelmaan ei ole asennettu paininkarked, asteikkoa ei voi valita
asteikon valinnassa.

Valittu = asteikkoa ei voi valita, jos paininkarkea ei ole.

Suggest Job
creation (Ehdota
tyén luomista)

Kun tama on kaytdssa, sinua kehotetaan tyhjentamaan mittaukset heti,
kun tiedot tallennetaan arkistoon.

Jos se on poistettu kaytostd, uuden tydn tiedot on tyhjennettava
manuaalisesti.

DuraSoft



8 System (Jarjestelma)

DuraSoft

Asetukset

Kuvaus

Interruption
detection
(Keskeytysten
havaitseminen)

Kun tdma on kaytdssa, kone havaitsee testikuorman akilliset laskut, joita
voi esiintya hauraiden naytteiden testauksen aikana. Jos nayte murtuu,
testaaja pysayttaa testisyklin ja lopettaa valitun testikuorman kayton.

Student mode
(Opiskelijatila)

Tama tila on tarkoitettu koulutustarkoituksiin.

Vain lavistajien pituus on nakyvissa. Kovuuden tuloksia ei nayteta, ja sinun
on laskettava kovuusarvo itse.

Statistics (Tilastot)

Ottaa tilastorivin kayttdéon kameran live-ndkymassa. Tama ei vaikuta
tilastojen laskentaan raportissa.

Enable "in focus"
button (Ota
"Tarkennettu”-
painike kayttoon)

Nain voit maarittaa tarkennuksen (Z = 0) kasin ilman
automaattitarkennusta, joka voi viedd enemman aikaa kuin manuaalinen
tarkennus.

Show image scale

Lisda kuvan skaalaus Objektiivikameran live-nakymaan.

(Nayta kuvan

skaalaus)

Point cycle Mahdollistaa nappaimistdn nuolindppainten kayton, jotta voit hypata
(Pistekierto) nopeasti kuvion yhdesta kohdasta toiseen.

Archive path M&arita polku, johon haluat tallentaa arkistoidut tiedostot.
(Arkistopolku)

Start delay Maarita, kuinka monta sekuntia kdynnistysta on viivytettava, ennen kuin

(Kaynnistysviive)

testaus alkaa. Valitsemasi arvo on sekuntimaara, jonka ajan sinun on
pidettava kaynnistyspainiketta painettuna testin kdynnistamiseksi.

X sekuntia = Pida kaynnistyspainiketta painettuna vahintadan X sekuntia
testin kdynnistamiseksi.

Tama toiminto on kateva, jos kaynnistyspainiketta painetaan vahingossa,
mutta se on tarkoitettu kaytettavaksi lahinna silloin, kun tydskentelet
jalkakytkimella.

Decimal places
(Desimaalit)

Oletusarvoisesti kovuusmittari on asetettu 2 desimaalin tarkkuudella.
Aseta numero tahan, jos haluat muuttaa sita. Katso myés ASTM E29
rounding (ASTM E29 pyoristys) edella.
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8.6.2  Units (Yksikét)

SYSTEM SETTINGS

General Units Export Sensors

Units

o Millimetres Inches

Diameters Check

e Iso

Asetukset

Standard deviation

W Sample based

Shape correction

e Iso

Cancel

Kuvaus

Units (Yksikét)

Valitse haluamasi mittayksikkd. Jos vaihdat
mm:std tuumiin, painaumien diagonaalit ovat
edelleen mm:na.

Diameter check (Lapimitan tarkistus)

Lapimitta tarkistetaan ISO- tai ASTM-
standardien mukaisesti.

Vickers halkaisijan tarkistus ei ole sama ISO:n
ja ASTM:n osalta.

Diagonaalin ISO-tarkistus: Diagonaalien
pituuksien valinen ero ei saa olla suurempi
kuin 5 %. Jos se on, sinun on ilmoitettava
tama testiraportissa.

Diagonaalin ASTM-tarkistusVickers
painaumalle: Jos kummankin diagonaalin
toinen puoli on yli 5 prosenttia pidempi kuin
kyseisen diagonaalin toinen puoli, tai jos
painauman nelja kulmaa eivat ole teravasti
tarkennettu, testipinta ei saa olla
kohtisuorassa paininkarkiakseliin.
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Asetukset

Kuvaus

Standard deviation (Keskihajonta)

Voit valita 2 eri menetelmaa keskihajonnan
laskemiseksi: naytteeseen perustuvan
(Sample based (naytteeseen perustuva)) tai
muuhun uin ndytteeseen perustuvan.

Muuhun kuin naytteeseen perustuva
(Sample based (ndytteeseen perustuva) ei
ole valittu): Mittaus numeroiden valisesta
hajonnasta tietosarjassa. Vaihtelu mittaa
kuinka kaukana kukin numero joukossa on
keskiarvosta. Varianssi on joukon kunkin
luvun ja keskiarvon valinen erotus, joka
lasketaan nelidimalla erotukset (jotta ne
olisivat positiivisia) ja jakamalla nelididen
summa joukon arvojen lukumaaralla.

Muuhun kuin naytteeseen perustuva
(Sample based (ndytteeseen perustuva)
on valittu): Samanlainen kuin Sample based
(naytteeseen perustuva) ei ole valittu, mutta
joka jakaa nelididen summan sarjan arvojen
lukumaaralla miinus 1.

Shape correction (Muodon korjaus)

Valitse, mita Shape correction (Muodon
korjaus) kaytat, ISO vai ASTM.
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8 System (Jarjestelma)

8.6.3 Export (Vienti)

SYSTEM SETTINGS

General Units Export Sensors
W Auto Export Enable live csv

Il Clear measurements after export

Export path
C\Saved Measurements _

Q xport format
» Agdef Dfd/Dfx

Custom export

M Custom export filename

Cancel

Asetukset Kuvaus

Auto export (Automaattinen vienti) Vie tulokset automaattisesti vientipolkuun, kun testi on
suoritettu.

Enable live CSV (Ota live CSV Vie mittaukset LiveExport-tiedostoon heti, kun yksittainen
kayttdéon) mittaus on suoritettu. Tiedosto sijaitsee maaritetyssa
vientipolussa.

Clear measurements after Mittaukset tyhjennetdédn automaattisesti viennin jalkeen.
export (Tyhjenna mittaukset
viennin jalkeen)

Export path (Vientipolku) M&aarita polku, johon haluat tallentaa viedyt tiedot. Tama voi
olla myds verkkosijainti.

QDas export format (QDAs- Valitse haluamasi muoto, joko Aqdef tai Dfd/Dfx.
vientimuoto)

Custom export filename Ota kayttdon mukautetun tiedostonimen valinta, kun
(Mukautettu vientitiedoston nimi) testituloksia viedaan.
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8 System (Jarjestelma)

8.6.4 Sensors (Anturit)

Huomautus
Talla valilehdella kaytettavissa olevat asetukset riippuvat koneesta, mallista ja
asennetuista ohjelmistomoduuleista.

SYSTEM SETTINGS

General Units it Sensors

Temperature threshold

Humidity threshold

Vibration threshold

Cancel

Asetukset Kuvaus

Temperature threshold Asettaa tietyt lampdtilapisteet, minimi- ja maksimipisteet, jotka

(Lampdtilaraja) laukaisevat lampdtilahalytyksen.
Humidity threshold Asettaa tietyt kosteuspisteet, minimi- ja maksimipisteet, jotka
(Kosteusraja) laukaisevat kosteushalytyksen.

Vibration threshold

. Asettaa tietyn tarindasteen, joka laukaisee tarinahalytyksen.
(Tarinaraja)

8.7 Poistu

. Jos haluat poistua ohjelmistosta ja palata Windowsiin, siirry ylavalikkoon > System
(Jarjestelma) > Exit (Poistu).
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9 Help (Ohjeet)

VAROITUS
A Ala sammuta konetta ohjelmiston lopettamisen jalkeen. Noudata normaalia

menettelyd Windowsin sulkemiseksi.

Katso lisaa osiosta Kaynnista ja lopeta ohjelmisto »15.

9 Help (Ohjeet)

Help

Manual

Service

Manuaalinen

+  Voit avata kayttoohjeen valitsemalla ylavalikkopalkissa >Help (Ohjeet) > Manual
(Manuaalinen).

No manual could
be found

Ok

Huolto

»  Vain huoltoa varten: Avaa huoltovalikko valitsemalla Service (Huolto) ja kirjaudu sisdan
salasanallasi.

SERVICE
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10 Testimenetelméaalue

10 Testimenetelmaalue

10.1 Testimenetelma ja asteikon valinta

1. Valitse Testimenetelmaalueella Testimenetelma-kentta. Menetelmaluettelo tulee
nakyviin.

i :F GI= Archive Tester Visual
Vickers 1gf 7 gf 25 gf 500 gf 5 kgf 50 kgf
Knoop 2 gf 8 gf 50 gf 1kgf 10 kgf 60 kgf
Brinell 3 of 9 gf 100 gf 2 kgf 20 kgf 100 kgf
Rockwell 4 gf 10 gf 200 gf 2.5kgf 25 kgf 120 kgf
HBT 5 gf 15 gf 300 of 3 kaf 30 kgf 150 kgf
HT 6 of 20 gf 4 kaf 40 kgf

Ball 20391

DIN 51917

Kic

Huomautus
Kaytettavissa olevat menetelmat riippuvat koneesta, mallista, paininkarjista ja

a asennetuista ohjelmistomoduuleista.

2. Valitse haluamasi menetelma ja asteikko.

3. Naet nyt valintasi Testimenetelma-kentassa.

Vickers
1kgf

RESULTS

0.00 HV 1

Huomautus
Kun muutat kovuusastetta, suosittelemme tarkistamaan testiasetukset (ks.
Settings (Asetukset) — testiasetukset »66kohti).

Mittauksissa KC-asteikolla (murtolujuus), ks. Murtolujuustestit » 133.
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10 Testimenetelméaalue

10.2 Automaattiset tai manuaaliset mittaukset

. Voit siirtyd automaattisesta manuaaliseen tilaan siirtymalla Testimenetelma > Automatic

(Automaattinen).
Automatic

Manual mode

Automatic mode

Huomautus
G Automaattinen tai manuaalinen asetus ei vaikuta Rockwell-testaukseen.

Manual mode (Manuaalinen tila)

Kun olet tehnyt painauman, painauman halkaisijan mittaus on tehtava manuaalisesti.

1. Tee kovuuspainauma syotettyjen vaatimusten mukaisesti.

2. Aseta tyokalurevolveri oikeaan objektiiviin painauman katselua varten painauman yli.
3. Tarkenna, kunnes kuva on terava.

4. Valitse nyt Measure (Mitta).

5. Hetken kuluttua ndkymaan ilmestyy 4 poikkiviivaa.

6. Aseta poikkiviivat manuaalisesti painauman reunoille.

7. Kun 4 poikkiviivaa on kasitelty, kovuusarvo ilmestyy naytolle.

Automatic mode (Automaattinen tila)

Kun olet tehnyt painauman, painauman halkaisijan mittaus tehddan automaattisesti.
1. Tee kovuuspainauma sydtettyjen vaatimusten mukaisesti.

2. Kun painauma on tehty, tydkalurevolveri asettuu objektiiviin kuvan katselua varten.
3. Hetken kuluttua kuvattuun objektiivindkymaan ilmestyy 4 poikkiviivaa.

4. Poikkiviivat sijoittuvat automaattisesti painauman reunoille.

5. Kasittelyn jalkeen kovuusarvo ilmestyy naytélle.
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10 Testimenetelméaalue

10.3 Report (Raportti)

Raportti voi sisaltaa tilastoja, kaavioita, testaajan asetuksia, mitattuja arvoja, tilannekuvia jne.

. Ma&arita, tulosta tai vie raportti Testimenetelméa-alue > Report (Raportti).

Snapshots

Print

Template
Editor

Export

10.3.1 Snapshots (Tilannekuvat)
1. Voit hallita tilannekuvia valitsemalla Snapshot (Tilannekuva) valikosta.

2. Nyt voit valita raporttiin sisallytettavat tilannekuvat ja poistaa ei-toivotut tilannekuvat.

Gapfired IBENG L DEpGalap 250,dby, HV5 = adrin =T atatZag;

RESULTS
539.68 HV 5/2
51.7HRC " 5 HV §/2 -
XXX HBS500 R 2

XXX Mpa

SNAPSHOT OVERVIEW

[ snap_131441-001 snap_131601-6%4

50 jm)
ZOOM29, %%
238

Measure Sav

X:0.0000 mm Z:-10.0000 mm

¥:0.0000 mm

| 1. HV0.2
2. Hv0.2

Hardness{H 5]

- Selectall  DeselectAll  Export Cancel
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10 Testimenetelméaalue

3. Voit my6s vieda tilannekuvia hakemistoon.

Browse For Folder =

Archive "
Config
w Data
lobs
Metalloscope
Snapshot
Database
Language
Log
Programs
TestPatterns
xB4
Eanvte Data

Make New Folder Cancel

Huomautus

l 0 Rajoitus on 12 tilannekuvaa ty6ta kohti.

Katso, miten voit luoda tilannekuvan Tilannekuva-kuvakkeen avulla Kameran ohjaus -
tyokalurivilla, Tilannekuva-painike »88.

10.3.2 Print (Tulosta)

1. Voit avata raportin tulostuksen esikatselun valitsemallaPrint (Tulosta).

/) Struers

General Information

Date June 11,2024
Operator admin
Hardness tester type DURAVISTA40AC3

—

Hardness Test Information

Method VICKERS.
Hardness scale HV5
Dwell time 2sec.

Test Pattem

Diagrams

Print

Export

Snapshots

Company Info

Templates

Close

60 DuraSoft



10 Testimenetelméaalue

2. Valitse Print (Tulosta), jos haluat Iahettaa tulostustydn tulostimeen.

3. Valitse Export (Vienti), jos haluat luoda raportin .PDF- tai XLSX-muodossa.

EXPORT

» to Pdf

to MS Excel (.xlsx)

4. Valitse ja muokkaa Company Info (Yritystiedot).

COMPANY INFORMATION

/% Struers

Change Logo Set Default

750 Ballerup
[Denmark.

+45 44 600 800

Cancel

5. Valitse Templates (Mallit), jos haluat nimeta ja tallentaa raportin mallina. Tai voit tuoda
mallin hakemistosta.

TEMPLATE SETTINGS

rempiate Nam: |

DuraSoft 61



10 Testimenetelméaalue

10.3.3 Template Editor (Mallieditori)

. Voit mukauttaa raporttimallia valitsemalla Template Editor (Mallieditori). Taman jalkeen malli

o o _ . — = =)
a5 8 e i JE By a-a-Eza- NAMBEEETZEN Yl ol E@FE B RS
s e -l e -
.} [}
[ReportDate] I*]
Byeos g
[ProduciType] @
[Programinfo] [Name] @
— — .
* [& ProgramDeil
Method [Programinfo] [Method] e}
Hardness scale [Programinfol.[Scal £}
Dwell time [Programinfol.[DwellTime] )
Test Pattern
e AR G —

Editorissa voit muokata mallin ulkoasua, sisaltda jne.

soiofdes yodey 52

P ———

Vihje
Struers voi auttaa sinua mukauttamaan raportteja. Lisatietoja saat Struers-
edustajaltasi.

Vihje

| @ Kahta oletusmallia[Paa) ja[Perus] ei voi poistaa.

10.3.4 Export (Vienti)

Huomautus
Kaytettavissa oleva vaihtoehto riippuu koneesta, mallista ja asennetuista
ohjelmistomoduuleista.
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10 Testimenetelméaalue

1. Valitse Export (Vienti) viedaksesi mittaukset sisaltdvan raportin Q-DAS-muodossa. Jos
haluat muuttaa raportin asetuksia, siirry viennin jarjestelmaasetuksiin: Export (Vienti) » 54

QDAS EXPORT

D iption Add Delete

k1001] Pahumber |
[K1002] PariDescription

Cancel

2. Etsiraportti jarjestelmaasetuksissa maaritetysta sijainnista (katso Export (Vienti) »54

10.4 Results (Tulokset)

Testimenetelméa-alueella néet tulokset ja mittaukset:

A B C

|
* RESULTS

D1: 0.052970 mm

BENBIREARING 4EECOINARAE SHVAEAdmin e atal 468

D2: 0.052752 mm
58 5HRC

XXX HBS500
XXX Mpa

127 760.67 HV1/3 60 pm|
A Viimeisimpien tulosten  Nayttaa viimeisen mittauksen tulokset.
luettelo =
B Halkaisija-ruutu = Nayttaa vaihtokelpoisesti halkaisijan arvot ja keskima&araisen
diagonaalin.
C Eréluettelo = Nayttaa kaikki muut mittaukset. Tama valilehti mahdollistaa

yksittaisten mittausten katselun ja muokkaamisen.
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10 Testimenetelméaalue

Arvot
Vaihda kolmen ndkyman valilla napsauttamalla Halkaisija-ruutua:

1.  ISO-ndkyméa D1- ja D2-diagonaaliarvoilla millimetreina.

D1: 0.051880 mm

D2: 0.052534 mm

2. Keskimaarainen ISO-nakyma, joka nayttaa keskimaaraiset D1- ja D2-diagonaaliarvot
millimetreina.

Average diagonal:

0.047739 mm

3. ASTM-symmetriandkyma, joka nayttda diagonaalin pituudet mikroneina keskelta ja suojaa
ASTM-symmetriavaatimuksia.

D1.=26_59pm D1:=25_29pm

D2.=25_07pm D2-=27_47pm

Esimerkkeja kuvauksista Maaritelmat
D1 Painauman halkaisija 1
D2 Painauman halkaisija 2
HV Kovuusarvo

pa Muunnettu arvo

M
Vihje
@ Jos haluat nahda keskimaaraisen diagonaalin, valitse D1 tai D2.

Varikoodit

170.16 HV 0.5

— Vihrea: tulos on asetetuissa rajoissa ja diagonaalisuhde on standardien mukainen.

165.80 HV 0.5

— Oranssi: diagonaalisuhde on standardien ulkopuolella.
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10 Testimenetelméaalue

159.84 HV 0.5

— Punainen: tulos on asetettujen rajojen ulkopuolella.

Painaumien tarkastelu
— Napsauta tulosta eraluettelosta nahdaksesi otetun mittauskuvan.

— Kaksoisnapsauta tulosta eraluettelosta saadaksesi reaaliaikaisen nakyman
painaumasta.

Muokkaa mittausta
1. Valitse tulos Eréluettelosta.
2. Valitse poikkiviiva Objektiivikamera -nakymassa ja siirra se uuteen asemaan.

Aina kun diagonaalin pituus johtaa vaaraan suhteeseen kaytetyn standardin mukaan,
Halkaisija-ruutu muuttuu punaiseksi.

RESULTS

813.69 HV 1/3

3. Kun muutos on tehty, valitse jokoSave (Tallenna) taiEscape (Keskeyta).
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11 Settings (Asetukset) — testiasetukset

11

11.1

66

Settings (Asetukset) — testiasetukset

Kaikki erityiset testiasetukset maaritetaan Testivalikkopalkissa > Settings (Asetukset). Nama
asetukset voidaan tallentaa Tyéhon (ks. Jobs (Tyot) »-95) tai Ohjelmaan (katso Program (Ohjelma)
» 76kohti).

Settings

Dwell time

Conversions

Limits

Diagrams

Shape
correction

Grid

Limits (Rajat)

1. Valitse Settings (Asetukset) > Limits (Rajat) ja valitse Active (Aktiivinen) rajoitusasetusten
aktivoimiseksi.

LIMITS

Active

Upper limit — I
Tolerance - — ‘m- —|—

Lower limit — I
Tolerance + — -m- —|—

Cancel

2. Aseta Upper limit (Ylaraja)- ja Lower limit (Alaraja)-asetukset.
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11 Settings (Asetukset) — testiasetukset

Viimeiset mitatut arvot ja erdlistan arvot muuttuvat punaisiksi, jos arvo on naiden rajojen
ulkopuolella. Katso varikoodit kohdassa Results (Tulokset) »63.

Kun rajat on asetettu, kaaviossa nakyy yla- ja alarajapalkki.
3.  Voit myos asettaa toleranssin naihin rajoitusasetuksiin.

Kovuuden arvo muuttuu oranssiksi, jos mitattu kovuus on tdman toleranssin sisalla, mika
osoittaa, ettd arvo on lahelld raja-asetuksia varoituksena. Katso varikoodit kohdassa Results
(Tulokset) »63.

11.2 Diagrams (Kaaviot) - testiasetukset

. Voit valita, miten haluat ndhda kovuusarvot, valitsemalla eri kaaviotyyppien ja asetusten
valilla.

Settings ‘ Pattern

THIN e S DIAGRAM

Conversions

Limits

Diagrams Hardness diagram

Shape

cormection Case depth diagram

Grid Jominy test

Multiple lines

Color mapping

Hardness diagram (Kovuuskaavio)

Nayttaa kaikkien seuraavien testipisteiden kovuusarvot.
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11 Settings (Asetukset) — testiasetukset

Esimerkki:

HARDNESS DIAGRAM X:0.0000mm  Y:0.0000mm  Z:0.0000 mm
750+
a0f———t— —
5304

420+ =~

Hardness[Hy 1]

3104

200

Painthr

Case depth diagram (Tapauksen syvyyskaavio)

Nayttaa kovuusarvot syvyyden funktiona.

Syvyysarvo on etaisyys testattavan kohteen reunaan.

Esimerkkeja:
CHD DIAGRAM X:0.0000 mm  Y:0.0000mm  Z:0.0000 mm
750 =
e o CH
— 4 '““-q\
_57 530+ - HL 550
T 420
= Y
310 CHD3.62 \\ 13 5
D R
200 | | | | = .' |
0 1.08 216 3.24 432 5.4 6.48
Depth (mm)
NHD DIAGRAM X:0.0000 mm  Y:0.0000 mm  Z:0.0000 mm
700—
640 —
= i —~ ¢
= i b HL 600
% =0 \\\ CH 550.0
£ 520 \\\
4604 NHD 6.78 N3 5
v_______+____.__—o
400 | . | |4 | |
0 0.42 0.84 1.26 168 21 252
Depth (mm)
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11 Settings (Asetukset) — testiasetukset

DuraSoft

SHD DIAGRAM X:0.0000mm  Y:0.0000mm  Z:0.0000 mm
450
4+ '4&' — 4 HY Masx 400

= H--“"x. 5

z 290 ™

T ~

b S

5 2104 N

== oV HV Min 200
1304 o HL 160
50 . . ! e S !

0 09 18 27 16 45 5.4

Deepth (mm)

Jominy test

Jos testi on suoritettu ISO-642:n mukaisesti, tdma kaavio on asianmukainen.

Esimerkki:

JOMINY TEST

X:0.0000 mm Y:0.0000 mm Z:0.0000 mm
750 -
- . i . __/-F———._ ‘ a
B40{——— P g1 =
é 5304
zﬁn 420 ==
jn \\
310 1
T
200 ! ! ! | = — |
0 1.08 216 3.24 432 54 6.48
Depth {mm)
Multiple lines (Useita viivoja)
Useiden kuvioiden visualisointiin yhdessa kaaviossa.
Esimerkki:
HARDNESS DIAGRAM X:00000mm  Y:0.0000mm  Z:0.0000 mm
200
190+
é 180
£ 170
1604
150 T T T T T T T .
0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
Pointhr
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11 Settings (Asetukset) — testiasetukset

Force time (Voima-aika)

Nayttada kahdella erillisella viivalla testivoiman kulun paininkarkeen ja painauman syvyyden
(Rockwell).

Esimerkki:

M lpa 15 sec @ Ira 34 sec ®lr 40 sec
@lpr 20 sec @ I1F: 40 sec
70

H 4
60|

50 / ‘

Force (kaf)

10 12 14 16
Time (sec)

Color mapping (Varikartoitus)

Nayttaa aluetestikuvion kovuusarvojen kehityksen varikartan avulla.

Mittaukset testikuviotyypilla Area (Alue) voidaan esittaa 2d/3d-kaaviossa, jossa on varikartoitus (ks.
Aluekuviot »120kohti).
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11 Settings (Asetukset) — testiasetukset

Esimerkki:

COLOR MAPPING

W Autoranging

steps — +
& Auto limits

Start limit ~ — +
End limit — +

Measurements
W Wireframe

Legend

j-

11.3 Shape correction (Muodon korjaus)

SHAPE CORRECTION

%N

Convex Concave ® Sphere

Diameter

Cancel

. Aseta muotokorjaus joko kuperille, koverille tai pallonmuotoisille materiaaleille.

. Kun testattavalla materiaalilla on jokin naistd muodoista, voit sy6ttaa sateen millimetreina.
Tama sade otetaan huomioon kovuusarvoa maaritettdessa.
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11 Settings (Asetukset) — testiasetukset

11.4 Grid (Ristikko)

GRID

M Visible

W Follow XY stage
M Global grid

Grid size

Grid angle

Opacity

Line Color

—+ mm
—EEER+

. Saada asetuksia ristikon nayttamiseen Objektiivikamera-nakymassa.

Asetukset

Kuvaus

Visible (Nakyvissa)

Vaihtaa ristikon nakyvyytta.

Follow XY stage (Seuraa XY-
toimilaitetta)

Ristikko seuraa XY-toimilaitteen liiketta ikaan kuin ristikko olisi
osa naytteita.

Kun ristikko on poistettu kaytdsta, se pysyy staattisena
kameranakymassa.

Global grid (Globaali ristikko)

Kun ristikko on kaytossa, ristikkoasetukset koskevat kaikkia
suurennuksia.

Grid size (Ristikon koko)

Kayta liukusaadinta tai —/ + -painikkeita ristikon koon
saatamiseen.

Grid angle (Ristikkokulma)

Kayta liukusaadinta tai —/ + -painikkeita ristikon kulman
saatamiseen.

Opacity (Lapinakymattémyys)

Maarita ristikkoviivojen lapindkyvyyden taso.

Line color (Viivan vari)

Aseta ristikkoviivojen vari.
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11 Settings (Asetukset) — testiasetukset

11.5

DuraSoft

Conversions (Muunnokset)

. Valitse yksi tai useampi tulosten muuntaminen eri standardeihin/asteikoihin.

Settings ‘ Pattern ‘ Program ‘ Delete Tools

sl S DIAGRAM X:0.0000mm  Y:0.0000 mm  Z:-10.000(

Conversions

Limits 15018265

- (B.2) Quenching and tempering steels in the
Dlag LIRS SR quenched tempered conditions

Shape GBITHT2 (B.3) Quenching and tempering steels in the untreated,
correction soft annealed or normalized conditions

Grid ({B.4) Quenching and tempering steels
in quenched conditions

(C.2) Cold working steels
{D.2) High speed steels

(F.2) Non-ferrous metals and alloys

. Tulosluettelossa muunnokset nakyvat varsinaisen mittaustuloksen alapuolella (ks. Results
(Tulokset) »63kohti).

Tee mukautettuja muunnoksia

1. Luo tiedosto nimeltd Conversions.txt kovuusmittarin D: -asemalla olevaan DuraSoft -
kansioon.

2. Syota haluamasi muunnokset.
Muunnosarvot on muotoiltava seuraavasti:
— Otsikko, joka kuvaa sovellettavaa asteikkoa (HV, HB, HR, HK), jota seuraa puolipiste.

— Arvot, jotka haluat lisatd. Sarakkeen jokainen arvo on erotettava toisistaan
puolipisteella.

HV1;MAR;
164;2
171;4
179;6.5
188;9

Mukautettujen muunnosten kayttaminen

1. Valitse Settings (Asetukset) > Conversions (Muunnokset).

2. Valitse jokin tyhjistd muunnoskentista (None (Ei mitaan)).
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12 Pattern (Kuvio) — Pattern editor (Kuvioeditori)

3. Valitse muunnos maarittadksesi sen mukautettuihin muunnoksiin.

11.6 Dwell time (Viive)

Maarita kaikki viiveaika-asetukset Preload (Esikuormitus), Main load (Pdakuorma) ja Recovery
(Palautus).

Preload dwelltime (Esilatauksen viiveaika) on kdytdssa vain kaikissa syvyysasteikoissa (HR, HBT,
HVT), jos Main load (Paakuorma) on kaytettavissa kaikille asteikoille. Pienin asetettu aika on 1
sekunti ja maksimi on 999 sekuntia 1 sekunnin valein.

. Valitse +- tai — -painike suurentaaksesi tai pienentdaksesi viiveajan arvoa.

Settings Pattern ‘ Program

Dwell time

Mainload

Conversions 5
dwelltime

Limits

Diagrams

Shape
correction

Grid

12 Pattern (Kuvio) — Pattern editor
(Kuvioeditori)

Huomautus
0 Pattern (Kuvio) -ominaisuus (valinnainen) on kaytettavissa, jos kovuusmittari tukee
sitd ja jos moduuli on lisatty ohjelmistoon.

Kayta Pattern editor (Kuvioeditori) luodaksesi testikuvioita ennalta maaritetyista kuvioista.
Paaset kohteeseen Pattern editor (Kuvioeditori):

. Siirry Testivalikkopalkkiin ja valitse Pattern (Kuvio) > Test pattern (Testikuvio).
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12 Pattern (Kuvio) — Pattern editor (Kuvioeditori)

Tools

Settings Pattern Program Delete

HARDNESEILULEELE X:0.0000 mm

Y:0.0000 mm

Test Pattern

Yleiskatsaus

PATTERN EDITOR

A ¢ |+ | - || Paitemt

B D
E
Single point
1x 1 Grid F
c . Stored patterns
s Test pattems
Modify pattem Save UECD
All Pattems W Indent and Measure
A Kuvionhallinta D Kierto-vierityspalkki
B Kuvion katselu E Kiertokulma
C Kuvion asetukset F Z-akselin ohjaus

12.1 Kuviotyyppi
Yksinkertaisuuden vuoksi tassa osassa kuvataan vain viivakuvio. Kaikki muut kuviot, katso
Testaus »102.

Voit valita kuviotyypin:
1.  Siirry Pattern (Kuvio) > Test pattern (Testikuvio) > ylakenttadan kohdassa Pattern editor
(Kuvioeditori), esimerkiksi Single point (Yksi piste).

Taman kentan teksti muuttuu, jos valitset seuraavassa naytéssa toisen kuviotyypin.
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13 Program (Ohjelma)

Single point

1x 1 Grid
Pattem
Start at
current position

Pattemn properties

Madify pattern

All Pattems

Pattern name

Graph color

Stored patterns
Test patterns

Save Delete

M Indent and Measure

2. Valitse esiin tulevassa valintaikkunassa Pattern (Kuvio) haluamasi kuviotyyppi.

® Single point Circle

CHD pattern

Triangle

PATTERN

Welding
Square Edge
ZigZag

Custom pattemn

13 Program (Ohjelma)

Ohjelma on testausmalli, joka sisaltaa kaikki testausasetukset (tavoiteasetukset, kuviot,

Program
View

Save

Close

valoasetukset jne.). Ty6 on ohjelman instanssi.

Huomautus

l 0 Voit tallentaa kansioon enintaan 70 ohjelmaa.

76
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13 Program (Ohjelma)

Luo ohjelma
Jos teet testaussarjoja usein, voit tallentaa testit ja niiden asetukset ohjelmiksi.

Jos ohjelmassa on jo aktiivisia toitd, voit luoda uuden tyén ohjelman avulla. Jos et tee niin,
aktiivinen tyo korvataan.

Suosittelemme, etta aloitat luomalla tydn ja tallennat sen ohjelmaksi. Katso Jobs (Tyot) B 95.

1. Valitse kohdassa Jobs (Tyot) valintaruutu, joka osoittaa sen tydn, jota haluat kayttaa
ohjelman luomiseen.

JOBS

w1 HV0.2
[12. HVD.2

2. Tallenna ohjelma valitsemalla Program (Ohjelma) > Save (Tallenna).

SAVE PROGRAM

Description
Name
Operator
Scale

Test Pattern

1

Qnnonononoononn

capslock

Cancel

a s d f g h j k |

| shift z X c v b n m s . / | shift

alt gr

Jos ohjelma on jo olemassa, sinua pyydetaan korvaamaan tai perumaan se.

Lataa ohjelma

1. Avaa ohjelmaluettelo valitsemalla Program (Ohjelma) > View (Nakyma).

DuraSoft 77



13 Program (Ohjelma)

78

o &>~ »Dn

OPEN PROGRAM

Name (A to 7)

HV0.2
Operator admin Scale HV 0.2
Test Pattern Single point Dwell 10 Sec

Description

Cancel Select

Kayta vierityspalkkia luettelossa liikkumiseen.

Kayta ohjelman kaksoisnuolta nahdaksesi oletusobjektiivin ja kuvaukset.
Valitse ohjelma, jonka haluat ladata, ja valitse Select (Valitse).

Luo valittuun ohjelmaan perustuva ty0 valitsemalla valintaikkunassa Yes (Kylla).

Tyo lisadtédan Tyolistaan.

JOBS

v 1 HvO2
2. HV0.2

Poista ohjelma

1.
2.
3.

Valitse Program (Ohjelma) > View (Nakyma) tarkastellaksesi ohjelmaluetteloa.
Kayta vierityspalkkia luettelossa liikkumiseen.
Valitse poistettava ohjelma ja valitse Delete (Poista).

Valitse Yes (Kylla) poistaaksesi ohjelman.
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14 Delete (Poista)

14

15

DuraSoft

Delete (Poista)

Kun mittaus on tehty, se listataan mittausten Era-luetteloon (ks. myos Results (Tulokset)
» 63kohti).

Testivalikkorivilla > Delete (Poista) > Delete results (Poista tulokset), voit poistaa yksittaisia tai
kaikki mittaukset Erédluettelosta.

RESULTS

D2.=41 39||ka4l 10pm 268 37 HV 1 |
25 4HRC -
XXX HBS500

1 HV 1
1 HV 1
1r. HV 1
XXX Mpa 1 V1
1 HV 1
76 HV 1
17 HV 1
118 HV 1
119 HV 1
110 HV 1
" HV 1
72 HV 1
113 HV 1
14 HV 1
=
Settings ‘ Pattern ‘ Delete Measure Save
CHD DIAGRAM X:00000mm  Y:0.0000mm  Z:-10.0000 mm Carez| el -
Tl = o I

. Poista valittu yksittdinen mittaus Eraluettelosta valitsemalla tama luettelosta ja painamalla
Delete one (Poista yksi).

. Poista kaikki mittaukset Erdluettelosta valitsemalla Delete all (Poista kaikki).

. Poistu valikosta poistamatta mittausta valitsemalla Cancel (Peruuta).

Tools (Tyokalut)

Kayta Testivalikkopalkin > Tools (Tyokalut) ominaisuuksia etdisyyden ja kulman mittaamiseen
seka kuvaan tehtaviin merkintdihin.

Huomautus
c Tama moduuli on lisensoitu vaihtoehto.
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15 Tools (Tydkalut)

A B C D
| l l |

Vv vy

Ling 4
H E
A Etaisyyden mittaus B Viivojen vélinen mittaus
C Kulman mittaus D Valinnat
E Valittu/sydte-kenttd (voit muuttaa valitun F Avaa tyokaluasetukset (ks.
mittauksen nimea) Tydkaluasetukset »80)
G Siirry valittuun mittaukseen H Poista valittu mittaus
objektiivinakymassa/testikuvioeditorissa
Tyokaluasetukset

TOOLS SETTINGS

Minimum distance

Precision distance ——I—
Precision angle _+
Selection color I |
Highlight diameter

Normal line

Highlighted line
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15 Tools (Tydkalut)

DuraSoft

Tyokaluasetukset

Kuvaus

Minimum distance
(Minimietaisyys

Aseta mitattava vahimmaisetaisyys.

Precision distance
(Tarkkuusetaisyys)

Maarita haluamasi desimaalien maara.

Precision angle
(Tarkkuuskulma)

Maarita haluamasi desimaalien méaara.

Selection color (Valinnan

vari)

Aseta haluamasi vari valittuun mittaukseen.

Highlight diameter
(Korosta halkaisija)

Aseta valitun mittauspisteen halkaisija.

Normal line (Normaali

viiva)

Maarita normaali viiva.

Highlighted line
(Korostettu viiva)

Maarita korostettu viiva.

Tyoskentely tyokaluilla

1. Valitse Tools (Tydkalut) Testivalikkopalkissa.

2. Valitse haluamasi tyokalu.

TOOLS

Line_1
Line 2

Angle_3

Angle_3
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16 Measure (Mitta)

3. Etaisyyden tai kulman mittaukset nakyvat objektiivindkymassa.

o

Angle_3
141.2°

4. Aseta kursori vilvan paahan. Viivan paassa on punainen ympyra.

5. Veda viiva haluttuun kohtaan.

16 Measure (Mitta)

. Aloita optinen mittaus Testivalikkorivilla > Measure (Mitta).
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16 Measure (Mitta)

DuraSoft

Optinen mittaustila ilmaistaan neljalla poikkiviivalla.

\_-:y(umd
RESULTS _f'
644.27 HV 1 '
D2.=26 - 48||m D2:=27 17pm
57.6 HRC
G:uI 6
XXXHBS500 660.12
XXX Mpa I 625.39

HV1
HV1
HV1
67667 HV1
66491 HV1
66638 HV1
62193 HV1
59525 HV1
44564  HV1
26287 HV1
HV1

HV1

HV 1

282 20
268.37

276.51

o

Settings ‘ Patten ‘ ‘ Delete |

Poikkiviivat sijoitetaan automaattisesti oikeisiin paikkoihin.

Jos mittaus on suoritettava manuaalisesti tai jos automaattinen tulos ei ole tyydyttava, poikkiviivat
on sijoitettava manuaalisesti.

*  Valitse Testivalikkorivilla Escape (Keskeyta) lopettaaksesi mittauksen tai Save (Tallenna)
tallentaaksesi mittauksen.

Mittauksen muokkaaminen

Tassa esimerkissa oikea poikkiviiva ei ole oikeassa kohdassa:

RESULTS
60.1HRC L —
142 65136 HV 1
AEGEHIESS WS 66012 HY 1
XXX Mpa U4 62539 HV1
U5 666 HV1
U6 66491 HV1
W 66638 HV1
U8 62193 HV1
U9 59525 HV1
U0 44564 HV 1
U 4054T WV
U2 26287 WY1
W3 28220 WV 1
U4 26837 HV1
115 27651 HV1
JOBS FORCE
kof
. v2 Hv2

v
ol e
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17 Save (Tallenna)

17

Diagonaalilla D1 ja D2 on kaytetyn standardin mukaan vaara suhde, joka on merkitty tulospalkkiin
punaisella varilla.

Kohdassa Measure controls (Mittauksen saatimet) voit siirtda merkittya poikkiviivaa
kohdistinohjaimella 4 nuolella.

Poikkiviivalla on merkki pienen punaisen pisteen muodossa. Tama nakyy myds kameranakyman
vasemmassa ylakulmassa sijaitsevassa suurennuksessa.

Punainen piste voidaan sijoittaa painauman kulmaan 4 nuolella kohdassa Measure controls
(Mittauksen sdatimet), hiiren rullalla tai vetdmalla sita hiirella.

Save (Tallenna)

Kayta Save (Tallenna) sailyttaaksesi:
. mittauksen tuloksen Eréluettelossa (ks. Results (Tulokset) »63)
. aktiivinen tyd

. painauman uudelleenmittauksen uudet tulokset (korvaa aiemmat tulokset).

18 Escape (Keskeyta)

84

+  Valitse Escape (Keskeyta) palataksesi paanayttéon mittauksen jalkeen tai sen aikana.
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19 Kameran ohjauspainikkeet

19

19.1

Kameran ohjauspainikkeet

Kayta Kameran ohjauspainikkeita muokkaamaan sitd, mita naet, kun kaytat Objektiivikamera-
nakymaa ja Yleiskamera-nakymaa.

Voit joko kayttda zoom-toimintoa, varinayttéa, muuttaa ndkymaa, ottaa tilannekuvan tai parantaa
naytdén nakymaa.

Zoomauspainike

1. Valitse Zoom- painike Kameran ohjas -tydkalurivilta.

2. Zoom controls (Zoomaussaatimet)-nakyma avautuu.

3. Liukusaatimen avulla voit suurentaa kamerandkymaa. + -painike suurentaa kuvaa ja — -
painike pienentaa kuvaa.

4. Nuolien avulla voit selata kuvaa, kun sitad suurennetaan.
5. Palaa alkuperaiseen nakymaan valitsemalla ennalta maaritetyn zoomaustason 1x.

6. Poistu zoomaus tilasta valitsemalla Zoom-painike.
Viimeisin asetettu zoomaustaso pysyy aktiivisena nykyisessa kuvassa niin kauan kuin se on
aktiivinen.
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19 Kameran ohjauspainikkeet

19.2

19.3

19.3.1

86

Ennalta maaritetty nakyma Suurennettu nakyma Vierita vaihtaaksesi sijaintia

Varinaytto-painike

B -
4 4

Vari Harmaasavy

. Valitse Varindkyma-painike vaihtaaksesi kameran vari- tai harmaasavya.

Yleisnakyma-painike (Lisensoitu vaihtoehto)

VAROITUS
A Kun vaihdat kameran nakymaa, se voi johtaa XY-toimilaitteen ja/tai testauspaan

liikkumiseen.

Struers kovuusmittarit on varustettu Objektiivikameralla. Joissakin kovuusmittareissa on myos
Yleiskamera. Kameranakyma nékyy Paanakymaalueella (ks. Nayta yleiskatsaus DuraSoft
» 18kohti).

»  Valitse Yleisndkyma-painike vaihtaaksesi Objektiivikameran ja Yleiskameran valilla.

Huomautus
0 Kaksoisnayttokokoonpanossa Yleiskamera-nadkyma ndkyy aina toisessa naytdssa.

Objektiivikamera-nakyma
. Nayte nakyy valitun objektiivin 1api (suurennettuna).
. Valitse Objektiivikamera-nakyma seka suorille etta tallennetuille mittauskuville.

. Kayta tatd nakymaa naytteen tarkentamiseen eli naytteen saattamiseen oikealle etaisyydelle ja
oikeaan sijaintiin paininkarjesta.

. Objektiivikamera-nakyman ylaosassa nakyvat nakyma ja valittu kovuusasteikko.
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19 Kameran ohjauspainikkeet

DEMGIEEARING 488 db: HYA = admin - Total 458

ErageLr 7 AEIGd ey £1 14 1 IMINEETICT M Akt i 2LR M AR ann et

19.3.2 Yleiskameranakyma (vaihtoehto)
. Kun nayte on tarkennettu, voit valita Yleiskameran.

. Nayte nakyy Yleiskameran kautta makrokuvauksessa, jossa useimmissa tapauksissa
nakyy koko nayte tai suuri osa siita.

. Valitsemalla taman nakyman I0ydat helposti oikean aseman mittausten suorittamista varten.

. Kameraa voidaan liikuttaa vetamalla tahtainristikko haluttuun kohtaan (punainen nuoli
osoittaa liikkeen) tai kaksoisnapsauttamalla haluttua kohtaa.

DuraSoft 87



19 Kameran ohjauspainikkeet

19.4 Tilannekuva-painike

Luo tilannekuva

1. Tilannekuva-painikkeella voit kaapata kuvan Objektiivikameran tai Yleiskameran live- tai
otetusta kuvasta.

2. Jos tydskentelet yhdella naytolla, live-ndkyman tilannekuva otetaan automaattisesti.
3. Jos tydskentelet kahdella naytélla, voit valita, kumpi ndkyma tallennetaan:

1 = Objektiivi-ndkyma
2 =Yleisnakyma.

Select the image

Cancel

Tilannekuvat tallennetaan aktiiviseen Ty6hon ja/tai asennushakemistoon, esimerkiksi
D:\DuraSoft\Data\Snapshots\.

Huomautus
0 Rajoitus on 12 tilannekuvaa ty6ta kohti.

Katso tilannekuvien hallinta kohdasta Report (Raportti) »59kohti).
19.5 Suurenna-painike

1. Voit suurentaa kameranakymaa valitsemalla Suurenna-kuvakkeen.

2. Kameranakyma on nyt suurennettu ja peittdad Ohjauspaneelin.
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20 Ohjauspaneeli

20

DuraSoft

Jalkeen

Measure | Save | Escape

Ohjauspaneeli

Kayta ohjauspaneelin sadatimia kovuusmittarin liikkeiden ja valaistuksen ohjaamiseen.

|~ 71
< |10 >
L v d

Light

89



20 Ohjauspaneeli

20.1 Tyokalurevolverin ohjaimet
HUOMIO
fi Varmista aina, etta tydkalurevolveri paasee pyorimaan vapaasti.

TyoOkalurevolverin avulla voit ohjata paininkarjen/testipaan asentoa.

. Maarita tyokalurevolverin (ja testipaan) sisaltd Turret configuration (Tydkalurevolverin
kokoonpano) »23

Testipaa, jolla on useita sijainteja

Esimerkki osoittaa, etta testipaan objektiivion 10x asennossa 2.
. ValitseTurret (TyOkalurevolveri) keskelta, niin tydkalurevolveri pyorii seuraavaan asentoon.

. Valitse objektiivi tai paininkarki, niin tydkalurevolveri siirtyy kyseiseen asentoon.

Huomautus
Ohjelmisto olettaa, etta ilmoitettu paininkarki on asennettu. Jos néin ei ole, lasketaan
virheelliset kovuusarvot.

20.2 Laser (Laser)

Huomautus
G Lasertoiminto ei sisélly kaikkiin kovuusmittareihimme.

. Valitse Laser (Laser)-painike aktivoidaksesi paikannuslaserin (jos sellainen on), joka osoittaa
kameranakyman keskikohdan.

Laser
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20 Ohjauspaneeli

20.3 Virtuaalinen ohjaussauva

. Kayta virtuaalista ohjaussauvaa ohjataksesi moottoroitua XY-toimilaitetta.

E ~

<C|1O| >

L v il

Keinot Toimenpide

Siirra toimilaitetta kaikkiin suuntiin (moottoroitu

Nuolipainikkeet toimilaitteen liike)

Aloituspainike (keskella) Valitse ja pida palataksesi alkuun / keskiasemaan

Fyysinen ohjaussauva (jos
kaytettavissa)

Huomautus
0 Aloituspainike (keskus) on poissa kaytosta hatatilassa.

Siirra toimilaitetta ohjaussauvalla

Huomautus
0 Moottoroidut toimilaitteet eivat sisally kaikkiin kovuusmittareihimme.

20.4 Tarkenna

Testilaitteen oikean toiminnan kannalta on tarkeaa, etta kamera on aina tarkennettu.

. Jos haluat, ettéd kone tarkentaa naytteeseen, kayta joko Autofocus (Automaattinen
tarkennus) tai suorita manuaalinen tarkennus ja vahvista painamalla In focus (Tarkennettu)-
painiketta.

Auto
focus

focus

20.4.1 Automaattinen tarkennus

1. Valitse ensin kohde, jonka haluat tarkentaa, tytkalurevolverin ohjaimessa.
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20 Ohjauspaneeli

20.4.2

20.5

92

2. Kayta sitten Autofocus (Automaattinen tarkennus).
3. Tarkenna manuaalisesti.
4. Vahvista painikkeella In focus (Tarkennettu).

Kone kayttaa automaattista tarkennusta siirtamalla toimilaitetta ylos ja alas portaittain tietylla
alueella.

Jos koneessa on laskeutuva tydkalurevolveri, tarkennusta saadetaan siirtdmalla tydkalurevolveria
yl@s ja alas.

Autofocus (Automaattinen tarkennus) -painike kdynnistda automaattisen tarkennusjakson valitulla
objektiivilla.

In focus (Tarkennettu)

Epétarkka

Kun siirrat Z-akselia manuaalisesti, kameranakyma on epéatarkka. In focus (Tarkennettu) alkaa
vilkkua ja Start (Kaynnista) on poistettu kaytosta.

Kohdista naytteeseen

1. Saada Z-akselin asentoa manuaalisesti, kunnes tydkappale on tarkennettu.

2. Valitse sitten In focus (Tarkennettu) vahvistaaksesi manuaalisesti, ettd kameran kuva on
tarkennettu.

Jos kaytat Autofocus (Automaattinen tarkennus) sen sijaan, In focus (Tarkennettu) lakkaa
vilkkumasta.

Vihje
l @ Jos haluat tarkentaa manuaalisesti, aloita aina pienimmalla suurennuksella.

Head(Paa)/Spindle(Kara) -saatimet (Z-akseli)

Riippuen siita, mika kone sinulla on, ndma ylds- ja alaspainikkeet ohjaavat Head (Paan) tai Spindle
(karan) liiketta.

Nl A Nl A
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20 Ohjauspaneeli

Keinot Toimenpide

Tuplanuolet Siirra karaa/paata ylos/alas suuret pykalat/suuri nopeus (karkea tarkennus)

Yksittaiset nuolet  Siirra karaa/paata ylos/alas pienilla pykalilla/hitaasti (hieno tarkennus).

Hiiren py6ra Siirra karaa/paata ylos/alas pienilla pykalilld/hitaasti (hieno tarkennus).

Katso lisatietoja laitteiston kayttdoppaasta.

Huomautus
o Joissakin kovuusmittarimalleissa on ylimaaraisia laitteistosaatimia Z- akselille.

20.6 Light (Valo)

1.

DuraSoft

Aseta objektiivien ja kameroiden valonlahde ja voimakkuus Light (Valo) avulla.

Light

Aseta Objektiivin valon voimakkuus (suora valo suuntautuu naytteeseen objektiivin |api).
Kayta + tai - saataaksesi arvoa.

LIGHT INTENSITY

58

Obj.
light

Voit vaihtaa yleisvaloon valitsemalla Obj. light (Objektiivin valo).
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21 Diagram (Kaavio)

LIGHT INTENSITY

47

4. Aseta nytyleisvalon valonlahde ja voimakkuus (ymparistdn valo valaisee toimilaitteen.
Kaytettavissa vain, kun yleiskuvakamera on aktiivinen). Saada arvoa + tai — -painikkeella.

20.7 Start (Kaynnista)/Stop (Pysayta)

Taman painikkeen toiminto muuttuu valilla Start (Kaynnista) - Stop (Pysayta) ja painvastoin
tilanteesta riippuen.

*  Vihrea tarkoittaa Start (Kaynnista). Valitse tama aloittaaksesi testin.

. Punainen tarkoittaa Stop (Pysayta). Valitse tdma lopettaaksesi testin ja koneen toiminnan.

@

. Harmaa tarkoittaa, ettei kone ole valmis kaynnistymaan. Tarkista tarkennus, asetukset jne.
valmistaaksesi koneen testia varten.

21 Diagram (Kaavio)

Diagram (Kaavio)-alueella ndytetaan visuaaliset testitulokset.

94 DuraSoft



22 Jobs (Tyoét)

CHD DIAGRAM X:00000 mm  Y:0.0000mm  Z:-10.0000 mm

1700 2

a5 [ 8 4

£ 1130 \/ 2 i
i
= 920+
2 O CHO 264

Eiq ‘\".‘*:w/"ﬁl s ‘:\ 2734229 31 333435 3738

Y AT |
1] 072 144 216 288 357 432

Depth (mm)

Voit valita joukosta valmiita kaavioita (katso lisatietoja kohdasta Diagrams (Kaaviot) -
testiasetukset »-67kohti).

XY-toimilaite — muuta koordinaatit

Muutat toimilaitteen X, Y ja Z koordinaatteja kaavion ylaosassa.
1. Valitse naytéssa X tai Y -arvo.
2. Nayttdon tulee tekstiruutu, johon voit tayttaa toimilaitteen uuden sijainnin.

3.  Kunvalitset OK (OK), toimilaite siirtyy uuteen sijaintiin.

XY STAGE

X-Position 000 |
Y-Position o-oo N

Cancel

22 Jobs (Tyot)

Kohdassa Jobs (Ty6t) voit valita, muokata, poistaa ja luoda uusia téita.

Tyo siséaltaa kaikki mittausten suorittamiseen tarvittavat asetukset. Voit myds luoda tyén
ohjelmasta (katso kohta Program (Ohjelma) » 76kohti).

Aktiivinen ty6 on merkitty oranssilla. Valitut tydt merkitdan valintamerkilla Tyo-luettelossa.
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22 Jobs (Ty6t)

96

JOBS

[w]2. HVD3

+[-NE

Lisaksi aktiivinen tyo nakyy Objektiivin kamera -nakyman yldosassa.

GRGHIETRAIR i Tafai s

AL
717

20 pm

Nr16 SAveragera16.67, Stdidav: 165 48 SMineeE287 KX 67667 Hange AT861

Gapitred GHGHIE ARV ARSI TN e el s

Kun valitset Start (Kaynnista) automaattisessa tilassa, kaikki aktiivisen tydn mittaukset suoritetaan.

Kun poistut (System (Jarjestelma) > Exit (Poistu)), nykyiset tyot tallennetaan kiintolevylle ja ladataan
seuraavan kaynnistyksen yhteydessa.

Seuraavan kaynnistyksen jalkeen luettelon ensimmainen tyd on aktiivinen. Voit kayttaa tata tyota,
valita tyon luettelosta tai luoda uuden tyon.

Luo tyo
1. Valitse Testimenetelma-alueella haluamasi testimenetelma. Katso Testimenetelmaalue » 57.
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22 Jobs (Tyoét)

2. Valitse Tyo-luettelossa +-painike.

JOES

1 HV02
[wl2. HVD3

3. Job editor (Tydeditori) avautuu.

JOB EDITOR

Add Delete

HV0.2

Description

_'

Job info

Default objective Show job info

Cancel

4. Syota Default objective (Oletusobjektiivi)-pudotusvalikossa objektiivi, jota haluat kayttaa.
5.  Muuta tarvittaessa tydn nimea ja lisda kuvauksia.

6. Lisaa tarvittaessa lisatietoja tekstikenttaan Job info (Tydtiedot).
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22 Jobs (Ty6t)

7. Valitse Load info (Lataa tiedot), jos haluat ladata tekstitiedoston siséllén Job info (Tydn tiedot)
-kenttaan.

JOB EDITOR

Add Delete

Description

Nr
HV0.2

I -

Job info

Default objective Show job info

Load Info Cancel

8. Ota kayttoon Show job info (Nayta tyon tiedot), jotta kaikki tydn kuvaukset naytetaan ennen
tyon aloittamista.

9. Tallenna muutokset valitsemalla OK (OK).

10. Ty on nyt luotu, ja voit maarittaa testiasetukset (objektiiviasetukset, kuviot, valoasetukset jne.),
jotka tallennetaan tydéhon. Katso Testaus »102.

11. Jos kaytat tyéta usein, tallenna se ohjelmana. Katso Program (Ohjelma) »76.

Tyon poistaminen

1. Ota poistettavien téiden valintaruudut kayttéon Tyoé-luettelossa.

JOBS

w1 HVD2
[w]2. HVD.3
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23 Kaytetyn voiman ilmaisin

2. Valitse — -painike, jolloin ndyttddn tulee Delete job (Poista tyd).

Delete job
HV0.3 ?

3. Valitse Yes (Kylla) vahvistaaksesi, etta haluat poistaa valitut ty6t.

Tyon muokkaaminen - Job editor (Tyoeditori)

1. Merkitse Tyoluettelossa tyo, jota haluat muokata.

Valitse E (Editor (Editori)) avataksesi Job editor (Tydeditorin) ja muokataksesi tyota.
Muokkaa ty6ta tarpeen mukaan.

Valitse Add (Lisda) lisataksesi kuvauksen.

Valitse Delete (Poista) poistaaksesi valitun kuvauksen.

Lisaa tarvittaessa lisatietoja tekstikenttdan Job info (Tydtiedot).

N o o~ oD

Valitse Load info (Lataa tiedot), jos haluat ladata tekstitiedoston sisalléon Job info (Tyon
tiedot) -kenttaan.

8. Ota kayttoon Show job info (Nayta tydn tiedot), jotta kaikki tydn kuvaukset naytetaan ennen
tyén aloittamista.

9. Tallenna muutokset ja poistu valintaikkunasta valitsemalla OK (OK).

23 Kaytetyn voiman ilmaisin

FORCE FORCE FORCE
kgf gof gf

0.0 92.4 500.0

Kun paininkarki on aktiivinen, kdytetyn voiman ilmaisin, Force (Voima), ndyttaa paininkarkeen
kohdistetun voiman. Tama antaa viitteita todellisesta voimasta, joka kohdistuu paininkarkeen
esikuormituksen, paadkuormituksen ja talteenoton aikana syvyysasteikoilla ja vain
paakuormituksen aikana kaikilla muilla vaa'oilla.
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24 Automaattisen XY-toimilaitteen kayttd

24 Automaattisen XY-toimilaitteen kaytto

Automaattista XY-toimilaitetta voidaan kayttéa useilla eri tavoilla:

Naytdssa oleva virtuaalinen ohjaussauva (ks. Virtuaalinen ohjaussauva » 91kohti).
Fyysisella ohjaussauvalla, jos testilaitteessa on sellainen.
Muuta X- tai Y-koordinaatteja (katso Diagram (Kaavio) P 94kohti).

Kaksoisnapsauta live-nakymassa haluttua kohtaa, jolloin XY-toimilaite siirtyy kyseiseen
kohtaan.

Napsauta ja veda hiirella live-ndkyman paalle. XY-toimilaite seuraa kursorin suuntaa. Mita
pidempi nuoli on, sitd nopeammin toimilaite liikkkuu.

25 Mittausalgoritmit Brinell-testausta
varten

Kovuusmittarin ohjelmisto kayttda otettuun kuvaan tietokonendkoalgoritmia painauman reunojen
sijainnin maarittdmiseksi.

Kolme mittausalgoritmipainiketta tulevat nakyviin kameran ohjauspainikkeiden viereen.

olo| |~

Brinell-painaumia varten on naytteen pinnan karheudesta/heijastuksesta riippuen kaytettava erilaista
algoritmia, jotta painaumat havaitaan oikein, eli painaumat havaitaan siten, etta mittausviivat on
sijoitettu painaumien reunaille.
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25 Mittausalgoritmit Brinell-testausta varten

Objektiivin valo tai rengasvaloalgoritmit

DuraSoft-Met sisaltda oletuksena kaksi algoritmia, jotka sinun on asetettava ennen visuaalisen
mittauksen suorittamista. Nama algoritmit, "Objektiivin valo" ja "rengasvalo", riippuvat
kuvassa olevan painauman ulkonadsta/tuloksesta, joka on seurausta materiaalin
heijastavuudesta ja kaytetysta valotyypista.

Objektiivin valo

Tama algoritmi kayttaa Objektiivin valoa eli sisdisen mittauksen havaitsemisalgoritmia tummiin
painaumiin, joissa on pieni haikaisy painauman keskella.

Rengasvalo

Tama algoritmi kayttaa rengasvaloatai ulomman mittauksen havaitsemisalgoritmia, kun
kyseessa ovat painaumat, jotka ovat kirkkaammin valaistuja kuin perusmateriaali ja joissa on
tyypillinen kirkas rengasvaloheijastus.

Al (Al)-algoritmi

Tama algoritmi luodaan vahitellen oppimalla, kun teet painaumia. Al (Al) yrittaa I0ytaa painauman
reunat neuroverkon avulla.

Taman moduulin saatavuus riippuu laitteen kokoonpanosta.
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26 Testaus

26 Testaus

26.1 Yksinkertaisten testien suorittaminen

Voit tehda yksittaisia painaumia yksinkertaisilla, geometrisilla kuvioilla.
1. Aseta nayte alustalle.

2. Valitse testimenetelma ja asteikko, jota haluat kayttaa.

3. Valitse obijektiivi.

4. Kohdista naytteen pintaan.

5

Jos haluat kayttaa kuviota kovuustestiin, valitse Pattern (Kuvio). Katso Pattern (Kuvio) —
Pattern editor (Kuvioeditori) »74.

Oletuksena on valittu Single point (Yksi piste) -kuvio. Tama kuvio koostuu yhdesta
testipisteesta.

6. Jos haluat valita toisen kuviotyypin, katso Kuviotyyppi »75.

7. Valitse valitun kuviotyypin asetukset. Katso Yleiset kuvioasetukset » 125

8. Kun testiasetukset on tehty, valitse Kaynnista.
Kun testi on valmis, kovuusarvot nékyvat tulosluettelossa.

9. Tallenna tai vie testitulokset raporttiin. Katso Export (Vienti) » 62

26.2 CHD (Case Hardening Depth) -testit

CHD-kuviot on tarkoitettu pintakovuuden syvyysprofiilin testaamiseen.

Testaukseen valmistautuminen
. Luo ty6. Katso Jobs (Tyot) »95.

Luo kuvio

1. Testimenetelmé-palkissa valitse Pattern (Kuvio) > Test pattern (Testikuvio) > CHD pattern
(CHD-kuvio).
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26 Testaus

CHD TYPE

2 Hardening Depth
Surface Hardening Depth
Nitriding Hardness Depth

1S0_2702 - tapping screw

Limit1

Termination value

'» Terminate within 3 points after reaching limit

Limits

Limit1

Limit2

Limit2
Min depth e 0.000 BRI 0000 TR
Max depth S 0000 EREEE  0.000 [ SR

Terminate when 3 points after reaching limit are equal

2. Valitse CHD type (CHD-tyyppi):

— Case Hardening Depth (Pinnan kovettumissyvyys)

— Surface Hardening Depth (Pinnan kovettumissyvyys)

— Nitriding Hardness Depth (Nitrauskovuussyvyys)
— 1S0_2702 - tapping screw (ISO_2702 - kierreruuvi)

3. Aseta Limits (Rajat)-kentissa kovuusrajat.

4. Maaritad Termination values (Paattamisarvot)-kentassa milloin kovuusmittari pysahtyy:

— Terminate within 3 points after reaching limit (Lopeta 3 pisteen sisalla rajan

saavuttamisesta)

Kovuusmittari pysahtyy enintdan 3 painauman jalkeen, kun asetettu raja Limit1 (Raja1)

on saavutettu.

— Terminate when 3 points after reaching limit are equal (Lopeta, kun 3 pistetta rajan

saavuttamisen jalkeen on yhta suuri)

Kovuusmittari pysahtyy, kun kovuusarvot eivat enda muutu (+/- 3%) 3 painauman

sisalla.

5. Aseta syvyysrajat (Min depth (Minimisyvyys)/Max depth (Maksimisyvyys)).

6. Valitse OK (OK).

DuraSoft
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26 Testaus

Muokkaa kuviota

POINTS POSITIONS

Edge

Distance to edge  — [IURED] —l—mm

Point distance | 0.500 + mm

Line distance | 1.000 —l— mm

Total depth | 0.000 + mm

Rows — -

Edge

Add Cancel

1. Kohdassa Pattern editor (Kuvioeditori) valitse Points positions (Pistesijainnit).

Points positions (Pistesijainnit)-valintaikkunassa kuvio luodaan useiden parametrien
perusteella:

Distance to edge (Etaisyys reunaan)
Etaisyys lahtdpisteestd ensimmaiseen painaumaan.

Point distance (Pisteen etaisyys)
Kunkin pisteen valinen pystysuora etaisyys.

Line distance (Viivan etaisyys)
Kuvion kunkin viivan valinen vaakasuora etaisyys.

Total depth (Kokonaissyvyys)

Maarittaa kuvion kokonaissyvyyden ja vastaavasti kuinka monta pistetta kuvio sisaltaa.
Rows (Rivit)

Valitse niiden rivien maara, joista kuvion pitaisi koostua.

Naita asetuksia sovelletaan kuvion jokaiseen osaan.

2. Kayta tarvittaessa Add (Lisad)-painiketta lisdtaksesi kuvioon lisaa osioita.

Jokainen osio voidaan maarittdad omalla maaritteella Point distance (Pisteen etdisyys), Line
distance (Viivan etaisyys), Total depth (Kokonaissyvyys) ja Rows (Rivit) lukumaaralla.

3. Valitse OK (OK) luodaksesi kuvion.

Kuvio nakyy kohdassa Pattern editor (Kuvioeditori) ja live-kameranakymassa.
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26.3

DuraSoft

Vihje
@ Valitse suurennuslasikuvake nahdaksesi kaikki kuvion pisteet.

4. Valitse Save (Tallenna) tallentaaksesi asetukset.

Valitse aloituspiste
1. Valitse Pattern (Kuvio) -valikosta Start at current position (Aloita nykyisesta sijainnista).
2. Valitse aloitusasento napsauttamalla Select edge (Valitse reuna).

3. Valitse haluamasi aloituspiste objektiivinakymassa tai yleisnakymassa. Tama sijoittaa
kuvion aloituspisteen valittuun sijaintiin.

Suorita testi

. Aloita testi valitsemalla Kaynnista.

Testitulokset nakyvat Kaavioalueella. Katso Diagram (Kaavio) »94.

Viivakuviot

1. Valitse Normal (Normaali) kohdassa Pattern editor (Kuvioeditori).

Line
Mormal
5 Points per line

Switch point

1 lines

1.00 mm

Start at
current position

Pattemn properties

Modify pattemn

All Patterns

2. Maarita yleinen viivakuvio seuraaviin reunatiloihin:
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106

EDGE MODE

Edge Mode
® No Edge
Single Edge

Frame

Vertical Position

No edge (Ei reunaa)

Tama on oletusasetus, joka asettaa viivakuvion, joka koostuu 5 testipisteesta.

Single edge (Yksi reuna)

Kayta tata tilaa, jos kuviolla on oltava tietty poikkeama naytteen reunasta.

Reunan sijoittaminen:

No Edge

W Mirror Xaxis
W Mirror Yaxis
Il Centre
Horizontal Position

o
®
®

. Veda kuvionakymassa reunan vertailuviivan alku- tai loppupistetta (punainen ympyra).

(Pisteen etaisyys) muuttuu, jos reunan vertailulinja on joustava.

Huomautus
0 Kun kaytat Edge to edge (Reunasta reunaan) vaaka-asentoon Point distance

Frame mode Kehystila

Kayta tata tilaa jakaaksesi kuvion viivat tasaisesti naytteen kahden reunan valilla.

Kehyksen muokkaaminen:

*  Veda kuviondkymassa yhta kulmista (punainen ympyra).

Viiva liikkuu ja skaalautuu kehyksen mukana.

Kytkentapiste

1. Valitse Switch point (Kytkentapiste)-valikko kohdassa Pattern editor (Kuvioeditori).
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26 Testaus

26.4

DuraSoft

SWITCH POINT

roup I

Ul
Nr of points —+
Point distance 1500 + mm

2. Valitse Group (Ryhma).

Aseta Nr of points (Pisteiden lukumaara) ja Point distance (Pisteen etdisyys).

3
Huomautus
0 Osa muuttuu passiiviseksi, jos pisteiden maara on nolla.

Nr of lines (Number of lines)

Tassa valikossa voit asettaa kuvion viivojen maaran ja viivojen valisen etaisyyden.

Muita asetuksia
Lahtoasema » 128

Pisteasetukset » 128
Muokkaa mallia » 131
Kaikki kuviot » 131

Kolmiokuviot

Kayta Triangle (Kolmio) -kuviotilaa asettaaksesi polun, joka koostuu yhta kaukana toisistaan
olevista testipisteista.
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26 Testaus

Esimerkissa on kuvio, jossa on 3 viivaa ja 4 pistetta kussakin viivassa.

Yksittainen viiva maaritelldan ensimmaisen ja viimeisen pisteen valisen vaakasuoran viivan
etdisyyden perusteella ja niiden valisen pystysuoran pisteen etdisyyden perusteella.

keskenaan. Todellinen pisteen etaisyys on yhta suuri kuin (x2 + y2)/(n-1), jossan =

Huomautus
o Ala sekoita Point distance (Pisteen etaisyys) ja todellista pisteen etaisyytta
Points per line (Pisteet viivaa kohden).

Lisdasetukset
Peiliasetukset » 129

Pisteasetukset » 128

Viivojen lukumaara » 129

Suorita testi

*  Aloita testi valitsemalla Kaynnista.

Testitulokset ndkyvat Kaavioalueella. Katso Diagram (Kaavio) »94.

26.5 Ympyrakuviot

Kayta Circle (Ympyra) -kuviotilaa, kun haluat jarjestaa ympyran muotoon yhta kaukana toisistaan
olevia testipisteita.
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26 Testaus

Ympyrakuvion polku asetetaan parametrilla Points per line (Pisteet viivaa kohden)" (n = 3) ja
niiden valisellda Point distance (Pisteen etaisyys) (e).

Ympyran halkaisija on: d/ Sin (180°/n).

Lisaasetukset
Pisteasetukset » 128

Peiliasetukset » 129
Ruudukon asetukset » 130

Suorita testi

*  Aloita testi valitsemalla Kaynnista.

Testitulokset nékyvat Kaavioalueella. Katso Diagram (Kaavio) »94.
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26 Testaus

26.6 Neliokuviot

Asetukset
Pisteasetukset » 128

Peiliasetukset » 129
Ruudukon asetukset » 130

Suorita testi

. Aloita testi valitsemalla Kdynnista.

Testitulokset nakyvat Kaavioalueella. Katso Diagram (Kaavio) »94.
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26 Testaus

26.7 Siksak-kuviot

@ £ g #

Zig-zag (Siksak)-kuvio jarjestaa testipisteet rinnakkain, mutta siirrettyihin viivoihin.
Switch point (Kytkentapiste)

SWITCH POINT

Group - 2

Ul
Nr of points —+

Point distance 1500 + mm

1. Valitse Switch point (Kytkentapiste)-valikko.
2. Valitse Group (Ryhma).

3. Aseta Nr of points (Pisteiden lukumaara) ja Point distance (Pisteen etaisyys).

Huomautus
a Osa muuttuu passiiviseksi, jos pisteiden lukumaara on nolla.

Lisaasetukset
Peiliasetukset » 129

Lahtbasema » 128
Pisteasetukset » 128
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26.8

112

Viivojen lukumaara » 129
Muokkaa mallia » 131
Kaikki kuviot » 131

Suorita testi

. Aloita testi valitsemalla Kaynnista.

Testitulokset nakyvat Kaavioalueella. Katso Diagram (Kaavio) »94.

Mukautetut kuviot

Custom pattern (Mukautettu kuvio)-testipisteet on sijoitettava yksi kerrallaan.

Uusi luotu Custom pattern (Mukautettu kuvio) alkaa yhdella testipisteella nykyisessa sijainnissa.

Uuden testipisteen lisaaminen Pida Ctrl-painiketta alhaalla ja napsauta kohdepaikkaa.

Pida Ctrl-painiketta alhaalla ja napsauta kahden olemassa

Lisaa testipiste kahden olemassa o\ an testipisteen valista viivaa.

olevan pisteen viliin. o _
Testipisteet numeroidaan uudelleen.

Siirra testipistetta Veda testipistetta.

Siirra koko kuvio Pida Shift-painiketta alhaalla ja veda kuviota.

Napsauta testipistetta hiiren kakkospainikkeella ja

Poista testipiste napsauta Yes (Kylla).
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26 Testaus

Modify pattern (Muokkaa kuviota)

MODIFY PATTERN

Enabled  Limits Onfal  Info B
Limits On fail

Nr

Limits On fail

<l %1€

Limits On fail
Limits On fail

Limits On fail
Limits On fail

<l X1 <] A

Limits On fail
Limits On fail

<

O o = o U s W o

<|

Limits On fail
Limits On fail

=

Limits On fail
Limits On fail

Limits On fail
Limits On fail

Limits On fail
Limits On fail

Limits On fail
Limits On fail

Limits On fail

Limits On fail
Limits On fail

X
0
2
4
4
T
4
4
2
0
0
0
0
0
0
0
0
0
0
0
0
0

2 o e o e o e o e o8 o8 o0 ol e o o o <o

ol el

Kayta Modify pattern (Muokkaa kuviota) syéttadksesi koordinaatit manuaalisesti:
1. Syota kunkin yksittaisen testipisteen koordinaatit.

2. Napsauta Enabled (Kaytossa) -valintaruutua joko sisallyttaaksesi tai jattaaksesi pois kunkin
testipisteen.

Limits (Rajat)
Katso Settings (Asetukset) — testiasetukset »66.

On fail (Epdonnistuessa)

ON FAIL
No action
= Abort

Remeasure

New test —+ mm
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26 Testaus

Maarita On fail (Epaonnistuessa) -valikon avulla, mihin toimenpiteisiin ryhdytaan, jos testi
epaonnistuu.

No action (Ei toimenpiteita)

Abort (Keskeyta)

Remeasure (Uudelleenmittaus)

New test (Uusi testi)

Lisaasetukset
Peiliasetukset » 129

Pisteasetukset » 128

Suorita testi

. Aloita testi valitsemalla Kaynnista.

Testitulokset nakyvat Kaavioalueella. Katso Diagram (Kaavio) »94.

26.9 Hitsauskuviot

Hitsaustestikuvio on suunniteltu ISO 9015 -standardin mukaisesti:
— 1S0O 9015-1: Kaarihitsattujen saumojen kovuustesti.

— IS0 9015-2: Hitsaussaumojen mikrokovuustesti.
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26 Testaus

Testaukseen valmistautuminen

Luo ty6.Katso Jobs (Tyot) »-95.

1
Huomautus
0 Suosittelemme, etta valitset pienimman kaytettavissa olevan suurennoksen, jotta
naytteen sulautumisviivat ja lampdvaikutteinen alue (HAZ) nakyvat selvasti.

Poikkeama

OFFSETS [MM]

To edge
To fusion line

W Mirror

Kayta Offsets (Poikkeamat) -valikkoa reunan ja sulautumislinjan poikkeamien
asettamiseen.

Parametrit

To edge (Reunaan)

To fusion line (Sulautumislinjaan)

Mirror (Peili)

ISO-standardeissa on maaritelty kaksi testipisteiden enimmaispoikkeamaa:
— 2 mm hitsattavan kappaleen reunasta.

— 0,5 mm:n etaisyydella sulautumislinjasta.
Tyyppi

POINTS CONFIGURATION
Type
= All Weld (W)

Left (M1 / HAZ1) Right (HAZ2 / M2)

M1 HAZ1 V HAZ2 M2

Points in Zone —+ —+ —+ _+

Extra Points W +2 W +2

Point distance (mm) _+ _+ - _+ _+

Zone Distance 1.50 mm

0.00 mm
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. Aseta kuvio Type (Tyyppi) Points configuration (Pisteiden maaritys)-valikossa.

Parametrit

Kaytetaan suoraa reunaa pitkin tehtaviin hitsauksiin. Tassa tapauksessa kuvio
All (Kaikki) ulottuu emomateriaalin sivulta toiselle ja ylittda sekad muuttumisvydhykkeet
(HAZ) etta hitsausmateriaalin.

Weld o o

(Hitsaus) Kattaa vain itse hitsin.

Left Pysahtyy vasempaan muuttumisvydhykkeeseen (HAZ)
(Vasen) ysantyy p yohy .
Right Pyséahtyy oikeaan muuttumisvydhykkeeseen (HAZ)
(Oikea) ysantyy yony '

Vyohykkeelle syotetyt testitiedot ovat voimassa kaikissa osajoukoissa. Valitsemalla
osajoukko jatetaan vain yksi tai useampi vyohyke ulkopuolelle, jolloin ulkopuolelle

Huomautus
0 Left (Vasen), Right (Oikea) ja Weld (Hitsaus) ovat All (Kaikki):n osajoukkoja.
jatetyn vyéhykkeen (vyohykkeiden) testitiedot sailyvat.

Aseta kuvio reunaan

Aseta katkoviiva hitsattavan kappaleen reunaan.

Vihje

nahden.

1
l @ Kaikilla hitsaustestikuvion testipisteilla on sama poikkeama tahan reunaviivaan
2

Veda reunaviivan paatepisteita niin, etta reunaviiva on aivan objektin reunan ylapuolella.

Pisteiden lukumaara

Testikuvion pisteiden lukumaaran ja niiden valisen etdisyyden asettaminen:
1. Avaa Points configuration (Pisteiden maaritys) -valikko.

2. Aseta arvot kohdassa Zone (Vydhyke).

Parametrit

Points in zone (Pisteet vythykkeella)

Extra points (Lisapisteet)

Point distance (Pisteen etaisyys)

Zone distance (Vyohykkeen etaisyys)

M Emomateriaali
HAZ Muuttumisvyodhyke
W Hitsaus
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Aseta sulautumislinja

Sulautumispiste on korostettu katkoviivoitetulla sinisella ympyralla.

. Veda sulautumispiste sulautumislinjan paalle pitden yhtenainen punainen viiva
sulautumislinjan suuntaisena.

Sulautumislinjan ja muuttumisvyohykkeella sijaitsevien testipisteiden valisen etdisyyden on
oltava alle 0,5 mm ISO 9015 -standardin mukaisesti.

Tama sulautumislinjan siirtyma on esitetty punaisena katkoviivana, joka yhdistaa
sulautumispisteen ja muuttumisvydhykkeen ensimmaisen testipisteen.

Huomautus
Jos on kaksi ylimaaraista sulautumispistetta, kolmella sulautumispisteella on
oltava sama sulautumislinjan siirtyma.

*  Veda lisapisteet oikeaan paikkaan, jossa korostettu katkoviivoitettu ympyra koskettaa
sulautumislinjaa.

Lisdasetukset
Lahtéasema » 128

Muokkaa mallia » 131
Kaikki kuviot » 131

Suorita testi

. Aloita testi valitsemalla Kaynnista.

Testitulokset nakyvat Kaavioalueella. Katso Diagram (Kaavio) »94.
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HARDNESS DIAGRAM X:0.0000mm  Y:0.0000mm  Z:0.0000 mm

250
230
L3
ZTIN
W L
g - - //‘\,/'
:E L
1?0"/\\.,,..- ° !
150
1 6 11 16
Painthr
Vihrea Keltainen Punainen
Emomateriaali HAZ Hitsaus

26.10 Reunatestit

Kayta Edge (Reuna) -kuviota asettaaksesi samankokoisia testipisteita naytteen reunoille.

Testaukseen valmistautuminen

1. Luotyd.Katso Jobs (Tyot) »95.

Luo kuvio

1. Valitse Testaustyokalut -valikosta Pattern (Kuvio) > Edge (Reuna).
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Edge

PATTERN

Edge Offset
2
Lo Single point Circle Welding

2 PaTs pRrlE CHD pattem Square ® Edge

Start at
current position

— =

Line Area

Triangle Custom pattern 1SO 8981

Scan

2. Voit sd4taa kuvion etaisyytta reunaan valitsemalla Edge offset (Reunan siirtyma).

EDGE OFFSET
Distance to edge —+ mm

3. Voit asettaa halutun pistemaaran tai pisteiden valisen etaisyyden valitsemalla Points per
line (Pisteet viivaa kohden).

4. Paaset skannausvalintaikkunaan valitsemalla Scan (Skannaa).

SCAN

Start at End at

Clockwise

M Begin is end

Vihje
@ Skannaus toimii parhaiten pienen suurennoksen objektiivilla (2.5x, 5x, 10x).

5. Voit asettaa skannauksen aloituspisteen valitsemalla Start at (Aloita kohteesta).

6. Napsauta naytteen reunaa maarittaddksesi, misté skannauksen on alettava. Valitse
skannauksen paatepiste valitsemalla End at (Loppu:).

7. Napsauta naytteen reunaa maarittaaksesi, mihin skannauksen on paatyttava.

8. Jos haluat skannata naytteen koko kehan, valitse Begin is end (Alku on loppu).

9. Aloita aariviivan skannaus valitsemalla Kaynnista.

10. Jos haluat hyvaksya skannausaariviivan, kun skannaus on valmis, valitse OK (OK).
Skannattu dariviiva nadkyy kohdassa Pattern editor (Kuvioeditori).

11. Saada tarvittaessa Edge offset (Reunan siirtyma) ja Points per line (pistetta viivaa kohti).
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12. Voit poistua kuvioasetuksista valitsemalla Save (Tallenna) > OK (OK).

Suorita testi

*  Aloita testi valitsemalla Kdynnista.

Testitulokset nakyvat Kaavioalueella. Katso Diagram (Kaavio) »94.

26.11 Aluekuviot

. Kayta tata kuviota, jos haluat peittaa naytteen alueen testipisteiden ruudukolla.

Aluekuviolla on aariviivat, jotka esitetdan punaisilla viivoilla yhdistettyina punaisina pisteina. Tama
ruudukko on rajattu &ariviivojen sisdan.

Testaukseen valmistautuminen
. Luo tyd.Katso Jobs (Tyot) »-95.

Aseta aariviivat

Lisaa uusi

e e L Pida Ctrl-painiketta alhaalla ja napsauta aariviivaa.
aariviivapiste

Napsauta aariviivapistetta hiiren kakkospainikkeella ja napsauta Yes

Poista aariviivapiste (Kyll).

Siirra aariviivapistetta Veda aariviivapistetta.

Siirra koko kuvio Pida Shift-painiketta alhaalla ja veda kuviota.
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Vihje
@ Aéariviiva pyorii kuvion alkupisteen ympéri.

CONTOUR MODE

® Custom points

Scanned contour (Skannattu aariviiva) on kaytettavissa vain, jos naytteen koko reuna on
skannattu.

*  Valitse tdma vaihtoehto, jos haluat asettaa skannatun ja mukautetun &ariviivan
leikkauspisteen testipisteiden rajaksi.

. Muokkaa mukautettua aariviivaa niin, etta se kattaa skannatun aariviivan kyseisen alueen.

Ruudukon asettaminen

GRID SETTINGS

Column distance — [IEREAY + mm
Row distance e 1.000 + mm

Distance To Edge — ALY + mm

Show point numbers

Parametrit

Column distance (Pilarin etaisyys)

Row distance (Rivietaisyys)

Distance to edge (Etaisyys reunaan)

Show point numbers (Nayta pistenumerot)

Huomautus
0 Testipisteiden maara on rajoittamaton. Liian monta testipistettd hidastaa
jarjestelmaa.

Yleensa ruudukko on kohdistettava hyvin tarkasti peruslinjaan, esimerkiksi ndytteen reunaan.

Voit sdatéa ruudukon suuntausta ja siirtymaa.
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GRID STARTPOINT OFFSET

Column offset e -0.256 + mm
Row offset ! 0513 + mm

Grid angle — T -

Reset

Parametrit

Column offset (Pilarin poikkeama)

Row offset (Rivin siirtyma)

Grid angle (Ristikkokulma)

. Kayta Grid startpoint offset (Ristikon aloituspisteen siirtyma) -valikkoa.

Voit myds tehda nain:

Pattern name

e |

Contour _‘
Custom paints Graph color
Grid points
0.50 x 0.50 mm
Stored patterns
id offset <l D -
00) mm Test pattemns

_ Sa“le DEIEte

current position M Indent and Measure

Pattemn properties

Modify pattemn -

All Pattems

1. Valitse Rotate pattern (Pyorita kuviota) vaihtaaksesi Rotate grid (Pyorita ristikkoa) -tilaan.
Painike alkaa vilkkua.

2. Kayta vierityspalkkia ruudukon kiertdmiseen.

Lisdasetukset
Lahtdasema » 128

Muokkaa mallia » 131
Kaikki kuviot » 131
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26.12

DuraSoft

Suorita testi

+  Aloita testi valitsemalla Kaynnista.

Testitulokset nakyvat Kaavioalueella. Katso Diagram (Kaavio) »94.

ISO 898-1 -standardit

Tata mallia kaytetaan tarkistamaan, onko naytteen ruuvikierteen kovuus 1ISO 898-1 -standardin
vaatimusten mukainen.

Hiiletyspiste on saikeen nousulinjalla, sen kierteen vieressa, jolle tehdaan hiilipitoisuuden
alentamismaaritykset ja vertailupisteet.

Hiilipitoisuuden alentamispiste sijaitsee tietylla etaisyydella vertailupisteesta (alue, jonka
hiilipitoisuutta ei ole alennettu).

Vihje

l @ Katso lisatietoja ISO 898-1 -standardista.

Skannaa naytteen siie

SCAN

Start at End at

M Clockwise

M Begin is end

1. Valitse Scan (Skannaa).

2. Siirra XY-toimilaite kohtaan, josta haluat aloittaa skannauksen.

3. Valitse Start at (Aloita kohteesta) ja valitse aloitusasento.

4. TeesamaEnd at (Loppu:) -asemalle tai valitse Begin is end (Alku on loppu) skannataksesi
koko naytteen.

5. Kayttaa Clockwise (Myo6tapaivaan) valitaksesi skannaussuunnan.

6. Valitse Start (Kaynnista).
Tuloksena oleva skannaus nakyy kuvioeditorissa.

Skannatun aariviivan vari muuttuu oranssista punaiseksi.
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Vihje

@ Start at (Aloita kohteesta)- ja End at (Loppu:)-asemat ovat kiinteat kierron aikana,
eivatka ne mitatdi olemassa olevaa skannausta. Start at (Aloita kohteesta) on
kiertopiste.

Huomautus

0 Muiden kuin litteiden naytteiden kohdalla voi olla tarpeen tarkentaa automaattisesti
reunaskannauksen aikana.
Lisda skannausvaihtoehtoja on kohdassa Edge detection (Reunan tunnistus) » 35.

Analysoi saie

ANALYZE THREAD

Analyze
Cutoff \ 4
LI T T T O IO O

Filter

Annot.
L L O e e |
Class 8.8

Edge — T
W Inv.

Carburization

Reference

Parametrit

Analyze (Analysoi)

Cutoff (Katkaisu)

Filter (Suodatus)

Annot. (Huomautus)

Class (Luokka)

Edge (Reuna)

Inv. (K3antd)

Carburization (Hiiletys)

Reference (Viite)

1. Aseta materiaalin ominaisuus Class (Luokka), siten kuin se on maaritelty standardissa ISO
898-1.

2. Aseta Edge (Reuna) -arvo etéisyydelld hiiletyspisteesta saikeen reunaan.
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Reunan etaisyytta voidaan muokata, mutta se mitatoi ISO 898-1 -standardin

Huomautus
” ISO 898-1 maarittaa reunaetaisyydeksi 0,12 mm. Tama on oletusarvo.
vaatimukset.

Valitse Analyze (Analysoi) aloittaaksesi analyysin.

kovuusarvot ovat tietyn vertailutestipisteen marginaalissa standardin ISO 898-1

3

Vihje )

@ Testi lapaisee, jos hiiletystestipisteen ja hiilipitoisuuden alentamistestipisteen
mukaisesti.

Huomautus
Jos analyysi epaonnistuu:
. Yrita optimoida naytteen valaistustaso ja analysoida se uudelleen.

. Saada seuraavia parametreja:

—  Annot. (Huomautus): Tarkista kaikki algoritmin vaiheet.

—  Cutoff (Katkaisu): Sdada uuden saikeen tunnistustasoa.

—  Filter (Suodatus): Saada algoritmin maaritystasoa paalinjoille, alilinjoille
ja solmuille.

4. Analyysin jalkeen vertailupiste (siis hiilipitoisuuden alentamispiste) voidaan siirtda toiseen
saikeeseen Reference (Viite) avulla. Hiiletyspiste voidaan siirtaa toiseen saikeeseen
(hammas) Carburization (Hiiletys) avulla.

5. Valitse OK (OK) hyvaksyaksesi analyysin ja sisallyttadksesi se testikuvioon.
Lisdasetukset
Yleiset kuvioasetukset 125

Kaikki kuviot » 131

Suorita testi

. Aloita testi valitsemalla Kaynnista.

Testitulokset nakyvat Kaavioalueella. Katso Diagram (Kaavio) »94.

26.13 Yleiset kuvioasetukset

Kuvioiden hallinta
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. Jos haluat lisatéa toisen kuvion, valitse +.
. Jos haluat poistaa valitun kuvauksen, valitse -.

. Jos haluat luoda kopion valitusta kuviosta, valitse C.

Kuvion nimedminen

+  Valitse Pattern name (Kuvion nimi) -kenttaan ja kirjoita kuvion nimi.

Valitse kuvaajan vari

Pattern name

i [

1x 1Grid
Pattern Graph color

Start at
current position

Pattem properties

Modify pattem

All Pattems

Cancel

Kuvion vérin asettaminen kovuustestissa:
1. Valitse Graph color (Kaavion vari).

2. Valitse vari.

Tallenna kuvio

3. Korosta kuvio, jonka haluat tallentaa.

Pattern name

Single point
1x 1Gnd
Pattern Graph color
Start at |+
current position
Stored patterns

Pattern properties Test pattems

s Delet
Modify pattem ave See

All Pattemns M Indent and Measure

4. Valitse Save (Tallenna) Stored patterns (Tallennetut kuviot)-kentassa.

5.  Anna kuviolle nimi.
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DuraSoft

Tallennetut kuviot

Stored patterns (Tallennetut kuviot) -valikossa voit ladata, poistaa, tuoda ja vieda kuvion.

Valikon avaaminen:

1. Valitse Test patterns (Testikuviot) Stored patterns (Tallennetut kuviot)-kentassa.

STORED PATTERNS

Delete

2. Valitse kuvio.

Painauma ja mitta

Single point
1x 1Grid
Pattern

Start at
current position

Pattemn properties
Modify pattern

All Pattems

Pattern 1

Import

Pattern 2

Export

Pattern name

Graph color

Stored patterns
Test pattems

Save Delete

M Indent and Measure

Pattern 3

ERERmINS

Pattern 4

Cancel

* JosIndent and Measure (Painauma ja mitta)-valintaruutu on poistettu kaytosta, kaikki
painaumat luodaan ja mitataan mydhemmin.

. Jos Indent and Measure (Painauma ja mitta) valintaruutu on kaytdssa, jokainen painauma
tehdaan ja mitataan ennen seuraavaan siirtymistd. Tama vaihtoehto hidastaa prosessia,
koska kone vaihtaa objektiivi ja paininkarjen valilla kunkin testipisteen valilla.

Kuvion kiertaminen

Voit kiertda kuviota kayttamalla Pattern editor (Kuvioeditori) vasemmalla puolella sijaitsevaa

vierityspalkkia.

Saat tietyn kiertokulman sy6ttamalla arvon suoraan vierityspalkin alla sijaitsevaan kenttaan.
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26.13.1 Lahtoasema

Kuvioeralla on yhteinen lahtdbasema, ja jokaisella eran yksittaisella kuviolla on lahtéasema suhteessa
yhteiseen lahtéasemaan.

Kullakin yksittaisen kuvion testipisteelld on koordinaatit suhteessa kuvion I&dhtéasemaan.

Kuvion suhteellisen lahtoaseman asettaminen:

START POSITION

Relative startpoint

X ! 0.300 +mm
hs e 0.000 +mm

Edge Offset 0000 +mm

M Snaptoedgemode —M8 ——M
’V . ¢

1. Kohdassa Pattern editor (Kuvioeditori) valitse Start at current position (Aloita nykyisesta
sijainnista).

Aseta arvot kohteelle Relative startpoint (Suhteellinen alkupiste).

2.
Vihje
@ Voit my0Os asettaa Iahtéaseman vetamalla sita pitamalla Shift-nappainta alhaalla.

Reunan siirtyma

. Aseta Edge offset (Reunan siirtyma) -arvo.

Napsauta reunaan

. Valitse Snap to edge mode (Napsauta reunaan -tila) -ruutu ja valitse suuntaus reunaan
nahden.

+  Valitse Select edge (Valitse reuna).

. Kaksoisnapsauta kameraikkunassa lahelld reunaa, joka on haluamasi [&htdpiste. Tarkkaile, etta
lahto-piste napsahtaa naytteen reunaan ja ettd suunta on kohdistettu valitsemaasi suuntaan.

26.13.2 Pisteasetukset

Kayta Points per line (Pisteet viivaa kohden) -vaihtoehtoa maarittaaksesi pisteiden maaran yhdella
rivilla ja pisteiden valisen etaisyyden.
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POINTS PER LINE

Points per line — I
Distance between points 1,000 —|— mm

Huomautus
Tama valikko on kaytettavissa vain ennalta maaritetyille kuvioille.

26.13.3 Viivojen lukumaara

NR OF LINES

Nr of lines —+
Distance between lines — + mm

Number of lines (Viivojen lukumaara) -valikossa voit asettaa kuvion viivojen maaran ja viivojen
vélisen etaisyyden.

26.13.4 Peiliasetukset
Peiliasetusten muuttaminen:

1. Valikoida Normal (Normaali) avataksesi Mirror (Peili)-valikon.

MIRROR

W Mirrored Xaxis

W Mirrored Yaxis

W Centre pattern

2. Valitse vaihtoehto:
— Mirrored Xaxis (Peilattu X-akseli): kaikkien testipisteiden X-akseli kdannetaan.
— Mirrored Yaxis (Peilattu Y-akseli): kaikkien testipisteiden Y-akseli kdannetaan.

— Centre pattern (Keskikuvio): siirra painopiste suhteelliseen aloitusasentoon.
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26.13.5 Ruudukon asetukset

Kayta tata toimintoa ryhmitellaksesi useita naytteita saanndlliseen matriisiin:

7(;) H 2 H g s
? * ? & 2 s
i} i i # s .
i # 2 e ) -

1. Maarita ensin kuvio kokoonpanon ensimmaista naytetta varten.

2. Valitse Grid pattern (Ristikkokuvio).

GRID

Rows — +
Row distance —+ mm

Columns _+
Column distance 3403 +mm

Parametrit

Rows (Rivit)

Row distance (Rivietaisyys)

Columns (Pilarit)

Column distance (Pilarin etaisyys)

3. Valitse asetukset.
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26.13.6 Muokkaa mallia

MODIFY PATTERN

Enabled  Limits  On fail e - |
Limits On fail

Nr

<«

Limits On fail

Limits On fail

<«

Limits On fail

Limits On fail

<«

Limits On fail

Limits On fail

< ]

Limits On fail

(2= R R T S R

Limits On fail

=

Limits On fail

Limits On fail

Limits On fail

Limits On fail

Limits On fail

Limits On fail

Limits On fail

Limits On fail

Limits On fail

Limits On fail

Limits On fail

X
0
2
4
4
T
4
4
2
0
0
0
0
0
0
0
0
0
0
0
0
0

S oo o e o e o e o e o e o e o e o e o =

Limits On fail

AT RN TT CT§T]ed

Syo6téa koordinaatit manuaalisesti kohdassa Modify pattern (Muokkaa kuviota):
1. Sy6ta kunkin yksittaisen testipisteen koordinaatit.

2. Napsauta Enabled (Kaytdssa) -valintaruutua, jos haluat joko siséllyttaa tai jattaa pois kunkin
testipisteen.

Limits (Rajat)
Katso Settings (Asetukset) — testiasetukset »66.

26.13.7 Kaikki kuviot

ALL PATTERNS SETTINGS

Start point

X — . -
v — . -

Enabled

Retraction distance Working dis

= 0 mm —I— = 0.10 mm

W Focus between pattemns

W Sample Amray

W Group numbering
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1. Valitse All patterns (Kaikki kuviot).

2. Jos haluat maarittada kaikkien kuvioiden yleiset ominaisuudet ja muodon, valitseSettings

(Asetukset).

3. Maarita arvot seuraaville:

Parametrit

Start point (Aloituspiste)

Aseta kuvion aloituspiste.

Enabled (K&ytdssa)

Retraction distance
(Vetaytymisetaisyys)

Katso Test head retraction (Testipaan palautus) tai Spindle
retraction (Karan palautus). »28

Working distance
(TyOskentelyetaisyys)

Katso Working distance (Tyoskentelyetaisyys) »29.

Focus between patterns
(Tarkennus kuvioiden valilla)

Ota kayttoon ensimmainen (kosketus) automaattitarkennus
jokaisen suoritettavan kuvion valilla.

Sample array (Naytejoukko)

Kayta kuviota naytejoukkoon ja mittaa keskimaarainen
kovuusarvo.

Group numbering (Ryhman
numerointi)

Jatka sarjan testipisteiden numerointia sen sijaan, etta aloitat
yhdesta yksittaisten kuvioiden osalta.

Muoto

Settings...

Delete Quit

Parametrit

Compare (Vertaa)

Esikatsele lopputulosta.

+ 180°

Kierra lopputulosta.

Hide (Piilota)

Piilota muodon nayttd.

Kaikkien kuvioiden muodon maarittaminen:

1. valitse Shape (Muoto).

2. Siirrd XY-toimilaite paikkaan, jossa osa aariviivasta on nakyvissa.

3. Valitse Scan (Skannaa).

Skannattu aariviiva ndkyy oranssina.

Jos skannaus epaonnistuu:
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26.14

1.

Valitse Quit (Lopeta).
Varmista, ettd ndyte on hyvin valaistu.
Varmista, ettéd ndyte on vaaleanharmaa mustalla taustalla, objektiivin kameranakymassa.

Skannaa nayte.

2.
3.
4.

Huomautus
Jos talle kuvioeralle oli jo muoto, tdma muoto korvataan skannatulla versiolla ja

kaikki sarjan kuviot siirretdan uuteen sijaintiin.

Skannaa

Katso Edge detection (Reunan tunnistus) » 35.

Murtolujuustestit

Murtolujuustesti on manuaalisesti suoritettu hauraan materiaalin testi. Murtolujuustesti koostuu
aina yksittaisistd mittauksista.

Kc-mittaus

Kc-mittaus on manuaalisesti suoritettu toimenpide.

1.

2
3.
4

Valitse Kc-asteikko.
Tee painauma hauraaseen materiaaliin.
Mittaa (Vickers) painauma ja valitse Accept (Hyvaksy).

Aseta ristikkaisviivat halkeamien paahan ja valitseOK (OK).

Testaukseen valmistautuminen

Luo ty6.Katso Jobs (Tyot) »95.

26.14.1 Suorita testi

DuraSoft

1.

Valitse Kic (Kic) Testausmenetelmapalkissa.
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Vickers

Knoop

/| Brinell

Rockwell

HBT

HVT

Ball 2039/1

DIN 51917

20 of

30 kgf

3gf 259f | S00gf | 4kgf | 40kgf

5 f 50 of 1kgf Skgf | 50kgf

10 of 100 gf 2 kgf 10kgf 100 kgf

15 of 2009t | 25kgf | 20kgf | 120 kgf

2. Valitse ohjauspaneelissa objektiivi tydkalurevolverien kera ja keskity naytteen pintaan.

3. Aloita testi valitsemalla Kaynnista.

TEST PROGRESS

Start new test

4. Varmista, ettd kaikissa neljassa kulmassa on nakyvid painaumia.
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DuraSoft

Archive
4

Captured

KC METHOD

Indentation R
Diam

HY

Kec Method

Miihara Palmgist

53000 . . .
_ Dialog visible during movements

a. Jos murtuma on Palmgqvist-mallin mukainen, valitse Niihara Palmqvist-menetelma. Ala

valitse tata, jos kaytetdan Median murtumamallia.

KC METHOD

Indentation Result

Diam 0

ihara Median - W Dialog visible during movements

Anstis Median

b. Sy6ta materiaalin kimmokerroin E-mod (E-mod) MPa:na.

c. Valitse OK (OK) aloittaaksesi halkeaman pituuden mittauksen.
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KC METHOD

Indentation Result Crack Length From Comner To ..

Diam 0
HV 0

Kc Method
Miihara Palmaquist
- ._ Y
s L A [l Dialog visible during movements

6. Objektiivindkymassa nakyy nelja merkkia.

[KL30] Kic KC30

Ay RAL I E N
Nri1 Average: 0.00 Std.dev:0.00 Min:0.00 Max:0.00 Range: 0.00

7. Asetaristikkaisviivojen punaiset pisteet murtumien paatepisteisiin. Tama tehdaan parhaiten
vetamalla pisteita hiirelld halkeamia pitkin katsomalla zoom-ikkunaa ndytén vasemmassa
ylakulmassa. Tulokset paivittyvat, kun vapautat hiiren vasemman painikkeen.

8. Murtumissitkeystuloksen saamiseksi (ilmaistuna MPa/m?), valitse OK (OK).

26.15 Nayta tulokset

1. Valitse Testimenetelmaalueelta Results (Tulokset).
2. Napsauta kerran kutakin tulosta nahdaksesi kuvan kustakin painaumasta.

3. Napsauta kursori jokaisen painauman kulman paalle varmistaaksesi, etta kaikki kulmat on
tunnistettu oikein.

4. Jos kulmaa ei ole tunnistettu oikein, napsauta sita ja aseta mittauslinja manuaalisesti uudelleen.
Voit kayttaa vasemmassa ylakulmassa sijaitsevaa suurennettua nakymaa mittausviivan
tarkkaan sijoittamiseen.

5. Tallenna tulokset napsauttamalla Save (Tallenna).
6. Katso tulokset Testimenetelma-alueelta.
— Napsauta tulosta nahdaksesi otetun kuvan.

— Kaksoisnapsauttamalla tuloksia saat nakyviin valitun mittauksen live-nakyman.

136 DuraSoft



26 Testaus

Vihje
@ Vaihda painaumasta toiseen nappaimistén vasemmalla ja oikealla
nuolinappaimella (vain live-nakyma).
7

Tallenna testitulokset: Valitse ylavalikkorivilta Archive (Arkisto) > Save (Tallenna).

26.16 Raportoi testitulokset

Testitulokset voidaan sisallyttaa raporttiin, ks. Report (Raportti) »59.
Lyhyesti:

1. Jos haluat sisallyttaa tilannekuvia raporttiin, valitse Report (Raportti) > Snapshots
(Tilannekuvat).

2. Voittulostaa raportin valitsemalla Report (Raportti) > Print (Tulosta).

3. Voit mukauttaa raporttimalleja valitsemalla Report (Raportti) > Template Editor
(Mallieditori).

4. Voit vieda mittaustulokset CSV-muotoon valitsemalla Report (Raportti) > Export (Vienti).

26.17 Kuvion pisteen palauttaminen

1. Valitse piste tulosluettelosta ja siirry pisteeseen kaksoisnapsauttamalla sita.
Varmista, etta nayte on tarkennettu.

Siirry kohtaan, johon haluat sijoittaa uuden painauman.

A oDn

Avaa Select test option (Valitse testivaihtoehto) -valikko valitsemalla Start (Kaynnista).

SELECT TEST OPTION

® Start new test (deleting all readings)
Retest current point
Remeasure all points

L J
Add extrapoint

Add extrapoints

Cancel

5. Valitse Retest current point (Testaa nykyinen piste uudelleen).

6. Aloita mittaus valitsemallaOK (OK).

26.18 Tyoskentele useiden naytteiden kanssa

Jos tydskentelet useiden naytteiden kanssa, esimerkiksi jos kaytat usean sijainnin naytteita,
Struers suosittelee, etté luot tehtdvan jokaiselle naytteelle.
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138

Testaukseen valmistautuminen

1. Luo tehtdva jokaiselle naytteelle. Katso Jobs (Tydt) B> 95.

Valitse tehtavien valintaruudut niiden suorittamisjarjestyksessa.

Vihje

Valitse objektiivi, jota kdytetdan automaattiseen tarkennukseen tehtavien
suorittamisen valilla.
Jos naytteet eivat ole samassa tarkennustasossa, valitse pienempi

suurennusobijektiivi automaattisen tarkennuksen hakualueen laajentamiseksi.

2
| @ Valitse ylavalikosta Visual (Visuaalinen) < Autofocus (Automaattinen tarkennus).

DuraSoft-Met — metallurgiaohjelmisto

Kuvaus ja toiminta

Joissakin Dura-sarjan koneissa on mukana ohjelmistomoduuli DuraSoft-Met.

Ulottuvuudet, jotka DuraSoft-Met lisaa tuotteiden kovuusmittaukseen, ovat:

Menetelma Normit Kuvaus
1SO 9042 Pistelaskumenetelma tilavuusosan tilastollista arviointia
Volume fraction varten
(Tilavuusfraktio) ASTM Standarditestimenetelma tilavuusosan maarittdmiseksi
E562 systemaattisella manuaalisella pistelaskennalla
Coating thickness DIN EN N .
(Pinnoitteen paksuus) 1SO 1463 Pinnoitteen paksuuden mittaus
DIN EN o . . .
1SO 643 Nakyvan raekoon mikrografinen maaritys
Grain size (Raekoko)
ASTM Standarditestausmenetelméat keskimaaraisen raekoon
E112 maarittamiseksi

DuraSoft-Met:n edut

»  Automaattinen aariviivojen muotoilu

. Mittaa seka alustan kovuus etta kerrosten paksuus, raekoko tai faasit

. Laaja valikoima mitattavia pinnoitteita

. Tulokset ovat vertailukelpoisia tavanomaisen moduulimikroskoopin kanssa

Turvallisuus

Kun kaytat DuraSoft-Met -ohjelmistoa ...

. kaikki moottoroitujen osien (paa, kara, tytkalurevolveri, XY-toimilaite) ohjaimet ovat poissa

kaytosta.
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27 DuraSoft-Met — metallurgiaohjelmisto

. poistut DuraSoft:sta ja vain hatdohjaus on edelleen kaytettavissa.

27.1 Ohjelmiston kdaynnistaminen ja siita poistuminen

Avaa DuraSoft-Met

1.  Etsi DuraSoft-Met -kuvake Testimenetelma-alueelta.

Archive ‘ Operator: admin  [Administrator]

RESULTS

Averoge diagonl 3143 HV 1

3979 H

3165  HY
3249 Hv

1
1
1
1
1
AV
1
1
1
1
1

H
H
H
H
H

H

Settings ‘ Pattern ‘ Delete 00 Escape

HARDNESS DIAGRAM X:A205107mm  Y:456580mm  Z:0.0000 mm FORCE

kgf

HardnessiHV 1)

2. Avaa sovellus valitsemalla DuraSoft-Met -kuvake.

3. DuraSoft-Met avautuu ja olet valmis testaamaan.

Poistu kohteesta DuraSoft-Met

. Voit palata kohteeseen DuraSoft valitsemalla oikeassa ylakulmassa Close (Sulje).

Close

Huomautus
a Kaikkien kuvien mittaukset viedaan automaattisesti.
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27.2 Nayta tuotteen DuraSoft-Met yleiskatsaus

Struers Load Save Export Volume fraction Coating thickness ‘ Grain size Settings

L wgw o | E
o coswh Lo .( |

F
A Kaavio D Paanidkyma
B Testin tiedot E Menetelman valinta ja asetukset
C Ylavalikko F Image (Kuva)

27.3 Lataa kuva

1. Valitse kuvat painamalla Load (Kuorma).

2. Josjoitakin kuvia on jo kaytettavissa, vastaa viestiin Clear the existing images? (Poistetaanko
olemassa olevat kuvat?) vastaamalla No (Nro.) tai Yes (Kylla).

LOAD IMAGES

Clear the existing images?

No Yes

Huomautus
a Jos poistat olemassa olevat kuvat, poistat myos niiden mittaukset.

3. Seuraavaksi selain avautuu viimeksi avattuun hakemistoon. Voit vaihtaa hakemistoa
tarvittaessa.
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£ Fileimport X
4 | > ThisPC > Data(D) > Saved Measurements v © | SearchSaved Measurements 0
Organize ¥ New folder f=v ™ @
[0 This PC A [0 Name Date modified Type - Size Lol

[7] Export_ AISIN_CHD_20240419163012.c5v 19
[7] Export_AlSi_20240507131621 csv
[7] Export_ HVD.025_20240618142349.cov
[7] Export_HV0.025_20240618142416.c5
[7] Export_HV0.025_20240618142530.c5
[7] Export_HVD.025_20240618142634.cov
[7] Export_HV10_20240502094533.csv

(111 Export_PE P10 Blue 0240618121558 csv
[7] Export_PE P10 Blue 20240613133451.csv
[ LiveExport.csy
[7] Export_AISIN_CHD_20240419163012.dfq
[7] Export_HV0.025_20240618142530.dfq
[7] Export_HV0.025_20240612142634.dfq

CSV File 10Ke
CSV File 2K8
TSV File 2Kk8
CSV File 2K8
CSV File 2KB
CSV File 2K8
CSV File 2KB
CSV File 2KkB
CSV File 2K8
CSV File 2KB
DFQFile TR
DFQFile 1KB
DFQ File 1KB

Duramin - Master 03-05-2024

Duramin - Metaloscope

Metalloscope [7] Export_HV10_20240502084533.dffq DFQFile K8
Saved Measurements %] Bxport_HV0.025_202406 18142854 pdf Foxit Reader PDF ... 1,386 KB
VISR Drive (F:) h (] Fenart HUS JMANR1Q135477 nelf Frvit Reacler PNF wTeR ¥

File name: | <] anFies 9 -

4. Valitse yksi tai useampi tiedosto.
5. Valitse Open (Avaa).

6. Valitut kuvatiedostot lisataan kohteeseen Image list (Kuvaluettelo).

Struers Load Save Export Volume fraction Coating thickness Grain size Settings

L egw .
adonrGastn Lo a4

MEASUREMENT LIST X “ i
< -
= i)

7.  Luettelon viimeinen kuva valitaan ja ndytetddn paanakymassa.

Lataa kuvia DuraSoft -arkistosta
1. Valitse arkisto kohteessa DuraSoft .tar-tiedoston kautta.

2. Lataa sitten kuva kohteeseen DuraSoft-Met.
Lataa kuvia ja mittaustuloksia DuraSoft-Met -arkistosta.

Voit ladata vietyja kuvia ja niiden mittoja.

. Saat kaikki mittaukset ja niiden kuvat luetteloihin valitsemalla Load (Kuorma).
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Vihje

Kun mittauksen nimi on olemassa arkistossa, saat virheilmoituksia.

1. No data was imported (Tietoja ei tuotu)

2. Measurement name is already being used (Mittauksen nimi on jo kaytdssa).

27.4 Save (Tallenna)

. Jos haluat lisata aktiivisen kuvan lasketut menetelméaarvot kohtaan Measurement list
(Mittaluettelo), valitse Save (Tallenna).

Black fraction: 0.5%
0.5% / 99.5% White fraction: 99.5%

MEASUREMENT LIST
snap_123529-047.png GridCounter 1

snap_123347-585.png x GridCounter 2

snap_123520-212.png GridCounter 3

Vihje
Jos kuvia ei ole saatavilla tai ladattu, mittauksia ei voi tallentaa, ja saat virheen No
images loaded! (Ei ladattuja kuvia!).

27.5 Export (Vienti)

1.  Voit tallentaa kaikki mittaukset kaikista kuvista kohdassa Image list (Kuvaluettelo), mukaan
lukien niiden kuvat, yhteen ulkoiseen arkistotiedostoon valitsemalla Export (Vienti).

Vihje

saved (Ei tallennettu mittauksia).

I @ Jos Measurement list (Mittaluettelo) on tyhja, saat virheen No measurements
2

Jos luettelossa on vahintaan yksi mittaus, selaa haluamaasi vientisijaintia.

3. Kirjoita nimi, paatteen "tar" kera tai ilman sita, ja paina Save (Tallenna). Oletusarvoinen
tiedostopaate on “tar”.
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Huomautus
0 Kuvia, jotka eivat sisalla mittauksia, ei vieda.

Huomautus
0 Kun kaynnistat DuraSoft-Met kohteesta DuraSoft, vienti suoritetaan

automaattisesti, kun valitset Close (Sulje) kohteessa DuraSoft-Met.

Huomautus
0 Kun olet vienyt tiedoston, voit myéhemmin ladata sen takaisin kohteeseen

DuraSoft-Met (Load (Kuorma) avulla).

27.6 Settings (Asetukset)

Settings (Asetukset) avautuu seuraavaan valikkoon:
— About (Tietoja)
— Colors (Varit)
— Decimals (Desimaalit)

— Pix per mm (Piks/mm)

27.6.1 About (Tietoja)

+  Valitse About (Tietoja) ndhdaksesi sovellusversion ja lisenssin tiedot.

DuraSoft-Met

Software version: 1.3.0.0
Release date: 2024-05-03

Build date: 2024-05-03 14:23:20
Build number: 49

License: perpetual

Copyright 2024 Struers ApS All rights reserved.

(0]

27.6.2 Colors (Varit)
+  Valitse Colors (Varit), jotta voit:

— asettaa mittauspeitteiden varit paandytossa. Teet tdman kohdassa Image panel
(Kuvapaneeli)

— aseta dataviivan vari kohdassa Chart panel (Kaavio-paneeli).
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Image panel V
Chart panel V

27.6.3 Decimals (Desimaalit)

. Valitse Decimals (Desimaalit) maarittaaksesi desimaalien maaran, kun tallennat mittauksen.

Pixel counter
Grid counter
Calipers

Coating contour

Line profile

Hexagonal grid

Single grains

Huomautus
0 Kun mittaus on jo tallennettu, voit muuttaa desimaalien maaraa vain tallentamalla

mittauksen toiseen kohteeseen mittausluettelossa.

27.6.4 Pix per mm (Piks/mm)

Huomautus
0 Kun siirrat kuvan kohteesta DuraSoft, se on jo resoluutiona.
1

Valitse Pix per mm (Piks/mm), jonka avulla voit maarittaa tai muuttaa aktiivisen kuvan pikselin
millimetriresoluution paédnaytossa.

Arvo -1 osoittaa, ettei resoluutiota ole asetettu.
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Horizontal (x) -5.000

Vertical (y) -2.000

Cancel

2. Valitse Apply to all images (Kayta kaikkiin kuviin) asettaaksesi pikselit per mm vain talla
hetkella listattujen kuvien osalta (mutta jattden pois kuvat, jotka lataat tulevaisuudessa).

Jos valittu menetelma tarvitsee pikselin kokotietoja:

1. Tekstin paallekkaisyys tekstin Please calibrate pix per mm (Kalibroi piks/mm) kanssa
nakyy paanaytossa.

- o . _— - . L :
) . € J ' 1 d .
: . ; : A » : a

2. Korjaa ongelma yhdella tai kahdella tavalla:
— Napsauta tekstiviestia ja avaa valintaikkuna Pix per mm (Piks/mm), ja korjaa ongelma, tai

— Napsauta tekstia tai mene kohtaan Settings (Asetukset) ja Pix per mm (Piks/mm).

27.7 Close (Sulje)

+  Valitse ylavalikossa Close (Sulje) palataksesi tuotteeseen DuraSoft.

Kaikki mittaukset viedaan automaattisesti tuotteeseen DuraSoft.

Close

Huomautus
0 Jos kaynnistit itsenaisen DuraSoft-Met, tama painike on sen sijaan Exit (Poistu) ja
saa sinut palaamaan Windowsiin.

27.8 Paanakyma

Paanakymassa naet kuvan, jonka valitsit kohdassa Image list (Kuvaluettelo).
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Struers

RESULTS

Black fraction: 33.46%

33.46% / 66.54%

White fraction: 66.54%

Volume fraction Coating thickness Grain size Settings

S L
i

Paallekkaisyys

Kuvassa voi olla paallekkaisyys:

. Paallekkaiset viivat/pisteet riippuvat valitsemastasi mittausmenetelmasta

» Jos kuvan resoluutiota ei ole asetettu, naet tekstin Please calibrate pix per mm (Kalibroi
piks/mm). Katso lisatietoja kohteesta Pix per mm (Piks/mm) kohdasta Settings (Asetukset)

> 143.

Saataminen kohdassa Image (Kuva)

Voit sd4tda kuvanakymaa kohdassa Image (Kuva) kayttamalla Crop (Rajaa), Color (Vari) tai Show

(Nayta). Katso Kuva » 160.

146
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27.9 Testaustiedot

27.9.1 Results (Tulokset)

Kohdassa Results (Tulokset) Naet todelliset mittaukset aktiivisen menetelman ja asetusten
perusteella.

27.9.2 Image list (Kuvaluettelo)

Kohdassa Image list (Kuvaluettelo) Naet luettelon kaikista ladatuista kuvista.

Struers Volume fraction Coating thickness Grain size Settings

-~
RESULTS »le "

33.46% / 66.54% Black fraction: 33.46%

White fraction: 66.54%

Valittu merkintd nakyy paanakymassa.

. Voit ladata kuvia manuaalisesti tai ne tuodaan automaattisesti otettujen kuvien luettelosta,
kun DuraSoft-Met on kaynnistetty kohteesta DuraSoft.

+ Jos haluat poistaa yhden kuvan luettelosta, valitse kuvan nimen vieressa sijaitseva
ristisymboli. Kun teet tdman, poistat myds kuvan mitat.

27.9.3 Measurement list (Mittaluettelo)

Kohdassa Measurement list (Mittaluettelo) naet kaikki kuvan tallennetut mitat, jotka on valittu
kohdassa Image list (Kuvaluettelo).
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Struers

RESULTS

33.46% / 66.54% Black fraction: 33.46%

White fraction: 66.54%

snap_084204-970.png x GridCounter 1

GridCounter 2

Kun valitset mittauksen, naet siihen liittyvan nakyman paandkymassa ja testitulokset kohdassa
Results (Tulokset).

paandkymassa ja kohdassa Results (Tulokset), mutta ei tallenneta automaattisesti.

Huomautus
0 Jos muutat menetelmaa tai asetusta, muutos otetaan kayttoon reaaliajassa
Tama aiheuttaa eron valitun (tallennetun) mittauksen ja nakyvan mittauksen valilla.

Mittauksen nimen muuttaminen

Mittauksen nimea kaytetaan raportissa tai viennissa. Voit mukauttaa tata paallekkaisten
nimiongelmien valttdmiseksi.

1. Valitse muokkaussymboli.
2. Nappaimistd ponnahtaa esiin.

3. Muuta nimea ja valitse nuolikuvake Enter (enter).

Mittauksen poistaminen

. Jos haluat poistaa mittauksen pysyvasti, valitse mittauksen nimen vieressa sijaitseva
ristisymboli.

Poista kaikki mittaukset

X

1. Jos haluat poistaa kaikki aktiivisen kuvan mitat pysyvasti, valitse otsikon Measurement list
(Mittaluettelo) vieressa sijaitseva ristisymboli (katso edella).
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Clear all measurements?

No Yes

2. Vahvista (Yes (Kylla)) tai peru (No (Nro.)) viestissa Clear measurements (Tyhjenna mitat).

27.10 Menetelman valinta ja asetukset

1. Valitse ylavalikosta Menetelmat-ryhmasta haluamasi menetelma, eli Volume fraction
(Tilavuusfraktio), Coating thickness (Pinnoitteen paksuus) tai Grain size (Raekoko).

Volume fraction Coating thickness | Grain size Settings

2. Taman jalkeen teet menetelmien lisdvalinnat kohdassa Menetelman valinta ja asetukset.

Volume fraction Coating thickness ‘ Grain size Settings

N

Jokaisella menetelmalla on erilaiset menetelmaasetukset, jotka tallennetaan mittaukseen, kun ne
on kerran asetettu.

27.10.1 Volume fraction (Tilavuusfraktio)
Talla menetelmalla voit laskea naytteen kahden faasin fraktion.

1. Valitse tarkastettava kuva kohdasta Image list (Kuvaluettelo).
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Struers Volume fraction Coating thickness Grain size Settings

-~
RESULTS . "

33.46% / 66.54% Black fraction: 33.46%

White fraction: 66.54%

2. Valitse ylavalikosta Volume fraction (Tilavuusfraktio)

3. Valitse Menetelman valinta ja asetukset -kohdassa joko Grid counter (Ristikkolaskuri) tai
Pixel counter (Pikselilaskin).

Pixel counter (Pikselilaskin)

Pixel counter

Tama valinta koskee fraktion laskentaa, joka perustuu histogrammiohjattuun kuvan kynnysarvoon.

Tama tarjoaa kaksi automaattista kynnysarvojen maaritysalgoritmia (Otsu method (Otsu-
menetelmd) ja Triangle method (Kolmio-menetelma)) manuaalisen (ja Band Pass (Kaistanpaasto))
kynnysarvojen maarityksen lisaksi.

1. Valitse Pixel counter (Pikselilaskin).

2. Valitse ja pida painettuna Show (Nayta) nahdaksesi laskennan tulokset (Black fraction (Musta
raelajite) ja White fraction (Valkoinen fraktio)) paanakymassa.

3. Kaaviossa naet kuvan tiedot:
- Vaaka-akseli: varin voimakkuus tummasta vaaleaan
— Pystyakseli: (normalisoitu) maara
Pystyviiva(t): mittauksessa kaytetty kynnysarvo.
4. Aseta kohdassa Threshold (Kynnysarvo) piste, jossa musta eroaa valkoisesta.

5. Kaanna kynnysarvon logiikka kohdassa Invert (Kaanto).
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DuraSoft

6.

Kohdassa Results (Tulokset) ndet Black fraction (Musta raelajite) ja White fraction (Valkoinen
fraktio) laskennallisen arvon. Tama perustuu seuraaviin seikkoihin:

. valitsemasi suodattimet kohdassa Color (Vari)
»  valitsemasi Threshold (Kynnysarvo)-tyyppi
. kynnysarvon asettaminen kaavioon.

7. Tallenna mittaus.

Grid counter (Ristikkolaskuri)
Tama valinta koskee fraktion laskentaa paallekkaisella ruudukolla.

Volume fraction Coating thickness Grain size Settings Close

N

Jokainen ruudukkopiste voidaan maarittda mustalle tai valkoiselle materiaalille.

Alkuarvot (musta tai valkoinen) maaritetdan automaattisesti, mutta kayttaja voi vaihtaa niita
manuaalisesti. Ruudukon sijainnit lasketaan maarittamalla ruudukkopisteiden lukumaara tai
ruudukkovali.

1. Valitse Grid counter (Ristikkolaskuri).

2. Valitse Point count (Pisteiden maara) tai Spacing (Valimatka).
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Volume fraction Coating thickness Grain size Settings Close

3. Jos haluat pisteiden sijoittelun X- ja Y-jakautuman perusteella, valitse Point count (Pisteiden
maara).

4. Jos haluat pisteiden sijoittelun perustuvan etaisyyteen ym, valitse Spacing (Valimatka).

Aseta tarvittava maara pisteita X- ja Y-suunnassa kuvassa.

muuttaa X- ja Y-arvoja.

5.
Huomautus
0 Jos vaihdat valilla Spacing (Valimatka) ja Point count (Pisteiden maara), tama voi
6

Kohdassa Results (Tulokset) naet Black fraction (Musta raelajite) ja White fraction (Valkoinen
fraktio) laskennallisen arvon. Tama perustuu seuraaviin seikkoihin:

+  valitsemasi suodattimet kohdassa Color (Vari)
. valitsemasi Threshold (Kynnysarvo)-tyyppi
. kynnysarvon asettaminen kaavioon.

7. Asetaruudukkopisteet. Pisteet sijoitetaan paandkymassa valitsemasi menetelman ja sen
asetettujen arvojen perusteella.

Pisteiden vari (musta/valkoinen) visualisoi kunkin pisteen automaattisen mittauksen.

8. Tallenna kuva.

27.10.2 Coating thickness (Pinnoitteen paksuus)

Talla menetelmalla voit laskea pinnoitekerroksen paksuuden. Se voi olla yksi paksuus (ensimmainen
menetelm3; Calipers (Mittatulkit)) tai keskimaarainen paksuus keskihajonnalla (toinen menetelma;
pinnoitteen aariviiva).

1. Valitse kuva kohdasta Image list (Kuvaluettelo).
2. Valitse Menetelma-ryhma, valitse Coating thickness (Pinnoitteen paksuus).

3. Valitse jokoCalipers (Mittatulkit) tai Coating contour (Pinnoitteen aariviivat).
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Calipers (Mittatulkit)

Tallda menetelmalld pinnoitteen paksuus lasketaan kayttdmalla kahta rinnakkaista viivaa.
Tuloksena oleva pinnoitteen paksuus on naiden viivojen valinen etaisyys. Mittatulkit voidaan
kaantaa niin, etta vaaka- (0°) ja pystysuora (90°) pinnoite voidaan mitata seka mika tahansa
niiden valissa oleva kulma.

Seka automaattiset ettd manuaaliset tilat ovat kaytettavissa.

Struers Load Save Export Volume fraction Coating thickness Grain size Settings

RESULTS
p=00pm 5
X “

GridCounter 1

Kierra kayttamalla Siirra tai Kierra
1. Valitse Calipers (Mittatulkit).

2. Jos haluat kiertaa viivoja, valitse Siirra tai Kierra.

Siirra Kierra

P Q

Kierra vetamalla

1. Valitse viiva.
2. Napsautaja veda.

Kierto tapahtuu valitun viivan keskella.
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Kierra asettamalla kulma
1. Valitse viiva
2. Valitse joko + tai — -painike.

3. S&ada liukusaadinta.

Siirra viivaa nakymassa
1. Valitse viiva.

2. Napsauta ja veda.

Siirra yksi viiva askeleella

1. Valitse viiva.

2. Valitse joko + - tai — -painike kerran siirtdaksesi viivaa askeleella.

Auto (Auto)

Ottaa kayttddn automaatiotoiminnon, jossa ohjelmisto yrittda 16ytaa pinnoitteen valittujen
parametrien perusteella.

Reset (Nollaa)

Asettaa mittatulkin viivat takaisin oletusasentoon.

Results (Tulokset)

Kohdassa Results (Tulokset) naet lasketun Coating thickness (Pinnoitteen paksuus) -arvon, joka
perustuu mittatulkkien (viivojen) sijoitteluun.

Struers Load Save Export Volume fraction Coating thickness Grain size Settings

355670 pm =

MEASUREMENT LIST X ” {
o Eazat
R [ R i« J
snap_1 e b3 ~ 2

—
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Coating contour (Pinnoitteen aariviivat)

Talla menetelmalla pinnoitteen paksuuden laskenta perustuu useisiin mittauspisteisiin.
Keskimaarainen paksuus keskihajonnalla lasketaan. Ariviivareunat piirretaan
puoliautomaattisesti, ja kayttaja voi valita mittauspisteiden maaran.

Volume fraction Coating thickness Grain size Settings

Coating contour

1. Valitse Coating contour (Pinnoitteen aariviivat).
2. Piirrd paanakymassa yhden sivun aariviivat:
— Napsauta ja pida aloituskohtaa painettuna.

— Samalla kun pidat, siirra hiirta, niin viiva piirretdan automaattisesti.

Volume fraction Coating thickness Grain size Settings

Coating contour

Huomautus
Korjaa automaattisesti piirretty viiva siirtdmalla hiirta taaksepain.

3. Piirra padanakymassa toinen viiva, joka on samanlainen kuin ensimmainen viiva.

Jos haluat poistaa molemmat viivat, valitseReset (Nollaa).
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27.10.3

156

Results (Tulokset)
Kun toinen viiva piirretaan, pinnoitteen paksuus lasketaan seuraavien perusteella:

— mittatulkkien (viivojen) sijoittelut
— pistemaara, joka on asetettu kohdassa Point count (Pisteiden maara)

Kohdassa Results (Tulokset) ndet pinnoitteen paksuuden lasketun arvon.

Grain size (Raekoko)

Talld menetelmalla raekokoindeksi lasketaan 1-ulotteisella menetelmalla (raesieppausten
lukumaarasta millimetria kohti) tai kaksiulotteisella menetelmalla (rakeiden lukumaarastd mm2kohti).

Struers Volume fraction ‘ Coating thickness Grain size Settings

RESULTS

£,=13801 mm" : S
4.285 G=4285 y Line profile
MEASUREMENT LIST

snap_153201-686.png LineProfile 1 7 Valley
@ x
%

LineProfile 2

LineProfile 3

1. Valitse kuva kohdasta Image list (Kuvaluettelo).
2. Valitse Grain size (Raekoko) Menetelma-ryhmasta.

3. Valitse yksi kolmesta menetelmasta: Line profile (Viivaprofiili), Hexagonal grid
(Kuusikulmainen ristikko) tai Single grains (Yksittaiset rakeet).

Line profile (Viivaprofiili)
Talla menetelmalla mittaraekokoindeksi lasketaan laskemalla viivalla olevien rakeiden
sieppausmaara.

Voit sijoittaa testiviivan mihin tahansa kohtaan kuvassa, ja testiviivalla olevien rakeiden
sieppausmaara lasketaan automaattisesti.

1. Valitse Line profile (Viivaprofiili).
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27 DuraSoft-Met — metallurgiaohjelmisto

Volume fraction Coating thickness Grain size Settings

2. Siirrd paanakymassa nakyva viiva uudelleen siirtdmalla sen paatysolmupisteita. Kaikki
I6ydetyt leikkauspisteet on kuvattu pisteina viivalla.

— Napsauta viivaa lisataksesi pisteen.

— Napsauta pistetta poistaaksesi sen.

Kaavio

Kaaviossa naet kuvan tiedot:
— Vaaka-akseli: indikaattori (normalisoitu) sijainti piirretylla viivalla
— Pystyakseli: (normalisoitu) kuvan valon voimakkuus viivalla.

Vaakasuora viiva: kaytetty kynnys leikkauspisteille.

Siirra kynnysviivaa alaspain osoittaaksesi, etta raereunan valon voimakkuus on pienempi
— Hanki vahemman pisteita viivalle

Siirra kynnysviivaa ylospain osoittaaksesi, etta raereunan valon voimakkuus on suurempi

— Hanki lisda pisteita viivalle

Line profile (Viivaprofiili)
Maarita, mika valon voimakkuus maarittelee rae-erottelun:Valley (Notko) vaiPeak (Huippu).

Aseta tyyppi Line profile (Viivaprofiili) asetukseksi Valley (Notko), kun rakeita ymparéi matala
valon voimakkuus.

Line profile

Valley
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27 DuraSoft-Met — metallurgiaohjelmisto

Aseta viivaprofiilin tyypiksi Peak (Huippu), kun rakeita ympar6i suuri valon voimakkuus.

Line profile

LINE PROFILE

Peak

Results (Tulokset) nayttaa laskennallisen White fraction (Valkoinen fraktio)-arvon ja Black
fraction (Musta raelajite)-arvon, ja se perustuu myds kynnysarvojen sijoitteluun kaaviossa.

. Tallenna mittaus.

Hexagonal grid (Kuusikulmainen ristikko)
Kaksiulotteinen raekokoindeksilaskenta kayttamalla kerrostettua kuusikulmaista ruudukkoa.

Volume fraction Coating thickness Grain size Settings

GRAIN SIZE
Hexagonal grid
HEXAGONAL GRID

Apothem (um) 11259

Apothem (um)

4 Visible

Voit sdataa ruudukon kokoa vastaamaan visuaalisesti kuvan raekokoa.

1. Valitse menetelméaHexagonal grid (Kuusikulmainen ristikko). Paddndkyma on nyt taytetty
kuusikulmaisella ruudukolla.

2. Saada kuusikulmioiden apoteemaa niin, ettad sen koko vastaa kuvan rakeiden kokoa.

apothem
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27 DuraSoft-Met — metallurgiaohjelmisto

DuraSoft

-+/-

- Muokkaa arvoa

- Liukusaadin

Kohdassa Results (Tulokset) ndet raekoon lasketun arvon kuusikulmioiden koon perusteella.

3. Tallenna mittaus.

Single grains (Yksittaiset rakeet)

Volume fraction Coating thickness Grain size Settings

Single grains

Reset bounding box
Auto threshold (Otsu)

Auto Reset

Visible

1. Valitse menetelma Single grains (Yksittaiset rakeet) Menetelméan valinta -kohdasta.

2. Nyt naet ruudun Paanakymassa. Voit sdataa kokoa vetamalla sen kulmia. Jos muutat
mieltasi, voit kayttaa Reset bounding box (Nollaa rajaava suorakaide).

3. Kaaviossa naet koko kuvan Histogram (Histogrammi).
- Vaaka-akseli: varin voimakkuus tummasta vaaleaan
— Pystyakseli: (normalisoitu) maara
Mittausten kynnysarvoina kaytetaan mita tahansa pystysuoraa viivaa.
4. Threshold (Kynnysarvo)
— Automaattinen kynnys (Otsu)
— Show (Nayta)
5. Laske raja-alueen rakeet:
— Auto (Auto) sijoittaa pisteet rakeiden keskelle
— Reset (Nollaa) poistaa kaikki pisteet
— Lisaa pisteita
6. Results (Tulokset) nayttaa lasketun raekoon millimetria kohti2

—m =100 mm2 => 100 raetta/mm?

7. Tallenna mittaus.
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27 DuraSoft-Met — metallurgiaohjelmisto

27.11 Kuva

27.11.1 Kuvan sovitus
Image (Kuva) ensimmaisella painikkeella voit valita Crop (Rajaa), Stretch (Venyta) tai Pad (Levy).

Crop (Rajaa): Nayttda kuvan maksimiarvon sailyttaen vaaka-/pystysuhteen 1:1 "reunojen
poistamisella”.

Stretch (Venyta): Nayttda koko kuvan ottamatta huomioon kuvan vaaka- ja pystysuhdetta.

Pad (Levy): Nayttaa koko kuvan sailyttden vaaka-/pystysuhteen suhteessa 1:1 "kutistamalla".

27.11.2 Kuvan varisuodatin
Image (Kuva) toisella painikkeella voit muuttaa kuvan varia.
Color (Vari) (oletus): Ei suodatusta.
Grayscale (Harmaasavy): Nayta vain valon voimakkuus.
Blue (Sininen): Nayta vain sininen komponentti.
Green (Vihred): Nayta vain vihred komponentti.

Red (Punainen): Nayta vain punainen komponentti.

Huomautus
0 Kun muutat kuvan varia, se voi vaikuttaa mittausarvoon.

27.11.3 Kynnysalgoritmi

Kaytettavissa olevan kynnysalgoritmin maara vaihtelee mittausmenetelman mukaan.

Huomautus

Kun kynnysarvoalgoritmeja muutetaan, kynnyksen nykyiset arvot menetetaan.
Harkitse mittauksen tallentamista ennen algoritmin muuttamista.

Manual (Manuaalinen): Kayttdjan asetettavissa oleva raja-arvo.
Otsu method (Otsu-menetelma): Automaattinen kuvan kynnys.

Triangle method (Kolmio-menetelma): Automaattinen kuvan kynnys.
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27 DuraSoft-Met — metallurgiaohjelmisto

27114

Band Pass (Kaistanpaastd): Kayttajan maaritettavissa olevat raja-arvot. Kaikki kaistan vari-
intensiteetit ndhdaan samana murto-osana (valkoinen).

Canny edge (Canny edge): Kayttajan maaritettavissa olevat raja-arvot.
Sobel x (Sobel x): Automaattinen kuvan kynnys.
Sobel y (Sobel y): Automaattinen kuvan kynnys.

Laplacian (Laplacen): Automaattinen kuvan kynnys.

Kaanto

Paanakyma nayttaa aktiivisen kuvan, sellaisena kuin se on valittuna kohdassa Image list
(Kuvaluettelo).

Kuva saa peittokuvan mittaustuloksista.

Oletusarvoisesti, kun Invert (Kaantd) ei ole aktiivinen, kynnysarvon alapuolella olevat pikselit
tulkitaan seuraavasti: White fraction (Valkoinen fraktio), jolloin saadaan valkoisia pisteita.

Kuitenkin, kun Invert (Kaanto) on asetettu aktiiviseksi, kynnyksen ylapuolella olevat pikselit
tulkitaan seuraavasti: White fraction (Valkoinen fraktio), jolloin saadaan valkoisia pisteita.

Ennen Invert (Kaanto) Invert (Kaanto) jalkeen

Huomautus
a Edellinen manuaalisesti ohitettu piste nollataan vaihtamisen/kayton jalkeen Invert
(Kaanto).

27.11.5 Nayti

Paanakyma nayttaa aktiivisen kuvan, sellaisena kuin se on valittuna kohdassa Image list
(Kuvaluettelo).

Kuva saa peittokuvan mittaustuloksista.

Oletusarvoisesti kynnysarvon alapuolella olevat pikselit tulkitaan seuraavasti: White fraction
(Valkoinen fraktio).

. Jos haluat nahda, mika on kynnysarvon alapuolella (valkoinen) ja ylapuolella (musta), pida
painettuna Show (Nayta).
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28 Kunnossapito ja huolto

Huomautus
0 Minka tahansa kynnysviivan siirtdminen Kaaviossa aktivoi myds taman tilan.

27.12 Suorita mittaus

Seuraavassa esimerkissa kuvataan alusta loppuun perusmetallografiamittaus, joka perustuu
ohjelmiston oletusasetuksiin.

1. Tee tilannekuva kohteessa DuraSoft.

2. Etsikuva kohteessa DuraSoft-Met kohteesta Load (Kuorma).
3. Valitse kuva osoitteesta Image list (Kuvaluettelo).
4

Jos valittu menetelma tarvitsee pikselikokotietoja, pdandkymaan iimestyy tekstipeite, jossa on
teksti Please calibrate pix per mm (Kalibroi piks/mm).

C - ® e r 4 ] ’
» - E
- 2
bl 3 - A &

Katso Settings (Asetukset) »143.

5. Jos kuvalla on jo merkinta kohdassa Measurement list (Mittaluettelo), jata tama toistaiseksi
huomiotta.

6. Valitse haluamasi menetelma Menetelma-ryhmasta, eli Volume fraction (Tilavuusfraktio),
Coating thickness (Pinnoitteen paksuus) ja Grain size (Raekoko).

7. Seuraa menetelman yksityiskohtaisia vaiheita.

8. Paina Save (Tallenna) lisataksesi tdman mittauksen kohtaan Measurement list (Mittaluettelo).

27.13 Raportointi

Metallografinen mittaus voidaan raportoida DuraSoft kautta (ks. Report (Raportti) » 59kohti).

28 Kunnossapito ja huolto

28.1 Saannollinen testaus

Struers suosittelee, ettd kaytat sertifioitua testikappaletta koneen suorituskyvyn sdanndlliseen
tarkistamiseen.

Muistin tyhjentédminen

Sammuta kone sdanndllisesti ohjelmiston muistin tyhjentamiseksi.
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29 Vianmaaritys

28.2 Kalibrointi

Struers suosittelee vuosittaista kalibrointia koneen suorituskyvyn varmistamiseksi.

Kalibrointi voidaan raataldida erityistarpeiden ja vaatimusten mukaan. Ota yhteytta Struers -
huoltoon.

29 Vianmaaritys

29.1 Vianmaaritys

Voit ratkaista useimmat pienet toimintahairiét kaynnistamalla koneen uudelleen.

Jos havaitset virheita, katso perusvianmaaritys alla olevasta taulukosta. Jos virhe ei poistu, ota
yhteyttaStruers Service.

Ongelma Toimenpide

Jos aktiivisen kuvan korjauksen asetuksiksi on
asetettu High (Korkea), kamera ei voi kasitella

suoraa videosydtetta.

Vieiskuvauskamera viivastyy tai jastyy. 1. ValitseVisuals (Visuaaliset) >,Contrast

(Kontrasti) kun Yleiskuvakamera on aktiivinen.

2. Valitse Default (Oletus).

. Valitse Visuals (Visuaaliset) >Contrast
Objektiivikuva vilkkuu. (Kontrasti) ja poista valinta kohdasta
Automatic (Automaattinen).

Useimmat tai kaikki painikkeet ovat Laitteen asetustiedosto on vioittunut virheellisen
harmaita, kun ohjelmisto kdynnistetddn. = sammutuksen vuoksi.

Viesti Force too high (Voima liian suuri)

.. v . . . Suorita paininkarjen pituuden kalibrointi.
naytetaan, kun painauma aloitetaan. P jenp

1. Varmista, etta nayte on tarkennettu ennen

Viesti Object detected (Objekti havaittu) mittauksen aloittamista.

naytetaan, kun painauma tehdaan
2. Jos virhe ei poistu, kalibroi paininkarjen pituus.

Laitteeseen liitetty digitaalinen mikrometri on

siirretty toiseen USB-porttiin.
Viesti COM port x does not exist

(COM-porttia x ei ole) naytetaan 1. Siirra liitetty laite takaisin alkuperaiseen

porttiinsa.

2. Kaynnista ohjelmisto uudelleen.
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Ongelma

Toimenpide

Ohjelmistosta puuttuu menetelma.
Menetelmaa Vickers, Knoop, Brinell, KIC
tai HVT ei voi valita asteikon
valintaikkunassa.

. Varmista, etta etsimasi menetelman
paininkarki on asennettu tydkalurevolveriin.

. Jos haluat ndhda menetelméan ilman
asennettua paininkarked, valitseSystem
(Jarjestelma) > Settings (Asetukset).
Varmista, etta asetus Scales only with
indenter (Asteikot vain paininkarjelld) on
poistettu kaytosta.

Jos virhe ei poistu, menetelmaa ei ole otettu
kayttéon tassa koneessa.

Moottoroitu XY-toimilaite pysahtyy
referenssihaun tai liikkeiden aikana
normaalissa kaytossa.

. Varmista, ettei mikaan ei esta tai esta
toimilaitetta liikkkumasta (kuljetusturvakiinnike,
lika jne.)

Viesti Timeout (Aikakatkaisu) naytetaan.

. Trinamic timeout (Trinamic
aikakatkaisu)

. Timeout Depthmeter Readout
(Aikakatkaisu syvyysmittarin
lukema)

. LCA Timeout (LCA aikakatkaisu)

1.  Kaynnista ohjelmisto uudelleen.

2. Ongelma voi johtua USB-laitteen
poistamisesta tai viallisesta USB-asemasta.
Kayta toista USB-porttia USB-asemalle tai
toista USB-asemaa.

"Komeettapyrstoja” tai paininkarjen
naarmuja on nakyvissa.

1. Varmista, etté ndytteen pinta on tasainen.
2. Puhdista paininkarki.

3. Kierra paininkarkea 180 astetta nahdaksesi,
noudattaako pyrsté/naarmu paininkarjen
suuntaa.

. Jos pyrsté/naarmu seuraa paininkarjen
suuntaa, vaihda paininkarki uuteen.

. Jos pyrsté/naarmu ei noudata paininkarjen
suuntaa, ota yhteytta.Struers Service

Toimilaitteella tai naytteella on
Oljyjaénnoksia.

. Puhdista nayte ja toimilaite.

Autofocus (Automaattinen tarkennus) ei
I0yda oikeaa tarkennustasoa.

Jos Autofocus (Automaattinen tarkennus)
asetuksissa kaytetdan suurta hakualuetta ja suurta
hakunopeutta, automaattitarkennuksen haun
vaiheet voivat olla liian suuria todellisen
tarkennustason Idytamiseksi.

. Pienenna hakualuetta ja hakunopeutta tietylle
objektiiville: Valitse Visual (Visuaalinen)
>Autofocus (Automaattinen tarkennus).
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Ongelma

Toimenpide

Vickers- tai Knoop-paininkarjet eivat ole
symmetrisia.

1. Varmista, etta naytteen pinta on tasainen.

2. Tee painauma testikappaleeseen
epasymmetrisen paininkarjen tarkistamiseksi.

. Jos testikappaleen painauma on
symmetrinen, tarkista, etta naytteen pinta on
tasainen.

. Jos painauma on epasymmetrinen, ota
yhteytta.Struers Service

Mittauskohdistin muuttuu vihreasta
ristikosta punaiseksi pisteeksi.

. Kayta hiiren vierityspyoran
napsautustoimintoa vaihtaaksesi ristikon ja
punaisen pisteen valilla.

Kayttoliittyma nakyy vaakasuunnassa, ei
pystytilassa.

1. Varmista, ettd naytto on kytketty
kovuusmittarin takana sijaitsevan merkinnan
mukaisesti.

2. Kaynnista kone uudelleen.

Naytdn kosketustoiminto ei toimi.

1. Varmista, etta nayton ja laitteen valinen USB-
kaapeli on kytketty oikein.

2. Ota kosketustoiminto kayttdon tai poista
kaytosta pitamalla naytodn sivulla sijaitsevia
Valikko- ja Syo6ta -painikkeita painettuna.

Yhteyden avaaminen AUX:iin tai
LCA:han ep&onnistui.

1. K&ynnista ohjelmisto uudelleen.

2. Josvirhe ei poistu, ota yhteytta Struers-
huoltoon.

Objektiivikamerassa ei ole kuvaa.

. Varmista, etta objektiivin valoasteeksi ei ole
asetettu 0.

29.2 Viestit ja virheet

Virheet on korjattava ennen kuin kayttdéa voidaan jatkaa.

Collision switch active

. Kuittaa virheilmoitus painamalla OK (OK).

Jos virhe ei poistu, ota yhteytta Struers-huoltoon.
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Virheviesti

Selitys

Toimenpide

Collision switch active
(Térmayskytkin aktiivinen)

Tyokalurevolveri on osunut
objektiin. Kara on liian ylhaalla
tai paa on liian alhaalla.

Varmista, etta tyokalirevolverin
liikkeelle ei ole esteita.

Varmista, etta kara on asetettu
oikein.

DuraSoft-Met was not
installed (correctly)DuraSoft-
Met ei asennettu (oikein)

Sovellusta ei I6ytynyt.

Ota yhteytta: Struers Service.

Emergency switch pressed,
release switch for further
action (Hatakytkin painettuna,
vapauta kytkin jatkotoimia
varten)

Korjaa hatapysaytyksen syy.

Vapauta hatapysaytys. Katso
koneen kayttdohjeet.

Jos virhe ei poistu tai jos viesti
tulee esiin ilman
hatapysaytyksen aktivointia,
ota yhteytta: Struers Service.

Failed moving to home
position (Kotiasentoon
siityminen epdonnistui)

Koneissa, joissa on
kuormamoottori.

Kuormamoottorin lahella
sijaitsevaa kotiasentokytkinta
ei ole aktivoitu alustuksen
aikana, eika moottori ole
siirtynyt kotiasentoonsa.

Varmista, ettei Z-akselilla ei ole
nakyvia esteita.

Kaynnista kone uudelleen.

Failed moving to safe
position (Turvalliseen
asentoon siirtyminen
epaonnistui)

Koneille, joissa on moottoroitu
paa.

Alustuksen aikana moottoroitu
paa ei vetaytynyt noin 1 cm:n
paahan nykyisestd asennosta.

Varmista, ettei moottoroidussa
paassa ole nakyvia esteita.

Failed to find upper limit
(Ylarajaa ei lIoydetty)

Koneille, joissa on moottoroitu
paa.

Erityista protokollaa (esim.
kampiakselin) varten
moottoroidun paan on oltava
korkeimmassa asennossa.

Jos virhe ei poistu, ota yhteytta
Struers-huoltoon.

Failed to initialize turret
(Tyokalurevolverin
alustaminen ep&onnistui)

Alustuksen aikana
tydkalurevolverin kotikytkinta ei
I6ytynyt ma&aritetyn ajan
kuluessa.

Varmista, ettei
tydkalurevolverissa ei ole
nakyvia esteita.

Failed to initialize XY stage
(XY-toimilaitteen alustaminen
epaonnistui)

Koneille, joissa on moottoroitu
XY-toimilaite.

XY-toimilaitteen alustuksen
aikana X- ja Y-akselien rajoja ei
I0ydy.

Varmista, ettei nakyvia esteita
ole.

Sammuta kone ja kytke kaapeli
takaisin XY-toimilaitteeseen.
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Virheviesti

Selitys

Toimenpide

Failed to move spindle down
(Karan siirtaminen alas
epaonnistui)

Koneille, joissa on moottoroitu
paa ja kara.

Alustuksen aikana kara ei
liikkunut alemmas .

Varmista, ettei moottoroidussa
paassa ole nakyvia esteita.

Failed to open connection to
Com[nr] : Comport name
(Yhteyden avaaminen
kohteeseen Com[nr]
epaonnistui: Com-portin nimi)

Yhteys ilmoitettuun porttiin on
epaonnistunut.

Portti on olemassa, mutta
kayttojarjestelma ei voi avata
sita.

Kaynnista kone uudelleen.

Force too high! (Voima liian
suuri!)

Mitattu voima ei ole sama
molemmissa
kuormituskennoissa.

Varmista, ettei koneessa ole
nakyvia vaurioita.

Indenter not present
(Paininkarki ei ole l1asna)

On valittu kovuusmenetelma,
joka ei sovellu valitulle
paininkarjelle.

Valitse System (Jarjestelma) >
Settings (Asetukset) > Scales
only with indenter (Asteikot
vain paininkarjelld).

Vaihtoehtoisesti voit vaihtaa
paininkarjen.

Invalid license key
(Virheellinen lisenssiavain)

Jos sinulla eiole
lisenssiavainta, ota yhteytta:
Struers Service.

License expired (Lisenssin
voimassaolo paattynyt)

Ota yhteytta: Struers Service.

Loadcell not configured
(Kuormakennoa ei ole
maaritetty)

Kuormakennon tai
kuormakennojen konfigurointi
on virheellinen.

Kaynnista kone uudelleen.

Measurement name is
already being used
(Mittauksen nimi on jo
kaytossa)

Kayta toista mittauksen nimea.

Missing connection for Com
[nr] : Comport name (Com
[nr]-yhteyden puuttuminen

: Com-portin nimi)

Yhteys ilmoitettuun porttiin on
epaonnistunut.

Portti on olemassa, mutta
kayttojarjestelma ei voi avata
sita.

Kaynnista kone uudelleen.

Motor timeout reading
position (Moottorin
aikakatkaisun lukema-asento)

Sisainen viestintavirhe.

Kaynnista kone uudelleen.

No data was imported
(Tietoja ei tuotu)

Tuo tietoja.
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Virheviesti

Selitys

Toimenpide

No images loaded! (Kuvia ei
ole ladattu!)

Valittua tiedostomuotoa ei
tueta.

Kayta vain tuettuja
tiedostomuotoja.

No measurements saved
(Mittauksia ei tallenneta)

Aktiivisessa kuvassa ei ole
mittauksia.

Suorita mittaus.

Object detected (Objekti
havaittu)

Kuormakenno havaitsee ei-
toivotun voiman
tydkalurevolverissa.

Paininkarki koskettaa objekteja
suurella nopeudella.

Varmista, ettei
tydkalurevolverissa ei ole
nakyvia esteita.

Lisaa tydskentelyetaisyytta

Running low on diskspace
(Levytila vahissa)

D: -aseman kiintolevylta on
loppumassa levytila.

Suorita tiedostojen siivous ja
poista tarpeettomat tiedostot.

System not initialized
(Jarjestelmaa ei ole alustettu)

Ohjelmisto vapauttaa
kayttoliittyman ennen kuin
alustaminen on paattynyt.

Ota yhteytta Struers -huoltoon.

This position cannot be
changed (Tata sijaintia ei voi
muuttaa)

Tassa tapauksessa ei ole
mahdollista muuttaa
paininkarkea tai objektiivia,
koska se on suojattu
korkeammalla
kirjautumistasolla.

Timeout depthmeter readout
(Aikakatkaisu syvyysmittarin
lukema)

Syvyysmittarin ja tietokoneen
valinen sisainen
tiedonsiirtovirhe.

Kaynnista kone uudelleen.

Unsupported scale (Asteikko,
jota ei tueta)

Olet valinnut
kovuusmenetelman asteikon,
joka on valitun paininkarjen
alueen ulkopuolella.

Valitse System (Jarjestelma) >
Settings (Asetukset) > Scales
only with indenter (Asteikot
vain paininkarjella).

Vaihtoehtoisesti voit vaihtaa
paininkarjen.

Unsupported tester
(Testilaite, jota ei tueta)

Ohjelmisto ei tue kaytettavaa
donglea.

Ota yhteytta Struers -huoltoon.

Upper limit not reached
(Ylarajaa ei saavutettu)

Koneille, joissa on moottoroitu
paa.
Kun moottoroitu paa on

korkeimmassa asennossa,
mutta ylarajaa ei ole aktivoitu.

Ota yhteytta Struers -huoltoon.

29.3 Ota yhteytta Struers-huoltoon

Kun otat yhteytta Struers -huoltoon, anna seuraavat tiedot:

. Koneen sarjanumero

. Laiteohjelmistoversiot (LCA/AUX)
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. Ohjelmistoversio
. Otsikko, jossa on selkea kuvaus asiasta
*  Voidaanko ongelma toistaa? Jos nain on, kuvaa vaiheet yksityiskohtaisesti.

. Jos ongelma liittyy mittauksiin, liitd mukaan tiedostot, jotka osoittavat ongelman (seka TAR-
ettéa DB-tiedosto).

. Jos ongelma liittyy ohjelmistoon, liitd mukaan poikkeus- ja vianmaaritystiedosto.
. Liitd mahdollisuuksien mukaan kuvia ja/tai videoita, jotka osoittavat ongelman.

. Onko TeamViewer-yhteys kaytettavissd? Taman avulla Struers voi suorittaa koneesi
etdvianmaarityksen.

Tarvittavien tietojen 16ytdminen

1. Valitse ylavalikosta Tester (Testaaja) > Info (Info).

INFO
General Drivers Al model

Model DURAVISTA-100
Build date 15 March 2024 13:29
Software version 41120

Mechanical version

Dongle

Ip address 10.100.100.135

Hardware revision 1.0

Vie tiedot tydpdydalle kohtaan Export info (Vientitiedot).

Laheta tiedot Struers-huoltoon.

Tallenna mika tahansa mittaus arkistoon. Valitse Archive (Arkisto) > Save (Tallenna).
Anna arkistolle nimi ja valitse sijainti, johon haluat tallentaa sen.

Kopioi .tar ja tietokantatiedostot.

N o o &~ Db

Tarvittaessa poikkeus- ja virheenkorjaustiedostot sijaitsevat kovuusmittarin D: -asemalla
sijaitsevassa konekansiossa. Tiedostojen nimet ovat:

— exceptions.txt

— debug.txt

29.4 Ohjelmistopaivitykset

Struers parantaa jatkuvasti DuraSoft -ohjelmistoa. Lisatietoja saat Struers-edustajaltasi.

Jos sinulla on ennakkohuoltosopimus Struers kanssa, ohjelmisto paivitetdan jokaisen
huoltokaynnin yhteydessa.
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30 Valmistaja

Struers ApS

Pederstrupvej 84

DK-2750 Ballerup, Denmark
Puhelin: +45 44 600 800
Faksi: +45 44 600 801
www.struers.com

Valmistajan vastuu

Seuraavia rajoituksia téytyy noudattaa, koska rajoitusten rikkominen voi johtaa Struers -yrityksen
lakisaateisten velvoitteiden kumoutumiseen.

Valmistaja ei ole vastuussa tdman ohjekirjan tekstissa ja/tai kuvissa olevista virheista Tassa
ohjekirjassa olevia tietoja voidaan muuttaa ilman erillista ilmoitusta. Ohjekirja voi mainita
lisdvarusteita tai osia, jotka eivat sisally laitteiston toimitettuun versioon.

Valmistajan katsotaan olevan vastuussa laitteen turvallisuuteen, luotettavuuteen ja suorituskykyyn
liittyvistd ominaisuuksista vain, jos laitetta kaytetdan, huolletaan ja huolletaan kayttdohjeiden
mukaisesti.
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For translations see

3a npeBoau BUXTE

Preklady viz

Se overseettelser pa
Ubersetzungen finden Sie unter
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Para ver las traducciones consulte
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Katso kdannokset osoitteesta
Pour les traductions, voir
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A forditasok itt érhetdk el

Per le traduzioni consultare
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Vertimai patalpinti

www.struers.com/Library

Tulkojumus skatit

Voor vertalingen zie

For oversettelser se

Aby znalez¢ thumaczenia, sprawdz
Consulte as tradugdes disponiveis em
Pentru traduceri, consultati

For 6versattningar besok
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