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1 Uber diese Betriebsanleitung

Uber diese Betriebsanleitung

VORSICHT

A Gerate von Struers durfen nur zusammen mit der mit dem Gerat gelieferten

Betriebsanleitung und wie darin beschrieben verwendet werden.

l G Lesen Sie die Betriebsanleitung vor Gebrauch des Gerats sorgfaltig durch.

Hinweis

| 0 Wenn Sie bestimmte Informationen detailreicher sehen wollen, 6ffnen Sie die

Hinweis

Online-Version dieser Anleitung.

Uber StructureExpert Weld-6

StructureExpert Weld ist ein Bildgebungstool zur Schweifsnahtanalyse.

Eigenschaften:

Inverses optisches System

eingebaute Digitalkamera

Automatische Beleuchtung

Fokus

kalibrierte optische Zoomstufen
Software-gesteuerte VergréfRerungseinstellung

internes Beleuchtungssystem mit 4 LED-Rampen, die gleichzeitig oder einzeln
gesteuert werden kdnnen

FOV von ~ 82 bis 1,8 mm (~ 3,2" bis ~ 0,07")
Entspricht ~ 2,5x - ~ 120x optischer Vergrofserung

StructureExpert Weld-6 7



3 Installation

Beinhaltet:

StructureExpert USB-Stick mit SewSoft 4.00

USB-Lizenz-Dongle

Optionen (Module nicht enthalten):

DataView

Report Generator
QDas

XML/JSON
SewSoft AI 4.0

Data Sharing and Visualization

Installation

l g Tipp

Informationen zur Installation der Hardware und Software finden Sie in der

separaten Installationsanleitung, die mit dem System fir Ihr Gerat geliefert wird.

4 Erste Schritte - Einfuhrung

4.1 Die Software starten

. Klicken Sie auf das Symbol auf dem Desktop.
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4 Erste Schritte — Einflihrung

4.2 Ubersicht iiber die Anzeige

StructureExpert Weld

A Meniifeld (> 9) C Steuereinheit (> 12)
B Hauptansicht (> 11)

4.3 Meniifeld

A

B

C

D
A Menii Verwaltung (> 10) C Menii Messwerkzeuge (> 39)
B Menii Schweifswulstmessungen (> 10) D Beenden

StructureExpert Weld-6 9



4 Erste Schritte — Einflihrung

4.3.1 Verwaltungsmenii

Im Meni Verwaltung konnen Sie Passworter definieren, Bediener und Messwerkzeuge erstellen
und verwalten.

1. Klicken Sie auf das Symbol Menii "Verwaltung" im Meniifeld.

2. Das Standardkennwort flr den Zugriff auf diesen Modus: ,,admin®.

3.

A Allgemeine Beschreibung: Legen Sie allgemeine Einstellungen
der Software fest. Zusatzliche Mafsdefinitionen. Genauigkeit.

B Neues Teil: Bestimmte Teile mit allen Schweifswulsten
vollstandig definieren.

C Teil Andern: Eine beliebige Schweifswulst von einem Teil andern.
Neuer Bediener: Erstellen Sie einen neuen Bediener.

E Bedienerverwaltung:
— Verwalten von Passwértern (Hinzufiigen, Léschen, Andern).
— Verwalten von Bedienern (Hinzufiigen, Léschen, Andern).

F Kalibrieren: Automatische Kalibrierverfahren einrichten.

G Zuriick: Beenden Sie das Menii "Verwaltung".

H Uber: Seriennummer des Gerits, die Softwareversion und die
aktivierten Optionen anzeigen.

4.3.2 Menii Schweifswulstmessungen

1. Klicken Sie auf das Symbol Wulstmessungen.

e

10 StructureExpert Weld-6



4 Erste Schritte — Einflihrung

2. Folgende Funktionen stehen zur Verfligung:

Konfiguration dndern
Ergebnisse speichern
SchweifSbericht drucken
Excel Bericht
Datenansicht

Uberwachung

O M m o O W >

Zuriicks.

Siehe auch Schweifdwulstmessungen = 55.

4.4 Hauptansicht

Hauptansicht oder "die Kameraansicht" zeigt das Bild an, mit dem Sie arbeiten mdchten.

StructureExpert Weld

Hier kdnnen Sie die Auswirkungen der Einstellungen in der Steuereinheit sehen und mit ihnen
arbeiten.
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4 Erste Schritte — Einflihrung

4.5

4.5.1

12

Steuereinheit

Verwenden Sie die Steuereinheit, um das aufgenommene Bild zu bearbeiten.

Camera (Kamera)

Greifen Sie auf die Kamerasteuerung tber die
Registerkarte Camera (Kamera) zu.

Camera

Umschalttaste fiir Livebild Aus/Live Ein

1. Um das Bild als live oder eingefroren anzuzeigen,
klicken Sie auf die Taste Live image Off (Livebild
aus)/Live On (Live an).

2. Die Kamera schaltet im Modus Live On (Live An)
ein, die Steuereinheit wird aktiv, und Sie kénnen
jetzt auf die Kamerasteuerung zugreifen.

Im Live-Modus schaltet die Steuereinheit von
abgeblendet auf aktiv. Sie kénnen nur Messungen
durchfiihren, wenn Live image Off (Livebild aus)
aktiviert ist.

Settings (Einstellungen)

Auto exp. Automatische Anpassung der
(Automatische iokei
Bel) Kamerahelligkeit.

Elektronische

Gain ((Gain) Kameraempfindlichkeit.

Zoomblende. Verringern Sie die
Iris (Iris) Blende, um die Scharfentiefe des Image transformation
Scharfebereichs zu erhdhen. ® None @ Negative

Zoom (Zoomen) Allgemeine Vergrofserung.

Focus (Fokus) Manuelle Fokussierung des Bildes.

Auto focus

(Autofokus) Manuelle Fokussierung des Bildes.

Light (Licht)
Das Beleuchtungssystem wird liber die Software gesteuert.

Mit den Schiebereglern stellen Sie die Lichtintensitat individuell fiir jedes der 4 Segmente von 0
(kein Licht) bis zur vollen Intensitat ein.

Deaktivieren Sie die Checkbox, um die einzelnen Schieberegler zu steuern.
Die Einheiten bezeichnen die 4 Haupthimmelsrichtungen:
N(orth) (N), S(outh) (S), W(est) (W), E(ast) (E).

StructureExpert Weld-6



4 Erste Schritte — Einflihrung

Image transformation (Bildtransformation)

None ((Keine) Keine Farbe
B&W (S/W) Schwarz-Weif3-Bild
Negative (Negativ) Invertierter Kontrast.

Construction lines (Konstruktionslinien)

Um den Messvorgang zu unterstiitzen, konnen Sie Konstruktionslinien zum Live-Bild und zum
erfassten Bild hinzufiigen.

istruction lines

Line

Color

0
Thickness u S

Color

Thickness m s

1. Wahlen Sie eine der Konstruktionslinien aus und zeichnen Sie auf dem Live- oder
erfassten Bild.

2. Sie koénnen die Eigenschaften der Zeichnungen individuell einstellen.

Klicken Sie auf das Symbol, das Sie anpassen méchten, und andern Sie die Einstellungen.
Wiederholen Sie den Vorgang bei Bedarf fiir alle Symbole.

StructureExpert Weld-6 13



4 Erste Schritte — Einflihrung

4.5.2

14

Effects (Effekte)

Die Effects (Effekte) Registerkarte ist nur aktiv,
wenn sich die Kamera im Modus Live On (Live On)
befindet.

Color saturation (Farbsattigung)

Verwenden Sie den Schieberegler, um die Farbe
anzupassen.

-64: Keine Farbe

+ 64 : Farbe mit hoher Intensitat

Sharpness (Scharfe)

Verwenden Sie den Schieberegler, um den
Detailgrad im Bild anzupassen.

Standard-Wert: 7

Reset (Zuriicks.)

Verwenden Sie die Schaltflache, um die Werte auf
die werksseitigen Werte zurlickzusetzen.

Rotate image (Bild drehen)

Nach der Bildaufnahme kdénnen Sie das Bild
spiegeln, um eine Bildausrichtung ahnlich der
realen Probe zu erhalten.

Color saturation

Sharpness

1] —— e 15

11

Rotate image
*  MNone
@ Mirror vertical

@ Mirror horizontal

B Ecoleds

Assodate zoomweld bead

Save Template

StructureExpert Weld-6



4 Erste Schritte — Einflihrung

1. Klicken Sie mit der rechten Maustaste auf das Bild.

2. Wahlen Sie Rotate image (Bild drehen) aus.

Copy annotations Ctrl+c

Paste annotations Ctrl+v

Save image

Rotate image
DXF

3. Definieren Sie die horizontale Achse und lassen Sie die
Maustaste los.

Das Bild ist jetzt horizontal.

Eco leds (Eco-LEDs)
Wenn die Checkbox...
. markiert ist, wird das Licht ausgeschaltet, wenn ein Bild aufgenommen wird.

. nicht markiert ist, ist das Licht immer eingeschaltet.

Associate zoom/weld bead oder Dissociate zoom/weld bead (Zoom/Schweifdwulst
zuordnen) oder (Zoom/Schweifdwulst trennen)

Sie kdnnen jeder Schweifdwulst einen idealen Zoomfaktor zuordnen. Jedes Mal, wenn Sie eine
Schweifdwulst auswahlen, bewegt sich der Kamerazoom zur aufgezeichneten Position.

Diese Einstellung erfordert Systemadministratorrechte.

Associate graphic overlayoder Dissociate graphic overlay (Grafik-Overlay zuordnen) oder
(Grafik-Overlay trennen)

Wenn ein Zoom fiir eine Schweifswulst eingestellt ist, ist diese Schaltflache aktiv.

StructureExpert Weld-6 15



4 Erste Schritte — Einflihrung

Sie kdnnen die Konstruktionslinien fur eine Schweifswulst speichern. Wenn die Schweifswulst zur

Messung aufgerufen wird, bewegt sich der Zoom an die richtige Position und die gespeicherte
Konstruktionslinie wird angezeigt.

Diese Einstellung erfordert Systemadministratorrechte.

Definierte Zoomposition mit gespeicherten Overlays:

4.5.3 Plan (Plan)

In der Registerkarte Plan (Plan) kénnen Sie die [ camera | Effects| Flan | annotations |
Zeichnung sehen, die der ausgewahlten

Schweifinaht zugeordnet ist.

. Klicken Sie einmal auf die Zeichnung, um
die Grofse zu andern.

4.5.4 Annotations (Anmerkungen)

Klicken Sie auf den Reiter Annotations (Anmerkungen), um dem Bild Texte und Pfeile
hinzuzufiigen.

Siehe Text und Pfeile hinzufligen = 61.

16 StructureExpert Weld-6



5 Konfigurieren der Software

5.1

Konfigurieren der Software

Der erste Schritt zur Konfiguration der Software besteht darin, eine oder mehrere
Softwarekonfigurationen gemafs den erforderlichen Spezifikationen zu erstellen.

Beispielsweise muss eine Konfiguration den Standards eines Kunden entsprechen, eine
andere Konfiguration muss den Standards eines anderen Kunden entsprechen usw.

Software configuration

Parts Part1 | Part2
: J |
¢ I v I N 1 i I N 1 = 3
weld1 Weld2 weld3 welds weldx | weld1 weld:
Welds L | [ L J
L = J =
Measurements
- 3 e T S e fEEr 3
weld Weld weld Weld Welg weld weld
Reports 1 Report Report report | report report ‘ report report
Part Report
Statistics

Erstellen einer neuen Softwarekonfiguration

Die standardmafige Softwarekonfiguration ist: Welding_config.

Definieren von freien Feldern

Sieben freie Felder stehen zur Verfligung. Der Titel jedes freien Feldes muss definiert werden.

Diese freien Felder werden spater verwendet, um Informationen zu jeder Schweifsnaht
hinzuzufiigen.

Definieren von Messungen

Es gibt 12 werksseitige Messungen in der Software. Dies sind die gebrauchlichsten
Schweifdnahtmessungen. Siehe Messungen = 19 nachfolgend.

StructureExpert Weld-6 17



5 Konfigurieren der Software

18

Sie kénnen jeden Messungstitel im Bereich Measurements glossary (Messungsglossar) andern,
um den erforderlichen Standards zu entsprechen.

e/10

_——
e
(o]

Zusatzliche Messungen

Sie kdnnen zusatzliche Messungen im Bereich Enter extra measurement number
(Extramessungsnummer eingeben) erstellen.

Ziel ist es, alle Messungen zu erstellen, die es ermdglichen, alle Proben zu verarbeiten.

Beispielsweise wurden genligend Messungen erstellt, um die folgenden Proben zu verarbeiten.

B [ Zoetondve

Sie kdnnen eine unbegrenzte Anzahl zusatzlicher Messungen hinzufiigen.

StructureExpert Weld-6



5 Konfigurieren der Software

Jede neue Messung kann wie folgt definiert werden:

Messungen Titel Beschreibung

P—— Parallel (Parallel) Der Abstand zwischen 2 Linien

Line Line (Linie) Die Lange einer geraden Linie

Angle Angle (Winkel) In Grad

Region (Area) ?Reglf)n ((I;re;) ) Unterlage

Circle (Diameter) eglon (Gebie

Circle (center) Circle (Diameter)

(Kreis Von einem aus 3 Punkten gebildeten Kreis

Triangle (Durchmesser)

Set Square Von einem Kreis, der aus seinem Mittelpunkt

Checkbox Radius (Umkreis)  gebildet wird (der Kreis wird entfernt, nachdem
die Maus losgelassen wurde)

keyboard input

Porosity Triangle (Dreieck) Die Hohe eines Dreiecks
; Set square e .
Formula quar Die H6he einer Lotstrecke
; (Lotstrecke)
Line Free
. Checkbox
PolyLine Zum Erstell i heck
(Checkbox) um Erstellen einer Checkbox

Arc length

| - Keyboard input Zum Erstellen einer manuellen Eingabe in der
el (Manuelle Eingabe) Maftabelle
Circl dius ey . .
Circle (radius) Porosity Zur Bewertung der Porositat in % innerhalb einer
AlS (Porositat) Schweifsnaht

Zum Erstellen einer Messung, die das Ergebnis
Formula (Formel)  einer Berechnung zwischen zwei oder mehreren
Messungen ist

Line free

(Freihandlinie) Die Lange einer manuell gezeichneten Linie

Polyline (Polylinie) Die Lange einer unterbrochenen Linie

Arc length

(Bogenlange) Die Lange eines Kreisbogens

Leg length (Punkt

zu Punkt) Die Messung zwischen 2 Punkten

Von einem Kreis, der aus seinem Mittelpunkt
gebildet wird (der Kreis wird angezeigt, nachdem
die Maus losgelassen wurde)

Circle (radius)
(Kreisradius)

Nicht implementiert (Automatic Image

AIS Segmentation)

Weitere Informationen zu Messungen finden Sie unter Messwerkzeuge = 39.

«  Flgen Sie die Nummer der zusatzlichen Messung hinzu.
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5 Konfigurieren der Software

20

Optional comments (Optionale Kommentare)

Im Bereich Optional comments (Optionale Kommentare) kdnnen Sie Informationen zur
Schweifsnaht in drei Feldern Title (Titel) hinzufligen. Z.B. Seriennummer, Herstellungsdatum usw.

Diese drei Felder sind sehr wichtig, wenn Sie die Ergebnisse nach dem Messvorgang sortieren
mochten: Zum Beispiel nach Datensortierung, Berichterstellung, Statistiken usw.

Jedes Feld Title (Titel) erstellt einen Informationsbereich, der wahrend des Messvorgangs
ausgefullt werden muss.

Das erste Kommentarfeld, oft als Chargennummer definiert, ist ein Sortierschliissel, der es
ermdglicht, einen Bericht zu erstellen, der beispielsweise diese Chargennummer verwendet.

Wenn Sie ein Feld als Pflichtfeld festlegen mochten, aktivieren Sie die Checkbox Mandatory
(Pflichtfeld). Wahrend des Messvorgangs konnen Ergebnisse erst gespeichert werden, wenn das
Feld ausgefiillt ist.

Machine description list (Gerdtebeschreibungsliste)

In diesem Bereich kénnen Sie den Namen
jedes Schweifsgerats oder jeder Machine description list (1 machine by line]
Schweifdvorrichtung usw. eingeben.

B Mandatory

Sie kdnnen diesen Bereich als Sortierschliissel

verwenden, wenn Sie einen Bericht erstellen. Welding Machinel

L . Welding Machine2
Wenn Sie ein Feld als Pflichtfeld festlegen Welding Machine3

mochten, aktivieren Sie die Checkbox Welding Machined
Mandatory (Pflichtfeld). Wahrend des
Messvorgangs konnen Ergebnisse erst
gespeichert werden, wenn das Feld ausgefullt
ist.

Checkbox fiir optische Mangel

Im Bereich Enter extra check box number
(Zusatzliche Checkboxnummer eingeben) Enter extra check boxes number:
kénnen Sie die Schweifdwulstqualitat durch
eine Sichtprifung der Proben spezifizieren.

Porosities

Sie kdnnen eine unbegrenzte Anzahl von Cracks
Fehlern definieren, die wahrend des Other
Messvorgangs verifiziert werden missen:

Porositat, Risse, etc...

StructureExpert Weld-6



5 Konfigurieren der Software

Wenn wahrend des Messvorgangs ein visueller Fehler aktiviert wird, wird die zugehérige
Schweifsnaht automatisch als NICHT CONFORM in der Software, Berichten usw. betrachtet.

Wenn Sie ein Feld als Pflichtfeld festlegen mochten, aktivieren Sie die Checkbox Mandatory
(Pflichtfeld). Wahrend des Messvorgangs konnen Ergebnisse erst gespeichert werden, wenn
das Feld ausgefillt ist.

Measurements type (Messtyp)

Der Messtyp ist ein wichtiger
Sortierschlissel fir die Berichtsbearbeitung. Measurements type (1 per line)

Sie konnen jede Messreihe identifizieren: B Mandatory
Schicht 1, Schicht 2, Serie 1, Serie 2,
Prototyp, Produktionsstart etc.

Wenn Sie ein Feld als Pflichtfeld festlegen
mochten, aktivieren Sie die Checkbox
Mandatory (Pflichtfeld). Wahrend des
Messvorgangs konnen Ergebnisse erst
gespeichert werden, wenn das Feld
ausgefullt ist.

Speichern einer Konfiguration

Hinweis
c Kopieren Sie keine Daten von einer Konfiguration in eine andere, da dies zu

einer Reihe von Softwareproblemen fiihrt.

einem anderen Namen gespeichert werden.

Hinweis
0 Eine gespeicherte Konfiguration kann nicht geandert werden. Sie muss unter

Wenn Sie die neue Konfiguration definiert haben:

1. Klicken Sie auf das Symbol Save Config (Konfiguration speichern), um die Konfiguration
zu speichern.

2. Verwenden Sie die Dropdown-Liste, um die gewiinschte Konfiguration auszuwahlen.

Andern einer Konfiguration

Sie kdnnen die Konfiguration in den angezeigten Bereichen andern.

Bei einer Checkbox kénnen nur die Titel geandert werden, nicht die Anzahl der Checkboxen.
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6 Erstellen von Teilen und Schweifdsndhten

22

1. Nehmen Sie die erforderlichen Anderungen vor.

2. Klicken Sie auf Modify additional information (Zusatzliche Informationen dndern).

Erstellen von Teilen und
Schweifsnahten

Erstellen eines Teils

1. Klicken Sie auf das Symbol Neues Teil.

&

2. Geben Sie den Teilenamen in das Feld Enter new part identification (Neue Teilekennung
eingeben) ein.

3. Klicken Sie auf Validate (Validieren).

Erstellen oder Andern einer Schweifdnaht oder Wulst

Normalerweise gibt es flir ein komplexes Teil mit vielen Schweifsnahten ,,x Master*-
Schweifdnahte, die x-mal auf dem Teil wiederholt werden. Wir empfehlen daher, diese Master-
Schweifinahte zu erstellen und ihre Namen zu andern, um andere Schweifinahte mit denselben
Eigenschaften zu erstellen.

Wenn das Teil erstellt wird, wird eine Konfigurationstabelle angezeigt.

1. Identifizieren Sie die Schweifdwulst und ggf. die an der Wulst angebrachten freien Felder.

Das einzige Pflichtfeld ist Weld bead identification (Identifikation der Schweifdwulst), wobei
Zahlen und Buchstaben erlaubt sind.

Andere Felder sind optionale Felder.

Hinweis
0 Der Schweifsnahtname darf nicht mit 0 beginnen (0 wird von der Software
automatisch entfernt, wenn sie als erstes Zeichen verwendet wird).

Die Klassifizierung der Schweifsnahtnamen erfolgt alphanumerisch, daher empfehlen wir, um
Sortierprobleme sowohl in der Software als auch in den Berichten zu vermeiden, den
Schweifsnahtnamen das folgende Ziffernsystem voranzustellen.

_001
_002
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6 Erstellen von Teilen und Schweifsndhten

_003
_012
111
_223

2.  Wahlen Sie alle fiir die Schweifswulst erforderlichen Messungen.

MiniP1 MiniP2
v 4

Line

Sel.

T
v
Mandatory || | ] ||

Aktivieren Sie nach Bedarf die Checkboxen Mandatory (Obligatorisch).

4. Wahlen Sie die Zeichenoptionen Thickness 1 (Blechdicke 1), Thickness 2 (Blechdicke 2),
Throat Measurement (Messung der Schweifsnahtdicke). Diese 3 sind zwingend
erforderlich, wenn Sie eine KI-Vorlage erstellen, alle anderen sind optional. Fiir manuelle
Messungen ist nichts zwingend erforderlich.

5. Geben Sie bei Bedarf die Akzeptanzkriterien ein.

Line T2 Gap t: MiniP2

Sel

Mandatory

Min. 2 2 =0.7*min(TLT2, 0.00 0.00
Max. 3 | =0.5*max(T1,T2 0.00

6. Wenn die Option "Min & Max Action Limit” (Min. & Max. Eingriffsgrenze) mit dem System
erworben wurde, haben Sie auch Zugriff auf die Felder Eingriffsgrenze Minimum und
Eingriffsgrenze Maximum, Act. Lim Min (Eingriffsgr. Min) und Act. Lim Max (Eingriffsgr.
Max).

Act. Lim Min 0.00

Act. Lim Max 0.00

7. Klicken Sie auf Add weld bead (Schweifswulst hinzufiigen).

Oder...

Wiahlen Sie eine vorhandene SchweifRwulst in der Liste aus. Andern Sie es wie gewiinscht.
Wenden Sie einen neuen Namen an. Klicken Sie auf Add weld bead (Schweifd3wulst
hinzufligen). Eine neue Schweifswulst wird definiert.

Oder...
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Wihlen Sie eine vorhandene SchweiRwulst in der Liste aus. Andern Sie dies wie gewiinscht.
Klicken Sie auf Modify weld bead (Schweifswulst andern).

Léschen einer Wulst

. Um eine Schweifdwulst zu l6schen, wahlen Sie eine vorhandene Schweifdwulst in der Liste
aus. Klicken Sie auf Delete weld bead (Schweifdwulst [6schen).

Die Funktion fiir die minimale Einbrandtiefe
Als Beispiel werden die folgenden Messnamen verwendet:
— R1/R2: Minimale Einbrandtiefenlinie
— L1/L2: Blechdicke
— PS1/PS2: Einbrandtiefe der Schweifsnaht in das Blech

R1- und R2-Linien werden automatisch gezeichnet, wahrend L1 und L2 gezeichnet werden.

Wert bezogen auf die Plattendicke

— R21und R2 sind als Bruchteil der Blechdicke definiert.
— R2und R2 werden durch L/n von L1 und L2 definiert (normalerweise 1/7 oder 1/10).

— R2und R2 kdonnen auch als der kleinste berechnete Wert zwischen den beiden
Blechdicken definiert.

Wenn Sie diese Funktion verwenden, messen Sie L1 und PS1 und unmittelbar danach L2 und
PS2. Klicken Sie abschliefsend auf das Symbol Min (Min), um eine Einbrandtiefe anzuzeigen, die
dem diinneren Wert entspricht. Vervollstandigen Sie den Job fiir die anderen Messungen
(Einbrandbreite, Winkel usw.).

«  Aktivieren Sie die Checkbox Thinnest penetration (Diinnste Einbrandbreite).

Minimun penetration 1 Minimun penetration 2

© Relative | 20(5%)  v| © Relative |20(5%)  v|

@ Fixed 1.2 @ Fixed 15
@ dependent @ dependent
50  %of| 50  %of|

B Thinnest penetration

Tipp

@ Die minimale Einbrandtiefe wird immer durch die dliinnste Metallplatte definiert.
Wenn Sie 2 Platten haben, z.B. eine 10 mm Platte und eine 1 mm Platte, betragt
die minimale Einbrandtiefe 10% von 1 mm auf beiden Platten.

Fester Wert

R4 und R2 kénnen auch durch einen festen Wert definiert werden.
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6 Erstellen von Teilen und Schweifsnidhten

@ Relative

© Fied
@ dependent

Minimun penetration 1

Minimun penetration 2
@ Relative
© Fixed

@ dependent

50 % of

Abhdngiger Wert fiir die Einbrandtiefe mit der Nutzbreite

Fir flache Bleche oder runde Bleche.

@ Relative

@ Fixed
O dependent

50

Minimun penetration 1

20 (5%)

1

Minimun penetration 2

@ Relative 20 (5%)

® Fixed 1

0O dependent

50 % of

Vorgehensweise — beim Erstellen einer Schweifdnaht

1. Aktivieren Sie fiir eine minimale Einbrandtiefe das Element dependent (abhangig) und
wahlen Sie aus dem Dropdown-Meni zusatzliche Messungen aus. In unserem Beispiel
unten LEG1 genannt.

2. Messen Sie LEG1.

Zeichnen Sie die Linie L1 und passen Sie die Linie PS1 an.

4. Die Software zeichnet automatisch die R Linie mit einer Lange von 50% der LEG1

Messung.

5. Bewegen Sie die Linie R1 so tief wie méglich in die Schweifsnaht.

6. Das R1-Messergebnis ist der Abstand zwischen der R1-Linie und der Oberflache.
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6 Erstellen von Teilen und Schweifdsndhten

In der Grafik wird die Hauptmessung als Rminl angezeigt.

Blechdicke

Fur die Dickenmessung stehen 3 Optionen zur Verfligung:
— Linienmessungen
- Kreismafse
— Kreismafse mit voller Form

Linienmessungen: Wenn die Bleche flach sind.

i 4 s
I} L ] g
Ll il dadve i ae Do i .}‘.._.‘.‘.xfs__ L

S |
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6 Erstellen von Teilen und Schweifsnahten

Kreismafse: Wenn die Bleche kreisférmig sind.

Kreismafse mit voller Form: Blech und ein Vollstab.

0 e2

b<1.2incl 2
<0.8incl1

Wenn Sie die Mafde des Stabs definieren, gehen Sie wie folgt vor:

1. Aktivieren Sie Circular measurements (Kreismafse).

2. Aktivieren Sie die Checkbox Full shape (Volle Form) (unter Blechdicke 1 oder 2).
3. Aktivieren Sie Fixed (fest) (unter Einbrandtiefe 1 oder 2).

4. Definieren Sie die Einbrandtiefe in mm.

Wenn Sie das Teil messen, muss die Stabkante mit 3 Punkten (Umfang) definiert werden.
Die Software zeichnet automatisch bis zu 3 konzentrische Kreise (die Kante, die minimale
Einbrandtiefe und die tatsachliche Einbrandtiefe, die angepasst werden muss). Die 3
Kreise haben den gleichen Mittelpunkt.
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28

Messung der Schweifdnahtdicke

Fir die Messung der Schweifsnahtdicke stehen 2 Optionen zur Verfiigung. Weitere Einzelheiten
finden Sie unter Linie (eigentlich Kreis) = 44 und Dreieck (gleichschenkliges rechtwinkliges
Dreieck) = 45.

Radiusmessung Dreiecksmessung

Akzeptanzkriterium
In der Software kdnnen Sie Messungen nach Akzeptanzkriterien steuern.

Messergebnisse erscheinen in:
Grin - Innerhalb der Akzeptanzkriterien /ohne Akzeptanzkriterien
Rot — Aufderhalb der Akzeptanzkriterien

Akzeptanzkriterien kénnen mit einem Maximal- oder Minimalwert oder beiden definiert werden.
Feste Annahmekriterien

Wenn Sie eine neue Schweifsnaht erstellen, kdnnen Sie Ihre Akzeptanzkriterien in Min. (Min.) oder
Max. (Max.) eingeben.

Sie kénnen einen Mindest- und einen Hochstwert oder nur einen Mindest- oder Hochstwert
eingeben.

Wenn Sie keine Akzeptanzkriterien eingeben, werden Messwerte immer griin dargestellt.

Act. Lim Min 0.00 0.00 0.00 0.00

Act. Lim Max 0.00 0.00 0.00 0.00

Akzeptanzkriterien mit Formeln

Akzeptanzkriterien kénnen auch tGber Formeln definiert werden.

Ergebnissen in den Sicherungsdateien sowie in Excel-Berichten und -Statistiken

Hinweis
0 Die Nichtbeachtung dieser Anweisungen kann zu Fehlern bei der Verarbeitung von
fUhren.

Formeln missen mit dem Zeichen '=' (gleich) beginnen.
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6 Erstellen von Teilen und Schweifsndhten

Erlaubte Rechenzeichen: +
*
/

Mathematische Faktoren: Beispiel: Verwenden Sie einen Dezimalpunkt (.),
kein Komma (,) wie in 0.7

Erlaubte mathematische Funktionen: Min (mindestens 2 Werte) — siehe Tabelle
unten.

Max (maximal 2 Werte) — siehe Tabelle unten.

Sqrt (Quadratwurzel), gekennzeichnet als =sqrt
(12)

Calc (Berechnung), =0,7*calc(t1+t2+t3)

Pow (Potenz von), bezeichnet als =pow(x,y)
Beispiel =pow(l1,2) zur Definition des Quadrats
von L1

Cos (Kosinus von)

Sin (Sinus von)

Formeln missen sich auf den Namen der Messungen beziehen.

Hinweis
0 Verwenden Sie keine Leerzeichen und Sonderzeichen in Messnamen.

Beispiel: =0,7*min(L1;L2).
Min (mindestens 2 Werte)
— Berechnung des Mindestwertes zwischen L1 und L2
— Berechneter Mindestwert wird mit 0,7 (70 %) multipliziert
Die 2 zu vergleichenden Messungen miissen mit , (Komma) getrennt werden

Klammern miissen Werte der Funktion einschliefsen, wenn mehr als eine Messung verglichen
werden soll. Verwenden Sie bei nur einer Messung keine Klammern Beispiel: 0,5*L1

Hinweis

Die Nichtbeachtung dieser Anweisungen kann zu Fehlern bei der Verarbeitung
a von Ergebnissen in den Sicherungsdateien sowie in Excel-Berichten und -

Statistiken fiihren.

VW STANDARD StructureExpert Schweif3formel

A=>0,7 Tmin A Min Wert =0,7*min(T1,T2)
B > Tmin B Min Wert =min(T1,T2)

H > Tmin H Min Wert =0,25*min(T1,T2)
H < 0,5Tmin H Max Wert =0,5*max(T1,T2)
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VW STANDARD StructureExpert Schweif3formel
B<0.3T1 B Max Wert =0,3*T1

B <0,3T2 B Max Wert =0,3*T2
FIAT STANDARD StructureExpert Schweif3formel
LP1>60%T1 LP1 Min Wert =0,6*T1
PS1215%T1 PS1 Min Wert =0,15*T1

Line Throat Gap t: MiniP1 MiniP2

v v v v

Sel.

T 2

v v
Mandatory | | | | L] |
Min. 2 2 =0.7*min(TLT2 0.00 0.00 0.00
Matx. 3 | =0.5*max(T1,T2 0.00

Jede spatere Anderung der Annahmekriterien hat Auswirkungen auf die Verwendung von Excel-
Dateien flr statistische Zwecke.

Wir empfehlen 2 Lésungen:

1. Andern Sie die gesamte Excel-Datei fiir ein dediziertes Teil/Schweiwulst-Paar, sodass die
neuen Statistiken die Anderungen enthalten.

Oder...

2. Kopieren Sie die gesamte Teil-/Schweifdwulstdatei in eine neue leere Konfigurationsdatei.
Die Anderungen werden nur auf zukiinftige Messungen angewendet.

Min. & Max. Eingriffsgrenze

Wenn das Modul Min & Max Action Limit Min & Max Eingriffsgrenze zusammen mit dem System
erworben wurde, sind zusatzliche Einstellungen verfliigbar.

Act. Lim Min (Eingriffsgr. Min)
Act. Lim Max (Eingriffsgr. Max).

Line 1 ¥ Gap MiniP1 MiniP2
sel. v v

Mandatory B ||

Min. 2 2 =0.7*min(T1T2, 0.00 0.00

Max. 3 | =0.5"max(T1T2 0.00
Act. Lim Min 0.00 0.00 0.00 0.00
Act. Lim Max 0.00 0.00 0.00 0.00

Fir die Definition von Werten gelten die gleichen Regeln: Festwerte, Formeln etc....siehe
vorheriger Abschnitt.

Mit minimalen und maximalen Akzeptanzkriterien erscheinen die Messergebnisse in:
Grin — Innerhalb der Akzeptanzkriterien /ohne Akzeptanzkriterien
Rot — Aufserhalb der Akzeptanzkriterien

Mit dem Modul Min & Max Action LimitMin & Max Eingriffsgrenze werden Messergebnisse gelb
angezeigt, wenn sie zwischen folgenden sind:

— Min. (Min.) Wert/Act. Lim Min (Eingriffsgrenze Min)
— Max. (Max.) Wert/Act. Lim Max (Eingriffsgrenze Lim Max) sind
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6 Erstellen von Teilen und Schweifsndhten

MinPene1
MinPene2
f1{ActPenel) 0.27
f2(ActPene2)

Verwenden Sie zum Andern dieser Farben die Datei Settings.exe im Installationsordner der
Software.

Under Min

Action Limit Min
Between Min and Max
Action Limit Max
Above Max

Font Size :
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7 Andern von Teilen und SchweifRndhten

Mit dem Modul Min & Max Action LimitMin & Report X
Max Eingriffsgrenze sind zusatzliche Berichte Weldbeod Part  Display report
in der Software verfligbar: Specfc report

—  Part_batch_number_report.xls Scried Lot

[ Welds_report_part123.ks

-  Welds_report.xls

Template ist
[Part_bateh_rumber_report.xis

Dies sind zwei spezifische Berichte, bei denen PR .
Gelb beriicksichtigt wird. Wenn andere '

Berichte verwendet werden, werden nur Rot

und Griin bertcksichtigt.

Zuordnen eines Plans zu einer Schweifdwulst

Sie kénnen einer Messung ein Schema mit
jeder Schweifdwulst hinzufligen. Das Bild muss
im .jpg-Format vorliegen, vorzugsweise mit
einer Breite von 200 Pixeln.

Im Messteil wird dieses Bild unter der A
Registerkarte Plan (Plan) angezeigt.

7 Andern von Teilen und Schweifdnihten

Entfernen eines Teils aus Ihrer Konfiguration
1. Schliefsen Sie die Software.

2.  Wechseln Sie im Microsoft Windows Datei-Explorer in den Software-Ordner, z.B.
“C:\Struers\StructureExpert Weld-6 v3 30".

3.  Wechseln Sie in den Ordner mit dem gleichen Namen wie Ihre Konfiguration, z. B.
"C:\Struers\StructureExpert Weld-6 v3 30\Your_own_config".

Your_own_config 16/12/2024 17:00
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4. Offnen Sie das Verzeichnis, und Sie finden 3 Ordner:

8 Cordons 6/12/2024 17:0 Dossier de fichiers

B Results 6, 0 Dossier de fichiers

B Stdrapports 2024 17:00 Dossier de fichiers

5. Offnen Sie Cordons (Cordons) um alle Teile zu sehen.

B newpiece
B part1

= your_part1

6. Um eines der Teile zu l6schen, markieren Sie das zu l6schende Teil und klicken Sie mit
der rechten Maustaste auf Remove to trash (In den Papierkorb entfernen).

Wenn Sie sich nicht sicher sind, ist es besser, Cut (Ausschneiden) zu benutzen, und
verschieben Sie die Datei in einen anderen Ordner. Wenn Sie es in das Verzeichnis Cordons
(Cordons) zuriick verschieben, kdnnen Sie das Teil in Zukunft verwenden

Neues Teil hinzufiigen

1. Klicken Sie auf das Symbol Neues Teil.

&
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34

Fiigen Sie eine Schweifdwulst hinzu

Siehe das Verfahren zum Erstellen einer Schweifswulst.

Andern einer Schweif3wulst

1. Wabhlen Sie in der obigen Tabelle eine vorhandene Schweifdwulst aus
2. Fihren Sie die Anderungen durch.

3. Klicken Sie auf das Symbol Teil andern.

Die Anderungen der minimalen und maximalen Akzeptanzkriterien fiir Schweifwiilste, die bereits
eine Ergebnisdatei haben, werden Auswirkungen auf die Statistik haben. Die Software fordert Sie
auf, das Minimum und Maximum in der Ergebnisdatei zu &ndern oder nicht, und empfiehlt in
diesem Fall, eine neue Konfiguration zu erstellen.

Loschen einer Wulst

Wahlen Sie in der obigen Tabelle eine vorhandene Schweifswulst aus und klicken Sie auf Delete
weld bead (Schweifswulst ldschen).

Duplizieren eines Teils

1. Um ein Teil zu duplizieren, wahlen Sie das zu duplizierende Teil aus.
2. Klicken Sie auf Duplicate part (Teil duplizieren).

Geben Sie den Namen des neuen Teils ein.

3
Hinweis
0 Nur das Teil wird umbenannt, nicht die Schweifswilste.

Erstellen und Verwalten von Bedienern

Jeder Bediener bendtigt ein Login und ein Passwort, um Zugang zum Messteil zu erhalten.

Erstellen eines Bedieners

1. Klicken Sie auf das Symbol Neuer Betreiber.
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9 Erstellen und Verwalten von Bedienern

2. Geben Sie den Namen des Bedieners in
daS Fel.d Name (Name) e|n. 8" Change password x

3. Geben Sie das Passwort des Bedieners
in das Feld Enter new password
(Neues Passwort eingeben) ein.

4. Bestatigen Sie das Passwort im Feld
Confirm new password (Neues
Passwort bestatigen).

ssion to change the results

5.  Wenn Sie dem Bediener Zugriff
gewahren mochten, um Messungen zu
entfernen und Messungen im Modul
DataView zu wiederholen, aktivieren Sie
die Checkbox User to have permission
to change the results files (Benutzer
darf die Berechtigung zum Andern der
Ergebnisdateien haben). Siehe auch
DataView (Option) = 87

Andern der Zugriffsrechte eines Bedieners

1. Klicken Sie auf das Symbol Bedienerverwaltung.

v
®
2. Wabhlen Sie den Bediener aus der Dropdown-Liste Operator list (Bedienerliste) aus.

3. Klicken Sie auf Modify (Andern).

4. Um das Passwort des Bedieners zu andern, geben Sie das aktuelle Passwort des
Bedieners in das Feld Enter password (Passwort eingeben) ein.

5. Geben Sie das neue Passwort des Bedieners in das Feld New password (Neues
Passwort) ein.

6. Bestatigen Sie das Passwort im Feld Confirm new password (Neues Passwort
bestatigen).

7. Wenn die Checkbox User have permission to change the results files markiert ist (Der
Benutzer hat die Berechtigung, die Ergebnisdateien zu dndern), ist der Bediener
berechtigt, Messungen im DataView-Modul zu entfernen und zu wiederholen. Siehe
DataView (Option) = 87.

Loschen eines Bedieners

1. Klicken Sie auf das Symbol Bedienerverwaltung.

v
@]
2. Wabhlen Sie den Bediener aus der Dropdown-Liste Operator list (Bedienerliste) aus.

3. Klicken Sie auf Delete (Loschen).
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10 Kalibrierung

10 Kalibrierung

Das System umfasst einen schrittweisen motorisierten optischen Zoom. Diese Optik wird von der
Software gesteuert.

Die mit dem System gelieferte Kalibrierungsstufe ist

50 mm lang mit 1 mm Teilung

Automatische Berechnung der Kalibrierung fiir jede Zoomposition
Der Zoombereich deckt ein Sichtfeld (FOV) von 82 mm bis 1,8 mm ab

Die Software muss nach der Installation der Hard- und Software vom Administrator kalibriert
werden.

StructureExpert Weld
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10 Kalibrierung

1. Stellen Sie den Kamerazoom auf die hochste

Vergréfserung ein.

«  Auto exp.

2. Platzieren Sie den Kalibriertisch, um die Zeichnungen B T —————
in vertikaler Richtung zu haben.

3. Passen Sie die Licht- und Kameraeinstellungen an, um
einen guten Kontrast zwischen dem
Mikrometerhintergrund und den schwarzen Linien zu Fos

erzielen, oder aktivieren Sie die automatische —_——

Belichtungsfunktion. 2 Auto focus

Um die automatische Kalibrierung zu erleichtern,
stellen Sie das Licht fast auf das Maximum ein und
wahlen Sie die Einstellung Auto exp. (Automatische
Bel.)

Wenn Sie das Licht bei 2/3 des Maximums einschalten,
wird die Iris geschlossen und die Sichttiefe nimmt zu.

4. Stellen Sie sicher, dass der Fokus korrekt ist. Wenn Sie
dies getan haben, deaktivieren Sie die Autofokus-
Funktion.

5. Stellen Sie den Kamerazoom auf die niedrigste
Vergrofierung ein.

6. Klicken Sie auf das Symbol (Kalibrieren).

&

7. Wahlen Sie OK (OK).

FOV (Sichtfeld)

Die Erkennung vertikaler schwarzer Balken und das Zeichnen griiner Linien entlang der
erkannten schwarzen Linien erfolgt automatisch. Die Software wiederholt automatisch den
Kalibrierungsprozess flir alle Zoombereiche.

Wenn die automatische Erkennung nicht korrekt ist (jeder volle vertikale Balken muss erkannt
werden), wird eine Meldung angezeigt.
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Andern Sie die Kameraeinstellungen und/oder die Lichtverhaltnisse, um einen besseren Kontrast
zu gewabhrleisten, und kehren Sie zum Symbol Calibrate (Kalibrieren) zuriick (die Balken missen
dunkelschwarz ohne deutlichere Kanten oder Locher erscheinen). B&W (S&W) Bedingungen

werden empfohlen. Siehe Steuereinheit = 12.

10.1 Kalibrierberichte und Kalibrierung

Das Tool CalibrationHistory.exe befindet sich im Installationsordner der Software.

So zeigen Sie Kalibrierungsberichte an:

1. Fuhren Sie die Datei
CalibrationHistory.exe aus.

Alle Kalibrierungsversuche (erfolgreich
oder fehlgeschlagen) kénnen lberprift
werden.

2. Offnen Sie einen Kalibrierbericht.

3. Doppelklicken Sie auf die Zeile, um das
Kalibrierprotokoll zu 6ffnen

38
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Calibration history

Date Time Report file

Date

Calibration history

Time Report file
4

/4 Struers

Report of calibration

Calibration date

[0211412018

Collahon e

15:53

Calibration plate serial number

Calibration certification number

Date of issue

14/02/2018

Date of next

14/02/2018

Calibration points

F.S{mm)

ZP(steps)

9267

0

8741

1000

815

2000

7577

3000

7.0%

4000

8504

5000

5.001

6000

55

7000

Calibration curve

5030

8000

4583

9000

4157

10000

arae

11000

M

3388

12000

3011

13000

2684

14000

2408

15000

2.155

18000

g3

17000

175

12000

1584

10000

1442

20000

1322

21000

1214

22000

1118

23000

1038

24000

0861

25000

0.804)

26000

0832

27000

a
2
1
0

0

5000

0000 15000 20000 25000 30000

X-axis =Zoom position(Z P)mm

Y-axis =Field size{F Sjsteps
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11

Fiigen Sie zusatzliche Informationen zum  * s *
Kalibrierbericht hinzu

Sie konnen dem Kalibrierprotokoll
zusatzliche Informationen hinzufiigen (z. B.
Kalibrierschild, Zertifikatsnummer usw.).

1. Starten Sie im Installationsordner des

Systems Settings.exe. e oo . e

2. Klicken Sie auf die Registerkarte
Calibration (Kalibrierung), um
Informationen hinzuzufiigen.

Kalibrierungshaufigkeit
Stellen Sie bei Bedarf die Kalibrierungshaufigkeit in den Feldern Calibration frequency
(Kalibrierungshaufigkeit) ein.

Wenn die Kalibrierung abgelaufen ist, werden Sie aufgefordert, das System neu zu kalibrieren.

Beenden Sie das Menii ,,Verwaltung“

1. Klicken Sie auf das Symbol Zuriick, um das Menii ,,Verwaltung® zu

verlassen.

Messwerkzeuge

1. Um Zugriff auf die vielen verfligharen Messwerkzeuge zu erhalten, klicken Sie auf das
Symbol Menii Messwerkzeuge.

2.  Wabhlen Sie das gewlinschte Messwerkzeug aus.

Tipp
Um eine perfekte horizontale oder vertikale Linie zu zeichnen, driicken Sie
beim Zeichnen der Linie die Umschalttaste auf der Tastatur.
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Tipp
l @ Die Mafse konnen mit den weifsen Griffen der Zeichnungen geandert werden.

y

Tipp )
@ Ein Klick aufserhalb des Messbereichs ermdglicht die Auswahl eines anderen

Messwerkzeugs.

J
Tipp |
Die Beschriftung einer Messung wird in der Nahe des ersten "Punktes" angezeigt,
den wir auf dem Bild auswahlen. Sie miissen die Beschriftungen auf dem
Bildschirm nicht verschieben, aber es ist mdglich, sie nach Belieben zu
verschieben. )

11.1 Parallele Linien mit mehreren Messungen

1. Klicken Sie im Datenblatt auf den Titel L1 (Blechdicke 1).
2. Im Bild:
—  Klicken Sie auf den ersten Punkt.
— Bewegen Sie die Maus zum anderen Ende des Blechs.
— Lassen Sie die Maus los: Die Linie wird gezogen.
Je nach gewahlter Messart werden mehrere Linien gezeichnet (von 2 bis 4).

Die am weitesten verschobene Linie muss verschoben werden, um die Dicke des Blechs zu
messen.

A Dicke C Minimale Einbrandtiefe
B Einbrandtiefe
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11 Messwerkzeuge

Wenn in der Schweifdwulsteinstellung ein Wert fiir Minimum penetration depth
(Minimale Einbrandtiefe) gewahlt wurde, wird die Linie automatisch angezeigt (von 1/10
bis 1/2 der Blechdicke). Diese Linie kann vom Benutzer nicht verschoben werden.

Wenn die Einbrandtiefe ausgewahlt wurde, wird die Linie automatisch angezeigt. Die Linie
muss vom Benutzer bewegt werden, um die tatsachliche Einbrandtiefe in das Blech zu
messen. Die Linien zur Messung der Metalldicke kdnnen nicht verschoben werden.

Wiederholen einer Messung

Um eine Messung zu wiederholen, klicken Sie auf den Titel der Messung in der Tabelle. Alle
Messlinien und Ergebnisse werden entfernt.

11.2 Einzelne parallele Linien

Messung des Spalts (b) und weitere Messungen

1. Klicken Sie auf den ersten Punkt.

2. Bewegen Sie die Maus zum anderen Ende.

3. Lassen Sie die Maus los: Die Linie zieht sich genauso wie die gegenlberliegende Linie.
4

Verschieben Sie die Linien, um die richtige Messung vorzunehmen (Abstandsanpassung).

11.3 Einzelne Linie

Messung der Schweifdnahtdicke und zusatzliche Messungen

1. Klicken Sie auf den ersten Punkt.
2. Bewegen Sie die Maus zum anderen Ende.

3. Lassen Sie die Maus los.

11.4 Konzentrische Kreise

1. Klicken Sie im Datenblatt auf den Titel L1 (Blechdicke 1).
2. ImBild:

—  Klicken Sie auf 3 Punkte um den Aufsenumfang des Blechs: Der erste Kreis wird
gezeichnet. Je nach Einstellung wird ein Satz von 2 bis 4 Kreisen gezeichnet.

— Wahlen Sie den weifsen Anfasser aus und verschieben Sie den Kreis, um die
Blechdicke zu definieren.

— Wahlen Sie den weifdsen Anfasser aus und verschieben Sie Kreis, um die tatsachliche
Einbrandtiefe zu definieren.
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11 Messwerkzeuge

A Dicke C Minimale Einbrandtiefe
B Einbrandtiefe

Wenn in der Schweifswulsteinstellung ein Wert fiir Minimum penetration depth (Minimale
Einbrandtiefe) gewéahlt wurde, wird automatisch der entsprechende Kreis angezeigt (von
1/10 bis 1/2 der Blechdicke). Dieser Kreis kann vom Benutzer nicht verschoben werden.

Wenn ein Wert fiir Penetration measurement (Einbrandtiefenmessung) ausgewahlt wurde,
wird der Kreis automatisch angezeigt. Der Kreis muss vom Benutzer bewegt werden, um die
tatsachliche Einbrandtiefe in das Blech zu messen. Der Kreis zur Messung der Metalldicke
kann nicht bewegt werden.

11.5 Einbrandbreite
1. Klicken Sie im Datenblatt auf den Titel L1. Die Einbrandbreite wird im Allgemeinen in Héhe
der minimalen Einbrandtiefe gemessen.
2. Im Bild:

— Klicken Sie nacheinander 2 Punkte an, die den Schnittpunkt zwischen der Linie der
minimalen Einbrandtiefe und dem Einschweifsbereich markieren. Eine Linie wird
angezeigt. Die Messung wird sofort angezeigt.

— Klicken Sie auf die Linie und verschieben Sie sie, um eine bessere Darstellung zu
erhalten.
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11 Messwerkzeuge

A Einbrandbreite

11.6 Einbrandtiefe — Effektive Breite

Ausfuhrliche Informationen finden Sie unter Abhangiger Wert flr die Einbrandtiefe mit der
Nutzbreite = 25.

11.7 Verbindungswinkel

1. Klicken Sie im Datenblatt auf den Titel Alpha oder Beta, um die Messung auszuwahlen.
2. ImBild:

— Klicken Sie auf den Scheitelpunkt des Winkels.

— Bewegen Sie die Maus, um die erste Seite zu zeichnen, und klicken Sie mit der Maus.

— Bewegen Sie die Maus auf die andere Seite und klicken Sie mit der Maus. Auf der
Zeichnung sind 3 weifde Griffe dargestellt.

— Passen Sie bei Bedarf den Winkel an.
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A 127,15°

11.8 Schweifdnahtdicke (Inkreis)

Dies wird normalerweise als G bezeichnet.

1. Wahlen Sie im Administratormenii den Zeichnungstyp auf der Schweifswulstdefinitionsseite
aus.

2. Aktivieren Sie entweder Radius (Radius) oder Triangle (Dreieck).

11.9 Linie (eigentlich Kreis)

Das Mafs ist der maximale Radius des Inkreises innerhalb der Schweifsnaht.
1. Klicken Sie auf den Schnittpunkt zwischen den beiden Platten.

2. Erweitern Sie den Kreisradius, um den vollen Inkreis zu erhalten.

3. Lassen Sie die Maus los.
4

In der endgiiltigen Zeichnung wird die Schweifsnahtdicke durch eine gerade Linie angezeigt.
| } 3 l-:"l
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11.10 Dreieck (gleichschenkliges rechtwinkliges Dreieck)

Das Maf3 besteht aus der Hohe des maximalen gleichschenkligen rechtwinkligen Dreiecks.
Wir empfehlen Ihnen, die Schritte (1, 2 und 3) wie im Folgenden gezeigt auszufiihren.
1. Zeichnen Sie den Rand dieses Teils.

2. Zeichnen Sie das Dreieck, indem Sie mit dem oberen Punkt beginnen. Erweitern Sie den
Punkt bis zum Rand und lassen Sie die Maus schliefilich oben los.

3. Passen Sie die Hohe des Dreiecks der Schweifsnahtdicke an.

4. Passen Sie die HOhe des Dreiecks an. Das Mafs besteht aus der Héhe des Dreiecks.

5. Wabhlen Sie die untere Linie, um die Hohe anzupassen.

6. Verwenden Sie bei Bedarf die 3 weifsen Griffe, um das Dreieck auszurichten, wenn Bleche
nicht 90° entsprechen.

7. Verwenden Sie die Tabulatortaste, um das Dreieck nach links/rechts/oben/unten zu
drehen.
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11.11 Lotstrecke

Gehen Sie wie folgt vor, um die Lange einer Linie senkrecht zu einer Referenzlinie zu messen.

1. Wabhlen Sie die Messung aus.
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2. Klicken und halten Sie die Maus im Bild, um die Referenzlinie zu zeichnen.

A Referenzlinie

B Messlinie

Lassen Sie die Maustaste los, um die Referenzlinie anzuzeigen.

4. Doppelklicken Sie, um die Messlinie zu zeichnen.

11.12 Checkbox

Sichtkontrolle der Schweifdwulst

Einige Schweifsnormen verlangen keine | Parallel
geometrische Bewertung der Schweifsnaht, | Line
sondern nur eine Sichtprifung, um Angle
festzustellen, ob die Schweifnaht richtig ' Region (Area)
oder falsch ist. Circle (Diameter]
Circle (center)
Um diese Art der Inspektion zu erleichtern, Triangle
ist ein Tool in die Software implementiert. Thickness sheet metal 2 Set Square
Wenn eine neue Softwarekonfiguration Gap Sheckbox
erstellt Wil’d, ist das neue Tool Checkbox Joining angle 2 :i\:i:?rd nput
(Checkbox) in der Dropdown-Liste verfligbar. Min penetration sheet 2 F;rmu'l:

Weld Bead penetration width 2 Line Free

PolyLi

Penetration sheet metal 2 A
Arc length
Leg length
Circle (radius)

Al5

Undercut2 | Checkbox
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Um eine Schweifsnaht zu bewerten, erstellen Sie eine Checkbox.

— Wenn die Checkbox deaktiviert ist, ist die Schweifsnaht falsch — Das Ergebnis wird in
ROT angezeigt.

— Wenn die Checkbox aktiviert ist, ist die Schweifsnaht korrekt — Das Ergebnis wird in
GRUN angezeigt.

Andern der Farben des Textes

Bei Bedarf konnen Sie den Text andern, der angezeigt wird, wenn Schweifsnahte korrekt oder
falsch sind, indem Sie Settings.exe im Installationsordner der Software verwenden.

2(ActPene2) Corformity Undercut2

O f2 : 2 Conformity
5 0 = (AciPene2) Conformity (ActPene2)
020 CHK OK 0.00 - - [v] ok
0.00 CHK-NCK 0.00 S - EF"] NOK S0 i Mwﬁ{jﬁ
0.00 0.00 0.00 1020/ £.00 L0 O O C £
0.00 0.00 0.00 -+ £ ]

11.13 Manuelle Eingabe

Sie konnen die Tastatur verwenden, um
numerische Werte in die Mafstabelle parallel
einzugeben. Line

Angle

1. Wahlen Sie unter Enter extra
measurements number (Zahl der
zusatzlichen Messungen eingeben) die
Option Keyboard input (Manuelle
Eingabe) aus.

Region (Area)
Circle (Diameter)
Circle (center)
Triangle
Thickness sheet metal 2 Set Square
Gap Checkbox
keyboard input

Joining angle 2
Porosity
Min penetration sheet 2 Formula

Weld Bead penetration width 2 Line Free

Penetration sheet metal 2 LTS
Arc length
Leg length
Circle (radius)
AlS

Undercut2 | keyboard input  +

2.  Wenn Sie eine Messung durchfiihren, kdnnen Sie jetzt numerische Werte eingeben.

Verwenden Sie einen Dezimalpunkt (.) und kein Komma (,).
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11.14 Porositat

Mit dem Messwerkzeug Porosity (Porositat) konnen Sie folgende Messungen durchfiihren:

% der Porositaten in der Schweifsnaht (in %)

Area (Bereich) der Porositaten in der Schweifdnaht (in mm?)

Count (Anzahl), d.h. Anzahl der Porositaten in der Schweif3naht

Max (Max), d.h. Grofse der grofsten Pore in der Schweifsnaht (in mm)

Porosity ‘ Porosity V| Area V‘ Min. Diam. (um) 500

_ %

Sie kénnen auch einen Grofsenfilter verwenden, um die Poren nur bis zu einer bestimmten
Grofde zu berlcksichtigen.

11.14.1 Schrittweise Porositatsmessung

o

Porosity

Manually (Manuell)

Flihren Sie manuelle Korrekturen durch, um die gesamte Schweifdwulst zu erkennen, wenn
der Kontrast zwischen der Schweifsnaht und dem Grundmaterial zu gering ist.

1.

Zeichnen Sie die Schweifskontur
manuell.
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2. Mit den Tasten Delete (Loschen) und
Add (Hinzufligen) kénnen Sie die
Schweifswulsterkennung manuell
einstellen.

3. Doppelklicken, um das Polygon zu
schliefsen.

Auto (Auto)

Erkennen Sie die Schweifswulst automatisch, wenn der Kontrast zwischen der Schweifswulst und
dem Grundmaterial gut ist.

. Zeichnen Sie ein Rechteck um die
Schweifdwulst.

50 StructureExpert Weld-6
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Threshold (Schwelle) - Auswahl der Porositat

1. Klicken Sie auf die Schaltflache

Threshold

Threshold (Schwellenwert). -

2. Stellen Sie den Erkennungsregler
manuell ein, um die Porositaten griin
einzufarben.

3.  Wenn die Schwellenwerte festgelegt
sind, klicken Sie auf die Schaltflache
Validate (Validieren).

Manuelle Korrekturen — Porositat

Das Menii Delete objects (Objekte l6schen)

. Mindestfiltergrofse anwenden: Léschen
Sie alle Poren bis zu einem bestimmten
Durchmesser gemafs den
Konfigurationseinstellungen.

. Manuelle Reinigung: Klicken Sie auf das
Symbol und dann auf das zu l6schende
Objekt.

. Bereich: Loschen Sie alle Objekte
innerhalb eines nachgezeichneten
Bereichs.

Das Menii Add Objects (Objekte hinzufiigen)

. Locher fiillen: Fiillen Sie die Locher in
allen ungedffneten Objekten, wenn ein Add Objects
Objekt offen ist, wird das Loch nicht
gefullt.
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11 Messwerkzeuge

. 3 Punkte Kreis/Freeline/Polygon: Zum manuellen Erstellen eines Objekts (Poren) im
Schweifswulstbereich.

11.15 Formel

Verwenden Sie eine Formel, um eine neue ,,Messung” zu erstellen, die das Ergebnis einer
Berechnung zwischen zwei oder mehreren anderen Messungen ist.

Beispiel:
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11 Messwerkzeuge

Formula V| =calc(L1+L2+L3+L4+L5)

Weitere Informationen zur Verwendung von Formeln finden Sie im Abschnitt
Akzeptanzkriterien mit Formeln unter Erstellen von Teilen und Schweifsnahten = 22.

11.16 Freihandlinie

. Zeichnen Sie eine freie Linie auf das
Bild, um die Lange der Linie zu messen.

11.17 Polylinie

1. Zeichnen Sie eine Polylinie auf das Bild,
um die Lange der Linie zu messen.

2. Klicken Sie mit der Maus, um die Form
der Linie zu andern.
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11.18 Bogenlange

Sie konnen die Lange eines Bogens messen.

1. Klicken Sie auf 3 Punkte, um den
Kreisbogen zu definieren.

Der Bogen wird gezeichnet, wenn Sie den
letzten Punkt setzen.

2. Verschieben Sie bei Bedarf die Linie.

11.19 Punkt zu Punkt

Siehe Einbrandbreite = 42.
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11.20 Kreisradius

Die Messung eines Kreisradius wird mit dem
Kreis nach der Messung angezeigt.

12 SchweifSwulstmessungen

Schweifswulstmessungen ist der Hauptmodus. Autorisierte Benutzer kénnen die Teile
basierend auf den vom Administrator definierten Einstellungen messen, um die Ergebnisse mit
den Akzeptanzkriterien zu vergleichen.

Fiir ein ausgewahltes Teil und eine Schweifswulst werden nur die definierten Messungen
angezeigt.

1. Wahlen Sie das Symbol Menii fiir Schweifinahtmessungen mit Wulst.

2. Wabhlen Sie im Operator (Bediener)-Feld einen Bediener aus.

3. Geben Sie im Feld Password (Passwort) das Passwort ein.

Messreihenfolge

Aufder in Sonderfallen miissen die Messungen in einer logischen Reihenfolge durchgefiihrt
werden:

L1, PS1

L2, PS2

LP1, LP2

Alpha und Beta...
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12.1 Zeichnungseigenschaften

Farbe und Dicke jedes Zeichenwerkzeugs dndern

1. Klicken Sie mit der rechten Maustaste auf den Namen
des Mafsbeschriftungswerkzeugs, z. B. T2.

2. Das Fenster Graphical properties (Grafische
Eigenschaften) wird angezeigt.

Andern der Grofe der Beschriftung und grafische

Anderung Annotations

1. Gehen Sie zur Registerkarte Annotations = &=
(Anmerkungen). -

2. Umdie Schriftart zu andern, wahlen Sie Font (Schriftart) ont

und nehmen Sie Ihre Einstellungen vor.

Select >
osition and color

Calor :
Margins :

Justification : [R=yd

B Ajust borders
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13 Schritt-fir-Schritt-Messung

3.  Umden Pfeil zu andern, wahlen Sie Arrow (Pfeil) und
nehmen Sie Ihre Einstellungen vor.

4. Um die Linie zu andern, wahlen Sie Line (Linie) und
nehmen Sie Ihre Einstellungen vor.

Colar : E

B Transparent

13 Schritt-fur-Schritt-Messung

Stellen Sie sicher, dass die richtige Konfiguration ausgewahlt ist:
. Ein Teil auswahlen = 58
. Eine Schweifswulst auswahlen = 58

. Ein Gerat auswahlen = 59
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13.1

13.2

58

. Messtyp auswahlen = 59(Option)

*  Aufnehmen eines Bildes = 60

. Kamera- und Lichteinstellungen = 60 (Option)

. Bildgrofse = 60

. Schweifsnaht-Wulst-Messung mit vordefinierter Schablone = 60
e  Zusatzliche Informationen = 61

. Kommentare und Checkbox hinzufligen = 61

e Textund Pfeile hinzufiigen = 61

. Messergebnisse zum Bild hinzufligen = 63.

. Ergebnisse speichern = 65

Messreihenfolge

Aufier in Sonderfallen miissen die Messungen in einer logischen Reihenfolge durchgefiihrt
werden:

L1, PS1

L2, PS2

LP1

LP2

Alpha 1 und 2
Schweifsnahtdicke, etc.
Spalt, Einschnitt, etc.

Ein Teil auswahlen

Wabhlen Sie das Teil aus dem Dropdown-Meni aus.

Eine Schweifdswulst auswahlen

. Wahlen Sie die Schweifswulst, die Sie messen méchten, aus dem Drop-Down-Menii aus.
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13.3 Ein Gerat auswahlen

Die Auswahl des Schweifsgerats ist wichtig flir die Nachverfolgungsdaten.

1. Wabhlen Sie das Schweifsgerat aus dem Dropdown-Menii aus.

Machine selection | Welding_Machinel V\

2. Stehen mehrere Schweifdgerate zur Verfiigung, kénnen Sie einer Schweifswulst ein Gerat
zuweisen: Klicken Sie auf das Dropdown-Menii und wahlen Sie den richtigen Namen des
Gerats aus.

Machine selection

Welding Machinel
Welding Machine2

Welding Machine3

Welding Machine4

Tipp
l @ Sie kdnnen das Gerat in Ihrer Konfiguration umbenennen.

Hinweis
0 Der Excel-Bericht kann Daten sortiert nach dem ausgewahlten Schweifdgerat

darstellen.

13.4 Messtyp auswahlen

Die Auswahl des Messtyps ist wichtig fiir die Datenverfolgung.

1. Wabhlen Sie den Messtyp aus dem Dropdown-Menii aus.
Machine selection| v| Type

Die verschiedenen Arten der Messung werden mit der allgemeinen Beschreibungseinstellung
definiert. Sie erméglichen es Ihnen, die Daten je nach Typ (z. B. Produktion, Entwicklung,
Audit) zu sortieren.

Hinweis
Der Excel-Bericht kann Daten sortiert nach dem ausgewahlten Schweifdgerat
darstellen.
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13.5 Aufnehmen eines Bildes

1. Klicken Sie auf Live On (Live An).
Dadurch wird das Livebild aktiviert und die Kameraeinstellungen werden verfligbhar.
2. Klicken Sie auf Live image Off (Live-Bild aus), um das Bild aufzunehmen.

3.  Wenn Sie zu Live On (Live An) wechseln, werden Sie aufgefordert, die Ergebnisse zu
speichern.

Wenn Sie die Ergebnisse speichern, wird die Ergebnistabelle geleert.

13.6 Kamera- und Lichteinstellungen

. Passen Sie die Kamera- oder Lichteinstellungen an, um ein klares und kontrastreiches Bild
der Schweifswulst zu erhalten.

A Vergrofserungswert berechnet auf einem 23-Zoll-
Bildschirm mit einer Auflésung von 1920*1080. Eine B Sichtfeld (mm oder Zoll).
Toleranz sollte beriicksichtigt werden.

13.7 Bildgrofde
Verwenden Sie die Funktionstaste F2, um zwischen Fit to window (An Fenster anpassen) oder
100% resolution image (Bild mit 100 % Auflosung) umzuschalten.

Diese Software enthalt eine Megapixel-Auflosung. Die meisten PC/LCD-Bildschirme bieten keine
ausreichende Auflésung, um eine solche Auflosung anzuzeigen.

Wenn Sie Fit to window (An Fenster anpassen) verwenden, empfehlen wir IThnen, den
Zoombereich zu verwenden, um eine genauere Messung zu erhalten.

dieser Software zu speichern. Klicken Sie auf das Bild und driicken Sie F5.
Wenn wir dies tun, nachdem wir auf Save result (Ergebnis speichern) geklickt
haben, wird das gespeicherte Bild mit allen Messungen gespeichert, die in diesem

Hinweis
0 Verwenden Sie die Funktionstaste F5, um ein Bild aufserhalb des Ergebnisordners
Bild zusammengefiihrt werden.

13.8 Schweifdsnaht-Wulst-Messung mit vordefinierter Schablone

Die Messungen mussen in einer bestimmten hierarchischen Reihenfolge durchgefiihrt werden:
Dickenmessung (Abstand zwischen zwei Linien oder Kreisen), Einbrandtiefe usw.
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. Die Messergebnisse sind in der Tabelle gezeigt
«  Messungen aufserhalb des Bereichs sind in der Tabelle rot dargestellt

«  Verwenden Sie die Umschalttaste, um eine gerade Linie zu zeichnen

13.9 Zusatzliche Informationen
Der Administrator kann maximal 3 Bereiche mit zusatzlichen Informationen erstellen, die
ausgefillt werden missen, zum Beispiel:
. Chargennummer
e Seriennummer des Teils
. Herstellungsdatum
. Usw.

Fir die Berichterstellung sind diese 3 Felder wichtig, wenn Sie die Ergebnisse nach dem
Messvorgang sortieren mdchten: Zum Beispiel nach Datensortierung, Berichterstellung,
Statistiken usw.

13.10 Kommentare und Checkbox hinzufiigen

Bevor Sie die Ergebnisse speichern, kdnnen Sie Kommentare zur Schweifdwulst hinzufiigen.

Sie kénnen auch vom Administrator r:Comments Area :z:{
definierte Checkboxen verwenden, um eine
Vorgabe auf der Schweifswulst zu
kennzeichnen:

¥ Merge drawings ¥ Merge measurements

. Porosities (Poren)
. Cracks (Risse)

. Usw.

Kommentare und Checkboxen werden im Bericht und in der Excel-Tabelle angezeigt.

13.11 Text und Pfeile hinzufiigen
Das Feld auf der rechten Seite des Bildschirms zeigt die Registerkarten Camera (Kamera)
sowie die Registerkarten Annotations (Anmerkungen) an.
Sie kdnnen ein grafisches Overlay jederzeit verschieben, andern oder léschen.
Vor der Anmerkung missen Sie Farben und Schriftgrofse konfigurieren.

1. Wahlen Sie die Registerkarte Annotations (Anmerkungen) aus.
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2. Wabhlen Sie zum Konfigurieren von Schriftart, Pfeilen und Liniendefinitionen die Registerkarte
Font (Schriftart), die Registerkarte Arrow (Pfeil) und die Registerkarte Line (Linie ).

Justification : (344

~ Show borders

B Ajustborders

Pfeile
1. Um einen Pfeil einzufligen, klicken Sie auf das Pfeilsymbol.

2. Klicken Sie dann auf das Bild.

3. Verwenden Sie die Griffe, um einen Pfeil zu andern oder zu
verschieben.

Text
1. Um einen Text einzufligen, klicken Sie auf das Textsymbol. T | v |
Der Text wird in einem Textrahmen platziert.

2. Um den Textrahmen zu positionieren, klicken Sie an der gewiinschten Stelle in das Bild und
halten Sie die linke Maustaste gedrlckt, wahrend Sie mit der Maus ein Rechteck aufziehen.

3. Wenn Sie die Maustaste loslassen, konnen Sie den Text an der Position des blinkenden
Cursors schreiben.
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4. Um einen Textbereich zu verschieben, wahlen Sie ihn aus und legen sie ihn an der
gewlinschten Position ab.

5. Um einen Text zu andern, driicken Sie die Strg-Taste auf der Tastatur und klicken Sie in
den Textrahmen.

Diese Eigenschaften gelten auch fiir Mafsheschriftungen auf den Bildern. Siehe auch

Messergebnisse zum Bild hinzufligen = 63 Dies gilt auch fir Mafsbeschriftungen, deren Gréfse
Sie andern kénnen.

13.12 Messergebnisse zum Bild hinzufiigen

Sie kdnnen eine ausgewahlte Messung manuell genau dort hinzufligen, wo sie im Bild benétigt
wird. Klicken Sie auf das Messergebnis und eine Beschriftung wird im Bild mit dem
Messergebnis angezeigt.

Die Textfarbe hangt von den Akzeptanzkriterien ab (rot oder griin).
Die Hintergrundfarbe hangt von der allgemeinen Einstellung ab.

1. Wenn Sie den Cursor der Maus (ber den Ergebnisbereich bewegen, andert sich dieser von
einem Standard-Cursor in eine geschlossene Hand. An dieser Stelle konnen Sie die

Messung und deren Kopfzeile im Bild ablesen, indem Sie auf das entsprechende Messfeld
klicken.

Weld bead selection| Lap Weld

Machine selection

t2

0.00/0.00

2. Passen Sie die Position an, indem Sie das Element ziehen und ablegen.

3. Sie kénnen alle Mafde automatisch zum Bild hinzufiigen, indem Sie auf die Schaltflache
Measurements (Maf3e) klicken.

Measurements
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4. Alle Mafsbeschriftungen werden auf dem Bild angezeigt (die Standardposition ist der erste
angeklickte Punkt).

5. Sie kdnnen automatisch alle Mafsbeschriftungen auf dem Bild hinzufiigen, indem Sie auf die
Schaltflache Measurements (Messungen) klicken.

Die Beschriftung wird dort angebracht, wo der Benutzer anfangt, das Werkzeug zu zeichnen

(Parallel, Linie...).
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13.13 Ergebnisse speichern

Wenn Sie die Messungen abgeschlossen haben, speichern Sie die Messergebnisse. Die Daten
stehen fir statistische Zwecke zur Verfligung.

«  Wabhlen Sie das Symbol Ergebnisse speichern.

Vor dem Speichern der Ergebnisse konnen diese Optionen ausgewahlt werden:

— Merge drawings (Zeichnungen zusammenfiihren)
— Merge measurements (Messungen zusammenfiihren)
— Merge scale bar (Mafsstabsleiste zusammenfiihren)

— Merge construction lines and texts (Konstruktionslinien und Texte zusammenfiihren)

Merge drawings (Zeichnungen zusammenfiihren)

Alle Messzeichnungen werden im Bild zusammengefiihrt.

Merge measurements (Messungen
zusammenfiihren)

Ford C344 MCA Wagon |Maht 3_2
SE 211 y

In der oberen linken Ecke des Bildes wird
eine Mafstabelle sowie der Name des Teils
und der Schweifsnaht angezeigt.
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Merge scale bar (Maf3stabsleiste
zusammenfiihren)

In der unteren linken Ecke des Bildes wird
automatisch ein Mafdstab eingeflgt. Die Lange
der Mafsstabsleiste und die grafischen
Eigenschaften kdnnen nicht angepasst
werden.

Konstruktionslinien und Texte zusammenfiihren

Wenn Sie die Messungen zusammenfiihren, wird jeder Messungstitel in der gleichen Farbe wie die
fur die Zeichnungen definierten angezeigt. Zusatzlich werden die Messwerte gemafs den
Akzeptanzkriterien eingefarbt:

Grun: Innerhalb des zulassigen Bereichs

Rot: Aufserhalb des zuldssigen Bereichs

Ergebnisdateien

Alle Messergebnisse und Bilder werden in einem eigenen Ordner gespeichert.
Fir jede Softwarekonfiguration wird ein Ergebnisordner erstellt, der Folgendes enthalt:
— Teileinstellungen
— Schweifdwulsteinstellungen
— Ergebnisdateien
- Bilder
— Usw.

Standardmafsig werden diese Ergebnisordner im Ordner C:\Struers\StructureExpert Weld-6
oder C:\Struers\StructureExpert Weld-12 erstellt.

Wenn Sie den Standardspeicherpfad andern méchten, siehe Anhang 1: Andern des
Netzwerkspeicherpfads = 144

Softwarekonfiguration

Configuration : Ford MCA 18_01_201L.ini
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Der Installationsordner

cri

Configurations

Doc

Ford MCA 18_01_2011
| Icones

log
. plans

Der Konfigurationsordner

Cordons
Rapports
J Results

| Stdrapports

Der Ordner Cordons enthalt alle Einstellungen flr Teile und Schweifdnadhte.

Ford C344
Ford C344 MCA Grand
Ford C344 MCA Wagon

Der Ordner Results

Ford C344 MCA Wagen_Naht 3_1
Ford C344 MCA Wagon_Naht 3_2
Ford C344 MCA Wagen_Naht 3_2
Ford C344 MCA Wagon_Naht 4 1
Ford C344 MCA Wagon_Naht4_2
Ford C344 MCA Wagon_Naht4 3
Ford C344 MCA Wagon_Naht 32 1
Ford C344 MCA Wagon_Naht 32_2

30/04/2013 163
29/04/201310:5
29 012 10:5
2013105
29/04/201310:5

29/04/2013 10:5

[ ] Naht31
|| Naht3.2
| | Naht3_3
|| Maht3. 4
|| Maht3.5
| | Mahte1
|| Maht4 2
[ ] Mahts_2
|| Mahte 4
|| Mahtss
|| Maht51
|| Maht5.2
| | Naht5.3
|| Naht5_4
|| Naht5.5

5 Ford C344 MCA Wagon_Naht 3_1ds
EH Ford C344 MCA Wagon_Naht 3_2.xls
\3‘4] Ford C344 MCA Wagon_Naht 3_3.xls
E_’] Ford C344 MCA Wagon_Naht 4_1.xls
& Ford C344 MCA Wagon_Naht4_2.xls
5 Ford C344 MCA Wagon_Naht 4_3xls
EH Ford C344 MCA Wagon_Naht 32_1.xls
\El] Ford C344 MCA Wagon_Naht 32_2.xls

Der Ordner Results enthalt alle Messergebnisse und Bilder.

— Fir jede Schweifsnaht wird ein Ordner erstellt, in dem alle Bilder gespeichert werden.

— Fiir jede Schweifsnaht wird eine Excel-Datei erstellt, in der alle Ergebnisse gespeichert

werden.

Jeder Ordner und jede Datei wird wie folgt identifiziert: Teilname_Schweifinahtname
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Dateien nicht zulassig. Unsachgeméaf durchgefiihrte Anderungen kénnen die

Hinweis
0 Manuelle Anderungen sind im Bilderordner oder in den Ergebnissen der Excel-
Erstellung des Berichts verhindern.

Um auf Anderungen der Ergebnisdateien zuzugreifen, siehe DataView (Option) = 87.

15 Berichte

15.1 Generieren eines HTML-Berichts

Verwenden Sie diese Funktion, um die Ergebnisse auf einer HTML-Seite zu drucken.

. Um auf diese Funktion zuzugreifen, klicken Sie auf Schweif3bericht drucken.

Die HTML-Vorlage ist fest vorgegeben und kann nicht verandert werden.

Wenn auf dem PC ein PDF-Erstellungsprogramm verfligbar ist, konnen Sie den Bericht als .PDF-
Datei speichern.

Andern des Logos in einem HTML-Bericht
So fluigen Sie dem HTML-Bericht Ihr eigenes Logo hinzu:

1. Gehen Sie zu ... \Welding\Reports\En\Xml\HTMLBead (En = der Sprachordner).

2. Ersetzen Sie die Datei logo.jpg durch Ihre eigene Logodatei mit demselben Namen.

15.2 Generieren eines Excel-Berichts

Verwenden Sie diese Funktion, um die Ergebnisse in eine Excel-Datei zu drucken.

1. Um auf diese Funktion zuzugreifen, klicken Sie auf das Symbol Excel-Bericht.
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Autorisieren von Excel-Makros e

Um Excel-Berichte verwenden zu kénnen,
missen Sie eine Excel-Option andern.

1. Wahlen Sie File (Datei) > Options
(Optionen) > Trust Center
(Vertrauenscenter).

2.  Wabhlen Sie Trust Center Settings
(Vertrauenscenter-Einstellungen...).

3. Wahlen Sie Macro Settings
(Makroeinstellungen).

4. Aktivieren Sie die Checkbox Trust
access to the VBA project object
model (Zugriff auf das VBA-
Projektobjektmodell vertrauen).

Andern des Logos in einem Excel-Bericht

So fligen Sie dem Excel-Bericht Ihr eigenes Logo hinzu:

1. Gehen Sie zu C:\Struers\StructureExpert Weld\Welding\Reports\En\Xml\ExcelBead
(En = der Sprachordner).
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2. Offnen Sie die Datei Weld_bead_report_ B Reports
template‘ E} Weld_bead_report_template

3. Klicken Sie mit der rechten Maustaste auf @ s @ B 9- 0 2- ¢ W e~ 2 @ - ©
das Stl’ueI’S'LOgO und Wéhlen Sie dann File . Mﬂ:ﬂstﬂ. Pn:uel.a,omji'ormulas Data  Review View .f-utoT De-lilel:u Add-ins Help Acrok
Change Picture (Bild andern), wahlen Sie  coae ™ soms e o
dann This Device (Dieses Gerat) und g

offnen Sie schliefslich Ihr eigenes Logo
von Ihrem Computer aus.

4. Speichern Sie diese neue Datei unter
demselben Namen, und Ihr nachster
Bericht wird mit Ihrem eigenen Logo
erstellt.

at
5
Foulll  Foud?  Feudd + D — b

Ready [ P Accessibiity: Unsvadabte Foipiaysettings B3 0 E) - |}

15.3 Erstellen eines SchweifSwulstberichts

Verwenden Sie diese Funktion, um einen Schweifswulstbericht zu erstellen.

1. Um auf diese Funktion zuzugreifen, klicken Sie auf das Symbol Excel-Bericht.

2. Klicken Sie auf die Registerkarte Weld bead (Schweifswulst), um die Ergebnisse der aktiven
Schweifswulst zu drucken.

Diese Funktion erfordert Excel 2003 Professional Edition oder besser.
Wahlen Sie die Vorlage aus, die Sie verwenden mdchten.
4. Klicken Sie auf OK (OK).

Alle Ergebnisse werden automatisch in der ausgewahlten Vorlage aktualisiert.
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I¢ struers Measurement report

General informations

Date 03/2018 11h32m: Machine

User Type

Part New_Part Weld beac T weld with triangle

Detailed informations Information o Value -
ap Batch_Mumber

Class
Design.
Mat. 1
Mat. 2
Width 1

:
i

Type + |Min ~ Results ~ |Visual defects | ~ | Value ~

t 0
t2 0
a(throat) 1,43
h{gap) 0
minpenet 0
minpene2 o

b1{penewth1 2,05
b2 (penawth?’ 304
fl{actpensel) 02
f2(actpene2) 02

R
=]
=
i

-1.000

15.4 Arbeiten mit Excel- und Schweifd3nahtberichtvorlagen

1. Starten Sie Excel.

Open XML ? X

Please select how you would like to open this file:
O As an XML table

O As a read-only workbook

Oé_L_Ise the XML Source task pane:

2. Klicken Sie auf die Registerkarte Developer (Entwickler), um auf die XML-Quelle
zuzugreifen.

3. Wahlen Sie in Excel File (Datei) > Option (Option) > Customize the ribbon (Meniiband
anpassen) > Check Developer > (Entwickler priifen).

4. Klicken Sie auf die Quelle.

XML-Mapping
1. Klicken Sie auf Add (Hinzufligen).
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72

2. Navigieren Sie zu ...\Welding\Reports\En\Xml\HTMLBead\data.xml, wobei En den

englischsprachigen Ordner bezeichnet.

Klicken Sie auf OK (OK).

4. Ziehen Sie die XML-Informationen per Drag & Drop aus der Liste in die Excel-Tabelle, um die

gewtlinschte Vorlage zu erstellen.

L T - R R———— = ™S
He  Homs st Fagelepead  Formulii  Dats  Raview Ve Autemals  Owwelipw  Help  Lrobet
1 [ (3 eumihtacs Bl | Ermpene | [EI1 B impen
B o T =)
g E. o e e ﬁ <Lu\v” _1' ‘Eﬂr I3 o ot = 8 g Pk 23 et
Bt A Macrs Sacsity Aode Asdine v Mede [Menbideg | &

Coer addio Contion, .
T -1 i
AI (] 3 ] £ r I3 s

o e

Ly - ]

HEASAEEEESRNNNNN USRNSSRk

-1

Seaty BT dcimsmaty Uesaletie Fomslnteneses B & F ST
A i o) W DO S ow = - B e . - 8 x
Flo o Hems bt Bageleit  feemdan  Osth  Mees Sww  Adcrate  Developer Hel  Adebet = cenmes | (EEEE
B OB B MU En - e
Vol Mt [ e Eetatny Rt ood COM | bt et [0 e G D tapnsmn Facts 7] Lapent
Lo A M Sty A Abb v Mo [P o Dy &
comn [ Comtion e v
e -
: ML Source w X
i LYTRTper—
: WL, A
v o weLows ursRs
: o GNERAL
o ol Dute
5 L s
- i Contiposeon
" 2 Pece
w o M
bt Jma
-. o
» 4 mamar
» i et
n i commanT
= iy g
" 414 OPRONCTMENT
n i WA
=
>
E
n
=
n
=
B
»
»
*
-
2
»
-
“
a
-
-
-
a -
. o et i, o th gt AL ot Bt oa e Uil hasiss
a Conans v | | 1R bhuss
B [rTeT—
. foulll | Fewld - Feall + I s Bim
L ] Hopmumen B B - —— m%

5. Wenn die Vorlage fertig ist, speichern Sie sie im folgenden Ordner:
... \Welding\Report\En\XML\Excel bead/ xxxx

Die neue Vorlage wird nun im Auswahlfenster mit eigenem Namen angezeigt.
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15.5 Generieren eines Teileberichts

Ein vollstandiger Teileberichtgenerator ist in der Software enthalten. Die Vorlage wurde
entwickelt, um die meisten Anforderungen abzudecken. Die Vorlage kann nicht geandert
werden.

Es werden 2 Vorlagen bereitgestellt:
— Part_batch_number_report.xls

— Weld_report.xls

1. Um auf diese Funktion zuzugreifen, klicken Sie auf das Symbol Excel-Bericht.

2. Klicken Sie auf die Registerkarte Part (Teil), um auf diese Funktion zuzugreifen.
Diese Funktion erfordert Excel 2003 Professional Edition oder besser.
Wahlen Sie die Vorlage aus, die Sie verwenden mdchten.

4. Klicken Sie auf Execute (Ausfihren).

Zusatzliche Vorlagen

Wenn das Min & Max Eingriffsgrenzenmodul in der Software enthalten ist, stehen 2 zusatzliche
Vorlagen zur Verfligung:

. Part_batch_number_report_ActL.xls

«  Welds_report_ActL.xls

Betrieb

Hinweis
0 Das Modul Report Generator (Berichterstellung) ist erforderlich, um

benutzerdefinierte Berichte zu erstellen.
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1. Wahlen Sie Ihr Teil und die Filter aus.

Sl x

[ =

Startdate (1 _ﬂ Fetrusry _'-J 2008 :_I

End date 1 o] | Febnary <] [ 2m 4]

Tiypee
% &l messures I
 Batch_runber K =

[ Machine
| = =]
™ Save inpdf
Cancel ok |

2. Klicken Sie auf OK (OK).
Der Bericht ist in 2 Abschnitte (Registerkarten) unterteilt:

Erster Ubersicht aller Messwerte und Checkboxen
Abschnitt
Zweiter Bilder aller gemessenen Schweifsndhte mit Messungen und
Abschnitt Kommentaren

lf StI'IIBIS Measurement report

General informations

Date 25/07/2024 1Bh58md8s Machine

User admin Type

Part New_Part Weld bead

Detailed informati [ | -|

oP [

Type - |Min| - |ActMin| - |Act Max| - [_Mi'v_ Measure | - |Results| - |Visualdefec - Value -

tl 0}- 5] =

12 0-

a(throat) 4,24 - 2 I-

h{gap) 0l- - i2.00

minl 0- -

minpene2 0-

bl{penewthl) | 876/

b2(penewthd) 6,05

fl 1,75-

f2(actpened) 021~
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15.6 Andern eines Schweif3wulstberichts

Beachten Sie, dass es in diesem trennen nicht um den Teilebericht geht, der mehrere Wulste

enthalt.

1. Offnen Sie je nach ausgewahlter Sprache die XLS-Datei im Sprachordner. En fiir Englisch,
Sp flir Spanisch und Fr fir Franzésisch.
Offnen Sie "welds.xls" in \Welding\Reports\En\models.

Welding * Reports + En * models

a Mame

[s] logo.bmp
@ monitorxls
Bi=| Partxls

B2 welds.xls

2. Importieren Sie das Bild, das Sie auf der ersten Seite haben mdchten.

AB M (%) E F g H [ I EL
| WELDING EVALUATION
2 PERTH
1 !
|
-] Larfiguraban
n a1 [
H] a2 il &
0 o, 3 Info_¥
11} g A
1l
M Fiers | Ot fikes
1 Liart dabe:

14 O date
12 Ly

h Topw

17 Maching
1

10

#l

&l

=

2|

EL

&

‘il

Fil

i

&

1]

3l

=

Hinweis

0 Andern Sie nichts anderes am Bericht.
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3. Speichern Sie die Datei im selben Pfad mit einem neuen Namen, in diesem Beispiel "welds_
Part123.xls".
Welding » Reports » Em » models
o Mame
|&] loge bmp
1 menitorxls
-1] Partxls
ET_:I welds.xls
E_;J_:'I welds_Part123.xls
4. Offnen Sie den Bericht.
Welding » Reports » Part
=
[:E: MName
Applataini
8| Part_batch_number_reportxls
| Welds_repartals
5. Gehen Sie zur Developer (Entwickler) Registerkarte. (Stellen Sie sicher, dass sie in Ihren
Exel-Einstellungen aktiviert ist).
@ Avosae @o) [ 9D - G- T ookl - Excel £ search
File Home Insert Page Layout Formulas Data Review View Automate Developer Help Acrobat
H = F@ Record Macro = El Properties ? ?‘ Import
BEEese O B I FTooe @
Viewal Macros EB UseRelafive References 100 £ 00 cont o Design (21 View Code o0 12 Expansion Packs [
Basic /i Macro Security ins  Add-ins Add-ins - Mode [El Run Dialog =
Code Add-ins Controls XML
Al v fx
A B e D E F G H J K L M N Q P
]
2
3
4
5
A
6. Klicken Sie auf Visual Basic (Visual Basic).
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7. Klicken Sie auf Module 1 (Modul 1).
ﬁ Microsoft Visual Basic pour Applications - [Modulel (Code]]
# Fichier Edition Affichage | Format Débogage Exécution OQutils Compléments Fenétre 7
HE-d r i s MEFY 2@
Tojet - ' X] [ Tcenéran o] [
g Public ConfigArchive As 5tring
|_|__E VBAProj Welds rtxds Public OnPdfRepo As Boolean
g ﬁMin'n)::&téxoelohJ-';Po } Public pdfFils As String
-8 Feuill (Feul1) Fublic piece As String
i ngﬁJ“Zﬂ‘l!UIZI Public OnlyWidchResult As Boolean
4 et Frrsrorkboph Public MONITORING As Boolean
523 Modules Public PrintMesBeads As Integer
‘&w Public PiecePath As String
Dim lstCordon() As String
Public TitleStrlotl As String
Public TitleStrlot2 A= String
Public TitleStrlot? As String
8. Klicken Sie auf Strg + F, um "welds.xls" zu finden.
USLELEeVDLOMPONent "ULgdelecr =
End Sub R L
Public Sub Perform Report()
Dim newName As String Rechercher : dedsdds v| | suyant |
N s Dans 1T — -
= - * ~
LogoRatio 1 . O Progédure en cours Sens : Tous Annuler
Set macroBook = ThisWorkboo i
If MONITORING = True Then | @Moduleencows — [JMotentier =T
piece = monitor (O Projeten cours [[JRespecter la casse - =
End If Texte sélectionné ] Critéres spéciaux Aide
'Cpen Model worksheet
path = ThisWorkbook.Path
"\models\Welds.xls"
9. Benennen Sie die Datei "Welds.xls" auf den Namen um, den Sie zuvor definiert haben.

T AT L ¥ IR R

End Sub

Public Sub Perform_Report:()
Dim newName As String

MAY DT LT

Rechercher =

2 |

Rechercher ; | welds.ds

Suivant
] Dans r

LogoRatio = -1%# . (B e Sens : Tous o Annuler
Set macroBook = ThisWorkboo i
If MONITORING = True Then (® Moguie en cours [tot entier = 1

piece = monitozr| (0 Projeten cours [IRespecter la cagse -
End If Texte sélectionné [ critéres spéciaux Ajde
'Open Model worksheet

= ThisWorkbook.Path

10. Schliefsen Sie das Fenster Visual Basic (Visual Basic).

StructureExpert Weld-6

77



15 Berichte

11. Speichern Sie die Excel-Datei unter einem neuen Namen, z.B. "Welds_report_Part123.xls".

Drganiver =

SRy

“ Ereegistrer sous

Sz &

- 4= 0540 o Strechsebepent Weld-3 3251 » Welding » Reporns » Pent

Howresu dosuer

-~

Cz
De

Hem

S Part_batch_number_report.xh
B Welds_reportaks

Fieuilly de zabcul

Feuile @2 caicul

Non Lt ¥

Faechuer Pt

chir dani

Hom de fichier | | Welds repont_Part 123t

|

Type: | Classess Encel 97 - 2003 ["aki)

Your Liser Mame Moty chis:  Aoaser un mot-clé

ClEnvegistrer les

minisbate

A Wlacpeer les dossiers

Titre;  fjouter un tene

Annuler

R T

12. Der neue Bericht ist jetzt in der Software Interface verfligbar.

Report

Weldbead Part

Display report

13. Fihren Sie den Bericht wie gewohnt aus.
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15.7 Anzeigen eines Teileberichts

1. Um auf diese Funktion zuzugreifen, klicken Sie auf das Symbol (Excel-Bericht).

2. Klicken Sie auf Display report (Bericht anzeigen), um auf diese Funktion zuzugreifen.

Um einen bestimmten Bericht anzuzeigen, kénnen Sie nach Date (Datum), Type (Typ),
Part (Teil) und Machine (Gerat) sortieren.

Klicken Sie auf Reports list (Berichtsliste), um einen Bericht auszuwahlen.

4. Klicken Sie auf Open report (Bericht 6ffnen).

A B F G H 1 1 KL

€ D E
Vé StrUEI'S WELDING EVALUATION

Report xX

PART N* NEWPIECE

Caonfiguration Welding_config

Cordon Weld1 Material 1
Operation Matenal 2
Part_class Info1
1| | Designation Info2
b [ Fiters - | Other fiters -
[} Start date 06-Apr-21 Comment_0
1 End date 08-Apr-21
|
3 Type Al
Machine Al

15.8 Uberwachen und verfolgen Sie den Prozess

Uberwachung und Prozessverfolgung ist eine optionale Funktion.

Verwenden Sie diese Option, um den Fortschritt der Messungen an einer oder mehreren
Schweifswiilsten iiber einen bestimmten Zeitraum zu verfolgen.

1. Um auf diese Funktion zuzugreifen, klicken Sie auf das Symbol Uberwachung.

Sie kdnnen alle Filter verwenden, um Ihre Ergebnisse zu sortieren.
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Teileauswahl 5]

1. Wihlen Sie im Feld Part selection E E
(Teileauswahl) das Teil aus, das Sie = : =
Uberwachen moéchten. = e =

2.  Wahlen Sie Schweifswiilste und E . =
Schweifswulstmessungen aus. - i

3. Klicken Sie auf Apply filters (Filter = -
anwenden) -4

Datumsauswabhl

1. Wahlen Sie in den Feldern Start date
(Startdatum) und End date (Enddatum)
den Zeitraum aus, den Sie abdecken
mochten.

2. Klicken Sie auf Apply filters (Filter
anwenden).

Auswabhl filtern
1. Wahlen Sie die Filter aus, die Sie verwenden moéchten:
— Machine (Gerat)
- Type (Typ)
—  Conformity (Konformitat)
— Number of cycles (Anzahl der Zyklen)
— Ref. product (Referenzprodukt)
— Equipment (Gerate)
— Visual defects (Sichtbare Mangel)
2. Klicken Sie auf Apply filters (Filter anwenden).

Apply filters

Wenn die Daten verarbeitet werden (dies kann eine Weile dauern, wenn viele Daten
verarbeitet werden miissen), werden Entwicklungsdiagramme und statistische Werte
angezeigt.
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1 Palier Gauchi
S et

P
A gyt e "

2 Palier Droa
Eoppee

e Tl :

Statistische Information

gt i

R

e

D

B largeur cordon

s pd

E

- 1.085

Spec. Min : Formula
Spec. Max =5

Min value . 0.450
Max value : 1,085
Mean - D.864
Std Dev 1 0.073
85% ConfInterv: 0.007
Cp : Offtopic
Cpk : Offtopic

"-}\'r.ﬁ#"fr* *\'ﬁ‘-”wﬂ-{-‘iﬂ i

™ h "b\r' \JJrl‘\lffL F]"'.-‘-

A n=134
A Anzahl der gefilterten Messungen .
o ] D Name der Schweifswulst
B Definierter Mindestwert (falls o )
gesetzt) E Definierter Maximalwert (falls
) gesetzt)
C Entwicklung der Messung
Wert Beschreibung

Spec. Min (Spez. Min)

Definierter Mindestwert (falls gesetzt)

Spec. Max (Spez. Max)

Definierter Maximalwert (falls gesetzt)

Min value (Min Wert)

Minimal gemessener Wert

Max value (Max Wert)

Maximal gemessener Wert

Mean (Mittelwert)

Mittelwert
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Wert Beschreibung

Std Dev (Std Abw) Standardabweichung

Ignst‘?rvc.:)onf Interv. (95% Konf 95 % Konfidenzintervall

Cp (Cp) Cp Wert

Cpk (Cpk) Cpk Wert

CpU (CpU) CpU-Wert (wenn nur Maximalwert definiert ist)
CpL (CpL) CpL-Wert (wenn nur Minimalwert definiert ist)

Zur Berechnung von Min und/oder Max wird eine Formel

Formula (Formel
(FormeD) verwendet.

Der Wert kann nicht berechnet werden. Fiir Cp und Cpk
Off topic (Off-Topic) konnen die Werte nicht berechnet werden, wenn Formeln fir
Min & Max verwendet werden.

15.9 Speichern von Ergebnissen und Berichten

Erstellen eines vollstandigen Teileberichts

1. Um einen vollstandigen Teilbericht mit allen gefilterten Daten zu erstellen, klicken Sie auf
Part report (Teilbericht).

Excel

Part report

Monitoring report

Export data

Save statistics
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Repor %

Part

Selzcted template

Spedific report

Template list

Part_batch_number_report.xls
Pzrt_batch_number_report_Actl.xls
Welds_report.xls
Walds_report_Actl.xls

E  Close |

Measurements Report

Date

05/03/2018

7/ Struers o

Par: artouche soudee E User
Machine identification:
Batch number :

Kj

Tvpe of measurements

Visual 2 civia|
b
B
I\.re:m 5 E g g‘
znsina o2 : B HE
iy g HE:
T I Wk
EiadE s 28
Eif mioim = |0 id
lasque Di o] [+]
o o
] -]
o -]
o o
" o o
1 o o
o =)
) (=] o
o o
1 iz X X
o o
o o
o o
o o ]
o ]
(o] ]
(o] ]
o ]
> [*] -]
o o
o ]
o ]
o ]
. (=] ]
o -]

83



15 Berichte

Erstellen eines vollstindigen Uberwachungsberichts

1.

84

Um einen vollstandigen Uberwachungsbericht mit allen gefilterten Daten zu erstellen,
klicken Sie auf Monitoring report (Uberwachungsbericht).

Excel
Part report
Monitoring report
Export data

Save statistics

MONITORING

PART Cartouche soudée EC
From

Cordon 2 Palier Droil Machine Wisual defects:
Infal n Cankarmity
Infa2 22222222222 User
Infa3 ) upe
Infad o Eratch number
Infto§ )
Intog B
WMeazuie © ep_palier eazure O Targeur_cordon |

Kwhn o T R

L N

e i Lt

n 132 n 132
Spec. May _ Spec. Max _
Spec. Min . Spec. Min Formula
Min value 0,593 Min value 07z
Max value 0,817 Man value 1033
Maan 0,721 Moan 0,862
St0ew 0,043 StOew 0,056
35% Conf. Intery 0,004 5% Conf. Intery 0,005
cp 0 tapio = OF tapic
Cpk OFF topic Cpk OFf topic
Meazure b_largeur_pene Meazure T_pene
F AT ™
Il A M

b kY B L i

alaal | gty Mg

n 132 n 132
Spec. May B Spec. Mai ,
Spec. Min 032 Spec. Min 032
Min value 0,325 Min value 0,368
Max value 0,505 Man value 0715
Mean 0425 Mean 0,509
StDieu 0,072 StDeu 0,064
355 Conf. Intery 0,003 352 Conf. Intery 0,005
cp 0 tapio = OFf tapic
Cpk OFf topic Cpk OFf topic:
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Berichte

Daten exportieren

Um Rohdaten als CSV-Dateien zu exportieren, klicken Sie auf Export data (Daten

exportieren).

Excel

Part report

Monitoring report

Export data

Save statistics

Alle Bilder werden in separaten Ordnern gespeichert.

Cartouche soudée EC_1 Palier Gauche 05/03/2018 12:11
Cartouche soudée EC_2 Palier Droit 05/03/2018 12211
Cartouche soudée EC_3 Flasque Gauche 05/03/2018 1211
Cartouche soudée EC_4 Flasque Droit 05/03/2018 12:11
B Cartouche soudée CC_1 Palier Gauche.csv 05/03/2010 1211

ﬂ Cartouche soudée EC_2 Palier Droit.csv

] Cartouche soudée EC_3 Flasque Gauche.csv 05/0:
B:] Cartouche soudée EC_4 Flasque Droit.csv 05/0:
H‘ Cartouche_EC_Cartouche soudée EC__All_Mes.csv 05

Fir jede ausgewahlte Schweifsnaht wird eine .csv-Datei erstellt.

Wt WS s wel
) a s 5 1
" ) Mensar T i Tuow  Gan  dees  Bea  teRl MPE ey et Peel  Panel iep paed en fasc g ih iwpus i S pene
c z o 0 o 0] 0 0 [ ] [} 1 v 0 ) wranEas %
U OnovewOm  Mes  Yew  fee  Me - - - - - - - - - - - - - - - - -
= s e 28 Ea s T 0 a o 0 o u o o o o o aom  om  osw
- 3 0 o ) 0 0 [ 0 o ] o ® oo na o
- 3 0 o o 0 ) o 0 o o o o aom Dam
q | 0 o o o 0 o 0 o o o o = ot
u 3 ] @ 9 o o o 9 [l ] ° o anems oz
u 3 ° o 0 v ) [ o o ] o ) oarm o
h 3 ] a o o o o  m— I} o o aam o5
u H ] ] [ 2 o 0 o ] o [} aom oz
il g 0 ] [ ] 0 o 0 o ] o o ooy oax
W 3 0 a 0 0 0 0 0 o 0 o 0 a asm
H 3 0 o (] o 0 o 0 o o o o oasm oes2
- b o o ] ] 0 o 0 o o o o o a3
+ 0 o s o o o o ] o o o aamm D
. o o o 9 0 o 0 @ ] o o v Qs o
s o o o o 0 o @ o ] o “ vara P o
5 0 ] ) 5 0 o 0 o o o o Data aom os
i 0 @ o o 0 [ ] @ ] o o vane Gnis oe
5 bl ] 0 I 0 [ o bl ] 0 ) vam by 056
H ] a o 0 o o o a o o o sams ams ose
s £l ] (] o o o b} 3 @ o o bats Gam oar
Il bl o o o o o 0 o © o o varz oo 05w
s o a ° o 0 o o o o o o o aom s
5 o o o o o [ Q o o o o oo I3 &3
9 ] o o o 0 o o o ] o I} vare 00w ogu
s 0 o o o 0 [ [} o ] o o oams =3 s
3 ] o o o o o bl o o o o 007 0@ o) 04w
b ] 0 [ 0 0 [ 9 o ] o o v oom iz 03n
5 o a o t o o o o ) o o oa aoss  oum o
-~ ] ) o ] 3 o o o o ) o o va1 Goms  qus o
- 3 o a o o o o o o o o o oaes oo om  on
w Cl o o o o o [ o ] 0 o ) o aes ams o ose
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15 Berichte

86

Eine globale .csv-Datei wird mit den Werten aller ausgewahlten Schweifsnahte erstellt.

Corteewscn Catincin €
P ot sincibe 56

Smdare ey 208
= S Macch 208

Eddus
Maches M
Conleonry M
Lo )
Troe ] { Rt
Comene
Commare,d
Cemmars 2

Waws Carioonay o Oiporvebus bl n Thaw  Gie Ak Bea WPl WPl Ll Lt Pl et Gt e Bingmis bleoned Sow Ul Ubind  Ueld  Bauiher Bobimd  Madhos
WabmGms K ] [l [ [l o (] (] 0 1 (] (3 1 [T woms o own (] (] o @ 1§ K1
PGt K 3 o w 0 o o o 0 o o o o aam om o o 0 il O Kagion 2
L 3 0 [ o 0 0 o o o [l 0 il vams om0 © [l 0 [l Fepin3
PaberGushe O W 3 (] o ] ] [} [l o o 0 o o vams [T ) e 0 o [l 0 Kagler 8
Palaruchs K b 3 o n o o ] [l o o o (] a nam pax om: () o o o 0 Kagiae§
WPsarGushs K i 3 [l [ (] 0 o 0 0 o [l 0 (il narm nzm  asn [ 0 0 o 0 Kapia 8
ToaacCuche O W 3 (] 0 0 o 5 9 o o 0 o o 007 0e%  0&w o ] 0 o Kaphos
Wamnche Ok b 3 (] 3 (] o 0 [} o o [l ° o Dass bmr  aan e ] o o 3 Knpoeed
WanGusie K b 3 ] 0 0 0 0 0 0 o 0 [ o vosm 0xe  oew ] ] 0 [ 0 Kogion 8
P Gt K 3 o v o 0 v ] o o o o o ass 0. G © o o o 0 bagieet
1 [ 3 0 [ ] 0 0 (] 0 o 0 0 0 Don 00 omr o [l 0 ] 0 Kagies3
PalurGushe O m 1 a [ ] 0 0 0 0 o [l o a nam nms  oam ‘8 (] o o 0 Kapdas 1
IPaarGuhs K [ o o ] o [} ] o o o o o 007 nwr  oaw o [l o a 0 bapias?
B b o o o o 0 ] o o o 0 o 8073 o ome o a o o 0 Kagles 3
PabmGmie K s (] [} (] ] ] ) o o [} ° (] 007 o3 o ] ] 0 ] 0 Kyire |
FamGasie K m s o o o ¢ v (] 0 o [ o (] vor ors osm () [} o a 0 Kogion
P Gacte K e [ o u o 0 o o 0 o o o o arz T e o o o O Fepiend
TamGashe O s o u ° o ] ] o o o o ] vam 0dn  osm e [l o o 0 Kapierd
TBabeGunhe O b . (] [ (] 0 ) 0 0 o [} o a nar oem o o [l o o 0 Kaplee?
PsbarGachs Kl 3 (] o (] o ] [l o o (] o o aam nxe  gam (] ] o o 0 Kepiar3
Watscnche Ok 3 o [ 0 0 5 0 o o 0 o (] 0072 0uE 05K o ] o o 0 Keplot |
PabeGmsg K 5 (] o ] o ] o o o o o o 00586 ey 0%z o Q o o 0 Kephoa |
WamGache O i (] ] (] 0 (1 ] 0 ] o ] [l vom o asn ] 9 0 [l Ko
PaeGate 8 o u ] o ] o o o 0 o o vom bas osw ] bl o o 0 Fapies3
TPasrGusne o5 s o u ] 0 o 0 o o o o o vams osz  0sa © o o o O Kapiees
ke Grne B 3 a [ o o 1 0 o o o o o nams pan  oass ° 0 o o 0 Sapleet
PalarCucha K 5 (] [ ] o (] ] o o [} o o wany bz os (] [} o a 0 Kapiaré
WabseCusha CE  mu 5 o [ [l ) ] [l 6 (] [} o (] 008 04 0B 8 a o 1 0 Kapien§
1Pobacome K s o [ ] 0 o ] 0 o [} o o na1 03 0 (] [l 0 o O Kephres
Wbm Gudre % 3 (] 3 (] 0 1 (] 0 (] [l o ] o o®  om v [l 0 [l 0 Kpient
e Guie K B n ] v ] o ] 0 o 0 o o o 00 0I%  ose ] 9 0 o 0 Kagion |

& u © o o o 0 ] 0 0 o o o o i as o5t Gam ] ] 0 o T Kapior 3

Perlnhe O n [l n ] 0 ] 0 o o o o ) nags @ 0 0 0 o o 0 Kaples?
ke Cuche K kil (] 0 [ o (] 0 o o [} o a e o oam [} 9 o o 0 Kagiae3
PalerGushe Kk n o [} (] o (] [l o o [} o a naT o3 omm (] a 0 (] 0 Kagias |
Paachhs Ok n (] o ] o (] ] o o [l o o sa7 oes o 8 9 o o 0 Kepiei?
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Statistiken speichern

1.

Um Statistiken als XML-Datei zu speichern, klicken Sie auf Save statistics (Statistiken
speichern).

Excel

: Fart report |

' Monitoring report ]

Export data

Save statistics

3 Cl<Heaasures Name
Spec. Min : Formula AE>134</HB>

eldname>1 Palisr Oauche</weldname=

Sp ec. Max i <gpecHaix>0.000</ IpacHax>

BpecHin®_</BpecMint

Mln "||'E|IJE ; ﬂ_q_m <SpecActMax>=1</SpecActMaxs

<gpschctina~1</pechctiin®

Max value 2 1.085 Sl et

“Max>0.840</ Max>

Mean : 0,864 rp A
Std Devw 0073 \.i..ccnfzo.UGS"aji.coT:Ea
895% Confinterv: 0.007 e R0t

Cp : Offtopic B i oy
Cpk : Offtopic N e

“t2_ep_palier® curv

"1 Palier Gauche t2_

<Min>0.480</Hin

“Hax>1.065<
<Mean>0. @64
<grder>0.073</ srdev>
ciconfr0.007</icont>
of f topie</cy
<cpk>0ff topic</cpk>

</Heasurss>

Measures Hame="h largeur pene”

NE>134</NB>

Ealise Gauche b
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16 DataView (Option)

16 DataView (Option)

Dieses Modul ist als Option zur Software erhaltlich.
Es bietet folgende Funktionen:

«  Anzeigen und Filtern von Verlaufsdaten nach Datum, Teil, Benutzer oder
Konformitatsstufe (OK/NIO)

. Léschen von Verlaufsdaten (eine bestimmte Zeile)
«  Wiederholen von Messungen an bereits gespeicherten Bildern

. Ersetzen alter Messungen durch die erneute Messung

Bedienerverwaltung

Um Zugriff auf alle ,,Daten Gberprifen“-Funktionen zu erhalten, muss der Bediener Zugriff
haben, um die Ergebnisdateien zu andern.

Sie kdnnen die Zugriffsrechte der Bediener in Verwaltung andern.

1" Change password X
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16 DataView (Option)

Das Fenster DataView

. Um auf das DataView-Fenster zuzugreifen, klicken Sie auf das Symbol DataView.

Sortierschliissel

Configuration : CAN.ini

Start date End date

jeudi 25 juillet 2024 jeudi 25 juillet 2024

date_j_m_a

Apply Filters
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16 DataView (Option)

Auswahl von Teilen und Schweifdwiilsten

Ergebnistabelle der Filterdaten

FeNE Yy Yy eRy |

StructureExpert Weld
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16 DataView (Option)

16.1

90

DataView Eigenschaften

Verify (Uberpriifen)

Laden Sie das RAW-Bild mit der Messung neu, das zum Zeitpunkt der Messung erfasst wurde, und
wiederholen Sie dann die Messung.

Verify (Uberpriifen) ist nur aktiv, wenn ein RAW-Bild vorhanden ist. Wenn kein RAW-Bild
vorhanden ist, bleibt die Schaltflache inaktiv.

Delete (Loschen)

Loschen Sie die aktive Messlinie nach Bestatigung durch den Bediener.

Excel report (Excel Bericht)
Erstellen Sie einen Excel-Bericht der aktiven Messlinie.

Reset (Zuriicksetzen)

Setzen Sie die Auswahlen zuriick (Teil, Schweif3naht, ...).

Uberpriifen einer Messung mit der Datenansicht

Wenn Sie auf Verify (Uberpriifen) klicken, wird das RAW-Bild automatisch auf der Registerkarte
Video Live (Video Live) geladen.

e Teilename und Schweifsnahtname werden automatisch geladen und kénnen nicht gedndert
werden.

«  Gerateauswabhl, Typ und Chargennummer werden ebenfalls automatisch geladen und
kénnen geandert werden.

. Die korrekte Kalibrierung wird geladen.
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16 DataView (Option)

e Originalmesslinien werden angezeigt.
Wiederholen einer Messung

Um eine Messung zu wiederholen, klicken Sie auf den Titel der Messung. Urspriingliche
Zeilen/Ergebnisse werden geldscht. Wiederholen Sie die Messung.

Speichern einer alten Messung

Wenn Sie auf das Symbol (Ergebnisse speichern) klicken, ersetzt die neue Messung die alte
Messung in den globalen Excel-Ergebnisdateien zum urspriinglichen Datum.

Verwerfen neuer Ergebnisse

Wenn Sie die neuen Ergebnisse nicht speichern méchten, klicken Sie auf das Symbol (Zuriick)

und dann auf Yes (Ja).

Rohbilder und Datenmiill
RAW-Bilder befinden sich im Ordner .../Configuration name/Results/Backup

Eine .JPG-Datei flir jedes Bild, eine Textdatei mit der Kalibrierung und eine Textdatei mit den
Positionen der Messlinien.

Der Datenmdill befindet sich im Ordner .../Configuration name/Results/Backup

" u - u E ' 8 n ' a » & ™ n o - u n a . » ¥

Defered by Rerord | 297 16 September am whamm 419 288 0.00 oo 000 oo 0z 013 .00 000 1t )
Heplaced by Reord : 7 14 September 2n 10 36m 000 0.00 0.00 088 0.00 .00 0.00 o.00 a0 000 000 0.00
Detated by Recard : 287 1 septambar 201 wRaIm ag2 288 22 aoo 0.0 L] 0 om 200 oo (7] 288
Replaced by Record | Lt 14 September 01 WhI6m 000 000 200 350 000 600 000 000 a0 200 000 0.00
Raplaced by scb Record © 7 14 Segtembar am w0z 599 237 228 a0 0m noo 030 012 am 000 1z 0.88
Replaced by seb Record 7 14 September 0 w0am 619 238 00 a0 om 0o an [:£¢] am 200 152 0.5

Alle geloschten oder geanderten Ergebnisse werden automatisch in der Datei dataTrash.xls

gespeichert.
» WETES™ AVRIL » CONFIGL b Results b backup ~ [ ¢4 ][ Rachercherde
3geravec ¥ Graver Nouveau dossier

Nom ° Modifiéle T Taille

dataTrash 14/09/2011 10:28 Feuille Microsoft E... 1keo
| PARTI_1_257 2011 10h02ml4s 14/09/2011 10:02 Paramétres de co... 1Ko
|| PART1_1_ 257 _2011_10h02m1lds 14/09/2011 10:02 Image IPEG 289 ko
| PARTL_1_257 2011 10h02m35s 14/08/2011 10:02 Paramétres de co... 1Ko
|i=| PART1_1_257_2011_10h02m36s 14/09/2011 10:02 Image JPEG 290 Ko
@ | PARTL 2 257 2011 10h27ml5s 14/09/2011 10:27 Paramétres de co... 1Ko
= PARTL_2_257 2011 10h27mi15s 14/09/2011 10:27 Image JPEG 229 Ko
| PARTL_2_ 257 2011 10h27m49s 14/09/2011 10:27 Paramétres de co.. 1lko
[ PARTL_2_ 257 2011 10h27mdds 14/09/2011 10:27 Image JPEG 229 Ko
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17 Report Generator (Option)

StructureExpert Weld
0 Do you want to guit without saving 7

Yes No

Drucken eines Berichts im Modul DataView

Um einen Bericht im DataView-Modul zu drucken, wahlen Sie zwischen den folgenden zwei
Optionen:

1. Klicken Sie auf Print (Drucken) am Anfang des Berichts.

Measurements report / Print previews | Print |

2. Oder klicken Sie auf Excel report (Excel-Bericht), um einen Excel-Bericht zu generieren.

Delete

Excel report

17 Report Generator (Option)
17.1 Allgemeine Beschreibung

Anforderungen

. Ein Berichtslayout, das mit einer aktuellen Version von Excel erstellt wurde.
. Ein Berichtslayout, das in .XLS gespeichert ist (nicht XLSX und nicht . XLSM).
. Mindestens Excel 2007.

Zweck

Vermeiden Sie die Verwendung von Excel-Makros, um komplexe Berichte in der StructureExpert
Weld-Software zu erstellen.
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17 Report Generator (Option)

Meistens bestehen Teileberichte aus "Blocken" (Bild, Ergebnisse, Min, Max, Kommentare...)
fur jede Schweifsnaht.

Diese Blocke werden dupliziert, um alle Schweifsnahte des Teils im Bericht einzuschliefsen.

Typische Beispiele

Rapport de mesaures

BLOCK | BLOCK

.|| BLOCK [ BLOCK [ 1 2
1 B 2 L 3 L
SEmE= -
] ] e %
BLOCK [~
4 |
S E L e
=] ] e ]

Ein Block kann auch eine Linie sein:

- =
£i =
a G 42
2 - [ HHEE
[=] g |=
_Emmtﬁﬁgg_ﬁ _E_CE(.JO

Un001 AT I

0
/0002C 46 0 ln
NODO3CE 0 o
NOD04CT 0 o

VORI WDO03CE

wasT
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17 Report Generator (Option)

17.1.1 Vorbereiten eines Berichtslayouts

Ihnen eine grofsere Flexibilitat bei der Gestaltung Ihres Excel-Layouts.

Tipp
l @ Wir empfehlen Ihnen, die Breite und Hohe der Zellen zu reduzieren. Dies gibt

Das Layout kann auf 1 oder 2 Excel-Registerkarten (oder mehreren) gestaltet werden.
«  Das Layout muss in eine DIN A4-Seite passen.

«  Stellen Sie sicher, dass die erste Seite Ihres Layouts vollstandig auf einer A4-Seite mit Ihrem
werksseitigen Drucker gedruckt ist (passen Sie das Blatt in 1 Seite an).

Hinweis
a Das Layout Ihres Berichts bezieht sich nur auf die erste Seite. Wenn mehr Seiten
bendtigt werden, dupliziert das Modul automatisch das Layout der ersten Seite.

Zu den Bildern

. Die Dimension wird durch eine Anzahl von Spalten definiert, und das Bild hat immer ein
Verhaltnis von #/5. Achten Sie darauf, dieses Verhaltnis einzuhalten.

«  Stellen Sie in StructureExpert Weld sicher, dass die Konfiguration endgiiltig oder nahezu
endgiiltig ist. Wenn Sie z. B. den Namen der Messung andern, missen Sie Ihre
StructureExpert Weld Berichtsvorlage anpassen.

17.2 Allgemeiner Grundsatz und Begriffe

Report Layout Report Template

Data Links T Values / Images

Measurement

Report Template Report

17.3 Erstellen einer Berichtsvorlage

Auswihlen/Offnen Ihres Layouts
Wenn Sie das StructureExpert Weld Report Generator Modul erworben haben:

1. Gehen Sie zu Admin (Verwaltung)/General description (Allgemeine Beschreibung).
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17 Report Generator (Option)

2. Wahlen Sie unten auf der Seite Excel Template Report Generator (Excel-Vorlagen-
Berichtsgenerator).

3. Klicken Sie auf Create Report (Bericht erstellen).

Excel Template Report Generator

Claravision_template xls Crzate report

Modify Report
Delete Report

4. Suchen Sie das Berichtslayout in Windows Datei-Explorer.
5. Klicken Sie auf Open (Offnen).

Ihr Excel-Layout ist jetzt gedffnet, und Sie haben Zugriff auf benutzerdefinierte Excel-
Funktionen.

Hinzufiigen von Datenverkniipfungen

Neues Excel-Menii: Add-ins (Add-Ins)

_1 Change Layout __] Qriginal Image E‘}k Measured Image ‘L'_i‘.i‘-dd Plan LJ" Weld Range L‘j‘ Save Template

Mit diesem neuen Meni haben Sie Zugriff auf das Einfligen von Bildern, d.h. Measured image
(Gemessenes Bild) und Original image (Originalbild) (wenn Sie (iber das optionale DataView-
Modul verfligen, siehe DataView (Option) = 87).

Weitere Optionen werden weiter unten beschrieben.

Neuer Rechtsklick mit der Maus

Part name
Bead name
Part name
Main Infos »
Bead name
Comment/Batch » Main Infos » Operation
Machines Comment/Batch » Part_class »
Types Machines Designation * Title
Types
Checks » Material 1 * Data
Checks »
Users Matenial 2
Users
Infol
»
Results Results "
3 Info2 L
Conformity Conformity

Mit einem Rechtsklick mit der Maus erhalten Sie Zugriff auf alle Informationen ILhrer
StructureExpert Weld Konfiguration (Teilename, Name der Schweifsnaht, freie Felder,
Messname, Messwert, Min, Max, etc...).

Verschmelzen Sie StructureExpert Weld Informationen in Ihrem Excel-Layout
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96

Hinweis
Diese Zusammenfihrung betrifft nur den ersten Block des Berichts.

Only merge data in the bt
first block, no need to K et
do it in the following
blocks
oz E— -
=
iy ety - K b e t by e
1 Can.1 a 5 1 |
s 3 Can <|b ~<p [ll
Einfiigen eines Bildes
. . . . . . ABCIDIEIFIGHIIJIKILIMINIOP QR ST
In diesem Beispiel wird das Bild zwischen den Spalten C - [e= I
bis O und den Zeilen 8 bis 29 platziert. 3] | senchine tmmber |
4 || Operator
Bevor Sie das Bild einfligen, sollten Sie Folgendes tun: s

1.
2.

Fihren Sie die Excel-Zellen zusammen. Image

Reduzieren Sie die Breite und Hohe der Zellen. Dies
bietet eine bessere Flexibilitat bei der Gestaltung
des Berichtslayouts.

|

"I AARRRRERE NN
R e L R

"
KEaCNdUN

LLLLERRRNARES

L
xt it

é ]
i3
H

AgdaddsaLny
idLERCL BN

Dann kdnnen Sie das Bild einfligen:

1.
2.

Wahlen Sie den Bereich aus, in den Sie das Bild einfligen mdchten.

Im Men(l Add-ins (Add-Ins), klicken Sie auf Measured image (Gemessenes Bild) oder
Original image (Originalbild).

Es erscheint automatisch ein Rechteck und unter diesem Rechteck ein Text wie: IMAGE_
GRAPHICS3_8_175,5_125,3571.
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17 Report Generator (Option)

Hinweis
G Entfernen Sie diesen Text nicht. Er wird automatisch aus dem

Abschlussbericht ausgeschlossen.

Entfernen des Bildes

«  LoOschen Sie das Bildrechteck und den dahinter liegenden Text.

Einfiigen eines Messplans

Wenn Sie bereits einen Messplan mit einer Wulst verkniipft haben, kénnen Sie diesen
einfligen.

1. Wabhlen Sie den Bereich aus, in den Sie den Messplan einfligen méchten.
2.  Im Meni Add-ins (Add-Ins), klicken Sie auf Add Plan (Plan hinzufliigen).

Es erscheint automatisch ein Rechteck und unter diesem Rechteck ein Text wie: IMAGE _
GRAPHICS3_8_175,5_125,3571.

Hinweis
Entfernen Sie diesen Text nicht. Er wird automatisch aus dem
Abschlussbericht ausgeschlossen.

Entfernen des Messplans

«  Loschen Sie sowohl das Rechteck des Bildes als auch den dahinter liegenden Text.

Einfiigen von Messungen

Fur jede Messung stehen 4 Links zur Verfligung:

- Titel
- Ergebnis
. Min.
. Max.

1. Klicken Sie mit der rechten Maustaste, und fligen Sie den Titel der Messung T1 ein
(Results (Ergebnisse)/T1/Title (Title)).
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Part name

Bead name
Main Infos »

Comment/Batch »

[mage @ Machines

Types

Checks >

Users
Results » n > Tit

| Conformity 12 b Rets%it
| [, Options de collage : Throat » Min

= e = Max

2. Klicken Sie mit der rechten Maustaste, und fligen Sie das Ergebnis der Messung T1 (Results
(Ergebnisse)/T1/Result (Ergebnis)) ein.

Part name

Bead name

lmage 3 NEsT{ [+] Main Infos >

Comment/Batch *

Machines

Types

Checks L

Users

Results > T b Title

Conformity T2 b Result

3. Dieses Verfahren ist fiir alle Messungen gleich. Wiederholen Sie diese Schritte, bis sich alle
bendtigten Messinformationen in Block 1 befinden.

4. Das Ergebnis sollte in etwa wie in diesem Beispiel aussehen:

Image

TA_ MESUSTA_MESIEdATA_MESLAJITA_MESLedTA_MESFen DATA_MESPrel

Einfiigen eines Konformitdtslinks

. Klicken Sie mit der rechten Maustaste, und wahlen Sie Conformity (Konformitat).
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Conformity

4 Options de collage :

Conformity "

Calibri ~ 8 ~ A" A7

al7=&. A
Der angezeigte Wert wird wie folgt angezeigt: OK (OK) (griin) oder NOK (rot), d.h. Not OK
(Nicht in Ordnung).

Einfiigen des Teilenamens und des Namens der Wulst

1. Klicken Sie mit der rechten Maustaste und fligen Sie Part name (Name des Teils) und
Bead name (Wulsthame) ein.

-t e D b
Part Number | Part Number DATA__PARTNAME
Machine Number | Machine Number

+
| Operator Operator
Troes
Results 2 Results
1 e
Results kra_mesT TITLE_MEST! JATA_MEST
Image Image
@, Options de cotlag
= B k7a_mesTd TILE_WEST2 JATA_MEST:
[LE_MESTHAOSA__ MESTHR! LE MESTHADI A MESTHAY
e _messarara_mescd S [TTLE_MESGAFATA_MESGA
[TLE_MESALPH T4_MESALAY [TLE_MESALPH TA_ MESAL A
| E_UESBETIATA_MESAE] LE_MESBETITA_bESEE
i free sesandres mesunliTLE MESLeQliTLE MESLegITLE MESFen: TITLE_MESFene: rLE_nEsunfris rEsrnifiTLE MESLeg]
SMAYTA MESMIn§ATA  MESLaATA  MESLeiTA_ MESPem DATA  MESPere T MESMinTA_ MESMnaTA MESLag
Weld Name)| Conformity Weld Name | wunreMmity| BATA NOK
DATA__NOK = T % o8- v nihhNO
T T o/ S-A-E-RBAS

2. Flgen Sie die anderen erforderlichen Links ein, indem Sie das gleiche Verfahren wie oben
befolgen.

Main Infos (Hauptinfos)

In der StructureExpert Weld Architektur Main [nfosb b OpEistiGh. ¥
bilden die Optionen Main Infos (Hauptinfos)
einen Sonderfall und kénnen fiir jede CommentiBabh . Part_cass  »
Schweifsnaht unterschiedlich sein. Machines Designation.
Aus technischen Griinden sind im Report Types Material1l  »
Generator Modul die Main Infos (Hauptinfos) Checks "
die Werte der ersten Schweifsnaht des Teils. i Materialz  »
SErs
Infol 4
Results 4
Info2 4

Canfarmite

StructureExpert Weld-6 99



17 Report Generator (Option)

Blocke duplizieren

Sobald der erste Block fertig ist, ist der Bericht fast fertig.

. Definieren Sie nun, wie viele Blocke horizontal und vertikal dupliziert werden sollen.
Beispiel

3 horizontale Blocke/2 vertikale Blocke pro A4-Seite:

] | [[ovene aasonne: 1 ]
1

Beispiel Beispiel
2 horizontale Blécke/2 vertikale Blocke pro 1 horizontaler Zeilenblock/33 vertikale Blocke
A4-Seite: pro A4-Seite:
— e e [i4R
EMFI_'I!I'I mar.rm_ ill! l.:huui:APMlﬂIHE WTD I k_‘-_
% ;
oiglen/5%alal lh;iig |
], T ] SREEEECE
1 o
| a
1 :
L]
(]
T IE
_— - . e L
! ! o
- . L
|l x
4
| a
; o
EEEERR
s
. r X
L L L LI
49
| | o
H e
I Il_ :]_

1. Wahlen Sie den Block aus, der dupliziert werden soll.
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2.

3.

4.

Der ausgewahlte Block muss sich neben dem Block befinden, der dupliziert werden soll
(vertikal & horizontal), andernfalls passen die StructureExpert Weld Werte nicht in die
gewtlnschten Zellen.

Sl SOt Mo 8¢ (gt ene] - VACrsiof Eice S ot ot —
3T o TS T W X V. AAABAGADAE A7 A AT A A A ARG GRS ATAUA AV A A ABR CSBOE B 68781
ncrate L—’
ey Iraage
e ——l — e
- = = ! 1
T e | s e I e
| :
| Image

Im Menl Add-ins (Add-Ins), klicken Sie auf Weld Range (Schweifsbereich).

_] Original Image [E: measured Image jAdd Plan jWeId

Geben Sie die Anzahl der horizontalen Blocke ein.

nge

-

i'_]" Save Report

Geben Sie die Anzahl der vertikalen Blocke ein.

g

Microsoft Excel E} |. =

Enter weld beads count horizontaly per page
Annuler |
3
'

= |1 G|

Microsoft Excel h J
Enter weld beads count vertically per page

Speichern der Berichtsvorlage
Im Meni Add-ins (Add-Ins) klicken Sie auf Save Template (Vorlage speichern).
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[ Save Template

Die Berichtsvorlage ist nun in der Template list (Vorlagen-Liste) in der StructureExpert Weld-

Software verfligbar.

Nutzen des Berichts

Report [

| weldbead | Part | pisplay report|
Spedific report

Sesrahi bl
Claravision_template.xls (Report Generator)

Template list
|Part_batch_number_report.xis

| \Welds_report.xls
Claravision template.xls (Repart Generator

Es werden regulare Fenster angezeigt:

102

Selection =)
Ly
Part
Gazli j
[ cnly measured beads
Startdstz |20 j February j 214 d
End dat= jh] j Fabruary j 214 j
@ Al measures Tees
© all -
I Machinz
all -
Cancel | Ok |
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Alkatrese Releroncisnbn; PART GESTAMP Giartin idipontin: 04_12 2013
Gaipanien + Astal: Pealcing Fibachun” Shift 3 ares iddpontie: Welding Machinei

AN Crek X A CANT 444 | Crek A AN Crek A
FANZ - | Gap - B 123 - - EAN2 L2 | Gap - B - il CAN? - | Gap B

Mariatudme Mot aturdin| Ens diy Alardmm Erocimaoy:
PANT OISTAMP_WTLDS —'-I I —lr.anrfﬂ'rm- lm.nsl M'—I I Innu[mm wnnr_.l —"—I I

17.4 Andern des Berichtslayouts und der Berichtsvorlage

Report Layout : | Wenn Sie das Erscheinungsbild andern
' mochten, muss das urspriingliche
Berichtslayout verwendet werden.

Data Links

Wenn Sie das Erscheinungsbild andern
mochten, muss das urspriingliche
Berichtslayout verwendet werden.

Report Template

Es sind keine Veranderungen des Aussehens
erlaubt.

Andern der Darstellung eines Berichtslayouts

Hinweis
G Nach dem Zusammenfiihren der Datenverkniipfungen kénnen Sie das

Erscheinungsbild der Berichtsvorlage nicht direkt andern. Sie missen das
Berichtslayout andern. Wenn Sie die Anderungen in Ihrer Berichtsvorlage
vornehmen, werden die Anderungen nicht iibernommen.

1. Offnen Sie das urspriingliche "Berichtslayout".
2. Fiihren Sie die Anderungen durch.

3. Speichern Sie dann.
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Urspriingliche Berichtsvorlage  Urspriingliches Berichtslayout Gedindertes Berichtslayout

[ — o | e e T
w swses | Examen s | s | Exsmenmacrographiqu s e may |
) = ————

Py e [en—
Py oy J——
S i °
|
Imag I
T
I
I
1
——— T
:
—_— ‘5_ L _—

So wenden Sie das geanderte Layout auf eine vorhandene "Berichtsvorlage" an:
1. Gehen Sie zu Admin (Verwaltung)/General description (Allgemeine Beschreibung).
2. Wabhlen Sie Ihre Berichtsvorlage aus.

3. Klicken Sie auf Modify Report (Bericht &ndern).

Excel Template Report Ganerator

Nodde Reppor COF Fow i

Modify Report .

Delete Report

4. Klicken Sie auf Change Layout (Layout &ndern).

[} change Layout || ] Original Image [E&% Measured Image [ Add Plan [ Weld Range [ Save Template

5. Navigieren Sie zu Ihrem geanderten Berichtslayout.

6. Klicken Sie auf Save Template (Vorlage speichern).

_] Change Layout |_] Original Image B Measured Image __I' Add Plan __f Weld Rang __f Save Template

Andern der Berichtsvorlage und der Datenverkniipfungen

In der Berichtsvorlage kdnnen Sie die Datenverknlpfungen andern, die zuvor in der
Berichtsvorlage zusammengefiihrt wurden.

1. Gehen Sie zu Admin (Verwaltung)/General description (Allgemeine Beschreibung).
2. Wabhlen Sie Ihre Berichtsvorlage aus.

3. Klicken Sie auf Modify Report (Bericht andern).
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Excel Template Report Generator

Vodsi Reppei GOF e

Maodify Report .

Delete Report

4. Nehmen Sie alle erforderlichen Anderungen vor.

Klicken Sie auf Save Template (Vorlage speichern).

_] Change Layout | ] Original Image E Measured Image __I' Add Plan ,__j‘ Weld Rang __f Save Template

6. IhrBerichtist jetzt aktualisiert.

18 QDas (Option)

Einleitung
Die Software bietet eine Lésung zum Speichern von Schweifsnahtmessungen im Format QDas.

Verwenden Sie die SEW_QDas_Settings.exe-Software, um die QDas-Einstellungen in
StructureExpert Weld (SEW) zu verwalten:

. Zuordnen von QDas-Tags (K1xxx, K2xxx, KOxxx) zu SEW-Daten.

e Ordner zum Speichern von Daten festlegen.

Teiledaten/K1-Tags

QDas Tags im Bereich K1xxx (bekannt als Teiledaten) werden verkniipft mit:

- Konfigurationsname
— Teilname
— Name der Schweifswulst

— Vorgang, Teil_Klasse, Bezeichnung, Material 1, Material 2, Info 1, Info 2.

St

Weld bead identiication - Operation
Pan_class | | Designation
Matedal 1 | Mateelal 2
ot | k2
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Merkmal/K2-Tags

QDas-Tags im Bereich K2xxx (bekannt als charakteristische Daten) werden verkn(ipft mit:

Mess-ID

Beschreibung

Einheit
Min/Eingriffsgrenze Min
Max/Eingriffsgrenze Max

Formel

Wert/k0-Tags

QDas-Tags im Bereich KOxxx (bekannt als Werte) werden verkn(ipft mit:

Benutzer
Datum

Gerat

Typ
Textkommentar

Kommentarl (Chargennummer), Kommentar 2, Kommentar 3)

18.1 SEW_QDas Einstellungen

SEW_QDas_Settings.exe befindet sich im Stammverzeichnis des Softwareinstallationsordners.

Diese Software wird als Einstellungssoftware verwendet, um jedes Tag mit SEW-Daten zu
verkniipfen.

Verwenden Sie die 3 Bildschirme wie im Folgenden gezeigt:

. [ ]
1. Verknipfen von Part Part data
data (Telldaten) Pl oo: [P
K1001 Part_class Configuration name
Part name
Info2
Infol
Material 2
Material 1
Designation
‘Weld Bead Id
Operation
2 Verkni pfen von Characteristic data
Characteristics data (BB [addaes)
(Eigenschaftsdaten) — —
K2001 Measure Id Min Warn
K2002 Description Max Warr
K2011 Min Formula

106

K2012
K2019

Max
Unit
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18 QDas (Option)

Values

3. Verknipfen von Values

(Werte) kol [asdzeg)
Part Data (K1xxx) KTaasa | Associated. 1
K0002 User Comment2
K0003 Date Comment3
K0004 Machine
K003 Type
K0006 Text comment
Kooo7 Comment1
Verkniipfung von SEW Daten zum A

QDas-Tag:

1. Wahlen Sie den Bildschirm
aus, der den Daten/Tags
entspricht.

2. Geben Sie die Tag-Nummer fiir
das Teil (A) ein.

3. Klicken Sie auf Add tag (Tag
hinzufligen), um das neue Tag
in der Liste K Tags (K Tags) (B)
zu speichern.

4. Klicken Sie in der Datenliste
Description (Beschreibung)
(D) auf den Text, den Sie mit
dem Tag verknlpfen mdchten.

5. Ziehen Sie den Text in die Liste
Associated (Verkniipft) (C).

Die Grafik zeigt das Tag k1001,
das bereits SEW-Daten
namens Part_Class (B) und (C)
zugeordnet ist.

Entfernen von Tags/zugehorigen Daten

. Um ein Tag und die zugehdrigen SEW-Daten ((B) und (C)) zu entfernen, doppelklicken Sie
auf das K-Tag, das Sie entfernen méchten (B).

. Um nur die zugehorigen Daten ((C)) zu entfernen, ziehen Sie den Text in die
Beschreibungsliste (D).

Zusatzliche Optionen

. Klicken Sie auf More Options (Weitere Optionen), um auf zusatzliche Optionen
zuzugreifen.

Beim Speichern einer QDas-Datei kénnen Messwerte auf zwei verschiedene Arten gespeichert
werden:

. Einzeilig, mit Trennzeichen
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108

©.60] ©.000 ©.00] ©.60] 9.00] ©.56] 0.60] 0.00] 1.00] ©.08] 0.0eldle
Ke@e4/e 20.83.20/09:45:00

KBees/e

Keees/e 1

Keees/e

Kea10/e @

.00 ©.00] 0.00] 0.000 7.44] 0.00] 0.00] ©.00] 0.00] ©.000 0.00ll0R
Kooo4/e 20.93.20/09:45:07

Keees/e |

Keees/e 1

Keges/e

Kea10/e 8

©.00] 0.00] ©.00] 0.00] 0.00] 8.18] 0.00] ©.00] 1.00] ©.08] 0.00IRle

oder

- jedem Messwert kann seine Messnummer K-Field zugeordnet werden

KBeBa/e 28.683.28/18:51:47
KBeB6/8

Keaas e 1

Keaaa/a

Kaa1s/@ 8

Keaa1/1 o.0e

Keael/2 @.0e

Keepl/: e.oe

Ke2e1/4  @.00

Keepl/s 2.61

Keao1/ 18
Keep1/11
Keeo1/12
Keeol/13
Ke@el/14
Keoo1/15
Keanl/16 @
KBea1/17 @
KBOH1/18 @
KBOBa/8 28.83.728/18:51:52
KBeHb/8

Keegs/e 1

Kaaa/a

PR R men
EEEEESS

Ka18/8 @
Das Feld Part / Bead Special char (Teil / Wulst Sonderzeichen) Part / Bead Special char:
Wenn Sie Teile und Schweifdndhte in der Software SEW erstellen, -

ist das am haufigsten verwendete Sonderzeichen der Unterstrich
. als Prafix flr den Teilenamen oder haufiger fiir den Namen der
Schweifdnaht: z. _001, _025, _0136.... Dadurch wird eine korrekte
Sortierung in der Software sowie in den Excel-Berichten
gewabhrleistet.

Der Sonderzeichen-Unterstrich ,,_“ kann ein Problem darstellen, Part / Bead Special char:
wenn Sie Daten im Format QDas speichern, daher erméglicht

diese Option das Speichern aller Ergebnisse, wobei ,,_“in allen -

Teilenamen und Schweifsnahtnamen eliminiert wird.

Geben Sie das Sonderzeichen ein, das Sie entfernen mochten.

Speichern einer QDas-Datei Saving structure:

Wenn Sie eine QDas-Datei speichern, wird die Datei 7 File

normalerweise in einem Unterordner gespeichert. )
® Folder

Sie konnen die Datei jedoch auch mit der Dateioption in einem festen Ordner speichern, dafiir
werden Dateien an einem festen Ort gespeichert:

Config_demo2_NewPart_Convex1_00000001.dfq
Struktur der Dateinamen:
Configuration name_Part_name_weld identification_000000x.dfq

Definieren eines QDas-Speicherordners
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. Um den Speicherordner flir QDas-Daten zu definieren, klicken Sie auf Browse
(Durchsuchen).

18.2 QDas-Ergebnisse

19

Wenn Sie die Einstellungen gespeichert haben, kdnnen Sie mit SEWErgebnisse von QDas
speichern.

Wenn Sie Ergebnisse speichern mochten, werden diese wie gewohnt im Excel-Format und je
nach Einstellung auch im QDas-Format gespeichert.

SEW verwendet den QDas-Ordner, um QDas-Daten zu speichern. Jedes Ergebnis wird in
einem Unterordner gespeichert, der wie folgt definiert ist:

QDasFolder/ConfigurationName/BeadName/xxxxxxxx.dfq

Die Ergebnisse werden als DFQ-Struktur gespeichert. Der Name wird durch 8 Ziffern aus
00000001.dfq definiert. Wie in der QDas-Spezifikation zu sehen ist, wird der Name bei jeder
Anderung im beschreibenden Teil (bekannt als DFD) erhéht.

SewSoft Al 4.0 (Option)

Die Kernfunktionalitat der StructureExpert Weld-Software, SewSoft, bleibt mit oder ohne dem
AI 4.0-Modul gleich. Wenn jedoch das AI 4.0-Modul aktiviert ist, werden bestimmte Interface-
Elemente in SewSoft verbessert.

Das Al 4.0-Modul ermdglicht die automatisierte Messung von Schweifsnaht und den nahtlosen
Datenaustausch in IThrem Unternehmen.

Dieses Modul ist Giber ein monatliches oder jahrliches Abonnement erhaltlich, das Zugriff auf
die neuesten Software-Updates, neue KI-Modelle und aktualisierte Microsoft Power BI
Dashboards beinhaltet.

Allgemeine Informationen zur Bedienung des KI-Moduls
Algorithmen

Das AI-Modul wird in 2 verschiedene Module unterteilt, die bei der Verwendung des Moduls
automatisch verknlpft werden:

. Ein erster Algorithmus ermdoglicht es, das Bild zu analysieren und zu segmentieren, um
die verschiedenen Bestandteile des Bildes zu identifizieren.

Typischerweise werden bei der Analyse einer Schweifdnaht 3 Elemente identifiziert: Blech
1, Blech 2 und die Wulst.

«  Ein zweiter Analysealgorithmus ermdglicht die Automatisierung der Messung, indem die
oben erkannten Elemente mit einem zuvor vom Benutzer erstellten Messmodell
kombiniert werden.

Modelle fiir Schweifsndihte
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19.1

110

Die Erstellung von Modellen ist eine Voraussetzung fiir den effektiven Betrieb von SewSoft AI 4.0
(siehe Tipps und Tricks zu Vorlagen = 112). Jede Wulst muss einzeln mit einem theoretischen
Messmodell verknlipft werden, das ihre geometrischen und dimensionalen Parameter definiert.

Ein einzelnes Modell kann nicht fir mehrere Schweifsndhte wiederverwendet werden. Wenn Sie z.
B. 100 einzelne Schweifsndhte messen miissen, miissen Sie zunachst 100 entsprechende
Schweifinahtmodelle definieren. Bei diesem Modellierungsprozess handelt es sich um eine
einmalige Einrichtung pro Schweifsnahtkonfiguration.

Jedes Modell gibt die primaren Messpunkte und Parameter an, die das KI-Modul verarbeitet und
auswertet.

Die Maglichkeiten des KI-Moduls

Verfiighare Messwerkzeuge

Mit dem KI-Modul stehen diese Standard-Messwerkzeuge der StructureExpert WeldSoftware,
SewSoft, weiterhin uneingeschrankt fir die Entwicklung neuer Schweifsnahtmodelle zur
Verflgung:

Thickness 1 (Blechdicke 1), Thickness 2 (Blechdicke 2), Throat (Schweif3nahtdicke),
Penetration 1 (Einbrandtiefe 1), Penetration 2 (Einbrandtiefe 2), Leg length 1 (Punkt zu Punkt
1), Leg length 2 (Punkt zu Punkt 2), Min Penetration 1 (Min. Einbrandtiefe 1), Min Penetration 2
(Min. Einbrandtiefe 2).

Beta Winkel mit einzubeziehen. Diese Messlinien erscheinen im KI-Modell,

Tipp
@ In das Messmodell ist es weiterhin moglich, die Werkzeuge der Gap, Alpha und
werden aber nicht automatisch berechnet.

Sie kdnnen auch weitere Messarten, wie z.B. Parallel (Parallel), Porosity (Porositat), Line (Linie)
usw. in Ihr Schweifsmodell integrieren. Diese Messungen werden jedoch nicht vom KI-
Algorithmus verarbeitet und miissen manuell durchgefiihrt werden.

Alle diese zusatzlichen Messungen auf dem Bild sind beim Speichern des Modells nicht enthalten.
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19.2

KI-gestiitzte Schweifdigeometrien

Das aktuelle KI-Modul unterstiitzt die automatische Messung der folgenden Geometrien:

T-Schweifdnaht Uberlappungsschweifdung

Tipp
@ Andere Arten von Geometrien kdnnen in das AI 4.0-Modul integriert werden.
Wenn Sie besondere Bediirfnisse haben, wenden Sie sich an Struers.

Erstellen von KI-Schweifdschablonen

Sie missen Ihr Modell auf der Grundlage einer qualitativ hochwertigen, ,.konformen*
Schweifdnaht entwickeln und nicht auf der Grundlage einer Schweifsnaht mit ,,Rand“ in Bezug
auf die Konformitat.

Ein einzelnes Modell kann nicht flir mehrere Schweifsnahte wiederverwendet werden. Wenn
Sie beispielsweise 100 einzigartige Schweifsndhte messen miissen, miissen Sie zunachst 100
entsprechende Schweifdmodelle erstellen. Bei diesem Modellierungsprozess handelt es sich
um eine einmalige Einrichtung pro Schweifinahtkonfiguration.

Modelle kdnnen zu jeder Zeit geandert werden, um sich andernden Anforderungen gerecht zu
werden oder eine zuvor definierte Konfiguration zu verbessern.

Messungen werden jedoch auf dem Bild angezeigt, miissen jedoch manuell
angepasst werden, d.h. der Benutzer muss diese Werkzeuge (Winkel und Spalt)

Tipp
@ In das Modell kénnen Sie Gap, Alpha und Beta einbeziehen. Diese spezifischen
korrekt neu positionieren.
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aufnehmen. Bei der Entwicklung des Modells miissen Sie jedoch darauf achten,
die Messungen nicht auf das Modell zu zeichnen. Sie missen diese spezifischen
Messungen manuell vornehmen. Alle zusatzlichen Messungen auf dem Bild

Hinweis
0 Ebenso kénnen Sie alle zusatzlichen Messungen, die notwendig sind, in das Modell
werden automatisch entfernt, wenn Sie die Vorlage speichern.

Enter extra measurements number Validate

Undercutl | setsquare | Undercut?

Weld_length | keyboard input v |

19.2.1 Tipps und Tricks zu Vorlagen

Blechdicken
Zeichnen Sie die Linien T1 und T2, ohne (ber das Blech hinauszuragen.
T-SchweiRndhte und Uberlappnéhte

Bei T- und Uberlappnihten kénnen die Bleche vertauscht werden. Das bedeutet, dass sich T1
oder T2 im Falle einer T-Schweifsnaht sowohl auf die vertikale Platte als auch auf die horizontale
Platte beziehen kann. Im Falle einer Uberlappnaht kann sich T1 oder T2 auf die untere oder obere
Platte beziehen.

Stellen Sie sicher, dass die volle Dicke beider Bleche deutlich sichtbar ist.

Beispiel

Richtig Falsch

T-Schweifdnaht

Uberlappungsschweifdung

Die gewahlte Vergréfserung muss eine eindeutige Identifizierung sowohl von T1 als auch von T2
ermoglichen.
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Beispiel

Falsch — zu hohe

Korrekte Vergrofierung Vergroferung

T-Schweifdnaht

Uberlappungsschweifiung

Kreisférmige Bleche

Bei kreisférmigen Blechen sollte sich T1 auf das kreisférmige Blech und T2 auf das flache
Blech beziehen.

Fur einen optimalen Wirkungsgrad sollten Sie die Probe ungefahr wie unten gezeigt
positionieren.

Beispiel

Messung der Schweifdnahtdicke

Allgemeine Bemerkung lber die Zeichnung der Schweifsnahtdicke:

. Die Schweifsnahtdicke zeigt die Richtung der Schweifsnaht an (links/rechts)

. Bei Uberlappnahten wird die Schweiinahtdicke gemessen, wenn T2 vorhanden ist.

. Der Ursprung der Schweifsnahtdicke, wenn sie sich am Schnittpunkt der Schweifsnaht und
T1 befindet, muss weit genug vom Schnittpunkt zwischen T1 und T2 entfernt gezogen
werden, um Fehlinterpretationen zu vermeiden (dasselbe gilt fiir Altlasten).

Messung mit Dreieck
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Im Rahmen der automatischen Messung kann das Dreieck-Werkzeug nur mit T-Schweifsnahten
verwendet werden, die Verwendung des Werkzeugs Triangle (Dreieck) ist bei anderen
Geometrien erlaubt, aber die Messung bleibt manuell.

Messung mit Kreis

Wenn Sie ein Modell erstellen, ist das Kreiswerkzeug fiir die Messung der Schweifsnahtdicke von
entscheidender Bedeutung, um die Genauigkeit und Effizienz nachfolgender automatischer
Messungen sicherzustellen. Die korrekte Zeichnung der Schweifsnahtdicke ist wichtig, da sie die
linke oder rechte Ausrichtung der Schweifdnaht definiert.

Beispiele:

Zeichnungen Richtig Falsch

Schweifdnahtdicke 1

Schweifdnahtdicke 2
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Zeichnungen fiir T-Schweifdnahte Richtig Falsch

19.3 Erstellen eines KI-Modells

1. Nutzen Sie Standard mode (Standard-Modus), um Ihre KI-Modelle zu erstellen (siehe KI-
Standardmodus = 136).

X
Standard mode

o Capture [Measure

2. Klicken Sie auf das Symbol Messungen von Schweifswulsten.
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3. Fiillen Sie User (Benutzer) und Password (Passwort) aus, und bestatigen Sie mit Validate
(Bestatigen).

Measurement mode *
Standard mode

Capture

@ Capture [ Measure

Validate

4. Wabhlen Sie das Teil aus, auf das sich IThre Wulst bezieht.

Part selectiﬂn| Tweld 123
Operation: 8569

8586

8616

8619

8673

(¥ Batch_r Tweld_123

5. Wabhlen Sie die Wulst aus, deren Vorlage Sie erstellen méchten.

Weld bead selection| 11

Hinweis
0 Wir empfehlen, diesen Vorgang mit grofstmoglicher Sorgfalt an einer Schweifsnaht
durchzufiihren, die als Standard gilt und den Anforderungen entspricht.
Verwenden Sie keine nicht konforme Probe mit ungewohnlichen Defekten. Diese

Waulst wird als Referenz fur zukiinftige KI-Berechnungen dienen.

6. Beginnen Sie mit der Verwendung des Messwerkzeugs auf die ibliche Weise.
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7. Zeichnen Sie T1, dann T2, die Schweifsnahtdicke, Schenkell, Schenkel2 ...

8. Finalisieren Sie Ihre Diagramme mit den Messwerkzeugen (optional, Sie kdnnen weitere
Werkzeuge hinzufliigen, wenn Sie mdchten).

s P OB g Q0 8

9. Klicken Sie auf das Symbol Rect (Rechteck) (siehe Wichtige Hinweise zum Rechteck >

118).
m

10. Zeichnen Sie das Rechteck, das die Schweifsraupe umschliefst, genau, um eine optimale
Waulst zu gewahrleisten.
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Hier verfligt unser Wulst tiber alle Parameter, die das KI-Modul automatisch verarbeitet (T1,
T2, Throat, MiniP1, MiniP2, Legl, Leg2, Penel, Pene2):

)
]
A
C
B
v

Wichtige Hinweise zum Rechteck

Falsche Nutzung

Ist das Rechteck um die Schweifsnaht herum zu breit, kann dies wahrend des automatischen
Messvorgangs zu zahlreichen Artefakten fihren.

s FORBED0Q 8

«  Wenn das Rechteck zu eng um die Schweifsnaht herum ist, kann dies nach dem
automatischen Messvorgang viele manuelle Korrekturen nach sich ziehen.

118 StructureExpert Weld-6



19 SewSoft AI 4.0 (Option)

Richtige Nutzung

. Passen Sie das Rechteck so an, dass sowohl die Schweifdnaht als auch ein Teil der
unmittelbaren Umgebung abgedeckt ist. So hat der Bediener ausreichend Platz, um
zukiinftige Proben bequem innerhalb der definierten Grenzen zu platzieren.

Siehe Szenarien fur das Erstellen von Modellen = 121 fur andere Falle.
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Modell mit SPALT und Winkeln / Modell mit allen mdglichen Parametern in StructureExpert
Weld - zusatzliche Messungen

1. Gehen Sie zur Registerkarte Effects (Effekte) und wahlen Sie dann Save template (Vorlage
speichern).

Color saturation

B —— —— 54
0

Sharpness

a — — 15

10

Rotate image
®*  None
@ Mirror vertical

@ Mirror horizontal

» Ecoleds

Associate Zoom / Weld bead

Associate grapt

Save Template

2. Die Vorlage wird aufgezeichnet. Klicken Sie auf Ok (OK).

Template is recorded

3. Nun wird Ihrer Schweifinaht eine Vorlage zugewiesen.

4, Wahlen Sie den Papierkorb aus, um Ihre Titel zu l6schen.

]

Sie kdnnen nun zur nachsten Wulst (ibergehen, um ein neues Modell zu erstellen.
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19.3.1 Szenarien fiir das Erstellen von Modellen

Zusatzlich zu dem in Tipps und Tricks zu Vorlagen = 112beschriebenen Fall kénnen Ihre
Vorlagen andere Mafse enthalten, die flir Ihre Anforderungen erforderlich sind.

Die Gap, Alpha und Beta Messungen konnen in Ihr Modell integriert werden, aber Sie miissen
diese manuell anpassen, wenn Sie das KI-Modell fir Ihre zukiinftigen Proben verwenden.

AT atised - StrctureEspeniied

Do notdraw
when creating
the model
(additional
measurements)

Dariiber hinaus wurden fiir diese Schweifsnaht zusatzliche Messungen ausgewahlt (Undercut
1, Undercut 2). Diese Messungen diirfen nicht im Rahmen der Modellerstellung auf das Bild
gezeichnet werden. Diese zusatzlichen Messungen miissen nach der Analyse durch das KI-
Modul manuell durchgefiihrt werden.
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19.3.2 Wichtige Uberlegungen zur Entwicklung effektiver KI-Modelle

T1 und T2 Dickenmessung optimieren
Flir T-Schweifsndhte

. Stellen Sie sicher, dass die T2 Ihrer Probe ausreichend lang ist, um eine verbesserte KI-
Analyse zu ermdglichen. Die T2 dirfen nicht zu kurz getrennt werden.

Falsch Richtig

e Zeichnen Sie Linien T1 und T2, ohne Uber das Blech hinauszuragen.

Falsch Richtig

Fiir Uberlappungsschweif3néhte

«  Stellen Sie sicher, dass die T2 Ihrer Probe ausreichend lang ist, um eine verbesserte KI-
Analyse zu erméglichen. Die T2 diirfen nicht zu kurz getrennt werden.
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Falsch Richtig

«  Zeichnen Sie Linien T1 und T2, ohne Uber das Blech hinauszuragen.

Fir einen optimalen Betrieb an Uberlappungsschweifdnahten ist es wesentlich, auch T2
und nicht nur T1 zu zeichnen.

Falsch Richtig

Zeichnungen der Schweifdnahtdicke und Haken optimieren

Flir T-Schweifsnéhte

Tipp
l @ Die Schweifsnahtdicke zeigt die Schweifsrichtung (links-rechts) an.

Der Ursprung der Schweifsnahtdicke, wenn sie sich auf der Kreuzung von Schweifinaht und T1
befindet, muss weit genug von der Kreuzung zwischen T1 und T2 weg gezeichnet werden, um
Fehlinterpretationen zu vermeiden (dasselbe gilt fiir Altlasten).
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Befestigungspunkt Schweifdnahtdicke an

LELGID S A el e e UL der Schnittstelle zwischen T1 und T2

Fiir Uberlappungsschweifsndihte

Tipp
| @ Die Schweifsnahtdicke zeigt die Schweifsrichtung (links-rechts) an. Bei

Uberlappungsschweifdnahten wird die Schweifnahtdicke nur gemessen, wenn T2
am gemessenen Modell vorhanden ist.

Ankerpunkt mit Schweif3nahtdicke auf T1 Haken Schweifsnahtdicke an T2
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Zeichnungen der Legl- und Leg2-Einbrandbreiten

Tipp
| @ Punkt zu Punkt wird an den Kanten der T1- und T2-Bleche gemessen, wenn

keine minimale Einbrandtiefe definiert ist. Punkt zu Punkt wird bei der
definierten minimalen Einbrandtiefenlinie gemessen. Siehe Minimale
Einbrandtiefe 1, Einbrandtiefe 2 = 126

Flir T-Schweifsnéhte
Punkt zu Punkt Haken an T1 und T2

Punkt zu Punkt ist weit von der Schweifsnaht entfernt definiert, so dass die Messungen an
den T1- und T2-Blechen erfolgen.

Punkt zu Punkt Haken auf T1 und am T1/T2 Schnittpunkt

Die Schenkellange auf dem vertikalen Blech endet im Schnittpunkt von T1 und T2.

Fiir Uberlappungsschweifdnéhte

Punkt zu Punkt Haken auf T1
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Minimale Einbrandtiefe 1, Einbrandtiefe 2
Flir T-Schweifsndhte
Punkt zu Punkt Befestigungspunkte bei minimaler Einbrandtiefe

Punkt zu Punkt ist auf den minimalen Einbrandtiefenlinien auf T1 und T2 definiert.

Fiir Uberlappungsschweifinéhte
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19.4 Betriebsarten

Sie konnen StructureExpert Weld in 2 Modi betreiben:
. Im Standardmodus (klassische Art, manuelle Bedienung)

. Im automatischen Messmodus mit dem KI-Modul

StructureExpert Weld

19.4.1 Arbeitsablaufe

In KI-Modus koénnen Sie die StructureExpert Weld Software mit der Leistungsfahigkeit von KI
zur Automatisierung Ihrer Messungen benutzen.

Beachten Sie, dass Sie in diesem Modus zunachst Vorlagen fiir jede Ihrer Schweifsnahte fiir die
KI-Verarbeitung erstellen miissen (siehe Tipps und Tricks zu Vorlagen = 112).

Im KI-Modus sind 3 Workflows mdoglich:
1. KI-Erfassung (siehe = 128)
2. KI-Messung (siehe = 131)
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19.4.2

128

3.

KI-Standard (siehe = 136)

Der Software-Workflow fiir die Nutzung von KI-Erfassung und KI-Messung ist wie folgt:

1.
2
3.
4

5.

Verwenden Sie KI-Modus auf StructureExpert Weld.
Nehmen Sie ein Bild von jeder zu messenden Schweifsnaht auf.
SewSoft speichert die Bilder automatisch in einem temporaren Ordner.

Wahrenddessen werden die Bilder automatisch vom KI-Modul im Hintergrund und vom
automatischen Messalgorithmus verarbeitet.

Sie kénnen nun die Messungen validieren oder bei Bedarf manuelle Korrekturen vornehmen.

Der Software-Workflow bei Verwendung des KI-Standardmodus ist wie folgt:

1. Nehmen Sie ein Bild der ersten Schweifsnaht auf, die gemessen werden soll.

2. Das Bild wird direkt vom KI-Modellalgorithmus verarbeitet, und die Messungen werden je
nach Komplexitat der Schweifsnaht und Computerleistung innerhalb weniger Augenblicke
angezeigt.

3. Sie kénnen die Messung entweder validieren oder bei Bedarf manuelle Korrekturen
vornehmen.

4. Wiederholen Sie den Vorgang mit der nachsten Probe der Schweifsnaht.

KI-Aufnahmemodus

Verwenden Sie diesen Modus, um Bilder Ihrer Schweifswiilste aufzunehmen.

1.

Um den KI-Aufnahmemodus auszuwahlen, wahlen Sie Capture (Aufnahme).

Measurement maode *

Standard mode

@ Capture / Measure

Validate

Legen Sie Ihre ™ Wulst auf das Glas Ihres StructureExpert Weld.

Klicken Sie auf die Schaltflache Schweifdwulstmessungen.
QE
|

Geben Sie Ihren Benutzernamen und Ihr Passwort ein; klicken Sie dann auf Validate
(Validieren).
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5. Wahlen Sie das Teil aus, auf das sich Ihre Wulst bezieht.

Part selection| Tweld_123 ~
Operation : 8569

8586

8616

8619

8673

(¥ Batch_r Tweld 123

6. Das Gerat geht in den "Live ON"-Modus.
7. Wabhlen Sie den richtigen Wulst.

Weld bead 5e|ect§on| 11

8. Fiillen Sie die verschiedenen angebotenen Felder, den Namen der verwendeten Maschine
und die Chargennummer aus.

Ti

@ Gepk!)en Sie Ihre Chargennummer ein, damit Sie alle aufeinanderfolgenden
Schweifinahte derselben Charge am gleichen Ort speichern kénnen.
Dadurch wird auch verhindert, dass Sie zwei identische Schweifsndhte haben
und die zuletzt aufgenommene das Bild Ihrer vorherigen Schweifsnaht
Uberschreibt.

9. Positionieren Sie Ihre Schweifswulst auf den Referenzlinien und achten Sie darauf, die
Schweifinaht im Rechteck des Modells auf dem Bildschirm zu platzieren.

Eine genaue Ausrichtung auf die roten Linien ist nicht erforderlich, da wahrend der
Analysephase Korrekturen vorgenommen werden.
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Beispiel fiir eine akzeptable Probe. Beachten Sie, dass die Probe zwar nicht mit den roten Linien
ausgerichtet ist, der Wulst jedoch innerhalb des roten Rechtecks positioniert ist.

10. Klicken Sie auf die Schaltflache Live image Off (Livebild aus).

Live image Off

Wenn dem ausgewahlten Wulst kein Modell zugeordnet ist, erscheinen die Referenzlinien
nicht auf dem Bild. Das Bild kann noch gespeichert werden, muss aber manuell gemessen

werden, da ohne ein mit der Schweifsnaht verbundenes Modell keine automatische
Bearbeitung maoglich ist.
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11. Klicken Sie auf die Schaltflache Snap (Schnappschuss).

12. Ihr Bild wird aufgenommen und die KI-Analyse erfolgt im Hintergrund.

13. Positionieren Sie die nachste Probe und gehen Sie wie folgt vor.

19.4.3 KI-Mess-Modus

Nachdem Sie Ihre Bilder aufgenommen haben (siehe KI-Mess-Modus = 131), wechseln Sie zu
KI-Messmodus, um Ihre Bilder zu verarbeiten, und um die Messungen Ihrer Schweifsnahte zu
validieren.

1. Um den KI-Messmodus auswahlen, wahlen Sie Measure (Messen).

Measurement made x

Standard mode

@ cCapture

® Measure @ Capture [ Measure
@ standard

validity: 340 Days

Validate

2. Wabhlen Sie das Symbol Menii fiir Schweifsnahtmessungen mit Wulst.

o

3. Geben Sie Ihren Benutzernamen und Ihr Passwort ein und klicken Sie auf Validate
(Bestatigen).

| ll..l |

Validate

4. Wabhlen Sie das Teil aus, auf das sich Ihre Schweifsnahte beziehen.
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Part selection

Tweld 123

5. Klicken Sie auf Live image On (Livebild an).

I Live image On

6. Auf dem Bildschirm erscheint ein Fenster:

In diesem Fenster finden Sie eine temporare Liste aller zuvor aufgenommenen Bilder.

Hinweis
Q Es ist nur moglich, Bilder zu einer bestimmten Chargennummer zu zeigen.

7. Wahlen Sie das Bild Ihrer Wahl aus der Liste aus.
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Schweifinahte angezeigt. Auf einen Blick kdnnen Sie iberpriifen, ob alle
Schweifinahte, die mit einem bestimmten Teil verkniipft sind, vorhanden

Hinweis
G Die Beschriftungen der Schweifsnahte werden unter jeder der
sind.

8. Wabhlen Sie dann Open Live (Live 6ffnen), um es zu validieren, oder doppelklicken Sie auf
das Bild Ihrer Wahl.

Open Live

9. Sofort 6ffnet sich das Bild und die Messungen werden angezeigt.

Sie kdnnen eine oder mehrere Messungen bei Bedarf tiberpriifen und korrigieren.

— Sie kénnen die Mafie direkt im Bild anpassen, indem Sie die zu andernde Linie
auswahlen.

— Oder Sie konnen auf den Messtitel in der Tabelle klicken, um die Striche auf dem
Bild zu l6schen, und Sie kdnnen die Messung manuell wiederholen.

StructureExpert Weld-6 133



19 SewSoft AI 4.0 (Option)

10. Um Ihre Anderungen zu bestatigen und zu speichern, klicken Sie auf das Symbol Ergebnisse
speichern.

M und A Tasten

Im KI-Messmodus sind 2 Tasten sind (iber dem Messtisch verflighar, M und A.

i

A Schaltflache

Verwenden Sie die Schaltflache A, um Ihre Schweifsnaht hervorzuheben, indem Sie den von der
KI erkannten Schweifsbereich anzeigen.

In der Regel gilt, dass bei korrekter Ausfiihrung des Rechtecks, das die Schweifsnaht umgibt
(siehe Wichtige Hinweise zum Rechteck = 118), die Schweifsnaht korrekt materialisiert wird. Dies
hangt aber auch von der metallographischen Praparation der Probe und dem durchgefiihrten
chemischen Atzen ab.

1. Wenn Ihre Messungen angezeigt werden, klicken Sie auf den A Knopf.

2. Das AIS-Fenster wird angezeigt.
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3.

r

Rectangle Working area

MNew Validate

Refine working area

Add Remove

Cancel Validate

Nun konnen Sie diesen Arbeitsbereich verfeinern.

Add (Hinzufiigen)

Wenn ein Bereich des Bildes von der automatischen Erkennung des KI-Moduls der
Schweifdnaht nicht berlicksichtigt wird, kdnnen Sie diesen Bereich einbeziehen.

1.
2.

Klicken Sie auf Add (Hinzufligen).
Klicken Sie auf den Bereich des Bildes, den Sie einschliefsen mochten.

In diesem Beispiel wurde die Schweifsnaht korrekt erkannt:

Remove (Entfernen)

Wenn das Bild einen Bereich enthalt, den Sie bei der Schweifinaht nicht berlicksichtigen
mochten, kdnnen Sie diesen ausschliefsen.

1.
2.

Klicken Sie Remove (Entfernen).

Klicken Sie in das Feld, das ignoriert werden soll. Méglicherweise missen Sie mehrmals
klicken, um den Bereich zu verfeinern.

Nehmen Sie Ihre Korrekturen vor.

Klicken Sie auf Validate (Validieren).
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5. Ihre Schweifinahtmessungen werden sofort wieder angezeigt und an den korrigierten
Schweifsbereich angepasst.

Zum Beispiel wird hier ein Teil der Dicke, T2, als Schweifsnaht erkannt, aber dann entfernt:

Vor Nach

M Schaltflache

Verwenden Sie die Schaltflaiche M, um das "theoretische" Modell anzuzeigen, das beim Erstellen
des zugehdrigen Modells fiir die KI-Verarbeitung Ihrer Schweifsnaht gespeichert wurde.

In diesem Bild wird beispielsweise die Schweifsnaht analysiert:

19.4.4 KI-Standardmodus

Mit diesem Modus:
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— Nehmen Sie ein Bild Ihrer Schweifswulst auf und zeigen direkt die Messungen an, dann
wiederholen Sie den Vorgang fiir das nachste Bild.

— Wenn Sie bereits ein KI-Modell erstellt haben, verwenden Sie diesen Standardmodus.

— Wenn Sie keine Modelle zur Verfligung haben, kdnnen Sie diesen Modus auch
verwenden, um manuelle Messungen an einem Bild durchzufiihren.

1. Um KI-Standardmodus auswahlen, wahlen Sie Standard (Standard).

Measurement mode X

Standard mode

@ Capture /Measure

Validate

1. Platzieren Sie eine Wulst.

2. Klicken Sie auf das Symbol Wulstmessungen.

3. Geben Sie Ihren Benutzernamen und Ihr Passwort ein.

[+e=] |

Validate

4. Klicken Sie dann auf Validate (Bestatigen).

5. Wahlen Sie das Teil aus, auf das sich Ihre Schweifsndahte beziehen.

Part selection| Tweld_123 ~

8369
8586
8616
8619
8673

(¥ Batch_n Iweld 123

6. Wahlen Sie die Schweifsnaht aus, die Sie messen mochten.
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7. Fillen Sie die verschiedenen angebotenen Felder aus, d.h. die Chargennummer und ggf. die
anderen Felder.

(¥ Batch_number :|batch_SEW6

8. Positionieren Sie Ihre Schweifsnaht auf den Referenzlinien, indem Sie die Wulst im Rechteck
des Modells auf dem Bildschirm platzieren.

Es ist nicht notwendig, perfekt auf die roten Linien ausgerichtet zu sein, eine Korrektur wird
zum Zeitpunkt der Analyse vorgenommen.

9. Klicken Sie auf die Schaltflache Live image Off (Livebild aus).

Live image Off
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20

10.

11.

12.

13.

Das KI-Modul beginnt zu arbeiten. Diese Meldung wird auf der rechten Seite unter dem
Bild angezeigt:

Sie kénnen eine oder mehrere Messungen bei Bedarf tiberpriifen und korrigieren.

Klicken Sie auf den Messtitel in der Tabelle, um die Striche auf dem Bild zu léschen. Sie
kénnen die Messung manuell wiederholen.

Um Ihre Schweifsnahte zu validieren und zu speichern, klicken Sie auf das Symbol

Ergebnisse speichern.

14. Wiederholen Sie den Vorgang fiir die folgenden Schweifinahte.

XML/JSON (Option)

Um die Integration der generierten Daten in Software von Drittanbietern zu erleichtern,
verwenden Sie das XML/JSON-Modul, um Daten in den Formaten . XML oder .JSON zu
speichern.

Die Software speichert Daten weiterhin auf die ibliche Weise, wie in diesem Handbuch
beschrieben, und speichert einige zusatzliche Dateien.
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21

140

Wenn die Option aktiviert ist, wird in Settings.exe ein neuer Tab XML/JSON (XML/JSON)
angezeigt.

In diesem Modul kdnnen Sie definieren:

. Den Dateispeicherpfad (lokales Laufwerk oder Netzlaufwerk)

. Regeln fiir Dateinamen

Sie kdnnen auch ein Prafix sowie alle notwendigen Informationen im Dateinamen definieren.
Jede Information wird durch einen Unterstrich getrennt: _

File Mame Construction

Prefix |TESt

[ Configuration [ Machine
W Part [] Type
v Bead W Date
[ User v Hu:uur

Im obigen Beispiel lautet der Dateiname Test (Test)_Part (Teil)_Bead (Wulst)_Date (Datum)_
Hour (Stunde).

Wenn eine Datei bereits im Speicherordner vorhanden ist und eine neue Datei denselben Namen
hat, ersetzt die neue Datei automatisch die alte.

. Dateiformat : XML oder JSON.

- Wenn eine Kopie des gespeicherten Bildes zusammen mit der gespeicherten Datei bendtigt
wird.

Alle generierten Dateien werden im ausgewahlten Pfad gespeichert.

Alle diese Dateien werden nur durch manuelle oder automatische Benutzeroperation geldscht.

Data Sharing and Visualization (Option)

Siehe die Microsoft Website fiir detaillierte Anleitungen zum Speichern, Verwenden und
Freigeben von Daten mithilfe von Power BI Desktop und SharePoint.

empfehlen Ihnen daher, zu stobern und zu suchen, wenn die Links in diesem

Tipp
@ Beachten Sie, dass Websites nicht statisch sind und sich andern kénnen. Wir
Handbuch nicht mehr verflighar sind.

. Eine SharePoint Site erstellen
. Power BI Gateway Herunterladen und Installieren

. Power BI Online
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21 Data Sharing and Visualization (Option)

Verwenden Sie die Suchfunktion der Microsoft Website, um unabhangig auf zusatzliche
relevante Informationen und Ressourcen zuzugreifen.

21.1 Microsoft Power BI und SharePoint

Tipp

@ Beachten Sie, dass Websites nicht statisch sind und sich andern kénnen. Wir
empfehlen Ihnen daher, zu stobern und zu suchen, wenn die Links in diesem
Handbuch nicht mehr verfligbar sind.

Hinweis

0 Das Data Sharing and Visualization-Modul basiert auf der Integration mit
MicrosoftPower BI und SharePoint, bei denen es sich um von Microsoft
entwickelte, gewartete und unterstiitzte Plattformen von Drittanbietern
handelt. Wir sind nicht verantwortlich fiir die Einrichtung, Konfiguration,
Lizenzierung, den Support oder die laufende Wartung der Plattformen.

Hinweis

G Bei der Verwendung dieses Moduls wird davon ausgegangen, dass Power BI
und SharePoint in Ihrer Umgebung bereits ordnungsgemafs konfiguriert und
betriebsbereit sind. Alle Probleme im Zusammenhang mit Zugriff,
Datenkonnektivitat, Benutzerberechtigungen, Plattformbeschrankungen oder
Dienstausfallen miissen von der IT-Abteilung Ihres Unternehmens oder liber
Microsoft Supportkanale behandelt werden.
Wir Gbernehmen keine Gewabhr fiir die Leistung, Verfligbarkeit oder Sicherheit
dieser externen Dienste. Dariiber hinaus ist dieses Modul nicht mit Microsoft
verbunden und wird nicht empfohlen oder unterstitzt.

Hinweis

Der Zugriff auf erforderliche Power BI und SharePoint Funktionen unterliegt
0 moglicherweise den von Microsoft festgelegten Lizenzbeschrankungen. Es liegt

in Ihrer Verantwortung, sicherzustellen, dass die entsprechenden Lizenzen

erworben und die Benutzerberechtigungen korrekt konfiguriert werden.

Obwohl wir uns an die IT-Abteilung Ihres Unternehmens und Microsoft fiir Unterstiitzung bei
der Einrichtung und Verwendung von Microsoft Power BI und SharePoint wenden, bieten wir
einige grundlegende Anleitungen und Hinweise im Anhang 5: Tipps zum Arbeiten mit Data
Sharing and Visualization = 167.

21.1.1 Lizenzen und Voraussetzungen

Um das Modul Data Sharing and Visualization (Datenaustausch und Visualisierung) zu nutzen,
muss Microsoft Power BI Desktop auf dem PC mit aktiver Power BI Lizenz installiert sein.
SewSoft unterstiitzt sowohl die kostenlose Version von Power BI und die Power BI Pro Lizenz.
Power BI Desktop steht zum Download auf der Microsoft Website zur Verfliigung und erfordert
ein Windows Betriebssystem. Um eine optimale Leistung zu erzielen, installieren Sie die x64-
Version auf 64-Bit-Systemen.
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=

21.1.2 Speichern Sie Messergebnisse auf SharePoint
1. Eine SharePoint Seite erstellen. Siehe Einrichtung auf Power BI Desktop = 171.

2. Kopieren Sie den XML-Ordner und fiigen Sie ihn aus Ihrem lokalen Speicherordner in
SharePoint ein.

Der Ordner muss "XML" heifden.

3. Richten Sie XML/JSON-Parameter in StructureExpert Weld zur automatischen Einbindung in
SharePoint und Power BI ein:

a. Suchen und 6ffnen Sie unter C:\Struers\StructureExpert Weld Settings.exe.

b. Wahlen Sie die Registerkarte XML / JSON.

B Settings X

c. Definieren Sie die Saving folder (Speicherordner) auf SharePoint.

B Settings X
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d. Aktivieren Sie die folgenden Checkboxen. Die Kastchen Date (Datum) und Hour

(Stunde) reichen aus.

ile Name Construction

Configuration Machine

Part Type
Bead Date
User Hour

e. Kreuzen Sie das Kastchen Enable XML/JSON backup (XML/JSON-Sicherung
aktivieren) an und wahlen Sie XML.

B Enablex i badkup

B copy image

f. Klicken Sie auf die Schaltflache Save settings (Einstellungen speichern).

g. Um zu Uberprifen, ob alles korrekt funktioniert, fihren Sie eine Messung in der
StructureExpert Weld-Software durch und stellen Sie sicher, dass XML-Dateien und -
Bilder korrekt im SharePoint-Ordner gespeichert werden.
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b X A Power B e Tt X S
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22 Anhang 1: Andern des
Netzwerkspeicherpfads

Andern Sie den Speicherort fiir die Vernetzung der StructureExpert Weld Systeme

SewSoft erleichtert den Datenaustausch zwischen verschiedenen Stationen im selben Netzwerk.
Um diese Funktion zu aktivieren, muss ein Netzlaufwerk zum Speichern von StructureExpert Weld
Daten im Netzwerk oder fiir die gemeinsame Nutzung von Daten zwischen mehreren
StructureExpert Weld Systemen zuganglich sein.

Gehen Sie wie folgt vor, um den Speicherpfad StructureExpert Weld zu andern:

1. Andern Sie wahrend des Installationsvorgangs am Ende des Installationsvorgangs den
Speicherpfad.

144 StructureExpert Weld-6
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W Settings X B Settings X
Langage | Color | Check Box | Extra tools | Langage | Color | Check Box | Extra tools |
Choose language Choose language
Engish - Engish -
Saving folder Saving folder

CrtruersiStructureBxpert Weld-5 v\ o Test WE i

H Save settings 1 Close | I Close

2. Kopieren Sie nach der Installation mit vorhandenen Daten die vorhandenen Daten in das
freigegebene Netzlaufwerk.

Ordnerkonfigurationen

Zu kopierende oder zu verschiebende Daten:

O Name Date modified Type Size
Archives File folder
Calibration File folder
(4] File folder
Componentes File folder
Config_demod File folder

Configurations

Namalmanse File folder

File folder

File folder

File folder

File fulde

File folder

File folder

File folder

plans File folder

Rears 2013 File folder

Rears part services File folder

Renault File folder

Welding File folder

Welding_config File folder
[¥ CalibrationHistory.exe 42KB
@ CameraSettings.exe Application 167 KB
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Ordner der verschiedenen Konfigurationen

-

O Mame

Archives
Calibration

cci

Componentes

Config_demo2

Configurations

Demolrages
Doy

ENSAMELES
Ford MCA 18_01_2011
Frunls (service parls)

hockb

Icones
log
plans

Rears 2013
Rears part services

Renault

Welding
Welding_config
[8=] CalibrationHistory.exe

% CameraSettings.exe

Date modified

1
18
1
1

Type

File folder
File folder
File folder
File folder
File folder
File folder
File folder
File folder
File folder
File folder
File Tulder
File folder
File folder
File folder
File folder
File folder
File folder
File folder
File folder
File folder
Application

Application

Alle benétigten Daten befinden sich nun auf dem Netzlaufwerk:

~

O mMame

Archives
Componentes
Config Perosity
Configurations
EMSAMBLES

Ford MCA 18_01_2011
Fronts (service parts)
hock

Rears 2013

Rears part services

Date modified

3. Offnen Sie im Installationsordner der Software

StructureExpert Weld Settings.exe und dndern Sie
den Speicherpfad auf das Netzlaufwerk.

Wenn Sie die Software StructureExpert Weld

verwenden, werden nun Daten geladen und auf dem

Netzlaufwerk gespeichert.

Vernetzung von StructureExpert Weld Systemen

Type

File folder
File folder
File folder
File folder
File folder
File folder
File folder
File folder
File folder

File folder

Size

Size

B Setmngs

42 KB
167 KB

Lengaoe | Colar | Check Bas | Exera naois |

Cresne language

Erich -

Sarving foider

WiTel WE\
San:gl.u;-gs Clse

In diesem Beispiel ist StructureExpert Weld auf Computer 1, Computer 2 und Computer 3

installiert.

Die Daten liegen auf einem Server.

Jeder Computer hat tiber ein Netzlaufwerk Zugriff auf den Server.
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SEW-5 SEW-11 SEW-5

23
- —_—
Computer 1 Computer 2 Computer 3

Saving Fider Saving foider Savg focer
W Test WE) W \Test WEY, Wi TTest WY

The 3 systems will use the same configurations

located on the server
The 3 systems will save the data on the server

SERVER

The shared saving folder is located on the server
And Computer 1, 2 &3 get access to that saving
folder through a network drive eg : Wi\ Test WEL

Hinweise zu StructureExpert Weld Softwaredaten

Der Ordner Configuration

Der Ordner Configuration enthilt alle erstellten Konfigurationsdateien.

J] Air Suspension.ini 03/ 718:00 Configuration sett.., 2KB
[z] Componentes.ini Configuration sett... 2KB
1] Config Porosity.ini Configuration sett.., 2KB
2] Config_demoZ.ini Configuration sett.., 2KB
1] ENSAMBLES.ini Configuration sett.. 2KB
£5] Ford MCA 18_01_2011.ini Configuration sett... 1KB
1] Fronts (service partslani Conhguration sett... ZKe
2] hocké.ini Configuration sett.., 2KB
£i] Rears 2012 ini Configuration sett... 2KB
1] Rears part servicesiini Configuration sett... 2KB
1] Renault.ini Configuration sett... 2K8
1] Welding_config.ini Configuration sett... 2KB
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Ordner der Konfigurationen

Jeder Ordner hat 3 Unterordner.

Cordons File folder
Results File folder
Stdrapports 14/11/2017 0%:43 File folder

Der Ordner Cordons

Der Ordner Cordons enthalt einen Ordner fiir jedes erstellte Teil.

Jeder Teileordner enthalt alle Schweifsndhte des Teils.

| | Convex1

_] Convex2

[ Lap Weld

[ Tweld

|J T weld with triangle

Mew _Part

Mew_Part 2
_] Convexl
[ Conve
[ Lap Weld

[ Tweld
[ T weld with triangle

Der Ordner Results

backup File folder

Mew_Fart_Convex2 Fiefolder

Mew_Fart_T weld Filefolder
B Mew_Fart_Convex2.xls Microsoft Excel 97... 2KB
BE New_Fart_Convex?_extraxds Microsoft Bxcel 97.., 1KB
B Mew_Fart_T weld s Microsoft Excel 97... 2KB
BT Mew_Fart_T weld_extra.xls Microsoft Excel 97... 1KB

Der Ordner Backup (nur mit dem Modul Dataview)

Dieser Ordner enthalt alle Rohbilder ohne zusammengefiihrte Messungen und die zugehdrige
Kalibrierung.

Diese Bilder werden in der StructureExpert Weld-Software verwendet, um die Schweifsnahte
erneut zu messen.

detajpg dataeml

Mew_Part_Cone N
h ed_ilL b
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23 Anhang 2: Visuelle Uberpriifung einrichten

Der Bilderordner

Fir jede Schweifsnaht wird automatisch ein Ordner zum Speichern von Bildern erstellt.
Der Name des Ordners wird aus ,, Teilename_Schweifsnahtname* gebildet.

Mew _Part_Conwvex?

Mew_Part_ T weld
Jedes Bild wird automatisch gespeichert.

Der Name des Bildes wird aus ,, Teilename_Schweifshame_Benutzer_Datum_Stunde*
gebildet.

MNew_Part_Conve Mew_Part_Conwve Mew_Part_Conwve
x2_ 318 2017 0%  xZ_ 318 2017.0%  x2_ 318 2017_0%h
44m50s jpg 43m01s.jpg 45md7s.jpg

Excel-Ergebnisdateien

Alle Ergebnisse derselben Schweifinaht werden in einer Excel-Datei gespeichert.

Zusatzliche Excel-Dateien (nur mit dem Modul Action limit)

Die Datei extra.xls enthalt die Eingriffsgrenzeneinstellungen der Schweifsnaht.

Type 2

N 1

000 000 3,26 0,00 0.00 0.00 0.00 000 000 0,00 0.20 0.20 0.00 .00
59950000 SOSG0S.00 90500900 99905A.0) GOG9SN00 9005000 GAGSHS00  GOOSOO.00  S0090S.00  SOSOS9.00 90908000 05005000  0SUS99.00 5959900

23 Anhang 2: Visuelle Uberpriifung
einrichten

Checkbox nur fiir die visuelle Uberpriifung

Einige Schweifsnormen verlangen keine geometrische Bewertung der Schweifsnaht, sondern
nur eine Sichtprifung, um festzustellen, ob die Schweifsnaht richtig oder falsch ist.

Um diese Art der Inspektion zu erleichtern, wurde ein spezielles Tool in die StructureExpert
Weld-Software implementiert.
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23 Anhang 2: Visuelle Uberpriifung einrichten

Wenn Sie eine neue Softwarekonfiguration erstellen (Administration (Verwaltung) > General
Description (Allgemeine Beschreibung)), ist ein Tool in der Enter extra measurements number
(zusatzliche Messnummer eingeben) > Check Box (Checkbox) Liste verfligbar.

Enter extr: 2nts number 4 Validate

Undercut1 Undercut? Parallel

Weld_length . dinput v Parallel

Parallel
Line
nts glossary Angle
Thickness sheet metal 1 (Area)
Circle (Diameter)

Throat Circle (center)

. Triangle
Joining angle 1 Set Square

Min penetration sheet 1

Weld Bead penetration width 1 Porosity

Formula
Penetration sheet metal 1 Line Free
PolyLine
Arc length

Enter extra measurements number

Checkbox

Weld_length

. Um eine Schweifsnaht zu bewerten, erstellen Sie eine Checkbox.
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Wenn die Checkbox...
— nicht markiert ist, wird die Schweifsnaht falsch. Das Ergebnis wird in rot angezeigt.

— markiert ist, wird die Schweifinaht richtig. Das Ergebnis wird in griin angezeigt.

Hinweis
c Sie kdnnen den Text, der angezeigt wird, wenn die Schweifsnaht korrekt oder
falsch ist, in der Datei Settings.exe im Installationsordner der Software

andern.

Die Einstellungsdatei besteht aus 5 Men(s, Language (Sprache), Calibration (Kalibrierung),
Color (Farbe), Check Box (Checkbox) und Extra tools (Zusatzliche Werkzeuge).

B 7 Settings
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Nb spaced lines =

[ Name

Konfigurationsbeispiel: Keine Messung - nur Sichtkontrolle
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Aufbau eines neuen Teils

Sichtpriifung — korrekte Schweifinaht

Das Kastchen ist aktiviert und wird griin dargestellt, auch im Bild.

Checkbox

0.00/ 0.00
'f"
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Sichtpriifung — falsche Schweifsnaht

Das Kastchen ist nicht aktiviert und wird rot dargestellt, auch im Bild.

Checkbox
W NOK

0.00/ 0.00
o

24 Anhang 3: Min. & Max. Eingriffsgrenzen

Einige Schweifsnormen erfordern zusatzliche Parameter zu den Akzeptanzkriterien (Min- und
Max-Werte), den Min- und Max-Eingriffsgrenzen.

Um den fortschrittlichsten Schweifsnormen zu entsprechen, wurden in der StructureExpert Weld-
Software minimale und maximale Eingriffsgrenzen implementiert.

1. Wabhlen Sie im Teil (Verwaltung) der Software (Neues Teil) und/oder (Teil &ndern) aus.
Zusatzlich zu den Akzeptanzkriterien kdnnen Sie Min- und Max-Eingriffsgrenzen definieren.
Wenn Sie eine Messung durchfiihren, werden die Ergebnisse in den folgenden Farben
angezeigt:

— Under Min (unter Min.) Rot
— Action Limit Min (Eingriffsgrenze Min) Gelb

— Between Min & Max (Zwischen Min & Griin
Max)
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24 Anhang 3: Min. & Max. Eingriffsgrenzen

— Action Limit Max (Eingriffsgrenze Max) Gelb
— Above Max ((iber Max) Rot

Hinweis
0 Sie kdnnen die Farben in der Datei Settings.exe im Installationsordner der
Software andern.

Under Min

Action Limit Min
Between Min and Max

Action Limit Max

Above Max

Einrichten eines Teils mit minimalen und maximalen Eingriffsgrenzen

Hinweis
c Ab Version 3.0: Min- und Max-Eingriffsgrenzen knnen sowohl mit festen

Werten als auch mit Formeln definiert werden.
Einzelheiten zu Formeln finden Sie unter Formel = 52 und Erstellen von Teilen
und Schweifshahten = 22.

— Die Werte der Min-Eingriffsgrenzen missen hoher sein als der Min-Wert.

— Die Werte der Max-Eingriffsgrenzen mussen niedriger als der Max-Wert sein.

Wenn diese Bedingungen nicht erfiillt sind, werden Ergebnisse zwischen Eingriffsgrenzen und
Min/Max in Griin angezeigt.
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Messungen mit Min & Max Eingriffsgrenzen

[TEST]WELD"

T
| T2
| MiniP1 0.7
Aminiez 025
| Fenet  1.08
Pene2 000

Die Ergebnisse werden automatisch mit den Akzeptanzkriterien und Min/Max-
Eingriffsgrenzen verglichen. Siehe Farben = 154,

Drucken eines Berichts

Die Option Min & Max action limit (Min. & Max. Eingriffsgrenze) erfordert eine bestimmte
Berichtsvorlage
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. Eingriffsgrenzen

. Part_batch_number_report_ActL.xls
. Welds_report_ActL.xls

1. Wahlen Sie den zu erstellenden Bericht aus.

Report [?
Weidbead | Pt | Display report Selection h
Spedific report Part
nenpece =

‘Sefected template
I Orly measured beads
Template ist Startdate |16 | | may T

Part_batch_rumber_report.ds
Part” batch_pumber report_ActLis

e v Enddate | 16 v| [ May EIEE

% Al measures

© m i 2l

Vdea Live Benutze Datum : 19/01/201109:05:15 Konfguration : CONFIG BENTELER CLASSIQUE v

[

Staek RT1 ] Haha . Gormt - | x Typ: | =l
!M mn frz Throat Gap Min1 inZ Leg1 Leg2 Pen1 Pan2 1 uz
in 200220 204/220 006220 000000 00W000 000000 000220 000220 020025 020025 000/000 000/0.00
[Messungen = 146 1 E: =
Max 280/300 280/ 300 +- 080/ 100 o+ - - - 120/ 150 1200 150 4 -
 Inkrustieran der Entwide ¥ Inkrustieren der Messungen ¥ Inkrustisren einer Kalibrisrung
« [ Poo ™ Cracks

Kamera | Sffekte [Pan | Ameria 4|

Erfasnng sarten ]

Ramerg
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Tapez une question

LEENK PN x £ EIEA IV O |

M N]O]PIGR[S[T[U[V
Schweiinahtmessbericht

36 3€ 3 BC B B BE B MM M M MK X

]

Tapez ur

Jd
BENTELERV

Automobiltechnik

&
(E1
2
21
22}
21
12l
7
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25 Anhang 4: Widerstandsschweifslinsenmessungen

25

25.1

25.2

Anhang 4:
Widerstandsschweifslinsenmessungen

Spezifische Zeichnungen und Mafie

|

l

L' Mat! Thk 1‘ '

’ lMaﬂTﬂQé"*-.iﬁ : R\ W e J

——

(m)
{m

i
Lo

~D

Aufrollpunkte
— A und B sammeln, um eine Materialdicke von T1 zu erhalten.
— Cund D sammeln, um eine Materialdicke von T2 zu erhalten.
— EundF, um den Linsendurchmesser zu erhalten.

Daraus kann ein Rechteck erzeugt werden, das 10 Prozent von jeder Kante (E und F) der Linse
entfernt ist, um zu bestimmen, wo die Seiten positioniert sind.

Die Oberseite liegt um 20 % von T1 (Dicke der oberen Platte) iber der Mittellinie der Linse
(aneinanderstofsende Oberflachen der 2 zu schweifsenden Platten), die durch die Punkte E
und F erzeugt wird.

Der untere Rand des Rechtecks liegt um 20 % von T2 unterhalb der E und F-Mittellinie. Dieses
Rechteck legt die minimalen Einbrandtiefenlinien fest (griines Rechteck im Bild oben). Das
griine Rechteck muss sich zu Akzeptanzzwecken innerhalb der betrachteten Schweiflinse
befinden.

Aus den oben gesammelten Punkten werden die 2 blauen Linien erzeugt, indem die blauen
Linien bei 80 Prozent von A und B (Materialdicke) tiber den Linien E und F platziert werden.
Dies ist die maximale Einbrandtiefenlinie. Die Linse kann sich nicht lGber diese Linie hinaus
erstrecken.

Die untere blaue Linie liegt 80 Prozent von C und D (Materialdicke) unter der Linie E und F.
Dies ist die maximale Einbrandtiefe von Material 2.

Widerstandsschweifdlinsenmessungen

Verwenden Sie Settings.exe, um spezifische Messwerkzeuge zu erstellen.

. Klicken Sie auf die Registerkarte Extra tools (Zusatzliche Werkzeuge).
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160

=

B Settings X

Mb spaced lines | =

25 which add ne spading

Das Ziel ist es, die folgenden Messungen zu erstellen:
— Aund B, Materialdicke T1.
- Cund D, Materialdicke T2.
— EundF, Linsen-Durchmesser.
Definieren Sie fiir jede Messung Referenzlinien in Bezug auf die obigen Messungen:
— Fir Aund B: 1 Linie bei 20 % von T1 und 1 Linie bei 80 % von T1.
— Fir Cund D: 1 Linie bei 20 % von T1 und 1 Linie bei 80 % von T2.

— FUrEandF: 1 Linie bei 10 % des Linsen-Durchmessers und 1 Linie bei 90 % des Linsen-
Durchmessers.

Vorgehensweise
1. Definieren Sie Werkzeugname, Farbe und Dicken.
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Thickness

*Extra tools are defined by two parallel lines which add line spading

2. Definieren Sie die Anzahl der Referenzlinien (spaced lines (beabstandete Linien)).

Tool Name AB Colors

Thickness

*Extra tools are defined by two parallel lines which add line spacing

3. Validieren Sie mit dem Pfeil Symbol wie abgebildet.

4. Definieren Sie die Platzierung jeder Referenzlinie in %.
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s ( for line 2)

Enter space beetween lines ( for line 2)

Tool Name

Nb spaced lines = Thickness

*Extra tools are defined by two parallel lines which add line spacing

5. Definieren Sie alle erforderlichen Messungen.
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Tool Name EF Colors v
Nb spaced lines |2 = Thickness 5

2 Jewe s  [20%2%
2 s [o0%s0% |
]

Line

Angle

Region (Area)
Circle (Diameter)
Circle (center)
Triangle

Set Square
Checkbox
keyboard input
Porosity
Formula

Line Free
PolyLine

Arc length

Leg length
Circle (radius)

AB
CcD
EF

6. Einstellungen speichern.

Diese ,,neuen Messungen® stehen nun zum Erstellen oder Andern der allgemeinen
Softwarekonfiguration zur Verfligung.
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Beispiel einer Softwarekonfiguration

Beispiel fiir die Teileerstellung

Messungen

. T1-Messung: Automatische Platzierung der Bezugslinie.
. T2-Messung: Automatische Platzierung der Bezugslinie.

. Linsen-Messung: Automatische Platzierung der Bezugslinie.
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Camers | Effucts | Plan | Aorelstions
Live mige an

Camera et

Inage barsformaten

[R—— Viaid baad seivcton Maching selaction . | ~ Tl =]
[Wisual il gt
Hin 000 400 05 oo
Mossuturnrds e confourn
T -
¥ Horge dravings R Mergs imeasisamants ¥ Hscpa scaba bir
I — -

1.
befindet.

2. Speichern Sie die Ergebnisse.

o pivanes

Pt selocton Vel baad sokctn 1 Maching caloction - | *. T [ =
[ Wisua i ] Pusggat
i 0.00 ow 0o 0w
fusirpmants Dot conenrn

M -

@ bhonge dravengs I Haoge measurammns  Morge scalo ber

| ———— — ———— ——— —— =

Sichtpriifung: Uberpriifen Sie, ob sich das griine Rechteck innerhalb der Schweiflinse

Garea Dl [Pan | Acrwtatons

e magecn

Insoe vansformaten

3. Drucken Sie einen Bericht.
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166

Measurements Report |Date
N* PR = BRI
| Tipe of el
Pari PARTY User
Maching identdeation Al Ml
Batch rumibar
_-‘Jmm-nnil : Vemual Pesistse
1 | 158

_ EE #f
Welded | H Ei z
Eandmarh | i BE
1 : E: :
1 |=
2|3

:o:x O x| |[Measureme

Hiiggat 3 Higped

| (BT e
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26 Anhang 5: Tipps zum Arbeiten mit
Data Sharing and Visualization

Siehe auch die allgemeine Beschreibung des Moduls in Data Sharing and Visualization (Option)
= 140.

Hinweis
0 Das Data Sharing and Visualization-Modul basiert auf der Integration mit

MicrosoftPower BI und SharePoint, bei denen es sich um von Microsoft
entwickelte, gewartete und unterstitzte Plattformen von Drittanbietern
handelt. Wir sind nicht verantwortlich fiir die Einrichtung, Konfiguration,
Lizenzierung, den Support oder die laufende Wartung der Plattformen.

Hinweis

o Bei der Verwendung dieses Moduls wird davon ausgegangen, dass Power BI
und SharePoint in Ihrer Umgebung bereits ordnungsgemais konfiguriert und
betriebsbereit sind. Alle Probleme im Zusammenhang mit Zugriff,
Datenkonnektivitat, Benutzerberechtigungen, Plattformbeschrankungen oder
Dienstausfallen miissen von der IT-Abteilung Ihres Unternehmens oder iber
Microsoft Supportkanale behandelt werden.
Wir Ubernehmen keine Gewabhr fiir die Leistung, Verfligbarkeit oder Sicherheit
dieser externen Dienste. DarUber hinaus ist dieses Modul nicht mit Microsoft
verbunden und wird nicht empfohlen oder unterstiitzt.

Hinweis
0 Der Zugriff auf erforderliche Power BI und SharePoint Funktionen unterliegt

moglicherweise den von Microsoft festgelegten Lizenzbeschrankungen. Es liegt
in Ihrer Verantwortung, sicherzustellen, dass die entsprechenden Lizenzen
erworben und die Benutzerberechtigungen korrekt konfiguriert werden.

26.1 Einrichten des Webzugriffs fiir Power BI auf Power BI
Services

1. Gehen Sie zur URL https://app.pwerbi.com/groups/me/list?experience=power-bi, um
Ihren Arbeitsbereich zu betreten.

2.  Um die Power BI-Datei « (o O & = nips/apppowerbicomi
hochzuladen, die Sie auf © Power Bl @ Power Bl Ton
SharePoint gespeichert Hi Power Bl Mon espace de travail
haben, klicken Sie auf Upload ® ) Mcai iapacs de el
(Hochladen).
@ : 5 )
Crésr = Nouvel élément Cg Nouveau dossier T Charger

StructureExpert Weld-6 167


https://app.pwerbi.com/groups/me/list?experience=power-bi

26 Anhang 5: Tipps zum Arbeiten mit Data Sharing and Visualization

3. Wahlen Sie SharePoint.

T Charger
& DneDive
%’ _'l!l‘_l—'nll‘“_

Farcounii

4. Wenn Sie die Power BI Seite,
die Sie erstellt haben, nicht
sehen, klicken Sie auf die
Funktion Suchen in der
unteren linken Ecke.

5. Dieses Fenster wird angezeigt.  rechercher une bibliothique avec une URL

[P

6. Gehen Sie zurlick, um die URL
Ihrer SharePoint Seite zu
kopieren.

- Template - Tor x +
o |
B /shared Documents/Forms/Alitems aspx ] E;;

7. Kehren Sie zu Power BI Rechercher une bibliothéque avec une URL
zuriick, figen Sie die URL ein, Ll e
und klicken Sie auf die
Schaltflache Suchen.

8. Sie sehen nun die Power BI-Datei, die Sie erstellt und gespeichert haben. Wahlen Sie
diese aus und laden Sie sie hoch.

9. Die Datei wird nun auf die Website hochgeladen.
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10.

Um die Einrichtung
abzuschliefsen, klicken Sie auf
dieses Symbol.

Festlegen von
Anmeldeinformationen

11.

12.

13.

14.

15.

Gehen Sie zu Data source
credentials
(Anmeldeinformationen fur
die Datenquelle).

Wahlen Sie Edit credentials
(Anmeldeinformationen
bearbeiten).

Wahlen Sie OAuth2 in
Authentication method
(Authentifizierungsmethode).

Wahlen Sie Organizational
(Organisatorisch) in Privacy
level setting for this data
source (Einstellung der
Datenschutzstufe fir diese
Datenquelle).

Klicken Sie auf Sign in
(Anmelden), um den Vorgang
abzuschliefden.
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170

Festlegen des
Aktualisierungsdiensts

16.

17.

18.

19.

20.

Automatische Aktualisierung der

Gehen Sie zu Refresh
(Aktualisieren).

Stellen Sie die Ein/Aus
Umschalttaste auf On (Ein)
ein.

Klicken Sie auf Add another
time (Eine weitere Zeit
hinzufiigen), um die
gewlinschten Zeitfenster
auszuwahlen.

Setzen Sie einen Haken bei
These contacts (Diese
Kontakte), wenn Sie
benachrichtigt werden
mochten, falls der
Aktualisierungsprozess
fehlschlagt. Geben Sie dann
die E-Mail-Adresse ein.

Klicken Sie auf Apply
(Anwenden).

Synchronisation

21.

22.

23.

Klicken Sie auf Sync with
OneDrive and SharePoint
(Synchronisierung mit
OneDrive und SharePoint).

Wahlen Sie Automatic
updates (Automatische
Updates).

Klicken Sie auf Apply
(Anwenden).

4 Refresh

Time zone

efine a da 1 i
Retresh frequent

Daily -
Tim

B ~|00 v|AM ~ |x

10 |00 «|AM +

2 % |00 v|[PM v X

4 v|00 ¥[PM ¥ X

Send refresh failure notifications to

A5ync with OneDnve and SharePoint

figuration is applied not only to detenm
fresh models during on-demand and AP refreshes Leam

ine the schedule refresh time but ako 1o establish the
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26 Anhang 5: Tipps zum Arbeiten mit Data Sharing and Visualization

Einstellungen aktivieren und B powr Bl Wy
teilen [
Homa General Dashboards Semantic models Workbooks Reports Dataflows
24. Gehen Sie zurtick zu My il )
. etting
workspace (Mein =} J——
Al’beltsberelch). ¢ Claravision Template DEMO
hm I | descrif
o]
®
a8}
& b Gateway and cloud connections
»“'..‘4,‘ ] Data U T
= NI ——
Wonapace P parameters
wafhn 2Refresh
workibole Time zone
25. Klicken Sie auf das Symbol
Refresh now (Jetzt i iy
aktua“sieren), um @ ", My workspace
sicherzustellen, dass die ® . I
Cremm ew item ‘e New folder Uploa
Einstellungen aktiviert sind. .
@ k] Name Type Task
anann Claravision Templ R
| :
i Claravision Template
(.-,J’ | Claravision Templats DEMO Report
@ | e Claravision Template DEMO "I\. B -
m ®  Claravision Template DEMO.pbix Retves

26. Sie sehen nun, wann die
nachste Aktualisierungszeit
ist.

27. Rufen Sie den Bericht tber den Link in der Spalte Name (Name) auf. Der Bericht wird
online geoffnet.

28. Um Ihren Bericht freizugeben, e e e ——
kopieren Sie die URL und :
fligen Sie sie ein.

26.2 Einrichtung auf Power BI Desktop

1. Offnen Sie die Datei Power BI. Dies kann eine Weile dauern.

StructureExpert Weld-6 171



26 Anhang 5: Tipps zum Arbeiten mit Data Sharing and Visualization

172

Andern Sie die
Parameter in Edit
parameters
(Parameter
bearbeiten).

Kopieren Sie Ihre
SharePoint Adresse
und fligen Sie sie ein.

Wenn Sie sich die URL
ansehen, kopieren Sie
bis zum "/" + dem
Ordnernamen, hier
"/Shared Documents".

Kopieren Sie nun den
Speicherort des XML-
Ordners in SharePoint,
hier "Shared
Documents", und
flgen Sie in das
zweite Feld ein.

Fligen Sie das Symbol
"/" hinzu.

Flgen Sie den
Unterordner hinzu,
falls Sie einen erstellt
haben, hier "Power
BI"

Klicken Sie auf OK
(OK).

Klicken Sie auf Apply
changes (Anderungen
Gbernehmen).

Edit Parameters

Edit Parameters

DD PR YDy

e
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26 Anhang 5: Tipps zum Arbeiten mit Data Sharing and Visualization

9. Nach dem Laden
sehen Sie dieses Pop-

>
up-Fenster. ‘s
10. Klicken Sie auf
Microsoft account —
(Microsoft Konto), um
sich anzumelden.
11. Klicken Sie auf Sign in
(Anmelden).
12. Im Popup-Fenster
Pick an account | hpsdiloginmicrosoftoniine.com/§1340a44- b80=-442s-sa2f-deT15cldanbe. o b 4
(Konto auswahlen), ] Office 365
wahlen Sie Use
another account B® Microsoft
(Anderes Konto Pick an account
verwenden). -
B -
B o
@ jplack a: | =
@ powart eur
—I— Lise another account rl\j
13. Melden Sie sich mit
Ihrer E-Ma'l-Adresse | Ritpe/login. com/61340ad4-ba0e-242, 2¢-deT15cB4anbc.. a b 4
und Ihrem Passwort ] Office 365
an.
BY Microsoft
Sign in
14. Wenn die Meldung
You are currently .
signed in (Sie sind o
gerade angemeldet) -
angezeigt wird,
klicken Sie auf =5 '

Connect (Verbinden).

15. Das Laden kann einige Zeit in Anspruch nehmen.
16. Sie kénnen nun die Power BI Datei auf dem Symbol Speichernspeichern.
17. Schliefien Sie die Datei auf dem X-Symbol.
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18. Ziehen Sie per Drag & e =
Drop die Power BI
Datei, die Sie gerade
nach SharePoint

gespeichert haben in S o S : e —
die Registerkarte . o Mg B |
Documents = T o ;
(Dokumente). " Busy = | """ B
26.3 Eine SharePoint Site erstellen
1. Gehen Sie zu
SharePoint und SheraPoin:
klicken Sie auf Create
site (Seite erstellen). A ar Crea@-sile + Create news post

2. Wahlen Sie Team site
(Teamseite) (mehr
privater Bereich).

Create a site: Select the site type
Setect the fyper of v oo wars o vt L

3. Wahlen Sie Standard

team (Standardteam). From Microsoft  From your organization
. T -
»/
Standard team Crisis communication team
Manage projects, share content, and stay Cent municatior
connected with your team ractices
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4. Wahlen Sie Use
template (Vorlage
verwenden).

Preview and use ‘Standard team’ template

Site capabilites [ - T

What's inchuded

5. Geben Sie den

geWUnSChten Site Site name *

name (Namen der Power Bl Demo

Seite) ein, z.B. "Power THERRIS Lo

BI DemO". Site description

Tell people the purpose of your site

6. Kopieren Sie den Site

name (Namen der Group email address *

Seite) aus der Site PowerBIDemo

address (Adresse der

Seite). Site address *

. . https://claravision.sharepoint.com/sites/  [[RNOINIBIE

7. Klicken Sie auf Next e ‘ = —

(Weiter).

8. Klicken Sie auf Create

site (Seite erstellen). S

Private - only members can access this site ‘

Select a language

| English

» default site language forfour site. You can't change this late
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10.

Sie kdnnen Benutzer
hinzufiigen, hier zum
Beispiel "Power BI".
Geben Sie den Name
ein und klicken Sie
unten darauf.

Klicken Sie auf Finish
(Fertig).

Die Seite ist nun erstellt.

Add members

1 member to be added

Power BI

26.4 Richten Sie einen lokalen Pfad fiir Ihre Power BI Dateien ein

1.

176

Suchen Sie Ihre Daten und
kopieren Sie den Pfad.

In Transform data (Daten

transformieren), klicken Sie
auf Edit parameters
(Parameter bearbeiten).

T IRITLLY

&
-
0 s
as

= Transform dat
imbt B2 data

I—L Data source settings gy B

|__. Edn pa'a—gtF'i

on_____
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3. Fugen Sie den Pfad ein und
klicken Sie auf OK (OK). Edit Parameters

Errr——

4. Klicken Sie auf Apply :
Changes (Andel’u ngen Apply cheJes Discard changes :’isut.laliz.jtions » Data
Ubernehmen). Dies kann Vv =D
ot 4 o ke

eine Weile dauern. Bk > ®omos

kP = B DA Moacuina

5. Save (Speichern) Sie die Einstellungen auf dem Festplatten-Symbol.

26.5 So installieren Sie ein Power BI Gateway

Wenn Sie ein Power BI Gateway installieren, kdnnen Sie eine Verbindung zwischen Ihren
Daten auf einem lokalen Server oder Ihrem Laptop und Ihrer Power BI Cloud herstellen.

1. Finden Sie den Leitfaden von Microsoft Download and install a standard gateway
(Standard-Gateway herunterladen und installieren).

2. Klicken Sie auf den Link Download the standard gateway (Standard-Gateway
herunterladen). Das wird eine Weile dauern.

3. Folgen Sie dann einfach den Anweisungen, um den Pfad auszuwahlen, die Installation
durchzufiihren, Ihre E-Mail-Adresse einzugeben, ein neues Gateway auf Threm Computer
zu registrieren, ihm einen Namen zu geben, ein Passwort auszuwahlen usw.

4. Wahlen Sie Next (Weiter).

5. Sie sind bereit, fortzufahren,
wenn Sie die Meldung The (oS O At
gateway datagateway is
online and ready to be used
(Das Gateway-Datagateway ist
online und kann verwendet
werden) sehen.

The gateway datagateway is online and ready to be
used :

6. Wechseln Sie zu Ihrem
Arbeitsbereich in Power BI. BES,

7. Um Ihre Power BI Datei zu & P
importieren, klicken Sie auf , New folder  =| Import
Import (Importieren), Report, ,
Paginated Report or R

eport. Paginated Report or Workbook B From thig computer
Workbook (Bericht, o Y
paginierter Bericht oder .

Arbeitsmappe) und From this
computer (Von diesem
Computer).
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8. Suchen Sie die Datei in Datei-Explorer und wahlen Sie sie aus, und warten Sie, bis sie
ladt.

9. Gehen Sie zur Zeile Semantic
model (Semantisches Modell) D s
und klicken Sie auf das Symbol ' eyt
Schedule refresh
(Aktualisierung des Zeitplans).

10. Unter Gateway and cloud
connections (Gateway- und :
Cloud-Verbindungen) wirdder e
Name des Gateways angezeigt, S o
das Sie gerade installiert
haben.

11. Klicken Sie auf das Symbol Gateway Oepartmens
“Einstellungen" Manage o i il E' e
Connections and Gateways
(Verbindungen und Gateways
verwalten).

12. Das Fenster "Einstellungen”
wird angezeigt.

Sie kdnnen dieses Fenster
auch 6ffnen, indem Sie auf On-
premises data gateways
(Lokale Datengateways) und
dann auf die 3 Punkte gehen.

13. Markieren Sie die unteren
Parameter fiir Power BI, um Sathogs
Benutzern das Aktualisieren
von Daten zu erméglichen.

14. Klicken Sie auf Save
(Speichern).

15. Kehren Sie zu IThrem
Arbeitsbereich zurlick.
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16. Klicken Sie auf Schedule
refresh (Aktualisierung des
Zeitplans).

17. In Gateway and cloud
connections (Gateway- und
Cloud-Verbindungen), klicken
Sie auf das Dropdown-Menli
"Einstellungen" in der Spalte
Actions (Aktionen).

18. Klicken Sie auf Add to
gateway (Zum Gateway
hinzufligen).

19. In Full path (Vollstandiger
Pfad) sehen Sie den Pfad, in
dem Sie Ihre XML-Datei und
Ihr Bild gespeichert haben.

20. Geben Sie einen Namen fir
das Gateway in Connection
name (Name der Verbindung)
ein.

21. In Authentication
(Authentifizierung), geben Sie
Ihren Benutzernamen und Ihr
Passwort ein.

22. Wahlen Sie Organizational
(Organisatorisch) in Privacy
level (Datenschutzstufe).

23. Klicken Sie auf Create
(Erstellen).
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26.6

180

24. In Gateway and cloud
connections (Gateway- und
Cloud-Verbindungen), klicken
Sie auf das Dropdown-Menli
im Feld Maps to: (Bildet sich
flr:) und wahlen Sie den
Namen Ihres Gateways aus.

25. Klicken Sie auf die griine
Schaltflache Apply
(Anwenden), die unten
angezeigt wird.

26. Kehren Sie zu Ihrem
Arbeitsbereich zurick.

27. Vergewissern Sie sich, dass
der Server eingeschaltet ist,
und klicken Sie auf Schedule
refresh (Aktualisierung des
Zeitplans). Die Aktualisierung
kann eine Weile dauern.

28. Um die automatische
Aktualisierung zu aktivieren,
gehen Sie zu Refresh
(Aktualisieren).

29. Klicken Sie auf die
Umschaltflache Ein/Aus, um
auf On (Ein) einzustellen.

30. Legen Sie die gewlinschte

Aktualisierungshaufigkeit fest.

31. Klicken Sie auf Apply
(Anwenden).

Gateway connections

Gateway Department

Ly’

Wt

arpvision_Gat

Schedule refresh Report

&) {“—% Semantic model

4 Refresh

Configure a refresh schadula

Refresh frequency

m Discard .

Mitgelieferte Dashboards und Berichte

Alle bereitgestellten Dashboards und Berichte in der SewSoft Al 4.0-Software fiir StructureExpert

Weld werden ohne Einschrankungen zur Verfligung gestellt. Dashboards und Berichte kénnen

vollstandig angepasst werden.
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Globale Analyse 1: Messevolution und Statistik

Pages O rie
| bl anstysss 1
ot Arabyns 2
Batch Anabyss 1
Bteh Acubyss 2
Batch Anabysa 3
Masuremants Report

Summany

Standaed devistion 1.2

v+ bport = @ Shaw | 3% Dplore [ Sobscibe O Setsen | S B o
Conbguration Part Lot !
Femuick0s b A ~ S ~ eI W goacan B
Measurement Evolution of A over lime
# ~ - . 1
Arerage
Fa
Wetd baas £ o
A w F Max
Ll Mohax Warn
Mt Warm.
e et gt BB E P EEIEZES3YEEEDET IR .
----------- %
Cpk
arvr Cpl
474 : o
Date
{ moasureme
Measurement Evolution of over time
. = ;e . n W
Aevrage
Weld bead £
E . e N
Al 3 —
= s — = i Waen
M Warn
ST — My
o
Cpk
127 -
3% Copm
of measurement: Date

@o-o
o

# of conform measurement for A

Conformity @ Cordarn @NotCordam @ WamCant
ax i

# of measures

Dy
# of conform measurement for
Conformity Condorm @NorCondom @ War

# of measures

Day

Globale Analyse 2 : Evolution der Messung aller Schweifdparameter

Pages
Giobal Anakyis §

| ot i 2
Batch Ansiin 1
Ratch Anabsin 2
Batch Anshyis 3
Mesrments Rapeet

Summary
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Chargenanalyse 1: Messbericht

Pages [ File = -+ Export = (& Share | o Exphew (g Subserbe O Setulent &7 Edt oo @0-o [ 3 =
Conliguration Place Batch Numbar Date Wield bead Measurament

St DEMOAUSAPRTE. ~ M ~ w win B ewoms B g v oM v Jhl

Giobal Anadyns 2 ( ) ( ) Sl e

| st s 1
Wedd bead

URL Type T1 12 Throst Legt Leg2 Penel Pene2
Batch Anatyin 2 =} = S rTET T
. Mn (000 00 000 000 000 D00 000
Messurements Aegort i 18 4 1
Min (000 000 Q00 OO0 OO0 Q00 000
Summary

s Value 190 4 45 4
Min (000 000 Q00 000 Q00 Q00 000

> Vahoe |

image
! -
" "
- = Value
Min o
5 i T Ve |270 20 T 55
Min (000 000 Q00 000 000
T Ve
Mna (000 000 000 000 ag
e il = value | 4
L. Miny oo
-
+ [«
Batch-Analyse 2: Messprotokoll mit optischen Mangeln und Konformitat
Pages [ File = o-» Expory ~ (& Sheew | g Explore 0@ Subserie 0 Setalet  JF Edit - o 1] (=] [T =
Configuration Fiece Bateh Number Date Watd bead Measurement
SO T = B 1E 5 S| -/ Struers
Globat Aratyss 2 O O Grsaring Cwiaesy
Bt Analysis 1 Tt Cammenta ! slinds ler Ralch Namber
Imm; Wkt bead  DpticnComments (7 URL Meapurement  Value  Min
3] -] = Legs aor 000
Batch Analysis 3 Penel m 000
Pene2 12¢ o
Mearurements Report o
Summary Cracks
Other
Conformaty
L] @ T 7 000
r] | 7 (1]
Theost 249 00
Legt | 556 000
Penel | 13 o
Porosities
Cracks
Orther
Conformity m
" T
12
Theost
Legt
Penel
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Cracks
Ortheer
Conformity
LAP Theoat 4 om
e

182 StructureExpert Weld-6



26 Anhang 5: Tipps zum Arbeiten mit Data Sharing and Visualization

Batch-Analyse 3: Einfacher Messbericht

Pages (ol o Export ~ 1 Share | g Exploos (B Sobscebe 0 Setaien | 2 Bse oo
Contiguration Precs Batch Number
f——— DIMOAUSAPETE. v Al ~ .
Global Anshysis 2
e ——————

Batch Anafyss 1
Batch Anadysis 2 Wekd bead  OptionComments1 (%

]
| Basch Anauss 3

Meairymens es Rapert

Messprotokoll: Synthetischer Messbericht

Papes [ Fie - e lapon - U Sham | g Bple 0B Suoiome O Setsen @ Mosser | P ESt -
Contguratien Fart Baten Mumber
Gighal Anatyyi |
ConbgWela 510~ AL -
Gt hpatrs 2
B Aty 1 Y et e for et Mg
Pawn Anama 2
Bk Ansbsd 3 (4.1 =
L =
| Massaroments Rapert s S
ot a
Summary " 4
Lapt :
s 2r
1] +
@ 43
% s
e ! 2
3 -
Twam O ! ' ']
1 @ 5
T Wews ® L AGE 4
1 =
wt =
x
we @
we ,_ 1
W @
%
WS DRCLE o
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27 Technische Daten

Zusammenfassung: Prozentsatz der konformen Schweif3nahte/nicht konformen
Schweifdndhte/Schweifindhte innerhalb Eingriffsgrenzen

Conliguration Piace Serial Number Date Wald bead Maasurament

Configue stion wame B uamu B A i;

Compliant measurements & inside Warning Limits (WL}  Evolution % of compliant measurements & inside warning limits
Wit bead NOK Outsice  # of oK e =

27 Technische Daten

Auflosung der 1700*1080 px

Messkamera

Field of View Von ~ 82 bis 1,8 mm (~3,2" bis ~ 0,07")

(Sichtfeld)

Zoombereich ~ 2,5x- ~ 120x optisch. Kombination aus
optischem Zoom und digitalem Zoom

Messauflosung Von 48um (geringere Vergrofserung) bis
zu 1um (hohere Vergrofserung)

PC Empfehlungen Bediensoftware Windows 10/11, 64 Bit

(erforderlich, aber  pc Intel Core CPU (I3/15/17), 16 GB RAM.

nicht Im 1920 x 1080 Grafiken, min. 3 x USB 2.0-

Lieferumfang Anschliisse, min. 1 x USB 3.0-Anschluss,

enthalten) Excel 2003 Pro Edition oder héher

Bildschirm Minimal 22-Zoll-Full-HD-Monitor (1920 x

1080)

Datenausgabe CSV, PDF (mit virtuellem Drucker)

Q-DAS-Export (optional)
XML (optional)
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28 Hersteller

Gewicht der Probe Max. 2 kg (4.41 lbs)
Sicherheitsnormen CE-gekennzeichnet gemafs den EU-
Richtlinien
Abmessungen 35x24,5x22cm (13,8 x 9,6 x 8,7")
Gewicht 4 kg (9 lbs)
Betriebsumgebung Umgebungstemperatur -5-40°C (23-104°F)
Feuchtigkeit 10- 90 % relative Feuchtigkeit nicht
kondensierend
Elektrische Daten Stromversorgung 100V AC - 240V AC, 50/60 Hz,
einphasig
Stromverbrauch Max. < 40W
Last
Leerlauf <1wW

28 Hersteller

Struers ApS

Pederstrupvej 84

DK-2750 Ballerup, Danemark
Telefon +45 44 600 800

Fax: +45 44 600 801
www.struers.com

Haftung des Herstellers

Beachten Sie die nachstehend genannten Einschrankungen. Zuwiderhandlung kann die
Haftung von Struers beschranken oder aufheben.

Der Hersteller Gbernimmt keine Haftung fiir Fehler im Text und/oder den Abbildungen in
Betriebsanleitungen und Wartungshandbiichern. Wir behalten uns das Recht vor, den Inhalt
dieser Anleitung jederzeit und ohne Vorankiindigung zu andern. In der Anleitung kénnen
Zubehdr und Teile erwahnt sein, die nicht Gegenstand oder Teil der laufenden Gerateversion
sind.

Der Hersteller ist nur dann fiir Auswirkungen auf die Sicherheit, Zuverlassigkeit und Leistung
der Gerate haftbar, wenn diese in Ubereinstimmung mit den entsprechenden Anweisungen
verwendet und gewartet wird.

StructureExpert Weld-6 185



se
sk
sl
tr
zh

For translations see

3a npeBoayu BUXTe

Preklady viz

Se oversaettelser pa
Ubersetzungen finden Sie unter
Mo LETAPPROELG, avaTpeETe 0T dleuBuvon
Para ver las traducciones consulte
Tolked leiate aadressilt

Katso kaanndkset osoitteesta
Pour les traductions, voir

Za prijevode idite na

A forditasok itt érhetdk el

Per le traduzioni consultare
BRSOV T,

Vertimai patalpinti

www.struers.com/Library

Tulkojumus skatit

Voor vertalingen zie

For oversettelser se

Aby znalez¢ ttumaczenia, sprawdz
Consulte as tradugdes disponiveis em
Pentru traduceri, consultati

For dversattningar besok

Preklady su dostupné na stranke
Za prevode si oglejte

Ceviriler igin bkz

BhER

Struers

Ensuring Certainty


http://www.struers.com/Library

	1   Über diese Betriebsanleitung
	2   Über StructureExpert Weld-6
	3   Installation
	4   Erste Schritte – Einführung
	4.1 Die Software starten
	4.2 Übersicht über die Anzeige
	4.3 Menüfeld
	4.3.1 Verwaltungsmenü
	4.3.2 Menü Schweißwulstmessungen

	4.4 Hauptansicht
	4.5 Steuereinheit
	4.5.1 Camera (Kamera)
	4.5.2 Effects (Effekte)
	4.5.3 Plan (Plan)
	4.5.4 Annotations (Anmerkungen)


	5   Konfigurieren der Software
	5.1 Erstellen einer neuen Softwarekonfiguration

	6   Erstellen von Teilen und Schweißnähten
	7   Ändern von Teilen und Schweißnähten
	8   Duplizieren eines Teils
	9   Erstellen und Verwalten von Bedienern
	10   Kalibrierung
	10.1 Kalibrierberichte und Kalibrierung

	11   Messwerkzeuge
	11.1 Parallele Linien mit mehreren Messungen
	11.2 Einzelne parallele Linien
	11.3 Einzelne Linie
	11.4 Konzentrische Kreise
	11.5 Einbrandbreite
	11.6 Einbrandtiefe – Effektive Breite
	11.7 Verbindungswinkel
	11.8 Schweißnahtdicke (Inkreis)
	11.9 Linie (eigentlich Kreis)
	11.10 Dreieck (gleichschenkliges rechtwinkliges Dreieck)
	11.11 Lotstrecke
	11.12 Checkbox
	11.13 Manuelle Eingabe
	11.14 Porosität
	11.14.1 Schrittweise Porositätsmessung

	11.15 Formel
	11.16 Freihandlinie
	11.17 Polylinie
	11.18 Bogenlänge
	11.19 Punkt zu Punkt
	11.20 Kreisradius

	12   Schweißwulstmessungen
	12.1 Zeichnungseigenschaften

	13   Schritt-für-Schritt-Messung
	13.1 Ein Teil auswählen
	13.2 Eine Schweißwulst auswählen
	13.3 Ein Gerät auswählen
	13.4 Messtyp auswählen
	13.5 Aufnehmen eines Bildes
	13.6 Kamera- und Lichteinstellungen
	13.7 Bildgröße
	13.8 Schweißnaht-Wulst-Messung mit vordefinierter Schablone
	13.9 Zusätzliche Informationen
	13.10 Kommentare und Checkbox hinzufügen
	13.11 Text und Pfeile hinzufügen
	13.12 Messergebnisse zum Bild hinzufügen
	13.13 Ergebnisse speichern

	14   Ergebnisdateien
	15   Berichte
	15.1 Generieren eines HTML-Berichts
	15.2 Generieren eines Excel-Berichts
	15.3 Erstellen eines Schweißwulstberichts
	15.4 Arbeiten mit Excel- und Schweißnahtberichtvorlagen
	15.5 Generieren eines Teileberichts
	15.6 Ändern eines Schweißwulstberichts
	15.7 Anzeigen eines Teileberichts
	15.8 Überwachen und verfolgen Sie den Prozess
	15.9 Speichern von Ergebnissen und Berichten

	16   DataView (Option)
	16.1 DataView Eigenschaften

	17   Report Generator (Option)
	17.1 Allgemeine Beschreibung
	17.1.1 Vorbereiten eines Berichtslayouts

	17.2 Allgemeiner Grundsatz und Begriffe
	17.3 Erstellen einer Berichtsvorlage
	17.4 Ändern des Berichtslayouts und der Berichtsvorlage

	18   QDas (Option)
	18.1 SEW_QDas Einstellungen
	18.2 QDas-Ergebnisse

	19   SewSoft AI 4.0 (Option)
	19.1 Die Möglichkeiten des KI-Moduls
	19.2 Erstellen von KI-Schweißschablonen
	19.2.1 Tipps und Tricks zu Vorlagen

	19.3 Erstellen eines KI-Modells
	19.3.1 Szenarien für das Erstellen von Modellen
	19.3.2 Wichtige Überlegungen zur Entwicklung effektiver KI-Modelle

	19.4 Betriebsarten
	19.4.1 Arbeitsabläufe
	19.4.2 KI-Aufnahmemodus
	19.4.3 KI-Mess-Modus
	19.4.4 KI-Standardmodus


	20   XML/JSON (Option)
	21   Data Sharing and Visualization (Option)
	21.1 Microsoft Power BI und SharePoint
	21.1.1 Lizenzen und Voraussetzungen
	21.1.2 Speichern Sie Messergebnisse auf SharePoint


	22   Anhang 1: Ändern des Netzwerkspeicherpfads
	23   Anhang 2: Visuelle Überprüfung einrichten
	24   Anhang 3: Min. & Max. Eingriffsgrenzen
	25   Anhang 4: Widerstandsschweißlinsenmessungen
	25.1 Spezifische Zeichnungen und Maße
	25.2 Widerstandsschweißlinsenmessungen

	26   Anhang 5: Tipps zum Arbeiten mit Data Sharing and Visualization
	26.1 Einrichten des Webzugriffs für Power BI auf Power BI Services
	26.2 Einrichtung auf Power BI Desktop
	26.3 Eine SharePoint Site erstellen
	26.4 Richten Sie einen lokalen Pfad für Ihre Power BI Dateien ein
	26.5 So installieren Sie ein Power BI Gateway
	26.6 Mitgelieferte Dashboards und Berichte

	27   Technische Daten
	28   Hersteller

