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1 Om den héar instruktionsboken

1

1.1

2.1

Om den har instruktionsboken

SE UPP
Struers-utrustning far bara anvandas i samband med och enligt beskrivningen i
instruktionsboken som medfdljer utrustningen.

~
Obs
l c Las instruktionsboken noggrant fére anvandning.
g
Obs )
Om du vill visa specifik information i detalj, se onlineversionen den har
instruktionsboken.
v

Tillbehor och forbrukningsartiklar

Tillbeh6r

Mer information om produktutbudet hittar du pa: éversikt dver Xmatic-tillbehorStruers webbplats
(http://www.struers.com).

Forbrukningsartiklar

Maskinen har endast konstruerats for att anvandas med Struers férbrukningsartiklar som har
specialkonstruerats for uppgiften och fér denna typ av maskin.

Andra produkter kan innehalla fratande I6sningsmedel som I6ser upp t.ex. gummitatningar.
Garantin omfattar eventuellt inte skador pa maskindelar (t.ex. packningar och rér), dar skadan ar
direkt relaterad till anvandning av férbrukningsartiklar som inte kommer fran Struers.

Mer information om produktutbudet hittar du pa: Struers webbplats (http://www.struers.com).

Sakerhet

Avsedd anvandning

Xmatic Compact ar avsedd fér professionell automatisk materialografisk slipning, polering och
rengdring av material for ytterligare materialografisk preparation. Maskinen far endast anvandas
av behdrig/utbildad personal. Maskinen ar konstruerad fér anvandning med Struers
forbrukningsmaterial som har tagits fram speciellt for detta syfte och denna typ av maskin.

Maskinen ar avsedd att anvandas i en professionell arbetsmilj6 (t.ex. ett materialografiskt
laboratorium).

Xmatic Compact
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2 Sakerhet

2.2

Anvand inte maskinen for Preparering av andra material an material lampliga for

foljande: materialografiska studier. Maskinen far inte anvandas for nagon
typ av explosiva och/eller lattantandliga material eller material som
inte ar stabila under bearbetning, uppvarmning eller tryck.

Modeller

Xmatic Compact med hogtryckstvatt

Xmatic Compact med hogtrycksrengdring och ultraljudsrengoring

Xmatic Compact med hogtryckstvatt och vertikal transportér

Xmatic Compact med hdgtrycksrengoring, ultraljudsrengéring och vertikal transportor

Tillval: Recirkulationsenhet fér MD-slip-/polerstation.

Sakerhetsfunktioner - (SF)

Maskinen ar forsedd med foljande sakerhetsmekanismer:
. Noédstopp - SF-1
Stoppar alla farliga rérelser
. Begransad hastighetsfunktion, flytthuvud - SF-4
Stoppar motorn om rotationshastigheten éverskrids
. Huvudskyddskapans sparr, farliga rérelser - SF-5
Forhindrar alla rérelser i arbetszonen nar huvudskyddskapan ar 6ppen
. Huvudskyddskapans sparr, vatten och etanol - SF-5A
Forhindrar att vatten och etanol doseras nar huvudsakerhetskapan ar ppen
. Sparr pa huvudskyddskapa med lasenhet - SF-6
Forhindrar atkomst till alla rérliga delar i handelse av efterkdrning eller stromavbrott
. MD-lasanordning for hissdorr - SF-7
Forhindrar att hissen ror sig nar dérren ar éppen
. MD-lasanordning for hissdorr - SF-8
Forhindrar atkomst till MD-hissen i handelse av efterdrift eller stromavbrott
. Sparr till vertikala transportérdérrar - SF-9
Forhindrar rorelser i den vertikala transportéren nar dorren ar dppen
. Sparr for atercirkulationsenhetens dorrar, MD-station - SF-10
Forhindrar att pumparna kérs nar dorren ar dppen
. Alkoholutsugstimer - SF-12

Evakuerar alkoholangor fran arbetsomradet

Xmatic Compact



2 Sakerhet

Nodstopp

Med transportor Utan transportor

—f

N7z

A Nodstopp

Tilltrade till prepareringsomradet under preparation

Nar maskinen har slutfért preparationerna kan det ta upp till 3 minuter innan du kan éppna
huvudluckan.

Om du anvander alkohol maste angorna ledas bort fran huvudkammaren via utsugsfunktionen.

Elektriskt fack - restspanning

VARNING

A /AWARNING

Shock hazard.

Residual voltage exists
when power is removed.

Do not open cabinet for 15
minutes after removing power.

Risk for stotar.
Restspanning finns nar strommen bryts. Oppna inte skapet pa 15 minuter efter att
du har brutit strdmmen.

Xmatic Compact 9



2 Sakerhet

2.3

2.31

10

Med transportor Utan transportor

N

[T

A Elektriskt fack

Xmatic Compact sakerhetsforeskrifter

A Las noggrant fore anvandning

Sarskilda forebyggande sakerhetsatgarder - kvarstaende risker

1.  Omdenna information ignoreras eller utrustningen hanteras felaktigt kan det leda till allvarliga
kroppsskador och materiella skador.

2. Kontrollera att den faktiska matningsspanningen motsvarar markspanningen pa maskinens
typskylt. Maskinen maste vara jordad.

3. Stang av maskinen, koppla fran stromférsérjningskabeln innan du demonterar maskinen eller
installerar ytterligare komponenter.

4. Anslut maskinen till en kallvattenkran. Kontrollera att vattenanslutningarna ar tata och att
vattenutloppet fungerar som det ska. Stang av vattentillférseln om maskinen inte ska anvandas
under en langre tid.

5. Kontrollera att nédstoppet fungerar och ar i gott skick.

6. Vid anvandning av provhallare ska du kontrollera att alla prover &r ordentligt fastspanda och
korrekt balanserade innan du startar prepareringsprocessen.

7. Anvand lampliga skyddshandskar for att skydda fingrarna mot slipmedel och heta/vassa prover.

8. Maskinen har endast konstruerats for att anvandas med Struers forbrukningsartiklar som har
specialkonstruerats for uppgiften och fér denna typ av maskin.

Xmatic Compact



2 Sakerhet

10.

Du maste ansluta maskinen till ett utsugssystem. Vi rekommenderar att man anvander ett
system med Overvakning.

Risk for stétar. Restspanning finns nar strommen bryts. Oppna inte skapet pa 15 minuter
efter att du har brutit strdmmen.

Allméanna sdkerhetsforeskrifter

1.

Maskinen maste installeras i enlighet med géllande sékerhetsféreskrifter. Alla
sakerhetsfunktioner méste vara intakta och funktionella.

Operatéren maste lasa sakerhetsforeskrifterna och instruktionsboken, plus relevanta avsnitt
i instruktionsbockerna for all ansluten utrustning och tillbehor.

Operatdren maste lasa instruktionsboken och, i forekommande fall, sdkerhetsdatabladen fér
de forbrukningsartiklar som anvands.

Struers-utrustning far bara anvandas i samband med och enligt beskrivningen i
instruktionsboken som medféljer utrustningen.

Demontering av maskinen under service eller reparation ska alltid utféras av en kvalificerad
tekniker (elektromekanisk, elektrisk, mekanisk, pneumatisk osv.).

Om du uppmarksammar fel eller hér ovanliga ljud - stoppa maskinen och tillkalla tekniker.

Om utrustningen utsatts for missbruk, felaktig installation, andring, férsummelse, olycka eller
felaktig reparation ansvarar inte Struers for nagra skador pa anvandare eller maskin.

2.4 Sakerhetsmeddelanden

Struers anvander féljande symboler for att indikera potentiella faror.

ELEKTRISK FARA
Den har symbolen indikerar en risk for elchock som, om den inte undviks, kommer

att leda till dodsfall eller allvarliga personskador.

FARA
Den har symbolen indikerar en fara med hog risk som, om den inte undviks,

kommer att leda till dédsfall eller allvarliga personskador.

VARNING

kan leda till dodsfall eller allvarliga personskador.

SE UPP
Den har symbolen indikerar en fara med lag riskniva som om den inte undviks kan

leda till lindriga eller medelsvara personskador.

RISK FOR KROSSKADOR
Den har symbolen indikerar en klamrisk som, om den inte undviks, kan leda till

lindriga, medelsvara eller allvarliga personskador.

fi Den har symbolen indikerar en fara med medelhog risk som, om den inte undviks,

Xmatic Compact 11



2 Sakerhet

VARME FARA
& Den har symbolen indikerar en klamrisk som, om den inte undviks, kan leda till

lindriga, medelsvara eller allvarliga personskador.

Nodstopp

l @ Nodstopp

Allmadnna meddelanden

Obs
l 0 Den har symbolen indikerar att det finns risk for skador pa egendom, eller att fortsatt

arbete kraver extra forsiktighet.

Tips
l @ Den har skylten visar att det finns tillaggsinformation och tips.

2.5 Sakerhetsmeddelanden i den har instruktionsboken

VARNING
Om det finns synliga tecken pa forséamring eller skada pa huvudskyddskapan maste

den omedelbart bytas ut. Kontakta Struers Service.

VARNING
Sakerhetskritiska komponenter maste bytas ut efter maximalt 20 ar.
Kontakta Struers Service.

VARNING
Anvand INTE maskinen om sakerhetsanordningarna ar defekta.
Kontakta Struers Service.

VARNING
| handelse av eldsvada ska strommen brytas, personer i narheten varnas och

brandkaren tillkallas. Anvand pulverslackare. Anvand inte vatten.

> B B P
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2 Sakerhet

A

> B BBk BB

Xmatic Compact

VARNING

/AWARNING

Shock hazard.

Residual voltage exists
when power is removed.

Do not open cabinet for 15
minutes after removing power.

Risk for stotar.
Restspanning finns nar strommen bryts. Oppna inte skapet pa 15 minuter efter att
du har brutit strommen.

VARNING
Anvand alltid skyddshandskar och skyddsglaségon nar du tommer

alkoholflaskan.

VARNING

Maskinen och dess delar har konstruerats for att anvandas 16 timmar per
dygn/220 dagar per ar. Vid avsedd anvandning maste sakerhetskritiska
komponenter bytas ut efter maximalt 20 ar.

Om du anvander maskinen under langre tid &n vad som anges maste de
sakerhetskritiska komponenterna bytas ut tidigare.

Kontakta Struers Service.

ELEKTRISK FARA
Koppla ur all elektrisk stromforsorjning innan du monterar elektrisk utrustning.

ELEKTRISK FARA
Maskinen maste vara jordad.

ELEKTRISK FARA
Kontrollera att den faktiska matningsspanningen motsvarar markspanningen pa

maskinens typskylt.
Felaktig spanning kan skada elkretsen.

ELEKTRISK FARA

Utrustningen skyddas av en sakerhetsisoleringstransformator.
Kontrollera att den Iampliga ik-min-nivan ar narvarande.
Kontakta en behdorig elektriker for att kontrollera I6sningen.
Faolj alltid lokala féreskrifter.

ELEKTRISK FARA

Pumpen till recirkulationskylaggregatet maste jordas (vara jordad).

Kontrollera att den faktiska matningsspanningen motsvarar markspanningen pa
Felaktig spanning kan skada elkretsen.

13



2 Sakerhet

14

> BB BB P

ELEKTRISK FARA
Urkoppling av enheten fran elstromforsérjningen far endast utféras av behorig

elektriker.

RISK FOR KROSSKADOR
Var rédd om fingrarna nar du hanterar maskinen.
Anvand sakerhetsskor vid all hantering av tunga maskiner.

RISK FOR KROSSKADOR
Anvand alltid skyddsskor vid hantering av provhallare, eftersom de kan vara tunga.

SE UPP
Struers-utrustning far bara anvandas i samband med och enligt beskrivningen i

instruktionsboken som medfdljer utrustningen.

SE UPP
Anvand inte Xmatic Compact om den ar skadad.

SE UPP
Om strémmen bryts under drift kommer huvudskyddskapan och dorren till MD-hissen

att forbli Iasta tills strommen aterkommer.

SE UPP
Sakerhetsutrustningen maste testas minst en gang om aret.

SE UPP
Test ska alltid utféras av en behdrig tekniker (elektromekanik, el, mekanik, pneumatik

osV.)

SE UPP
Langvarig exponering for kraftigt ljud kan orsaka permanenta hérselskador.
Anvand hérselskydd om bullernivan éverstiger nivaerna enligt lokala féreskrifter.

SE UPP
Anvand inte maskinen utan kompatibla tillbehor eller forbrukningsartiklar.

SE UPP
Anvand lampliga skyddshandskar for att skydda fingrarna mot slipmedel och

heta/vassa prover.

SE UPP
Kontrollera att maskinen star plant.

Xmatic Compact



3 Kom igang — introduktion

3.1

SE UPP
Maskinen far inte anvandas nar den vilar pa sina hjul.

SE UPP
Undvik hudkontakt med kylvatsketillsatsen.

SE UPP
Recirkulationstanken ar mycket tung nar den ar full.

SE UPP
Placera recirkulationsenheten i sin slutliga position eller kontrollera att du latt kan

trycka den pa plats innan du fyller tanken.

SE UPP
Trycket pa kylvatskan till maskinen far vara max. 2 bar.

SE UPP
Du maste ansluta maskinen till ett utsugssystem. Vi rekommenderar att man

anvander ett system med 6vervakning.

SE UPP
Vid strémavbrott, anvand inte 6verdriven kraft nar du vrider triangelnyckeln for att

komma at arbetsomradet. Laset kan skadas.

> BB BB kP

Kom igang — introduktion

Beskrivning av enheten

Xmatic Compact &r en automatisk maskin fér materialografisk slipning, polering och rengdring.

Operatoéren valjer prepareringsparametrar, slip-/poleringsytor och suspension/smérjmedel som
ska anvandas for metoden. Det finns standardmetoder for preparation och rengéring pa Xmatic
Compact och anpassade metoder kan laggas till.

Operatoren startar processen genom att 6ppna huvudsakerhetsluckan och placerar en
provhallare i upptagningsstationen fér provhallare. Operatéren kan placera 1 provhallare at
gangen.

Pa Xmatic Compact med den vertikala transportéren startar operatéren processen genom att
placera en provhallare i en lada pa den vertikala transportéren. Operatoren kan placera upp till 8
provhallare i den vertikala transportéren.

Xmatic Compact
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3 Kom igang — introduktion

16

Nar en provhallare placeras i maskinen eller den vertikala transportéren kdnner maskinen
automatiskt av provhallaren och visar detta i det grafiska granssnittet (GUI). Antalet provbitar i
provhallaren kan automatiskt identifieras av maskinen for att faststalla den totala kraft som behdévs
for metoden.

Operatoren valjer mellan olika beredningsmetoder for varje enskild provhallare. Metoden innehaller
all information som behdvs for preparationen (slipnings-/poleringssteg, doseringsnivaer,
rengodringssteg).

Operatdren trycker pa "start” for att starta processen baserat pa de metoder som valts for varje
provhallare. Om en Xmatic Compact med vertikal transportor, levererar maskinen provhallaren till
upptagningsstationen varifran flyttarhuvudet plockar upp den. Om en Xmatic Compact utan vertikal
transportor, placerar operatéren provhallaren vid upptagningsstationen. Beroende pa vilken metod
som valts forflyttar flyttarhuvudet provhallaren genom vart och ett av processtegen.

| en typisk metod utférs en rad slipnings- och/eller poleringssteg pa MD:s slipnings-/polerstation. |
MD-stationen kan maskinen automatiskt byta MD-ytorna och placera doseringsarmen éver MD-ytan.

Under ett steg pa MD-stationen doserar maskinen automatiskt de valda férbrukningsartiklarna eller
vatten. Mellan varje steg i MD-stationen rengérs och torkas vanligtvis provhallaren.

Efter det sista processteget forflyttas provhallaren tillbaka till uppsamlingsstationen, varifran den
vertikala transporttren for tillbaka den till )Adan. Ladan 6ppnas automatiskt for att indikera att
provbitarna i provhallaren ar klara for inspektion. Pa en Xmatic Compact utan vertikal transportor
Oppnar operatdren huvudsakerhetsluckan och tar ut provhallaren.

Xmatic Compact med vertikal transportér kan automatiskt bearbeta alla provhallare i den vertikala
transportéren utan att operatéren behdver ingripa.

Xmatic Compact kanner igen allt Struers forbrukningsmaterial som finns i maskinen. Detta gor att
maskinen kan fraga operatéren om det saknas férbrukningsmaterial eller om férbrukningsnivaerna ar
laga for de valda metoderna.

Xmatic Compact huvudskyddskapa lases nar operatéren startar maskinen och det forblir last tills alla
farliga rorelser har stoppats.

Pa Xmatic Compact med vertikal transportor forblir huvudskyddet last. Operatéren kan manuellt [&sa
upp huvudskyddet nar alla farliga rérelser har stannat.

Det ar inte mojligt for maskinen att kéra en process nar huvudskyddskapan ar 6ppen.
Rengoring

Rengoringen sker med hogtryckstvatt och/eller ultraljudstvatt beroende pa vilken rengéringsmetod
som valts. Dessa typer av rengoring utfors i tva separata kammare. Alkohol kan anvandas vid
rengdring och torkning av vattenkansliga material, och det ar en del av hdgtryckstvattsprocessen.
Koncentrerad tval kan ocksa appliceras under hogtryckstvatten.

MD-hiss

MD-ytor kommer automatiskt att bytas ut beroende pa vald metod. Upp till 8 olika slip-/poleringsytor
kan placeras i MD-hissen.

Operatdéren kan komma at MD-hissen nar maskinen ar inaktiv. Om en process kors bor den pausas
for att komma at MD-hissen.

Flaskstall

Flera suspensioner och smorjmedel, inklusive oxidpoleringssuspension, kan véljas beroende pa
metod. Flaskstallet rymmer upp till 7 flaskor med férbrukningsmaterial, varav 1 fér alkohol och 1 fér

Xmatic Compact



3 Kom igang — introduktion

koncentrerad tval. Férbrukningsflaskorna ansluts till maskinen via en kontakt som ar avsedd for
varje enskild flaskposition.

Operatdren kan byta en suspension/smoérjmedelsflaska medan maskinen preparerar en
provhallare. Detta ar dock inte fallet om maskinen anvander den aktuella
suspensionen/smorjmedlet.

Om en flaska tas bort och en ny satts in kommer GUI att fraga om det &r nédvandigt att spola
automatiskt, och slangen kan sattas in i spolningsfunktionen innan den fasts pa den nya flaskan.

Maskinen ar utrustad med 2 nédstopp. Om ett av nédstoppen aktiveras stoppas alla farliga rorliga
delar.
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3 Kom igang — introduktion

3.2 Oversikt 6ver maskinen

Framifran, Xmatic Compact med transportor

A Huvudskyddskapa H Flaskstall

B Upphamtningsplats I Huvudbrytare

C Station for ultraljudsrengoring (tillval) J Elektriskt fack

D Station for hdgtrycksrengdring K Fack for recirkulationsenhet
E MD-slipning och polering L Display

F MD-hiss M Vertikal transportor

G Nodstopp

18 Xmatic Compact



3 Kom igang — introduktion

Framifran, Xmatic Compact utan transportor

E
%’ j
/44 G
251 | (G )
\
. Z I
A /
A Huvudskyddskapa G Flaskstall
B Upphamtningsplats H Huvudbrytare
C Station for hdgtrycksrengoring I Elektriskt fack
D MD-slipning och polering J Fack for recirkulationsenhet
E MD-hiss K Display
F Nodstopp
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3 Kom igang — introduktion

Sidovy, hoger sida

A Huvudbrytare
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3 Kom igang — introduktion

Sidovy, vanster sida

= 1o ‘ I
B —b({ /Q/q— F i

7N\
"
7'y
O
0
|

L L

A Extern styrsignal E Vattenflodesregulatorer och
B Tryckluft vattenférsorjning

C Ethernet-anslutning FVatteninlopp

D Utsug G Vattenutlopp

Bakifran - stromforsorjning
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3 Kom igang — introduktion

3.3 Oversikt over displayen
Displayen ar en pekskarm, dar du trycker pa knappar och specifika omraden for att komma at en
skarm eller aktivera en funktion.
All programmering och drift utférs pa pekskarmen.

Programvaran startas nar du slar pa maskinen.

~ ©

o

N w IS

0]0]0]0]0]010]0

O
O
O
O
O
O
O
O

OPERATOR

B C D
A Flik for provhéallare D Flik for forbrukningsmaterial
B Huvudmeny E Flik for MD-yta

C Anvandarlagen

Obs
” Displayen pa en Xmatic Compact utan transportor visar inte provhallarfliken. (A)

22 Xmatic Compact



3 Kom igang — introduktion

Detaljerad 6versikt - Xmatic Compact med Vertikal transportor

417|174 v

ADMINISTRATOR > 4:17 |

Provhallare

Metodnamn

Stegtid (den aterstaende tiden det tar att kdra steget)

Antal steg (i metoden)

3 punkter (for att ange Step selection (stegval) och Edit method (redigera metod))
Kor (starta eller pausa metoden/processen)

Rullgardinsmeny (for att se stegen for den valda metoden)

Flik for MD-yta

Paus (pausa den pagaende processen)

I G mmooOw »

Flik for férbrukningsmaterial

Total processtid

r X <

Anvandarlage (typ av anvandare som ar inloggad pa maskinen)
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3 Kom igang — introduktion

Detaljerad oversikt - Xmatic Compact utan transportor

A B

C D E F G
\ AN | \ 2R |
Method name 12:00 | | 6 steps

&
O |+
(1)

= ADMINISTRATOR > 42:38 : | |
G

Provhallare

Metodnamn

Stegtid (den aterstaende tiden det tar att kora steget)

Antal steg (i metoden)

3 punkter (for att ange Step selection (stegval) och Edit method (redigera metod))
Kor (starta eller pausa metoden/processen)

Rullgardinsmeny (for att se stegen for den valda metoden)

Flik for MD-yta

Paus (pausa den pagaende processen)

Flik for forbrukningsmaterial

Total processtid

Anvandarlage (typ av anvandare som ar inloggad pa maskinen)

Obs
0 Alla skdrmdumpar i resten av denna instruktionsbok ar av Xmatic Compact med

transportéren och visar darfér provhallarens flik.

—rxL—IQ'ﬂmUOW>
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4 |nstallation

Obs
0 En grén kor-knapp indikerar att alla forbrukningsmaterial som behovs for den

valda metoden finns pa plats.

En rod kor-knapp indikerar att vissa av de forbrukningsmaterial du behéver for att
kéra metoden inte finns pa plats. Lagg till nddvandiga férbrukningsvaror innan du
fortsatter.

@ v s s 1IN

E‘:{;’rous180-350 ~19:59 8 steps : ‘ @ ‘ A .

4 Installation

4.1 Packa upp maskinen

Obs
l 0 Virekommenderar du behaller allt férpackningsmaterial och alla beslag for

framtida bruk.

Ta bort férpackningen
. Oppna och lyft sidorna pa sidorna och ovansidan av férpackningen.

Ta bort transportfastena

. Skruva loss transportbeslagen som haller fast maskinen pa pallen.
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4.2

26

Lyft maskinen.

RISK FOR KROSSKADOR

LI

Var rédd om fingrarna nar du hanterar maskinen.
Anvand sakerhetsskor vid all hantering av tunga maskiner.

Vikt

Maskin med transportor

730 kg (1609 Ibs

Maskin inklusive férpackning

Maskin utan transportér

690 kg (1521 Ibs

Maskin inklusive férpackning

)
915 kg (2017 Ibs)
)
)

875 kg (1929 Ibs

Xmatic Compact



4 |nstallation

Tyngdpunkt
Framifran Fran sidan
CUErS ]
] o= _ T
=t 3.:: (@) r A '&
HITTTTI Y <
LLLLLELL. 1
All ’ B)
A q
v w w i L l
¢ o .
A: 1000 mm (40") C:300 mm (12”)

B: 845 mm (34")
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28

Frontvy med vertikal transportor Sidovy med vertikal transportor
. O= l _ -
) o 07 s - b K :
| E 7 T i
3 pr— = -t
@F 4+, (@) G - 'N
pu) ‘." \ B =
& % 'x;. - Rx =g g_(::’_
NN IR oL ¥
(I lfhljuuluﬁxum,u ]
A  m— 5 &
&
A
il i L AL
C
B
A: 1000 mm (40") C: 300 mm (127)

B: 1200 mm (48")

Lyft maskinen fran pallen med en gaffeltruck

1. Lossade justerbara fotterna. Se till att fétterna ar placerade hégre an hjulen.
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2. Lossa och ta bort transportfastena.

[

ANANANANANANAN

I T 1 © 1 & 11

73 |
"

Q| &

3. Placera gafflarna sa att tyngdpunkten ar mellan gafflarna. Lyft maskinen framifran.

4. Lyft av maskinen fran pallen.

ll

;

Obs

l c Placera maskinen pa ett plant och vagratt golv.

4.3 Kontroll av foljesedeln

Tillvalsdelar kan inga i férpackningen.

Forpackningen innehaller foljande detaljer:
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St. Beskrivning

1 Xmatic Compact med vertikal transportor, eller Xmatic Compact
1 Flaska, fyrkantig med QR-etikett, 4 |

4 Flaskplaceringsgejder, 11

4 Flaskplaceringsgejder, 2 |

2 Flaskplaceringsgejder, 4 |

1 Triangelnyckel M5, L-200 mm

1 Rengoringssats for munstycke

1 Nyckel Southco E3-26-819-15

1 Vatteninloppsslang, 3/4-anslutning

1 Slangklamma 40-60/9.0-C7W2

1 Slang Danflex K-126, diameter: 51 mm (2"), Langd: 2 m (6,5")
1 Boj, 87" 186113 050

1 Cylinder for Uniforce (nivelleringsanordning)

4.4 Paden slutliga platsen

Skjut maskinen pa plats

SE UPP
Maskinen far inte anvandas nar den vilar pa sina hjul.

Kontrollera att maskinen star plant.

A
N

1. Omdu inte kan stalla maskinen direkt pa dess plats kan du vrida de justerbara fétterna uppat
sa att maskinen star pa sina hjul.

Flytta maskinen till dess slutliga position.
Sank maskinen sa att fétterna nuddar golvet.

Turn the adjustable feet until the machine rests on the feet, and make sure that the machine is
level.

5. Tabort transportstangen och férvara den for framtida bruk. Se aven Ta bort transportstangen
» 31. Maskinens hjul kan inte svanga nar stangen ar monterad.

6. Ta bort transportskruvarna fran motvikten och forvara fér framtida bruk. Se aven Ta bort
motviktsskruvarna pa maskinens baksida » 31.
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Ta bort transportstangen

1. Tabort hjulen och transportstangen som medféljer maskinen.

2. Forvara transportstangen for framtida bruk.

Maskin med tvarstang Maskin utan tvarbalk

Ta bort motviktsskruvarna pa maskinens baksida
Nar maskinen ar placerad pa sin slutliga plats:

+  Anvand en 5 mm insexnyckel for att ta bort motviktsskruvarna pa maskinens baksida.

A N N L N )
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4.5

32

Stromforsorjning
ELEKTRISK FARA

Maskinen maste vara jordad.

Kontrollera att den faktiska matningsspanningen motsvarar markspanningen pa
maskinens typskyilt.

Felaktig spanning kan skada elkretsen.

ELEKTRISK FARA

Utrustningen skyddas av en sakerhetsisoleringstransformator.
Kontrollera att den Iampliga ik-min-nivan ar narvarande.
Kontakta en behorig elektriker for att kontrollera I6sningen.
Folj alltid lokala foreskrifter.

ELEKTRISK FARA
Koppla ur all elektrisk stromforsérjning innan du monterar elektrisk utrustning.
A Kontrollera att den faktiska matningsspanningen motsvarar markspanningen pa
maskinens typskylt.
Felaktig spanning kan skada elkretsen.

VARNING
| handelse av eldsvada ska strommen brytas, personer i narheten varnas och

brandkaren tillkallas. Anvand pulverslackare. Anvand inte vatten.

Kontakta alltid en kvalificerad elektriker fér att kontrollera vilket alternativ som ar 1ampligt for den
lokala installationen.

Maskinen levereras utan stromforsorjningskabel.

Intern sékring

Maskinen ar internt avséakrad med CC15A i ingangsstadiet. Sakringen ar endast avsedd for
kortslutningsskydd.

Elektriska data

Se Tekniskt datablad - Xmatic Compact med vertikal transportér B 125 eller Tekniskt datablad -
Xmatic Compact utan vertikal transportor » 130.

Installera stromforsoérjningen

Vid installation av stromforsdrjning behdvs féljande:
. Elkabel enligt lokala foreskrifter

Anslut kabeln till kopplingsdosan:

1. Oppna elanslutningsdosan.
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2. Anslut enligt tabellen och bilden nedan.

© ©@
L1 Fas L :j

L2 Fas D
L3 Fas IEEE ||
N Inte internt ansluten ’ ll B ‘C ’ | ‘ ]
PE Jord (jordanslutning) | [ |
IEREEE
[ O ]

O Dl%u_u |l
© o)

Obs A
l 0 Anslutningsterminalerna tillater en maximal kabelstorlek pa 10 mm%AWG 6.

N
Obs
Kontakta alltid en kvalificerad elektriker for att kontrollera vilket alternativ som ar
[dmpligt for den lokala installationen.

Potentialutjamning

Tva anslutningspunkter finns for potentialutiamning av ansluten utrustning.

R

Obs
0 XPE62 och XPE102: Potentialutjamning enligt EN60204, avsnitt 8.1.
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4.6

4.7

34

Externt kortslutningsskydd

Maskinen maste alltid skyddas med externa sakringar.

Maskinen ar utrustad med en isoleringstransformator i strdmingangen.

Se Tekniskt datablad - Xmatic Compact med vertikal transportér B 125 eller Tekniskt datablad -
Xmatic Compact utan vertikal transportor » 130.

Jordfelsbrytare (RCCB—-Residual Current Circuit Breaker)

Maskinen har inte mer &n 6 mA jordfelsstrém.

RCCB typ A kan anvandas.

Buller

Information om ljudtrycksnivan ges i detta avsnitt: Tekniska uppgifter B 125

A

SE UPP

Atercirkulationsenhet - (tillval)

Langvarig exponering for kraftigt ljud kan orsaka permanenta horselskador.
Anvand hoérselskydd om bullernivan éverstiger nivaerna enligt lokala féreskrifter.

Maskinen ar utrustad med en recirkulationsenhet for planslipstationen. Vid behov kan maskinen

utrustas med en recirkulationsenhet for MD-slip-/polerstationen.

A\

ELEKTRISK FARA

pumpens typskylt.
Felaktig spanning kan skada elkretsen.

SE UPP

A Trycket pa kylvatskan till maskinen far vara max. 2 bar.

Pumpen till recirkulationskylaggregatet maste jordas (vara jordad).
Kontrollera att den faktiska matningsspanningen motsvarar markspanningen pa

Obs

Se aven instruktionsboken for recirkulationsenheten.

Struers recirkulationsenheten innefattar

en recirkulationspump

en recirkulationstank

en nivasensor

en filterpase for MD-slip-/poleringsstation

en GEKA-koppling fér anslutning till maskinslangen

en vaxlingsventil
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Forbrukningsartiklar
. Tillsatt en Struers rostskyddstillsats till kylvatskan.

. Maskinen har endast konstruerats fér att anvandas med Struers férbrukningsartiklar som har
specialkonstruerats for uppgiften och fér denna typ av maskin.

Andra produkter kan innehélla fratande I6sningsmedel som I6ser upp t.ex. gummitatningar.
Garantin omfattar eventuellt inte skador pa maskindelar (t.ex. packningar och rér), dar
skadan ar direkt relaterad till anvandning av férbrukningsartiklar som inte kommer fran
Struers.

4.71 Fyll cirkulationstanken

SE UPP

Recirkulationsenheten ar mycket tung nar den ar full.
Placera recirkulationsenheten i sin slutliga position eller kontrollera att du Iatt kan

trycka den pa plats innan du fyller tanken.
1. Placera en ren plastfolie i tanken.
2. Settill attinsatsen ligger plant pa tankens botten sa att det inte blockerar pumpen.

3. Enhetens hjul maste vara i linje med utrymmets sidor sa att du kan flytta enheten pa plats
utan att behdva vicka den fran sida till sida.

Obs

For att forhindra korrosion maste du anvanda en Struers i kylvatskan. Se
tillsatsbehallaren for mer information.

Kom ihag att fylla pa med Struers-tillsats varje gang du fyller tanken med vatten.

Obs

Overfyll inte tanken.
Undvik spill nar du flyttar tanken.
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4.7.2 Ansluta recirkulationsenheten till maskinen

A Stromkontakt for recirkulationsenhet C Snabbkoppling fér vattenanslutning

B Stromkontakt for nivasensor

1. Sattin vattenutloppsslangen fran maskinen i det stora halet pa system med filterpasar .
Forkorta slangen vid behov.

2. Anslut vatteninloppsslangen till snabbkopplingen pa recirkulationspumpen (C).

3. Anslut kabeln fran recirkulationspumpen till eluttaget pa recirkulationsaggregatet inne i
utrymmet (A).

Anslut nivasensorn (B).

5. Kontrollera att flédesriktningen stammer éverens med pilen pa pumpen. Om riktningen ar fel
ska du vaxla tva av faserna:

— EU-kabel: koppla om tva av faserna.

— UL-kabel: koppla om faserna L1 och L2.
6. Tryck enheten pa plats i utrymmet under maskinen.
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4.7.3 Placera filterpasen i recirkulationsenheten

A Filterpase B System med filterpasar

. Pa MD:s slip-/polerstation anvéander du en filterpase som galler fér din recirkulationsenhet.
Se dversikt over Xmatic-tillbehorStruers webbplats (http://www.struers.com).

4.8 Tryckluftforsorjning
For specifikationer om tryck och luftférbrukning, se avsnittet Tekniskt datablad - Xmatic Compact

med vertikal transportor B 125 eller Tekniskt datablad -Xmatic Compact utan vertikal transportor
» 130.
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A Tryckluftférsdrjning

Procedur
1. Anslut luftslangen 8 mm (5/16") till maskinens intag for tryckluft.

2. Anslut tryckluftslangen till tryckluftmatningen.

4.9 Anslut till vatteninlopp och -utlopp

Vatteninlopp

Obs

Nya vattenrérinstallationer:
Lat vattnet rinna nagra minuter sa att skrap spolas bort fran réret innan du ansluter

maskinen till vattentillforseln.

38 Xmatic Compact



4 |nstallation
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A Vatteninlopp
B Vattenutlopp

Procedur
1. Anslut ena @nden av slangen till maskinen. Se till att inloppsfiltret &r korrekt placerat.

2. Anslut den motsatta anden av slangen till vattenférsérjningen.

Maskinen levereras med en standardslang for anslutning till vattenférsérjningen.

Specifikationer for vattenforsorjning

Vattentryck 2-4 bar (29-58 psi)
Vattenflode Min. 10 I/min. (2,6 gpm)
Anslutningar Diameter: %"

GEKA-koppling till recirkulationsenhet.

Réranslutning Forstarkt PVC-slang
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Spillvattenutlopp

Procedur

. Anslut ett standard HT-vattenutloppsror eller slang (diameter: 50 mm (2") till vattenutloppet pa
maskinens vanstra sida.

Obs

Avstandet till avioppet far inte éverstiga 6 mm (0,236"), och lutningen maste vara
minst 8 %.

4.10 Anslut till ett ventilationssystem

SE UPP
Du maste ansluta maskinen till ett utsugssystem. Vi rekommenderar att man
anvander ett system med dvervakning.

Specifikationer
Minsta kapacitet: 250 m*/h (8829 ft 3/h) vid 100 mm (4") diameter.

A—0O=

&ed

A Utsug

Procedur

1. Anslut ett 100 mm-ror (4") till utsugsutloppet pa maskinen.

40 Xmatic Compact



4 |nstallation

2. Anslutden andra &nden av réret till avgassystemet.

4.11 Justera vattenflodet

Du kan aktivera eller inaktivera diskkylning och spolning i programvaran.

Justera vid behov flddeshastigheten for diskkylningen.

Vattenflodesregulatorer

O le— A - il
o | | :
= |O |e=—B ' 5
e O ) i
{/ \ < N
\ } o=
hyd =0 .5
20
©

)

A OP-spolvatten
B MD-diskkylningsvatten
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4.12 Installera ett varningsljus (tillval)

= A
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A Varningsljus
B 6-stiftskontakt
C Uttag

Procedur
1. Oppna MD-hissdérren.
2. Montera varningsljuset med hylsskruvarna som medfdljer varningsljuset.

3. Anslut 6-stiftskontakten till uttaget.

Ljussignalerna beskrivs i Varningsljus (tillval) »71.

Tips
Mer information om den har enheten finns i den specifika instruktionsboken eller
anvandarhandboken.

4.13 Natverksanslutning

Xmatic Compact kan inte anvanda tradlésa natverk (Wi-Fi/Bluetooth).
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5 Transport och férvaring

5.1

Maskinen &r utrustad med en RJ45-kontakt som endast ska anvandas for fjarrservice.

Inuti maskinen ar RJ45-kontakten ansluten till en Teltonika RUTX08-router (Linux-
operativsystem) som hanterar brandvaggen och en VPN-klient.

Alla ingaende anslutningar via LAN pa alla portar kommer att avvisas av brandvaggen.

Foljande portar rekommenderas att halla 6ppna fér utgaende anslutningar:

Port Typ Beskrivning

53 TCP/UDP DNS-s6kning

123 TCP/UDP NTP (tidsserver)

15009 TCP Teltonika RMS

15010 TCP Teltonika RMS

20022 TCP Fjarr-SSH via RMS
20100 TCP Fjarr-SFTP via RMS
30000 - 39999 UDP Teltonika VPN-server (en

slumpmassig port anvands)

Fjarrtjanst via VPN
For att fa fjarrservice via en VPN-server maste maskinen vara ansluten till internet.

Routern ar férkonfigurerad och ett certifikat ar forinstallerat av Struers. Med en internetanslutning
har maskinen tillgang till Teltonika VPN-servern (OpenVPN-baserad).

Fjarrservice boér anvandas fér programuppdateringar och felsékning.
Struers kan ge dig en MAC-adress for den specifika routern som ar installerad i maskinen.

Den krypterade VPN-anslutningen kan ge teknikern fran Struers Service fjarratkomst till
granssnittet och databasen pa maskinen.

Transport och forvaring

Om du maste forflytta enheten eller stalla undan den efter installationen finns ett antal riktlinjer
som du bor folja.

. Forpacka enheten pa sakert satt innan transport. Bristfallig forpackning kan orsaka skador
pa enheten och innebara att garantin upphor att galla. Kontakta Struers Service.

. Vi rekommenderar du anvander ursprunglig férpackning och beslag.

Forvaring

. Koppla bort enheten fran elstromforsorjningen.
. Koppla fran enheten fran vattentillférseln.

. Koppla bort enheten fran tryckluftsforsoérjningen.
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5.2

44

. Koppla bort enheten fran avloppet.

. Ta bort alla tillbehor.

. Rengdr och torka enheten innan den foérvaras.

. Placera maskinen och tillbehéren i originalférpackningen.

Transport

Folj dessa anvisningar for saker transport av maskinen.

1. Kontrollera att féljande detaljer finns tillgangliga:

Transportfasten (x 2)
Tvarstang for transport (x 1)
Stang med hjul (x 2)

Den ursprungliga pallen

Obs

framtida bruk.

l 0 Vi rekommenderar du behaller allt férpackningsmaterial och alla beslag for

2. Kopplaloss foljande kontakter vid behov:

Stromférsorjning

Tryckluftférsorjning

Vattenforsorjning

Recirkulationsenhet. Se instruktionsboken som medfdljer specifik utrustning.

Koppla bort bildskdrmen. Detta maste goras via StruersService.

Tillbehor
ELEKTRISK FARA
Urkoppling av enheten fran elstromférsorjningen far endast utféras av behorig
elektriker.

3. Rengdr och torka enheten.

Krav

. Kontrollera att golvet i arbetsomradet och transportkorridoren klarar att bara féljande vikt:

Vikt

Maskin 730 kg (1609 Ibs)

. Kontrollera att féljande hjalpmedel finns tillgangliga:

Stromfoérsorjning
Vattenforsorjning

Tryckluftférsoérjning
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6 Uppstart — forsta gangen

— Vattenavlopp

Flytta maskinen

Flytta maskinen med en gaffeltruck och en tvarstang.

Obs
l 0 Maskinen maste installeras av tekniker fran Struers eller av en behorig

servicetekniker som har utbildats av Struers for denna specifika uppgift.

Procedur

1. Oppna recirkulationsmodulens dérrar.

2.  Setill att transportstdngen och hjulen som medfdljer maskinen ar sakrade pa plats innan
du borjar lyfta.

Lossa fastena pa transportstangen for att mojliggora rorelse.
Justera fastena.

Tryck och hall stangen pa maskinens framsida mot hjulens undersida.
Skjut transportstangens fasten éver hjulkanterna och dra at bultarna.

N o o &~ e

Placera gaffeltrucken sa nara tyngdpunkten som majligt. Se avenLyft maskinen. »26

6 Uppstart — forsta gangen

SE UPP
Struers-utrustning far bara anvandas i samband med och enligt beskrivningen i
instruktionsboken som medfdljer utrustningen.

6.1 Logga in som administrator

Om du har administratérsrattigheter kan du logga in som administratér och konfigurera en mangd
installningar som definieras i Configuration (Konfiguration) »74.

1. Tryck pa Operator (operator) bredvid huvudmenyknappen for att falla ut menyn och visa
alternativet Administrator (administrator).
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6 Uppstart — férsta gangen

6.2

6.3

46

ADMINISTRATOR

SERVICE

OPERATOR _— _
() Gl ©

Tryck pa Administrator (administrator) och logga in med administratorslésenordet.

Obs

2
” Administratorslosenordet ar ”1234” som standard. Se hur du andrar I6senordet i
avsnittet User settings (Anvandarinstallningar) » 90.

Vilj sprak och matsystem

Om du vill &ndra standardspraket fran engelska till ett annat sprak, eller standardinstaliningen fran
det metriska till det brittiska systemet, se avsnittet Systeminstalliningar »93.

Placera MD-ytorna i MD-hissen

SE UPP
fi Anvand inte maskinen utan kompatibla tillbehér eller férbrukningsartiklar.

Obs
Maskinen ar konfigurerad for att kunna anvandas med antingen 250 mm eller 300
mm MD-ytor. Du kan inte anvanda en blandning av de tva diametrarna.

MD-ytorna ar placerade pa hyllor i MD-hissen. Denna har flera hyllor som innehaller individuella MD-
slipnings- eller polerytor som kan anvandas for de olika stegen i en metod.

Om du anvander Struers ytor kdnner maskinen automatiskt av vilken typ av yta som placeras pa
varje hylla.

Nar du har anvant en MD-poleryta en gang visar maskinen storleken pa det slipmedel som anvands
med den specifika MD-polerytan.
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6 Uppstart —forsta gangen

Satt i MD-ytan

1. Oppna MD-hissdérren (A).

2. Placera ytan pa 6nskad hylla enligt bilden (B).

3. Settill att ytan placeras innanfér de sma avtrycken pa hyllan (C).

4. Stang dorren till MD-hissen for att starta ytdetekteringen.

6.4 Placera flaskorna i flaskstallsmodulen

Maskinen har 9 positioner i flaskstallet:

e

- % w & e e 9 =

v
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6 Uppstart — férsta gangen

Flaskans position Innehall
1-2 Endast alkohol/tval
3-9 Suspension, smorjmedel eller oxidpolering.

Anvand endast Struers forbrukningsmaterial. Maskinen har endast konstruerats for att anvandas
med Struers férbrukningsartiklar som har specialkonstruerats fér uppgiften och for denna typ av
maskin.

Maskinen kommer automatiskt att kdnna av typen av Struers férbrukningsmaterial och
vatskenivaerna i flaskorna.

Procedur
1. Placera flaskgejderna pa flaskstallet.
2. Placera flaskorna i flaskgejderna med datamatriskoden vand mot maskinen.

3. Anslut Easy Connectors till flaskorna. Se till att de trycks pa plats.

4. Kontrollera fliken for férbrukningsmaterialet for att se till att maskinen har upptackt de
installerade férbrukningsmaterialen.

6.4.1 Alkohol och tval

SE UPP
Du maste ansluta maskinen till ett utsugssystem. Vi rekommenderar att man
anvander ett system med Overvakning.

SE UPP

Obs
Positionerna 1 och 2 ar endast avsedda for alkohol/tval.

fi Anvand inte maskinen utan kompatibla tillbehor eller forbrukningsartiklar.
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6 Uppstart — forsta gangen

6.4.2

Overvaka tval- och alkoholnivaerna

Maskinen 6vervakar automatiskt tval- och alkoholnivaerna.

Placera alkoholflaskan

. Fyll den tomma 4-litersflaskan som medfdljer maskinen med alkohol och stall den pa
flaskstallet.

Placera tvalflaskan

. Placera en flaska med koncentrerad tval pa flaskstallet.

Flaska med alkoholavskiljare (tillval)

Om du vill samla upp alkohol som anvands under rengéringsmetoderna ska du ansluta en
alkoholavskiljarflaska till din rengéringsstation.

Procedur

1. Placera flaskan i flaskfastet.

2. Skjut flaskhallaren uppat, 6ver munstycket och in i det avsedda hélet i taket i
recirkulationsenhetens fack.

e

|

bt Y

N

g

b

3. Tryck krokéndarna inat sa att krokarna kommer in i halet.

4. Slapp flaskhallaren och lat den hanga pa krokarna.
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7 Anvandning av enheten

7 Anvandning av enheten

SE UPP
A Om strdmmen bryts under drift kommer huvudskyddskapan och dérren till MD-hissen

att forbli I8sta tills strommen aterkommer. Se: Tillgang till arbetsomradet i handelse
av stromavbrott »123.

SE UPP
fi Anvand inte maskinen utan kompatibla tillbehér eller férbrukningsartiklar.

7.1  Spann fast och rikta in provbitarna

Se till att provhallarna ar ordentligt fastspénda i provhallaren och att de ar vagrata.

For att gora detta rekommenderar vi att du anvander Struers Uniforce. Se instruktionsboken fér den
har enheten.

7.2 Tilltrade till arbetsomradet

Om du har en Xmatic Compact med vertikal transportér maste du lasa upp huvudskyddet for att
komma at arbetsomradet.

Om du har en Xmatic Compact utan transportor lases huvudskyddet automatiskt upp nar processen
har stoppats.

Procedur

1. Tryck pa huvudmenyn.

2. ValjUnlock main safety cover (las upp huvudskyddet) for att komma at arbetsomradet.

= Methods

8 Maintenance v

@& Configuration v

B Unlock main safety cover

ADMINISTRATOR
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7 Anvandning av enheten

7.3

7.31

Provhallaren

Placera och ta bort provhallaren

VAN
A

RISK FOR KROSSKADOR

Var radd om fingrarna nar du hanterar maskinen.

Anvand alltid skyddsskor vid hantering av provhallare, eftersom de kan vara
tunga.

SE UPP
Anvand Iampliga skyddshandskar for att skydda fingrarna mot slipmedel och

heta/vassa prover.

Obs
Med en 300 mm (11,8") MD-Disc storlek, kan du anvanda 160 mm (6,3")

provhallare.
Med en 250 mm (9,8") MD-Disc storlek, kan du anvanda 140 mm (5,5")
provhallare.

Xmatic Compact utan den vertikala transportoren

. Oppna huvudskyddet fér att ta bort provhallaren fran upptagningsstallet.

Xmatic Compact med den vertikala transportéren

De vertikala transportérladorna har tre olika positioner. Varje position indikerar ett visst tillstand

pa maskinen:

. Oppen: Ladan ar klar att anvandas.

. Delvis 6ppen: Provhallaren ar klar for inspektion, eller sa ar ladan tom.

. Stiangd: Maskinen bearbetar provhallaren du placerade i denna position eller sa star
hallaren i ko.

Obs
Med den vertikala transportoren: Om du har placerat flera provhéllare i

transportéren, kdas provhallarna i den ordning som du har tryckt pa kér for varje
provhallare. Andra kén genom att trycka p& utmatning och sedan pa kér for varje
provhallare i den ordning du vill att de ska bearbetas.

Placering av provhallaren i den vertikala transportéren

1. Om en provhallare ari en stédngd lada, tryck pa dess ikon/knapp pa huvudskarmen och tryck
pa knappen mata ut.

Xmatic Compact
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7 Anvandning av enheten

2.  Omladan ar 6ppen eller delvis 6ppen, dra ut den sa att den ar 6ppen.

3. Placera provhallaren som bilden visar och stang ladan.

4. Maskinen kdnner automatiskt av provhallaren.

Ta bort provhallaren fran den vertikala transportéren
Nar en provhallare har bearbetats 6ppnar maskinen automatiskt Iadan till det delvis 6ppna laget.
Oppna ladan och ta bort provhallaren.

Om provhallaren annu inte har bearbetats forblir lddan stangd. Oppna den genom att trycka pa
knappen for provhallaren och vélja knappen fér utmatning.

0% o0

o o

$:30 00 0% % A
Se® ® ® ® e

Oppna ladan och ta bort provhallaren.

7.3.2 Detektera antalet provbitar

| Configuration (konfiguration) kan du vélja om du vill att antalet exemplar i provhallaren ska
detekteras automatiskt eller manuellt (fér Xmatic Compact med transportor, se Machine settings
(Maskininstallningar) fér Xmatic Compact med transportoér » 90).
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7 Anvandning av enheten

Obs
l 0 For Xmatic Compact utan transportor kan antalet provbitar i provhallaren endast

avlasas manuellt.

Automatiskt alternativ (drift)
1. Valjen metod.

2. Tryck pa knappen kor. Kameran tar en bild av provhallaren och raknar hur manga provbitar
som finns i provhallaren.

3. Kraften justeras automatiskt beroende pa antalet provbitar.

Knappen som visar provet kommer att vara helt gra utan prickar, och du ser inte hur manga
provbitar som finns i provhallaren.

Manuellt alternativ (drift)

1. Klicka pa knappen for den specifika provhallaren.

2. Hitta knappen som visar antalet provbitar du har i hallaren.

®
®
>

3. Valj knappen med ratt antal provbitar.

4. Kraften beradknas utifran antalet provbitar.
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7 Anvandning av enheten

7.4

7.41

54

Metoder

Struers metoder

Nar det finns en provhallare i maskinen kan du komma at Struers metoder i Method library
(metodbiblioteket) (se hur du kommer ati Oversikt 6ver displayen » 22 under "Detaljerad vy”).

Vilj en Struers metod.
1. Placera en provhallare i 6nskad position.
Som standard visar maskinen den senast anvanda metoden.

2. Tryck pa metodnamnet pa skarmen.

E OPERATOR I I

Skarmen Methods (metoder) 6ppnas.

3. Tryck pé fliken Library (bibliotek)

X Filter the methods by material, preparation request and other tags

No active Filters ( Showing 16 methods )

Material Group Name v
Preparation Request v
Method Suspension Type v
Method Labels v

-
Methods Time Stej
Metalog Y 4

. Ceramics 15:20 6 v

. Ferrous 180 - 700 HV 15:20 6 v

Ferrous 180 - 700 HV AKR 16:20 6 v

OPERATOR

4. Valjdnskad metod, eller anvand filterverktygen for att hitta 6nskad metod.
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7 Anvandning av enheten

X Filter the methods by material, preparation request and other tags

LIBRARY

No active Filters ( Showing 17 methods )

Material Group Name
Preparation Request

Method Suspension Type

Method Labels

& Methods Time Stey
Metalog ° 3

‘ Ceramics 15:20 6 v

. Ferrous 180 - 700 HV 15:20 6 v

. Ferrous 200 - 800 HV 15:55 8 v

ADMINISTRATOR I I

Tillampa filter

Du kan anvanda filter i Struers Method library (metodbibliotek) for att hitta den basta metoden for
den uppgift du behdver utfora.

Du kan anvanda filter med hjalp av foljande kriterier:

. Material Group Name (Namn pa materialgrupp)

. Preparation Request (Begaran om preparationer)

. Method Suspension Type (Metod fér suspensionstyp)
. Method Labels (Etiketter fér metod)

X Filter the methods by material, preparation request and other tags

LIBRARY

No active Filters ( Showing 17 methods )

Material Group Name
Preparation Request

Method Suspension Type

Method Labels

© Methods Time steq
Metalog ¥

. Ceramics 15:20 6 -~

. Ferrous 180 - 700 HV 15:20 6 v

. Ferrous 200 - 800 HV 15:55 8 -

E ADMINISTRATOR II
Metodparametrar

Nar du anvander en Struers-metod har du standardparametrar. Du kan justera dessa i varje steg,
men du kan inte spara dem.

For att kunna ateranvanda ett steg med andrade parametrar maste du skapa en anpassad metod
med ett annat namn (seAnpassade metoder »60).
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7 Anvandning av enheten

56

Justera metodparametrarna

1.

2.

Tryck pa rullgardinsmenyn fér metoden for att 6ppna steglistan.

Aluminium alloys,
cast (4)

Ferrous 180 - 350
HVakr

OPERATOR

~ 18:58

~20:56

8 steps

12 steps

@

Tryck pa rullgardinsmenyn for steget for att 65ppna parametrarna.

- @

Aluminium alloys,
cast (4)
Cleaning with 2 steps

MD-Largo
DiaPro Allegro/Largo 9 ym

Cleaning with 5 steps

MD-Mol
DP-Lubricant Blue

Cleaning with 5 steps

MD-Chem
OP-U NonDry

Cleaning with 8 steps

OPERATOR

~17:26

0:35

6:13

1:02

512

0:55

1:24

2:05

7 steps

1
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7 Anvandning av enheten

3. Valjde parametrar som du vill andra.

Aluminium alloys, .
8 . cast (4) ~17:26 7 steps

Cleaning with 2 steps

0:35 1 v

1L MD-Largo I
@ DiaPro Allegro/Largo 9 um 62130 2 A .

Disc speed
150 rpm

Force per specimen

30N/90N

558  surface
28888 MD-Largo v

- ‘

Holder speed
150 rpm

Lubricant Dosing leve
(= -

Suspension Pre-dosing time Dosing level
@ DiaPro Allegro/Largo 9 ym > 3s ad 11 »
% p— {

Holder direction
Co-rotation

Time/Removal Time
Time v 6:00 v

Holder position
0mm

Yes

Disc conling
- @

2L 2L
OPERATOR
o o7

Parametrarna varierar fran steg till steg men kan inkludera:

Parametrar for preparationssteg Definition

Skivans hastighet Hur snabbt skivan roterar.

Hallarens hastighet Hur snabbt
provkroppshallaren
roterar.

Kraft Kraft per provbit &r den

kraft som appliceras pa
varje provbit under

processen.
Fordoseringstid Doseringstiden fore

preparationsprocessen.
Doseringsniva Dosen under processen

(se rekommenderade
doseringsnivaer i
Doseringsniva »58).

Tid/borttagning Definierar om steget
baseras pa tid eller
mangden material som
ska tas bort

Hallarens position Definierar positionen for
provhallaren pa MD-Disc.
Se mer i Placering av
provhallare »58 nedan.
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Parametrar for preparationssteg

Definition

Hallarens riktning

Definierar om
provhallaren ska koras i
samma eller motsatt
riktning som MD-Disc.

Diskkylning

Definierar om vatten ska
kyla MD-Disc under
processen. Se mer i
Diskkylning »59.

Placering av provhallare

Provhallaren kan placeras pa MD-skivan i ett lage fran -7 till +25.

Vid position 0 ar hallaren parallell med MD-Disc. Vid position +10 ar hallaren 10 mm forskjuten fran

kanten pa MD-Disc.

Parallell i lage 0

Forskjutning i position +10

10 mm

Doseringsniva

Alla Struers metoder justerar automatiskt doseringsnivan efter den skivstorlek som anvands pa
maskinen. Detta innebar att doseringsnivan pa en 250 mm MD-Disc ar lagre for samma metod an

den ar pa en 300 mm MD-Disc.

58
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7 Anvandning av enheten

Doseringsniva for en 300-mm MD-Disc

Doseringsniva ml/min Doseringsniva ml/min
1 0,09 23 3,17
2 0,11 24 3,72
3 0,13 25 4,37
4 0,15 26 5,13
5 0,18 27 6,02
6 0,21 28 7,06
7 0,25 29 8,28
8 0,29 30 9,72
9 0,34 31 11,41
10 0,40 32 13,39
11 0,46 33 15,71
12 0,55 34 18,44
13 0,64 35 21,63
14 0,75 36 25,39
15 0,88 37 29,79
16 1,03 38 34,96
17 1,21 39 41,03
18 1,43 40 48,15
19 1,67 41 56,50
20 1,96 42 66,31
21 2,30 43 77,81
22 2,70

Diskkylning

Du kan aktivera valfri kylning av MD-Disc under ett specifikt steg.

Tips
l @ Nar du anvander skivkylfunktionen spolas ocksd MD-skalen och ar lattare att halla
ren.

Procedur

1.  Tryck pa de tre punkterna till vénster om knappen kor.
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Test High Pressure
cleaning

Step selection

~

Edit method

o

olejelelelele

N

-y

2. Tryck pa Edit method (redigera metod).

3. Tryck pa det steg som du vill &ndra instaliningen Disc cooling (skivkylning) for.

=7 Lid

Cleaning with 2 steps
e ¢ ’ 035 1 v v

MD-Largo
DP-Suspension P 9 ym
DP-Lubricant Blue

Surface Disc speed Holder speed Force per specimen
MD-Largo v 150rpm ¥ 150rpm ¥ 25N/75N v .
Suspension Pre-dosing time Dosing level
@ DP-Suspension P 9 um v 3s Y 1 v I
4
Lubricant Pre-dosing time Dosing level B
. DP-Lubricant Blue v mml 3s Y 114 v
. :
Time/Removal Time Holder position Holder direction Disc cooling
Time v 6:00 v 0mm M Co-Rotation v es v @ 1

ADMINISTRATOR

4. Valjdnskad installning.

7.4.2 Anpassade metoder

Skapa anpassade metoder

Du kan skapa en egen anpassad metod om du kopierar en Struers, lagger till eller andrar steg och
sedan sparar i ett annat namn. Alla metoder som du andrar sparas i Method library (metodbibliotek)
(se hur du kommer &t i Oversikt dver displayen » 22 under "Detaljerad vy”).
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7 Anvandning av enheten

Du hittar ocksa anpassade metoder pa fliken Methods (metoder):

X Filter the methods by material, preparation request and other tags

E Lo

No active Filters ( Showing 17 methods )

Material Group Name
Preparation Request
Method Suspension Type

Method Labels

- Methods
Metalog

. Ceramics
. Ferrous 180 - 700 HV

Ferrous 200 - 800 HV

OPERATOR

Redigera en anpassad metod

Du kan redigera en anpassad metod innan du pabdérjar preparationsprocessen och medan
preparationsprocessen pagar. Du kan antingen gora detta via Method library (metodbibliotek)
nar det finns en provhallare i maskinen eller via huvudmenyn.

Redigera en metod via Method library (metodbiblioteket)

1. Logga in pa maskinen som Administrator (administrator).
2. Placera en provhallare i dnskad position.
Maskinen visar den senast anvdnda metoden som standard.
3.  Tryck pade 3 punkterna for att Sppna menyn Edit method (redigera metod).
Aluminium alloys, . : .
. cai:”mum ey ~4:09  4steps J ‘ ® ‘ > N
Aluminium alloys, ~7:02 6st : ] B ‘ » o
cast : RLEHS =
ADMINISTRATOR
o
4. Valjdet steg du vill redigera.

Xmatic Compact
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62

5.

6.

Redigera en metod via huvudmenyn
1.

2.
3.

OPERATOR

Ferrous 180 - 350
~11:37
HVakr
MD-Largo
DiaPro Allegro/Largo 9 pm 1:12
Cleaning with 2 steps
= 0:35
MD-Largo
= DP-Lubricant Blue 7:20
Cleaning with 5 steps
= :55
MD-Chem
= OP-U NonDry 1:21
_ Cleaning with 3 steps
MD-Nap
= Soap 0:14
+ PREPARATION | + CLEANING

7 steps

o

DELETE

DELETE

DELETE

DELETE

DELETE

DELETE

DELETE

~
COPY v
COoPY v
COoPY W
COPY b
COoPY »
CcoPY v
CcOoPY v

Du kan Delete (radera) eller Copy (kopiera) steg och du kan lagga till steg fér Preparation
(preparation) och Cleaning (rengdring) som du vill.

Nar du ar klar med redigeringen kan du spara dina andringar.

OPERATOR

Ferrous 180 - 350
~i10:37
HVakr
MD-Largo
DiaPro Allegro/Largo 9 um A2
Cleaning with 2 steps
= 0:35
MD-Largo
= DP-Lubricant Blue 7:20
Cleaning with 5 steps
= ;55
MD-Chem
= OP-U NonDry 1:21
_ Cleaning with 3 steps
MD-Nap
= Soap 0:14
+ PREPARATION ‘ + CLEANING

7 steps

1

2

Qverwrite method or save as
copy?

>

DELETE

DELETE

DELETE

DELETE

COPY v
COPY v
COPY v
COPY e

Logga in pa maskinen som Administrator (administrator).

Tryck pa huvudmenyn.
Tryck pa Methods (metoder).
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7 Anvandning av enheten

(] Maintenance v

i@ Configuration

ADMINISTRATOR

4. Tryck pa Methods (metoder) for att 5ppna anvandardefinierade Method library
(metodbibliotek) eller tryck pa Library (bibliotek) om du vill 5ppna Struers Method library
(metodbibliotek).

X Methods

METHODS LIBRARY IMPORT

Show

Metatog MM e e dnae
. Aluminium alloys, cast ~ 837 4 G
. Aluminium alloys, cast (1) ~ 907 4 v
. Aluminium alloys, cast (2) ~ 1807 8 v
. Aluminium alloys, cast (3) ~ 847 5 v
. Aluminium alloys, cast (4) ~ 1807 8 v
. Aluminium alloys, castakr ~ 1807 8 v
. Ferrous 180 - 350 HVakr ~ 1947 1 v
. Pre-cleaning step ~ 035 1 v

)

No USB flash drive found. Connect USB flash drive to be able to export data

5. Valjden metod som du vill redigera.

6. Dukan Delete (radera) eller Copy (kopiera) steg och du kan lagga till steg fér Preparation
(preparation) och Cleaning (rengoring) som du vill.

7. Nardu ar klar med redigeringen kan du spara dina andringar.
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Ferrous 180 - 350 = | ] ]
~11:37 7 steps fl ~
HVakr P . ® >
MD-Largo =
DiaPro Allegro/Largo 9 pm 112 | 1 Qrenuritemethod onsaveas v
copy?
Cleaning with 2 steps
= 0:35 | 2 SAVE AS COP v
MD-Largo
= DP-Lubricant Blue 7:20 | 3 ¥
Cleaning with 5 steps
= 0:55 4 DELETE copy v
MD-Chem
= OP-U NonDry 1:21 5 DELETE copy v
Cleaning with 3 steps
= 6 DELETE copy v
MD-Nap
= Soap 014 | 7 DELETE copy v
+ PREPARATION ‘ + CLEANING

2L 2L _
OPERATOR 2 )
C) @

7.5 Prepareringsprocessen

7.51 Preparera provhallaren Xmatic Compact for transportoren
1. Placera dina prover i provhallaren.
2. Placeradin provhallare i transportéren. Se Placera och ta bort provhallaren »51.

3. Valjmanuellt antalet exemplar du har i hallaren, eller tryck pa knappen kor for att starta
automatisk detektering, beroende pa dina instéllningar i Machine settings (Maskininstallningar)
for Xmatic Compact med transportér »90.

4. Valjen metod for varje provhallare du har satt in. SeMetoder » 54

5. Kraften justeras antingen automatiskt eller manuellt efter eget val. Se Machine settings
(Maskininstallningar) for Xmatic Compact med transportor » 90.

Obs

0 Med den vertikala transportéren: Om du har placerat flera provhallare i transportéren,
kdas provhallarna i den ordning som du har tryckt pa kér fér varje provhallare. Andra
kén genom att trycka pa utmatning och sedan pa kor for varje provhallare i den
ordning du vill att de ska bearbetas.

7.5.2 Preparera provhallaren for Xmatic Compact utan transportor
Du maste manuellt valja antalet provbitar du placerar i provhallaren.
1. Oppna huvudskyddskapan.
2. Sattin provhallaren i upphamtningsstationen.
3. Stang huvudskyddskapan.
4. Valjmetod.
5

Valj antalet provbitar i hallaren.
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6. Tryck pa knappen kor sa kors preparationen.
7. Efter forberedelsen dppnas huvudsékerhetskapan.

Ta ut provhallaren och sétt in en ny.

8
Obs
c Utan den vertikala transportdren: Du maste kora en provhallare at gangen.

7.5.3 Stegval

Vid behov kan du vélja steg i dina standardmetoder eller anpassade metoderien
preparationsprocess.

Procedur
1. Tryck pa de 3 punkterna pa metodlinjen for att ppna menyn Step selection (stegval).

Test High Pressure
- 1 step v
cleaning

Step selection

Edit method

— ADMINISTRATOR

2. Tryck pa Step selection (stegval).

3. Tryck pa falten till hger om stegnamnet for att lagga till eller hoppa éver ett steg. En gron
bock visar att steget ingar i preparationsprocessen.
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754

66

Ferrous 180 - 350
HVakr

MD-Largo

DiaPro Allegro/Largo 9 pm

Cleaning with 2 steps

MD-Largo
DP-Lubricant Blue

Cleaning with 5 steps
MD-Chem
OP-U NonDry

Cleaning with 3 steps

MD-Nap
Soap

ADMINISTRATOR

~11:37

0:35

7:20

0:55

121

0:14

7 steps

1

Indikering av saknade forbrukningsmaterial

Elew

4. Tryck pa knappen kor sa kérs metoden med de valda stegen.

Om det ndédvandiga forbrukningsmaterialet inte finns i maskinen visas en gul triangel som uppmanar

dig att placera det saknade forbrukningsmaterialet i flaskstallet.

Knappen kor ar ocksa rod for att indikera att du inte kan kéra processen.

Ferrous 180 - 350
HVakr

MD-Largo

DiaPro Allegro/Largo 9 pm

Cleaning with 2 steps

MD-Largo
DP-Lubricant Blue

Cleaning with 5 steps

MD-Chem
OP-U NonDry

Cleaning with 3 steps

MD-Nap
Soap

ADMINISTRATOR

~11:09

1:12

0:35

212

0:55

1:01

0:14

7 steps
1

2

B |

A ~

Procedur

1. Lagg i det saknade forbrukningsmaterialet sa blir knappen kor gron.

2. Tryck pakor.
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7 Anvandning av enheten

7.5.5 Starta prepareringsprocessen.

SE UPP
Anvand Iampliga skyddshandskar for att skydda fingrarna mot slipmedel och

heta/vassa prover.

Innan du startar preparationsprocessen kan du se en lista éver de olika preparationsstegen i den
valda metoden genom att trycka pa rullgardinsknappen.

Aluminium alloys, . g ‘ ‘ <
. et (4) ~18:58 8 steps N | >

Ferrous 180 - 350 "
. HVakr ~20:56 12 steps

o)
v

OPERATOR

>

[ Aluminium alloys, ! o ‘ l
8 : v
. cast (4) 1726 | 7 steps ) ‘
Cleaning with 2 steps

0:35 1 v

DiaPro Allegro/Largo 9 pm 6:13 | 2 ¥

MD-Largo .

Cleaning with 5 steps

1:02 | 3 v
MD-Mol
. DP-Lubricant Blue 512 4 h
Cleaning with 5 steps
0:55 5 v

MD-Chem .
OP-U NonDry 1:24 6 & oot
8

Cleaning with 8 steps

OPERATOR

Medan metoden kors kan du se férloppet for preparation nar tiden raknar ner till 00:00 bredvid
metodnamnet.

Procedur

1.  Loggain pa maskinen som Administrator (administratér) eller Operator (operator).
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7 Anvandning av enheten

2. Valjonskad metod i Methods (metoder).

3. Kontrollera att alla nédvandiga férbrukningsmaterial och MD-ytor finns tillgangliga pa maskinen.
Knappen kor maste vara gron.

OPERATOR

4. Tryck pakor.

Maskinen automatiskt nar processen ar slutférd.

Obs

0 Med den vertikala transportéren: Om du har placerat flera provhallare i transportoren,
kdas provhallarna i den ordning som du har tryckt pa kér fér varje provhallare. Andra
kon genom att trycka pa utmatning och sedan pa kor for varje provhallare i den
ordning du vill att de ska bearbetas.

7.5.6 Inspektera proverna
Du kan nar som helst inspektera en provhallare och provbitarna medan preparationsprocessen
pagar.

Procedur

1. Tryck pa pausknappen i faltet for preparationsprocessen.

2. Tryck pa 6gonknappen i processfaltet.
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7 Anvandning av enheten

Aluminium alloys,
cast

O
O
O
@ .t e RECHECE -
O
O
O
O

ADMINISTRATOR

3. Maskinen returnerar provhallaren till sin Idda i den vertikala transportoren eller till
upphamtningsplatsen om du inte har en vertikal transportér och du kan nu inspektera den.

Efter inspektion
1.  Satttillbaka provhallaren.

2. Tryck pa kor sa maskinen fortsatter dar du pausade den.

Alternativt kan du trycka pa de tre punkterna och valja Start over (b6rja om).

7.5.7  Oppna MD-hissen
Du kan byta eller fylla pa MD-ytor medan maskinen ar igang.

Oppna MD-hissdérren under processen
1. Tryck pa huvudmenyn.
2. VéljUnlock MD safety cover (Las upp MD:s skyddskapa).

Methods

Maintenance v
History
Configuration v

About

B g @B

Unlock main safety cover

[@ Unlock MD safety cover]
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7 Anvandning av enheten

Undantag
Du kan inte 6ppna dérren till MD-hissen:

. medan maskinen laser MD-ytorna
. nar maskinen antingen levererar eller hdmtar en MD-yta

. nar maskinen i sjalva verket bearbetar pa MD-stationen.

7.5.8 Pausa den pagaende processen

Under preparationerna kan du upptacka att du behdver pausa processen. Du kan sedan pausa den
pagaende processen pa displayen.

1. Tryck paikonen paus.

Aluminium alloys,

cast (4) ~18:58 8 steps

Ferrous 180 - 350
HvVakr

~20:56 12 steps

OPERATOR

2. Slutfor den atgard du vill utfora.

3. Tryck paikonen paus igen for att ateruppta preparationen.
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7 Anvandning av enheten

7.6  Varningsljus (tillval)

Maskinen kan utrustas med ett varningsljus som indikerar maskinens driftstatus.

Som standard finns det 3 ljuslagen:

Hogsta position Rott ljus Maskinfel
Konstant ljus Aktivt fel
Inget ljus Inget fel
Mittposition Gult ljus Varning
Konstant ljus Aktiv varning
Inget ljus Ingen varning
Bottenposition Gront ljus Tillstand
Blinkande ljus Maskinen ar pausad
Konstant ljus Maskinen ar i arbete
Inget ljus Maskinen ar inaktiv

Tips
@ Mer information om den har enheten finns i den specifika instruktionsboken eller
anvandarhandboken.
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7 Anvandning av enheten

7.7  History (Historik) - loggfilrapportering

Procedur
1. Loggain som Administrator (administratdr) (som beskrivs i Logga in som administrator »45).

2. Valj History (historik) fran huvudmenyn.

Methods

Maintenance v

History

Configuration v
About

Unlock main safety cover

B o & o

Unlock MD safety cover

3. Klicka i omradet Date range (datumintervall).

X History Date range

History

50)
25,
o

Method name
5

3 © O # &

Ferrous 180 - 350 HV 1 5 19:03 9:10 0 22
Aluminium alloys, cast 1 6 10:22 0:30 6:00 11.5 9
Machine overview 1-20f2

‘otal amount of time the machine has been in use [hour:min] 00:29

@ No USB flash drive found. Connect USB flash drive to be able to export data

4. Valjdettidsintervall du ar intresserad av.
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7 Anvandning av enheten

December 2023

5. Se data for den valda perioden pa displayen.

X History
History

Date range

2023-10-01 ~ 2023-12-14 X

® O & &

Ferrous 180 - 350 HV 1 5 19:03 9:10 0 22
Aluminium alloys, cast 1 6 10:22 0:30 6:00 11.5 9
Machine overview 1-20f2

Total amount of time the machine has been in use [hour:min] 00:29

® No USB flash drive found. Connect USB flash drive to be able to export data

6. Exportera data genom att ansluta ett USB-minne och tabba Save to USB (spara till USB).
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8

Configuration (Konfiguration)

8

Configuration (Konfiguration)

Obs
l 0 Endast anvandare med administratérsrattigheter kan konfigurera maskinen.

Med administratérsrattigheter kan du justera olika maskininstallningar pa displayen.

Procedur
1. Valjoch logga in som Administrator (administrator). (Logga in som administrator »45).

2. Tryck pa knappen huvudmeny (Oversikt dver displayen »22).

3. Valj Configuration (konfiguration)

= Methods

[) Maintenance v

B History

it Configuration v
@ About

@ Unlock main safety cover

4. Dukan nu komma &t féljande undermenyer som beskrivs i det har kapitlet:

X Configuration

Configuration

Preparation Consumables Custom Consumables Consumables Lifetime

Cleaning Templates User settings Machine settings System settings
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8.1  Preparation (Preparering)

8.1.1 Konfigurera MD-slipytan

1.

2
3.
4

Logga in pa maskinen som Administrator (administrator).

Valj Configuration (konfiguration) fran huvudmenyn.
Vélj sedan Preparation (preparation) och fliken MD.

Valj nu énskade installningar.

X Preparation

> Preparation

Dressing

Cleaning

Dressing (Skarpning)

For att sakerstalla att ytan avlagsnas kan du skarpa MD-Alto och diamantslipytorna, t.ex. MD-
Piano.

Cleaning (Rengoring)

Du kan stélla in maskinen att automatiskt rengéra ytan (MD-Alto, MD-Allegro och MD-Largo MD
diamantslipyta) efter processen.

Virekommenderar att du ocksa rengoér MD-Disc innan du lagger pa en ny yta.

Det gér inte att rengéra MD-polerytorna.
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8 Configuration (Konfiguration)

8.2 Consumables (Forbrukningsmaterial)

Obs

0 Maskinen har endast konstruerats for att anvandas med Struers férbrukningsartiklar
som har specialkonstruerats for uppgiften och fér denna typ av maskin.
Maskinen kanner automatiskt av innehallet i Struers férbrukningsmaterialflaskorna
och MD-ytorna nar du placerar dem i maskinen.

Konfigurera forbrukningsartiklar

1.  Loggain pa maskinen som Administrator (administrator).

2. Fran huvudmenyn valjer du Configuration (konfiguration) och Consumables
(férbrukningsartiklar).

3. Valjden typ av férbrukningsmaterial som du vill konfigurera, det vill sdiga MD (MD-ytor) i MD-
hisen eller flaskor i flaskstallet.

Configure MDs (Konfigurera MD-skivor)

X Consumables

> Consumables

Configure MDs

8 O Manua

@ ~utomatic
@ ~utomatic
@ ~utomatic
@ ~utomatic
3 @ MD-Mezzo Manua
@ ~utomatic
@ ~Automatic
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8 Configuration (Konfiguration)

Configure bottles (Konfigurera flaskor)

X Consumables

stion > Consumables

Configure bottles

OP-S NonDry
o7} a
ALCH 1 5
Manual Automatic Manual Automatic Automatic Automatic Manual Automatic Automatic
® L L ® @ o

4. Valj Automatic (Automatisk) eller Manual (Manuell).

Automatic (Automatisk)

Maskinen laser av datamatriskoden som finns pa alla férbrukningsmaterial.

Manual (Manuell)

Maskinen letar inte efter en kod att |asa.

1. Valj yta, suspension eller smérjmedel pa den aktuella positionen.

X Consumables

figuration > Consumables

Configure bottles

DP-Lubricant OP-U
Yellow
@
ALCH SOAP 2 5
Manual Manual Automatic Manual Automatic Automatic Manual

Xmatic Compact l



8 Configuration (Konfiguration)

8.3

78

2. Nardu klickar pa knappen for ett flasksats manuellt far du en lista dver Struers
férbrukningsmaterial och ditt anpassade férbrukningsmaterial:

D Suspensions DP-Lubricant Yellow

D Lubricants

DP-Lubricant Red

ee

DP-Lubricant Purple

e

DP-Lubricant Green

DP-Lubricant Brown

.e

DP-Lubricant Blue

3. Valjférbrukningsmaterial i listan och den kommer att ha den har positionen tills du andrar den
eller valjer automatisk och datamatriskoden Iases in.

Se Custom consumables (Anpassat forbrukningsmaterial) »78 om hur du lagger till
forbrukningsartiklar.

Custom consumables (Anpassat forbrukningsmaterial)

Konfigurera anpassat forbrukningsmaterial

1. Loggain pa maskinen som Administrator (administrator).

2. Fran huvudmenyn véljer du Configuration (konfiguration) och Custom consumables
(anpassat forbrukningsmaterial).

3. lvynvaljer du vilken typ av férbrukningsmaterial du vill byta namn pa, ta bort eller Iagga till, som
t.ex MD surface (MD-yta), Suspension (suspension) eller Lubricant (smdrjmedel), antingen i
menyn eller pa de gréna knapparna.
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8 Configuration (Konfiguration)

X Custom Consumables

Configuration > Custom Consumables

All MD surfaces Suspensions Lubricants
Consumable name Consumable type
Custom md Stirface DELETE RENAME v
MD surface

+ MD SURFACE + SUSPENSION + LUBRICANT

4. For att Iagga till ett nytt anpassat forbrukningsmaterial, klicka pa den gréna knappen for det
aktuella forbrukningsmaterialet, t.ex. MD-yta.

X Custom Consumables

Configuration > Custom Consumables

All MD surfaces Suspensions Lubricants

MD surfaces

Consumable name Consumable type
Surface
Custom md Ty DELETE RENAME v
Consumable name Dressable Abrasive rule
Custom md No v Abrasive contained in Surface v

+ MD SURFACE

5. Ge det anpassade forbrukningsmaterialet ett namn. Nar du klickar pa textfaltet Consumable
name (namn pa férbrukningsmaterial), sa visas ett tangentbord.

6. Skrivdet nya namnet och spara.
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80

7.

Consumable name i
Custom lubricant

Valj skarpning, slipregel, slipmedel eller smorjmedelstyp, beroende pa det anpassade

forbrukningsmaterialet i fraga.

Skéarpning av MD ytor

1.

2.

Klicka pa faltet Dressable (skarpbart) i mitten.

X Custom Consumables

Configuration > Custom Consumables

All MD surfaces Suspensions Lubricants

MD surfaces

Consumable name Consumable type
surface
Custom md i i ’ DELETE RENAME ‘ ™
Consumable name Dressable - Abrasive rule -
Custom md No Abrasive contained in Surface

+ MD SURFACE

Valj skarpning.
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8 Configuration (Konfiguration)

Skarpning

Nr Om den anpassade forbrukningsvaran inte ska skarpas efter
processen som en putsduk

Aluminiumoxidstav: Om den anpassade slipytan ar en diamantslipyta som t.ex
MD-Piano, MD-Mezzo eller MD-Molto.

Diamantspets: Om den anpassade slipytan ar en hartsbunden
aluminiumoxidyta som t.ex MD-Alto.

3. Valjenslipregel.

Abrasive contained in Surface
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8 Configuration (Konfiguration)

Slipningsregel

Endast diamantsuspension:

Om ytan endast anvands
med diamantsuspension.

Endast oxidsuspension:

Om ytan endast anvands
med oxiderade
polerprodukter. Ett
processteg inrattat med
en oxidpolerande
produkt kommer att fa
ytan ren med vatten som
den sista delen av
processteget.

Allt utom vatten:

Alla typer av kylvatska
eller suspensioner kan
anvandas utom vatten.

Slipmedel som finns i en yta:

Forbrukningsmaterialet
har slipmedel i ytan och
vatten anvands som
kylvatska.

Slipande typ for suspensionerna

1. Klicka pa Abrasive type (slipmedelstyp) falt i mitten.

X Custom Consumables

> Custom Consumables

Suspensions
Suspensions
Consumable name Consumable type

Custom suspension Suspension

Abrasive type
Oxide

-

Consumable name
Custom suspension

2. Valjtyp av slipmedel.

82

DELETE

RENAME v
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Slipmedelstyp

Oxid Om det anpassade forbrukningsmaterialet ar en upphangning av typen
oxidpolering

Diamant Om det anpassade forbrukningsmaterialet ar en diamantsuspension

Smorjmedelstyper for smorjmedlen

1. Klicka pa Lubricant type (smorjmedelstyp) falt i mitten.

X Custom Consumables

Configuration > Custom Consumables

All MD surfaces Suspensions Lubricants
Lubricants
Consumable name Consumable type
Custom lubricant Lubricant DELETE RENAME N

Water based ¥

Consumable name
Custom lubricant

Lubricant type ‘

+ LUBRICANT

2. Valjtyp av smoérjmedel.
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8.4

84

Water based

Smorjmedelstyp

Vatten

Om det anpassade smérjmedlet ar vattenbaserat

Alkohol

Om det anpassade smorjmedlet ar alkoholbaserat

Consumables Lifetime (Livslangd for forbrukningsmaterial)

Konfigurera den anpassade livslangden for MD-ytan

Alla Struers MD-ytor har en definierad livslangd som beror pa till exempel det material som
prepareras. Om en annan livslangd ar relevant kan du konfigurera detta.

1. Loggain pa maskinen som Administrator (administrator).

2. Fran huvudmenyn véljer du Configuration (konfiguration) och sedan Consumables Lifetime
(livslangd for forbrukningsmaterial).
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3.  For att valja forbrukningsmaterial, klicka pa + Surface (+ yta).

X Consumables Lifetime

Configuration > Consumables Lifetime

No consumables were found

+ SURFACE

4. Klicka pa den specifika forbrukningsvaran du vill andra livslangden pa, till exempel MD-Dac.

MD grinding MD-Chem NonStick

O MD polishing MD-Dac
O Other polishing MD-Dur
O MD Custom surfaces . MD-Floc

MD-Mol
MD-Mol APS
. MD-Nap
MD-Pan
MD-Plan

MD-Plus
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8 Configuration (Konfiguration)

5. Andra nu livslangden fér den valda férbrukningsvaran.

MD-Dac Consumable Lifetime

6h 40 min DELETE

8.5 Cleaning Templates (Rengoringsmallar)
De Struers metoder som redan ar fordefinierade och tillgangliga i Method library (metodbibliotek)
(se Struers metoder »54), har inbyggda rengdéringsmallar som du inte kan andra.

Men du kan lagga till en ny mall eller kopiera en befintlig mall och konfigurera parametrarna under ett
annat namn.

8.5.1 Konfigurera en ny rengoéringsmall fran en kopia
Du kan kopiera en rengéringsmall och anvanda den for att skapa din egen rengdringsmall.
1. Loggain pa maskinen som Administrator (administrator).

2. Fran huvudmenyn valjer du Configuration (konfiguration) och Cleaning Templates
(rengéringsmallar).

Menyn Cleaning Templates (rengdéringsmallar) visas.
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X Cleaning Templates

Configuration > Cleaning Templates

Cleaning templates

Cleaning Templates

Clean Diamond Polishing v
Clean Final Diamend Polishing v
Clean Fine Grinding v
Clean Fine Grinding, User defined w
Clean Oxide Polishing L
Clean Stone & MD grinding A4
Clean Water Free W

+ CLEANING TEMPLATE

3. Valj 6nskad rengéringsmall som du vill kopiera och tryck pa Copy (kopiera).

X Cleaning Templates

Configuration » Cleaning Templates

Cleaning templates

Cleaning Templates

Clean Diamond Polishing v
Clean Final Diamond Polishing v
Clean Fine Grinding COPY v
Cleaning Action Time
Soap ¥ 0:07 >
Time
- 0:05 -
= S o
Time
- 0:05 -
o Time =
0:30
Clean Fine Grinding, User defined ‘ DELETE RENAME ‘ b2

4. Nuvisas en ny User template (anvandarmall).
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8.5.2

88

5.

X Cleaning Templates

Configuration > Cleaning Templates

Cleaning templates

Clean Final Diamond Polishing

Clean Fine Grinding

Clean Fine Grinding, User defined

Clean Oxide Polishing

Clean Stone & MD grinding

Clean Water Free

User template

I DELETE

RENAME ‘ NG

Cleaning Action i Time -
0:00 DELETE
Cleaning Action Time
v 0:00 v DELETE
Cleaning Action - Time -
0:00 DELETE ADD

+ CLEANING TEMPLATE

Justera de olika parametrarna efter behov och spara som en annan mall genom att byta namn

paden.

C\eamngcer‘r}p\atenam_& X )
Clean Fine Grinding, customized

Lagga till en ny rengoéringsmall

1.
2.
3.

Tryck pa den grona knappen + Cleaning Template (+ rengoringsmall).

Fyll i parametrarna fér den nya mallen.

Tryck pa Rename (byt namn) och skriv ett namn pa mallen innan du sparar denna.
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X Cleaning Templates

Configuration » Cleaning Templates

Cleaning templates

Clean Final Diamond Polishing v
Clean Fine Grinding, User defined ~
Clean Fine Grinding. User defined 1 v
Clean Oxide Polishing ~
Clean Stone & MD grinding v
Clean Water Free v
User template ’ DELETE RENAME ‘ v
Cleaning Action & Time =
0:00 DELETE
Cleaning Action Time
A 0:00 » DELETE
Cleaning Action Time
A 0:00 b DELETE ADD

+ CLEANING TEMPLATE

8.5.3 Steg fore rengoring

Ett férrengdringssteg kan laggas till for prover som preparerats med t.ex. oljebaserad
suspension/smorjmedel med hjalp av en sarskild MD-Nap trasa som tillsatter tval och vatten.

Standardinstallningen innehaller féljande parametrar:

. Pre-cleaning step ~0:10 1 step H ‘ ® ~
MD-Clean
= . Soap 0:10 DELETE | copy A
Tap Water
Surface Disc speed Holder speed Force per specimen
MD-Clean b 150 rpm bt 150 rpm b ad
Suspension Pre-dosing time Dosing level
Soap R 1s B Off v
Lubricant Pre-dosing time Dosing level
. Tap Water x 5s R 25 bd
Time/Removal Time Holder position Holder direction Disc cooling
Time x 0:10 x 10 mm Co-rotation b No >
+ PREPARATION | + CLEANING
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8.6 User settings (Anvandarinstallningar)

Standardinstéllningar for anvandare och administratorslosenord
1.  Loggain som Administrator (administrator) (Logga in som administrator »-45).
2. Valj Configuration (konfiguration) och User settings (anvandarinstallningar).

3. I Configure (konfigurera), valj din standardanvandarinstallning att vara antingen Operator
(operator) eller Administrator (administrator).

X User settings

> User settings

Configure Users
Default User
Administrator h ‘Admmstrarer ‘
’Opelator ‘
4. |Users (anvandare)kan du stalla in ett nytt I6senord for administratdrsinstallningen. Som

standard ar detta ”1234”.

8.7 Machine settings (Maskininstallningar) for Xmatic Compact
med transportor

Observera att féljande installningar inte ar tillgangliga for Xmatic Compact utan transportér.

Konfigurera Machine settings (Maskininstéllningar)

1. Loggain pa maskinen som Administrator (administrator).
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8 Configuration (Konfiguration)

2. Valj Configuration (konfiguration) och Machine settings (maskininstallningar) pa
huvudmenyn.

X Machine settings

Configuration > Machine settings

General

Vertical conveyor

Eject empty tray
‘ off v ‘

Number of specimens
Manual

w ‘

3. Justerainstallningarna enligt onskemal i antingen Eject empty tray (mata ut tomt fack) eller
Number of specimens (antal provbitar).

Alla andringar sparas automatiskt.

8.71 Eject empty tray (Mata ut tom bricka)

*  Valjom ladan ska matas ut automatiskt om du stéanger den utan att nagon provhallare finns i
ladan.
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8.7.2 Number of specimens (Antal exemplar)

. Valj om du vill att maskinen automatiskt ska kdnna av antalet provbitar i varje hallare, eller om
du vill valja ratt antal provbitar manuellt.

Automatic

| bada fallen justeras kraften av maskinen sjalv.

Automatiskt alternativ (konfiguration)

1. Valj automatisk detektering av antalet provbitar i Machine settings (maskininstallningar).

X Machine settings

Configuration » Machine settings

General

Vertical conveyor

Eject empty tray
‘ off v ‘

Number of specimens
Automatic b

2. Tryck pa”x” for att stdnga fonstret.

For drift, se Detektera antalet provbitar »-52.

Manuellt alternativ (konfiguration)

1. Valjmanuell identifiering i Machine settings (maskininstaliningar).
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X Machine settings

> Machine settings

General

Eject empty tray‘
off

Mumber of specimens
Manual

2. Tryck pa”x” for att stanga fonstret.
For drift, se Detektera antalet provbitar »52.

8.8 Systeminstallningar

I den har menyn kan du &ndra standardspraket fran engelska till ett annat sprak, eller
standardinstallningen fran det metriska till det brittiska systemet.

Procedur

1. Tryck pa knappen huvudmeny och valj Configuration (konfiguration) och System settings
(systeminstallningar).

2. Tryck paden nedrullningsbara pilen for att valja det sprak du vill anvanda.

3. Tryck pa cirkeln fore det 6nskade valet for att valja om du vill anvanda metriska eller brittiska
enheter nar du arbetar med maskinen.
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X System

> System settings

Language

en v

@ Metric
QO Imperial

9 Underhall och service —
Xmatic Compact

For att maskinen ska ge maximal drifttid och fa langsta maéjliga livslangd maste korrekt underhall
utféras. Underhall ar viktigt for att maskinen ska kunna anvandas pa sakert satt.

Underhallsrutinerna som beskrivs i det har avsnittet maste utféras av behdérig och utbildad personal.

Sidkerhetsrelaterade delar i styrsystemet (SRP/CS)

For specifika sédkerhetsrelaterade delar, se avsnittet "sdkerhetsrelaterade delar av styrsystemet
(SRP/CS)” i avsnittet "Tekniska data” i denna manual.

Tekniska fragor och reservdelar

Om du har tekniska fragor eller om du behéver bestalla reservdelar ska du uppge serienummer och
spanning/frekvens. Serienumret och spanningen finns angivna pa maskinens typskyit.

9.1 Allman rengoring

For att maskinen ska fa langsta méjliga brukningstid rekommenderar vi regelbunden rengéring.

Obs

l c Anvand inte en torr trasa eftersom ytorna inte ar reptaliga.
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Obs

Anvand inte aceton, benzol eller liknande I6sningsmedel.
Anvand inga slipmedel vid rengdring av maskinen.

Om maskinen inte ska anvandas under en langre tidsperiod

. Rengo6r maskinen och alla tillbehér noggrant.

9.2 Vid behov

Hur ofta vissa underhalls- och rengéringsprocedurer bor utféras beror pa hur ofta och hur du
anvander maskinen.

9.21 Luftfilter

Rengor luftfiltret forsiktigt med en mjuk borste.

9.2.2 Rengor pekskdarmen

Obs
Anvand inte en torr trasa eftersom ytorna inte ar reptaliga.
Anvand inte aceton, benzol eller liknande I6sningsmedel.

. Rengdér pekskdarmen med ett LCD-rengdringsmedel.

Xmatic Compact 95



9 Underhall och service — Xmatic Compact

9.2.3 Flaskor och flaskstall

Nar du byter ut en flaska, se till att flaskan och flaskstallet ar rena. Vissa forbrukningsartiklar kan
skada lacken pa maskinen om de inte rengdrs regelbundet.

9.24 Rengora slangarna

Om du byter vatsketyp kommer maskinen att beratta for dig att rengéra slangen.

A\ Tube used with different liquid

Fri, 19 Jan 2024 13:10:52 GMT IGNORE

A\ Tube used with different liquid

Tube 7 has been used with DP-Lubricant Blue. Installed bottle contains OP-U. Cleaning the tube is recommended

Fri, 19 Jan 2024 13:12:16 GMT CLEAN  IGNORE

i - 1NiN-18iN
o - I Gl

Du kan ocksa pabdérja rengoéring sjalv nar du anser det nédvandigt, eller om maskinen inte kommer
att anvandas under en tid. Du kan valja funktioner for att rengora ett eller alla slangar fran flaskorna
till doseringsmunstyckena, antingen fran huvudmenyn eller under processen.

Rengor slangarna — fran huvudmenyn
1. Loggain pa maskinen som Operator (operator) eller Administrator (administrator).

2. Tryck pa huvudmenyn och valj Maintenance (underhall) och Clean tubes (rengér slangar).
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X Maintenance

Maintenance

Clean tubes US Clean Stone MD

3. Valj de slangar du vill anvanda. En gron bock ovanfor ramarna indikerar slangar som ska
rengoras.

X Clean tubes

Maintenance > Clean tubes

E] @ a

DiaPro Allegro/Largo DP-Lubricant Yellow DiaPro Nap B DiaPro Mol B OP-U DP-Suspension P OP-U NonDry
0 G @ %9 n@ @ @a
R), R), R), R), R),
Empryfused Emptylused Unknown Filled Empryfused Filled Filled
DiaPro Allegro/Largo DiaPro Dac DP-Lubricant Blue DP-Lubricant Blue DP- ion P DP- ion P

4. Tryck pa Clean tubes (rengdr slangar) och folj anvisningarna pa skarmen:
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5. Vanta medan vatskan pumpas tillbaka till flaskan.

6. Tabort flaskan och placera Easy Connector i inloppet pa flaskstéllet.

/\LC

-

N
vy,

A1

ALC

7. Slangarna spolas.

8. Placera Easy Connector pa férbrukningsflaskan igen nar rengéringen ar klar. Se till att den
skjuts pa plats.

Upprepa denna procedur for andra slangar om det behdvs.

Rengor slangarna - under preparationen

1. Padisplayen trycker du pa flaskpositionen som du vill rengéra slangen for.
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DiaPro Dac 3pm
Remaining vol. 1900 ml

CLEAN

OPERATOR

O
O
O
O
O
O
O
O

ADMINISTRATOR

2. | popup-meddelandet véljer du Clean (rengor).
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DiaPro Allegro/Largo

O
O
O
O
O
O
O
O

ADMINISTRATOR

3. Foljinstruktionerna pa displayen for att ta bort det aktuella férbrukningsmaterialet fran maskinen
och placera Easy Connector pa draneringen.

4. Slangen spolas.

5. Narrengodringen ar klar trycker du pa Continue (fortsatt).
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9.2.5 Byt ut och rengor aluminiumoxidstaven och skarpningsspetsen

(/)
A\ ; { 17

A

Aluminiumoxidstav (A)

1. Dra atfixeringsskruven med en 6 mm insexnyckel genom att vrida den moturs.

2. Demontera aluminiumoxidstenen.

3. Torka av alla ytor noggrant och se till att det inte finns nagra rester eller smuts kvar.
4. Montera en ny aluminiumoxidstav i hallaren.
5

Dra at fastskruven igen.

Skarpningsspets (B)

Anvand en 9 mm skiftnyckel.

1.  Skruva loss den gamla skarpningsspetsen.

2. Torka av alla ytor noggrant och se till att det inte finns nagra rester eller smuts kvar.

3. Montera den nya skarpningsspetsen i skarparen.

Xmatic Compact 101



9 Underhall och service — Xmatic Compact

9.2.6 Rengor MD-armen

A MD-arm

Procedur
1. I Maintenance (underhall) valjer du MD (MD).

2. Valjden atgard du behdver och folj instruktionerna pa displayen.

Actions

CHANGE TIP
ARM TO MD

ARM TO PARKED

Atgird: Change tip (Andra spets)

Anvand den har funktionen nar du byter MD-skarpningsspets.

102 Xmatic Compact



9 Underhall och service — Xmatic Compact

Atgéird: Arm to MD (Arm till MD)

MD-armen ror sig fran MD-hissen till MD-stationen. Du kan nu torka av och rengéra MD-armen.
Atgérd: Arm to parked (Armen till parkerad)

MD-armen atervander till parkeringsplatsen i MD-hissen.

Skarpare med diamantspets

Diamantspetsskarparen maste kontrolleras regelbundet av en servicetekniker fran Struers.

Procedur
1. Demontera skarparen med diamantspets. (B)
2. Torka av alla ytor noggrant och se till att det inte finns nagra rester eller smuts kvar.

3. Montera diamantspetsen i skarparen.

9.2.7 Skalinsatsen

Rengor den 6vre delen av skalinsatsen

I

e

A Stankskydd
B Ovre delen av skalinsatsen

Xmatic Compact 103



9 Underhall och service — Xmatic Compact

v, G
+

Procedur

1. Tabort stankskyddet (A) fran MD:s slip- och poleringsstation.
2. Tabortden 6vre delen av skalinsatsen (B) och tvatta den.

3. Atermontera den dvre delen av skélinsatsen.

4. Montera tillbaka stankskyddet.

Byt ut skalinsatsen

Om skalinsatsen ar skadad ska den bytas ut mot en ny.
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- ® ® & ® & v &

[T N

Procedur

1. Tabort stankskyddet (A).

Ta bort den 6vre delen av skalinsatsen (B).

Ta bort MD-skivan (C) (se. Underhall av MD-Disc » 105).
Ta bort den anvanda skalinsatsen (C) och montera den nya.

Satt tillbaka MD-skivan, den 6vre delen av skalinsatsen och sténkskyddet.

o a0 kw0 N

Kassera den anvanda skalinsatsen enligt lokala foreskrifter.

9.2.8 Underhall av MD-Disc

Ta bort MD-Disc
1. Tabort skyddslocket.
2. Skruva loss bulten och brickan fran den dvre delen av MD-Disc och ta bort detta.

3. Skruvaloss de tre skruvarna fran den nedre delen av MD-Disc och lyft denna fran skalen.

Ersatt MD-Disc

Obs
l c Vi rekommenderar att MD-Disc monteras av en servicetekniker.
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Procedur

1.  Skruva loss de tre skruvarna pa baksidan av den MD-Disc
2. Tabort bulten och brickan fran axeln [A].

3. Placera den nedre delen av MD-Disc-skivan i skalen och fast den med de tre skruvarna som du
tog bort fran baksidan av MD-skivan MD-Disc

4. Placeraden 6vre delen av MD-Disc-skivan ovanpa den nedre delen och fast den med bulten
och brickan som du tog bort fran axeln

Montera skyddskapan.

5.

Tips

Mer information om den har enheten finns i den specifika instruktionsboken eller
anvandarhandboken.

Rengor MD-Disc

Obs

l 0 Anvand inte en torr trasa eftersom ytorna inte ar reptaliga.

Obs

l 0 Anvand inte aceton, benzol eller liknande I6sningsmedel.

. Torka MD-Disc ren med en fuktig trasa.
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9.2.9 Rengor MD-hissspeglarna

. Rengor speglarna (A) inuti de 8 1adorna i MD-personhissen med en fuktig trasa.

Obs
l a Anvand inte en torr trasa nar du rengér speglarna, eftersom ytan inte ar reptalig.

9.210 MD-yta

Kolla MD slipa och polera ytor varje dag for att se till att de ar rena och oskadade.

Procedur
1. Oppna MD-hissdérren och kontrollera varje MD yta.

2. Bytutskadade MD-ytor.
3. Rengdr MD-ytorna.

Stang dorren till MD-hissen. Hissen kors till sitt parkeringslage.

Tips

4.
l @ Se dven anvandarguiden till MD-ytan du anvander.

Automatisk rengoring

I huvudmenyn kan du aven valja att lata MD-ytorna rengdras automatiskt efter forberedelse.
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9.3

108

X Preparation

Configuration > Preparation

MD

Dressing

Varje vecka

Obs

Anvand inte en torr trasa eftersom ytorna inte ar reptaliga.
Anvand inte aceton, benzol eller liknande I6sningsmedel.
Anvand vid behov etanol eller isopropanol for att aviagsna fett och olja.
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9.3.1 Arbetszonen

N

(T

. Rengo6r malade ytor inuti med en mjuk fuktig torkduk och vanligt hushallsdiskmedel.

9.3.2 Provflyttarens huvud och skenor

Rengor flyttarhuvudet och skenorna for provbitar regelbundet med en fuktig trasa. Se aven
Oversikt dver maskinen »18.
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Procedur
1. Rengor den 6vre och nedre delen av provflyttarhuvudet (A) noggrant med en fuktig trasa.

2.  Rengor skenorna (B) inom arbetsomradet fran féroreningar med en torr trasa.

Obs
l 0 Det ar viktigt att du haller de dvre och nedre ytorna pa provflyttarhuvudet rena,

annars riskerar du att kontaminera provbitarna.

Obs
l G Du kan anvénda en torr trasa nar du rengér skenorna i arbetsomradet, eftersom

dessa ar belagda med en oljefilm.

110 Xmatic Compact




9 Underhall och service — Xmatic Compact

9.3.3 Huvudskyddskapan

[11[11]]

Procedur

1. Rengor huvudskyddskapan regelbundet med en fuktig trasa eller vanligt fonsterputsmedel.

Lat fonsterputsmedlet verka i nagra sekunder innan du torkar bort det med en trasa.

Obs

2
0 Var forsiktig sa att du inte trycker for hart nar du rengér ytan pa
huvudskyddskapan, eftersom den kan repas.

9.34 Station for ultraljudsrengoéring - (tillval)

Obs
Anvand inte en torr trasa eftersom ytorna inte ar reptaliga.
Anvand inte aceton, benzol eller liknande I6sningsmedel.

Anvand vid behov etanol eller isopropanol for att aviagsna fett och olja.

Procedur

1. PaMaintenance (underhall) valjer du US Clean (US Clean) fér Ultrasonic Cleaning
(ultraljudsrengdring).
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X Maintenance

Maintenance

Clean tubes Us Clean Stone MD

2. Tom ultraljudskaret pa Empty tub (t6m karet).
3. Anvand en borste och tval for att rengéra ultraljudskaret.

4. Fyll karet pa Fill tub (fyll kar) och tdm det igen pa Empty tub (t6m kar) for att skélja.

X US Clean
> US Clean

Actions

FILL TUB

EMPTY TUB
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9.3.5 Station for hogtrycksrengoring

Obs
Anvand inte en torr trasa eftersom ytorna inte ar reptaliga.
Anvand inte aceton, benzol eller liknande I6sningsmedel.

Anvand vid behov etanol eller isopropanol for att aviagsna fett och olja.

. Anvand en fuktig trasa for att rengéra gummitatningarna.

Rengoér munstyckena

. Anvand munstycksrengoraren for att rengdéra munstyckena i hégtrycksstationen.

9.3.6 Tom flaskan med alkoholavskiljare (tillval)

VARNING
f} Anvand alltid skyddshandskar och skyddsglaségon nar du témmer

alkoholflaskan.

Om du ansluter en flaska med alkoholavskiljare till din rengdringsstation maste du évervaka och
témma flaskan varje vecka eller vid behov.
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—
A
L\l

— = "
oo o O O O

\\
Z

A Anslutning for alkoholavskiljarflaska

B Flaska for alkoholavskiljare

Procedur

1. Dra ut recirkulationsenheten sa att du kommer at alkoholflaskan.

2. Tabortflaskan fran anslutningen for alkoholflaskan.
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3. Tominnehalletiflaskan.

4. Atermontera flaskan.

Tips
@ Mer information om den har enheten finns i den specifika instruktionsboken eller
anvandarhandboken.

9.4 Varje manad

Obs

l 0 Anvand inte en torr trasa eftersom ytorna inte ar reptaliga.

Obs

l 0 Anvand inte aceton, benzol eller liknande I16sningsmedel.

Tips
l @ Anvand vid behov etanol eller isopropanol for att aviagsna fett och olja.

9.4.1 Atercirkulationsenhet - tillval

SE UPP

ff Undvik hudkontakt med kylvatsketillsatsen.

SE UPP
fi Recirkulationstanken ar mycket tung nar den ar full.

Rengor och fyll pa recirkulationstanken

Procedur

1. Koppla bort vattenslangen fran maskinen.

Dra ut recirkulationsenheten.

Anvand en extern pump eller tém tanken manuellt.

Ta bort plastinsatsen och rensa tanken fran vatten och skrap.

Rengor recirkulationstanken och de anslutna réren noggrant.

o g & e DN

Om kylvattnet har infekterats av bakterier eller alger ska du rengéra tanken och réren med
ett lampligt antibakteriellt desinfektionsmedel.

7. Fyll pa med vatten. For att foérhindra korrosion, anvand en Struers-tillsats i kylvatskan. Se
tillsatsbehallaren fér mer information.
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Obs )
l 0 Om kylvatskan ar férorenad av alger eller bakterier, byt ut kylvatskan omedelbart.

Obs )
G Recirkulationsvattnet innehaller tillsatsmedel och sliprester och far inte slangas i
avloppet.
Recirkulationsvattnet maste kasseras i enlighet med gallande lokala
sékerhetsbestdmmelser.

9.5 Varjear

VARNING
Anvand INTE maskinen om sakerhetsanordningarna ar defekta.
Kontakta Struers Service.

VARNING
Sakerhetskritiska komponenter maste bytas ut efter maximalt 20 ar.
Kontakta Struers Service.

SE UPP
Sakerhetsutrustningen maste testas minst en gang om aret.

SE UPP
Test ska alltid utféras av en behdrig tekniker (elektromekanik, el, mekanik, pneumatik
osV.)

SE UPP
Anvand inte Xmatic Compact om den ar skadad.

Obs )
Byte av sakerhetskritiska komponenter far endast utforas av Struers tekniker eller en
behdrig tekniker (elektromekanik, elektronik, mekanik, pneumatik osv.).
Sakerhetskritiska komponenter far endast bytas ut mot komponenter med minst
samma sakerhetsniva.

Kontakta Struers Service.

o> B B B P

9.5.1 Huvudskyddskapa

Inspektera huvudskyddskapan.

Tips
| @ Utfor inspektioner oftare om maskinen anvands under mer an ett 7-timmarsskift per
dag.
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9.5.2

. Inspektera visuellt huvudskyddskapan efter tecken pa slitage eller skada som sprickor,
bucklor eller skada pa tatningskanten.

Byt ut huvudskyddskapan

VARNING
Om det finns synliga tecken pa forsamring eller skada pa huvudskyddskapan
maste den omedelbart bytas ut. Kontakta Struers Service.

Testa sakerhetsanordningarna

Sakerhetsutrustningen maste testas minst en gang om aret.

VARNING
Anvand INTE maskinen om sakerhetsanordningarna ar defekta.
Kontakta Struers Service.

SE UPP

fi Test ska alltid utféras av en behdrig tekniker (elektromekanik, el, mekanik,

pneumatik osv.)

Nodstopp
1. Starta en poleringsprocess. Vanta tills provbiten slipas/poleras.

2. Tryck pa ett av nédstopparna. Se dven Oversikt dver maskinen »18.
3. Allarorelser ska stoppas och ett popup-meddelande ska visas pa displayen.

4. Om maskinen inte stannar, valj paus pa displayen.

pum— OPERATOR

5. Kontakta Struers Service.

Vertikal transportor
1.  Settill att minst en av ladorna pa den vertikala transportéren ar tom.

2. Starta en preparationsprocess

3. Forsok att 6ppna den tomma ladan helt medan maskinen plockar upp och flyttar
provhallaren.

4. Om maskinen inte stannar, valj stopp pa displayen.

5. Kontakta Struers Service.
Huvudskyddskapa
Test av huvudskyddskapans sparr

1. Oppna huvudskyddskapan.

2. Starta en preparationsprocess
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9.6

118

3.  Om maskinen startar preparationsprocessen, tryck pa ett av nédstoppen. Se dven Oversikt 6ver
maskinen »18.

4. Kontakta Struers Service.

Test av huvudskyddskapans lasningsfunktion
1. Starta en preparationsprocess
2. Forsok att 6ppna huvudskyddskapan.

3. Om du kan 8ppna huvudskyddskapan, tryck pa ett av nédstoppen. Se dven Oversikt dver
maskinen »18.

4. Kontakta Struers Service.

MD-hiss

1. Oppna MD-hissddrren

2. Stang doérren och lyssna pa de rorelser som sker inuti MD-hissen.
3. Forsok att 6ppna dorren till MD-hissen.

4. Om dukan 6ppna doérren till MD-hissdorren, tryck pa ett av nddstoppen. Se aven nedan:
Oversikt 6ver maskinen »18.

5. Kontakta Struers Service.

Fack for recirkulationsenhet - (tillval)
1.  Starta en slipning.

2. Oppna recirkulationsenhetens fack.

3. Recirkulationsenhetens pump ska stoppas omedelbart. Om sa inte ar fallet, tryck pa en av
nddstoppen. Se @ven Oversikt dver maskinen » 18.

4. Kontakta Struers Service.

Service och reparation

Virekommenderar att regelbundna servicekontroller genomférs efter 1500 timmars anvandning.
Nar maskinen startas visar displayen information om total drifttid samt serviceinformation.

Efter 1 000 timmars drifttid visar displayen ett meddelande som paminner anvandaren om att en
servicekontroll maste schemaléaggas.

Obs

c Service far endast utféras av en behorig tekniker (elektromekanik, elektronik,
mekanik, pneumatik osv.).
Kontakta Struers Service.

Servicekontroll

Vi erbjuder omfattande underhallsprogram for att passa kraven fran vara kunder. Detta
servicesortiment bendmns ServiceGuard.

Underhallsprogrammet tacker in besiktning av utrustningen, byte av slitdelar, justeringar/kalibrering
for optimal drift, samt ett slutligt funktionstest.
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9.7 Bortskaffande

Utrustning markt med en WEEE-symbol innehaller elektriska/elektroniska
komponenter som inte far kasseras som allmant avfall.

Kontakta lokala myndigheter fér information om ratt metod vid avfallshantering i
enlighet med nationell lagstiftning.

. F@lj: Iokalg fbrotdningar vid bortskaffande av férbrukningsartiklar och
recirkulationsvatska.

9.71  Miljhénsyn

VARNING
fi | handelse av eldsvada ska strdommen brytas, personer i narheten varnas och

brandkaren tillkallas. Anvand pulverslackare. Anvand inte vatten.

Obs
l c Kapspan ska avfallshanteras i enlighet med gallande sakerhetsforeskrifter

rérande hantering och avfallshantering i recirkulationsvattnet.

Obs

Recirkulationsvattnet innehaller tillsatsmedel och spanor och far INTE slappas ut i
ett huvudavlopp.

Kylvatska maste kasseras i enlighet med gallande sékerhetsbestammelser.

10 Reservdelar

Tekniska fragor och reservdelar

Om du har tekniska fragor eller om du behéver bestalla reservdelar ska du uppge
produktionsaret. Produktionsaret ar graverat pa cylinderramen.

For mer information, eller om du vill se tillgangliga reservdelar, ber vi dig kontakta Struers Service.
Kontaktuppgifter finns pa Struers.com.
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Fel

Orsak

Atgard

Kontinuerligt, oregelbundet
slitage pa en slip-/poleryta.

Koppling sliten pa provhallare
eller pa provflyttarhuvudet.

Byt ut kopplingen.

Kontakta Struers Service.

MD-ytan lases inte korrekt.

QR-koden ar skadad eller
saknas.

Byt antingen ut MD-ytan
eller inaktivera automatisk
detektering av
férbrukningsmaterial
genom att valja
Configuration
(konfiguration) >
Consumables
(férbrukningsmaterial) >
Configure MDs
(konfigurera MD). Andra
sedan den berérda
positionen for
forbrukningsmaterial fran
Automatic (automatisk) till
Manual(manuell).

MD-ytan ar felplacerad.

Forsok att flytta MD-ytan.
MD-ytan ska placeras platt
mot MD-véxlaren med QR
vand nedat.

MD-hisspegeln ar smutsig

Om spegeln ar smutsig
kommer det att paverka
l&sningen av QR-koden.
Rengor spegeln enligt
instruktionerna i
underhallsavsnittet (Rengor
MD-hissspeglarna »107).

Xmatic Compact




11 Felsdkning

Fel

Orsak

Atgard

Suspensions- eller
smorjmedelsnivan lases inte
korrekt.

QR-koden ar skadad eller
saknas.

Byt ut flaskan eller
inaktivera automatisk
detektering av
férbrukningsmaterial
genom att vélja
Configuration
(konfiguration) >
Consumables
(férbrukningsmaterial) >
Configure bottles
(konfigurera flaskor). Andra
sedan den berdrda
positionen for
forbrukningsmaterial fran
Automatic (automatisk) till
Manual(manuell).

Flaskan ar felplacerad.

Positionera om flaskan.
Flaskan ska placeras platt
mot doseringsfacket med
QR vand mot maskinen.
Anvand
flaskplaceringsgejderna for
enklare positionering.

Easy Connector ar inte korrekt
ansluten.

Om Easy Connector inte

trycks korrekt pa plats pa
flaskan kan slangen stéra
nivaavlasningen.

Varning for 1agt vattentryck

Vattenforsorjningen ar
otillrécklig eller frankopplad eller
inaktiverad.

Kontrollera att den externa
vattenfoérsorjningen ar
anslutet/aktiverad.

Varning for lagt lufttryck

Lufttillférseln ar otillracklig eller
frAnkopplad eller inaktiverad.

Kontrollera att den externa
lufttillforseln ar
anslutet/aktiverad.

Provhallaren kan inte
detekteras.

Provhallaren saknar RFID.

Om RFID saknas,
kontaktaStruers Service.

RFID ar skadad.

Om RFID ar skadad,
kontaktaStruers Service.

Ladan ar inte korrekt stangd.

Forsok att dppna och
stdnga ladan igen. Om
dorren ar stdngd kan den
Oppnas genom att trycka pa
den tomma
provhallarikonen.
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Fel

Orsak

Atgard

Ett fel nAmner STO (STO) eller
safe torque off (sdkert
vridmoment av).

Sakerhetssystemet ar inte redo
att koras, ett lock eller en dorr ar
oppen.

Kontrollera att det inte finns
Oppna dorrar, lador etc. och
starta processen igen.
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11.1 Tillgang till arbetsomradet i handelse av stromavbrott

Obs

l ” Folj endast denna procedur om du upplever stromavbrott.

Om en hallare fastnar i maskinen pa grund av stromavbrott kan huvudskyddsluckan och MD-
hissluckan lasas upp manuellt.

Procedur
1. Kontrollera att huvudstrémbrytaren ar i lage av. Se: Oversikt dver maskinen » 18

2. Anvand den triangulara nyckeln som medféljer maskinen for att lasa upp huvudskyddskapan
och MD-hissen. Se: Kontroll av foljesedeln »29.

s

[

3. Vrid nyckeln medurs for att ppna huvudskyddskapan och MD-hissen.

SE UPP
ff Vid strdmavbrott, anvand inte 6verdriven kraft nar du vrider triangelnyckeln for att

komma at arbetsomradet. Laset kan skadas.
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Stang huvudskyddsluckan och MD-hissen innan du bérjar bearbeta igen och vrid nyckeln
moturs.
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12 Tekniska uppgifter

12.1 Tekniskt datablad - Xmatic Compact med vertikal

transportor
Kapacitet Enskilda provbitar Nej
Provhallare Diameter: 140 mm fér 250 mm
MD-skiva
Diameter: 160 mm fér 300 mm
MD-skiva
MD slipnings- och Diameter 250 mm eller 300 mm
poleringsstation
Rotationsvarvtal 50 - 600 rpm (1000 rpm vid
centrifugering av skivan)
Rotationsriktning Medurs
Motoreffekt
Kontinuerlig (s1) 1,5 kW
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Provflyttare

Provhallare

Endast tillampligt med RFID-
tagghallare

Maxvikt 4 kg (8,8 Ibs) inkl. proverna
Max. provhdjd 40 mm (1,6")
Max. utskjutande provkropp 6 mm (0,2")

under hallaren

Kraft

50 Nistegom 500 10 N

Kraft precision

+/-10% upptill 100N, +/-10N pa
hdgre varden

Rotationsvarvtal

pagar 50-300 rpm, variabel i steg om
10
vid torkning 1200 rpm

Rotationsriktning

Moturs, Medurs

Motor 1,1 kKW

Moment 7,3Nm @ 150 rpm
Vertikal transportor Antal provhallare 8
MD-hiss Antal MD ytor 8
Rengoringsstation Vatten med hégt tryck 40 bar (580 psi)

Alkohol och tval Ja

Funktioner

Materialborttagning

0,05 mm -6 mm (0,002 - 0,2")
pa MD-slip- och
poleringsstation

Skarpning av MD ytor

Automatisk (diamantspets /
aluminumoxid stav)

Automatisk dosering

7 pumpar for OP eller DP-
I8sning

1 alkoholejektor for
rengoringsstation

1 tvalejektor for
rengoringsstation

Automatisk rengéring av
doserslangarna

Xmatic Compact



12 Tekniska uppgifter

Alternativ Ultraljudsrengéring Ja
Recirkulation for MD-slip- Ja
/polerstation
Programvara och Pekskarm Kapacitativ
elektronik
Display LCD, 12,1" (1280 x 800)
Sadkerhetsstandarder/- Se forsdkran om dverensstammelse/instruktionsbok.

direktiv/-lagstiftning

REACH Narmare information om REACH far du av din lokala Struer
representant.
Driftmiljo Omgivningstemperatur
Under drift 5-40°C (41-104°F)
Under transport -25°C - 55°C (transport)
-25°C - 70°C (max 24 timmar
under transport)
Luftfuktighet 35-85% RH €j
kondenserande
Vattenforsorjning Flode Min. 10 I/m (2,6 gmp)

(kranvatten)

Vatteninlopp, anslutning

3/4"

Tryck

2 -4 bar (29 - 58 psi)

Spillvattenutlopp

Diameter

50 mm (1,97”)

Utmatning hojd

50 cm (19,7") ovan golvet

Max avstand till dranering 600 cm (20"

Lutning Min. 8 %
Tryckluftforsoérjning Tryck 6 - 9,9 bar (87 - 143 psi)

Flode Min. 200 I/m (53 gpm)

Rekommenderad kvalitet

Klass 3, enligt specifikationen i
ISO 8573-1

Xmatic Compact
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Stromfoérsorjning

Spanning/frekvens

220 V/430 V +/-10 % (50/60
Hz)

Eluttag min. 15A
PA/AV

Max. last 2,4 kW
Nominell last 1,5 kW
Vilolage 250 W
Strom

Nominell 220V 6A
Nominell 430 V 4A
Max. 220 V 15A
Max. 430 V 8A
Strém, storsta last 6,5A (1ph.)
SCCR 25 kA
Ik min 180 A

Jordfelsbrytare (RCCB-
Residual Current Circuit
Breaker)

Maskinen har inte mer an 6 mA
jordfelsstrom. RCCB typ A kan
anvandas.

Anslutningsterminaler for

Max. ledarstorlek 10

stromfoérsorjning mm%AWG 6
Utsug Diameter 100 mm (4")
Minsta kapacitet 250 m?3/h (8830 ft3/h)

Matt och vikt

Bredd 182 cm (71,7")
Djup 75 cm (29,5")
Hojd 189 cm (74,4")

Ho6jd (med 6ppet lock)

244 cm (96,0")

Vikt

760 kg (1676 Ibs)

Xmatic Compact
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Sakerhetsklassningsniva /
prestationsniva

SF-1 PL c, kategori 1
Nodstopp Stoppkategori 0
SF-4 PL d, kategori 3
Begransad _ Stoppkategori 0
hastighetsfunktion,

flytthuvud

SF-5 PL d, kategori 3
Sparr pa

huvudskyddskapa, farliga
rorelser

Stoppkategori 0

SF-5A
Huvudskyddskapans sparr,
vatten och etanol

PL c, kategori 1
Stoppkategori 0

SF-6
Sparr pa huvudskyddskapa
med lasenhet

PL a, kategori b
Stoppkategori 0

SF-7
MD-lasanordning for
hissdorr

PL d, kategori 3
Stoppkategori 0

SF-8
MD-lasanordning for
hissdorr

PL c, kategori 1
Stoppkategori 0

SF-9 PL d, kategori 3
Sparr till \./.ert.l.kala Stoppkategori 0
transportérdorrar

SF-10 PL b, kategori 1
Sparr for

atercirkulationsenhetens
dorrar, MD-station

Stoppkategori 0

SF-12
Alkoholutsugstimer

PL b, kategori 1
Stoppkategori 0

Bullerniva

A-viktad ljudtrycksniva vid
arbetsstationerna

LpA =64,4 dB(A) (uppmatt
varde). Osakerhet K =4 dB

Xmatic Compact
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Ljudniva med ultraljud Ekvivalent ljudtrycksniva for  Lteq, T=95,2 dB (uppmatt
ultraljud (ekvivalent nivd av ~ varde). Osédkerhet K =2 dB
ultraljud)

Bullerniva Vardena som anges ar emissionsnivaer och dessa ar inte

nddvandigtvis sakra arbetsnivaer. Aven vid samband mellan
emission och exponeringsnivaer kan inte detta anvandas for
att tillforlitligt faststalla om det kravs ytterligare
sakerhetsatgarder eller inte. Faktorer som paverkar
personalens faktiska exponering innefattar arbetsrummets
egenskaper samt andra ljudkallor, dvs. antalet maskiner och
andra narliggande processer.

Tillaten exponeringsniva kan dven variera mellan olika lander.
Denna information kommer dock att géra det mojligt for
maskinens anvandare att bedéma faran och risken.

12.2 Tekniskt datablad -Xmatic Compact utan vertikal transportor

Kapacitet Enskilda provbitar Nej
Provhallare Diameter: 140 mm fér 250 mm
MD-skiva
Diameter: 160 mm fér 300 mm
MD-skiva
MD slipnings- och Diameter 250 (10") mm eller 300 mm (12")
poleringsstation
Rotationsvarvtal 50 - 600 rpm (1000 rpm vid
centrifugering av skivan)
Rotationsriktning Medurs
Motoreffekt
Kontinuerlig (s1) 1,5 kW
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Provflyttare Provhallare Endast tilldmpligt med RFID-
tagghallare
Maxvikt 4 kg (8,8 Ibs) inkl. proverna
Max. provhdjd 40 mm (1,6")
Max. utskjutande provkropp 6 mm (0,2")
under hallaren
Kraft 50 Nistegom 500 10 N
Kraft precision +/-10% upptill 100N, +/-10N pa
hdgre varden
Rotationsvarvtal
pagar 50-300 rpm, variabel i steg om 10
vid torkning 1200 rpm
Rotationsriktning Moturs, Medurs
Motor 1,1 kW
Moment 7,3Nm @ 150 rpm
MD-hiss Antal MD ytor 8
Rengoringsstation Vatten med hégt tryck 40 bar (580 psi)
Alkohol och tval Ja

Funktioner Materialborttagning 0,05 mm - 6 mm (0,002 - 0,2") pa
MD-slip- och poleringsstation
Skarpning av MD ytor Automatisk (diamantspets /
aluminumoxid stav)
Automatisk dosering 7 pumpar for OP eller DP-I6sning
1 alkoholejektor for
rengdringsstation
1 tvalejektor for rengodringsstation
Automatisk rengéring av
doseringsslangar
Alternativ Ultraljudsrengoring Ja
Recirkulation fér MD-slip- Ja
/polerstation
Programvara och Pekskarm Kapacitativ
elektronik
Display LCD, 12,1" (1280 x 800)

Xmatic Compact
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Sakerhetsstandarder/-
direktiv/-lagstiftning

Se forsakran om overensstammelse/instruktionsbok.

REACH Narmare information om REACH far du av din lokala Struer
representant.
Driftmiljo Omgivningstemperatur
Under drift 5-40°C (41 - 104°F)
Under transport -25°C - 55°C (transport)
-25°C - 70°C (max 24 timmar
under transport)
Luftfuktighet 35 - 85 % RH ej kondenserande
Vattenforsorjning Flode Min. 10 I/m (2,6 gmp)

(kranvatten)

Vatteninlopp, anslutning

3/4"

Tryck

2 - 4 bar (29 - 58 psi)

Spillvattenutlopp

Diameter

50 mm (1,97”)

Utmatning hojd

50 cm (19,7") ovan golvet

Max avstand till dranering 600 cm (20"

Lutning Min. 8 %
Tryckluftférsorjning Tryck 6-9,9 bar (87 - 143 psi)

Fléde Min. 200 I/m (53 gpm)

Rekommenderad kvalitet

Klass 3, enligt specifikationen i
ISO 8573-1

Xmatic Compact
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Stromfoérsorjning

Spanning/frekvens

220 V/430V +/- 15% (50/60 Hz)

Elanslutning 15A
PA/AV

Max. last 2,4 kW

— Nominell belastning 1,5 kW
—Tomgang 250 W
Strom

Nominell 220 V 6A
Nominell 430 V 4 A

Max. 220 V 15A

Max. 430 V 8A

Strém, storsta last 6,5A (1ph.)
SCCR 25 kA

Ik min 180 A
Jordfelsbrytare (RCCB- Maskinen har inte mer an 6 mA

Residual Current Circuit
Breaker)

jordfelsstrom. RCCB typ A kan
anvandas.

Anslutningsterminaler for
stromforsorjning

Max. ledarstorlek 10 mm%/AWG 6

Utsug

Diameter

100 mm (4")

Minsta kapacitet

250 m*/h (8830 ft*/h)

Matt och vikt

Bredd 149 cm (586,6")
Djup 75,0 cm (29,5")
Hojd 189,0 cm (74,4")

Ho6jd (med 6ppet lock)

244.0 cm (96,0")

Vikt

690 kg (1522 Ibs)

Xmatic Compact
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Sakerhetsklassningsniva /
prestationsniva

SF-1 PL c, kategori 1
Nodstopp Stoppkategori 0
SF-4 PL d, kategori 3
Begransad _ Stoppkategori 0
hastighetsfunktion,

flytthuvud

SF-5 PL c, kategori 3
Sparr pa

huvudskyddskapa, farliga
rorelser

Stoppkategori 0

SF-5A
Huvudskyddskapans sparr,
vatten och etanol

PL d, kategori 1
Stoppkategori 0

SF-6
Sparr pa huvudskyddskapa
med lasenhet

PL a, kategori b
Stoppkategori 0

SF-7
MD-lasanordning for
hissdorr

PL d, kategori 3
Stoppkategori 0

SF-8
MD-lasanordning for
hissdorr

PL c, kategori 1
Stoppkategori 0

SF-10

Sparr for
atercirkulationsenhetens
dorrar, MD-station

PL b, kategori 1
Stoppkategori 0

SF-12
Alkoholutsugstimer

PL b, kategori 1
Stoppkategori 0

Bullerniva

A-viktad ljudtrycksniva vid
arbetsstationerna

LpA = 64,4 dB(A) (uppmatt
varde). Osdkerhet K =4 dB

Xmatic Compact
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Ljudniva med ultraljud Ekvivalent ljudtrycksniva for  Lteq, T=95,2 dB (uppmatt varde).
ultraljud (ekvivalent nivdav ~ Osakerhet K =2 dB
ultraljud)

Bullerniva Vardena som anges ar emissionsnivaer och dessa ar inte

nddvandigtvis sakra arbetsnivaer. Aven vid samband mellan
emission och exponeringsnivaer kan inte detta anvandas for att
tillforlitligt faststalla om det kravs ytterligare sakerhetsatgarder
eller inte. Faktorer som paverkar

personalens faktiska exponering innefattar arbetsrummets
egenskaper samt andra ljudkallor, dvs. antalet maskiner och
andra narliggande processer. Tillaten exponeringsniva kan aven
variera mellan olika lander. Informationen hjalper dock

maskinens anvandare att battre kunna bedoma faran och risken.

12.3 Flyktigt minne

Flyktigt minne

Maldata Typ Storlek Reservbatteri Anvéandartillgéng- Tillgangligt Rensningsforfarande
lighet system

System pa modul RAM 2GB Nej Nej Ja Starta om

Compulab SOM- stromférsorjningen

AM57x

GUI-dator RAM 8 GB Nej Nej Ja Starta om

UDOO BOLT V3 stromforsorjningen

RFID-styrenhet RAM 128 GB Nej Nej Nej Starta om

FEIG stromforsorjningen

ISC.LRM1002-E

Sakerhetssystem Anvands Anvands Nej Nej Nej Starta om
Beckhoff ej ej stromforsorjningen
EP1957-0022

Ext. |O-system RAM 512 GB Nej Nej Nej Starta om
Beckhoff stromforsorjningen
CX8190

Icke-flyktigt minne
Maldata Typ Storlek Reservbatteri Anvandartillgang- | Tillgangligt Rensningsforfarande
lighet system
System pa Blixt 32GB Nej
modul
Compulab SOM-
AM57x
Metoder Standard Nej Ja Nej
Anvandare Ja Ja Fabriksaterstallning
Forbrukningsartiklar | Standard Nej Nej Nej
Anvandare Ja Nej Fabriksaterstalining
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Icke-flyktigt minne

Statistik Ja Nej Fabriksaterstallning
Autentisering Ja Nej Fabriksaterstallning
Konfigurationsdata Nej Nej Nej
Kalibreringsdata Nej Nej Nej

Kryptografisk Blixt 8 KB Nej Nej Ja Nej

styrenhet

Maxim

MAXQ1065

GUI-dator Blixt 32GB Nej Nej Ja Nej

UDOOBOLT V3

RFID-styrenhet Blixt 512 GB Nej Nej Nej Nej

FEIG

ISC.LRM1002-E

Sakerhetssystem Anvands ej Anvands Nej Nej Nej Nej

Beckhoff ej

EP1957-0022

Ext. 10-system Blixt 512GB Nej Nej Nej Nej

Beckhoff CX8190

Termer och definitioner — flyktig

Starta om stromforsorjningen

Processen att avbryta stromférsorjningen till maskinen och dess komponenter fér att mojliggora
tillrdcklig urladdning. Denna process inkluderar en fullstdndig avstangning av alla inbyggda datorer.

Flyktigt minne

Flyktigt minne kraver strom for att behalla den lagrade informationen. Nar strémmen bryts gar
innehallet i det flyktiga minnet forlorat.

Denna typ av minne innehaller vanligtvis applikationsspecifika data, sasom arbetsparametrar for
processer, uppmatta varden och temporara SW-kérningsdata.

Icke-flyktigt minne

Icke-flyktigt minne kraver ingen strém for att behalla den lagrade informationen. Nar strommen bryts
bevaras innehdllet i det icke-flyktiga minnet.

Den har typen av minne innehaller vanligtvis information som behdvs for att starta maskinen,
datorspecifik programkonfiguration och metoddata.

Anvandartillgangligt minne

Anvandaren kan komma at minnet fér en komponent och lagra slumpmaéassig information med hjalp
av anvandargranssnittet pa maskinen.

Minne som ér tillgéngligt for systemet

Minnet kan nas fran varden och information kan lagras utan att maskinen behéver andras fysiskt.

Xmatic Compact
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Rensning

Rensning ar en logisk metod som anvands for att sanera data pa alla anvandartillgangliga
lagringsplatser for att skydda data mot enkla icke-invasiva dataaterstallningsmetoder som
anvander anvandargranssnittet pa datorn.

Fabriksaterstéllning

En fabriksaterstallning rensar alla data som lagras pa de anvandartillgéngliga lagringsplatserna.
Maskinen ar installd pa standardvarden.

12.5 Sakerhetsrelaterade delar i styrsystemet (SRP/CS)

VARNING
A Maskinen och dess delar har konstruerats for att anvandas 16 timmar per

dygn/220 dagar per ar. Vid avsedd anvandning maste sdkerhetskritiska
komponenter bytas ut efter maximalt 20 ar.

Om du anvander maskinen under langre tid &n vad som anges maste de
sakerhetskritiska komponenterna bytas ut tidigare.

Kontakta Struers Service.

Obs
l 0 SRP/CS (Safety Related Parts of a Control System) ar detaljer som paverkar

maskinens sakra anvandning.

Obs
0 Byte av sékerhetskritiska komponenter far endast utféras av Struers tekniker eller
en behorig tekniker (elektromekanik, elektronik, mekanik, pneumatik osv.).
Sakerhetskritiska komponenter far endast bytas ut mot komponenter med minst
samma sakerhetsniva.
Kontakta Struers Service.

Delar
Sakerhetsrelaterad Tillverkare Leverantorens katalognr. Elektrisk ref. Struers katalognr.
komponent
PLC-utgang Beckhoff EL2904 F15,F16, F17 2KS02904
PLC-ingang Beckhoff EL1904 F18,F19 2KS01904
PLC-ingang Beckhoff EP1918-0002 F20 2KS01918
PLC-sakerhetsstyrning Beckhoff EP1957-0022 F21 2KS01957
ingang/utgang
Nodstopp Omron A22NE-M-N S01, S02 2SA10500
Svamphuvud med
sparr
Nodstopp Omron A22NZ-H-02 S01, S02 2SA41700
Montera lasande
svamphuvud
Nodstopp Omron A22NZ-S-P1BN S01, S02 2SB10111

Kontaktblock TNC
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Sakerhetsrelaterad

Tillverkare Leverantorens katalognr. Elektrisk ref. Struers katalognr.
komponent
Magnetisk sékerhetssensor SICK IME2S12-04B4DW2 B38, B42,B43,B44 2SS00812
Motorvéaxelriktare m. STO och  Schneider Eletric ATV320U15N4B Q02, Q03 PU23415
SLS
Motorvéaxelriktare m. STO Schneider Eletric ATV320U04N4B Q05 PU23404
Stegmotor m. STO JVL MIS232S1P6H4S6 MO06, M07, M08, 2MI110231

M09, M12, M13

Dorrlas Schmersal AZM 161SK-1212RKED024  F30, F31 28S00124
Sakerhetskontaktor SICK L41S-11MA1A B40 2HQ00110
ljussandare
Ljusmottagare for SICK L41E-11MA1A B41 2HQO00120
sakerhetskontaktor
Vattenventil SMC V114A K06, K07 2YM10126
Vattenventil Sirai D132V23Z130A13 24V DC K30 2YM10132
Sakerhetsventil for luft SMC EVT307-5D-01F-Q K01 2YM10030
Kontaktor for hdgtryckspump Omron J7KNA-09-01R 24D K43 2KM70909

12.6 Diagram

138

Obs

Om du vill visa specifik information i detalj, se onlineversionen den har
instruktionsboken.

Rubrik

Nr

Pneumatiskt kretsschema

16881001 »139

Vattenschema

16881000 » 140

Blockschema

16893050 » 141

Kretsschema

Se diagramnummer pa utrustningens typskylt och
kontakta Struers Service via Struers.com.

Xmatic Compact
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12 Tekniska uppgifter
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Juridisk information och foreskrifter

FCC-information

Den har utrustningen har testats och befunnits éverensstamma med gransvardena for digitala
enheter av klass B, i enlighet med del 15 i FCC:s bestammelser. Dessa gransvarden ar avsedda att
ge rimligt skydd mot skadliga storningar i bostadsmilj6. Denna utrustning alstrar, anvander och kan
utstrala radiofrekvensenergi och om den inte installeras och anvands i enlighet med anvisningarna
kan den orsaka skadliga storningar pa radiokommunikation. Det finns dock ingen garanti for att
stérningar inte kommer att uppsta i en viss installation. Om utrustningen orsakar skadliga stérningar
pa radio- eller TV-mottagning, vilket kan avgdras genom att utrustningen slas av och pa, uppmanas
anvandaren att forsdka korrigera stérningen genom en eller flera av foljande atgarder:

. Rikta om eller flytta mottagarantennen.
. Oka avstandet mellan utrustningen och mottagaren.

. Anslut utrustningen till ett uttag pa en annan krets an den dar mottagaren ar ansluten.

Tillverkare

Struers ApS

Pederstrupvej 84

DK-2750 Ballerup, Danmark
Telefon: +45 44 600 800
Fax: +45 44 600 801
www.struers.com

Tillverkarens ansvar

Féljande restriktioner ska observeras, eftersom Overtradelse av dessa restriktioner kan avsaga fran
allt Struers ansvar.

Tillverkaren accepterar inget ansvar for fel i text och/eller illustrationer i den har instruktionsboken.
Informationen i den har instruktionsboken kan andras utan féregdende meddelande.
Instruktionsboken kan hanvisa till tillbehor eller delar som inte ingar i den aktuella versionen av
utrustningen.

Tillverkaren anses endast ansvarig for utrustningens sakerhet, tillférlitlighet och egenskaper om
utrustningen anvands samt genomgar service och underhall enligt anvisningarna for anvandning.

Xmatic Compact
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Ensuring Certainty

Baserad pa: 16887900 A

Forsakran om overensstammelse

Tillverkare
Namn

Funktion

Typ

Kat. nr

Serienummer

Cce

Struers ApS « Pederstrupvej 84 « DK-2750 Ballerup » Danmark
Xmatic Compact
Utrustning for slipning/polering

Slip-/poleringsutrustning med MD-ytor (MD-Primo, MD-Piano,
MD-Molto, MD-Mezzo, MD-Alto)

3x200-240 V/50-60Hz 06886129

06886229, med ultraljudsrengdring

06886329, med vertikal transportor

06886429, med ultraljudsrengdéring och vertikal transportor
3x380-480 V/50-60 Hz 06886146

06886246, med ultraljudsrengdring

06886346, med vertikal transportor

06886446, med ultraljudsrengdring och vertikal transportor

]

Modul H, enligt global modell EU

Viforsakrar att den angivna produkten éverensstammer med foljande lagar, direktiv och standarder:

2006/42/EG ENISO 12100:2010, EN ISO 13849-1:2015, EN ISO 13849-2:2012, EN ISO 13850:2015,
EN 14118:2018, EN 60204-1:2018

2009/125/EG

2011/65/EU +

2015/863/EU EN 63000:2018

2014/30/EU EN 61000-3-2:2014, EN 61000-3-3:2013, EN 61000-6-2:2005, EN 61000-6-3:2007, EN 61000-3-11:2001,
EN 61000-3-12:2012

2014/53/EU EN 300330:2017

Ytterligare NFPA 70, NFPA 79, FCC 47 CFR Part 15 del B

standarder

Auktoriserad att sammanstalla den tekniska Datum: [Release date]

dokumentationen/

Auktoriserad undertecknare
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For translations see

3a npeBoau BUXTE

Preklady viz

Se overseettelser pa
Ubersetzungen finden Sie unter
MNa peTagpdoeig, avatpégte otn dielBuvon
Para ver las traducciones consulte
Tolked leiate aadressilt

Katso kdannokset osoitteesta
Pour les traductions, voir

Za prijevode idite na

A forditasok itt érhetdk el

Per le traduzioni consultare

BRI DL T

Vertimai patalpinti

www.struers.com/Library

Tulkojumus skatit

Voor vertalingen zie

For oversettelser se

Aby znalez¢ thumaczenia, sprawdz
Consulte as tradugdes disponiveis em
Pentru traduceri, consultati

For 6versattningar besok

Preklady s dostupné na stranke
Za prevode si oglejte

Ceviriler igin bkz

B W
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