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1 Om den har instruktionsboken

1
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Om den har instruktionsboken

Den héar bruksanvisningen innehaller en Sversikt 6ver de grundlaggande funktionerna i Dura-
serien. Bruksanvisningen ska lasas tillsammans med maskinens instruktionsbok, eftersom bada
innehaller viktig information om din sakerhet och hur maskinen ska anvandas.

SE UPP

Las aven maskinens bruksanvisning
Struers-utrustning far bara anvéandas i samband med och enligt beskrivningen i

instruktionsboken som medfoljer utrustningen.
Maskinens bruksanvisning innehaller ocksa viktiga varningar fér anvandningen av
maskinen.

Obs
Las instruktionsboken noggrant fére anvandning.
Det finns information om tillgangliga maskinvarukontroller for att skapa en saker

situation, som rorlig spindel, i maskinens bruksanvisning.

Obs
l 0 Mjukvaran kan dndras pa grund av kontinuerlig utveckling. Vi férbehaller oss

ratten att géra ndédvandiga andringar i mjukvaran utan féregdende meddelande.

Kontakta din lokala Struers applikationsrepresentant for en mer avancerad anvandning av
mjukvaran.

Sakerhet

Avsedd anvandning
Denna huvudkontrollmjukvara &r avsedd att anvandas med maskiner for hardhetsmatning av
provbitar i Struers Dura-serien.

Maskinens avsedda anvandning ar hardhetsmatning av framst jarnhaltiga och icke jarnhaltiga
metaller samt keramiska provbitar.

Maskinen ar avsedd att anvandas i en professionell arbetsmiljo (t.ex. ett materialografiskt
laboratorium).

Maskinen ar avsett att anvandas av vuxna behdriga personer.

Maskinen far endast anvandas enligt anvisningarna i DuraSoftinstruktionsbok och i maskinens
instruktionsbok.

Struers ansvarar inte for skador som orsakats av obehorig anvandning (oavsiktlig anvandning).
Anvand maskinen endast nar den ar i tekniskt gott skick och anvand den enligt den avsedda
anvandningen. Var alltid uppmaéarksam pa sakerhetsrisker och potentiella faror som namns i
DuraSoft instruktionsbok och i maskinens instruktionsbok.
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2 Sakerhet

2.2

DuraSoft

Obs
l 0 Se den specifika instruktionsboken for din maskin.
Nodstopp

SE UPP
A Innan du slapper nddstoppet ska du kontrollera orsaken till att nédstoppet

aktiverades och vidta nddvéndiga korrigeringsatgarder.

SE UPP
f} Se till att situationen ar saker innan du startar om testprogramvaran.

Obs
l 0 Anvand inte nddstoppet for att stoppa maskinen under normal drift.

1. Tryck pa nédstoppet pa maskinen i handelse av en nddsituation. Se instruktionsboken for
den maskin du anvander.

2. Maskinen stannar omedelbart.

Nar du slapper nodstoppet

1. Programvaran visar ett nédstoppsmeddelande (N6dbrytare intryckt, slapp strémbrytaren
for ytterligare atgard):

Emergency switch
pressed, release

switch for further
action

2. Programvaran garin i ett nodlage dar du endast kan styra maskinens rérelser manuellt.

Anvand reglagen vid behov for att kdra maskinen till séker status.



2 Sakerhet

2.3

10

Beroende pa din hardvara och motoriserade konfiguration av testaren ser du féljande
kontroller i Kontrollpanelen pa displayen (se Kontrollpanel = 91):

Light

3. Valj OK (OK) for att lamna nodlaget och aterga till Windows.

For att starta om programvaran, se Starta och avsluta mjukvaran = 15

Sakerhetsmeddelanden for mjukvara

Struers anvander féljande symboler for att indikera potentiella faror.

VARNING
A Den har symbolen indikerar en fara med medelhdg risk som, om den inte undviks,

kan leda till dédsfall eller allvarliga personskador.

SE UPP
A Den har symbolen indikerar en fara med lag riskniva som om den inte undviks kan

leda till lindriga eller medelsvara personskador.

Nodstopp

l @ Nodstopp

Allmanna meddelanden

Obs
l 0 Den har symbolen indikerar att det finns risk for skador pa egendom, eller att

fortsatt arbete kraver extra forsiktighet.

Tips
l @ Den har skylten visar att det finns tillaggsinformation och tips.
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2 Sakerhet

2.4 Sakerhetsmeddelanden i den har instruktionsboken

SE UPP

Las daven maskinens bruksanvisning

Struers-utrustning far bara anvdndas i samband med och enligt beskrivningen i
instruktionsboken som medféljer utrustningen.

Maskinens bruksanvisning innehéller ocksa viktiga varningar fér anvandningen
av maskinen.

SE UPP
Innan du slapper nédstoppet ska du kontrollera orsaken till att nédstoppet

aktiverades och vidta ndédvandiga korrigeringsatgarder.

SE UPP
Se till att situationen ar saker innan du startar om testmjukvaran.

SE UPP
Om du anvander en natverksplats som exportdestination kan maskinens

prestanda paverkas om natverksanslutningen bryts.

VARNING
Stang inte av maskinen nar du har avslutat programvaran. Félj normal procedur

for att stanga av Windows.

SE UPP
Om du hoppar 6ver proceduren for att byta indentor kan du 6ka mattiden eller

skada systemet under nasta matning.

SE UPP

Demontering av nagon del av utrustningen under service eller reparation ska
alltid utforas av en kvalificerad tekniker (elektromekanisk, elektrisk, mekanisk,
pneumatisk osv.)

SE UPP
En felaktig indragningsinstallning kan skada din del eller maskinen.

VARNING
Nar du andrar kameravyn kan det innebara en forflyttning av XY-bordet (om

sadant finns) och/eller mathuvudet.

SE UPP
Se alltid till att revolvern kan rotera fritt.

> BB BBk PE P
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3 Kom igang
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3.3

12

Kom igang

Beskrivning av DuraSoft

Mjukvaran DuraSoft ar ett avancerat anvandaroperativsystem fér maskiner i Dura-serien. Den ar
ett verktyg for konfigurering och utférande av manuell och automatisk hardhetsmétning for
vanliga hardhetsmetoder, samt f6r bilddetektering, manuell och automatisk fokusering, lagring av
filer, lagring av bilder, utskrift av rapporter, drift av revolver och en rad avancerade funktioner.

Mjukvaran DuraSoft i kombination med ett XY-bord gor det majligt att kéra hardhetsprogram for
falldjup, fordefinierade testmonster och en rad anvandardefinierade uppgifter.

Mjukvaran DuraSoft kan konvertera hardhetsvarden till 5 olika hardhetsskalor som
overensstammer med internationella standarder (ISO/ASTM).

Matdata kan lagras och exporteras som CSV, PDF och med tillvalsmodulen till Q-DAS’-format.
Testdata kan nas via USB- eller natverksanslutningar.

Installation

Struers Service

Vi rekommenderar starkt att installation av DuraSoft och utbildningen utfors av Struers Service.

Obs

l ” Se den specifika instruktionsboken for din maskin.

Natverksanslutning

Om du vill dela resultat och rapporter kan du ansluta hardhetsmataren till ett natverk. Maskinen
stoder bade tradbundna och tradlésa natverksanslutningar.

Om du behdver natverksatkomst fér resultat och rapporter rekommenderar Struers att du styr
mappen Saved Measurements eller hela D:-enheten till natverket.

SE UPP
A Om du anvander en natverksplats som exportdestination kan maskinens

prestanda paverkas om natverksanslutningen bryts.

«  Anvéand den Wi-Fi-dongel som medféljer maskinen for att ansluta till ett tradlést natverk.
. Anvand Ethernet-porten p& maskinens baksida fér en tradbunden natverksanslutning.

. Om det finns en natverksanslutning kan Struers ge teknisk support via fjarratkomst till
maskinen med hjalp av det forinstallerade systemet TeamViewer QuickSupport.

. Om du har en natverksanslutning kan du fjarrstyra testutférandet. Detta kraver en
fjarrkontrollmodul (artikelnummer 06703007). Kontakta din Struers-representant fér mer
information.Se Lagga till mjukvarumoduler = 13.

DuraSoft



3 Komigang

34

3.5

DuraSoft

Operativsystem

Hardhetstestarnas interna dator levereras med Microsoft Windows forinstallerat.

Microsoft Windows-installationen baseras pa en licens for ett enda andamal. Det innebar att
du inte far installera ndgot annat program pa datorn.

Microsoft Windows-installationen (p& enheten C:) skyddas av UWF (Unified Write Filter). Detta
innebar att alla &ndringar som gjorts pa C:-enheten, inklusive skrivbordet, tas bort varje gang
du startar om systemet.

Dina testresultat, rapporter m.m. sparas som standard pa datorns D:-enhet.

Kontakta Struers Service om du har nagra fragor om mjukvaran.

Lagga till mjukvarumoduler

Om du lagger till ytterligare en mjukvarumodul i maskinens mjukvara kan en ytterligare licens
vara nodvandig.

Hitta information innan du bestaller

Nar du bestaller en licens for en mjukvarumodul maste du ange information om maskinen. Folj
de har stegen for att hitta informationen:

1. Iden 6vre menyraden viljer du Tester (Tester) > Info (Info).

Exempel:

INFO
General Drivers Al model

Model DURAVISTA-100
Build date 15 March 2024 13:29
Software version 41120

Mechanical version

Dongle

lp address 10.100.100.135

Hardware revision 1.0

2. Valj Export info (Exportinformation) fér att exportera informationsfilen till skrivbordet pa
hardhetsmataren.

13



3 Kom igang
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Info file is now
available on the

desktop

Ok

3. Tamed infofilen (info.tar) nar du bestaller nya mjukvarumoduler.

Tillgangliga mjukvarumoduler

Foljande mjukvarumoduler finns tillgangliga. Beroende pa hardhetsmaétarens typ eller modell ar
vissa av dessa moduler installerade som standard, Kontakta din Struers-representant for mer

information.
Artikel nr. Symbol Beskrivning
06703001 Modul for svetsmétning | Sarskild modul fér méatning av svetshardhet
definition av monster enligt grundmaterial, HAZ och
svetszon.
06703002 Brottseghet (Kc) -modul | Modul for matning av brottseghet Kic med hjalp av
Niiharas formulering.
06703003 Modul for testning av Modul fér provning av patroner/mantlar enligt
patroner ammunitionsindustrins krav.
06703004 CHD-testmodul CHD-testmodul fér maskiner med automatiska bord.
Aktiverar testmonster for CHD, SHD och NHD.
06703005 Redigerare for Modul for definition och installning av grundlaggande
testpunkter testmonster (linje, kvadrat, zigzag, triangel) pa
testinstrument med ett motoriserat bord.
06703006 (Av)karb. test enligt Modul fér upptackt och analys av fastelementens
1S0898-1 gangor for att hitta lampliga provningsplatser for ett
trepunktsmonster ISO 898-1.
06703007 Fjarrstyrningsmodul Modul fér fjarrstyrning av hardhetsmataren med
hjalp av TCP/IP.
06703008 Automatisk Modul for kantigenkanning i syfte att skapa
kantavkanning testmoOnster som ar parallella med provkroppens
kant.
06703009 Automatisk skanning av | Modul fér skanning av hela provets kontur.
konturer
06703010 Automatisk Modul fér hardhetskartlaggning i 2D eller 3D 6ver
kartlaggningsmodul omraden eller skannade konturer.
06703012 Q-DAS certif. Modul for export av testresultat i QDAS-format (Aq
Connect.Protocol def eller Dfd/Dfx).

DuraSoft




3 Kom igang

3.6

DuraSoft

(1S02702)

Artikel nr. Symbol Beskrivning
06703013 Duramin hjalpprogram | Modul for export av testresultat, skala och
tidsstampel direkt till Microsoft Excel pa en extern
dator.
06703015 CHD Test.Module, Man. | Modul for aktivering av CHD-, SHD- och NHD-
XY-bord monster pa manuella bord.
06703016 Testpunktsredigerare, Modul for att skapa testpunktmonster (inklusive
manuellt XY-bord +CHD, SHD, NHD) pa manuella bord.
06703017 Modul for ritning och Modul for anteckningar och manuella matningar for
matning enkla méatningar som inte ar hardhetsmatningar
(avstand och vinklar).
06703018 Modul for Modul fér skanning och sammanfogning for att fa en
bildsammanfogning oversikt over hela bordet eller detaljerade bilder av
stérre omraden av en provkropp.
06703019 Diagram over Modulen visar diagram 6ver kraft/djup/tid for en
kraft/djup/tid indentering (endast for matare med Rockwell-
funktioner).
06703021 Matning av gangskruv Modul for helautomatisk provning enligt ISO 2702

for matning av skruvgangor pa (av)karboniserade
delar.

Starta och avsluta mjukvaran

Nar du startar maskinen startar aven mjukvaran automatiskt.

Om mjukvaran har startats med aktiverat nédstopp, se Nodstopp = 9.

Starta mjukvaran manuellt

Om mjukvaran inte startades automatiskt eller efter ett nddstopp ska du startamjukvaran

manuellt.

1. Om du vill starta mjukvaran klickar du pa Struers-ikonen i Windows aktivitetsfalt eller i
Windows Start-meny.

2. Flera systemfunktioner och parametrar kontrolleras nu.

15




3 Kom igang

PROCESSING

Om det finns nagra problem visas ett felmeddelande (se Meddelanden och fel = 167).

3. GainiUsername (Anvandarnamn).

LOGIN

‘ shift

Obs

Standardinloggningsuppgifter ar:
Username (Anvandarnamn): "admin” (inte skiftlageskanslig)

Password (Losenord): Lamna faltet tomt (standardanvédndarnamnet har inget
l6senord).

4. Valj OK (OK) for att fortsatta eller Exit (Avsluta) for att avsluta programmet.

Om du valjer OK (OK) visas foljande varning (Testinstrumentet borjar initieras, hall handerna
borta):

Tester starts
initializing,

keep hands away

Cancel Ok

5. Klicka pa OK (OK) for att starta initieringsprocessen.

16 DuraSoft



3 Komigang

3.7

DuraSoft

Maskinen borjar rora sig for att hitta sina referenspositioner.

Delarna som rdr sig ar axlar i XY-bordet, spindeln och huvudet.

Redo for testning

Maskinen ar klar att anvandas nar Start/Stop (Start/Stop) ar gron.

Detta kan ta ett tag beroende pa de aktiva processerna.

Avsluta mjukvaran och sting av maskinen

1. Ihogst upp i menyfiltet viljer duSystem (System) >Exit (Avsluta) for att terga till
Windows.

VARNING
Stang inte av maskinen nar du har avslutat programvaran. F6lj normal procedur
for att stanga av Windows.

2. For att stanga av datorn valjer du Power (Strom) och Shut down (Stang av) i Windows-
menyn.

,(D Sleep
I:!:I Shut down

O Restart

3. Vanta tills datorn ar avstangd.
4. Nar datorn ar avstingd visas No Signal (Ingen signal) pa displayen.

5. Stang av maskinen med strombrytaren pa maskinen.

Konfigurera mjukvaran forsta gangen

Obs
| 0 Denna bruksavisning behandlar mjukvaran for flera maskiner, och vissa delar

kan darfor skilja sig at eller vara inaktiverade.

17



4 Navigering

3.7.1  Systeminstallningar

For att stalla in sprék, anvandarniva, nya anvandare och andra systeminstallningar, se System
(System) = 45,

4 Navigering

4.1 Visa oversikt over DuraSoft

Obs
I 0 Skarmbilderna som visas i den har instruktionsboken kan avvika fran de verkliga

skarmbilderna i programvaran.

Vi?':ifs Archive ‘ Tester Visual ‘ System ‘ Operator: admin  [Administrator]
o

Pﬁm ,( M 7 Y N T

HV 1

Settings ‘ Pattem ‘ Program ‘ Delete Tools Measure | Save ‘Escape

CHD DIAGRAM X:00000mm  ¥:0.0000mm  Z:0.0000 mm JoBs

| H G
A Diagram F Kontrollpanel
B Testmeny G Knappar for kamerakontroll
C Testmetodomrade H Indikator fér applicerad kraft
D Toppmeny I Jobb
E Huvudvy

4.2 Genvagar

Du kan anvanda diverse genvagar till funktioner.

18 DuraSoft



4 Navigering

DuraSoft

Fokus

Genvag

Funktion

Anvandning

Vaxla + Autofocus

Endast visuell autofokus (ingen
beroringsfokus).

Knappen GUI

nedatgaende revolver.
- . . Pl k
. . Finjustering av fokus for B acera muspekaren
Mushjul o Las Over
objektivkameran. . .
oversiktskameravyn.
. . . Pl k
. . Finjustering av fokus for . acera muspexaren
Mushjul o e over
objektivkameran. w .
oversiktskameravyn.
Moénster
Genvag Funktionalitet Anvandning

Ctrl + vansterklick

Lagg till en punkt i ett eget
punktmonster.

Lagg till punkter direkt i
redigeringsverktyget eller i
livevyn (objektiv, dversikt).

Moénsterredigerare/Live-
vy

Ctrl + Vansterklick pa den
bla linjen

Lagg till en punkt mellan egna
befintliga punkter.

Lagg till punkter direkt i
redigeringsverktyget eller i
livevyn (objektiv, dversikt).

Monsterredigerare/Live-
vy

Hogerklick

Ta bort en egen punkt.

Ta bort punkter direkt i
redigeringsverktyget eller i
livevyn (objektiv, dversikt).

Monsterredigerare/Live-
vy

Vaxla + Vansterklick + dra

Flytta hela monstret.

Klicka var som helst pa sjalva
monstret.

Monsterredigerare/Live-
vy

Vénsterklick pa punkten +
dra

Flytta en punkt inom ett
monster med egna punkter.

Monsterredigerare/ Live-
vy

Vaxla + Ctrl + dra

Zooma in det valda omradet.

Zoom tillampas pa det omrade
som ingar i rutan.

Monsterredigerare

Vansterklick +
rullningshjul

Zooma till en specifik punkt.

Zoomningen centreras runt
den valda punkten.

Monsterredigerare
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5 Archive (Arkiv)

20

Settings
Genvag Funktionalitet Anvandning
F12 . Délj/visa muspekaren. GUI
. Vaxla mellan den réda
pricken/det grona hérkorsets
matpunkt.
Klicka pa musens rullhjul GUI

Den réda punkten/det grona
harkorset visas i matfonstrets

zoomfonster.

Archive (Arkiv)

Anvand funktionen Archive (Arkiv) i den dversta menyraden for att spara testresultat,

o0gonblicksbilder och testinstallningar for senare granskning.

Archive

View

Save

Du kan visa, spara och radera ett arkiv.

Obs

l 0 Spara upp till 70 arkiv i en mapp.

Oppna ett arkiv

Obs
l 0 Du kan inte utfora ett test nar ett arkiv ar oppet.
1.

I menyn Archive (Arkiv) valjer du View (Visa).

2. Arkivlistan visas.
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5 Archive (Arkiv)

OPEN ARCHIVE

— O

. April 15 2024 B
CKCHD April 15, 2024
Control2018 Edgescan April 15, 2024

CV-Joint chd April 15, 2024

DEMO_3XLINES April 15, 2024

DEMO_3XWELD Apnl 15, 2024

Location - Cancel Select

Fran den har menyn kan du ocksa:
. Oppna ett arkiv fran en annan plats, valj Location (Plats), eller
«  tabort ett arkiv, valj Delete (Ta bort).

3. Valj vid behov dubbelpilen pa arkivposten for att se mer information (operat6r, metod,
antal matningar osv.).

OPEN ARCHIVE

I N

. April 15, 2024 JIB

April 15, 2024

admin

HVA1
{Count 15
TestPatterns 1
Snapshots o]
M[K1002] PartDescripil

Control2018 Edgescan April 15, 2024

4. Valj Select (valj) for att 6ppna arkivet.

Knappen Archive (Arkiv) blinkar for att visa att ett arkiv ar 6ppet.

5. Du kan granska resultaten fran arkivet manuellt, och exportera och rapportera resultaten
vid behov.

6. Stang arkivet genom att trycka pé Close (Stang). Arkivknappen slutar blinka.
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6 Tester (Tester)

Spara ett arkiv

Du kan spara matningar i ett arkiv.

Obs

ursprungliga uppgifterna i arkivet.

l ” Du kan inte spara ett andrat arkiv under samma namn. Detta for att skydda de
1

I menyn Archive (Arkiv) valjer du Save (Spara).

2. Geditt arkiv ett unikt namn.

SAVE ARCHIVE

Description

Name

Operator

Scale

Test Pattem Single point

S -

Location Cancel 0] ¢

Valj OK (OK) for att spara arkivet.

4. Du kan lagga till en beskrivning i ditt arkiv. Tryck pa Add (Lagg till). Om du vill ta bort
beskrivningen trycker du pa Delete (Ta bort).

5. Bladdra och valj en annan mapp vid behov.

6 Tester (Tester)

I dem har menyn (toppmenyraden > Tester (Tester)) kan du gora allmanna installningar for
maskinen.
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6 Tester (Tester)

Beroende pa vilken maskin du har ar den utrustad med antingen ett motordrivet mathuvud
eller en spindel.

Tester

Tester

Turret

Turret -
configuration

configuration
Test head retraction Spindle retraction

Working distance Working distance

Auto save

Info

6.1 Turret configuration (Konfiguration av revolver)

TURRET CONFIGURATION

Har maste du andra konfigurationen efter att du har bytt eller lagt till en indentor eller ett
objektiv.

Obs
| 0 Du far detaljerade anvisningar om hur du byter eller lagger till en indentor eller

ett objektiv i instruktionsboken for den specifika maskinen.

Byta indentor

SE UPP
A Om du hoppar over proceduren for att byta indentor kan du 6ka mattiden eller

skada systemet under nasta matning.
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6 Tester (Tester)

SE UPP
Demontering av nagon del av utrustningen under service eller reparation ska alltid
utforas av en kvalificerad tekniker (elektromekanisk, elektrisk, mekanisk,
pneumatisk osv.)

1. Placera ett testblock eller ndgon annan helt plan provbit pa stadet eller bordet.

2. Satt ytan i fokus med objektivet som har hogst effekt.
3. Klicka paindentorn som du vill byta till, till exempel (A).

TURRET CONFIGURATION

4. Vilj den nya indentortypen i menyn Indenter selection (Indentorval) som 6ppnas.

INDENTER SELECTION

Rockwell Brinell Vickers/Knoop

Diamond 1mm Ball Vickers
1/16" Ball 2.5mm Ball Knoop
1/8" Ball 5mm Ball
1/4" Ball 10mm Ball

1/2" Ball Empty

Setal umber [

Cancel

5. Vilj OK (OK).
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6 Tester (Tester)

6. Idialogrutan Indenter length (Indentorlangd) valjer du OK (OK).

INDENTER LENGTH

40 81 | Auto measure indenter length
Head

0

Cancel

7. Valj OK (OK) i dialogrutan Turret configuration (Konfiguration av revolver).

Tryck pa Start-knappen och vanta tills proceduren ar klar.

8
Obs
0 Maskinen utfor en intryckning som en del av langdmatningsprocessen.

Byta objektiv
1. Valj objektiv som du vill byta till, exempelvis (A).

TURRET CONFIGURATION
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6 Tester (Tester)

2. Valjobjektivet igen i popup-dialogrutan Select objective (Vilj objektiv).

SELECT OBJECTIVE

Camera Only

Empty

Cancel

Revolvern placerar det valda objektivet i framre position.

3.
Obs
0 Se maskinens bruksanvisning for att byta objektiv.

6.2 Efter montering av indentor

Obs
l 0 Detaljerade anvisningar om montering av indentorer finns i bruksanvisningen for

den specifika maskinen.

Nar du har monterat intryckningskroppen foljer du dessa steg:

Kontrollera indentorlangden
1. Starta mjukvaran.
2. Fokusera pa ett jamnt prov med hjalp av hdgsta mojliga forstoring.

3. Valj Tester (Tester) > Turret configuration (Konfiguration av revolver).
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6 Tester (Tester)

4. Valj 6nskad indentorposition, till exempel (A).

TURRET CONFIGURATION

5. Valj den nya indentortypen i menyn Indenter selection (Indentorval).

INDENTER SELECTION

Rockwell Brinell Vickers/Knoop

Diamond 1mm Ball Vickers
1/16" Ball 2.5mm Ball Knoop
1/8" Ball 5mm Ball
1/4" Ball 10mm Ball

1/2" Ball Empty

St number [

Cancel

6. Vilj OK (OK).
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6 Tester (Tester)

7. Idialogrutan Indenter length (Indentorlangd) valjer du OK (OK).

INDENTER LENGTH

40 8 1 Auto measure indenter length
Head .

Cancel

8. Valj OK (OK) i dialogrutan Turret configuration (Konfiguration av revolver).

9. Klicka pa knappen Start och vanta tills proceduren ar klar.

6.3 Test head retraction (Testa mathuvudindragning) eller
Spindle retraction (Spindelindragning)

SE UPP
A En felaktig indragningsinstallning kan skada din del eller maskinen.

Obs
Beroende pa vilken maskin du har ar den utrustad med antingen ett motordrivet
mathuvud eller en spindel.

Indragningsavstandet ar det avstdnd som huvudet rér sig uppat eller spindeln rér sig nedat till ett
lage dar revolvern kan rotera fritt.

Denna funktion ar avsedd for matning av icke parallella delar, oregelbundet formade delar eller
hal.

«  Stallin huvudets eller spindelns indragningsavstand nar du andrar en revolverposition.
For maskiner med fast revolver flyttas bordet nedat detta avstand innan revolvern roterar.

1. Itoppmenyraden valjer du Tester (Tester) > Test head retraction (Testa
mathuvudindragning) eller Spindle retraction (Spindel upp/ner) beroende pa vilken maskin
du har.

2. Stéllin indragningsavstandet och tryck pa OK (OK).
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6 Tester (Tester)

6.4

6.5

DuraSoft

RETRACTION DISTANCE

— 0mm 4

Cancel

3. Tabort valfri provbit fran mataren och prova det nyligen installda indragningsavstandet.
Justera vid behov.

Working distance (Arbetsavstand)

Denna parameter anvands for provning pa icke parallella eller oregelbundet formade féremal
for att stalla in spindelns arbetsavstand mellan intryckningarna.

1. Toppmenyrad > Tester (Tester) > Working distance (Arbetsavstand).

2. Stallin avstandet och vilj OK (OK).

WORKING DISTANCE

— 015 +

Cancel

Nar du sedan valjer Start ror sig indentorn forst nedat med hog hastighet och sedan med lag
hastighet. Arbetsavstandet ar det avstand som indentorn fardas i lag hastighet.

Vid normal drift vidrér indentorn aldrig foremalet i hog hastighet. Om den gor det visas
meddelandet "Object detected (Objekt upptéckt)”. D& maste du 6ka arbetsavstandet.

Obs

Nar du 6kar arbetsavstandet dkar du ocksa testtiden.
Av sakerhetsskal ar det minsta avstandet installt till 0,20 mm.

Auto save (Autospara)

Tester Visual

Turret
configuration Lzl pIE ALY

Test head retraction

Working distance

Auto save

Info
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6 Tester (Tester)

6.6

30

1. Valj On (On) for att aktivera Auto save (Autospara).
2. Nusparas matningarna i en sats omedelbart efter att en provning har slutforts.

Vi rekommenderar att du aktiverar Auto save (Autospara) under provning av Rockwell.

Info (Info)

Via toppmenyraden > Tester (Tester) > Info (Info) hittar du information om maskinens maskin-

och mjukvara.

INFO

General Drivers Al model

Model DURAVISTA-100
Build date 15 March 2024 13:29
Software version 411.2.0

Mechanical version

Daongle

Ip address 10.100.100.135

Hardware revision 1.0

. Valj Export info (Exportinformation) for att exportera informationsfilen till skrivbordet pa

hardhetsmataren.

Info file is now
available on the

desktop

Ok

Detta ar viktigt om du vill bestalla extra mjukvara, se Lagga till mjukvarumoduler = 13.
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7 Visual (Visuell)

7 Visual (Visuell)

Gor alla kameravyinstallningar i toppmenyraden > Visual (Visuell).

Visual

Contrast

Autofocus

Illumination

Edge detection

7.1 Contrast (Kontrast)

Har staller du in din kameras kontrastniva.

. Nar arbetsstycket ar i fokus valjer du kamera, objektiv eller 6versiktskamera pa
oversiktsknappen:

Nar objektivkameran ar live

- Anvand reglagen for att andra objektivkamerans kontrast och ljusstyrka. Du ser alla
andringar i livebilden.
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7 Visual (Visuell)

7.2

32

. Markera Automatic (Automatiskt) om du vill att systemet ska bestimma de basta

CAMERA CONTROL

Contrast

installningarna.

Nar oversiktskameran ar live

W Automatic

. Du kan andra de visuella installningarna for oversiktskameran med reglagen. Du ser alla
andringar i livebilden.

OVERVIEW CAMERA CONTROL

Brightness

| | ! |
40 60 8

Hue
!
40
Sharpness
T
40
White balance
0 20 40

Backlight compensation

Default

| |
60 8

i |
60 8

60 8

Contrast

Saturation

Gamma

Exposure

»  Valj Default (Standard) om du vill aterstélla alla parametrar till standardinstallningarna.

For ljusinstallningar, se Light (Ljus) = 95.

Autofocus (Autofokus)

Med den har funktionen hittar kamerabilden det optimala fokuset.

Obs

Optiskt autofokus fungerar bara nara fokusplanet.
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7 Visual (Visuell)

Varje objektiv har sina egna autofokusinstallningar. Valj ratt objektiv som ska andras. Det
aktiva objektivet valjs alltid.

Beroringsfokus

Maskiner med nedatgdende revolver kan utféra beréringsfokus. Funktionen anvander 10x-
objektivet eller en sond for att réra vid ytan och berdknar automatiskt fokusavstandet.
Beroringsfokus foljs automatiskt av optiskt autofokus.

Autofocus settings (Autofokusinstillningar)

AUTOFOCUS SETTINGS

ttings

Focus Delay Frames

Disable autofocus during test Disable autofocus after probing

Autofocus objective between jobs  [ETa M Ignore noise

Parametrar Beskrivning

Object settings

(Objektinstéllningar) valj objekiv.

Definiera storleken pa det steg som Z-axeln flyttar for att
Search speed (Sokhastighet) hitta fokus. Lagre varden okar noggrannheten, men det
tar langre tid att hitta fokus.

Begransa fokuseringsomradet fér Z-axeln. Ett 6kat varde
Okar inte autofokustiden. Om béasta fokusering hittas fore
slutet av intervallet slutar s6kningen.

Oka sdkomradet om initiala skanningar ofta misslyckas
Search range (Sokintervall) med att hitta ett optimalt fokus. Det har indikerar att det
optimala fokuset kan ligga utanfor det aktuella omradet.

Minska s6komradet om resultaten ofta ar felaktiga eller
om du arbetar med kombinationer som ar kanda for att
krava exakt fokusering inom ett mindre Z-omrade.
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7 Visual (Visuell)

7.3

34

Parametrar

Beskrivning

Focus correction
(Fokuskorrigering)

Anvand den har installningen om det finns en statisk
forskjutning mellan det faktiska fokuset och det fokus
som definierats av Autofocus (Autofokus)-funktionen.

Det rekommenderas inte att man staller in den har
parametern. Om du behodver gora en fokuskorrigering,
minska s6komradet istallet.

Focus Delay (Fokusfordrdjning)

Oka for att kompensera fér sma vibrationer. En dkning
kommer att gora autofokusen langsammare.

Disable autofocus during test
(Inaktivera autofokus under
testet)

Rekommenderas endast for enstaka intryckning och
objektiv med l&g forstoring.

Disable autofocus after
probing (Inaktivera autofokus
efter sondering)

Rekommenderas endast for laga forstoringar dar sonden
eller beroringsfokus ger ett tillrackligt bra resultat.

”Inaktivera” minskar fokustiden men kan sanka
fokuskvaliteten.

Autofocus objective between
jobs (Autofokusera objektiv
mellan jobb)

Valj det objektiv som ska anvandas vid férsta autofokus
mellan varje jobb som utférs.

Ignore noise (Ignorera buller)

Kompensera for slumpmassig variation av ljusstyrka eller
farginformation i kamerabilden. Rekommenderas endast
for mycket morka prover dar kamerans ljusstyrka tvingas
till maximala nivaer.

Reset (Aterstall)

Aterga till standardinstallningarna.

Resolution (Upplosning)

«  Valj upplésning, antingen Half (Halv) eller Full (Full).

Visual

Contrast
Autofocus
Half resolution

Resolution

IHumination Full resolution

Edge detection

Stitching
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7 Visual (Visuell)

Parametrar Beskrivning
Half (Halv) uppldsning Standardlage
Full (Full) upplésning Langsamt lage

7.4 Illumination(Belysning)

1. Setill att Autofocus (Autofokus) ar installd innan du fortsatter (se Autofocus (Autofokus)
= 32).

2. Valj sedan Visual (Visuell) > Illumination (Belysning).

AUTO ILLUMINATION

W Automatic
Auto brightne

Darker 8 Brighter

Gor manuella installningar eller stall in ljusnivan/ljusstyrkan till Automatic (Automatiskt).

3
Obs
o Om du véljer Automatic (Automatiskt) kan det paverka vardet pa

hardhetsavlasningen. Ett battre alternativ ar att ha en bra homogen finish pa
testytan och justera ljuset manuellt med knapparna pa kontrollpanelen.

7.5 Edge detection (Kantdetektering)

Effektiviteten av Edge detection(Kantdetektering) bestams av flera faktorer. Mest relevant ar
belysning och bra ytfinish.

Detekteringsmetoden &r baserad pa en robust global tréskelalgoritm. Denna algoritm fungerar
bast om provbiten ar ljusgrd mot en svart bakgrund. 2,5x eller 5x objektiven ar de basta for
kantdetektering/skanning.

Obs

Att andra parametrarna for kantdetektering rekommenderas endast for
anvandare som ar bekanta med parametrar for datorseende.
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7 Visual (Visuell)

Obs

” Du kan alltid &terga till fabriksinstallningarna genom att trycka pa Defaults
(Standarder)-knappen.

Fliken 'Camera' (Kamera)

. Konfigurera kamerainstallningarna for kantdetektering.

EDGE DETECTION

Camera Contour Thresholding Contour Tracking

Camera Objective

Enabled

Region of interest _—|— %
Line width _—|— Pixels
Averaged frames _—|—

Snap-to-edge radius _ + Pixels

Installning Beskrivning

Valj kamera heller Objective (Mal) eller Overview

(Oversikt) i rullgardinsmenyn.
Camera (Kamera)
Installningarna pa de andra flikarna tillampar den

kamera du valjer har.

Aktivera eller inaktivera kantdetektering for den valda

. kameran.
Enabled (Aktiverat) _ _ _
Overview-kameran (6versiktskameran) ar inaktiverad

som standard

Minska vardet for att begransa kantdetektering till den

Region of interest (Intresseomrade) inre delen av bilden (som ar mindre deformerad).

Line width (Linjebredd) Bredden pa den upptackta kanten.

Averaged frames (Genomsnittliga Genomsnittliga efterféljande kamerabilder for att
ramar) minska brus.

Snap-to-edge radius (Snapp till

. Ett ankare pa skarmen visar snappositionen.
kant-radie) P PP

Aterstall fabriksvardena for installningarna pa den har

Defaults (Standarder) fliken
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7 Visual (Visuell)

Installning Beskrivning
Cancel (Avbryt) Valj den har knappen for att avbryta.
OK (OK) Valj den har knappen for att acceptera.

Fliken 'Contour' (Kontur)

. Konfigurera konturvalet for kantdetektering.

En kontur definieras som en sluten grans. En bild kan innehalla mer dn en kontur och
bildgransen kan vara en del av konturen (dvs. svarta flackar pa provbiten betraktas i allménhet
som en kontur). Darfér ar det viktigt att ignorera irrelevanta konturer i bilden.

EDGE DETECTION
Camera Contour Thresholding Contour Tracking

Camera Objective
Minimum perimeter S —|— %
Minimum circularity - —|— %
Selection type
Nesting level _“+

Nesting depth *“—i_

Installning Beskrivning

Du har redan gjort den har installningen pa fliken

Camera (Kamera) ‘Camera’ (Kamera)

Minimum perimeter (Minsta Ett urvalskriterier for storleken.

omkrets) Uttryckt i procent av bildens omkrets.

Minimum circularity (Minsta Ett urvalskriterier for formen.

cirkularitet) Uttryckt i procent av en perfekt rund cirkel (100%).
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38

Installning Beskrivning

Valj en urvalstyp i rullgardinsmenyn.

None (Ingen): Véljer alla konturer som uppfyller
minimikriterierna.

Max perimeter (Max. omkrets): Standardinstallning.
Selection type (Urvalstyp) Valjer konturen med maximal omkrets.

Max Area (Max. omrade): Valjer konturen med storst
yta.

Minimum Distance (Minsta avstand): Endast for
service (inte for provning).

Konturer kan omslutas av andra konturer.

Nesting level (Inkapslingsniva) Slutna konturer har en hégre niva. En extern kontur
har niva 0 (= standard).

Ett Nesting depth (Inkapslingsdjup) som ar lika med O

Nesting depth (Inkapslingsdjup) (= standard) valjer konturer med samma niva.

Sammanfattningsvis ar alla konturer valda som uppfyller: Nesting level (Inkapslingsdjup) <
Nesting level (Inkapslingsdjup) + Nesting depth (Inkapslingsdjup).

Contour level 0 Contour level 0

Contour level 1 Contour level 0

Nesting depth: 0 Nesting depth: 1

Fliken 'Thresholding' (Troskel)
. Stall in kantdetekteringsalgoritmen och justera ljuskallan enligt den globala tréskeln.

Detta &r baserat pa global troskel som f6érutsatter att provbiten &r ljusgra mot en mérk bakgrund
eller vice versa.
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7 Visual (Visuell)

DuraSoft

EDGE DETECTION

Camera Contour Thresholding Contour Tracking

Camera

Downsample strategy

Downsample factor

Morphing size

Morphing type

Auto-threshold mode

Objective

First Found

— _|_

e —|— Pixels

Closing

Minimum

Obs

a Aven om belysningen ar optimal kan en ojamn ytfinish p& provbiten orsaka
problem.

Installning

Beskrivning

Camera (Kamera)

Du har redan gjort den hér instéllningen pa fliken
'Camera' (Kamera).

Downsample strategy
(Nedsamplingsstrategi)

Valj den ratta Downsample strategy
(Nedsamplingsstrategin) for att kompensera fér en
dalig ytfinish.

None (Ingen): Den angivna Downsample factor
(Nedsamplingsfaktor) tillampas pa bilden. Detta ar
den snabbaste metoden, men den kan misslyckas.

First Found (Forst hittad): Nedsamplingen fortsatter
tills en kontur har hittats som uppfyller kriterierna.

Matching Shape (Matchande form): Som First Found
(Forst hittad) men gor ytterligare en nedsampling och
kraver att konturen ser ut som den tidigare.

Downsample factor
(Nedsamplingsfaktor)

Staller in nivan for den valda nedsamplingsstrategin.
En 6kning kan forbattra prestandan, men kommer att
gora systemet ldngsammare.

Morphing size (Morfningsstorlek)

Ytfinishen kan vara sa dalig att ytterligare andring av
den nedsamplade bilden ar nédvandig.

En stor Morphing size (Morfningsstorlek) deformerar
kanten. Detta ar inte dnskvart i Snap-to-edge mode
(Snapp till kant-lage).
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Installning Beskrivning

Justera Morphing size (Morfningsstorleken) for att fa
bra resultat.

Closing (Stangning): Stanger morka repor pa en ljus

Morphing type (Morfningstyp) provbit.

Opening (Oppning): Oppnar mérka repor p& en mérk
provbit.

Om belysningen ar installd s att bilden har ett
bimodalt histogram, stall in Auto-threshold mode
(Automatiskt troskellage)

Minimum (Minimum): Standard for objektivkameran.

Bimodal (Bimodal): Tvinga algoritmen till bimodalt
lage for att identifiera tva distinkta toppar i
histogrammet. Det har gor det mojligt att separera
férgrunds- och bakgrundselement. Detta kan forbattra
objektidentifiering och -segmentering.

Auto-threshold mode (Automatiskt
troskellage)

Iso Data (Iso-data): Rekommenderad installning for
oversiktskameran.

Otsu (Otsu): Rekommenderad instéllning for
oversiktskameran.

Fliken 'Contour tracking' (Konturspdarning)

. Stall in hur man sparar provbitarnas konturer.

EDGE DETECTION
Camera Contour Thresholding Contour Tracking

Camera Objective

Enable tracking Move Clockwise
Autofocus |l

Select points

M Douglas-Peucker tolerance —“—|— Pixels

Point Equality Window = ‘I— Pixels
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Installning

Beskrivning

Camera (Kamera)

Du har redan gjort den har installningen pa fliken
'Camera’' (Kamera).

Enable tracking (Aktivera
sparning)

Aktivera kontursparning.

Move clockwise (Flytta medurs)

Aktivera kontursparning i antingen medurs eller
moturs lage.

Autofocus (Autofokus)

Inaktivera Autofocus (Autofokus) om ytans hojd av
provbitens kontur ar inom fokusdjupet for
objektivkameran.

Anvand inte autofokus for Oversiktskameran,
eftersom det ar mycket tidskravande.

Select points (Vilj punkter)

Normal (Normal): Om Douglas-Peucker tolerance
(Douglas-Peucker-tolerans) ar inaktiverad och Select
points (Valj punkter) ar installd pa Normal (Normal)
konverteras alla pixlar till punkter i konturen.

Antalet konturpunkter kan vara enormt om Douglas-
Peucker tolerance (Douglas-Peucker-tolerans) ar
inaktiverad.

Exit points (Utgangspunkter): Lage Exit points

(Utgédngspunkter) lagrar endast den sista pixeln i varje
del.

Douglas-Peucker tolerance
(Douglas-Peucker-tolerans)

Douglas Peucker-algoritmen ratar ut konturer genom
att kontrollera avstandet mellan en pixel och linjen
som angransande pixlar. Pixlar med ett avstand
mindre &n eller lika med toleransen tas bort.

Point Equality Window (Fonster
for punktjamnhet)

Oka Point Equality Window (Fonstret for
punktjamnhet) om sparningen inte stannar vid
startplatsen.

Procedur f6ér kontursparning

1. Setill att XY-bordet ar placerat i omradet dar konturen som ska skannas &r beldgen.

Spindeln/huvudet justeras om Autofocus (Autofokus) ar aktiverad.

2
3.  Endgonblicksbild tas pa den har platsen och skannas efter en kant.
4

Resultatet lagras som en del av konturen och XY-bordet flyttas till platsen dar denna del

av konturen slutar.

5. Sparningen avbryts nar den sista skanningen ar tillrackligt nara den allra férsta skannade
kanten. I slutet av sparningen monteras alla delar av konturen och alla tillfalliga

ogonblicksbilder tas bort.

7.6  Turret light (Revolverljus)

. Tand och slack den extra Rockwell-lampan om maskinen har en.

DuraSoft

41



7 Visual (Visuell)

7.7 Stitching (Sammanfogning)

Vissa maskiner har en bildsammanfogningsfunktion som gor att du kan kombinera flera bilder for
att skapa en storre bild av provbiten.

Stitching Overview

Autofocus

Stitch selection

Obs

l 0 Den har modulen ar ett licensierat alternativ.

Bildsammanfogning med hjalp av dversiktskameran

1. For att skapa en bild av hela det motoriserade bordet valjer du Yes (Ja) i dialogrutan som
dppnas nar du valjer Overview (Oversikt).

Stitch overview of
XY table ?

2. Maskinen anvander dversiktskameran for att skapa bilden.

3. Valj Last Overview Stitch (Sista dversikt 6ver sammanfogningar) for att se den senaste
sammanfogade oversiktsbilden.

Bildsammanfogning med objektivkameran

1. Omduvill skapa en bild av en del av provbiten valjer du Stitch selection (Val av
sammanfogning).
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7 Visual (Visuell)

DuraSoft

STITCH SELECTION

Start (-1.42 mm, 1.77 mm)
Area 0.00 mm*

Objective

Maskinen anvander objektivkameran for att skapa bilden.
Valj det objektiv som du vill anvanda.
Klicka och dra i objektivvyn for att valja det omrade som ska sammanfogas.

Paborja sammanfogningen av den 6nskade ytan pa provbiten genom att vélja OK (OK).

o gk W

Valj Last Detail Stitch (Sista detaljsammanfogning) fér att se den senaste sammanfogade
oversiktsbilden.

Obs

o Endast den senast sammanfogade bilden sparas. Ta en 6gonblickshild av
sammanfogningarna om du vill spara bilden eller ta med den i en rapport. Se

Ogonblicksbildknapp = 90

Autofokus — sammanfogning
Om provbitens yta inte ar tillrackligt plan kan sammanfogningsfunktionen tappa fokus.

«  Aktivera funktionen Autofocus (Autofokus) (On (On)) for att utlésa autofokusen fér varje
bildtagning och sakerstalla en tydlig sammansatt bild.
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7 Visual (Visuell)

Visual

Contrast

Autofocus

Resolution

Hlumination

Edge detection

Stitching Overview

Autofocus

Stitch selection

Obs
Processtiden forlangs avsevart nar ssmmanfogningsfunktionens autofokus ar

aktiverad.

AUTOFOCUS SETTINGS

Search speed
0

N R R R R R

-10

Search range [times initial range]
0.100

o I

[ R S T T
0.1
Focus comection

0

R N R R R

-10 [}

Focus Delay Frames

M Disable autofocus during test M Disable autofocus after probing
Autofocus objective between jobs Disabled M Ignore noise

Cancel

Se aven Autofocus (Autofokus) = 32.

44 DuraSoft



8 System (System)

8 System (System)

System

Language

User Levels

Users

Password

Logout

Settings...

Exit

. Konfigurera mjukvaran genom att ga till toppmenyraden > System (System).

8.1 Language (Sprak)

Byt till en annan sprakinstillning

1. For att valja sprak som du vill anvanda i mjukvaran gar du till toppmenyraden > System
(System) > Language (Sprak).
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46

Notera att endast foljande sprak finns som standard:

LANGUAGE

L
Albanian
L]
Armenian
Azen
L
Belarusian
Bulgarian
L
Croatian
Czech
Danish
Dutch
English
Estonian

Farsi

English (Engelska)
French (Franska)
German (Tyska)
Spanish (Spanska)

Chinese (Kinesiska)

Japanese (Japanska)

Finnish
Faroese
French
®
German
Greek
Hebrew
Hindi
Hungarian
Icelandic
®
ltalian
Japanese
Korean
Konkani

Kyrgyz

Latvian

Lithuanian

Marathi
Mongolian
Morwegian
Polish
Portuguese
Romanian
Russian
Serbian
Setsuana
Slovak
Slovenian

Spanish

Klicka pa Select (Valj) for att stanga dialogrutan.

Starta om systemet.

Swedish
Syriac
Tamil

Tatar

Thai
Turkish
Ukrainian
Vietnamese

Yiddish

Select

Tips

Tangentbordet pd skarmen andras beroende pa det valda spraket.
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8 System (System)

8.2 User levels (Anvandarnivaer)

USER LEVELS

Level

Title

Description

Forbidden action

Highest access level =
Use with care !
-

Allowed actions
Mode
Select scale
Delete
Save
Overview
Semwice
Snapshot
Quick controls
Start
Turret
Head
Focus
Auto focus Button
XY Stage
Light
Settings
Grid
Dwell time

DD Conversions

Om du vill hantera anvandarnivaerna gar du till toppmenyraden > System (System) >

User levels (Anvandarnivaer).

Vissa anvandaratgarder grupperas under en 6verordnad anvandaratgard. Till exempel
grupperas Grid (Rutnat) och Dwell time (Fordrojningstid) under Settings (Installningar).

Om en Overordnad atgard inaktiveras, inaktiveras dven alla underordnade atgarder.

Om en underliggande atgard till en 6verordnad atgard aktiveras, aktiveras dven den
dverordnade atgarden eftersom detta ar obligatoriskt for att fa tillgang till den underliggande

atgarden.

Skapa anvindarnivaer
1.

2.
3.

DuraSoft

Valj knappen + for att ppna tangentbordet.

Ange namnet pa anvandarnivan i Title (Titel).

Vélj tillatna atgarder och férbjudna atgarder:

Lagg till den nya anvandaren i listan: Valj Add (Lagg till).

Valj de enskilda pilarna for att flytta enskilda atgarder efter behov till och fran
kolumnerna Forbidden actions (Forbjuden atgard)och Allowed actions (Tillatna

Klicka pa dubbelpilarna for att flytta alla atgarder till den andra kolumnen.
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8 System (System)

5. Valj OK (OK) for att spara andringarna och stanga dialogrutan.

Redigera anvandarnivaer

1. Valj den anvandarnivd som du vill redigera.
2. Valj Forbidden actions(Férbjuden atgard) och Allowed actions (Tillatna atgarder):

—  Klicka pa de enskilda pilarna for att flytta enskilda atgarder till och fran kolumnerna och

- Klicka pa dubbelpilarna for att flytta alla atgarder till den andra kolumnen.

3. Valj OK (OK) for att spara andringarna och stanga dialogrutan.

Ta bort anvandarnivaer

Tips
l @ Du kan bara ta bort oanvanda anvandarnivaer.
1.

Valj den anvandarniva som du vill ta bort.

2. Valj knappen -.

3. Klicka pa Yes (Ja) for att ta bort den valda anvandarnivan.

USER LEVELS

Administrator Level

Dot

Specialist tester
Description

Forbidden action Allowed actions

Select scale
Delete

Remove selected
level ? "Specialist

tester", Are you sure?

No Yes

Settings
Gnd
Dwell time
Conversions
Limits

4. Valj OK (OK) for att spara &ndringarna och stanga dialogrutan.
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8.3 Users (Anvandare)

. Om du vill hantera anvandare i systemet gér du till toppmenyraden > System (System) >
Users (Anvandare).

USERS
A (s

admin

Highest access level -
Use with care !
-

Skapa anvandare

1. Valj knappen +.

2. Ange anvandarnamn och lésenord for den nya anvandaren.

3. Valj anvandarniva fran rullgardinsmenyn.

4. Valj Save (Spara) for att lagga till den nya anvandaren i listan.
5. Valj OK (OK) for att stanga dialogrutan.

Redigera anvandare

1. Valj den anvandare som du vill redigera, t.ex. anvandarniva, och valj Edit (Redigera).
2. Klicka pa Save (Spara) nar du har redigerat anvandarinformationen.

3. Valj OK (OK) for att stanga dialogrutan.

Ta bort anvandare

Obs
l 0 Du kan inte ta bort Admin (Admin)-anvandaren.
1.

Valj den anvandare som du vill ta bort.

2. Vvalj knappen -.
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8 System (System)

3. Klicka pa Yes (Ja) i popup-fonstret for att ta bort den valda anvandaren.

Remaove user
"Jane Doe", Are
you sure?

No Yes

4. Klicka pa OK (OK) for att spara andringarna och stang dialogrutan.

8.4 Password (Losenord)

PASSWORD

Old password

Mew password

Confirm

1. Omdu vill skapa eller andra ditt l6senord som aktiv anvandare gar du till toppmenyraden
>System (System) >Password (L6senord).

2. Skrivin ditt Old password (Gamla l6senord).

3. Skrivin ditt New password (Nya l6senord) och upprepa i Confirm (Bekrafta).

8.5 Logout (Logga ut)

1. For att logga ut gar du till toppmenyraden > System (System) > Logout(Logga ut).

2. Duloggas ut och inloggningsfénstret visas.

8.6 Settings (Installningar) — systeminstallningar

. Du kan anpassa installningarna genom att ga till toppmenyraden > System (System) >
Settings (Instéllningar).

50 DuraSoft



8 System (System)

8.6.1

DuraSoft

General (Allmént)

SYSTEM SETTINGS

General Units Export Sensors

W ASTM E29 rounding W Student Mode

XY Stage Statistics

W Scales only with indenter Enable "In Focus” button

Suggest Job creation Show image scale

M Interruption detection Point Cycle

Archive path
D:\lmpressions\Archive _

Start delay

0 1 P

0 Seconds

Decimal Places

— IR

Installning

Cancel

Beskrivning

ASTM E29 rounding
(ASTM E29-
avrundning)

Hardhetsvardena avrundas enligt den metod som beskrivs i ASTM
E29. Som standard visas hardhetsvardet med tva decimaler.

Markerat = 1 decimal.

XY stage (XY-bord)

Aktivera den har punkten om maskinen ar utrustad med
motordrivet XY-bord.

Markerat = XY-bordet ar motordrivet/aktiverat.

Scales only with
indenter (Skalar
endast med indentor)

Om det inte finns en indentor installerad i systemet gar det inte att
valja skala i skalvalet.

Markerat = skalan ar inte valbar om indentor inte ar narvarande.

Suggest Job creation
(Foresla skapande av
jobb)

Nar aktiverad uppmanas du att rensa dina matningar sa snart data
sparas i ett arkiv.

Om inaktiverad maste du rensa data for ett nytt jobb manuellt.

Interruption detection
(Avbrottsdetektering)

Nar aktiverad upptacker maskinen plotsliga minskningar av
testlasten, vilket kan intraffa vid provning av sproda provbitar. Om
provbiten gar sénder stoppar mataren testcykeln och upphér att
applicera den valda testlasten.
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8 System (System)

52

Installning

Beskrivning

Student mode
(Studentlage)

Detta lage ar avsett for utbildningsandamal.

Endast diagonalernas langd ar synlig. Inga hardhetsresultat visas
och du maste sjalv berdkna hardhetsvéardet.

Statistics (Statistik)

Slar pa statistiklinjen i kamerans livevy. Detta paverkar inte
berdkningen av statistiken i rapporten.

Enable "in focus"
button (Aktivera
knappen "I fokus”)

Detta ger dig mojlighet att bestamma fokus (Z = 0) fér hand utan
att anvanda autofokus, vilket kan ta langre tid an manuell
fokusering.

Show image scale
(Visa bildskala)

Lagg till en bildskala i objektivkamerans livevy.

Point cycle
(Punktcykel)

Aktivera tangentbordets piltangenter for att snabbt hoppa fran en
punkt till en annan i ett ménster.

Archive path
(Arkivsokvag)

Ange sokvagen dar du vill spara arkiverade filer.

Start delay
(Startfordrojning)

Definiera hur manga sekunder starten méaste férdréjas innan
testningen borjar. Vardet du valjer ar antal sekunder som du maste
halla startknappen intryckt for att starta testet.

X sekunder = Hall startknappen intryckt i minst X sekunder for att
starta testet.

Den har funktionen ar praktisk om du trycker ned startknappen av
misstag, men den ar framst avsedd for nar du arbetar med en
fotpedal.

Decimal places
(Decimaler)

Som standard ar h&rdhetsmataren installd till tvd decimaler. Stall
in antal har om du vill andra detta. Se aven ASTM E29 rounding
(ASTM E29-avrundning) ovan.
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8 System (System)

8.6.2  Units (Enheter)

SYSTEM SETTINGS

General Units Export Sensors

Units

o Millimetres Inches

Diameters Check

e lso

Installning

Standard deviation

W Sample based

Shape correction

e Iso

Cancel

Beskrivning

Units (Enheter)

Vélj den mattenhet du vill anvianda. Om du
andrar fran mm till tum ar avtryckens
diagonaler fortfarande i mm.

Diameter check (Diameterkontroll)

Diametrar kontrolleras enligt ISO- eller
ASTM-standarder.

Diameterkontrollen foér Vickers ar inte
densamma for ISO och ASTM.

I1S0O-diagonalkontroll: Skillnaden mellan
diagonalernas langder ska inte vara storre
an 5 %. Om sa ar fallet maste du ange
detta i testrapporten.

ASTM-diagonalkontroll for Vickers-
intryckning: Om ena halvan av endera
diagonalen ar mer an 5 % langre an den
andra halvan av den diagonalen, eller om
de intryckningens fyra horn inte ar i skarp
fokus, far testytan inte vara vinkelrat mot
indentoraxeln.

DuraSoft
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Installning Beskrivning

Standard deviation (Standardavvikelse) Du kan vélja tva olika metoder for att
berakna standardavvikelsen,
provbitsbaserad (Sample based
(provbaserad)) eller icke provbitsbaserad.

Icke provbitsbaserad (Sample based
(provbaserad) ar inte vald): En matning
av spridningen mellan tali en
datauppsattning. Variansen mater hur
langt varje tal i uppsattningen befinner sig
fran medelvardet. Varians &r skillnaderna
mellan varje tal i uppsattningen och
medelvardet, kvadrera skillnaderna (for att
gbra dem positiva) och dividera summan
av kvadraterna med antalet varden i
uppsattningen.

Provbitsbaserad (Sample based
(provbaserad) ar vald): Identisk med
Sample based (provbaserad) som inte ar
vald, men dividerar summan av
kvadraterna med antalet varden i
uppsattningen minus 1.

Shape correction (Formkorrigering) Valj vilken Shape correction
(Formkorrigering) du vill anvanda, ISO eller
ASTM.
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8.6.3  Export (Exportera)

SYSTEM SETTINGS

General Units Expot Sensors

W Auto Export

Enable live csv

W Clear measurements after export

Export path

C-\Saved Measurements _

Qdas export format

o Aqdef

stom export

Dfd/Dfx

W Custom export filename

Installning

Cancel

Beskrivning

Auto export (Automatisk

Exportera resultaten automatiskt till exportsokvagen nar

export) testet ar slutfort.
Enable live CSV (Aktivera live- Exportera matningar till filen LiveExport sa snart den
Csv) enskilda méatningen &r klar. Filen finns pa den angivna

exportsokvagen.

Clear measurements after
export (Rensa matningar efter
export)

Matningarna rensas automatiskt efter export.

Export path (Exportsokvag)

Ange den sokvag dar du vill spara exporterade data. Detta
kan ocksa vara en natverksplats.

QDas export format (QDas-
exportformat)

Valj det format du vill anvanda, antingen Aqdef
ellerDfd/Dfx.

Custom export filename
(Anpassat filnamn for export)

Aktivera val av eget filnamn nar testresultaten exporteras.

DuraSoft
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8.6.4

8.7

56

Sensors (Sensorer)

Obs

o Tillgangliga installningar pa den har fliken beror pa vilken maskin, modell och
mjukvarumoduler som ar installerade.

SYSTEM SETTINGS

General Units Export Sensors

Temperature thresho

Vibration threshold

Cancel

Installning Beskrivning
Temperature threshold Staller in de specifika temperaturpunkterna, minimum och
(Temperaturtroskel) maximum, som utloéser temperaturlarmet.
Humidity threshold Staller in de specifika luftfuktighetspunkterna, minimum och
(Luftfuktighetstroskel) maximum, som utléser luftfuktighetslarmet.
Vibration threshold Staller in den specifika vibrationsnivan som utldser
(Vibrationstroskel) vibrationslarmet.
Exit

«  Omduvill avsluta mjukvaran och aterga till Windows gar du till toppmenyraden > System

(System) > Exit (Avsluta).
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9 Help (Hjalp)

VARNING
Stang inte av maskinen nar du har avslutat programvaran. Félj normal procedur
for att stanga av Windows.

Se mer i avsnittet Starta och avsluta mjukvaran = 15.

9 Help (Hjalp)

Help

Manual

Service

Manuellt
»  For att 6ppna instruktionsboken ga du till toppmenyraden >Help (Hjalp) > Manual
(Manuellt).
No manual could
be found
Ok
Service

. Endast for service: For att 6ppna servicemenyn valjer du Service (Service) och loggar in
med ditt l6senord.

SERVICE
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10 Testmetodomrade

10 Testmetodomrade

10.1 Testmetod och val av skala

58

1. ITestmetodomradet viljer du faltet Testmetod. Metodlistan visas.

£ Archive Tester Visual
Vickers 1gf 7 gf 25 gf 300 gf 5 kgf 30 kgf
Knoop 2gf 8 gf 50 gf 1 kgf 10 kgf 60 kgf
Brinell 3 of 9 gf 100 gf 2 kgf 20 kgf 100 kgf
Rockwell 4 of 10 gf 200 gf 2.5 kgf 25 kgf 120 kgf
HBT 5 gf 15 gf 300 gf 3 kaf 30 kgf 150 kaf
HVT 6 gf 20 gf 4 kgf 40 kgf
Ball 2039/1
DIN 51917
Kic

Obs
De tillgangliga metoderna beror p& maskin, modell, indentorer och installerade

mjukvarumoduler.

2. Valj den metod och skala som du vill anvanda.

3. Dusernudinavalifaltet Testmetod.

Vickers
1 kgf

0.00 HV 1

RESULTS

Obs
l G Nar du byter hardhetsskala rekommenderar vi att du ser 6ver testinstallningarna

(se Settings (Installningar) — testinstallningar = 67).

Om matningar med KC-skalan (brottseghet), se Provning av brottseghet = 135.
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10 Testmetodomrade

10.2 Automatiska eller manuella matningar

. Besok Testmetod > Automatic (Automatiskt) for att byta fran automatiskt till manuellt

lage.

Manual mode

Automatic mode

Obs
l 0 Automatisk eller manuell installning péverkar inte Rockwell- testning.

Manual mode (Manuellt lage)

Nar du har gjort en intryckning maste méatningen av intryckningens diameter géras manuellt.
1. Gor en hardhetsintryckning enligt de angivna kraven.

2. Placera revolvern med ratt objektiv for visning av intryckning éver intryckningen.

3. Fokusera tills bilden ar skarp.

4. Valj nu Measure (Matt).

5. Efter en kort stund visas fyra harkors i vyn.

6. Placera harkorsen manuellt pé intryckningens kanter.

7. Nar de fyra harkorsen behandlats visas hardhetsvérdet pa skarmen.

Automatic mode (Automatiskt lage)

Nar du har gjort en intryckning mats intryckningens diameter automatiskt.
1. Gér en hardhetsintryckning enligt de angivna kraven.

2. Nar intryckningen ar klar flyttas revolvern till objektivet for bildvisning.
3. Efter en kort stund visas fyra harkors i den registrerade objektivvyn.

4. Harkorsen placeras darefter automatiskt pa intryckningens kanter.

5. Efter behandling visas hardhetsvardet pa skarmen.
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10.3

10.3.1

60

Report (Rapport)

En rapport kan innehalla statistik, diagram, matarinstallningar, matvarden, 6gonblicksbilder m.m.

. Konfigurera, skriv ut eller exportera en rapport via omradet Testmetod > Report (Rapport).

Snapshots

Print

Template
Editor

Export

Snapshots (Ogonblicksbilder)
1. Om du vill hantera dina &gonblicksbilder valjer du Snapshot (Ogonblicksbild) i menyn.

2. Nu kan du valja 6gonblicksbilder som du vill inkludera i rapporten och ta bort oénskade
dgonblicksbilder.

Captured IDEND . BeptaGollian 260, db; HUE = admin = Tatal 235

RESULTS
539.68 HV 5/2
51.7HRC /1 531. HV 5 -
XOOCHBS500 : 2
XXX Mpa 4

SNAPSHOT OVERVIEW

e RS
[SESESESESESESESECENESESESECESESEN]

e Egperleg e e e e el

[ snap_131441001 [ snap_131601694

50 pim:
HV 5 ZOOM20 %%,
500.26 HV 5 NG 238,

Delete ‘ Measure Sa\

HARDNESS DIAGRAM X:0.0000mm  Y:0.0000mm  Z:-10.0000 mm

JoBS
650
| 1. HV02
2. HV0.2
560 W i el

.. [
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3.

Du kan ocksa exportera 6gonblicksbilderna till en katalog.

Browse For Folder =

Archive ~
Config
v Data
lobs
Metalloscope
Snapshot
Database
Language
Leg
Programs
TestPatterns
x64
Eanvte Data

Make New Folder Cancel

Obs

l 0 Det finns en gréns pa 12 gonblicksbilder per jobb.

Se hur du skapar en 6gonblicksbild via ikonen Ogonblicksbild i Kamerakontrollernas
verktygsfalt, Ogonblicksbildknapp = 90.

10.3.2 Print (Skriv ut)

DuraSoft

1.

2.

Om du vill 6ppna en férhandsgranskning av rapporten valjer du Print (Skriv ut).

June 11,2024

admin
DURAVISTA40AC3

VICKERS
HV'5

Valj Print (Skriv ut) for att skicka utskriftsjobbet till en skrivare.

61



10 Testmetodomrade

3. Valj Export (Exportera) for att generera rapporten i .PDF- eller .XLSX-format.

EXPORT

= to Pdf

to MS Excel (.xlsx)

4. Valjoch redigera Company Info (Féretagsinformation).

COMPANY INFORMATION

/Y Struers

Change Logo Set Default

Pederstrupvej 84
750 Ballerup
Denmark

+45 44 600 800

Email

Webpage

Cancel

5. Valj Templates (Mallar) for att namnge och spara din rapport som en mall. Du kan ocksa
importera en mall fran en katalog.

TEMPLATE SETTINGS
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10.3.3 Template Editor (Mallredigerare)

10.3.4

DuraSoft

[ReportDate]
[Operator]
[ProguctType]

coe

[Programinfo] Name] O
Prog -

Valuel o

[Prograrminfo] Method| g
[Programinfol [Scalel ]
[Programinfol DuelTime] ]

SN AVMEOEE N Tl =@

[

Vilj Template Editor (Mallredigerare) om du vill anpassa rapportmallen. Mallen 6ppnas.

BR==&

0% - —4 +

I redigeraren kan du &ndra layout, innehall m.m. i mallen.
Tips )
@ Struers kan hjalpa dig att anpassa dina rapporter. Kontakta din Struers-
representant for mer information.
W
~

Tips

E

De tva standardmallarna [Main] och [Basic] kan inte tas bort.

Export (Exportera)

Obs

Det tillgangliga alternativet beror pa maskinen, modellen och de installerade
mjukvarumodulerna.
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1. Valj Export (Exportera) om du vill exportera en rapport med matningarna i Q-DAS-format.

Om du vill andra rapportens installningar gar du till systeminstallningar for export: Export
(Exportera) = 55

QDAS EXPORT

Description Add Delete

[K1002] PartDescription

Cancel

2.

Leta efter rapporten pé platsen som anges i dina systeminstallningarna (se Export
(Exportera) = 55
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10 Testmetodomrade

10.4 Results (Resultat)

Du ser resultat och méatningar i omrédet Testmetod:

A B C
1

BEMD, BEARING
*RESULTS

663.62 HV 1/3

58 5HRC
XXX HBS500
XXX Mpa

A Lista Gver senaste Visar resultaten fran den senaste métningen.
resultat =
B Diameterruta = Utbytbart visar diametervardena och den genomsnittliga
diagonalen.
C Satslista = Visar alla andra matningar. Denna flik mojliggor visning och

modifiering av individuella matningar.

Varden
Vaxla mellan tre vyer genom att klicka pa Diameterrutan:

1. ISO-vy med D1 och D2 diagonala varden i millimeter.

D1: 0.051880 mm

D2: 0.052534 mm

2. Genomsnittlig ISO-vy som visar genomsnittliga D1 och D2 diagonala varden i millimeter.

Average diagonal:

0.047739 mm

3. ASTM-symmetrivy som visar de diagonala langderna i mikron fran mitten och skyddar
ASTM-symmetrikraven.

D1.=26.59pm D1-=25_29pm

D2,=25_07pm D2-=27 47pm
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10 Testmetodomrade

Exempel pa beskrivningar Definitioner

D1 Diameter 1 av intryckning
D2 Diameter 2 av intryckning
HV Hardhetsvarde

pa Konverterat varde

M
Tips
@ Om du vill se den genomsnittliga diagonalen valjer du D1 eller D2.

Fargkoder

170.16 HV 0.5

—  Gron: resultatet ligger inom de faststallda granserna och det diagonala férhallandet
Overensstammer med normerna.

— Orange: diagonalférhallandet ligger utanfér normerna.

159.84 HV 0.5

— Rod: resultatet ligger utanfor de faststallda granserna.

Visa avtryck
—  Klicka pa ett resultat fran satslistan for att se den tagna matbilden.

—  Dubbelklicka pa ett resultat fran satslistan for att fa en livevy av avtrycket.

Andra ett matt
1. Valj ett resultat pa Satslistan.

2. Valj ett harkors i vyn Objektivkamera och flytta den till en ny position.
Nar langden pé en diagonal resulterar i ett felaktigt forhallande enligt den anvanda normen
blir diameterrutan rod.
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11 Settings (Installningar) — testinstallningar

RESULTS
813.69 HV 1/3
-
64.4HRC " 66362 HV1/3
12 41782 HV 13
HBS500 113 78821 HV 173
XXX Mpa 114 76394 HV1/3
115 66088 HV 1/3
16 27167 HV13

HV 173

M0 837.03 HV
1M1 81365
M2 81733
113 78825
M4 73449
M5 67191
M6 41951
M7 799.00
118 809.95
119 79535
120 78122
1?7573
122 65277
123 27168
124 82114
125 80627
1126 80624
127 76067

128 72503 J
129 55571 HV13

222232223323 22223:22

) ) ) ) ) )

I3
£

3. Nar andringen ar klar valjer du antingen Save (Spara) eller Escape (Escape).

11 Settings (Installningar) -
testinstallningar

Alla specifika testinstallningar konfigureras i hogst upp i testmenyn > Settings
(Installningar). Dessa installningar kan sparas i ett jobb (se Jobs (Jobb) = 97) eller i ett
program (se Program (Program) = 78).

Settings
Dwell time
Conversions

Limits

Diagrams

Shape
correction

Grid

11.1 Limits (Gransvarden)

1. Valj Settings (Installningar) > Limits (Gransvarden)och kontrollera Active (Aktiv) for att
aktivera gransinstallningarna.
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11 Settings (Installningar) — testinstallningar

LIMITS

Active

Upper limit — I
Tolerance - — m —I—

Lower limit — —I—
Tolerance +  — [IIEOCHNN -

Cancel

2. Stallin Upper limit (Ovre gréns)- och Lower limit (Nedre grans)-installningarna.

De senast uppmatta vardena och vardena i satslistan blir roda om vardet ligger utanfér dessa
granser. Se fargkoder i avsnitt Results (Resultat) = 65.

Nar granserna har stallts in visas en Ovre och nedre gransstapel i diagrammet.
3. Dukan ocksa stélla in en tolerans for dessa gransinstallningar.

Hardhetsvardet blir orange om den uppmatta hardheten ligger inom denna tolerans, vilket
indikerar att vardet ligger nara gransinstallningarna som en férvarning. Se fargkoder i avsnitt
Results (Resultat) = 65.
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11 Settings (Installningar) — testinstallningar

11.2

DuraSoft

Diagrams (Diagram) - testinstallningar

installningarna.

Settings ‘ Pattern

Dwell time

Conversions

Limits

Diagrams

Shape
correction

Grid

Hardness diagram (Hardhetsdiagram)

5S DIAGRAM

Hardness diagram
Case depth diagram
Jominy test

Multiple lines

Color mapping

Visar hardhetsvardena for alla efterféljande testpunkter.

Exempel:

HARDNESS DIAGRAM

For att véalja hur du vill se hardhetsvarden, valj mellan de olika diagramtyperna och

X:0.0000 mm Y:0.0000 mm Z:0.0000 mm
750
640 fp——+— —‘--..______'__/_.---"" I c—— =
= 4
z 53 :
é 420 >~
3104 g e
200 . !
1 6 11

Case depth diagram (Harddjupsdiagram)

PaintMr

Visar hardhetsviardena som en funktion av djupet.

Djupvardet ar avstandet till kanten pa objektet under matning.
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11 Settings (Installningar) — testinstallningar

Exempel:

CHD DIAGRAM

X:0.0000 mm Y:0.0000 mm Z:0.0000 mm
750 -
640 f—_i___’"“-a_//*_——;_ =l
:é 530 HLE5D
% 420
3104 CHDE 362 \ _'_ 5
200 . . . ! 12 — !
0 1.08 216 3.24 432 5.4 6.48
Depth (mm)
NHD DIAGRAM X:0.0000 mm  Y:0.0000 mm  Z:0.0000 mm
700
640 —
= == &
S 5804 = HL 600
= CH 550.0
< 520+ B
E N\
460+ NHD-0.78 \ £
S R E—
400 ! . | I | |
0 0.42 0.84 1.26 1.68 21 252
Depth (mm)
SHD DIAGRAM X:0.0000mm  Y:0.0000 mm  Z:0.0000 mm
450
3+ —me — HY Max 400
é 290 .
£ 210 g
= \ N . HY Min 200
130 " HL 160
50 . . : : -E' — —° '
0 0.9 18 27 36 45 5.4
Diepth (mm)
Jominy test (Jominy-test)
Om ett test har utforts enligt ISO-642 ar detta diagram lampligt.
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11 Settings (Installningar) — testinstallningar

Exempel:

JOMINY TEST X:0.0000mm  Y:0.0000 mm  Z:0.0000 mm

750
B0 e T T

530 i

Hardness[HY 1]
7

420 =~

310 13 15
N

200

0 1.08 2.16 324 432 54 6.43
Depth (mm)

Multiple lines (Flera rader)

For visualisering av flera ménster i en graf.

Exempel:

HARDNESS DIAGRAM X:0.0000mm  Y:0.0000mm  Z:0.0000 mm
200
190
180

170+

Hardness[Hy 1]

160+

150 T T T T T T T T T T |
0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1
Paintr

Force time (Krafttid)

Visar, pa 2 separata rader, testkraftens forlopp pa indentorn och djupet pa intenderingen (for
Rockwell).
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11 Settings (Installningar) — testinstallningar

72

Exempel:

Mlpa 15 sec @ [ra- 34 sec G lr 40 sec

@lpr 20 sec @ I1F: 40 sec

70

Force (kaf)

Color mapping (Firgmappning)
Visar kursen for hardhetsvardena for ett omradestestmonster med hjélp av en fargkarta

Matningar med Area (Omrade) av testmonstertyp kan visas i ett 2d/3d-diagram med
fargmappning (se Omradesmaonster = 122).

Exempel:

COLOR MAPPING

Live
Contour |
H Show

W Autoranging

steps — +
[ Auto limits

Start limit ~ — [N
End limit — +

Measurements

W Wireframe

Legend

j-
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11 Settings (Installningar) — testinstallningar

11.3 Shape correction (Formkorrigering)

SHAPE CORRECTION

s e

Convex Concave » Sphere

Diameter

. Stall in formkorrigeringen till antingen konvexa, konkava eller sfarformade material.

. Nar materialet som du testar har en av dessa former kan du ange radien i mm. Denna
radie tas sedan med i berdkningen nar hardhetsvardet bestams.

11.4 Grid (Rutnat)

GRID

W Visible

[l Follow XY stage

W Global grid

Grid size — + mm
Grid angle *+ °

Opacity

Line Colar

- Justerainstallningarna for visning av ett rutnat i objektivkameravyn.
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11 Settings (Installningar) — testinstallningar

Installning Beskrivning
Visible (Synlig) Vaxlar rutnatets synlighet.

Rutnatet kommer att folja XY-bordets rérelse som om rutnatet var

Follow XY stage (Folj XY- en del av provbiten.

bordet)
Nar inaktiverat forblir rutnatet statiskt i kameravyn.

Global grid (Globalt

rutnat) Nar aktiverat galler rutnatsinstallningarna for alla forstoringar.

Anvand reglaget eller knapparna =/+ for att justera rutnatets

Grid size (Rutnatsstorlek) storlek.

Grid angle

(Rutnatsvinkel) Anvand reglaget eller knapparna -/+ for att justera rutnatsvinkeln.

Opacity (Opacitet) Stall in rutnatslinjernas genomskinlighet.

Line color (Linjefarg) Stall in fargen pa rutnatslinjerna.

11.5 Conversions (Konverteringar)

. Valj en eller flera konverteringar av resultaten till olika standarder/skalor.

Settings ‘ ‘ Program ‘ Delete

Dwell time X:0.0000 mm Y:0.0000 mm  Z:-10.000(

Conversions

Limits 15018265

{B.2) Quenching and tempering steels in the

Diagrams R quenched tempered conditions

Shape
correction

(B.3) Quenching and tempering steels in the unfreated,

GBT1172 soft annealed or normalized conditions

Grid (B.4) Quenching and tempering steels
in quenched conditions

{C.2) Cold working steels

{D.2) High speed steels

{F.2) Non-ferrous metals and alloys

. I resultatlistan ser du konverteringarna under det faktiska matresultatet (se Results
(Resultat) = 65).

Gor anpassade konverteringar

1. Skapa en fil med namnet Conversions.txt i mappen DuraSoft pa hardhetsmatarens D:-enhet.
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11 Settings (Installningar) — testinstallningar

11.6

DuraSoft

2. Ange de konverteringar som du vill lagga till.
Konverteringsviarden maste formateras pa féljande satt:

— Det ska finnas en rubrik som beskriver den skala (HV, HB, HR, HK) som ska tillampas
foljt av ett semikolon.

—  De véarden som du vill lagga till. Varje varde i en kolumn maste separeras med ett
semikolon.

HV1;MAR;
164;2
171;4
179:;6.5
188;9

FA tillgang till anpassade konverteringar
1. Valj Settings (Instéllningar) > Conversions (Konverteringar).
2. Valjett av de tomma konverteringsfalten (None (Ingen)).

3. Valj en konvertering for att tilldela den till anpassade konverteringar.

Dwell time (Fordrojningstid)
Konfigurera alla installningar for halltid, Preload (Férlast), Main load (Huvudlast), och
Recovery (Aterhamtning).

Preload dwelltime (Forlast vantetid) ar endast aktiverad for alla djupskalor (HR, HBT, HVT),
medan Main load (Huvudlast) ar tillganglig for alla skalor. Den minsta installda tiden ar 1
sekund och den maximala ar 999 sekunder i steg om 1 sekund.

«  Anvéand knappen + eller - fér att 6ka eller minska uppehallstidens varde.

Settings Pattern ‘ Program

Dwell time

Mainload

Conversions :
dwelltime

Limits

Diagrams

Shape
correction

Grid
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12 Pattern (Ménster)—Pattern editor (Ménsterredigerare)

12 Pattern (Monster)-Pattern editor
(Monsterredigerare)

Obs
l 0 Funktionen Pattern (Monster) (valfritt) ar tillganglig om den stoéds av

h&rdhetsmataren och om modulen har lagts till i mjukvaran.

Anvand Pattern editor (MGnsterredigerare) for att skapa testmoénster fran ett antal fordefinierade
monster.

For att komma at Pattern editor (Monsterredigerare):

«  Gatill testmenyraden och vilj Pattern (Monster) > Test pattern (Testmonster).

Tools

Settings Pattern Program Delete

Y:0.0000 mm

Single point X:0.0000 mm

Test Pattern
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12 Pattern (Monster)—Pattern editor (Monsterredigerare)

Oversikt
PATTERN EDITOR
A @ + - Pattern1
B —%L D
E
Single point Pattern name
"aten Graph F
Start at
current position s m—
c Pattem properties == Test pattems
Modify pattem save Delete
L reiEms B Indent and Measure
A Monsterhantering D Bladdringslist for rotation
B Monstervisare E Rotationsvinkel
C Monsterinstallningar F Reglage for Z-led

12.1 Monstertyp

For enkelhetens skull kommer det har avsnittet endast att beskriva linjemdnstret. For alla
andra monster, se Provning = 103.

Sa har valjer du moénstertyp:

1. Gatill Pattern (Monster) > Test pattern (Testmonster) > det Gversta faltet i Pattern
editor (Monsterredigerare), till exempel Single point (Enskild punkt).

Texten i det har faltet Andras om du valjer en annan ménstertyp pa nasta skarm.
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13 Program (Program)

Single point
1x 1 Grid
Pattem

Start at
current position

Pattemn properties

Madify pattern

All Pattems

Pattern name

Graph color

Stored patterns
Test patterns

Save Delete

M Indent and Measure

Cance

2. Idialogrutan som visas, Pattern (Monster), valjer du den moénstertyp du vill anvanda.

PATTERN

® Single point Circle

CHD pattem Square

Triangle Custom pattern

13 Program (Program)

Program

View

Save

Close

Welding

Edge

Ett program ar en mall for provningar — mallen innehaller alla installningar (malvarden, monster,

ljusinstallningar osv.) Ett jobb &r en instans av ett program.

Obs
0 Du kan spara upp till 70 program i en mapp.
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13 Program (Program)

Skapa ett program
Om du utfér provningsserier regelbundet kan du spara prov och installningar som program.

Om det redan finns aktiva jobb i programmet kan du anvanda programmet for att skapa ett
nytt jobb. I annat fall kommer det aktiva jobbet att skrivas éver.

Vi rekommenderar att du borjar med att skapa ett jobb och sedan spara det som ett program.
Se Jobs (Jobb) = 97.

1. IJobs (Jobb) markerar du kryssrutan som anger det jobb du vill anvanda for att skapa ett
program.

JOBS

w1 HV0.2
[]2. HV0.2

2. For att spara programmet valjer du Program (Program) >Save (Spara).

SAVE PROGRAM

Description
Name
Operator
Scale

Test Pattern

Measure

1

Cancel

Om programmet redan finns uppmanas du att skriva dver eller avbryta.

Ladda ett program

1. For att 6ppna programlistan véljer du Program (Program) >View (Visa).
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13 Program (Program)

80

OPEN PROGRAM

Name (A to 7)

HVD.2

Operator admin Scale HV 0.2
Test Pattern Single point Dwell 10 Sec

Description

Cancel Select

Anvand rullningslisten for att navigera i listan.
Anvand dubbelpilen pa programmet for att se standardmal och beskrivningar.

Valj det program du vill ladda och valj Select (Valj).

ok W

Vélj Yes (Ja) i dialogrutan for att skapa ett jobb baserat pa det valda programmet.

Jobbet laggs till i jobblistan.

JOBS

v 1. HVD.2
2. HwD.2

Ta bort ett program

1. Visa programlistan i Program (Program) >View (Visa).
2. Anvand rullningslisten for att navigera i listan.

3. Valj det program du vill ta bort och valj Delete (Ta bort).
4

Valj Yes (Ja) for att ta bort programmet.

DuraSoft



14 Delete (Ta bort)

14

15

DuraSoft

Delete (Ta bort)

Nar en matning har gjorts listas den i satslistan med matningar (se aven Results (Resultat) =
65).

I testmenyraden >Delete (Ta bort) > Delete results (Ta bort resultat) kan du ta bort enskilda
eller alla méatningar fran satslistan.

RESULTS

<
268.37 HV 1 :
25.4HRC 645 - x

XXX HBS500
XXX Mpa

PR EEEEEEEEEETE]

=
Settings ‘ Pattern ‘ Delete Measure Save
CHD DIAGRAM X:00000mm  Y:0.0000mm  Z:-10.0000 mm Carez| el -

Tl = o I

«  Omduvill ta bort en markerad enskild matning fran satslistan valjer du detta fran listan
och trycker pa Delete one (Ta bort en).

*  Omduvill ta bort alla matningar i satslistan valjer du Delete all (Ta bort alla).

= Foratt ldmna menyn utan att ta bort en matning véljer du Cancel (Avbryt).

Tools (Verktyg)

Anvand funktionerna i testmenyraden > Tools (Verktyg) for att géra avstands- och
vinkelmatningar och anteckningar pa bilden.

Obs

l 0 Den har modulen ar ett licensierat alternativ.
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15 Tools (Verktyg)

A B C D
| l l |

Vv vy

Ling 4
H E

A Avstandsmatning B Matning linje till linje

C Vinkelmatning D Valmoijligheter

E Valda/inmatningsfalt (du kan &ndra F Oppnar verktygsinstallningarna

namnet pa den valda méatningen) (se Verktygsinstallningarna =
82)
G Gatill vald matning i H Ta bort vald matning

objektivvyn/matmonsterredigeraren

Verktygsinstallningarna

TOOLS SETTINGS
Minimum distance
Precision distance
Precision angle

Selection color

Highlight diameter

Normal line

Highlighted line
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15 Tools (Verktyg)

DuraSoft

Verktygsinstallningar

Beskrivning

Minimum distance
(Minsta avstand)

Stall in det minsta avstand som ska matas.

Precision distance
(Precisionsavstand)

Ange det antal decimaler som du vill anvanda.

Precision angle
(Precisionsvinkel)

Ange det antal decimaler som du vill anvanda.

Selection color
(Urvalsfarg)

Stallin den farg du vill anvanda for den valda matningen.

Highlight diameter
(Markera diameter)

Stall in diametern for den valda matpunkten.

Normal line (Normal linje)

Konfigurera normallinjen.

Highlighted line
(Markerad linje)

Konfigurera den markerade linjen.

Arbeta med verktyg

1. Valj Tools (Verktyg) i testmenyraden.

2. Valj det verktyg som du vill anvanda.

TOOLS

Line_1
Line_2

Angle_3
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16 Measure (Matt)

3. Avstands- eller vinkelméatningarna visas i objektivvyn.

o

Angle_3
141.2°

4. Placera markoren pa linjens slut. En rodprickig cirkel visas i slutet av linjen.

5. Drallinjen till 6nskad position.

16 Measure (Matt)

«  Starta en optisk méatning i testmenyraden >Measure (Matt).
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16 Measure (Matt)

DuraSoft

Det optiska matlaget indikeras av fyra korsande linjer.

RESULTS

644.27 HV 1
57.6HRC T 3

XXXHBS500
XXX Mpa

o

Settings ‘ Patten ‘ ‘ Delete |

De korsande linjerna placeras automatiskt pa ratt positioner.

Om matningen maste goras manuellt eller om det automatiska resultatet inte ar
tillfredsstallande maste du placera de korsande linjerna manuellt.

« Itestmenyraden valjer du Escape (Escape) for att stoppa matningen eller Save (Spara)
for att spara matningen.

Andra ett matt

I det har exemplet ar den korsande linjen inte i ratt position:

RESULTS
698.95 HV 1
60.1HRC aneasseo WV
112 65136 HV 1
ARGEHIESS 143 66012 HV 1
00K Mpa 10 62539 HV 1
115 676.67 HV 1
116 66491 HV 1
0 666.38 HV 1
118 62193 HV1
119 59525 HV 1
110 44564 HV 1
111 40547 HV 1
112 26287 HV1
113 28220 HV 1
114 26837 HV1
1115 27651 HV 1
JOBS FORCE
kof
P V2. HV02

v
ol e
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17 Save (Spara)

17

Diagonal D1 och D2 har ett felaktigt forhallande enligt standarden som anvénds, vilket indikeras
av den réda fargen i resultatfaltet.

I Measure controls (Matkontroller) kan du flytta den markerade korsande linjen med
markorkontrollen med fyra pilar.

En korsande linje har en markér i form av en liten réd prick. Denna visas ocksa i férstoringen i det
Ovre vanstra hornet av kameravyn.

Den réda pricken kan placeras i hérnet av intryckningen med de fyra pilarna i Measure controls
(Matkontroller), med mushjulet eller genom att dra den med musen.

Save (Spara)

Anvand Save (Spara) for att behalla:
. resultatet av en matning i satslistan (se Results (Resultat) = 65)
«  det aktiva jobbet

« denyaresultaten av en ny matning av en intryckning (ersatter tidigare resultat).

18 Escape (Escape)

86

. Tryck pa Escape (Escape) for att aterga till huvudskarmen efter eller under en matning.
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19 Knappar for kamerakontroll

19

19.1

Knappar for kamerakontroll

Anvand kamerakontrollknapparna for att andra det du ser nar du anvander
objektivkameravyn och oversiktskameran.

| -
4

Du kan antingen anvanda zoomfunktionen, fargvyn, andra vyn, ta en 6gonblicksbild eller
forbattra vyn pa skarmen.

Zoomknapp

1. Valj zoomknappen i verktygsfaltet Kamerakontroller.

2. Vyn Zoom controls (Zoomkontroller) 6ppnas.

3. Ettreglage gor att du kan forstora kameravyn. Knappen + férstorar bilden och knappen -
férminskar bilden.

4. Pilarna gor att du kan bladdra igenom bilden nar den ar forstorad.
Vélj den fordefinierade zoomnivan 1x for att atervanda till den ursprungliga vyn.

6. Valj zoomknappen for att avsluta zoomlaget.
Den senast installda zoomnivan férblir aktiv i den aktuella bilden sa lange den &r aktiv.
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19 Knappar fér kamerakontroll

Fordefinierad vy Forstorad vy Bladdra for att byta position

19.2 Knapp for fargvy

- -
4 4

Farg Graskala

«  Valj knappen Fargvy for att vaxla mellan en kameravy i farg eller i graskala.

19.3 Oversiktsknapp (Licensierat alternativ)

VARNING
A Nar du andrar kameravyn kan det innebara en forflyttning av XY-bordet (om

sadant finns) och/eller mathuvudet.

Struers hardhetsmatare har en objektivkamera. Vissa hardhetsmatare har ocksa en
6versiktskamera. Kameravyn visas i huvudvyomradet (se Visa dversikt dver DuraSoft = 18).

« Valj knappen Overview for att vaxla mellan objektivkamera och dversiktskamera.

Obs
l 0 Pa en dubbelskdrmskonfiguration visas alltid 6versiktskameran pa den andra

skarmen.

19.3.1 Objektivkameravy
. Provbiten ar synlig genom det valda objektivet (med férstoring).
«  Vilj objektivkameravyn for bade livebilder och tagna matningsbilder.

«  Anvand denna vy for att fokusera provet, dvs. for att fa provet pa ratt avstand och i ratt
position fran indentorn.

« Iden 6vre delen av den objektivkameravyn &r vyn och den valda hardhetsskalan synlig.
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19 Knappar for kamerakontroll

DEMGIEEARING 488 db: HYA = admin - Total 458

et v B 14 T IRE 1T DA

19.3.2 Oversiktskameravy (tillval)
. Du kan valja oversiktskameran nar provbiten ar i fokus.

. Provbiten syns genom oversiktskameran i en makrovy som, i de flesta fall, visar hela
provbiten eller en stor del av den.

. Valj den har vyn for att enkelt hitta ratt position for matningarna.

. Kameran kan flyttas genom att dra harkorset till dnskad position (en rod pil visar
forflyttningen) eller genom att dubbelklicka pa 6nskad position.
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19 Knappar for kamerakontroll

19.4 Ogonblicksbildknapp

Skapa en 6gonblicksbild

1. Anvand knappen Ogonblicksbild for att ta en bild av en levande eller tagen bild fran
objektivkameran eller dversiktskameran.

2. Omdu arbetar med en enda skarm tas 6gonblicksbilden av livevyn automatiskt.
3.  Om du arbetar med tva skarmar kan du valja vilken vy som ska registreras:

1 = Objektivvy
2 = Objektivvy

Select the image

Cancel

En 6gonblicksbild sparas i det aktiva jobbet och/eller installationskatalogen, till exempel
D:\DuraSoft\Data\Snapshots\.

Obs

l o Det finns en grans pa 12 6gonblicksbilder per jobb.

Se hur du hanterar 6gonblicksbilder i Report (Rapport) = 60).
19.5 Forstoringsknapp

1. Forstora kameravyn genom att vdlja ikonen Forstora.

2. Kameravyn ar nu férstorad och tacker kontrollpanelen.
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20 Kontrollpanel

Measure | Save | Escape

20 Kontrollpanel

Anvand reglagen pa kontrollpanelen for att styra hardhetsprovarens rérelser och belysning.

= A~

< |10 >

L v id
1?2:105 AR|A

Light
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20 Kontrollpanel

20.1 Reglage for revolver
SE UPP

A Se alltid till att revolvern kan rotera fritt.

Du kan styra indentorns/mathuvudets position med revolvern.

. Definiera innehallet i revolvern (och mathuvudet) i Turret configuration (Konfiguration av
revolver) » 23

Mathuvud med flera platser

Exemplet visar att mathuvudet har objektivet 10x pa position 2.
. Valj Turret (Revolver) i mitten och revolvern roterar till nasta position.

. Valj ett objektiv eller en indentor och revolvern flyttar sig till den positionen.

Obs
l o Mjukvaran forutsatter att den indikerade indentorn ar installerad. Om sa inte &r

fallet kommer felaktiga hardhetsvarden att berdknas.

20.2 Laser (Laser)

Obs

l c Laserfunktionen ingdr inte i alla vara hardhetsmatare.

. Vélj knappen Laser (Laser) for att aktivera positioneringslasern (om sadan finns) som anger
kameravyns mittpunkt.

Laser
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20 Kontrollpanel

20.3 Virtuell joystick

« Anvand den virtuella joysticken for att styra det motoriserade XY-bordet.

A~
<10 >
E v d
Medel Atgard
Piltangenter Flytta bordet i alla riktningar (motoriserad bordsrérelse)
Hemknapp (mitten) Valj och hall ned for att atervanda till hem-/mittposition

Fysisk joystick (om sadan finns)  Flytta bordet med joysticken

N
l 0 (I-)Igrsnknappen (mitten) ar inaktiverad i nodlage.
J
l Obs )
0 Det finns inte motoriserade bord i alla vara hardhetsmatare.
J

20.4 Fokus

For korrekt anvandning av mataren ar det viktigt att kameran alltid ar i fokus.

. For att fa maskinen att fokusera pa provbiten anvéander du antingen Autofocus
(Autofokus) eller gor en manuell fokusering foljt av en bekraftelse med knappen In focus
(I fokus).

Auto
focus

In
| focus

20.4.1 Autofokus
1. Valj forst objektiv som du vill satta i fokus i revolverkontrollen.
2. Tillampa déarefter Autofocus (Autofokus).

3. Go6ren manuell fokusering.
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20 Kontrollpanel

20.4.2

20.5

94

4. Bekrafta med knappen In focus (I fokus).

Maskinen utfor autofokusering genom att flytta bordet uppat och nedat stegvis Gver ett visst
omrade.

Om maskinen har nedatgaende revolver justeras fokus genom att flytta revolvern uppat och
nedat.

Knappen Autofocus (Autofokus) startar autofokuscykeln med det valda objektivet.

In focus (I fokus)

Oskarpa

Nar du flyttar Z-leden manuellt blir kameravyn ofokuserad. In focus (I fokus) bérjar blinka och
Start (Starta) inaktiveras.

For att fokusera pa provbiten
1. Justera Z-ledens position manuellt tills arbetsstycket ar i fokus.
2. Valj sedan In focus (I fokus) for att manuellt bekrafta att kamerabilden ar i fokus.

Om du istallet anvander Autofocus (Autofokus) slutar In focus (I fokus) att blinka.

Tips
l @ For att hitta fokus manuellt maste du alltid bérja med den lagsta forstoringen.

Head Kontroller for (Huvud)/Spindle (Spindel) (Z-led)

Beroende pa vilken maskin du har styr dessa upp- och nedknappar Head(Huvudets) eller Spindle
(Spindelns) rorelse.

Nl A Nl A

Y | Vv YV | Vv

Medel Atgird

Dubbelpilar Flytta spindeln/huvudet uppét/nedat i stora steg/h6g hastighet (grovt fokus)

Enstaka pilar  Flytta spindeln/huvudet uppat/nedat i sma steg/langsamt (fint fokus).

Mushjul Flytta spindeln/huvudet uppat/nedat i sma steg/langsamt (fint fokus).
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20 Kontrollpanel

Obs

maskins bruksanvisning for mer information.

l 0 Vissa hardhetsmatarmodeller har extra maskinkontroller for Z-leden. Se din

20.6 Light (Ljus)

1.

DuraSoft

Stallin ljuskallan och intensiteten for objektiv och kameror via Light (Ljus).

Light

Stall in objektivljusets ljusintensitet (direkt ljus riktar sig mot provbiten genom
objektivet). Anvand + eller - for att justera vardet.

LIGHT INTENSITY

58

Obj.
light

For att véxla till Oversiktsljus valjer du Obj. light (Obj. ljus).

LIGHT INTENSITY

47
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21 Diagram (Diagram)

4. Stall nuin ljuskallan och intensiteten for Oversiktsljus (omgivande ljus lyser upp bordet.
Endast tillgangligt nar dversiktskameran ar aktiv). Anvand knappen + eller - for att justera
vardet.

20.7 Start (Starta)/Stop (Stopp)

21

96

Denna knapp andras fran Start (Starta) till Stop (Stopp) och vice versa beroende pa situationen.

«  Gront betyder Start (Starta). Valj denna for att starta testet.

. Rott betyder Stop (Stopp). Valj denna for att stoppa testet och maskinens aktivitet.

\

«  Gratt betyder att maskinen inte ar redo att starta. Kontrollera fokus, installningar m.m. for att
férbereda maskinen for testet.

(] (]
Diagram (Diagram)
Diagram (Diagram)-omradet visar en visuell representation av testresultaten.

CHD DIAGRAM X:0.0000 mm ¥:0.0000mm  Z:-10.0000 mm

1700 75
ol N AN

= IV

1

Hardness[Hy 1]

920

660

29 31 33343 378
PR S V1)
2 9

2

400

0 072 36 432

Du kan valja fran en serie fordefinierade diagram (se mer i Diagrams (Diagram) - testinstallningar
= 69).
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22 Jobs (Jobb)

XY-bord - andra koordinaterna

Du andrar X-, Y- och Z-koordinaterna i den évre delen av diagrammet.
1. Valj X- eller Y-vardet pa skarmen.

2. Entextruta visas och du kan fylla i scenens nya position.

3. Nar du valjer OK (OK) flyttas bordet till den nya positionen.

XY STAGE

Cancel

22 Jobs (Jobb)

I Jobs (Jobb) kan du valja, redigera, ta bort och skapa nya jobb.

Ett jobb innehaller alla installningar du behover for att utféra méatningar. Du kan ocksa skapa
ett jobb fran ett program (se Program (Program) = 78).

Det aktiva jobbet ar markerat med orange. Valda jobb ar markerade med en bock i jobblistan.

JOBS

v 1. HV02
w2, HV0.3

+|-BE

Det aktiva jobbet visas ocksa i den 6vre delen av vyn Objektivkamera.

DuraSoft 97



22 Jobs (Jobb)

KGR TR S o= TavaT |5

s .-

Nr16 SAveragera16.67, Stdidav: 165 48 SMineeE287 KX 67667 Hange AT861

Gaptored GHGHIE ARV ARSI TN e el s

Nar du valjer Start (Starta) i automatiskt lage utfors alla méatningar av det aktiva jobbet.

Nar du avslutar (System (System) > Exit (Avsluta)) sparas de aktuella jobben pa en harddisk och
lases in vid nasta uppstart.

Efter nasta uppstart ar det forsta jobbet i listan aktivt. Du kan anvanda det har jobbet, valja ett
jobb i listan eller skapa ett nytt jobb.

Skapa ett jobb
1. Valj den testmetod du vill anvanda i omradet Testmetod. Se Testmetodomrade = 58.

2. Ijobblistan valjer du knappen +.

JOBS

[vl2. HV0.3
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22 Jobs (Jobb)

DuraSoft

3. Job editor (Jobbredigerare) 6ppnas.

JOB EDITOR

Description Add Delete

3

HV0.2

_v

Job info

Default objective Show job info

Cancel

I listrutan Default objective (Standardmal) anger du det mal du vill anvanda.
Du kan andra jobbets namn och lagga till beskrivningar om sa 6nskas.

Lagg vid behov till ytterligare information i textféltet Job info (Jobbinfo).

No o &

Vilj Load info (Ladda info) for att ladda innehallet i en textfil till faltet Job info (Jobbinfo).

JOB EDITOR
Add Delete

HV0.2

Description

K -

Job info

Default objective Show job info

Load Info Cancel

8. Aktivera Show job info (Visa jobbinfo) fér att visa alla jobbeskrivningar innan jobbet
startas.

9. Valj OK (OK) for att spara andringarna.

10. Jobbet ar nu skapat och du kan definiera testinstallningar (objektiva installningar,
monster, ljusinstallningar etc.) som sparas i jobbet. Se Provning = 103.

11. Om du anvander jobbet regelbundet kan du spara det som ett program. Se Program
(Program) = 78.
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22 Jobs (Jobb)

Ta bort ett jobb

1.

Ga till jobblistan och markera kryssrutorna for de jobb som du vill ta bort.

JOBS

v 1. HVD2
v|2 HVD3

Valj knappen = och skdrmen Delete job (Radera jobb) visas.

Delete job
HV0.3 ?

Yes

Valj Yes (Ja) for att bekrafta att du vill ta bort de markerade jobben.

Redigera ett jobb - Job editor (Jobbredigerare)

1.

S e o

100

Ga till jobblistan och markera jobbet som du vill redigera.

Valj E (for "Editor (Redigerare)” for att 6ppna Job editor (Jobbredigerare) och redigera
jobbet.

Redigera jobbet vid behov.

Valj Add (Lagg till) for att lagga till en beskrivning.

Vilj Delete (Ta bort) for att ta bort den valda beskrivningen.

Lagg vid behov till ytterligare information i textfaltet Job info (Jobbinfo).

Vilj Load info (Ladda info) for att ladda innehallet i en textfil till faltet Job info (Jobbinfo).
Aktivera Show job info (Visa jobbinfo) for att visa alla jobbeskrivningar innan jobbet startas.

Valj OK (OK) for att spara andringarna och avsluta dialogrutan.
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23 Indikator for applicerad kraft

23 Indikator for applicerad kraft

Nar indentorn ar aktiv visar indikatorn for applicerad kraft, Force (Kraft), kraften som
appliceras pa indentorn. Detta ger en indikation pa den faktiska kraften pa indentorn under

FORCE
kgf

0.0

FORCE
of

92.4

FORCE
of

500.0

forlast, huvudlast och aterhamtning for djupskalor, och endast huvudlast for alla andra skalor.

24 Anvanda det automatiska XY-bordet

Det finns flera metoder for att anvanda det automatiska XY-bordet:

DuraSoft

Den virtuella joysticken pa skarmen (se Virtuell joystick = 93).

Med en fysisk joystick om din matare har en.

Andra X- eller Y-koordinaterna (se Diagram (Diagram) = 96).
Dubbelklicka p& 6nskad position i livevyn och XY-bordet flyttar till den positionen.

Klicka och dra med musen 6ver livevyn. XY-bordet foljer markdrens riktning. Ju langre

pilen ar, desto snabbare ror sig bordet.
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25 Matalgoritmer for Brinell-testning

25

102

Matalgoritmer for Brinell-testning

For att bestimma var kanterna finns pa en intryckning anvander hardhetsmatarens mjukvara en
algoritm for datorseende pa den tagna bilden.

De tre matalgoritmknapparna visas bredvid knapparna fér kamerakontroll.

0lo] |~

For Brinell-intryckningar, beroende pa provbitens ytgrovhet/-reflektion, maste en annan algoritm
anvandas for att fa korrekta intryckningsdetekteringar, dvs. intryckningsdetekteringar med
maétlinjerna placerade pé kanten av intryckningarna.

Algoritmer for objektivtljus eller ringljus

DuraSoft-Met har som standard tva algoritmer som du maste stélla in innan du gor en visuell
maétning. Dessa algoritmer, ”Objektivljus” och ”Ringljus”, beror pa utseendet/resultatet av
avtrycket pé bilden som en f6ljd av materialets reflektionsférmaga och typ av ljus som anvands.

Objektivljus

Denna algoritm anvander Objektivljuset, eller algoritmen for detektering av inre matning, for
morka avtryck med en liten blandning i mitten av avtrycket.

Ringljus

Denna algoritm anvander Ringljuseller algoritm for detektering av yttre méatning, for avtryck som
ar starkare upplysta an basmaterialet och som har den typiska ljusa ringljusreflektionen.
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26 Provning

AI (AI)-algoritm

Denna algoritm skapas gradvis genom inlarning nar du gor intryckningar. AI (AI) forsoker hitta
kanterna pa avtrycket med hjalp av ett neuralt natverk.

Denna moduls tillganglighet ar beroende av instrumentets konfiguration.

26 Provning

26.1 Utfora enkla tester

Du kan gora enstaka avtryck med enkla, geometriska monster.

1.

2
3
4.
5

DuraSoft

Placera provet pa bordet.

Valj 6nskad testmetod och skala
Valj objektiv.

Fokusera pa provets yta.

Om du vill anvanda ett monster pa hardhetsmatningen valjer du Pattern (Monster). Se
Pattern (Monster)—Pattern editor (Mdnsterredigerare) = 76.

Ménstret Single point (Enskild punkt) véljs som standard. Det har ménstret bestar av en
enda testpunkt.

For att valja en annan monstertyp, se Monstertyp = 77.

Valj installningar for den valda monstertypen. Se Allmanna monsterinstallningar = 127

Nar testinstallningarna ar klara valjer du Start.

Nar testet ar klart visas hardhetsvardena i resultatlistan.
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26 Provning

9. Spara eller exportera testresultaten i en rapport. Se Export (Exportera) = 63

26.2 CHD-tester (Case Hardening Depth)

CHD-monster ar avsedda fér matning av djupprofilen hos ythardheten.

Forberedelse for testning
«  Skapa ett jobb. Se Jobs (Jobb) = 97.

Skapa monstret

1. Itestmenyraden viljer du Pattern (Monster) > Test pattern (Testmdnster) > CHD pattern
(CHD-ménster).

CHD TYPE

® Case Hardening Depth e

Limit1
Surface Hardening Depth

Limit2
Nitriding Hardness Depth

ISO_2702 - tapping screw

Limit1 Limit2
Min depth — - — BT o
Max depth — T+ — T+ o

Termination value
» Terminate withi ts after reaching limit

Terminate when 3 points after reaching limit are equal

2. Valj CHD type (CHD-typ).

Case Hardening Depth (Ythardhet)

Surface Hardening Depth (Ythardningsdjup)
Nitriding Hardness Depth (Nitrering hardhetsdjup)
I1S0_2702 - tapping screw (ISO_2702 — gangskruv)

3. Stallin hardhetsgranserna i falten Limits (Gransvarden).

4. 1 faltet Termination values (Varden for avslutande) anger du nar hardhetsmétaren stannar:

104

Terminate within 3 points after reaching limit (Avsluta inom 3 punkter efter uppnatt
gransvarde)

Hardhetsmataren stannar efter hégst tre avtryck nar gransen som stélldes in i Limitd
(Gransvardel) har uppnatts.
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26 Provning

— Terminate when 3 points after reaching limit are equal (Avsluta nar 3 punkter
efter gransvardet ar ekvivalent)

Hardhetsmataren stannar nar hardhetsvardena inte langre férandras (+/-3 %) inom
ett omrade med 3 avtryck.

5. Stallin djupgranserna (Min depth (Min. djup)/Max depth (Max. djup)).
6. Valj OK (OK).

Anpassa monstret

POINTS POSITIONS
Edge
Distance to edge — + mm
Point distance = + mm

Line distance e 1.000 —I—mm

Total depth el 0.000 +mm

Rows — -

Edge

Add Cancel

1. I Pattern editor (Monsterredigerare) vélj Points positions (Punkternas positioner).

I dialogrutan Points positions (Punkternas positioner) skapas ménstret utifran ett antal
parametrar:

- Distance to edge (Avstand till kant)
Avstandet fran startpunkten till den forsta intryckningen.

- Point distance (Punktavstand)
Lodratt avstdnd mellan varje punkt.

- Line distance (Linjeavstand)
Vagratt avstand mellan varje linje i monstret.

— Total depth (Totalt djup)
Faststaller totalt ménsterdjup och darmed hur manga punkter ménstret innehaller.

— Rows (Rader)
Vilj det antal rader som ménstret ska besta av.

Dessa instéallningar tillampas pa varje del av monstret.
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26 Provning

Vid behov kan du anvénda knappen Add (Lagg till) for att lagga till fler sektioner i monstret.

Varje sektion kan konfigureras med sin egen Point distance (Punktavstand), Line distance
(Linjeavstand), Total depth (Totalt djup) och antal Rows (Rader).

Klicka pa OK (OK) for att skapa monstret.

Ménstret visas pa Pattern editor (Monsterredigerare) och i livekameravyn.

Tips
@ Valj forstoringsikonen for att se alla punkter i monstret.

4.

Valj Save (Spara) for att spara installningarna.

Valj startpunkt

1.

I menyn Pattern (Monster) valjer du Start at current position (Starta vid nuvarande
position).

Klicka pa Select edge (Vilj kant) genom att vélja startposition.

Klicka pa 6nskad startpunkt i objektivvyn eller 6versiktsvyn. Detta placerar monstrets
startpunkt pa den valda platsen.

Utfor testet

2

Valj Starta for att starta testet.

Testresultaten visas | diagramomradet. Se Diagram (Diagram) = 96.

26.3 Linjemonster

106

1. Valj Normal (Normal) i Pattern editor (Monsterredigerare).
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26 Provning

Line

Mormal

3 Points per line

Switch point

1 lines
1.00 mm

Start at
current position

Pattern properties

Modify pattern

All Patterns

2. Stallin det generiska linjemdnstret till féljande kantlagen:

EDGE MODE
Edge Mode
» No Edge
Single Edge W Mirror Yaxis
Frame [l Centre
Vertical Position Horizontal Position

o]
L J
L ]

No edge (Ingen kant)

Det har ar standardalternativet som stiller in ett linjemo&nster bestaende av fem testpunkter.

Single edge (Enskild kant)

Anvand det har laget om monstret maste ha en viss forskjutning fran provets kant.
Sa har placerar du kanten:

. Dra kantreferenslinjens (rod cirkel) start- eller slutpunkt i ménstervisaren.
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26 Provning

Obs
0 Nar Edge to edge (Kant i kant) anvands som horisontellt lage &ndras Point
distance (Punktavstand) om kantreferenslinjen &r strackt.

Frame mode Ramlage

Anvand det har laget for att fordela monsterlinjerna jamnt mellan provbitens tva kanter.
Sa har modifierar du ramen:

. Drai ett av hérnen (réd cirkel) i monstervisaren.

Linjen ror sig och anpassar sig med ramen.

Switch point

1. Valj menyn Switch point (Vaxlingspunkt) fran Pattern editor (Monsterredigerare).

SWITCH POINT

Group -l -

0]
Nr of points —+
Point distance | 1.500 + mm

2. Valjen Group (Grupp).

Stall in Nr of points (Antal punkter) och Point distance (Punktavstand).

3.
Obs
0 Ett avsnitt blir inaktivt om antal punkter ar noll.

Nr of lines (Antal linjer)

Den har menyn anvands for att stilla in antal linjer i ménstret och avstandet mellan linjerna.

Ytterligare installningar
Startposition =130
Installningar for punkter =130
Andra ett ménster = 133

Alla monster = 133
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26 Provning

26.4

26.5

DuraSoft

Triangelmonster

Anvand monsterlaget Triangle (Triangel) for att stélla in en vag med testpunkter pa lika
avstand fran varandra.

Exemplet visar ett ménster med 3 linjedelar med 4 punkter pa varje linjedel.

En enda linjedel definieras av det horisontella linjeavstandet mellan den forsta och den sista
punkten och det vertikala punktavstandet mellan dem.

Obs
l 0 Forvaxla inte Point distance (Punktavstand) med det faktiska punktavstandet.

Det faktiska punktavstédndet ar lika med (x2 + y2) / (n - 1) dar n = Points per
line (Punkter per rad).

Ytterligare instéllningar
Spegelinstallningar = 131
Installningar for punkter = 130

Number of lines = 131

Utfor testet

«  Valj Starta for att starta testet.

Testresultaten visas i diagramomradet. Se Diagram (Diagram) = 96.

Cirkelmonster

Anvand monsterlaget Circle (Cirkel) for att arrangera testpunkter pa lika avstand i cirkelform.
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26 Provning

Cirkelmonstrets bana bestams av antal Points per line (Punkter per rad)” (n > 3) och Point
distance (Punktavstand) (d) mellan dem.

Cirkelns diameter ar lika med: d / Sin (180°/ n).

Ytterligare instéllningar
Installningar for punkter =130
Spegelinstallningar = 131

Rutnatsinstallningar = 132

Utfor testet

. Valj Starta for att starta testet.

Testresultaten visas i diagramomradet. Se Diagram (Diagram) = 96.
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26.6 Fyrkantiga monster

Installningar
Installningar for punkter = 130
Spegelinstallningar = 131

Rutnatsinstallningar = 132

Utfor testet

. Valj Starta for att starta testet.

Testresultaten visas i diagramomradet. Se Diagram (Diagram) = 96.
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26 Provning

26.7 Zigzagmonster

Zig-zag (Zigzag)-monstret arrangerar matpunkter i parallella men vaxlade linjer.

Switch point (Vaxlingspunkt)

SWITCH POINT

Group

]
Nr of points —+
Point distance | 1.500 + mm

1. Valj menyn Switch point (Vaxlingspunkt).
2. Valjen Group (Grupp).

Stall in Nr of points (Antal punkter) och Point distance (Punktavstand).

3.
Obs
c Ett avsnitt blir inaktivt om antal punkter ar noll.

Ytterligare installningar
Spegelinstallningar = 131
Startposition = 130

112
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Installningar for punkter = 130
Number of lines » 131
Andra ett ménster = 133

Alla monster = 133

Utfor testet

= Valj Starta for att starta testet.

Testresultaten visas i diagramomradet. Se Diagram (Diagram) = 96.

26.8 Anpassade monster

Testpunkterna i en Custom pattern (Anpassat ménster) maste placeras en och en.

Ett nyss skapat Custom pattern (Anpassat ménster) bérjar med en enda testpunkt vid
nuvarande position.

Lagg till en ny testpunkt Hall ned Ctrl och klicka pa malplatsen.

Hall ned Ctrl och klicka pé linjen mellan tva

Ligg till en testpunkt mellan tva befintliga testpunkter.

befintliga punkter.
Testpunkterna numreras om.

Flytta en testpunkt Dra testpunkten.

Flytta hela monstret Hall ned Skift och dra monstret.
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Handlingar

Hogerklicka pa en testpunkt och klicka pa Yes

Ta bort en testpunkt (Ja).

Modify pattern (Andra monster)

MODIFY PATTERN

N

Enabled Limits On fail nic B

Limits On fail

Limits On fail

Limits On fail

Limits On fail

Limits On fail

Limits On fail

Limits On fail

Limits On fail

W @ = m oW B W M

Limits On fail

Limits On fail

Limits On fail

Limits On fail

Limits On fail

Limits On fail

Limits On fail

Limits On fail

Limits On fail

Limits On fail

Limits On fail

Limits On fail

X
0
2
4
4
7
4
4
2
0

10 0
0
0
0
0
0
0
0
0
0
0
0

oo e o o0 oo 8 o0 0 o o oo o0 oo o o
ST TR TR T TR TR s =<l =L R s

Limits On fail

Anvand férModify pattern (Andra ménster) att ange koordinaterna manuellt:
1. Ange koordinaterna for varje enskild testpunkt.

2. Klicka p&Enabled (Aktiverat)-kryssrutan om du vill inkludera eller utesluta varje testpunkt.

Limits (Gransvarden)

Se Settings (Installningar) — testinstallningar = 67.
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On fail (Vid fel)

ON FAIL
No action

e Abort

Remeasure

Cancel

Anvand menyn On fail (Vid fel) for att bestamma vilken atgard som ska vidtas om testet
misslyckas.

Parametrar

No action (Ingen atgard)

Abort (Avbryt)

Remeasure (Ny matning)

New test (Nytt test)

Ytterligare installningar
Spegelinstallningar = 131
Installningar for punkter =130

Utfor testet

«  Valj Starta for att starta testet.

Testresultaten visas i diagramomradet. Se Diagram (Diagram) = 96.
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26.9 Svetsmonster

Svetstestmonstret ar designat enligt ISO 9015-standarderna:
— IS0 9015-1: Hardhetsmatning pé& bagsvetsade fogar.
— IS0 9015-2: Mikrohardhetsmatning pa svetsade fogar.

Forberedelse for testning
Skapa ett jobb.Se Jobs (Jobb) = 97.

Obs

1
0 Virekommenderar att du valjer den lagsta mojliga forstoringen for att tydligt se
fusionslinjerna och den virmebehandlade zonen (HAZ — Heat Affected Zone) pa

provhiten.

Forskjutning

OFFSETS [MM]

To edge

To fusion line

W Mirror

. Anvand menyn Offsets (Forskjutningar) for att stalla in kant- och fusionslinjeférskjutningar.

Parametrar

To edge (Till kanten)

To fusion line (Till fusionslinje)

Mirror (Spegel)
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ISO-standarderna definierar tvd maximala forskjutningar fér matpukter:
- 2 mm fran kanten pa det svetsade féremalet.

- 0,5 mm fran fusionslinjen.
Typ

POINTS CONFIGURATION
Type
® Al Weld (W)

Left (M1 / HAZ1) Right (HAZ2 / M2)

M1 HAZ1 V HAZZ M2

Points in Zone *+ 7_|_ 7+ i_|_

Exira Points M2 W +2

Point distance (mm) *+ *+ *+ *—'—

Zone Distance 1.50 mm 0.00 mm

«  Anvand menyn Points configuration (Punktkonfiguration) for att stélla in monstret Type
(Typ).

Parametrar

Anvands for svetsar langs en rak kant. I det har fallet stracker sig monstret
All (Alla) fran sida till sida i modermaterialet och korsar bade varmebehandlade
zoner (HAZ) och svetsmaterial.

Weld Tacker endast sjalva svetsen.
(Svets)
Left . . ..

.. Stannar vid den vanstra varmebehandlade zonen (HAZ).
(Vanster)
Right . . .

- Stannar vid den hogra varmebehandlade zonen (HAZ).
(Hoger)

Obs

0 Left (Vanster), Right (Hoger) och Weld (Svets) ar undergrupper av All (Alla).
De testdata som anges for en zon galler for alla undergrupper. Att valja en
undergrupp utesluter endast en eller flera zoner, testdata for en eller flera
uteslutna zoner bevaras.

Placera ménstret pa kanten

1. Placera den streckade rdda linjen pa kanten av det svetsade féremalet.
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Tips
| @ Alla testpunkter i svetstestmonstret har samma forskjutning till denna kantlinje.
2

Dra kantlinjens andpunkter sa att kantlinjen hamnar precis ovanfor féremalets kant.

Antal punkter
Stall in antal punkter i matmdnstret och avstandet mellan dem:

1. Oppna Points configuration (Punktkonfiguration)menyn.

2. Stallin vardenai avsnittet Zone (Zon).

123

Parametrar
Points in zone (Punkter i zon)
Extra points (Extra punkter)
Point distance (Punktavstand)
Zone distance (Zonavstand)
M Modermaterial
HAZ Varmepaverkad zon (Heat Affected Zone)
w Weld
Stall in fusionslinjen
&0
@___._x-——-—'g;,mm 1‘3"'-——><--...@

En fusionspunkt markeras med en streckad bla cirkel.

. Dra fusionspunkten upp pa fusionslinjen och héall den heldragna réda linjen parallell med
fusionslinjen.

Avstandet mellan fusionslinjen och testpunkterna i den virmebehandlade zonen maste vara
mindre an 0,5 mm enligt ISO 9015.
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Denna fusionslinjeforskjutning visas som en streckad rdd linje som sammanbinder
fusionspunkten och den férsta matpunkten i den varmebehandlade zonen.

Obs
0 Om det finns ytterligare tva fusionspunkter maste de tre fusionspunkterna ha
samma forskjutning av fusionslinjen.

. Dra de extra punkterna till ratt plats dar den markerade streckade cirkeln ar i kontakt
med fusionslinjen.

Ytterligare installningar
Startposition = 130
Andra ett ménster = 133

Alla monster =133

Utfor testet

. Valj Starta for att starta testet.

Testresultaten visas | diagramomradet. Se Diagram (Diagram) = 96.

HARDNESS DIAGRAM X:0.0000mm  Y:0.0000mm  Z:0.0000 mm

250

230

. : V/ﬁ——of"‘\’ :

. : — //\/
<

170 ’/.\

150

Hardness[Hv 0.3

1 6 1 16
Painthr

Gron Gul Rod

Modermaterial HAZ Weld
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26.10 Kanttester

Anvand monstret Edge (Kant) for att placera testpunkter pa samma avstand langs kanten av ett
prov.

Forberedelse for testning
1. Skapa ett jobb.Se Jobs (Jobb) = 97.

Skapa monstret
1. Under Testverktyg valjer du Pattern (Monster) > Edge (Kant).

Edge
= PATTERN
Edge Offset
0.20 mm T Circle Welding

lpeie el CHD pattem Square @ Edge
Start at Line ZigZag Area
current position
Triangle Custom pattern ISO 898-1

Scan

2. Om du vill justera avstandet till kanten fér monstret valjer du Edge offset (Kantforskjutning).

EDGE OFFSET
Distance to edge —+ mm

3.  Omdu vill stalla in 6nskat antal punkter eller avstand mellan punkterna véljer du Points per
line (Punkter per rad).
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4. Valj Scan (Skanna) for att 6ppna dialogrutan fér skanning.

SCAN

Start at End at

Clockwise

M Begin is end

Tips
@ Skanning fungerar bast med objektiv som har lag férstoring (2,5x, 5x, 10x).

5.  Om du vill stalla in startpunkten for skanningen valjer du Start at (Starta vid).

6. Klicka pa provets kant for att definiera var skanningen ska bérja. Om du vill vélja
slutpunkt fér skanningen markerar du End at (Avsluta vid).

7. Klicka pa provets kant for att definiera var skanningen ska sluta.
8. Omdu vill skanna hela provhitens omkrets valjer du Begin is end (Borjan ar slutet).
9. Valj Start for att borja skanna konturen.
10. Om du vill acceptera skanningen nar den ar klar valjer du OK (OK).
Den skannade konturen visas i Pattern editor (Monsterredigerare).
11. Justera vid behov Edge offset (Kantforskjutning) och Points per line (Punkter per rad).

12. Avsluta ménsterinstallningarna genom att valja Save (Spara) > OK (OK).

Utfor testet

«  Valj Starta for att starta testet.

Testresultaten visas | diagramomradet. Se Diagram (Diagram) = 96.
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26.11 Omradesmonster

«  Anvéand det har monstret om du behdver tacka ett omrade av en provbit med ett rutnat av
testpunkter.

Ytmoénstret har en kontur som visas som ett antal roda punkter férbundna med réda linjer. Detta
rutnat ar begransat inom konturen.

Forberedelse for testning
-  Skapa ett jobb.Se Jobs (Jobb) = 97.

Stall in konturen

Lagg till en ny konturpunkt Hall ned Ctrl och klicka pa konturlinjen.

Ta bort en konturpunkt Hogerklicka pa en konturpunkt och klicka Yes (Ja).
Flytta en konturpunkt Dra konturpunkten.

Flytta hela monstret Hall ned Skift och dra ménstret.

Tips
l @ Konturen roterar runt monstrets startpunkt.
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CONTOUR MODE

» Custom points

Scanned contour (Skannad kontur) ar endast tillganglig om hela kanten av provbiten har
skannats.

. Valj det har alternativet for att stalla in skarningspunkten mellan skannade och
anpassade konturer som grans for testpunkterna.

. Andra den anpassade konturen s att den tacker relevant omrade av den skannade
konturen.

Stall in rutnatet

GRID SETTINGS

Column distance —— AN + mm
Row distance e 1.000 + mm

Distance To Edge — IEIY + mm

Show point numbers

Parametrar

Column distance (Kolumnavstand)

Row distance (Radavstand)

Distance to edge (Avstand till kant)

Show point numbers (Visa punktnummer)

Obs
0 Antalet testpunkter ar obegransat. For manga testpunkter kommer att sakta
ner systemet.

Vanligtvis maste rutnatet justeras mycket exakt med en baslinje, till exempel en kant pa
provbiten.

Att justera rutnatets orientering och forskjutning:
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GRID STARTPOINT OFFSET

Column offset e -0.256 + mm
Row offset ! 0513 + mm

Grid angle — T -

Reset

Parametrar

Column offset (Kolumnférskjutning)

Row offset (Radforskjutning)

Grid angle (Rutnatsvinkel)

«  Anvand Grid startpoint offset (Forskjutning av startpunkt for rutnat)-menyn.

Du kan ocksa:

Pattern name
Contour

Custom points Graph color

Area

Grid points I~
0.50 x 0.50 mm
Stored patterns
d offset
(0.30.0.00) mm

Start at

Test pattemns

current position M Indent and Measure

Pattem properties

Modify pattemn -

All Pattems

1. Valj Rotate pattern (Rotera monstret) for att byta till Rotate grid (Rotera rutnatet)-lage.
Knappen boérjar blinka.

2. Anvand bladdringslisten for att rotera rutnatet.

Ytterligare installningar
Startposition = 130

Andra ett ménster = 133

Alla monster =133
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Utfor testet

. Valj Starta for att starta testet.

Testresultaten visas | diagramomradet. Se Diagram (Diagram) = 96.

26.12 1SO 898-1-monster

Detta monster anvands for att kontrollera om skruvgangans hardhet hos en provbit
overensstammer med kraven i ISO 898-1.

Uppkolningspunkten ar pa gangans stigningslinje, intill gangan pa vilken bestamningar for
avkolnings- och referenspunkter gors.

Avkolningspunkten &r beldgen pa ett visst avstand fran referenspunkten (den icke avkolade
zonen).

Tips
l @ Se ISO 898-1-standarden for mer information.

Skanning av provbitens ganga

SCAN

Start at End at

M Clockwise

M Begin is end

1. Valj Scan (Skanna).

2. Flytta XY-bordet till den plats dar du vill bérja skanna.

3. Valj Start at (Starta vid) och en startposition.

4. Gor samma sak for positionen End at (Avsluta vid) eller valjBegin is end (Borjan ar slutet)
for att skanna hela provbiten.

5. Anvand Clockwise (Medurs) for att valja skanningsriktning.

6. Valj Start (Starta).
Den resulterande skanningen visas i monsterredigeraren.

Fargen pé den skannade konturen dndras fran orange till réd.
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och ogiltigférklarar inte den befintliga skanningen. Start at (Starta vid) ar

Tips
@ Positionerna Start at (Starta vid) och End at (Avsluta vid) fixeras under rotation
rotationspivan.

Obs

For icke platta provbitar kan det vara ndédvandigt att autofokusera under
kantskanningen.

Du hittar fler skanningsalternativ i Edge detection (Kantdetektering) = 35.

Analysera gangan

ANALYZE THREAD

Analyze
Cutoff \ 4
LI T T T O IO O

Filter

Annot.
L L O e e |
Class 8.8

Edge 0 .

v

Carburization

Reference

Parametrar

Analyze (Analysera)

Cutoff (Avbrott)

Filter (Filter)

Annot. (Anteckning)

Class (Klass)

Edge (Kant)

Inv. (Invertera)

Carburization (Uppkolning)

Reference (Referens)

1. Stallin materialegenskapen Class (Klass) enligt definitionen i ISO 898-1.

2. Stallin Edge (Kant)-vardet med avstandet fran uppkolningspunkten till kanten av gangan.
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Obs

ISO 898-1 specificerar ett kantavstand pa 0,12 mm. Detta ar standardvardet.
Kantavstandet kan modifieras, men om du gor det ogiltigférklaras
dverensstammelse med ISO 898-1.

Valj Analyze (Analysera) for att starta analysen.

testpunkt och avkolningens testpunkt ligger inom en viss marginal for

3

Tips )

@ Testet kommer att godkdnnas om hardhetsvardena fér uppkolningens
referenstestpunkten enligt ISO 898-1.

Obs

Om analysen misslyckas:

. Forsok att optimera provbitens belysningsniva och analysera den igen.
. Justera foljande parametrar:

— Annot. (Anteckning):Granska alla steg i algoritmen.

—  Cutoff (Avbrott): Justera detekteringsnivan fér en ny ganga.

—  Filter (Filter): Justera algoritmens bestamningsniva fér huvudlinjer,
underlinjer och noder.

J

4. Efter analysen kan referenspunkten (darav avkolningspunkten) flyttas till en annan ganga
med Reference (Referens). Uppkolningspunkten kan flyttas till en annan ganga (tand)
med Carburization (Uppkolning).

5.  Omdu vill godkdnna analysen och ta med den i testmdnstret valjer du OK (OK).
Ytterligare installningar
Allmanna monsterinstallningar = 127

Alla monster =133

Utfor testet

= Valj Starta for att starta testet.

Testresultaten visas | diagramomradet. Se Diagram (Diagram) = 96.

26.13 Allmanna monsterinstallningar

Hantera monster
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= Valj + om du vill lagga till ett annat monster.
. Om du vill ta bort den valda beskrivningen valjer du -.

»  Omduvill skapa en kopia av det valda monstret valjer du C.

Namnge ett monster

«  Vilj faltet Pattern name (Ménsternamn) och ange namnet pa monstret.

Valj en graffarg

Pattern name
Single point
1x 1Grid
Pattern

Start at
current position

Pattem properties

Modify pattem

All Pattems

Cancel

For att stalla in fargen pd monstret i hardhetsmatningen:
1. Valj Graph color (Grafens farg).
2. Valjen farg.

Spara ett monster

3. Markera det monster som du vill spara.

Pattern name

SES ]
1x 1 Grid
Pattemn Graph color
Start at I~
current position
Stored patterns

Pattern properties Test pattems

s Delet
Modify pattem ave See

All Pattemns W Indent and Measure

4. Valj Save (Spara) i faltet Stored patterns (Lagrade monster).

5. Ange ett namn for monstret.
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DuraSoft

Sparade monster

Fran menyn Stored patterns (Lagrade ménster) kan du ladda upp, ta bort, importera och
exportera ett moénster. Oppna menyn:

1. Valj Test patterns (Testmonster) i filtet Stored patterns (Lagrade monster).

STORED PATTERNS
I S

Pattern 1 Pattern 2 Pattern 3 Pattern 4

KN RN EE S

Delete Import Export

2. Valj ett monster.

Intryckning och matning

Pattern name
1x 1Grid

Pattern Graph color

Single point

Start at
current position
Stored patterns
Pattern properties Test pattems

S Delets
Modify pattern e Sl

All Pattems M Indent and Measure

- (:anCEI

«  Om kryssrutan Indent and Measure (Intryckning och métning) ar inaktiverad skapas alla
avtryck och matningen sker darefter.

«  Om kryssrutan Indent and Measure (Intryckning och matning) ar aktiverad goérs varje
intryckning och mats innan du gar vidare till nasta. Det har alternativet saktar ner
processen eftersom maskinen vaxlar mellan objektivet och indentorn mellan varje
provpunkt.

Rotera ett monster

Du kan rotera ett monster med hjalp av rullningslisten pa vanster sida av Pattern editor
(Monsterredigerare).

Om du vill fa en specifik rotationsvinkel anger du vérdet direkt i faltet under rullningslisten.
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26.13.1 Startposition

En moénsterbatch har en gemensam startposition, och varje enskilt ménster i batchen har en
startposition i férhallande till den gemensamma startpositionen.

Varje matpunkt i ett enstaka monster har koordinater relativt monstrets startposition.

Att stalla in monstrets relativa startposition:

START POSITION

Relative startpoint

X ! 0.300 +mm
hs e 0.000 +mm

Edge Offset 0000 +mm

". Snap to edge mode

1. I Pattern editor (Monsterredigerare) valj Start at current position (Starta vid nuvarande
position).

Ange vardena for Relative startpoint (Relativ startpunkt).

2.

Tips

@ Du kan ocksa stalla in startpositionen genom att dra den medan du haller ned
Skift.

Kantforskjutning
«  Ange Edge offset (Kantforskjutning)-vardet.

Snapp till kanten

. Vélj rutan Snap to edge mode (Snapp till kant-lage) och valj orientering i férhallande till
kanten.

«  Valj Select edge (Valj kant).

. Dubbelklicka i kamerafénstret ndra den kant som ar din 6nskade startpunkt. Notera att
startpunkten snapper till din provbits grans och att riktningen ar inriktad i din valda riktning.

26.13.2 Installningar for punkter

Anvand alternativet Points per line (Punkter per rad) for att stalla in antal punkter i en enda linje
och avstandet mellan punkterna.
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POINTS PER LINE

Points per line — I
Distance between points 1,000 —|— mm

Obs
Den har menyn ar endast tillganglig for férdefinierade monster.

26.13.3 Number of lines

NR OF LINES

Nr of lines —+
Distance between lines — + mm

Anvand menyn Number of lines (Antal linjer) for att stélla in antalet linjer i monstret och
avstandet mellan linjerna.

26.13.4 Spegelinstallningar
S& héar andrar du spegelinstallningar:

1. Valj Normal (Normal) for att 6ppna menyn Mirror (Spegel).

MIRROR

W Mirrored Xaxis

W Mirrored Yaxis

M Centre pattem

2. Valj ett alternativ:
— Mirrored Xaxis (Spegelvand X-axel): invertera X-axeln for alla testpunkter.
— Mirrored Yaxis (Spegelvand Y-axel): invertera Y-axeln for alla testpunkter.

— Centre pattern (Mittmonster): flytta tyngdpunkten till den relativa startpositionen.
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26.13.5 Rutnatsinstallningar

Anvand denna funktion for att gruppera flera provbitar i en vanlig matris:

7(;) H 2 H g s
? * ? & 2 s
i} i i # s .
i # 2 e ) -

1. Satt forst upp monstret for den forsta provbiten i montering.

2. Valj Grid pattern (Rutndatsmonster).

GRID

Rows — I -
Row distance 5010 +mm

Columns _+
Column distance 3403 —|—mm

Parametrar

Rows (Rader)

Row distance (Radavstand)

Columns (Kolumner)

Column distance (Kolumnavstand)

3. Valjdinainstallningar.
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26.13.6 Andra ett monster

MODIFY PATTERN

Enabled  Limits  On fail e - |
Limits On fail

Nr

Limits On fail

Limits On fail

Limits On fail

Limits On fail

Limits On fail

Limits On fail

Limits On fail

(2= R R T S R

Limits On fail

=

Limits On fail

Limits On fail

Limits On fail

Limits On fail

Limits On fail

Limits On fail

Limits On fail

Limits On fail

Limits On fail

Limits On fail

Limits On fail

X
0
2
4
4
T
4
4
2
0
0
0
0
0
0
0
0
0
0
0
0
0

S oo o e o e o e o e o e o e o e o e o =
A o AR B R S SR S IV RS

Limits On fail

Anvand férModify pattern (Andra ménster) att ange koordinaterna manuellt:
1. Ange koordinaterna for varje enskild testpunkt.

2. Klicka paEnabled (Aktiverat)-kryssrutan om du vill inkludera eller utesluta varje
testpunkt.

Limits (Gransvarden)

Se Settings (Installningar) — testinstallningar = 67.

26.13.7 Alla monster

ALL PATTERNS SETTINGS

Start point

X — o -
v — . -

Enabled

Working

0.10 mm

[l Focus between pattems

W Sample Amray

W Group numbering
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1. Valj All patterns (Alla monster).

2. Omduvill definiera de allmanna egenskaperna och formen fér alla ménster valjer du

Settings (Installningar).

3. Stallin vardena for féljande:

Parametrar

Start point (Startpunkt)

Stall in monstrets startpunkt.

Enabled (Aktiverat)

Retraction distance
(Indragningsavstand)

Se Test head retraction (Testa mathuvudindragning) eller
Spindle retraction (Spindelindragning) = 28

Working distance
(Arbetsavstand)

Se Working distance (Arbetsavstand) = 29.

Focus between patterns
(Fokus mellan monster)

Aktivera en initial (berdring) autofokus mellan varje monster
som kors.

Sample array
(Provbitsuppsattning)

Applicera moénstret pa en rad provbitar och mat det
genomsnittliga hardhetsvéardet.

Group numbering
(Gruppnumrering)

Fortsatt numrera testpunkterna, istallet for att borja fran 1 for
individuella monster.

Form

Settings...

Quit

Parametrar

Compare (Jamfor)

Férhandsgranska slutresultatet.

+ 180°

Rotera det slutliga resultatet.

Hide (D5))

D6lj formvisningen.

Att definiera formen péa alla monster:

1. Valj Shape (Form).

2. Flytta XY-bordet till en plats dar en del av konturen ar synlig.

3. Valj Scan (Skanna).

Den skannade konturen visas i orange.

Om skanningen misslyckas:
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Valj Quit (Avsluta).
Se till att provbiten ar val upplyst.
Se till att provbiten ar ljusgra pa svart bakgrund pa objektivkameravyn.

Skanna provbiten.

1.
2.
3.
4.

Obs
Om det redan fanns en form for den har moénsterbatchen kommer den har

formen att ersattas av den skannade versionen och alla ménster i samlingen
kommer att flyttas till den nya platsen.

Skanna
Se Edge detection (Kantdetektering) = 35.

26.14 Provning av brottseghet

Ett test av brottseghet ar ett test som utfors test manuellt av sprott material. Ett test av
brottseghet bestar alltid av enskilda méatningar.

Kc-matning

En Kc-matning ar en manuellt genomford procedur.

1.

2
3.
4

Valj Kc-skala.
Fér in det sproda materialet.
Mat (Vickers) intenderingen och valj Accept (Godkann).

Placera korslinjerna i slutet av sprickorna och valj OK (OK).

Forberedelse for testning

Skapa ett jobb.Se Jobs (Jobb) = 97.

26.14.1 Utfor testet

DuraSoft

1.

Valj Kic (Kic) i faltet Testmetod.
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Vickers

Knoop

/| Brinell

Rockwell

HBT

HVT

Ball 2039/1

DIN 51917

20 of

30 kgf

3gf 259f | S00gf | 4kgf | 40kgf

5 f 50 of 1kgf Skgf | 50kgf

10 of 100 gf 2 kgf 10kgf 100 kgf

15 of 2009t | 25kgf | 20kgf | 120 kgf

2. Pakontrollpanelen viljer du ett objektiv med revolverkontroller och fokuserar pa provbitens
yta.

3. Valj Starta for att starta testet.

TEST PROGRESS

Start new test

4. Kontrollera att det finns synliga sprickor i alla fyra hérnen av férdjupningen.
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Archive

4

Captured

]
e

00 Std.dev: 0,00

5.

KC METHOD

Indentation Res

Diam
HV
Kc Method

Dialog visible during movements

a: Om brottet foljer Palmqvist-modellen valjer du metoden Niihara Palmqvist. Vilj inte
denna om sprickmodellen Median anvands.

KC METHOD

Indentation Result Crack Length From Comner To ..
Diam 0

0

od

Niihara Palmay -

Niihara Median W Dialog visible during movements
Anstis Median

b: Ange materialets Young-modul E-mod (E-mod) i MPa.
c Valj OK (OK) for att starta spricklangdmatning.

DuraSoft
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KC METHOD

Indentation Result ength From Corner To ..

Diam 0
HV 0

Kc Method
Miihara Palmquist
- ._ Y
s L A [l Dialog visible during movements

6. Fyra markdrer visas i objektivvyn.

7. Placera harkorsens roda punkter pa sprickornas slutpunkter. Detta gors bast genom att man
drar punkterna langs sprickorna med musen medan man tittar i zoomfonstret i skarmens
Ovre vanstra horn. Resultaten uppdateras nar du slapper vanster musknapp.

8. Valj OK (OK) for att generera brottseghetens resultat (uttryckt i MPa/m?).

26.15 Visa resultaten

1. Iomradet Testmetod viljer du Results (Resultat).
2. Klicka en géng pa varje resultat fér att se en bild av varje intryckning.

3. Hall markéren éver varje horn av intryckningen och kontrollera att alla horn har avkéants
korrekt.

4. Om ett horn inte har avkants korrekt klickar du pa det och flyttar méatlinjen manuellt. Du kan
anvanda forstoringsvyn i 6vre vanstra hérnet for att placera matlinjen exakt.

5. Spara resultaten genom att klicka pa Save (Spara).
6. Dukan se resultaten i omrédet Testmetod.
- Klicka pa ett resultat for att se den tagna bilden.

—  Dubbelklicka pa ett resultat for att se en direktvisning av den valda matningen.
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Tips
@ Anvand vanster- och hogerpil pa tangentbordet for att véxla fran en intryckning
till nasta (endast i direktvisning).

7. Sparatestresultaten: I den 6vre menyraden viljer du Archive (Arkiv) > Save (Spara).

26.16 Rapportera testresultat

Testresultaten kan inkluderas i en rapport, se Report (Rapport) = 60.
I korthet:

1. Omduvill inkludera 6gonblicksbilder i rapporten véljer du Report (Rapport) > Snapshots
(Ogonblicksbilder).

2. Omdu vill skriva ut rapporten véljer du Report (Rapport) > Print (Skriv ut).

3. Omduvill anpassa rapportmallar valjer du Report (Rapport) > Template Editor
(Mallredigerare).

4. Om du vill exportera matresultat till CSV-format valjer du Report (Rapport) > Export
(Exportera).

26.17 Ny intryckning av en punkt i ett monster

1. Valj punkten i resultatlistan och dubbelklicka pa den fér att flytta till punkten.
2. Kontrollera att provet ar fokuserat.

3. Flytta till den position dar du vill placera den nya intryckningen.

4,

Valj Start (Starta) for att 6ppna menyn Select test option (Valj testalternativ).

SELECT TEST OPTION

» Start new test (deleting all readings)
Retest current point
Remeasure all points

L ]
Add extrapoint

Add extrapoints

5. Valj Retest current point (Testa aktuell punkt igen).
6. For att starta matningen valjer du OK (OK).
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26.18 Arbeta med flera provbitar

27

140

Om du arbetar med flera provbitar, till exempel om du anvander en provhallare med flera
positioner, rekommenderar Struers att du skapar ett jobb f6r varje provbit.

Forberedelse for testning
1. Skapa ett jobb for varje provbit. Se Jobs (Jobb) = 97.

2. Aktivera kryssrutorna for jobben i den ordning de ska utforas.

objektiv som ska anvandas for autofokus mellan jobben.
Om proverna inte star i samma fokusplan valjer du ett objektiv med lagre

Tips
@ Ga till toppmenyn och valj Visual (Visuell) < Autofocus (Autofokus). Valj ett
forstoring sa 6kas autofokuseringens sékomrade.

DuraSoft-Met — mjukvara for metallurgi

Beskrivning och funktion
Vissa maskiner i Dura-serien levereras med mjukvarumodulen DuraSoft-Met.

De matt som DuraSoft-Met lagger till vid hardhetsmatning av produkter ar

Metod Normer Beskrivning

1SO 9042 Punktrakningsmetod for statistisk uppskattning av

Volume fraction volymfraktion

(Volymfraktion) ASTM Standardtestmetod fér bestamning av volymfraktion
E562 genom systematisk manuell punktrakning

Coating thickness DIN EN

(Belagsningstjocklek) 1SO 1463 Matning av belaggningens tjocklek

DIN EN Mikrografisk bestamning av den uppenbara
IS0 643 kornstorleken

Grain size (Kornstorlek)
ASTM Standardtestmetoder for bestamning av genomsnittlig

E112 kornstorlek

Fordelar med DuraSoft-Met

e Automatisk konturering
«  Mater bade substratets hardhet och skiktens tjocklek, kornstorlek eller faser
. Brett utbud av matbara belaggningar

. Resultaten ar jamférbara med standardmodulmikroskop
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27.1

DuraSoft

Sakerhet

Nar du 6ppnar mjukvaran DuraSoft-Met ...

. inaktiveras alla kontroller till motoriserade delar (huvud, spindel, revolver, XY-bord).

= duldmnar DuraSoft och endast nodkontrollen ar fortfarande tillganglig.

Starta och avsluta mjukvaran

Oppna DuraSoft-Met

1. Letareda paikonen DuraSoft-Met i omradet Testmetod.

RESULTS

3143 HV 1 ;

Settings ‘ Pattern ‘ Delete

HARDNESS DIAGRAM X:1205107 mm  Y:45.6580 mm

7004

Z:0.0000 mm

2. Valj ikonen DuraSoft-Met for att 6ppna programmet.

3. DuraSoft-Met 6ppnas och du ar redo fér méatning.

Avsluta DuraSoft-Met

Archive ‘

AT A S g i 551

Escape

FORCE
kgf

Operator: admin  [Administrator]

. For att &tervanda till DuraSoft valjer du Close (Stang) i dvre hdgra hérnet.

Close

Obs

0 Alla matningar av alla bilder exporteras automatiskt.
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27.2 Visa oversikt over DuraSoft-Met

Struers Load Save Export Volume fraction Coating thickness ‘ Grain size Settings Close

Lmgw 2 :
% = - %

Otsu method

A Diagram D Huvudvy
B Testinformation E Metodval och -installningar

C Toppmeny F Image (Bild)

27.3 Ladda upp bild

1. Tryck pa Load (Last) for att valja bilder.

2. Omvissa bilder redan ar tillgangliga besvarar du meddelandet Clear the existing images?
(Rensa befintliga bilder?) med No (Nej) eller Yes (Ja).

LOAD IMAGES

Clear the existing images?

No Yes

Obs
o Om du rensar de befintliga bilderna tar du dven bort deras matt.

3. Darefter 6ppnas en webblasare i katalogen som du senast 6ppnade. Du kan byta katalog om
det behdvs.
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& Fiteimport x
4 | > ThisPC > Data(D) > Saved Measurements v © | SearchSaved Measurements 0
Organize ¥ New folder f=v ™M @
0 This PC * O Name Date modified Type Size A
[7] Export_AISIN_CHD_20240419163012.c5v SV File 0ke
[7] Export_AlSi_20240507131621 csv Csv File 2KB
[7] Export_ HVD.025_20240618142349.cov sV File 2B
[7] Export_HV0.025_20240618142416.c5 Csv File 2kB
[7] Export_HV0.025_20240618142530.c5 sV File 2KB
[7] Export_HVD.025_20240618142634.cov sV File 2B
[7] Export_HV10_20240502094533.csv Csv File 2KB
i Local Disk (C) (111 Export_PE P10 Blue 0240618121558 csv SV File 2k8
sa Data (D) [7] Export_PE P10 Blue 20240613133451.csv Csv File 2kB

[ LiveExport.csy

[7] Export_AISIN_CHD_20240419163012.dfq
[7] Export_HV0.025_20240618142530.dfq
[7] Export_HV0.025_20240612142634.dfq

CSV File 2KB
DFQFile TR
DFQFile 1KB
DFQ File 1KB

Master 03-05-2024

Duramin - Metaloscope

Metalloscope [7] Export_HV10_20240502084533.dffq DFQFile K8
Saved Measurements %] Bxport_HV0.025_202406 18142854 pdf Foxit Reader PDF ... 1,386 KB
- USR Drive (F:) h (] Fenart HUS JMANR1Q135477 nelf Frvit Reacler PNF wTeR ¥
File name: | <] anFies 9 -

4. Valjen eller flera filer.
5. Valj Open (Oppna).
6. De valda bildfilerna laggs till Image list (Lista over bilder).

Struers Load Save Export Volume fraction Coating thickness Grain size Settings

S o 7
adon/Gastn e ad ,

MEASUREMENT LIST X “ i
< ’
y : -1

7. Den sista bilden pé listan markeras och visas i huvudvyn.

Ladda upp bilder frdn ett DuraSoft-arkiv

1. I DuraSoft valjer du ett arkiv via filen .tar.

2. Ladda sedan upp en bild i DuraSoft-Met.

Ladda upp bilder och matt frdn ett DuraSoft-Met-arkiv

Du kan ladda upp exporterade bilder samt deras métt.

«  For att f& med alla matningar och deras bilder pa listorna véljer du Load (Last).
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No data was imported (Inga data importerades)

Tips
@ Du far felmeddelanden néar ett matnamn redan finns i arkivet.
1
2. Measurement name is already being used (Matnamnet anvands redan).

27.4 Save (Spara)

. For att lagga till de berdknade metodvardena for den aktiva bilden till Measurement list
(Matlista) valjer du Save (Spara).

Black fraction: 0.5%
0.5% /99.5% White fraction: 99.5%

MEASUREMENT LIST
snap_123529-047.png GridCounter 1

snap_123347-585.png x GridCounter 2

snap_123520-212.png GridCounter 3

Tips

Om det inte finns nagra bilder tillgangliga eller uppladdade kan du inte spara nagra
maétningar och du far felmeddelandet No images loaded! (Inga bilder
uppladdade!).

27.5 Export (Exportera)

1. For att spara alla matningar fran alla bilder i Image list (Lista 6ver bilder), inklusive deras
bilder, i en extern arkivfil valjer du Export (Exportera).

measurements saved (Inga matningar sparade).

Tips
l @ Om Measurement list (Matlista) ar tomt far du felmeddelandet No
2

Om det finns minst en matning i listan kan du bladdra till 6nskad exportplats.

3. Ange ett namn, med eller utan andelsen "tar”, och tryck pa Save (Spara).
Standardfilandelsen ar "tar”.
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Obs

l 0 Bilder utan matningar exporteras inte.

Obs
l 0 Nar du startar DuraSoft-Met frdn DuraSoft sker en export automatiskt néar du

valjer Close (Stang) i DuraSoft-Met.

Obs
0 Nar du har exporterat en fil kan du senare ladda den tillbaka till DuraSoft-Met
(med Load (Last)).

27.6 Settings (Instaillningar)

Settings (Installningar) vecklas ut till féljande meny:
— About (Om)
— Colors (Farger)
— Decimals (Decimaler)

— Pix per mm (Pix per mm)

27.6.1 About (Om)

«  Valj About (Om) for att se information om mjukvaruversion och -licens.

B b}

DuraSoft-Met

Software version: 1.3.0.0
Release date: 2024-05-03

Build date: 2024-05-03 14:23:20
Build number: 49

License: perpetual

Copyright 2024 Struers ApS All rights reserved.

(0]

27.6.2 Colors (Farger)
«  Valj Colors (Farger) for att:

— stalla in fargerna pa matéverlagringarna i huvudvyn. Du gor detta i Image panel
(Bildpanel)

— stall in fargen pa datalinjen i Chart panel (Diagrampanel).
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Image panel

Chart panel

27.6.3 Decimals (Decimaler)

. Valj Decimals (Decimaler) for att stalla in antalet decimaler nar du sparar en matning.

Pixel counter
Grid counter
Calipers
Coating contour

Line profile

Hexagonal grid

Single grains

Obs
| 0 Nar en matning redan ar sparad kan du bara andra antal decimaler genom att

spara matningen som en ny post pa matlistan.

27.6.4 Pix per mm (Pix per mm)

Obs
l 0 Nar du éverfor en bild fran DuraSoft finns den redan som en upplésning.
1

Valj Pix per mm (Pix per mm) for att stalla in eller &ndra upplésning i pixel per milimeter for
den aktiva bilden i huvudvyn.

Ett varde pd -1 anger att ingen upplésning ar installd.
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Horizontal (x) -5.000

Vertical (y) -2.000

Cancel

2. Valj Apply to all images (Galler for alla bilder) for att stalla in pixlar per mm endast for de
bilder som listas for narvarande (men inte for bilder som du laddar upp i framtiden).

Om den valda metoden kraver data med pixelstorlek:

1. Entextoverlagring med texten Please calibrate pix per mm (Kalibrera pix per mm) visas
i huvudvyn.

- e : . L y gL :
, . | | '. l. J ; : : ‘ -
y . : 5 . » - a

2. Dukan l6sa problemet pa ett av tva satt:

— Klicka pa textmeddelandet for att 6ppna dialogrutan Pix per mm (Pix per mm) och
atgarda problemet, eller

— Klicka pa texten, eller ga till Settings (Installningar) och Pix per mm (Pix per mm).

27.7 Close (Stang)

«  Vdlj Close (Stang) i toppmenyn for att ga tillbaka till DuraSoft.

Alla matningar exporteras automatiskt till DuraSoft.

Close

Obs
I 0 Om du startade DuraSoft-Met fristdende, ar denna knapp istéllet Exit (Avsluta)

och far dig att atervanda till Windows.

27.8 Huvudvyn

I huvudvyn ser du bilden du valjer i Image list (Lista 6ver bilder).
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Struers Volume fraction Coating thickness Grain size Settings

PO o
3346% /6654% Ll L |

N - - iy

Overlagring
Bilden kan ha en overlagring:
«  Overlagringslinjer/-punkter beror p& vilken matmetod du véljer

«  Om bilden inte har ndgon installd upplésning visas texten Please calibrate pix per mm
(Kalibrera pix per mm). Se mer om Pix per mm (Pix per mm) i Settings (Installningar) = 145.

o . ; g -~ A . T ;
; .” .- | '. I- | ll 2 j _-r.. i ; | -
il . . & Y » 22

Justering i Image (Bild)

Du kan justera bildvyn i Image (Bild) via Crop (Beskar), Color (Farg) eller Show (Visa). Se Bild =
162.

Otsu method
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27.9 Testinformation

27.9.1 Results (Resultat)

I Results (Resultat) ser du de faktiska méatvardena baserat pa den aktiva metoden och
installningarna.

27.9.2 Image list (Lista over bilder)

I Image list (Lista 6ver bilder) ser du en lista 6ver alla uppladdade bilder.

Struers Volume fraction Coating thickness Grain size Settings

:
~ Lo
snap_084204-970.png x

1-1
N

Den valda posten visas i huvudvyn.

. Du kan ladda upp bilder manuellt, eller sa importeras de automatiskt fran listan med
tagna bilder nar DuraSoft-Met startas fran DuraSoft.

. Om du vill ta bort en bild fran listan valjer du korssymbolen bredvid bildens namn. Nar du
gor detta tar du ocksé bort bildens matt.

27.9.3 Measurement list (Matlista)

I Measurement list (Matlista) ser du alla sparade matningar av bilden som valts i Image list
(Lista Over bilder).
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Struers

RESULTS

33. 46% f 65. 5 4% Black fraction: 33.46%

White fraction: 66.54%

snap_084204-970.png x GridCounter 1

Nar du valjer en matning ser du den relaterade vyn i huvudvyn och testresultaten i Results
(Resultat).

Obs

a Om du andrar en metod eller en installning tilldampas andringen i realtid i
huvudvyn och pa Results (Resultat), men den sparas inte automatiskt. Detta

leder till en skillnad mellan den valda (sparade) matningen och den synliga
matningen.

Andra namnet pa en mitning

Namnet p& en matning anvands i en rapport eller en export. Du kan anpassa namnet for att
undvika problem med duplicerade namn.

1. Valj symbolen for redigering.
2. Ett tangentbord dyker upp.

3. Andra namnet och vilj pilikonen Enter (enter).

Ta bort en matning

. Om du vill ta bort en matning permanent valjer du korssymbolen bredvid matningens namn.

Ta bort alla matningar

X

1. Omduvill ta bort alla matningar av den aktiva bilden permanent valjer du korssymbolen
bredvid rubriken Measurement list (Métlista) (se ovan).
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CLEAR MEASUREMENTS

Clear all measurements?

No Yes

2. Bekrafta (Yes (Ja)) eller avbryt (No (Nej)) i meddelandet Clear measurements (Rensa
matningar).

27.10 Metodval och -installningar

1. Itoppmenyn i Metodgrupp valjer du metoden du vill anvanda, dvs. Volume fraction
(Volymfraktion), Coating thickness (Beldaggningstjocklek) eller Grain size (Kornstorlek).

Volume fraction Coating thickness Grain size Settings

2. Du gor sedan ytterligare val for metoderna i Metodval och -instéllningar.

Volume fraction Coating thickness Grain size Settings

N

Varje metod har olika metodinstallningar som lagras i matningen nar den ar installd.

27.10.1 Volume fraction (Volymfraktion)
Med denna metod kan du berdkna fraktionen av tva faser i en provbit.

1. Valj den bild som du vill granska fran Image list (Lista 6ver bilder).
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Struers Load Save Export Volume fraction Coating thickness Grain size Settings

-~
RESULTS . "

2. Gatill toppmenyn och valj Volume fraction (Volymfraktion).
3. I Metodval och -instdllningar viljer du antingen Grid counter (Rutnatsraknare) eller Pixel
counter (Pixelraknare).

Pixel counter (Pixelrdknare)

Pixel counter

Detta val ar for berékning av volymfraktion baserad pa en histogramstyrd bildtréskel.

Det erbjuder tva automatiska troskelalgoritmer (Otsu method (Otsu-metoden)och Triangle
method (Triangelmetod)) utéver manuell (och Band Pass (Bandpass)) troskel.

1. Vvalj Pixel counter (Pixelraknare).

2. Valj och hall ned Show (Visa) for att se resultatet av rakningen (Black fraction (Svart
fraktion) och White fraction (Vit fraktion)) i huvudvyn.

3. I Diagram ser du bildinformationen:
— Horisontell axel: fargintensitet fran morkt till ljus
— Vertikal axel: (normaliserat) antal
De(n) vertikala linjen/linjerna: tréskel/trosklar som anvands for matning.
4. 1Threshold (Troskel) stéller du in punkten dar svart skiljer sig fran vitt.
5. Invertera logiken for tréskeln i Invert (Invertera).

6.
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I Results (Resultat) ser du det berdknade vardet av Black fraction (Svart fraktion) och White
fraction (Vit fraktion). Detta ar baserat pa:

« dinavaldafilter i Color (Farg)
« ditt val av Threshold (Troskel)-typ
. placeringen av troskel/trosklar i diagrammet.

7. Spara matningen.

Grid counter (Rutnatsriaknare)

Detta val ar fér berakning av volymfraktion med hjalp av ett 6verlagrat rutnat.

Volume fraction Coating thickness Grain size Settings Close

N

Varje rutnatspunkt kan tilldelas svart eller vitt material.

Initiala varden (svart eller vitt) tilldelas automatiskt, men kan véaxlas manuellt av anvandaren.
Rutnéatspositioner berdknas genom att definiera antalet rutnatspunkter eller rutnatsavstandet.

1. Valj Grid counter (Rutnatsraknare).

2. Valj Point count (Punktantal) eller Spacing (Mellanrum).

Volume fraction Coating thickness Grain size Settings Close
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27.10.2

154

3.
4.

For placering av punkter baserad pa férdelning i X och Y valjer du Point count (Punktantal).
For placering av punkter baserad pa avstand i um valjer du Spacing (Mellanrum).

Stall in 6nskat antal punkter i X- och Y-riktningen pa bilden.

Obs

c Om du vaxlar mellan Spacing (Mellanrum) och Point count (Punktantal) kan detta

andra X- och Y-vardena.

5.
6.

I Results (Resultat) ser du det berdknade vardet av Black fraction (Svart fraktion) och White
fraction (Vit fraktion). Detta ar baserat pa:

dina valda filter i Color (Farg)
ditt val av Threshold (Troskel)-typ
placeringen av troskel/trosklar i diagrammet.

Stall in Rutnatspunkter. Punkterna placeras i huvudvyn baserat pa den metod du véljer och
dess installda varden.

Punkternas farg (svart/vit) visualiserar den automatiska matningen av varje punkt.

Spara bilden.

Coating thickness (Belaggningstjocklek)

Med denna metod kan du berdkna tjockleken pa ett belaggningsskikt. Detta kan vara en enda
tjocklek (férsta metoden, Calipers (Skjutmatt)) eller en medeltjocklek med standardavvikelse
(andra metoden, beldaggningskontur).

1.
2.
3.

Vélj en bild fran Image list (Lista Gver bilder).
Valj Coating thickness (Belaggningstjocklek) i Metodgrupp.

Vilj darefter antingen Calipers (Skjutmatt) eller Coating contour (Belaggningskontur).

Calipers (Skjutmatt)

Med denna metod beraknas belaggningstjockleken med hjélp av tva parallella linjer. Den
resulterande belaggningstjockleken ar avstandet mellan dessa linjer. Skjutmatt kan roteras sa att
horisontella (0°) och vertikala (90°) belaggningar kan matas, liksom alla vinklar daremellan.

Det finns badde automatiska och manuella lagen tillgangliga.
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Struers Load Save Export Volume fraction Coating thickness Grain size Settings

RESULTS
=00 pm "
MEASUREMENT LIST x

GridCounter 1

Rotera med Flytta eller Rotera
1. Valj Calipers (Skjutmatt).

2. Omduvill rotera linjerna vaxlar du for att stalla in Flytta till Rotera.

Flytta Rotera

= Q

Rotera genom att dra
1. Valjlinjen.
2. Klicka och dra.

Rotation sker runt mitten av den valda linjen.

Rotera genom att stélla in vinkeln
1. Valjlinjen
2. Valjantingen knappen + eller -.

3. Justerareglaget.
Flytta linjen i vyn

1. Vvaljlinjen.
2. Klicka och dra.
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Flytta en linje med steg
1. Vvaljlinjen.

2. Valjantingen knappen + eller - en gang for att flytta linjen 1 steg.

Auto (Auto)

Aktiverar automatfunktionen dar mjukvaran forséker hitta belaggningen baserat pa de valda
parametrarna.

Reset (f\terstéill)

Satter tillbaka skjutmattslinjerna till standardlaget.

Results (Resultat)

I Results (Resultat) ser du det berdknade vardet av Coating thickness (Belaggningstjocklek)
baserat pa placeringen av skjutmatten (linjer).

S‘[mg[s Load Save Export Volume fraction Coating thickness Grain size Settings

se5870pm i

MEASUREMENT LIST x sl y
; chadRi l 100 l
SN g x ’ 2

——

704

—
=

Coating contour (Belaggningskontur)

Med denna metod baseras berdkningen av belaggningstjockleken pa ett antal matpunkter.
Medeltjocklek med standardavvikelse berdknas. Konturkanter ritas halvautomatiskt och valjaren
kan valja antal matpunkter.
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Volume fraction Coating thickness Grain size Settings

Coating contour

1. Valj Coating contour (Belaggningskontur).
2. Rita konturen av en sida i huvudvyn:
— Klicka och hall ned knappen pé startplatsen.

— Medan du haller, flytta musen och linjen ritas automatiskt.

Volume fraction Coating thickness Grain size Settings

Coating contour

Obs
c Flytta musen bakat for att korrigera den automatiskt ritade linjen.

3. I huvudvyn ritar du den andra linjen, liknande den forsta linjen.

Valj Reset (Aterstall) om du vill ta bort bada linjerna.

Results (Resultat)
Nar den andra linjen ritas berdknas belaggningstjockleken baserat pa:

— skjutmaéttens (linjernas) placeringar
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— antal punkter enligt Point count (Punktantal)

I Results (Resultat) ser du nu det berdaknade vérdet av belaggningstjockleken.

27.10.3 Grain size (Kornstorlek)

Med denna metod beraknas kornstorleksindexet med en 1-dimensionell metod (fran antalet
kornskarningar per mm) eller en 2-dimensionell metod (frdn antal korn per mm 2).

Struers Save Export Volume fraction ‘ Coating thickness Grain size Settings

RESULTS

£,=13801 mm" . -

MEASUREMENT LIST

snap_153201-686.png LineProfile 1 Valley

LineProfile 2

LineProfile 3

1. Valj en bild fran Image list (Lista 6ver bilder).

2. Valj Grain size (Kornstorlek) fran Metodgruppen.

3. Valj 1 av 3 metoder:Line profile (Linjeprofil),Hexagonal grid (Sexkantigt rutnat), ellerSingle
grains (Enskilda korn).

Line profile (Linjeprofil)

Med denna metod berdaknas det dimensionella kornstorleksindexet genom att rakna antalet
kornskarningar pa en linje.

Du kan placera testlinjen var som helst pa bilden och antalet kornskarningar pa testlinjen raknas
automatiskt.

1. Valj Line profile (Linjeprofil).
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Volume fraction Coating thickness Grain size Settings

GRAIN SIZE

Line profile

LINE PROFILE

Peak

2. Flytta om linjen du ser nu i huvudvyn genom att flytta dess slutnoder. Alla korsningar
som hittas illustreras som prickar pa linjen.

— Klicka pé linjen for att lagga till en punkt.
— Klicka pa en punkt for att ta bort den.

Diagrammet

Diagrammet visar information om bilden:
— Horisontell axel: indikator fér (normaliserad) plats pa den ritade linjen
— Vertikal axel: (normaliserad) bildens ljusintensitet éver linjen.

Horisontell linje: troskel som anvands for korsningar.

Flytta troskellinjen nedat for att indikera att en korngréans har en lagre ljusintensitet
— Fa farre prickar pa linjen

Flytta troskellinjen uppat for att indikera att en korngrans har en hogre ljusintensitet

- Fa fler prickar pa linjen

Line profile (Linjeprofil)
Definiera vilken ljusintensitet som definierar kornseparationen:Valley (Dal) ellerPeak (Topp).

Stall in typen Line profile (Linjeprofil) till Valley (Dal) nar korn omges av laga ljusintensiteter.

GRAIN SIZE
Line profile

LINE PROFILE

Valley

Stallin linjeprofiltyp till Peak (Topp) nar korn omges av héga ljusintensiteter.
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Line profile

LINE PROFILE

Peak

Results (Resultat) visar det beraknade vardet av Black fraction (Svart fraktion) och White
fraction (Vit fraktion), dven baserat pa placeringen av troskeln/trésklarna i diagram.

= Spara matningen.

Hexagonal grid (Sexkantigt rutnat)
2-dimensionell kornstorleksindexberakning som anvander ett overlagrat sexkantigt rutnat.

Volume fraction Coating thickness Grain size Settings

GRAIN SIZE
Hexagonal grid
HEXAGONAL GRID

Apothem (um) 11259

Apothem (um)

4 Visible

Du kan justera storleken pa rutnatet sd att det visuellt matchar kornstorleken pa bilden.

1. Valj metoden Hexagonal grid (Sexkantigt rutnat). Huvudvyn ar nu fylld med ett sexkantigt
rutnat.

2. Justera hexagonernas apotem sa att storleken matchar storleken pa kornen pa bilden.

apothem

— +/-
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— Redigera varde
— Reglage

I Results (Resultat) ser du det berdknade vardet av kornstorleken, baserat pé storleken pa
hexagonerna.

3. Spara matningen.

Single grains (Enskilda korn)
Volume fraction Coating thickness Grain size Settings

Single grains

Reset bounding box

Auto threshold (Otsu)

Visible

1. Valj metoden Single grains (Enskilda korn) i Metodval.

2. Dusernuenrutaihuvudvyn. Du kan justera storleken genom att dra dess hérn. Om du
angrar dig kan du anvanda Reset bounding box (Aterstall avgransningsruta).

3. Idiagrammet ser du Histogram (Histogram) av hela bilden.
- Horisontell axel: fargintensitet fran morkt till ljus
— Vertikal axel: (normaliserat) antal
Alla vertikala linjer anvands som trésklar fér matningar.
4. Threshold (Troskel)
— Automatisk troskel (Otsu)
— Show (Visa)
5. Raknakorn i avgransningsrutan:
— Auto (Auto) for att automatiskt placera prickar i mitten av kornet
- Reset (Aterstall) for att ta bort alla prickar
— Lagg till punkter

6. Results (Resultat) visar den berdknade kornstorleken per mm 2
- m =100 mm -2 => 100 korn per mm 2

7. Spara matningen.
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27.11 Bild

27.11.1 Bildpassning

Med den forsta knappen i Image (Bild) kan du valja mellan Crop (Beskar), Stretch (Strack) och
Pad (Platta).

Crop (Beskar): Visar bildens maximala storlek samtidigt som det horisontella/vertikala
forhallandet 1:1 behalls genom ”borttagning av kanter”.

Stretch (Strack): Visar hela bilden utan att ta hansyn till bildens horisontella/vertikala
storleksfoérhallande.

Pad (Platta): Visar hela bilden samtidigt som det horisontella/vertikala férhallandet 1:1 bibehalls
genom “krympning”.

27.11.2 Bildfargfilter
Du kan andra fargen pa bilden med den andra knappen i Image (Bild) .
Color (Farg) (standard): Ingen filtrering.
Grayscale (Graskala): Visar endast ljusintensiteten.
Blue (Bl4): Visa endast den bld komponenten.
Green (Gron): Visa endast den grona komponenten.

Red (R6d): Visa bara den réda komponenten.

Obs

I 0 Nar du andrar bildens farg kan detta paverka matvéardet.

27.11.3 Algoritm for troskel

Antalet tillgangliga troskelalgoritmer varierar beroende pa matmetod.

Obs
l c De aktuella troskelvardena forsvinner nar man andrar troskelalgoritmerna. Tank

pa att spara en matning innan du &ndrar algoritmen.

Manual (Manuellt): Troskel som kan stallas in av anvandare.
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Otsu method (Otsu-metoden): Automatiskt bildtréskelvarde.
Triangle method (Triangelmetod): Automatiskt bildtroskelvarde.

Band Pass (Bandpass): Trosklar som kan stallas in av anvandare. Alla fargintensiteter inom
bandet ses som samma fraktion (vit).

Canny edge (Snygg kant): Trosklar som kan stéllas in av anvandare.
Sobel x (Sobel x): Automatiskt bildtroskelvarde.
Sobel y (Sobel y): Automatiskt bildtroskelvarde.

Laplacian (Laplacian): Automatiskt bildtréskelvarde.

27.11.4 Invertera
Huvudvyn visar den aktiva bilden som valts i Image list (Lista 6ver bilder).
Bilden far en 6verlagring av matresultaten.

Som standard, nar Invert (Invertera) inte ar aktivt tolkas pixlar under tréskeln som White
fraction (Vit fraktion), vilket resulterar i vita punkter.

Men nar Invert (Invertera) ar aktivt tolkas pixlar 6ver tréskeln som White fraction (Vit
fraktion), vilket resulterar i vita punkter.

Fore Invert (Invertera) Efter Invert (Invertera)

Obs

0 En tidigare manuellt sidosatt punkt aterstalls efter att du vaxlar/anvander
Invert (Invertera).

27.11.5 Visa

Huvudvyn visar den aktiva bilden som valts i Image list (Lista 6ver bilder).

Bilden far en 6verlagring av matresultaten.
Som standard tolkas pixlar under tréskeln som White fraction (Vit fraktion).

. For att se vad som &r under (vitt) och 6ver (svart) tréskeln trycker du och haller ned Show
(Visa).
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Obs
l 0 Om du flyttar en troskellinje i Diagram aktiveras ocksa detta lage.

27.12 Utfor en matning

Foljande exempel beskriver, fran borjan till slut, en grundlaggande metallografimatning som
grundar sig pa standardmjukvaruinstallningar.

1. Taen 6gonblicksbild i DuraSoft.

2. I DuraSoft-Met, leta efter bilden via Load (Last).
3. Vdlj bilden franImage list (Lista 6ver bilder).
4

Om den valda metoden behdver pixelstorleksdata visas en textéverlagring med texten
Please calibrate pix per mm (Kalibrera pix per mm) i huvudvyn.

A . S ; - . ey
- ™ ﬂ". ; ” 3 - * :
& . & - A ]

Se Settings (Installningar) = 145.
5. Om bilden redan har en post i Measurement list (Matlista) ignorerar du detta for tillfallet.

6. Valj 6nskad metod i Metodgrupp, dvs. Volume fraction (Volymfraktion), Coating thickness
(Beldaggningstjocklek) och Grain size (Kornstorlek).

7. Folj de detaljerade stegen i metoden.

8. Tryck pa Save (Spara) for att lagga till denna méatning till Measurement list (Matlista).

27.13 Rapportering

28

28.1

164

Den metallografiska matningen kan rapporteras via DuraSoft (se Report (Rapport) = 60).

Underhall och service

Regelbundna tester

Struers rekommenderar att du anvander ett certifierat testblock for att regelbundet kontrollera
maskinens prestanda.

Rensa minnet

Stang av maskinen regelbundet for att rensa programminnet.
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28.2

29

29.1

DuraSoft

Kalibrering

Struers rekommenderar arlig kalibrering for att sakerstalla maskinens prestanda.

Kalibreringen kan anpassas efter specifika behov och krav. Kontakta Struers Service.

Problemlosning

Problemlésning — problem och atgarder

Du kan atgarda de flesta mindre fel genom att starta om maskinen.

Se problemlésningstabellen nedan om du far problem. Kontakta Struers Service om felet

kvarstar.

Problem

Atgard

Oversiktskameran ar langsam/fryser.

Om installningarna for aktiv bildkorrigering har
stallts in i High (H6g) kan kameran inte behandla
livevideoinmatningen.

1. Valj Visuals (Visuella) > Contrast (Kontrast)
medan 6versiktskameran ar aktiv.

2. Valj Default (Standard).

Objektivbilden flimrar.

- Valj Visuals (Visuella) > Contrast (Kontrast)
och avmarkera Automatic (Automatiskt).

De flesta eller alla knappar &r graa nar
mjukvaran startas.

Filen med maskininstallningar &r skadad pa grund
av felaktig avstangning.

Meddelandet Force too high (Kraften ar
for hog) visas nar en intryckning
paborjas.

. Utfor langdkalibrering av en indentor.

Meddelandet Object detected (Objekt
upptéackt) visas nar ett avtryck paborjas

1. Kontrollera att provet ar i fokus innan du
bdrjar en matning.

2. Kalibrera indentorlangden om felet kvarstar.

Meddelandet COM port x does not
exist (COM-port x finns inte) visas

En digital mikrometer ansluten till maskinen har
flyttats till en annan USB-port.

1. Flytta den anslutna enheten tillbaka till sin
ursprungliga port.

2. Starta om mjukvaran.
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Problem

Atgard

En metod saknas i mjukvaran. Vickers,
Knoop, Brinell, KIC eller HVT kan inte
valjas i dialogrutan for val av skala.

. Kontrollera att indentorn fér den metod du
soker ar installerad pa revolvern.

. Om du vill se metoden utan installerad
indentor véljer du System (System) >
Settings (Installningar). Kontrollera att
installningen Scales only with indenter
(Skalar endast med indentor) ar inaktiverad.

Om felet kvarstar har metoden inte
aktiverats for din maskin.

Det motoriserade XY-bordet stannar
under referenssokning eller rorelser
under normal drift.

. Kontrollera att det inte finns ndgot som
hindrar bordet fran att rora sig
(transportskydd, smuts osv.)

Ett Timeout (Timeout)-meddelande
visas.

. Trinamic timeout (Trinamic
timeout)

. Timeout Depthmeter Readout
(Timeout — avlasning av
djupmatare)

. LCA Timeout (LCA Timeout)

1. Starta om mjukvaran.

2. Problemet kan bero pa att en USB-enhet har
tagits bort eller att USB-enheten ar
felbehaftad. Anvand en annan USB-port eller
en annan USB-enhet.

Kometstjartar eller repor fran avtryck
syns.

1. Kontrollera att provytan ar plan.
2.  Rengdr indentorn.

3. Roteraindentorn 180 grader for att se om
svansen/repan féljer intryckningskroppens
riktning.

. Byt till en ny indentor om svansen/repan
féljer indentorns riktning.

. Kontakta Struers Service om svansen/repan
inte foljer indentorns riktning.

Det finns oljerester pa bordet eller pa
provet.

. Rengor provet och bordet.

Autofocus (Autofokus) kan inte hitta
ratt fokusplan.

Om Autofocus (Autofokus)-installningarna
anvander en kombination av stort sékomrade och
hog sokhastighet kan stegen i
autofokussokningen vara for stora for att hitta det
verkliga fokusplanet.

. Minska sOkintervallet och sokhastigheten for
objektivet: Valj Visual (Visuell) > Autofocus
(Autofokus).
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Problem

Atgird

Vickers- eller Knoop-avtrycken ar inte
symmetriska.

1. Kontrollera att provytan ar plan.

2. Goren intryckning pa ett testblock for att
kontrollera det asymmetriska avtrycket.

. Om avtrycket pa testblocket ar symmetriskt
kontrollerar du att provbitens yta ar plan.

. Kontakta Struers Service om avtrycket ar
asymmetriskt.

Matmarkoren andras fran ett gront
harkors till en réd punkt.

. Anvand musens rullhjulsklickfunktion for att
véxla mellan harkorsen och den réda
pricken.

Anvandargranssnittet visas i liggande
lage, inte i stdende lage.

1. Kontrollera att bildskarmen ar ansluten
enligt markeringen pa baksidan av
hardhetsmataren.

2. Starta om maskinen.

Pekfunktionen pa skarmen fungerar
inte.

1. Kontrollera att USB-kabeln ar ratt ansluten
mellan skarmen och maskinen.

2. Hall knapparna Menu och Enter pa sidan av
skarmen intryckta for att aktivera/inaktivera
pekfunktionen.

Det gick inte att 6ppna anslutningen till
AUX eller LCA.

1. Starta om mjukvaran.

2. Kontakta Struers Service om felet kvarstar.

Det finns ingen bild pa objektivkameran.

. Kontrollera att objektivets ljusniva inte &r
installd pa 0.

29.2 Meddelanden och fel

Alla fel maste atgardas innan driften kan fortsatta.

Collision switch active

«  Tryck pa OK (OK) for att bekrafta felmeddelandet.

Kontakta Struers Service om felet kvarstar.
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Felmeddelande

Forklaring

Atgard

Collision switch active
(Kollisionsbrytare aktiv)

Revolvern har traffat ett
objekt. Spindeln ar for [angt
upp eller huvudet ar for [angt
ner.

Kontrollera att det inte finns
nagra hinder fér revolverns
forflyttning.

Kontrollera att spindeln star
korrekt.

DuraSoft-Met was not
installed (correctly)DuraSoft-
Met var inte installerad
(korrekt)

Applikationen kunde inte
hittas.

Kontakta Struers Service.

Emergency switch pressed,
release switch for further
action (Nodstoppet har
tryckts in, slapp brytaren for
vidare atgarder)

Atgérda orsaken till
nodstoppet.

Aterstall nédstoppknappen.
Se den specifika
instruktionsboken for din
maskin.

Om felet kvarstar eller om
meddelandet visas utan att
nédstoppet har aktiverats,
kontakta Struers Service.

Failed moving to home
position (Det gick inte att
flytta till hemmapositionen)

For maskiner med en
lastmotor.

Under initieringen har hem-
reglaget nara lastmotorn inte
aktiverats och motorn har inte
gatt till sin hemmaposition.

Kontrollera att det inte finns
nagot synligt hinder i Z-axeln.

Starta om maskinen.

Failed moving to safe
position (Det gick inte att
flytta till séker position)

For maskiner med motoriserat
huvud.

Det motoriserade huvudet
kunde inte ga tillbaka ca 1 cm
fran det aktuella laget.

Kontrollera att det inte finns
ndgot synligt hinder i det
motoriserade huvudet.

Failed to find upper limit
(Det gick inte att hitta den
Ovre gransen)

For maskiner med motoriserat
huvud.

For ett specialprotokoll (t.ex.
vevaxeln) maste det
motoriserade huvudet vara i
hogsta lage.

Kontakta Struers Service om
felet kvarstar.

Failed to initialize turret (Det
gick inte att initiera revolvern)

Det gick inte att hitta hem-
omkopplaren i revolvern inom
specificerad tid vid
initieringen.

Kontrollera att det inte finns
nagot synligt hinder i
revolvern.

Failed to initialize XY stage
(Det gick inte att initiera XY-
bordet)

For maskiner med ett
motoriserat XY-bord.

Under initieringen av XY-
bordet gar det inte att hitta
granserna for X- och Y-
axlarna.

Kontrollera att det inte finns
nagot synligt hinder.

Stang av maskinen och anslut
kabeln till XY-bordet igen.
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DuraSoft

Felmeddelande

Forklaring

Atgard

Failed to move spindle down
(Det gick inte att flytta
spindeln nedat)

For maskiner med motoriserat
huvud och spindel.

Spindeln kunde inte forflytta
sig langre nedat under
initieringen.

Kontrollera att det inte finns
ndgot synligt hinder i det
motoriserade huvudet.

Failed to open connection to
Com|nr] : Comport name (Det
gick inte att 6ppna
anslutningen till Com

[nr]: Komm-namn)

Kommunikationen till den
angivna porten har
misslyckats.

Porten finns men kan inte
Oppnas av operativsystemet.

Starta om maskinen.

Force too high! (Kraften ar for
hog!)

Den uppmatta kraften ar inte
lika stor i bada lastcellerna.

Kontrollera att det inte finns
nagra synliga skador pa
maskinen.

Indenter not present
(Indentor saknas)

Den valda hardhetsmetoden
ar olamplig for den valda
indentorn.

Valj System (System) >
Settings (Installningar) >
Scales only with indenter
(Skalar endast med indentor).

Byt alternativt ut indentorn.

Invalid license key (Ogiltig
licensnyckel)

Kontakta Struers Service om
du inte har licensnyckeln.

License expired (Licens har
6pt ut)

Kontakta Struers Service.

Loadcell not configured
(Lastcell ar inte konfigurerad)

Konfigurationen av lastcell
eller lastceller ar felaktig.

Starta om maskinen.

Measurement name is
already being used
(Matnamnet anvands redan)

Anvand ett annat matnamn.

Missing connection for Com
[nr] : Comport name (Saknad
anslutning for Komm

[nr]: Komm-namn)

Kommunikationen till den
angivna porten har
misslyckats.

Porten finns men kan inte
Oppnas av operativsystemet.

Starta om maskinen.

Motor timeout reading
position (Avlasningsposition
for motortimeout

Internt kommunikationsfel.

Starta om maskinen.

No data was imported (Inga
data importerades)

Importera data.

No images loaded! (Inga
bilder uppladdade!)

Valt filformat stods inte.

Anvand endast filformat som
stods.

No measurements saved
(Inga matningar sparade)

Aktiv bild har inga matningar.

Utfér en matning.
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29.3

170

Felmeddelande

Forklaring

Atgard

Object detected (Objekt
upptackt)

Lastcellen upptacker en
oonskad kraft i revolvern.

Indentorn vidrér objektet med
hég hastighet.

Kontrollera att det inte finns
ndgot synligt hinder i
revolvern.

Oka arbetsavstandet

Running low on diskspace
(Det ar ont om diskutrymme)

D:-harddisken haller pa att fa
slut pa diskutrymme.

Gor en stadning och ta bort
overflodiga filer.

System not initialized
(Systemet ar inte initierat)

Anvandargranssnittet slapps
av mjukvaran innan
initieringen har avslutats.

Kontakta Struers Service.

This position cannot be
changed (Denna position kan
inte andras)

I det har fallet ar det inte
mojligt att andra indentor eller
mal eftersom detta skyddas
av en hogre inloggningsniva.

Timeout depthmeter readout
(Avlasning av timeout-
djupmatare)

Internt kommunikationsfel
mellan djupmataren och
datorn.

Starta om maskinen.

Unsupported scale (Skala
stods inte)

Du har valt en skala for
hardhetsmetoden utanfor
intervallet fér den valda
indentorn.

Valj System (System) >
Settings (Installningar) >
Scales only with indenter
(Skalar endast med indentor).

Byt alternativt ut indentorn.

Unsupported tester (Matare
stdds inte)

Mjukvaran stoder inte den
dongel som anvands.

Kontakta Struers Service.

Upper limit not reached (Den
6vre gransen har inte natts)

For maskiner med motoriserat
huvud.

Nar det motordrivna huvudet
ar i det hogsta laget, men den
Ovre gransen inte har
aktiverats.

Kontakta Struers Service.

Kontakta Struers Service.

Nar du kontaktar Struers Service ska du uppge foljande information:

Maskinens serienummer

Firmware-versioner (LCA/AUX)

Mjukvaruversion

Rubrik med en tydlig beskrivning av fragan

Kan problemet reproduceras? Beskriv stegen i detalj om sa ar fallet

Om problemet avser méatningar ska du lagga med filer som visar problemet (bade TAR- och

DB-fil)

Om problemet avser mjukvaran lagger du med undantags- och felsékningsfilen
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. Bifoga om mdjligt bilder och/eller videor som visar problemet

. Finns det en TeamViewer -anslutning? Pa detta satt kan du Struers utféra felsékning pa
din maskin pa distans.

Lokalisera nédvandig information

1. Gatill toppmenyn och vélj Tester (Tester) > Info (Info).

INFO
General Drivers Al model

Model DURAVISTA-100
Build date 15 March 2024 13:29
Software version 41120

Mechanical version

Deongle

Ip address 10.100.100.135

Hardware revision 1.0

2. Exportera informationen till skrivbordet pa Export info (Exportinformation).

3. Skicka informationen till Struers Service.

4. Spara alla matningar till ett arkiv. Valj Archive (Arkiv) > Save (Spara).

5.  Namnge arkivet och valj platsen dar du vill spara det.

6. Kopiera .tar och databasfilerna.

7. Vid behov finns undantags- och fels6kningsfiler i maskinmappen p& hardhetsmatarens
D:-disk. Filnamnen ar:
— exceptions.txt
— debug.txt

29.4 Mjukvaruuppdateringar

Struers forbattrar kontinuerligt DuraSoft-mjukvaran. Kontakta din Struers-representant for
mer information.

Om du har ett avtal om férebyggande service med Struers uppdateras mjukvaran vid varje
servicetillfalle.
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30 Tillverkare

Struers ApS

Pederstrupvej 84

DK-2750 Ballerup, Danmark
Telefon: +45 44 600 800
Fax: +45 44 600 801
www.struers.com

Tillverkarens ansvar

Féljande restriktioner ska observeras, eftersom overtradelse av dessa restriktioner kan avsaga
fran allt Struers ansvar.

Tillverkaren accepterar inget ansvar for fel i text och/eller illustrationer i den har
instruktionsboken. Informationen i den har instruktionsboken kan andras utan féregaende
meddelande. Instruktionsboken kan hanvisa till tillbehér eller delar som inte ingar i den aktuella
versionen av utrustningen.

Tillverkaren anses endast ansvarig for utrustningens sakerhet, tillforlitlighet och egenskaper om
utrustningen anvands samt genomgar service och underhall enligt anvisningarna fér anvandning.
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