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1 Acerca de este manual

1 Acerca de este manual

PRECAUCION
A El equipo de Struers debe ser utilizado junto con el manual de instrucciones

suministrado y siguiendo las indicaciones del mismo.

~
Nota
G Leer detenidamente el manual de instrucciones antes de usar.
J
\
Nota
Si desea ver informacion especifica en detalle, consulte la version en linea de
este manual.
J

2 Acerca de StructureExpert Weld-6

StructureExpert Weld es una herramienta de imagen disenada para el analisis del cordon de
soldadura.

Caracteristicas:

— Sistema éptico invertido

— Camara digital integrada

—  Iluminacion automatica

- Enfoque

— Pasos de zoom optico calibrados

— Ajuste de aumento controlado por software

— Sistema de iluminacion interna con 4 rampas de LED que se pueden controlar de
forma simultanea o individual

— Campo de visién de ~82 a 1,8 mm (~3,2" a ~0,07")

— Equivalente a ~2,5x - ~120x aumento optico

StructureExpert Weld-6 7



3 Instalacidn

Incluye:

StructureExpertLlave USB con SewSoft 4.00

Pen drive de licencia USB

Opciones (médulos no incluidos):

DataView

Report Generator
QDas

XML/JSON
SewSoft AI 4.0

Data Sharing and Visualization

Instalacion

Para instalar el hardware y el software, consulte el Manual de instalacién

separado que se proporciona con el sistema para su maquina.

l g Sugerencia

4 Empezar: introduccion

4.1 Iniciar el software

. Haga clic en el icono del escritorio.
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4 Empezar: introduccion

4.2 Datos generales del display

StructureExpert Weld

A Panel de menu (=10) C Panel de control (>13)
B Vista principal (~12)
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4 Empezar: introduccién

4.3

4.3.1

10

Panel de ment

A Modo de administraciéon (=10) C Menu Herramientas de calculo (=40)

B Mentu Calculos de cordén de soldadura (= D Salir
11)

Menu Administracion

En menu Administracion puede definir contrasefas, crear y gestionar usuarios y herramientas de
calculo.

1. Hagaclic en el icono menti Administracion del panel Menu.

2. Lacontrasena predeterminada para acceder a este modo es «admin».
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4 Empezar: introduccion

3. Estan disponibles las siguientes funciones:

A Descripcion general: Definicion de la configuracion general del
software. Definiciones de mediciones extra. Precision.

B Parte nueva: Definicién completa de piezas especificas con
todos los cordones de soldadura.

C Modificar pieza: Modificacién de cualquier cordén de
soldadura de una pieza.

D Nuevo usuario: Creacion de un nuevo usuario.

E Gestion de usuarios:
— Gestionar contrasenas (anadir, eliminar, modificar).
— Administrar usuarios (anadir, eliminar, modificar).

F Calibrar: Establecimiento de procedimientos de calibracion
automaticos.

G Volver: Salida del menu Administracion.

H Acerca de: Ver el nimero de serie del equipo, la version de
software y las opciones activadas.

4.3.2 Menu Calculos de cordén de soldadura

1. Hagaclic en el icono Calculos de cordén de soldadura.

=
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4 Empezar: introduccién

2. Estan disponibles las siguientes funciones:

Cambiar configuracion
Guardar resultados

Imprimir informe de soldadura
Informe de Excel

Vista de datos

Monitorizacién

O M m O O W >

Restablecer

Consulte también Mediciones de cordon de soldadura =57.

4.4 \Vista principal

La vista principal o "vista de cAmara" muestra la imagen con la que desea trabajar.

StructureExpert Weld

Aqui es donde puede ver los efectos y trabajar con la configuracién en el panel de control.
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4 Empezar: introduccion

4.5 Panel de control

Utilice el panel de control para manipular la imagen que ha tomado.

4.5.1 Camera (Camara)

Acceda a los controles de la cAmara a través de la

pestana Camera (Camara). Camera

Live image Off

Boton de alternancia de imagen en directo

desactivada/activada cain

1. Para mostrar la imagen en directo o congelada,
pulse el botdn Live image Off (Imagen en directo
desactivada)/Live On (Imagen en directo

activada).

2. Lacamara se enciende en el modo Live On

Zoom ¥ 8.6

(Directo), el panel de control se activa y ahora e —
puede acceder a los controles de la camara. 24,32
Durante el modo en directo, el panel de control Focus
cambia de sombreado a activo. Solo puede realizar _I_

mediciones cuando Live image Off (Imagen en directo ¥ Auto focus
desactivada) estd activado.

Settings (Ajustes)

Auto exp. Ajuste de brillo de camara
(Autoexposicién)  automatico.

Sensibilidad de camara

Gain (Ganancia) , .
electrénica.

Image transformation
Abertura del zoom. Disminuya = None @ Negative
la abertura para aumentar la

Iris (Iris) profundidad del rango del
campo.
Zoom (Zoom) Aumento global.

Focus (Enfoque) Enfoque manual de la imagen.

Auto focus
(Enfoque
automatico)

Enfoque automatico de la
imagen.

Light (Luz)
El sistema de iluminacion se controla desde el software.

Utilice los controles deslizantes para ajustar la intensidad de la luz individualmente para cada
uno de los cuatro segmentos, desde 0 (sin luz) hasta la intensidad maxima.

StructureExpert Weld-6 13



4 Empezar: introduccién

Desmarque la casilla de verificacién para controlar los controles deslizantes de manera
individual.

Las unidades indican las cuatro direcciones principales de la brujula:
N(orth) (N), S(outh) (S), W(est) (O), E(ast) (E).

Image transformation (Transformacion de imagen)

None (Ninguno) Sin color

B&W (Blanco y negro) Imagen en blanco y negro

Negative (Negativo) Contraste invertido.

Construction lines (Lineas de construccion)

Para ayudar en el proceso de calculo, puede agregar lineas de construccidn en la imagen en
directo y en la imagen capturada.

+ -Construction lines « -Construction lines

- -Construction lines

Line

Set sguare

Color Color Color

Style Style

Style

Thickn Thickn Thickn

1. Seleccione una de las lineas de construccién y dibuje en la imagen en vivo o capturada.
2. Puede establecer las propiedades de los dibujos individualmente.

Para hacerlo, haga clic en el icono que desea ajustar y cambie la configuracion. Si es
necesario, repita el proceso para todos los iconos.
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4 Empezar: introduccion

4.5.2 Effects (Efectos)

La pestana Effects (Efectos) solo esta activa si la
camara esta en modo Live On (Directo).

Color saturation (Saturacion de color) Color saturation

Utilice el control deslizante para ajustar la
intensidad del color.

—64: Sin color
+64: Alta intensidad de color Sharpness
I — 15
Sharpness (Nitidez) 11

Utilice el control deslizante para ajustar el nivel de

detalle en la imagen. -
Reset

Valor predeterminado: 7

Rotate image

Reset (Restablecer)
. , *  None
Utilice el botdn para restablecer los valores

predeterminados. @ Mirror vertical
. L. @ Mirror horizontal
Rotate image (Girar imagen)

Después de la captura de la imagen, puede
reflejar la imagen para tener una orientacién de

imagen similar a la muestra real. Assodiate zoom/iweld bead

B Ecoleds

DxF

Save Template

StructureExpert Weld-6 15



4 Empezar: introduccién

1. Haga clic derecho en la imagen.

2. Seleccione Rotate image (Girar imagen).

Copy annotations Ctrl+c

Paste annotations Ctrl+v

otate image

3. Definael eje horizontal y suelte el raton.

La imagen ahora esta horizontal.

Eco leds (LED modo eco)

Cuando la casilla esta...
. marcada, la luz se apaga cuando se captura una imagen.

. no marcada, la luz siempre esta encendida.

Associate zoom/weld bead o Dissociate zoom/weld bead (Asociar zoom/corddén de
soldadura) o (Disociar zoom/cordén de soldadura)

Puede asociar un factor de zoom ideal para cada cordén de soldadura. Cada vez que seleccione
un corddn de soldadura, el zoom de la cdmara se movera a la posicién registrada.

Esta configuracion requiere derechos de administrador del sistema.

Associate graphic overlayor Dissociate graphic overlay (Asociar superposicion de graficos) o
(Disociar superposicion de graficos)

Cuando se establece un zoom para un corddn de soldadura, este boton esta activo.
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4 Empezar: introduccion

Puede guardar las lineas de construccién para un corddn de soldadura. Cuando se recupera el
corddn de soldadura para el calculo, el zoom se mueve a la posicion correcta y se muestra la
linea de construccion guardada.

Esta configuracion requiere derechos de administrador del sistema.

Posicion de zoom definida con superposiciones guardadas:

4.5.3 Plan (Plano)

| camera | Effects | Plan | Annotations |

En la pestaia Plan (Plano), puede ver el
marcado asociado a la soldadura
seleccionada.

. Haga clic una vez en el marcado para
cambiar su tamano.

4.5.4 Annotations (Anotaciones)

Haga clic en la pestana Annotations (Anotaciones) para agregar textos y flechas a la imagen.

Consulte Anadir texto y flechas =63.
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5 Configurar el software

5

5.1

18

Configurar el software

El primer paso para configurar el software es crear una o varias configuraciones de software
segun las especificaciones requeridas.

Por ejemplo, una configuracion debe cumplir con los estandares de un cliente, otra configuracion
debe cumplir con los estandares de otro cliente, etc.

Software configuration

p— —
Parts part1 | part 2 |
] |
’ I Ny 1 [ I s I N 1 - r "
Welds weld1 L weldz welds | l welds weldx J | weld1 weld
| | | =
Measurements
e (e = PR 1
weld Weld weld Wweld weld weld weld
Reports Report Report report | report report report report
Part Report
Statistics

Crear una nueva configuracion de software

La configuracion de software predeterminada es: Welding_config

Definir campos libres

Hay siete campos libres disponibles. Se debe definir el titulo de cada campo libre.

Estos campos libres se utilizaran después para anadir informacién sobre cada soldadura.

Definir calculos

Hay 12 calculos predeterminados en el software. Estas representan los célculos de soldadura
mas comunes. Consulte Calculos =20 a continuacion.
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5 Configurar el software

Puede cambiar cada titulo de calculo en el area Measurements glossary (Glosario de
calculos) para cumplir con la normativa requerida.

e/10

P
e
@

Calculos extra

Puede crear calculos extra en el area Enter extra measurement number (Introducir niUmero
de calculo extra).

El objetivo es crear todos los célculos que haran posible el procesamiento de todas las
muestras.

Por ejemplo, se han creado suficientes calculo de modo que se pueden procesar las siguientes
muestras.

B [ Zoneitondue

Puede anadir un nimero ilimitado de mediciones extra.

StructureExpert Weld-6 19



5 Configurar el software

Cada nuevo calculo puede definirse del siguiente modo:

Calculos

Titulo

Descripcion

Parallel

Line

Angle

Region [Area)
Circle (Diameter)
Circle {center)
Triangle

Set Square
Checkbox
keyboard input
Porosity
Formula

Line Free

PolylLine

Arc length

Leg length
Circle (radius)

AlS

Parallel (Paralelo)

La distancia entre 2 lineas

Line (Linea) La longitud de una linea recta
Angle (Angulo) En grados
Region (Area) Superficie

(Region [Area))

Circle (Diameter)
(Circulo [Diametro])

De un circulo formado de 3 puntos

Radius (Radio)

De un circulo formado desde su centro (el circulo
se eliminada después de soltar el ratén)

Triangle (Triangulo)

La altura de un triangulo

Set square
(Establecer
cuadrado)

La altura de un cuadrado establecido

Checkbox (Casilla
de comprobacion)

Para crear una casilla de comprobacion

Keyboard input
(Entrada de teclado)

Para crear una entrada de teclado en la tabla de
calculo

Porosity (Porosidad)

Para evaluar la porosidad en % dentro de una
soldadura

Formula (Férmula)

Para crear un calculo que es el resultado de un
calculo entre dos o varias mediciones

Line free (Linea
libre)

La longitud de una linea dibujada manualmente

Polyline (Polilinea)

La longitud de una linea rota

Arc length (Longitud
de arco)

La longitud de un circulo de arco

Leg length
(Longitud de pata)

La medicién entre 2 puntos

Circle (radius)
(Circulo [radio])

De un circulo formado desde su centro (el circulo
se muestra después de soltar el raton)

AIS

No implementado (Automatic Image
Segmentation)

Para mas informacion sobre céalculo, ver Herramientas de calculo =40.

. Anadir el nUmero del calculo extra.

20
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5 Configurar el software

Optional comments (Comentarios opcionales)

En el area Optional comments (Comentarios opcionales) puede anadir informacién sobre la
soldadura en tres campos Title (Titulo). Por ejemplo, nimero de serie, fecha de fabricacion,
etc.

Estos tres campos son muy importantes si desea clasificar los resultados después del proceso

de calculo: por ejemplo, segun la clasificaciéon de datos, creacion de informes, estadisticas,
etc.

Cada campo Title (Titulo) crea un area de informacion a completar durante el proceso de
calculo.

El primer campo de comentarios, se define a menudo como que el nimero de lote es una

clave de clasificacion, que permite crear un informe utilizando, por ejemplo, este nimero de
lote.

Si desea establecer un campo como obligatorio, marque la casilla de comprobacion
Mandatory (Obligatorio). Durante el proceso de calculo, no se pueden guardar resultados
hasta que se haya completado el campo.

Machine description list (Listado de descripcion de la maquina)

En este area puede introducir el nombre de
cada maquina de soldadura, o cada Machine description list {1 machine by line)
elemento de soldadura, etc.

B Mandatory
Puede utilizar este area utilizada como clave _
de clasificacién cuando crea un informe. Welding Machinel
Welding Machine2
Si desea establecer un campo como Welding Machine3

obligatorio, marque la casilla de Welding Machined
comprobacion Mandatory (Obligatorio).
Durante el proceso de calculo, no se pueden
guardar resultados hasta que se haya
completado el campo.
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5 Configurar el software

22

Casillas de comprobacion para defectos visuales

En el area Enter extra check box number

(Introducir el numero de casilla de Enter exira check boxes number:
comprobacion adicional) puede especificar la
calidad del cordén de soldadura al realizar una ——
verificacion visual de las muestras. Cracks

Other

Puede definir un nimero ilimitado de defectos
qgue deben verificarse durante el proceso de
medicién: Porosidad, grietas, etc.

Durante el proceso de calculo si se activa un defecto visual, automaticamente la soldadura
asociada se considerara como NO CONFORME en el software, informes, etc.

Si desea establecer un campo como obligatorio, marque la casilla de comprobacion Mandatory
(Obligatorio). Durante el proceso de calculo, no se pueden guardar resultados hasta que se haya
completado el campo.

Measurements type (Tipo de calculos)

El tipo de medida es una clave de clasificacién
importante para la edicion de informes. Measurements type (1 per line)

Puede identificar cada serie de medidas: @ Mandatory
Turno 1, Turno 2, Serie 1, Serie 2, Prototipo,
Inicio de produccion, etc.

Si desea establecer un campo como
obligatorio, marque la casilla de comprobacion
Mandatory (Obligatorio). Durante el proceso
de calculo, no se pueden guardar resultados
hasta que se haya completado el campo.

Guardar una configuracion

Nota

a No copie/pegue datos de una configuracién a otra, ya que creara una variedad de
problemas de software.

Nota
l 0 Una configuracion guardada no se puede modificar. Las modificaciones deben

guardarse con un nombre diferente.

Cuando haya definido la nueva configuracién:
1. Hagaclic en el botén Save Config (Guardar configuracion) para guardar la configuracion.

2. Utilice la lista desplegable para seleccionar la configuracién deseada.
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6 Crear piezas y soldaduras

Modificar una configuracion

Puede modificar la configuracién en las areas que se muestran.

En las casillas de comprobacién solo se pueden modificar los titulos, no el nimero de casillas
de comprobacién.

1. Hagalos cambios necesarios.

2. Haga clic en Modify additional information (Modificar informacién adicional).

6 Crear piezas y soldaduras

Crear una pieza

1. Hagaclic en elicono Pieza nueva.

&

2. Introduzca el nombre de la pieza en el campo Enter new part identification (Introducir
la nueva identificacion de la pieza).

3. Hagaclic en Validate (Validar) .

Crear o modificar un cordon de soldadura

Por lo general, para una pieza compleja con muchas soldaduras, hay soldaduras "x maestras"
gue se repiten x veces en la pieza. Por lo tanto, le recomendamos que cree estas soldaduras
maestras y cambie sus nombres para crear otras soldaduras que tengan las mismas
caracteristicas.

Cuando se crea la pieza, se muestra una tabla de configuracién.

1. Identifique el corddn de soldaduray, si es necesario, los campos libres unidos al cordon
de soldadura.
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6 Crear piezas y soldaduras

El Unico campo obligatorio es Weld bead identification (Identificacion del corddn de
soldadura), donde se permiten cifras y letras.

Otros campos son campos opcionales.

Nota
l c El nombre de la soldadura no debe comenzar con 0 (el software elimina

automaticamente 0 si se usa como primer caracter).

La clasificacion de los nombres de las soldaduras se realiza alfanuméricamente, por lo que para
evitar problemas de clasificacion en el software y en los informes, le recomendamos que prefije
los nombres de las soldaduras con el siguiente sistema de digitos.

_001
_002
_003
_012
111
223

2. Seleccione todos los calculos requeridos para el cordon de soldadura.

Throat

Gap
v v v v v

Line Alpha ti MiniP1 MiniP2

Sel.

T T2
v v
Mandatory | | | ] | | | | B | ] ||

Marque las casillas de verificacién Mandatory (Obligatorio), segun sea necesario.

4. Seleccione las opciones de planos Thickness 1 (Grosor 1), Thickness 2 (Grosor 2), Throat
Measurement (Medicién de garganta). Estos 3 son obligatorios cuando se crea una plantilla
de IA, todos los demas son opcionales. Para calculos manuales, nada es obligatorio.

5. Introduzca los criterios de aceptacion, si es necesario.

Line 2 Throat MiniP1 MiniP2
Sel v v v v v
Mandatory . . . . .
Min. 2 =0.7*min(T1,T2, 0.00 0.00 0.00 0.00
Max. 3 | =0.5*max(T1,T2| 0.00

6. Siel moédulo “Min & Max Action Limit” (Limite de accion min. y max.) se ha comprado con el
sistema, también tiene acceso a los campos Limite de accion minimo y Limite de accion
maximo, Act. Lim Min (Lim. acc. min.) y Act. Lim Max (Lim. acc. max.).

Act. Lim Min 0.00

Act. Lim Max 0.00
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6 Crear piezas y soldaduras

7. Haga clic en Add weld bead (Afadir cordon de soldadura).

Seleccione un cordon de soldadura existente en la lista. Modifiquelo segun lo solicitado.
Aplique un nuevo nombre. Haga clic en Add weld bead (Anadir cordén de soldadura). Se
ha definido un nuevo corddn de soldadura.

0...

Seleccione un corddn de soldadura existente en la lista. Modifique esto segtn lo
solicitado. Haga clic en Modify weld bead (Modificar cordén de soldadura).

Eliminar un cordon de soldadura

. Para eliminar un cordén de soldadura, seleccione un cordon de soldadura existente en la
lista. Haga clic en Delete weld bead (Eliminar cord6n de soldadura).

La caracteristica de profundidad de penetracién minima
Los siguientes nombres de célculos se utilizan como ejemplo:
— R1/R2: Linea de penetracion minima
— L1/L2: Grosor de plancha de metal
— PS1/PS2: Penetracion de la soldadura en la plancha de metal

Las lineas R1 y R2 se dibujan automaticamente mientras se dibujan L1y L2.

Valor relativo al grosor de placa

— R1y R2 se definen como una fraccién del grosor de la plancha de metal..
— R1yR2se definen porL/nde L1y L2 (hormalmente 1/7 0 1/10).

— R1yR2también se pueden definir como el valor computado mas pequeno entre el
grosor de las dos planchas de metal.

Cuando utiliza esta caracteristica, calcule L1y PS4, e inmediatamente a continuacion L2 ay
PS2. Finalmente, haga clic en el icono Min (min.) para mostrar una profundidad de
penetracion igual al valor mas fino. Complete el trabajo para los otros calculos (anchura de
penetracion, angulos, etc.)

. Marque la casilla de verificacién Thinnest penetration (Penetracion mas fina).

Minimun penetration 1 Minimun penetration 2

© Relative [20(5%) | © Relative | 20 (5%) vl

@ Fixed 12 @® Fixed 15
@ dependent @ dependent
50  %of| 50  %of|

B Thinnest penetration
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6 Crear piezas y soldaduras

dos placas de, por ejemplo, 10 mm y 1 mm, la penetracion minima es del 10 % de

Sugerencia
@ La penetracion minima se define siempre por la placa metalica mas fina. Si tiene
1 mm en ambas placas.

Valor fijo

R1y R2 también pueden definirse por un valor fijo.

Minimun penetration 1 Minimun penetration 2

@ Relative 30 [5%) ; & Relative

QO Fined
@ dependent

Valor dependiente de la penetracion con anchura efectiva

Para planchas metalicas planas o planchas metalicas circulares.

Minimun penetration 1 Minimun penetration 2

@ Relative 20 (5%) . @ Relative 20 (5%)

@ Fixed 1 @ Fixed 1

0 dependent 0 dependent

50 % of 50 % of

Procedimiento - durante la creacion de una soldadura

1. Parauna penetracién minima, habilite el elementodependent (dependiente) y seleccione
desde el menu desplegable para calculos adicionales. En nuestro ejemplo siguiente
denominado LEG1.

2. Calcule LEG1.
Dibuje la linea L1 y ajuste la linea PS1.

4. Elsoftware dibujara automaticamente la linea R1 con una longitud del 50 % del calculo de
LEG1.

5. Mueva la linea R1 dentro de la soldadura tan profundo como pueda.

6. Elresultado del calculo R1 es la distancia entre la linea R1 y la superficie.

26 StructureExpert Weld-6



6 Crear piezas y soldaduras

En el grafico, el calculo principal se muestra como Rmini.

Width = 60 % of LEG1 |48

Grosor de plancha de metal

Hay disponibles 3 opciones para el calculo de grosor:
— Calculos de linea
— Calculos circulares
— Calculos circulares con conformacion completa

Calculos de linea: Cuando las planchas de metal son planas.

S T |
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6 Crear piezas y soldaduras

Calculos circulares: Cuando las planchas de metal son circulares.

Rear axle

T

MinPan1 0.2

Calculos circulares con conformacién completa: Plancha de metal y un eje completo.

O e2

b<12incl 2
<08incl1

Cuando define los calculos del eje, haga lo siguiente:

1.

2
3.
4

28

Habilite Circular measurements (Calculos circulares).

Marque la casilla de verificacién Full shape (Forma completa) (por debajo del grosor 1 o 2).
Habilite Fixed (Fijo) (inferior a la penetracion 1 o0 2).

Defina la penetracion en mm.

Cuando mida la pieza, el borde de la varilla debe definirse con 3 puntos (perimetro). El
software dibuja automaticamente hasta 3 circulos concéntricos (el borde, la penetracion
minimay la penetracion real que se debe ajustar). Los 3 circulos tiene el mismo centro.
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6 Crear piezas y soldaduras

Medicion de la garganta

Hay disponibles dos opciones para el calculo de la garganta. Para mas detalles, consulte Linea
(en circulo real) =45 y Triangulo (tridngulo isésceles rectangular) =46.

Medicién del radio (Medicidn del angulo)

Criterios de aceptacion
En el software puede controlar los calculos segun los criterios de aceptacion.
Los resultados de los calculos apareceran en:
Verde — dentro de los criterios de aceptacién/sin los criterios de aceptacion
Rojo — fuera de los criterios de aceptacion

Los criterios de aceptacion se puede definir con un valor maximo o minimo o ambos.
Criterios de aceptacion fijos

Cuando crea una nueva soldadura, puede introducir sus criterios de aceptacion en Min. (Min.)
o Max. (Max.).

Puede introducir un valor minimo y maximo, o solo un valor minimo o maximo.

Si no introduce criterios de aceptacion, los valores de calculo siempre se mostraran en verde.

Act. Lim Min 0.00 0.00 0.0 0.00

Act. Lim Max 0.00 0.00 .00 0.00

Criterios de aceptacion con formulas

Los criterios de aceptacion también se puede definir a través de férmulas.

Nota
El incumplimiento de estas instrucciones puede causar errores en el
procesamiento de los resultados en los archivos de copia de seguridad, asi

como en los informes y estadisticas de Excel.

Las férmulas deben comenzar con el caracter '=' (igual a).
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6 Crear piezas y soldaduras

30

Operadores aritméticos permitidos: +
*
/

Factores matematicas: Ejemplo: Use un punto decimal (.), no coma (,)
como en 0.7

Funciones matematicas permitidas: Min. (minimo de 2 valores) — ver tabla a

continuacion.

Max. (maximo de 2 valores) — ver tabla a
continuacion.

Sqrt (raiz cuadrada), etiquetada como =sqrt(l1)
Calc (calculo), =0.7*calc(t1+t2+t3)

Pow (potencia de), etiquetada como =pow(x,y)
Ejemplo =pow(l1,2) para definir el cuadrado de L1

Cos (coseno de)

Sin (seno de)

Las formulas deben hacer referencia al nombre de los calculos.

Nota
l 0 No utilice espacios ni caracteres especiales en los nombres de los céalculos.

Ejemplo: =0,7*min (L1,L2).
Min. (minimo de 2 valores)
— Cdlculo del valor min. entre L1y L2
—  Elvalor min. calculado se multiplica 0.7 (70 %)
Los 2 calculos a comparar se deben separar con una, (coma)

Los paréntesis deben encerrar los valores de la funcion si hay mas de una medida para comparar.
Cuando hay un solo calculo, no use paréntesis. Ejemplo: 0,5*L1

Nota
El incumplimiento de estas instrucciones puede causar errores en el
procesamiento de los resultados en los archivos de copia de seguridad, asi como

en los informes y estadisticas de Excel.

VW STANDARD StructureExpert Weld FORMULA

A=>0,7 Tmin. Valor min. A =0,7*min(T1,T2)
B = Tmin. Valor min. B =min.(T1,T2)

H > Tmin. Valor min. H =0,25*min.(T1,T2)
H < 0,5Tmin. Valor max. H =0,5*max.(T1,72)
B<0,3T1 Valor max. B =0.3*T1

B <0,3T2 Valor max. B =0,3*T2
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6 Crear piezas y soldaduras

FIAT STANDARD StructureExpert Weld FORMULA
LP1 > 60% T1 Valor min. LP1 =0.6*T1
PS1215%T1 Valor min. PS1 =0,15*T1

Line 2 Throat Gap MiniP2

Sel. v 4

Mandatory || |

Min.

Max.

Cualquier modificacién posterior en los criterios de aceptacion tendra implicaciones en el uso
de archivos de Excel con fines estadisticos.

Recomendamos 2 soluciones:

1. Modifique todo el archivo de Excel para una pareja dedicada de pieza/cordon de
soldadura, de modo que las nuevas estadisticas incluyan las modificaciones.

0...

2. Copie todo el archivo de la pieza/corddn de soldadura en un nuevo archivo de
configuracién vacio. Las modificaciones se aplicaran Unicamente a futuros calculos.

Limite de accion min. y max.

Si el mdédulo Min & Max Action Limit Limite de accion min. y méax. se ha adquirido junto con el
sistema, hay disponibles ajustes adicionales.

Act. Lim Min (Lim. acc. min.)

Act. Lim Max (Lim. acc. max.).

Line

Throat t. MiniP1 MiniP2 g Penel Pene2

7
v v v v v
Mandatory B | B B ||

Sel.

Min. 2 =0.7*min(TLT2 0.00 0.00
Max. | =0.5"max(T1T2| 0.00
Act. LimMin | 0.00 0.00 0.00 0.00
Act.LmMax | 0.00 0.00 0.00 0.00

Se aplican las mismas normas para la definicion de valores: Valores fijos, formulas, etc... ver
seccion anterior.

Con los criterios de aceptacion minimos y maximos, los resultados de calculos apareceran en:
Verde — dentro de los criterios de aceptacién/sin los criterios de aceptacion
Rojo — fuera de los criterios de aceptacion

Con el modulo Min & Max Action LimitLimite de accién min. y max. los resultados de los
calculos apareceran en amarillo si se encuentran entre:

— Min. (Min.) valor/Act. Lim Min (Lim. acc. min.)

— Max. (Max.) valor/Act. Lim Max (Lim. acc. max)
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6 Crear piezas y soldaduras

[TE———

t1
t2

MinPene1
MinPene2
f1{ActPenel) 0.2
f2(ActPene2)

Puede cambiar los colores, utilice el archivoSettings.exe en la carpeta de instalacidn del software.

Under Min

Action Limit Min
Between Min and Max
Action Limit Max
Above Max

Font Size :
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7 Modificar piezas y soldaduras

Con el modulo Min & Max Action Limit Limite ~ Repon X
de accién min. y max., hay informes wiedbead Part  Dasplay report
adicionales disponibles en el software: Spedfic report

Selected template
Welds_report_Part123.xds

—  Part_batch_number_report.xls

-  Welds_report.xls Terplate it

|Part_batch_number_report.xis
| Welds_report.xds
o0

Estos son dos informes especificos en los
gue se tiene en cuenta el amarillo. Si se
utilizan otros informes, solo se tienen en
cuenta el rojo y el verde.

Asociar un plano a un cordén de soldadura

Puede agregar un esquema con cada corddn
de soldadura a una medicién. La imagen
debe estar en formato .jpg, preferiblemente
con un ancho de 200 pixeles.

En la parte de los calculos, esta imagen se ;
mostrara en la pestana Plan (Plan). i

7 Modificar piezas y soldaduras

Eliminar una pieza de la configuracion

1. Cierre el software.

2. Dirijase a la carpeta de software en Microsoft Windows Explorador de archivos, por
ejemplo "C:\Struers\StructureExpert Weld-6 v3 30".

3. Vaya ala carpeta con el mismo nombre que su configuracion, por ejemplo
«C:\Struers\StructureExpert Weld-6 v3 30\Your_own_config».

Your_own_config 16/12/2024 17:00

4. Abrael directorio y encontrara 3 carpetas:
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7 Modificar piezas y soldaduras

BB Cordons
BB Results

BB stdrapports

5. Abra Cordons (Cordones) para ver todas las piezas.

BB newpiece
F part1

B your_part1

6. Paraeliminar una de las piezas, marque la que desea eliminar y haga clic con el boton
derecho en Remove to trash (Eliminar a la papelera).

Si no tiene total seguridad, es mejor usar Cut (Corte) y mover el archivo a otra carpeta. Si lo
devuelve a la carpeta Cordons (Cordones) podra usar la pieza posteriormente.

Anadir una nueva pieza

1. Hagaclic enelicono Pieza nueva.

&
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8 Duplicar una pieza

Agregar un cordon de soldadura

Consulte el procedimiento para crear un corddn de soldadura.

Modificacion de un cordén de soldadura

1. Seleccione un cordon de soldadura existente en la tabla anterior
2. Guarde los cambios.

3. Hagaclic en el icono Modificar pieza.

Los cambios en los criterios de aceptacion minimos y maximos para cordones de soldadura
que ya cuentan con un archivo de resultados tendran consecuencias para las estadisticas. El
software le pedird que cambie el minimo y el maximo en el archivo de resultados o no, y en
este caso recomienda crear una nueva configuracion.

Eliminar un cordén de soldadura

Seleccione un corddn de soldadura existente en la tabla anterior y haga clic en Delete weld
bead (Eliminar cordon de soldadura).

8 Duplicar una pieza

1. Paraduplicar una pieza, seleccione la pieza a duplicar.
2. Haga clic en Duplicate part (Duplicar pieza).

Introduzca el nombre de la nueva superficie.

3
Nota
0 Solo se cambia el nombre de la pieza, no los cordones de soldadura.

9 Crear y gestionar usuarios

Cada usuario necesita un inicio de sesién y una contrasena para tener acceso a la parte de
medicion.

Crear un usuario

1. Hagaclic en el icono Nuevo usuario.
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9 Creary gestionar usuarios

2. Introduzca el nombre del usuario en el
campo Name (Nombre) i Change password v

3. Introduzca la contrasena del usuario en el
campo Enter new password (Introducir
nueva contrasena)

4. Confirme la contrasena en el campo
Confirm new password (Confirmar nueva
contrasefa).

« User have permission to change the results

5. Sidesea otorgar acceso al usuario para
eliminar calculos y rehacerlos en el
médulo DataView, marque la casilla de
comprobacion User to have permission
to change the results files (El usuario
tiene permiso para cambiar los archivos
de resultados. Consulte también
DataView (opcional) =89

Modificar los derechos de acceso de un usuario

1. Hagaclic en el icono Gestién del usuario.

2. Seleccione el usuario de la lista desplegable Operator list (Lista de usuarios).
3. Haga clic en Modify (Modificar).

4. Para cambiar la contrasena de usuario, introduzca la contrasena actual del usuario en el
campo Enter password (Introducir contrasefia)

5. Introduzca la nueva contrasena del usuario en el campo New password (Nueva contrasefia).
6. Confirme la contraseia en el campo Confirm new password (Confirmar nueva contrasena).

7.  Si hay una marca de verificacion en la casilla User have permission to change the results
files (El usuario tiene permiso para cambiar los archivos de resultados), el usuario esta
autorizado a eliminar y rehacer céalculos en el médulo DataView. Consulte DataView
(opcional) =89.

Eliminar un usuario

1. Hagaclic en el icono Gestion de usuarios.

v
® |

2. Seleccione el usuario de la lista desplegable Operator list (Lista de usuarios).
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10 Calibracidn

3. Haga clic en Delete (Eliminar).

10 Calibracion

El sistema incluye un zoom 6ptimo motorizado paso a paso. Esta dptica se controla por el
software.

La fase de calibracion provista en el sistema

50 mm de largo con divisiones de 1 mm

Calculo automatico de la calibracion de cada posicion de zoom

El rango de zoom cubre un campo de vision (FOV) desde 82 mm a 1,8 mm

El software debe calibrarse por el administrador después de la instalacion del hardware y el
software.

StructureExpert Weld
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10 Calibracidn

1. Ajuste el zoom de la cdmara a su mayor aumento.

Live image Off
Settings

2. Coloque la etapa de calibracion para tener los dibujos en
direccién vertical.

3. Ajuste los ajustes de luz y camara para tener un buen Fors

contraste entre el fondo de micrémetro y las lineas _—

negras, o active la caracteristica de autoexposicion. < Auto focus

Para facilitar la calibracién automatica, ajuste la luz casi
al maximo y seleccione Auto exp. (Autoexposicion).

Si enciende la luz a 2/3 del méaximo, el iris se cierray
aumenta la profundidad de vision.

4. Asegurese de que el enfoque es el correcto. Cuando lo
haya hecho, deseleccione la caracteristica de
autoenfoque.

uction lines

5. Ajuste el zoom de la cdAmara a su menor aumento.

6. Hagaclic en elicono Calibrar.

&

7. Seleccione OK (Aceptar).

FOV (Campo de vision, por sus siglas en inglés)

La deteccidn de barras negras verticales y el dibujo de lineas verdes a lo largo de las lineas
negras detectadas se realizan automaticamente. El software repite automaticamente el proceso
de calibracién en todos los rangos de zoom.

Si la deteccion automatica no es correcta (debe detectarse cada barra vertical completa) se
muestra un mensaje.
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10 Calibracidn

Modifique la configuracion de la camara y/o las condiciones de luz para garantizar un mejor
contraste y vuelva al icono Calibrate (Calibrar) (las barras deben aparecer en negro sin bordes

ni agujeros mas claros). Se recomiendan las condiciones B&W (B&W). Consulte Panel de
control =13.

10.1 Informes de calibracion y calibracion

La herramienta CalibrationHistory.exe se ubica en la carpeta de instalacién del software.
Para ver informes de calibracion:

1. Ejecutar el archivo
CalibrationHistory.exe. oate

Calibration history

Time Report file

Todos los intentos de calibraciones
(exitosos o fallidos) se pueden volver a
ver.

2.  Abraun informe de calibracion:

Calibration history

Date Time Report file

3. Haga clic dos veces en la linea para abrir
el informe de calibracion.

StructureExpert lf Struers

Report of calibration

Calibration date 02/14/2018
Calibration time 1553
Calibration plate serial number
Calibration certification number
Date of issue 14/02/2018
Date of next 14/02/2018
Calibration points Calibration curve
F.S(mm) |ZP(steps)
9.267 0 10
8781 1000
o5 2000 L
7577 3000 \
- 8
7.034 2000
ot | g 1N
5001 5000 f %
55 7000 s
5030 800D e
4583 8000 .
4157 | 10000
a7ag | 11000 %
2308 | 12000
2011 | 13000 3
2004 | 14000 N
2400 | 15000 2 —
2185 16000 i P
83 | 17000 1
175 18000
15684 | 10000 0
1442 | 20000 0 5000 10000 15000 20000 25000 20000
1322 [ 21000
1314 22000 X-axis =Zoom position(Z Pymm
1e | 23000 Formisils il
030 24000 ~axis =Field size(F.S)steps
oot | 25000
oges | 26000
0832 | o7oo0
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11

40

Anadir informacion adicional al informe de
calibracién

Puede anadir informacion adicional al informe
de calibracion (por ejemplo, placa de
calibracion, nimero de certificado, etc.).

1. Enlacarpeta de instalacion del sistema,
ejecute Settings.exe .

03/05/2015 -
03/05/2015 -

L
E— -

2. Hagaclic en la pestana Calibration
(Calibracion) para anadir informacion.

Frecuencia de calibracién

Si es necesario, establezca la frecuencia de calibracion en los campos Calibration frequency
(Frecuencia de calibracién).

Si ha caducado la calibracidn, se le instarad a volver a calibrar el sistema.

Salga del menu Administracion

1. Haga clic en el icono Volver para salir del meni Administracion.

RN

Herramientas de calculo

1. Paraobtener acceso a las numerosas herramientas de calculo disponibles, haga clic en el
icono Menti de herramientas de calculo.

2. Seleccione la herramienta de célculo que desea utilizar.

Sugerencia
@ Para dibujar una linea horizontal o vertical perfecta, presione la tecla Mayusculas

en el teclado cuando dibuje la linea.
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11 Herramientas de calculo

Sugerencia
@ Se pueden modificar las mediciones utilizando las manijas blancas de los
dibujos.

Sugerencia
Si hace clic fuera del area de medicién permite la seleccién de otra
herramienta de medicion.

Sugerencia

La etiqueta de una medida aparece cerca del primer «punto» que elegimos en
la imagen. No tiene que mover las etiquetas en la pantalla, pero es posible

moverlas como desee.

11.1 Lineas paralelas con multiples mediciones

1. Hagaclic en eltitulo L1 en la hoja de calculo (grosor de la plancha de metal 1)
2. Enlaimagen:
— Hagaclic en el primer punto.
— Mueva el raton al otro extremo de la plancha de metal.
—  Suelte el raton: Se dibuja la linea.
Dependiendo del tipo de medicidon seleccionado, se dibujan varias lineas (de 2 a 4).

La linea mas desplazada debe moverse para medir el grosor de la plancha de metal.

A Grosor C Profundidad de penetracién minima.

B Profundidad de penetracién
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11 Herramientas de célculo

Si se ha seleccionado para Minimum penetration depth (Profundidad de penetracion
minima)en los ajustes de corddn de soldadura, se muestra la linea automaticamente (desde
1/10 a 1/2 del grosor de la plancha de metal). Esta linea no puede moverse por el usuario.

Si se ha seleccionado la profundidad de penetracion, la linea se muestra automaticamente.
La linea debe moverse por el usuario para medir la penetracion real en la plancha de metal.
Las lineas para medir el grosor del metal no pueden moverse.

Volver a realizar una medicién

Para volver a realizar un calculo, haga clic en el titulo de la tabla. Todas las lineas de mediciones y
resultados se eliminan.

11.2 Lineas paralelas individuales

Medicion del vacio (b) y mediciones adicionales

1. Hagaclic en el primer punto.

2. Mueva el raton al otro extremo

3. Suelte el ratdn: La linea es un dibujo al igual de la linea opuesta.
4

Mueva las lineas para realizar la medicion correcta (ajuste de espacio).

11.3 Linea individual

Medicion de la garganta y mediciones adicionales
1. Hagaclic en el primer punto.
2. Mueva el raton al otro extremo

3. Suelte el raton.

11.4 Circulos concéntricos

1. Hagaclic en eltitulo L1 en la hoja de célculo (grosor de la plancha de metal 1)
2. Enlaimagen:

— Haga clic 3 puntos alrededor del perimetro exterior de la plancha de metal: Se dibuja el
primer circulo. Dependiendo de los ajustes, se dibuja un conjunto de 2 a 4 circulos.

— Seleccione la manija blanca y mueva el circulo para definir el grosor de la plancha de
metal.

—  Seleccione la manija blanca y mueva el circulo para definir la penetracién real.
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11 Herramientas de calculo

A Grosor C Penetracion minima

B Penetracion

Si se ha seleccionado para Minimum penetration depth (Profundidad de penetracion
minima)en los ajustes de cordon de soldadura, se muestra el circulo correspondiente
automaticamente (desde 1/10 a 1/2 del grosor de la plancha de metal). Este circulo no
puede moverse por el usuario.

Si se ha seleccionado un valor para Penetration measurement (Medicién de
penetracion), el circulo se muestra automaticamente. El circulo debe moverse por el
usuario para medir la penetracion real en la plancha de metal. El circulo para medir el
grosor del metal no puede moverse.

11.5 Anchura de penetracion
1. Hagaclic en el titulo L1 de la hoja de calculo. La anchura de penetracién se mide
normalmente en el nivel de la profundidad de penetracion minima.
2. Enlaimagen:

— Haga clic sucesivamente en 2 puntos que marcan la interseccién entre la linea de
profundidad minima de penetracién y el area de penetracion. Se muestra una linea.
Se muestra inmediatamente la medicion.

— Hagaclic en la linea y muévala para obtener una mejor presentacion.
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11 Herramientas de célculo

11.6

11.7

44

A Anchura de penetracion

Penetracion — Anchura efectiva

Para obtener informacion detallada, véase Valor dependiente de la penetracion con anchura
efectiva =26.

Union de angulo

1. Hagaclic en el titulo Alpha o Beta en la hoja de célculo para seleccionar la medicién

2. Enlaimagen:

Haga clic en el vértice del angulo.
Mueva el raton para dibujar el primer lado y haga clic con el ratén.

Mueva el raton para dibujar el otro lado y haga clic con el ratdn. Se muestras 3 manijas
blancas en el dibujo.

Si es necesario, ajuste el angulo.

StructureExpert Weld-6



11 Herramientas de calculo

A 127.15°

11.8 Garganta (circulo inscrito)

Esto se denota normalmente como G.

1. Enel menu Administracion, seleccione el tipo de dibujo de la pagina de definicion de
cordon de soldadura.

2. Active Radius (Radio) o Triangle (Triangulo).

11.9 Linea (en circulo real)

La medicidn es el radio maximo del circulo inscrito dentro de la soldadura.
1. Hagaclic en el punto de interseccién entre las dos placas.

2. Extienda el radio del circulo para obtener el circulo inscrito completo.
3. Suelte el raton.
4

En el dibujo final se indica la garganta mediante una linea recta.

AT
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11 Herramientas de célculo

11.10 Triangulo (triangulo isosceles rectangular)

La medida consiste en la altura del tridngulo rectangulo isdsceles maximo inscrito.
Le recomendamos que siga los pasos (1, 2 y 3) como se muestra a continuacion.

1. Dibuja el borde de esta pieza.

2. Dibuja el triangulo comenzando con el punto superior. Extienda el punto hasta el borde y
finalmente suelte el ratéon en la parte superior.

3. Ajuste la altura para inscribir el triangulo en la garganta.

4. Ajuste la altura del triangulo. La medida consiste en la altura del triangulo.

Seleccione la linea inferior para ajustar la altura.

6. Sies necesario, use las 3 asas blancas para orientar el tridngulo cuando las laminas de metal
no estén a 90°.

7. Use la tecla Tab para girar el triangulo hacia la izquierda/derecha/arriba/abajo.
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11 Herramientas de calculo

11.11 Establecer cuadrado

Para medir la longitud de una linea perpendicular a una linea de referencia, haga lo siguiente.

1. Seleccione la medicion.
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2. Haga clic y mantenga presionado el ratdn en la imagen para dibujar la linea de referencia.

A Linea de referencia

B Listado de medicion

Suelte el ratdén para mostrar la linea de referencia.

4. Haga doble clic para dibujar la linea de medicion.
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11 Herramientas de calculo

11.12 Casilla de comprobacion

Comprobacion visual del cordon de

soldadura Iy
Algunos estandares de soldadura no Line
requieren evaluacidon geométrica de la Angle
soldadura pero si una inspeccion visual para Region (Area)

Circle (Diameter)

ver si la soldadura es correcta o incorrecta.

Circle (center)

Para facilitar este tipo de inspeccion, se Triangle
implementa una herramienta en el software. Thickness sheet metal 2 Set Square
. 1y . Checkb
Cuando se crea una nueva configuracién de Gap SERE
. keyboard input
software, la nueva herramienta Checkbox Joining angle 2 borosit
. cee . s ST . orosity
(casilla de verificacion) esta disponible en la Min penetration sheet 2 cormula
lista desplegable. Weld Bead penetration width 2 Line Free

PolyLi
Penetration sheet metal 2 olytine
Arc length
Leg length
Circle (radius)

AlS

Undercut2 | Checkbox

Para evaluar una soldadura, cree una casilla de verificacion.

— Silacasilla de verificacion no esta marcada, la soldadura es incorrecta y el resultado
se muestra en ROJO.

— Sila casilla de verificacion esta marcada, la soldadura es correcta y el resultado se
muestra en VERDE.

Cambiar los colores del texto

Si es necesario, puede cambiar el texto que se muestra, que aparece cuando las soldaduras
son correctas o incorrectas, utilizando Settings.exe en la carpeta de instalacion del software.

DiciPened) T e O |
L 2 ] f2 =
O O 0 Conformity (ActPene2) Conformity
020 CHK:0K 000 = =
0.00 CHKCNCK 000 i mﬂ] NOK S 7 a
0.00 0.00 0.00 G200 5.00/ 000 |[_0.20/ 0.00 [0.00/% 4o
0.00 0.00 0.00 T ',Ii' _},_ 'j" .Ji_

StructureExpert Weld-6 49



11 Herramientas de célculo

11.13 Entrada de teclado

Puede utilizar el teclado para introducir
valores numéricos dentro de la tabla de | Parallel
medidas. Line

Angle

1. En Enter extra measurements number
(Introducir nimero de medidas
adicionales), seleccione Keyboard input
(Entrada de teclado).

Region (Area)
Circle (Diameter)
Circle (center)
Triangle
Thickness sheet metal 2 Set Square
Gap Checkbox
keyboard input

Joining angle 2
Porosity
Min penetration sheet 2 I E]

Weld Bead penetration width 2 Line Free

Penetration sheet metal 2 PolyLine
Arc length
Leg length
Circle (radius)
AlS

Undercut2 | keyboard input  +

2. Cuando esté realizando una medicién, ahora puede introducir valores numéricos.

Use un punto decimal (.) - no una coma (,).

11.14 Porosidad

Con la herramienta de célculo Poresity (Porosidad) puede realizar los siguientes calculos:
— % de porosidades en la soldadura (en %)

—  Area (Area) de porosidades en la soldadura (en mm°)

— Count (Recuento), es decir, el nUmero de porosidades en la soldadura

— Max (Max.), es decir, el tamaiio del poro mas grande de la soldadura (en mm)

Porosity | Porosity VI Area V‘ Min. Diam. (um) 500

%
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11 Herramientas de calculo

También puede usar un filtro de tamafio para tener en cuenta Unicamente los poros hasta un
determinado tamano.

11.14.1 Medicion de la porosidad paso a paso

.
Porosity

Manually

r

Manually (Manualmente)
Realice correcciones manuales para detectar todo el cordon de soldadura si el contraste
entre la soldadura y el material base es demasiado bajo.

1. Dibuje el contorno de soldadura
manualmente.
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11 Herramientas de célculo

2. Los botones Delete (Eliminar) y Add
(Anadir) le permiten ajustar
manualmente la deteccion de cordones
de soldadura.

3. Hagadoble clic para cerrar el poligono.

Auto (Auto)

Detecte el corddn de soldadura automaticamente si el contraste entre el cordon de soldadura y el
material base es bueno.

«  Dibuje un rectangulo alrededor del cordon
de soldadura.

Threshold (Umbral)- Seleccion de la porosidad

1. Haga clic en el botdon Threshold (Umbral).

2. Ajuste manualmente el control deslizante
de deteccién para colorear las
porosidades en verde.
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11 Herramientas de calculo

3. Cuando se establezcan los niveles de
umbral, haga clic en el botén Validate
(Validar).

Correcciones manuales - porosidad
Menu Delete objects (Eliminar objetos)

«  Apligue el tamaio minimo del filtro:
Elimine todos los poros inferiores a un
determinado didmetro de acuerdo con
los ajustes de configuracion.

. Limpieza manual: Haga clic en el icono y
haga clic en el objeto que desea
eliminar.

. Area: Elimine todos los objetos dentro
de un area trazada.

Menu Add Objects (Ahadir objetos)

. Relleno de agujeros: Rellene los
agujeros de todos los objetos sin abrir;
si un objeto esta abierto, el agujero no
se rellena.
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11 Herramientas de calculo

. Circulo de 3 puntos/Linea libre/Poligono: Para crear manualmente un objeto (poro) dentro
del area del corddn de soldadura.

11.15 Formula

Utilice una férmula para crear una nuevo "calculo" que sea el resultado de un calculo entre dos o
varias otras medidas.

Ejemplo:

Formula V‘ =calc(L1+L2+L3+L4+L5)

Para obtener mas informacién sobre el uso de férmulas, consulte Criterios de aceptacion con
férmulas en la seccién Crear piezas y soldaduras =23.
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11 Herramientas de calculo

11.16 Linea libre

. Dibuje una linea libre en la imagen para
medir la longitud de la linea.

11.17 Polilinea

1. Dibuje una polilinea libre en la imagen
para medir la longitud de la linea.

2. Haga clic con el ratén para cambiar la
conformacién de la linea.
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11 Herramientas de célculo

11.18 Longitud de arco

Puede medir la longitud de un arco.

1. Haga clic en 3 puntos para definir el arco
del circulo.

El arco se dibuja cuando establece el
ultimo punto.

2. Sies necesario, mueva la linea.

11.19 Longitud de pata

Consulte Anchura de penetracion =43,
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12 Mediciones de corddn de soldadura

11.20 Radio del circulo

La medicion de un radio de circulo se
muestra con el circulo después de la
medicién.

12 Mediciones de cordon de soldadura

Las mediciones del corddn de soldadura son el modo principal. Los usuarios autorizados
pueden medir las piezas segln la configuracion definida por el administrador, para comparar
los resultados con los criterios de aceptacion.

Solo se muestran las medidas definidas para una pieza seleccionada y un cordon de
soldadura.

1. Seleccione el icono Menu de calculos de cordones de soldadura.

2. Enel campo Operator (Usuario), seleccione un usuario.

3. Enelcampo Password (Contrasena), introduzca la contrasena.

Orden de medicion
Excepto para casos especiales, las mediciones se deben realizar en orden légico:

L1, PS1

L2, PS2
LP1, LP2
Alfay Beta...
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12 Mediciones de corddn de soldadura

12.1 Dibujar propiedades

Cambiar el color y el grosor de cada herramienta de

dibujo

1. Haga clic con el botdn derecho en el nombre de la
herramienta de etiqueta de calculo, por ejemplo T2.

2. Se muestra la ventana Graphical properties
(Propiedades graficas).

Cambiar el tamaiio de la etiqueta y modificacion grafica
Annotations

1. Dirijase a la pestafia Annotations (Anotaciones).

T &

2.  Para cambiar la fuente, seleccione Font (Fuente) y haga
los ajustes necesarios. Font

ont

Select >

osition and color

Color : D
Margins :
Justification :

borders

B Ajust borders

58 StructureExpert Weld-6



13 Calculos paso a paso

3. Paracambiar la flecha, seleccione Arrow (Flecha) y
haga los ajustes necesarios.

4. Para cambiar la linea, seleccione Line (Linea) y haga
los ajustes necesarios.

13 Calculos paso a paso

Aseglrese de que se ha seleccionado la configuracion correcta:
. Seleccionar una pieza =60
. Seleccione un cordon de soldadura =60

. Seleccionar una maquina =61
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13.1

13.2

60

. Seleccionar el tipo de medicion =61 (0Opcional)

. Captura de una imagen =61

. Ajustes de camaray luz =62 (Opcional)

«  Tamano de imagen =62

. Medicion del corddn de soldadura con plantilla predefinida =62
. Informacién adicional =63

«  Adicion de comentarios y casillas de verificacion =63

. Anadir texto y flechas =63

«  Agregar resultados de medicion a la imagen =65.

. Guardar resultados =67

Orden de medicién

Excepto para casos especiales, las mediciones se deben realizar en orden ldgico:
L1, PS1

L2, PS2

LP1

LP2

Alfaly 2

Garganta, etc.

Brecha, socavado, etc.

Seleccionar una pieza

. Seleccione la pieza en el menu desplegable.

Seleccione un cordon de soldadura

. Seleccione el corddn de soldadura que desee medir desde el menu desplegable.
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13.3 Seleccionar una maquina

Seleccionar la maquina de soldadura es importante para realizar el seguimiento de datos.

1. Seleccione la maquina de soldadura en el menu desplegable.

Machine selection | Welding_Machinel V\

2. Si hay varias maquinas de soldadura disponibles, puede asignar una maquina a un cordon
de soldadura: Haga clic en el menu desplegable y seleccione el nombre correspondiente
de la maquina.

Machine selection

Welding Machinel
Welding Machine2

Welding Machine3

Welding Machine4

Sugerencia
@ Puede cambiar el nombre de la maquina en su configuracion.

Nota

El informe de Excel puede presentar datos ordenados segun la maquina de
soldar seleccionada.

13.4 Seleccionar el tipo de medicion

Seleccionar el tipo de medicion es importante para el seguimiento de los datos.

1. Seleccione el tipo de medicién en el menu desplegable.
Machine selection| v| Type

Los diferentes tipos de medicién se definen con la configuracién de descripcién general.
Permiten ordenar los datos en funcién del tipo (por ejemplo, produccion, desarrollo, auditoria).

Nota

El informe de Excel puede presentar datos ordenados seguin la maquina de
soldar seleccionada.

13.5 Captura de una imagen

1. Haga clic en Live On (En directo).
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Esto activa la imagen en vivo y la configuracion de la cdmara esta disponible.
Haga clic en Live image Off (Imagen en directo desactivada) para capturar la imagen.
Cuando cambia a Live On (En directo), se le solicita que guarde los resultados.

Si guarda los resultados, la tabla de resultados se borra.

13.6 Ajustes de camaray luz

13.7

13.8

62

Ajuste la configuracion de la camara o la luz para tener una imagen clara y contrastada del
corddn de soldadura.

Foom X 8.9

A Valor de aumento calculado en una pantalla de 23” con
una resolucién de 1920*1080. Se debe considerar una
tolerancia.

B Campo de visién (mm o
pulgadas).

Tamano de imagen

Utilice la tecla de funcion F2 para alternar entre Fit to window (Ajustar a la ventana) o 100%
resolution image (Imagen con resolucion del 100 %).

Este software incluye una resolucidon de megapixeles. La mayoria de las pantallas de PC/LCD no
ofrecen suficiente resolucion para mostrar dicha resolucion.

Cuando esté utilizando Fit to window (Ajustar a la ventana), le recomendamos que utilice el area
de zoom para obtener un calculo mas preciso.

Nota

resultados de este software. Haga clic en la imagen y presione F5.
Si hacemos esto después de haber hecho clic en Save result (Guardar resultado),
la imagen se guarda con todas las medidas fusionadas en esta imagen.

| 0 Use la tecla de funcidn F5 para guardar una imagen fuera de la carpeta de

Medicion del cordon de soldadura con plantilla predefinida

Los calculos deben realizarse en un orden jerarquico especifico: medicidén de espesor (espacio
entre dos lineas o circulos), penetracion, etc.

Los resultados del calculo se muestran en la tabla.
Las mediciones fuera de rango se muestran en rojo en la tabla

Use la tecla Mayusculas para dibujar una linea recta
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13.9 Informacion adicional
El administrador puede crear un maximo de 3 areas de informacién adicional que debe
completar, por ejemplo:
«  Ndmero de lote
«  Numero de serie de la pieza
»  Fecha de fabricacion
. Etc.

Para la elaboracion de informes, estas tres areas son importantes si desea clasificar los
resultados después del proceso de medicion: por ejemplo, segun la clasificacion de datos,
creacion de informes, estadisticas, etc.

13.10 Adicion de comentarios y casillas de verificacion
Antes de guardar los resultados, puede agregar comentarios sobre el cordén de soldadura.

También puede usar casillas de verificacion,
segun lo definido por el administrador, para
caracterizar un valor predeterminado en el
cordon de soldadura:

¥ Merge measurements

. Porosities (Porosidades)
. Cracks (Fracturas)
. Etc.

Los comentarios y las casillas de verificacion se muestran en el informe y en la hoja de célculo
de Excel.

13.11 Anadir texto y flechas
El panel en el lado derecho de la pantalla muestra la pestaina Camera (Camara) y la pestana
Annotations (Anotaciones).
Siempre puede mover, cambiar o eliminar una superposicion grafica.
Antes de la anotacién, debe configurar los colores y el tamaiio de fuente.

1. Seleccione la pestana Annotations (Anotaciones).
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64

2. Para configurar las definiciones de fuentes, flechas y lineas, seleccione la pestana Font
(Fuente), la pestana Arrow (Flecha) y la pestana Line (Linea).

Justification : (344

~ Show borders

B Ajustborders

Flechas
1. Parainsertar una flecha, haga clic en el icono de la flecha.

2. A continuacion, haga clic en la imagen.

3. Para cambiar o mover una flecha, utilice las manijas.

Texto

1. Parainsertar un texto, haga clic en el icono de texto. T | v |

El texto se colocara en el marco de texto.

2. Para colocar el marco de texto, haga clic en la imagen en la posicion deseada y mantenga
presionada la tecla izquierda del mouse, mientras mueve el ratén para dibujar un rectangulo.

3. Cuando suelta el ratén, puede escribir el texto en la posicion del cursor parpadeante.

4. Para mover un area de texto, seleccionela y suéltela en la posicién deseada.
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5. Para cambiar un texto, presione la tecla Control en el teclado y haga clic en el marco de
texto.

Estas propiedades también se aplican a las etiquetas de calculos en las imagenes. Consulte
también Agregar resultados de medicién a la imagen =65 También se aplica a las etiquetas de
medicion de las que se puede modificar su tamano.

13.12 Agregar resultados de medicion a la imagen

Puede agregar manualmente una medida seleccionada exactamente donde se requiere en la
imagen. Haga clic en el resultado del calculo y se mostrara una etiqueta en la imagen con
dicho resultado.

El color del texto depende de los criterios de aceptacién (rojo o verde).
El color de fondo depende de la configuracion general.

1. Cuando mueve el cursor del mouse sobre la seccidn de resultados, cambia de un cursor
estandar a una mano cerrada. En este punto, puede leer la medicién y su encabezado en
la imagen haciendo clic en el campo de medicién correspondiente.

Machine selection

t2 a(Throat)

0.00/0.00 83

2. Ajuste la posicién arrastrando y soltando el elemento.

3. puede agregar todas las medidas automaticamente en la imagen haciendo clic en el
boton Measurements (Calculos).

Measurements
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4. Todas las etiquetas de mediciones se muestran en la imagen (la posicidn predeterminada es
el primer punto en el que se hace clic).

5. Puede anadir automaticamente todas las etiquetas de calculo en la imagen haciendo clic en
el boton Measurements (Calculos).

La etiqueta se coloca donde el usuario comienza a dibujar la herramienta (paralelo, linea...).

Measurements
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A

i
i
1

13.13 Guardar resultados

Cuando haya completado las mediciones, guarde los resultados de la medicion. Los datos
estaran disponibles para su uso con fines estadisticos.

. Seleccione el icono Guardar resultados.

Antes de guardar los resultados, se puede selecciones estas opciones:

— Merge drawings (Fusionar planos)

— Merge measurements (Fusionar célculos)

— Merge scale bar (Fusionar barra de escala)

— Merge construction lines and texts (Fusionar lineas de construccion y textos)

Merge drawings (Fusionar planos)
Todos los dibujos de calculo se fusionaran en la imagen.

Merge measurements (Fusionar calculos)
Ford C344 MCA Wagon [Naht 3_2

SE 211

Se muestra una tabla de célculos en la
esquina superior izquierda de la imagen, asi
como el nombre de la pieza y el nombre de la
soldadura.
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Merge scale bar (Fusionar barra de escala)

Una escala se fusiona automaticamente en la
esquina inferior izquierda de la imagen. La
longitud de la barra de escala y las
propiedades graficas no se pueden ajustar.

Fusionar lineas de construccion y textos

Cuando combina las medidas, los titulos de cada medida se muestran en el mismo color que los
definidos para los dibujos. Ademas, los valores de medicion se colorearan de acuerdo con los
criterios de aceptacion:

Verde: Dentro del rango

Rojo: Fuera del rango

Archivos de resultados

Todos los resultados de las mediciones y las imagenes se guardan en una carpeta dedicada.
Para cada configuracion de software, se crea una carpeta de resultados que incluye:

— Ajustes de pieza

— Ajustes de corddn de soldadura

— Archivos de resultados

— Imagenes

- Etc.

Por defecto, estas carpetas de resultados se crean en la carpeta C:\Struers\StructureExpert
Weld-6 o C:\Struers\StructureExpert Weld-12.

Si desea cambiar la ruta de guardado predeterminada, consulte Apéndice 1: Cambiar ruta de
guardado de red =146

Configuracion de software

Configuration : Ford MCA 18_01_201L.ini
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La carpeta de instalacion

cri

Configurations

Doc

Ford MCA 18_01_2011
| Icones

log
. plans

La carpeta de configuracion

Cordons
Rapports

J Results

| Stdrapports

30/04/201316:3
29/04/201310:5

29 012 10:5

29/04/2013 10:5

La carpeta Cordons contiene todas las configuraciones para piezas y soldaduras.

Ford C344
Ford C344 MCA Grand
Ford C344 MCA Wagon

La carpeta Results

Ford C344 MCA Wagen_Naht 3_1
Ford C344 MCA Wagon_Naht 3_2
Ford C344 MCA Wagen_Naht 3_2
Ford C344 MCA Wagon_Naht 4 1
Ford C344 MCA Wagon_Naht4_2
Ford C344 MCA Wagon_Naht4 3
Ford C344 MCA Wagon_Naht 32 1
Ford C344 MCA Wagon_Naht 32_2

[ ] Naht31
|| Naht3.2
| | Naht3_3
|| Maht3. 4
|| Maht3.5
| | Mahte1
|| Maht4 2
[ ] Mahts_2
|| Mahte 4
|| Mahtss
|| Maht51
|| Maht5.2
| | Naht5.3
|| Naht5_4
|| Naht5.5

5 Ford C344 MCA Wagon_Naht 3_1ds
EH Ford C344 MCA Wagon_Naht 3_2.xls
\3‘4] Ford C344 MCA Wagon_Naht 3_3.xls
E_I] Ford C344 MCA Wagon_Naht 4_1.xls
& Ford C344 MCA Wagon_Naht4_2.xls
5 Ford C344 MCA Wagon_Naht 4_3xls
EH Ford C344 MCA Wagon_Naht 32_1.xls
\El] Ford C344 MCA Wagon_Naht 32_2.xls

La carpeta Results contiene todos los resultados de calculo e imagenes.

— Para cada soldadura se ha creado una carpeta en la que se guardaran todas las

imagenes.

— Para cada soldadura se ha creado un archivo Excel en el que se guardaran todos los

resultados.

Cada carpeta y archivo se identifica del siguiente modo: Nombre pieza_Nombre soldadura
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Nota
| 0 No se permiten cambios manuales en la carpeta de imagenes ni en los resultados

de los archivos de Excel. Los cambios que se realizan incorrectamente pueden
impedir la creacion del informe.

Para acceder a los cambios de los archivos de resultados, consulte DataView (opcional) =89.

Informes

Generar un informe HTML

Utilice esta funcion para imprimir los resultados en una pagina HTML.

«  Paraacceder a esta funcién, haga clic en el icono Imprimir informe de soldadura.

La plantilla HTML es fija y no se puede cambiar.

Si un generador de PDF esta disponible en el ordenador, puede guardar el informe como un
archivo .pdf.

Cambiar el logotipo en un informe HTML

Para anadir su propio logotipo al informe HTML:
1. Vayaa... \Welding\Reports\En\Xml\HTMLBead (En = la carpeta de idioma).

2. Reemplace el archivo logo.jpg con su propio archivo de logotipo con el mismo nombre.

Generar un informe de Excel

Utilice esta funcion para imprimir los resultados en un archivo de Excel.

1. Paraacceder a esta funcién, haga clic en el icono Informe de Excel.
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Autorizacion de macros de Excel e

Para poder utilizar los informes de Excel,
debe cambiar una opcién de Excel.

1. Seleccione File (Archivo) > Options
(Opciones) > Trust Center (Centro de
confianza).

2. Seleccione Trust Center Settings
(Configuracion del Centro de confianza).

3. Seleccione Macro Settings
(Configuracion de macros).

4. Marque la casilla de verificacién Trust
access to the VBA project object
model (Confiar en el acceso al modelo
de objetos del proyecto VBA).

Cambiar el logotipo en un informe de Excel

Para anadir su propio logotipo al informe de Excel:

1. Dirijase a C:\Struers\StructureExpert Weld\Welding\Reports\En\Xml\ExcelBead
(En = la carpeta de idioma).
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2. Abraelarchivo Weld_bead_report_ BB Reports
template‘ E} Weld_bead_report_template

3. Haga clic con el botdn derecho en el O e @) B DO 2T wa e v 9 @ - O
log0t|p0 de Stl’uel’s, luego seleCCIOne File : noﬂ};szﬂ. vn:uew,omji'orm..las Data  Review View .r-umT Dp\flipir Add-ins  Help  Acrol
Change Picture (Cambiar imagen), elija o o P (el . | i :
This Device (Este dispositivo) y, v

finalmente, abra su propio logotipo desde
su ordenador.

4. Grabe este nuevo archivo con el mismo
nombre y su préximo informe llevara su
propio logotipo.

at
5
Foulll  Foud?  Feudd + D — b

Ready [ P Accessibiity: Unsvadabte Foipiaysettings B3 0 E) - |}

15.3 Generar un informe de cordon de soldadura

Utilice esta funcion para generar un informe de cordon de soldadura.

1. Paraacceder a esta funcién, haga clic en el icono Informe de Excel.

2. Hagaclic en la pestaia Weld bead (Corddn de soldadura) para imprimir los resultados del
cordon de soldadura activo.

Esta funcién requiere Excel 2003 Professional Edition o superior.
Seleccione la plantilla que desee usar.
4. Haga clic en OK (Aceptar).

Todos los resultados se actualizan automaticamente en la plantilla seleccionada.
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/Y Struers

Measurement report

General informations

Date 032013 11h3z2m: Machine

User Type

Part New_Part Weld beac T weld with triangle
Detailed informations Information - Value —

Batch_Mumber

Measure + | Resultf ~ |Visual defects | v |

op

Class

Design.

Mat. 1

Mat. 2

Width 1

Type + |Min ~ | Max| +
1 0
t2 0
althroat) 143
h{gap) 0
minpenet 0
minpene2 o

b1{penewth1 2,05
b2 (penawth?’ 304
fl{actpensel) 02

R
=]
=

f2(actpene2) 02

Oter visual defects

-1.000

Value ~

15.4 Trabajar con Excel y plantillas de informes de cordon de
soldadura

1.

Ejecute Excel.

Open XML

? X

Please select how you would like to open this file:

O As an XML table

(O As a read-only workbook

o;gse the XML Source task pane:

Cancel Help

Haga clic en la pestana Developer (Desarrollador) para acceder a la fuente XML.

En Excel, seleccione File (Archivo) > Option (Opcion) > Customize the ribbon
(Personalizar la cinta) > Check Developer (Comprobar desarrollador).

2.

3.

4. Hagaclic en la fuente.
Mapeo XML

1. Haga clic en Add (Anadir).
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74

2. Examine parair a... \Welding\Reports\En\Xml\HTMLBead\data.xml, donde En indica la
carpeta en idioma inglés.
Haga clic en OK (Aceptar).
4. Arrastrey suelte la informacion XML de la lista en la hoja de célculo de Excel para crear la
plantilla deseada.
L R TN R mphae s - = | P s ® - -
He Homs Wit Fagelaptd  Formsi  Dats  Revies Vs  Aderads  Oevelope el Loche ‘?.F."""‘"-.
@ o8B sMi— @I 2
B .t::-s-u-. ::*“"- % “WMEMM L 2 s "
(-1} w1 3 S~ -
|| 14 Strvers e

HEASAEEEESRNNNNN USRNSSRk

-

Beaty B TH lsumaly tesaletis

A i @) B9 O B w . e | P s

Fle  Homs et Pagelsmut  feemuss  Dats  Mevew New  duiomete  Deebper el Adebe

= [l B B B A -

Vo M 1 Bt Rt Dot G0 et g [BemCnte

L b s Sty Addiod hpbii | = Mot [Blabaiey ||

ot e Comtizi
o - E I
A ® < o ] ' o ]
4 ML Source
Struers A g 11 2

S EEE DA R e

L)

Fosmuness B 3 - Es

® - = =
= cenmes | (EEEE
- ox

Cptamy » || TR b
erdy bl b Bt

EERSEAAE AR LR ENNN RN L NUNNNNY Y

.

®m

Foulll  Fewll  Feald + 3 -
T ity el

i

5. Cuando la plantilla esté lista, guardela en la siguiente carpeta:

... \Welding\Report\En\XML\Excel bead/ xxxx

Tolmnen it uad 1 et THAL s BUSS 60 th Lot bssliar

Hopmumen B B = ——r %

La nueva plantilla ahora se muestra en la ventana de seleccion con su propio nombre.
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15.5 Generar un informe de pieza
Un completo generador de informes de piezas esta incluido en el software. La plantilla ha sido
disenada para cubrir la mayoria de los requisitos. La plantilla no se puede cambiar.
Se proporcionan 2 plantillas:
- Part_batch_number_report.xls

— Weld_report.xls

1. Paraacceder a esta funcion, haga clic en el icono Informe de Excel.

2. Hagaclic en la pestana Part (Pieza) para acceder a esta funcién.
Esta funcién requiere Excel 2003 Professional Edition o superior.
Seleccione la plantilla que desee usar.

4. Haga clic en Execute (Ejecutar).

Plantillas adicionales

Si el mddulo de limite de accion min. y max. esta incluido en el software, hay 2 plantillas
adicionales disponibles:

. Part_batch_number_report_ActL.xls

«  Welds_report_ActL.xls

Funcionamiento

Nota
l G El mdédulo Report Generator (Generador de informes) es necesario para crear

informes personalizados.
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1. Seleccione su piezay los filtros.

Selacuon b
Fart
I =]
newpueTe
11 1
Startdste |10 T
End date 1 o] | Febnary <] [ 2m 4]
Tiypee
% &l messures
 Batch_runber K zl
[ Wachne
R
™ Save inpdf
T
Cancel Ok |

2. Haga clic en OK (Aceptar).

El informe se separa en dos secciones (pestaias):

Primera secciéon Sinopsis de todos los valores medidos y casillas de comprobacién

Segunda
seccion

76

Imagenes de todos los cordones de soldadura de medicion con

mediciones y comentarios

/) Struers

Measurement report

General informations

Date 25/07/2024 1Bh58md8s Machine

User admin Type

Part New_Part Weld bead

Detalled informati [ =] |
e 1 |

Type « [Min| + |Act Min | + | Act Max v[
tl 0- -

12 0|-

a(throat) 424 -

higap) 0f-

minl 0f-

minpene2 0-

bl{penewthl) 8,76/-
b2(penewth2) 6.05|-
fl 1,75|-
f2{actpene2) 0.2|-

Max - |Measure v |Results

Visual defec ~ | Value
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15.6 Modificar un informe de cordon de soldadura

Tenga en cuenta que esta seccidn no trata sobre el informe de piezas que incluye varios

cordones.

1. Enfuncion del idioma seleccionado, abra el archivo XLS en la carpeta de idioma. En es

para inglés, Sp es para espafol y Fr es para francés.
Abra "welds.xls" ubicado en \Welding\Reports\En\models.

2.  Importe laimagen que quiera en la primera pagina.

Welding * Reports + En * models

e Rl B B R

*

Mame

[s] logo.bmp
@ monitorxls

Bi=| Partxls
B2 welds.xls

AB M (%) E F g

WELDING EVALUATION
PERTH

Larfiguraban

a1 s b

a2 il &

o, 3 Info_¥

o 4

Fiers | Ot fikes

Liart dabe:

O date

Topa

Maching

Nota

0 No modifique nada mas en el informe.
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3. Guarde el archivo en la misma ruta con un nuevo nombre, en este ejemplo "welds_
Part123.xls".
Welding » Reports » Em » models
- Mame
|&] loge bmp
1 menitorxls
-1] Partxls
ET_:I welds.xls
E_;J_:'I welds_Part123.xls
4. Abraelinforme.
Welding » Reports » Part
=
[:E: MNarme
Applataini
8| Part_batch_number_reportxls
| Welds_repartals
5. Vaya a la pestana Developer (Desarrollador). (Aseglrese de que esté activado en la
configuracién de Exel).
@ Avosae @o) [ 9D - G- T ookl - Excel £ search
File Home Insert Page Layout Formulas Data Review View Automate Developer Help Acrobat
H = F@ Record Macro = El Properties ? ?‘ Import
BEEese O B I FTooe @
Viewal Macros EB UseRelafive References 100 £ 00 cont o Design (21 View Code o0 12 Expansion Packs [
Basic /i Macro Security ins  Add-ins Add-ins - Mode [El Run Dialog =
Code Add-ins Controls XML
Al v fx
A B e D E F G H J K L M N
i
2
3
4
5
A
6. Haga clic en Visual Basic (Visual Basic).

78
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7. Haga clic en Module 1 (Médulo 1).
ﬁ Microsoft Visual Basic pour Applications - [Modulel (Code]]
# Fichier Edition Affichage | Format Débogage Exécution OQutils Compléments Fenétre 7
HE-d r i s MEFY 2@
Tojet - ' X] [ Tcenéran o] [
g Public ConfigArchive As 5tring
|_|__E VBAProj Welds rtxds Public OnPdfRepo As Boolean
g ﬁMin'n)::&téxoelohJ-';Po } Publ:_’.c pdfFile As String
@ Feuill (Feul1) E'ubl:.tc piece_.‘rx:s Scring
P ngﬁJ“Zﬂ‘l!UIZI Public OnlyWidthResult As Boolean
oo Public MONITORING As Boolean
523 Modules Public PrintMesBeads As Integer
‘&w Public PiecePath As String
Dim lstCordon() As String
Public TitleStrlotl As String
Public TitleStrlot2 A= String
Public TitleStrlot? As String
8. Hagaclicen CTRL + F para encontrar "welds.xls".
USLELEeVDLOMPONent "ULgdelecr =
End Sub R L
Public Sub Perform Report()
Dim newName As String Rechercher : dedsdds v| | suyant |
ol 2 Dans 1T — -
LogoRatio = -1# O Progiciare s cors: Sens : Tous b Annuler
Set macroBook = ThisWorkboo 5 i
If MONITORING = True Then | (@Moddeencours — [JMotenter =T
piece = monitor (O Projeten cours [[JRespecter la casse - =
End If Texte sélectionné ] Critéres spéciaux Aide
'Cpen Model worksheet
path = ThisWorkbook.Path
"\models\Welds.xls"
9. Cambie el nombre del archivo "Welds.xls" por el nombre que definié anteriormente.

T AT L ¥ IR R

End Sub

Public Sub Perform_Report:()
Dim newName As String

MAY DT LT

Rechercher =

2 |

Rechercher ; | welds.ds

Suivant
] Dans r

LogoRatio = -1%# . (B e Sens : Tous o Annuler
Set macroBook = ThisWorkboo i
If MONITORING = True Then (® Moguie en cours [tot entier = 1

piece = monitozr| (0 Projeten cours [IRespecter la cagse -
End If Texte sélectionné [ critéres spéciaux Ajde
'Open Model worksheet

= ThisWorkbook.Path

10. Cierre la ventana Visual Basic (Visual Basic).
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11. Guarde el archivo de Excel con un nuevo nombre, por ejemplo, «Welds_report_Part123.xls».

“ Ereegistrer sous >

. 4 05400 » Soruers ¢ SinoctuseBepen Weld-5 2091 » Welding v Repors » Pen - ] Faecharchier dlang @ P

Drganiver = Howsesu dossier o [+]
€ *  Mom =
- S Bart_batch_number_report xh x
Em E_-‘W:H:_r\cpnrtlh AT

Feudle de cafcul 125 Ko

Feuile @2 caicul 116 Ko

Non Lt ¥

Hom de fichier | | Welds repont_Part 123t 7]
Frpe: | Classwcr Excel 7 - 2003 ("ak) 7

futeprr:  Your User Mame Moty chis:  Aoaser un mot-clé Titre;  fjouter un tene

ClEnvegistrer les

minisbate

~ Misguer s dosser Ous > Mot

12. El nuevo informe ya esta disponible en la interfaz del software.

Repart x

Weldbead Part  Desplay report

13. Ejecute el informe de la forma habitual.
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15.7 Ver un informe de pieza

1. Paraacceder a esta funcién, haga clic en Informe de Excel.
ﬂ
2. Haga clic en Display report (Mostrar informe) para acceder a esta funcion.

Para ver un informe en particular, puede ordenarlo segin Date (Fecha), Type (Tipo), Part
(Pieza) y Machine (Maquina).

Haga clic en Reports list (Lista de informes) para seleccionar un informe.

4. Haga clic en Open report (Abrir informe).

5 % A B Cc D E F G H 1 1 KL
eport V/ Stru ers WELDING EVALUATION
/ PART N° newpiece
Configuration Welding_config
Cordon Weld1 Material 1
Operation Matenal 2
Part_class Info1
i} | Designation Info2

it date 06-Apr-21
End date 08-Apr-21

Type Al
Machine Al

15.8 Monitorizacion y rastreo del proceso

La monitorizacion y el seguimiento de proceso es una caracteristica opcional.

Utilice esta opcion para seguir el progreso de calculos en uno o varios cordones de soldadura
durante un periodo de tiempo.

1. Paraacceder a esta funcion, haga clic en el icono Monitorizacion.

Puede utilizar todos los filtros para clasificar sus resultados:
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Seleccion de pieza

1. Enelcampo Part selection (Seleccion de
pieza), selecciona la pieza que desea
monitorizar.

2. Seleccione los cordones de soldaduray
las mediciones de cordones de soldadura.

3. Hagaclic en Apply filters (Aplicar filtros).

Seleccion de fecha

1. Seleccione el periodo de tiempo que
desea cubrir en los campos Start date
(Fecha de inicio) y End date (Fecha fin).

2. Hagaclic en Apply filters (Aplicar filtros).

Seleccion de filtro
1. Seleccione los filtros que desea utilizar.
— Machine (Maquina)
—  Type (Tipo)
—  Conformity (Conformidad)
—  Number of cycles (NUmero de ciclos)
— Ref. product (Ref. producto)
— Equipment (Equipo)
— Visual defects (Defectos visuales)

2. Haga clic en Apply filters (Aplicar filtros).

Apply filters

Cuando se han procesado los datos (esto puede llevar un tiempo si hay muchos datos que
procesar), se muestran los graficos de evolucién y los valores estadisticos.
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1 Palier Gauchi

*"’»‘-ﬂ*'“““"""“" ,-.«»,-m«"\.wa‘-—#rrw] pendar s ."-}\'r,‘ni.}lr,**\'ﬁ‘ukw.'.{-'iﬂ
2 Palier Drost

AR TR i R
BN

™ h "b\r' \JJrl‘\lffL F]"'.-‘-

Informacion estadistica

D E

B largeur cordon

Spec. Min : Formula
T spec. Max =

Min value . 0.450

[ e | Max value 1 1.065
Mean - D.864
Std Dev - 0073
85% ConfInterv: 0.007

B e— Cp : Dfftopic
Cpk : Offtopic

A Numero de mediciones filtradas .
L. . . , D Nombre de corddn de soldadura
B Valor minimo definido (si esta o o . ]
establecido) E Valor maximo definido (si esta
establecido)

C Evolucidon de medicion

Valor Descripcion

Spec. Min (Min. Espec.) Valor minimo definido (si esta establecido)
Spec. Max (Min. Max) Valor maximo definido (si esta establecido)
Min value (Valor minimo) Valor minimo medido

Max value (Valor maximo) Valor medido maximo

Mean (Media) Valor medio
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Valor Descripcion

Std Dev (Desv. est.) Desviacion estandar

95% Conf Interv. (Interv.

i [o)
conf. 95 %) Intervalo de confianza del 95 %

Cp (Cp) Valor de Cp

Cpk (Cpk) Valor de Cpk

CpU (CpU) Valor de CpU (solo si se ha definido el valor maximo)
CpL (CpL) Valor de CpL (solo si se ha definido el valor minimo)
Formula (Férmula) Se utiliza una formula para calcular el min y/o max.

No se puede calcular el valor. Para Cp y Cpk no se pueden

Off topic (Sin relacion) . . X , ,
calcular los valores si se utilizan férmulas para min. y max.

15.9 Guardar resultados e informes

Crear un informe de pieza completo

1. Paracrear un informe de pieza completo con todos los datos filtrados, haga clic en Part
report (Informe de pieza).

Excel

Part report

Monitoring report

Export data

Save statistics
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StructureExpert Weld-6

Repor %

Part

Selzcted template

Spedific report

Template list

Part_batch_number_report.xls
Pzrt_batch_number_report_Actl.xls
Welds_report.xls
Walds_report_Actl.xls

E  Close |

Measurements Report

Date

05/03/2018

7/ Struers o

Par: artouche soudee E User
Machine identification:
Batch number :

Kj

Tvpe of measurements

Visual 2 civia|
b
B
I\.re:m 5 E g g‘
znsina o2 : B HE
iy g HE:
T I Wk
EiadE s 28
Eif mioim = |0 id
lasque Di o] [+]
o o
] -]
o -]
o o
" o o
1 o o
o =)
) (=] o
o o
1 iz X X
o o
o o
o o
o o ]
o ]
(o] ]
(o] ]
o ]
> [*] -]
o o
o ]
o ]
o ]
. (=] ]
o -]
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Crear un informe de monitorizacion completo

1. Paracrear uninforme de monitorizacion completo con todos los datos filtrados, haga clic en
Monitoring report (Informe de monitorizacion).

Excel
Part report
Monitoring report
Export data

Save statistics

MONITORING

PART Cartouche soudée EC
From
Cordon 2 Palier Droil Machine Wisual defects:
Infal n Cankarmity
Infa2 22222222222 User
Infa3 ) upe
Infad o Eratch number
Infto§ )
Intog B
WMeazuie © ep_palier eazure O Targeur_cordon |
L dm g T ‘] deain
WA T T e \,.,!.I,"M#x. PF’* el
n 132 n 132
Spec. May _ Spec. Max _
Spec. Min . Spec. Min Formula
Min value 0,593 Min value 07z
Max value 0,817 Man value 1033
Maan 0,721 Moan 0,862
St0ew 0,043 StOew 0,056
35% Conf. Intery 0,004 5% Conf. Intery 0,005
cp 0 tapio cp OF tapic
Cpk OFF topic Cpk OFf topic
Weazuie F_Targeur_pene eazure T pene
T i
sl ELSS TP AT A
A LR ety r.l\l,l‘»,.wb.
n 132 n 132
Spec. May B Spec. Mai ,
Spec. Min 032 Spec. Min 032
Min value 0,325 Min value 0,368
Max value 0,505 Man value 0715
Mean 0425 Mean 0,509
StDieu 0,072 StDeu 0,064
355 Conf. Intery 0,003 352 Conf. Intery 0,005
cp 0 tapio cp OFf tapic
Cpk OFf topic Cpk OFf topic:
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Exportar datos

1. Para exportar datos sin procesar como archivos .csv, haga clic en Export data (Exportar
datos).

Excel

Part report

Monitoring report

Export data

Save statistics

Todas las imagenes se guardan en carpetas separadas.

20181

1

Cartouche soudée EC_1 Palier Gauche

Cartouche soudée EC_2 Palier Droit

Cartouche soudée EC_3 Flasque Gauche

Cartouche soudée EC_4 Flasque Droit 05/03/2018 12:11
Cartouche soudée [C_1 Palier Gauche.csw 05/03/2010 1211
Cartouche soudée EC_2 Palier Droit.csv 05/03/2018 12:11
| Cartouche soudée EC_3 Flasque Gauche.csv 05/03/2018 12211

| Cartouche soudée EC_4 Flasque Droit.csv
H || Cartouche_EC_Cartouche soudée EC__All_Mes.csv

Se crea un archivo .csv para cada soldadura seleccionada.

w o
Codsn ol Wl W) Wol  WeS W wel
P G 1 zzEm ) a s 5 1

) Mensar T i Tuow  Gan dwes  Bma el Ml e Lept  Pewl  Panal idep paeden e ipna b g i % pene LB U ! ARl Souhas Pusssd  Memew  Conmems mag
c z o 0 o 0] 0 0 [ ] a [} 1 v 0 ) wranraz 0% o 0 o
U OnovewOm  Mes  Yew  fee  Me - - - - - - - - - - - - - - - - - o
= s 0 a o 0 o u o o o o o var wsay o o o o 0 kaplort
- 3 0 o ) 0 0 [ 0 o ] o (] nars o5 0 a o ] 0 KeptZ
- 3 0 o o 0 ) o 0 o o o o vars Dam o bl o bl O Keplo
q | 0 o o 0 0 o o o il o o oam omm o a o o 0 Kaplora
u 3 ] @ 9 o o o 9 o o o o vorz oz o 9 [ 9 Q@ Kagtnia
§ 3 o o o v o I o o ] o ) vore o o u 0 ] Kbt
h 3 ] a o o o o  m— I} o o bams o5 o a 0 0 0 Kaplaid
u H ] ] [ 2 o o () ] o o o s oz o o (] £l 0 Kaplnd
il g 0 ] [ ] 0 o ] o o o o voEn oax o o [ ] Kol 8
W 3 0 o 0 0 0 0 0 a ] o 0 0 aes asm o a o o 0 Kaplord
H 3 0 o (] o 0 o 0 o o o o vons oes2 o o (] 0 0 Kaple
- b o o ] ] 0 o 0 o o o o vum s o o [ o O bapde?
= + o o ° o o o o ] o o o D o a o o © Kapler?
- . o o o 9 ) o 0 @ ] o o v o o o [ ] 0 Kapler3
- s o o o o 0 o @ o ] o u voza o83 o o o ] 0 baple?
pd 5 0 ] ) 5 0 o 0 o o o o Data os o a 0 o 0 Kaplai?
s i 0 @ o o 0 [ ] @ ] o o vane (7 3 o [ Fl 0 Kaglor3
" 5 Q ] 0 ] 0 o [l il ° o 0 vam 0% 0 0 [l 0 0 Kaplerd
Pt H ] a o 0 o o o a o o o sams o2 o a 0 0 0 ko2
" s a o (] o o o b} 3 @ o o bats oar o o (] ] 0 Kaplo 3
il v o o ° o o o o o ° o o varz 05w o o ] o O bapdr?
H s o a ° o 0 o o o o o o o oz o a o o ity
W 5 o o o o o [ o o 0 o o o0 &3 o o (] o 0 Kaploe?
i 3 o o o 0 0 o o o ] o o vare ogm o o ] ] 0 Kapler
[l s o o o o 0 [ [} o ] o o oams s o a [l o 0 Kaplord
u 3 ] o o o o o bl o ] 3 o 007 04 o o 0 ] 2 K
- b ] 0 [ 0 0 [ 9 o ] o o v 055 o ] [ ] 0 Kl
= 5 o a o t o o o o ) o o oa o%s o a o ) Kephe 8
-~ ] bl o ] 3 o o o o ) o o va1 0% 3 o () ) 0 Keple &
- 3 o a o o o o o o o o o oaes oay o o o o Kepler 8
w Cl o o o o o [ o ] 0 o ) D aem 73 o a o o 0 Keplo?
" " a A ] H 13 n a A A " " naras . o o a a s
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Se crea un archivo .csv global con los valores de todas las soldaduras seleccionadas

Corteewscn Catincin €
P ot sincibe 56

Smdare ey 208
= S Macch 208

Eddus
Maches M
Conleonry M
Lo )
Troe ] { Rt
Comene
Commare,d
Cemmars 2

Waws Carioonay o Oiporvebus bl n Thaw  Gie Ak Bea WPl WPl Ll Lt Pl et Gt e Bingmis bleoned Sow Ul Ubind  Ueld  Bauiher Bobimd  Madhos
WabmGms K ] [l [ [l o (] (] 0 1 (] (3 1 [T woms o own (] (] o @ 1§ K1
PGt K 3 o w 0 o o o 0 o o o o aam om o o 0 il O Kagion 2
L 3 0 [ o 0 0 o o o [l 0 il vams om0 © [l 0 [l Kpin
PaberGushe O W 3 (] o ] ] [} [l o o 0 o o vams [T ) e 0 o [l 0 Kagler 8
Palaruchs K b 3 o n o o ] [l o o o (] a nam pax om: () o o o 0 Kagiae§
WPsarGushs K i 3 [l [ (] 0 o 0 0 o [l 0 (il narm nzm  asn [ 0 0 o 0 Kapia 8
ToaacCuche O W 3 (] 0 0 o 5 9 o o 0 o o 007 0e%  0&w o ] 0 o el
Wamnche Ok b 3 (] 3 (] o 0 [} o o [l ° o Dass bmr  aan e ] o o 3 Knpoeed
WanGusie K b 3 ] 0 0 0 0 0 0 o 0 [ o vosm 0xe  oew ] ] 0 [ 0 Kogion 8
P Gt K 3 o v o 0 v ] o o o o o ass 0. G © o o o 0 Bagies
1 [ 3 0 [ ] 0 0 (] 0 o 0 0 0 Don 00 omr o [l 0 ] 0 Kagies3
PalurGushe O m 1 a [ ] 0 0 0 0 o [l o a nam nms  oam ‘8 (] o o 0 Kapdas 1
IPaarGuhs K [ o o ] o [} ] o o o o o 007 nwr  oaw o [l o a 0 bapies
B b o o o o 0 ] o o o 0 o 8073 o ome o a o o 0 Kagles 3
PabmGmie K s (] [} (] ] ] ) o o [} ° (] 007 o3 o ] ] 0 ] 0 Kyire |
FamGasie K m s o o o ¢ v (] 0 o [ o (] vor ors osm () [} o a 0 Kogion
P Gacte K e [ o u o 0 o o 0 o o o o arz T e o o o O Fepiend
TamGashe O s o u ° o ] ] o o o o ] vam 0dn  osm e [l o o 0 Kapierd
TBabeGunhe O b . (] [ (] 0 ) 0 0 o [} o a nar oem o o [l o o 0 Kaplee?
PsbarGachs Kl 3 (] o (] o ] [l o o (] o o aam nxe  gam (] ] o o 0 Kepiar3
Watscnche Ok 3 o [ 0 0 5 0 o o 0 o (] 0072 0uE 05K o ] o o 0 Keplot |
PabeGmsg K 5 (] o ] o ] o o o o o o 00586 ey 0%z o Q o o 0 Kephoa |
WamGache O i (] ] (] 0 (1 ] 0 ] o ] [l vom o asn ] 9 0 [l Ko
PaeGate 8 o u ] o ] o o o 0 o o vom bas osw ] bl o o 0 Fapies3
TPasrGusne o5 s o u ] 0 o 0 o o o o o vams osz  0sa © o o o O Kapiees
ke Grne B 3 a [ o o 1 0 o o o o o nams pan  oass ° 0 o o 0 Sapleet
PalarCucha K 5 (] [ ] o (] ] o o [} o o wany bz os (] [} o a 0 Kapiaré
WabseCusha CE  mu 5 o [ [l ) ] [l 6 (] [} o (] 008 04 0B 8 a o 1 0 Kapien§
1Pobacome K s o [ ] 0 o ] 0 o [} o o na1 03 0 (] [l 0 o O Kephres
Wbm Gudre % 3 (] 3 (] 0 1 (] 0 (] [l o ] o o®  om v [l 0 [l 0 Kpient
e Guie K B n ] v ] o ] 0 o 0 o o o 00 0I%  ose ] 9 0 o 0 Kagion

& u © o o o 0 ] 0 0 o o o o i as o5t Gam ] ] 0 o T Kapior 3

Perlnhe O n [l n ] 0 ] 0 o o o o ) nags @ 0 0 0 o o 0 Kaples?
ke Cuche K kil (] 0 [ o (] 0 o o [} o a e o oam [} 9 o o 0 Kagiae3
PalerGushe Kk n o [} (] o (] [l o o [} o a naT o3 omm (] a 0 (] 0 Kagias |
Paachhs Ok n (] o ] o (] ] o o [l o o sa7 oes o 8 9 o o 0 Kepiei?
o fimim PR i W P T A " o a " a o o n " A nnt haat A " a o o it

Guardar estadisticas

1. Para guardar estadisticas como un archivo .xml, haga clic en Save statistics (Guardar
estadisticas).

Excel

: Fart report |

' Monitoring report ]

Export data

Save statistics

3 Cl<Heaasures Name
Spec. Min : Formula AE>134</HB>

eldname>1 Palisr Oauche</weldname=

Sp ec. Max i <gpecHaix>0.000</ IpacHax>

BpecHin®_</BpecMint

Mln "||'E|IJE ; ﬂ_q_m <SpecActMax>=1</SpecActMaxs

<gpschctina~1</pechctiin®

Max value 2 1.085 Sl et

“Max>0.840</ Max>

Mean : 0,864 rp A
Std Devw 0073 \.i..ccnfzo.UGS"aji.coT:Ea
895% Confinterv: 0.007 e R0t

Cp : Offtopic B i oy
Cpk : Offtopic N e

“t2_ep_palier® curv

"1 Palier Gauche t2_

<Min>0.480</Hin

“Hax>1.065<
<Mean>0. @64
<grder>0.073</ srdev>
ciconfr0.007</icont>
of f topie</cy
<cpk>0ff topic</cpk>

</Heasurss>

Measures Hame="h largeur pene”

NE>134</NB>

Ealise Gauche b
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16 DataView (opcional)

16 DataView (opcional)

El médulo esta disponible como una opcién del software.
Ofrece las siguientes funciones:

»  Visualizacidn y filtrado de datos histéricos por fecha, pieza, usuario o nivel de
cumplimiento (OK/NOK)

«  Eliminacion de datos historicos (una linea especifica)
»  Volver arealizar un calculo sobre imagenes ya guardadas

. Reemplazar calculos antiguos con el calculo que se ha vuelto a realizar

Gestion de usuarios

Para poder acceder a todas las funciones de "revisar datos", el usuario debe tener acceso para
modificar los archivos de resultados.

Puede cambiar los derechos de acceso de los usuarios en Administracion.

1" Change password X
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16 DataView (opcional)

La ventana DataView

- Paraacceder a la ventana DataView, haga clic en el icono DataView.

Claves de clasificacion

Configuration : CAN.ini

Start date End date

jeudi 25 juillet 2024 jeudi 25 juillet 2024

date_j_m_a

Apply Filters
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16 DataView (opcional)

Seleccion de pieza y cordén de soldadura

Tabla de resultados de los datos de filtrado

StructureExpert Weld

T
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16 DataView (opcional)

16.1 Caracteristicas de DataView

92

Verify (Verificar)

Vuelva a cargar la imagen SIN PROCESAR, con el calculo, que se capturo en la fecha del calculo y
luego vuelva a realizar el calculo.

Verify (Verificar)solo esta activo si hay una imagen SIN PROCESAR. Si no existe una imagen SIN
PROCESAR, el boton permanece inactivo.

Delete (Eliminar)

Eliminar la linea de calculo activa después de que un usuario confirme.

Excel report (Informe de Excel)

Crear un informe Excel de la linea de calculo activa.

Reset (Restablecer)

Reestablezca las selecciones (pieza, soldadura,...).

Verificacion de un calculo con vista de datos

Cuando hace clic en Verify (Verificar), laimagen SIN PROCESAR se carga automaticamente en la
pestana Video Live (Video en directo).

. El nombre de la pieza y nombre de la soldadura se cargan automaticamente y no se pueden
cambiar.

»  Laseleccion de maquina, el tipo y el numero de lote también se cargan automaticamente y
se pueden cambiar.

»  Secarga la calibracion correcta.
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16 DataView (opcional)

«  Se muestran las lineas de calculo originales.
Volver a realizar una medicion

Para volver a realizar un calculo, haga clic en el titulo del calculo. Se eliminan las lineas/los
resultados originales. Volver a realizar el calculo.

Guardar un cdlculo antiguo

Si hace clic en el icono (Guardar resultados), el nuevo calculo reemplazara el calculo antiguo
en los resultados de Excel globales en la fecha original.

Descartar nuevos resultados

Si no quiere guardar los nuevos resultados, haga clic en Volver y haga clic en Yes (Si).

KX

Imagenes sin procesar y datos no deseados

Las imagenes SIN PROCESAR se ubican en la carpeta .../Configuration
name/Results/Backup

Un archivo .JPG para cada imagen, un archivo de texto que contiene la calibracidn y un archivo
de texto que contiene las posiciones de lineas de calculo.

Los datos no deseados se ubican en la carpeta .../Configuration name/Results/Backup

" u - u E ' 8 n ' a » & ™ n o - u n a . » v

Defered by Rerord | 297 16 September am whamm 419 288 0.00 oo 000 oo 0z 013 o 000 1t )
Heplaced by Record : 287 14 September 201 kM 000 000 000 088 0.00 non 000 o 200 0o 000 n.oo
Detated by Recard : 287 1 septambar 201 wRaIm ag2 288 22 aoo 0.0 oo 0 om 200 oo (7] 288
Replaced by Record | Lt 14 September 01 WhI6m 000 000 200 350 000 600 000 000 a0 200 000 0.00
Raplaced by scb Record © 7 14 Segtembar am w0z 599 237 228 a0 0m noo 030 012 am 000 1z 0.88
Replaced by seb Record 7 14 September 0 w0am 619 238 00 a0 om 0o an [:£¢] am 200 152 0.5

Todos los resultados eliminados o cambiados se guardan automaticamente en el archivo
dataTrash.xls.

» WETES™ AVRIL » CONFIGL b Results b backup ~ [ ¢4 ][ Rachercherde
3geravec ¥ Graver Nouveau dossier

Nom ° Modifiéle T Taille

dataTrash 14/09/2011 10:28 Feuille Microsoft E... 1keo
| PARTI_1_257 2011 10h02ml4s 14/09/2011 10:02 Paramétres de co... 1Ko
|| PART1_1_ 257 _2011_10h02m1lds 14/09/2011 10:02 Image IPEG 289 ko
| PARTL_1_257 2011 10h02m35s 14/08/2011 10:02 Paramétres de co... 1Ko
|i=| PART1_1_257_2011_10h02m36s 14/09/2011 10:02 Image JPEG 290 Ko
@ | PARTL 2 257 2011 10h27ml5s 14/09/2011 10:27 Paramétres de co... 1Ko
= PARTL_2_257 2011 10h27mi15s 14/09/2011 10:27 Image JPEG 229 Ko
| PARTL_2_ 257 2011 10h27m49s 14/09/2011 10:27 Paramétres de co.. 1lko
[ PARTL_2_ 257 2011 10h27mdds 14/09/2011 10:27 Image JPEG 229 Ko
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17 Report Generator (opcional)

StructureExpert Weld
0 Do you want to guit without saving 7
Yes No

Imprimir un informe en el médulo DataView

Para imprimir un informe en el médulo DataView, escoja entre las dos siguientes opciones:

1. Haga clic en Print (Imprimir) en la parte superior del informe.

Measurements report / Print previews\ Print \

2. 0 haga clic en Excel report (Informe Excel) para generar un informe de Excel.

Delete

Excel report

17 Report Generator (opcional)
17.1 Descripcion general

Requisitos
. Un disefio de informe creado con una version reciente de Excel.

. Un disefio de informe guardado en .XLS (no .XLSX o .XLSM).

. Excel 2007 como minimo.

Objetivo
Evite el uso de macros de Excel para crear informes complejos dentro del software
StructureExpert Weld.
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17 Report Generator (opcional)

En su mayoria, los informes de piezas se componen de "bloques" (imagen, resultados, min.,
max., comentarios...) para cada soldadura.

Estos bloques se duplican para tener todas las soldaduras de la pieza en el informe.

Ejemplos tipicos

Rapport de mesaures

BLOCK | BLOCK
1 y:

w
-
(o]
(2]
P
w
[y
o]
Q
-~

BLOCK [=

4
R —
| | i I |

Un bloque también puede ser una linea:

.E1
E2
EDL
1

r2
Lpl
Lp2
Pl
.p2
Measurel
|Porasities
Cracks
Others

HNc

ln

ynooi c4a7

0
/0002C 46 0 ln
NODO3CE 0 o
NOD04CT 0 o

VORI WDO03CE

wasT
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17 Report Generator (opcional)

17.1.1 Preparar un diseno de informe

Sugerencia
@ Le aconsejamos reducir el ancho y la altura de las celdas. Esto dard mayor

flexibilidad en el disefio de la disposicién del Excel.

El disefio se puede disefiar en 1 0 2 pestanas de Excel (0 mas).
. El diseino debe ajustarse a una pagina A4.

«  Asegurese de que la primera pagina de su diseno esté completamente impresa en una
pagina A4 con su impresora predeterminada (ajuste la hoja en 1 pagina).

Nota

El diseio de su informe solo se refiere a la primera pagina; si se requieren mas
paginas, el modulo duplicara automaticamente el disefio de la primera pagina.

Para las imdgenes

«  Ladimension esta definida por un nimero de columnas, y la imagen siempre tendra una
relacion de %/5. Aseglrese de respetar esta proporcién.

. En StructureExpert Weld, asegulrese de que la configuracion sea la definitiva o casi la
definitiva. Por ejemplo, si cambia el nombre del calculo, tendrd que modificar la plantilla del
informe de StructureExpert Weld.

17.2 Principio general y términos genéricos

Report Layout Report Template

Data Links T Values / Images

Measurement

Report Template Report

17.3 Creacion de una plantilla de informe

Seleccione/abra su diseno
Si ha comprado el médulo StructureExpert Weld Report Generator:

1. Vaya a Admin (Administrador)/General description (Descripcion general).
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17 Report Generator (opcional)

2. Enla parte inferior de la pagina, seleccione Excel Template Report Generator
(Generador de informes de plantillas de Excel).

3. Hagaclic en Create Report (Crear informe).

Excel Template Report Generator

Claravision_template xls Crzate report

Modify Report
Delete Report

4, Ubique el diseno de su informe en Windows Explorador de archivos.
5. Haga clic en Open (Abrir).

Su disefio de Excel ya esta abierto y tiene acceso a funciones de Excel personalizadas.

Anadir enlaces de datos

Nuevo menu de Excel: Add-ins (Complementos)

_1 Change Layout __] Qriginal Image E‘}k Measured Image ‘L'_i‘.i‘-dd Plan LJ" Weld Range L‘j‘ Save Template

Con este nuevo mend, tiene acceso a la insercion de imagenes, es decir, Measured image
(Imagen calculada) e Original image (Imagen original) (si tiene el moédulo DataView opcional,
consulte DataView (opcional) =89).

Mas adelante se describen otras opciones.

Nuevo clic derecho con el ratén

J Part name
1 Bead name
1 Part name
Main Infos »
Bead name
Comment/Batch » Main Infos » Operation *
Machines Comment/Batch » Part_class »
Types Machines Designation * Title
Types
Checks » Materiall » Data
Checks »
Users Matenial 2 »
Users
Infol
»
Results Results L4
) Info2 L
Conformity Conformity

Si hace clic en el boton derecho del ratdn, obtiene acceso a toda la informacion de su
configuracién de StructureExpert Weld (nombre de la pieza, nombre de la soldadura, campos
libres, nombre del calculo, valor, min., max., etc.).

Combine informacidn de StructureExpert Weld en su disefio de Excel
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17 Report Generator (opcional)

Nota
” Esta fusién solo se refiere al primer bloque del informe.

PF1 1

B LOC K Lot Only merge data in the Lt
1 P2 first block, no need to K bl

L2 do it in the following L5
ot blocks -

Kt helye sl Ky helye E Kép halpr

Inserte una imagen

. . , i ABCIDIEIFIGHIIJIKILIMINIOP QR ST
En este ejemplo, la imagen se colocara entre las -
2 | Part Number I
columnas Ca Oy las lineas 8 a 29. 3 [ | Mociae tmter |
all | Operator
Antes de insertar la imagen, le recomendamos: 6 [
1. Combine las celdas de Excel. FE | Image

2. Reduzca el ancho vy alto de las celdas. Esto dara
mayor flexibilidad en el disefno de la disposicion del
informe.

AEAREEEEEE s
YERELESENdL e

EARNS
LR LUK

EECEEN R
AE. |
E

Ahora puede insertar la imagen:
1. Seleccione el area donde desea insertar la imagen.

2. Enel ment Add-ins (Complementos), haga clic en Measured image (Imagen calculada) o
Original image (Imagen original).

Aparece automaticamente un rectangulo, y debajo de este rectangulo un texto como:
IMAGE_GRAPHICS3_8_175,5_125,3571.

Nota
l 0 No elimine este texto. Se excluird automaticamente del informe final.
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17 Report Generator (opcional)

Elimine la imagen

Borre el rectangulo de la imagen y el texto detras.

Inserte un plan de calculo

Si ya ha vinculado un plan de calculo a un corddn de soldadura, puede insertar este.

1.
2.

Seleccione el area donde desea insertar el plan de calculo.
En el menu Add-ins (Complementos), haga clic en Add Plan (Anadir plan).

Aparece automaticamente un rectangulo, y debajo de este rectangulo un texto como:
IMAGE_GRAPHICS3_8_175,5_125,3571.

Nota
l a No elimine este texto. Se excluird automaticamente del informe final.

Elimine el plan de cdlculo

Borre el rectangulo de la imagen, asi como el texto detras.

Inserte los calculos

Hay 4 enlaces disponibles para cada calculo:

Titulo
Resultado
Min.

Max.

Haga clic con el boton derecho e inserte el titulo del calculo T1 (Results
(Resultados)/T4/Title (Title)).

Part name

Bead name
Main Infos

Comment/Batch »

Image @ Machines

Types
Checks »
Users
Results g il » Tit%
Conformity T2 - Restlt

[, Options de collage : Throat » Min

Max

j Gap >
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17 Report Generator (opcional)

2. Haga clic con el botén derecho e inserte el resultado del calculo T1 (Results
(Resultados)/T1/Result (Resultado)).

Part name

Bead name

|mage [ITLE_MEST! ) Main Infos 14
Comment/Batch *
Machines
Types
Checks
Users
Results g T g Title
Conformity T2 > Result

3. Este procedimiento es el mismo para todos los calculos. Repita estos pasos hasta que toda
la informacién de céalculo que necesita esté en el bloque 1.

4. Elresultado debe ser similar a este ejemplo:

Image

Inserte un enlace de conformidad

. Haga clic en el botdn derecho y seleccione Conformity (Conformidad).

Contormity

14 Options de collage :

Calibri -~ 8 - A" A7

ca 7r=EddhA-

El valor mostrado serd OK (OK) (verde) o NOK (rojo), que significa Not OK (No OK).
Inserte el nombre de la pieza y del corddn de soldadura

1. Haga clic con el boton derecho e inserte Part name (Nombre de la pieza) y Bead name
(Nombre del cordon).
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17 Report Generator (opcional)

- me @ e
Part Number | ——— Part Number DATA__PARTNAME
Machine Number 1 sabiuns Machine Number

1 M infos

| Operator | Comment/Batch + Operator
Results e Results

chects
1 Users

Aesuts kra_mest TITLE _MEST! J4TA_MEST:

Image Image
#, Options de coage:
= kra_mesr] TITLE_MESTZ JATA_MEST:
[LE_MESTHAOWA_ MESTHA LE MESTHADIA_ MESTHAY

[FTLE_MESGARATA_MESGA ITTLE_MESGARATA_MESGA

[TLE_MESALPH T4__MESALAY [TLE_MESAl Pre T4_ MESALPY

TTLE_MESBETIATA_MESAE

E_MESBETIATA_MESAE

i e sEsunidree MEsMnlITLE MES ool TLE MESLegITLE MESPen: TITLE_MESA: rLe mEsumlriE ESMnifITLE MESLegITLE_MESLe

user

TA__MESMind TA_MESMinfATA_ MESLedATA_MESLegiTA_MESPem DATA_MESPsre2 TA_MESMIndTA_MESMndATA_MESLe(sTA_MESLE  Results * Ree2

Contenmity

@ Optonsdecomage:

Weld Name)| Conformity GATA UHibk Weld Name| mml = uu:!u-l'l'_:;l'tt nf:gﬂ_”ﬂ.'.(

alrEH-A-Towoy

2. Inserte el resto de enlaces requeridos siguiendo el mismo procedimiento anterior.
Main Infos (Informacidn principal)

En la arquitectura StructureExpert Weld, las Main [,mJSI:E b Operation »

opciones de Main Infos (Informacion

principal) conforman un estuche especial y Comment/Batch Part_class  »

pueden ser diferentes para cada soldadura. Machines Designation.

Por razones técnicas, en el médulo Report Types Materiall  »

Generator, Main Infos (Informacion Checks "

principal) es el valor de la primera soldadura i Material 2

. Sers

de la pieza. Infol .

Results 4

Info2 >

ranfarmite

Bloques duplicados

Una vez que el primer bloque esta listo, el informe esta casi terminado.

. Ahora defina cuantos bloques duplicar horizontal y verticalmente.
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17 Report Generator (opcional)

Ejemplo

3 bloques horizontales/2 bloques verticales por pagina A4:

[T | | [[vinis o T ||
I 1 | [t 1 ] |
| sttt vegesscemet 1 1 | Jeamikany ssamar
N 71 1
BLOCK = || BLOCK [ | BLOCK [ |
] P2 F
1 Lp2
EDL
[Can1 oo [a —
EE [o
e
B
BLOCK |~
P2
4 Lpz
EDL
cont [od a —
= low  |o

Ejemplo Ejemplo

2 bloques horizontales/2 bloques verticales 1 bloque de linea horizontal/33 bloques
por pagina A4: verticales por pagina A4:
Rapport de mesures T, P i VIR I [+] s
Examen macrographigue _F"”i’wmm e I PR SR
B:ix.m:Ln:nlm.k B0 5817 Niweau . C | |
Bleaglil. Perhlzrore dz ey h | i ]I
- [Fe—— l;; | |
©cc I 0 presriay | i ¥ |
! | ol [ 5 §
BLOCK BLOCK Bl ¢ 5 4
2 ool ul5¥an 5;5.233 :
==L b0 1CAT [ ; A [ TTel
b N T | ol
WO  EEEEEEEEEEE BEC
w7 . ---------- a}
3 i B e b sl selielandued | OO ol
] 200 129 OO | | L | il L |
i o " poomsac . Pag & 1 H g
' POOBBEH. o|.dodotee oot ool ol 1IN TV LT H]
WOOMCES v o] | o] L1 1 EEEEE | I
e = rourAC 2t | EEEEEE -qe]
“mwu.' ! 1 1 o
o] NEEEEEEEEEE [ 1e]
WO . - li llllllllll | "!
e HHHH e
= i | | :1:
00 FD0C : ' 1 u1
RO0C0IC 2 . x I |
=4 EEEREREEEEN HH
P LIED ) e e 1 ' | T T r EEEEEEEEEEE ™ 151
- S ooz feleel T TR L T [
5 v 2 houzscad . | | | 1 EEEEEE [T 1=]
{gmilnnl 148 ik b s i | | | { | ] 1 i Ll 11 Ll u"
o i = pecIoCr el 11 | ol
e o T . ' 11 { of
Frzsrvatianz COECRIVE iraciona, CONFORME MY I | q]
00311 10 | ol
e HEEEEEENE YN o
bosacil | I O
SRR R | al

1. Seleccione el bloque que se va a duplicar.

El bloque seleccionado debe estar junto al que se va a duplicar (vertical y horizontalmente),
de lo contrario los valores de StructureExpert Weld no encajaran en las celdas deseadas.
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17 Report Generator (opcional)

I LICES - =]
= - - - - e 0cw
ABC D EIFIGHIIKILIMNO P QASTUY WX Y Z AAABACADAEAFACAH Al Al AKALAMGAPAGARAS ATAUAVAWAXAYAZ BABB SCBDIBEBSRH BI &) Bi=.

‘Beie

2 | [Pt ata_para i e

3 | [[assive marae [r—

4| o pr—

3 !

Image

2.  Enel menu Add-ins (Complementos), haga clic en Weld Range (Rango de soldadura).

_] Original Image [E% measured image j Add Plan j Weld Egnge d Save Report

3. Introduzca el nUmero de bloques horizontales.

( Microsoft Excel Df =X

Enter weld beads count horizontaly per page

4. Introduzca el nUmero de bloques verticales.

( Microsoft Excel b

Enter weld beads count vertically per page

Guarde la plantilla del informe
. En el menu Add-ins (Complementos), haga clic en Save Template (Guardar plantilla).
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17 Report Generator (opcional)

[ Save Template

La plantilla del informe estara disponible ahora en Template list (Lista de plantillas) en el
software StructureExpert Weld.

Use el informe

Report [

| weldbead | Part | pisplay report|
Spedific report

Sesrahi bl
Claravision_template.xls (Report Generator)

Template list
|Part_batch_number_report.xis

| \Welds_report.xls
Claravision template.xls (Repart Generator

Aparecen ventanas regulares:

104

Selection =)
Ly
Part
Gazli j
[ cnly measured beads
Startdstz |20 j February j 214 d
End dat= jh] j Fabruary j 214 j
@ Al measures Tees
© all -
I Machinz
all -
Cancel | Ok |
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17 Report Generator (opcional)

Alkatrese Releroncisnbn; PART GESTAMP Giartin idipontin: 04_82_2

013

Gaippien + Aagtal Jaiing fhachioss: Shift 3 ares iddpontie: Welding Machinei

~AN1 cek x| A 3 Fant Crek A Fani i ok x | A

FAN? 227 [Gap 28] B 3] 2 dllkpaN? o2 |Gap 24| B FAN? 120 [Gap 1 B

S T W | | e rarrocsone waodf, ] | e W

; e T e TS = o i T s =
| P P LF1
| P2 P2 P2
| LE2 LF2 LF2
EDL s NED A
Por Por For

FAnI crek X | A bANT 141 |Crek A “AND - |Crek )

Fave - (G - | B 123 - -z o |ce - | B TANZ - | Gap 2 B

MI% —'-I IMlnnrm-mwsl MI I m_'lrnnu[smmmnr_.l ""—"""‘I

17.4 Modificar el diseno del informe y la plantilla de informe

Report Layout

Data Links

Report Template

Modificar la apariencia de un diseio de informe

Debe utilizar el disefo del informe original si
desea modificar la apariencia.

Debe utilizar el diseno del informe original si
desea modificar la apariencia.

No se permiten cambios en la apariencia.

Nota

la apariencia de la plantilla de informe. Debe modificar el disefo del informe. Si

a Después de combinar los enlaces de datos, no puede modificar directamente
realiza los cambios en la plantilla de informe, estos cambios no se aplicaran.

1. Abrael "diseno del informe" original.
2.  Guarde los cambios.

3. Guardelos.
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Plantilla de informe original Diseno del informe original Diseno de informe modificado

Rsppart o mesuror b " o Rapaare de reaures

e

o
GazesFnnee
.

e
| Exsmenmacrographique (] Tumen ey

il

|

i
|

Para aplicar el disefio modificado a una "plantilla de informe" existente:
1. Vaya a Admin (Administrador)/General description (Descripcion general).
2. Seleccione su plantilla de informe.

3. Haga clic en Modify Report (Modificar informe).

Exceal Template Report Generator

Modele Rapport GDF New xls Create report

Maodify Report .

Delete Report

4. Haga clic en Change Layout (Cambiar disefo).

|3 change Layout || ] Original Image [ Measured Image [ Add Plan [ Weld Range [ Save Template

5. Busque el disefio de informe modificado.

6. Haga clic en Save Template (Guardar plantilla).

_] Change Layout |_] Original Image B Measured Image [ Add Plan [ Weld Rang({| [ Save Template

Modificar la plantilla del informe y los enlaces de datos

En la plantilla de informe, puede modificar los enlaces de datos combinados anteriormente en la
plantilla del informe.

1. Vaya a Admin (Administrador)/General description (Descripcidon general).
2. Seleccione su plantilla de informe.

3. Haga clic en Modify Report (Modificar informe).
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18 QDas (opcional)

Excel Template Report Generator

Vodsi Reppei GOF e

Maodify Report .

Delete Report

4. Realice todos los cambios necesarios.

Haga clic en Save Template (Guardar plantilla).

_] Change Layout | ] Original Image E Measured Image __I' Add Plan ,__j‘ Weld Rang __f Save Template

6. Ahora su informe esta actualizado.

18 QDas (opcional)

Introduccion

El software proporciona una solucion para guardar mediciones de corddn de soldadura en el
formato QDas.

Utilice el software SEW_QDas_Settings.exe para gestionar los ajustes de QDas en
StructureExpert Weld (SEW):

. Asociar etiquetas QDas (K1xxx, K2xxx, KOxxx) a datos SEW.

. Definir la carpeta para guardar datos.

Datos de pieza/Etiquetas K1

Las etiquetas QDas en el Rango K1xxx (conocido como Datos de pieza) se asociaran
con:

— Nombre de configuracion
— Nombre de pieza
— Nombre de cordon de soldadura

— Operacion, Pieza_Clase, Designacion, Material 1, Material 2, Info 1, Info 2.

Sucon:

Weld bead identifcation - Operafion
Pan_class | | Designation
Matedal 1 | Matoelal 2
ot I Ik
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18 QDas (opcional)

Caracteristica/Etiquetas K2

Las etiquetas QDas en el Rango K2xxx (conocido como Datos de caracteristica) se asociaran
con:

— Id de medicién

— Descripcién

- Unidad

—  Min./Limite de accién min.
— Max./Limite de accion max.

- Foérmula

Valor/etiquetas kO

Las etiquetas QDas en el Rango KOxxx (conocido como Valores) se asociaran con:

—  Usuario

- Fecha

— Maquina

- Tipo

— Comentario de texto

— Comentariol (niumero de lote), comentario 2, comentario 3)

18.1 Configuracion de SEW_QDas

SEW_QDas_Settings.exe se ubica en la raiz de la carpeta de instalacion del software.
Este software se utiliza como software de ajustes para asociar cada etiqueta con datos SEW.

Utilice las 3 pantallas tal como se muestra a continuacion:

. [ ]
1. Asociar Part data Part data
(Datos de pieza) 1 [ [adazeal
rt Data (K1xx - associated Description
K1001 Part_class Configuration name
Part name
Info2
Infol
Material 2
Material 1
Designation
‘Weld Bead Id
Operation
2. AsociarCharacteristics hbradten s dai
data (Datos de K2 [pazea)
caracteristicas) — —
K2001 Measure Id Min Warn
K2002 Description Max Warr
K2011 Min Formula

K2012 Max
K2019 Unit
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18 QDas (opcional)

3. Asociar Values Values
(Valores) ko[ [acema]
Part Data (K1xx) krags. || ssociat 1 D 2

K0002 User Comment2
Ko0032 Date Comment3
K0004 Machine
K003 Type
K0006 Text comment
K0oo7 Comment1

Asociar datos de SEW a la n

etiqueta QDas:

1. Seleccione la pantalla
correspondiente a los
datos/etiquetas.

2. Introduzca el numero de
etiqueta para la pieza (A).

3. Hagaclic en Add tag (Anadir
etiqueta) para almacenar la
nueva etiqueta en la lista de K
Tags (Etiquetas K) (B).

4. Hagaclic en el texto en la lista
de datos Description
(Descripcidén) (D) que desee
asociar a la etiqueta.

5. Arrastre el texto a la lista
Associated (Asociado) (C).

El siguiente grafico muestra la
etiqueta k1001 ya asociada a
los datos SEW denominados
Part_Class (B) y (C).

Eliminar etiquetas/datos asociados

«  Paraeliminar una etiqueta y los datos SEW asociados ([B] and [C]), haga doble clic en la
etiqueta K que desea eliminar (B).

. Para eliminar solo los datos asociados ([C]), arrastre el texto a la lista de descripcién (D).

Opciones adicionales
. Haga clic en More Options (Mas opciones) para acceder a opciones adicionales.

Cuando guarda un archivo QDas, los valores de célculo se pueden guardar de dos maneras
diferentes:

. En una sola linea, con un caracter separador
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110

©.60] ©.000 ©.00] ©.60] 9.00] ©.56] 0.60] 0.00] 1.00] ©.08] 0.0eldle
Ke@e4/e 20.83.20/09:45:00

KBees/e

Keees/e 1

Keees/e

Kea10/e @

.00 ©.00] 0.00] 0.000 7.44] 0.00] 0.00] ©.00] 0.00] ©.000 0.00ll0R
Kooo4/e 20.93.20/09:45:07

Keees/e |

Keees/e 1

Keges/e

Kea10/e 8

©.00] 0.00] ©.00] 0.00] 0.00] 8.18] 0.00] ©.00] 1.00] ©.08] 0.00IRle

«  Cada valor de medicion se puede asociar con su numero de medicién, K-Field

Ke@8d/a 28.83.768/18:51:47
KBeB6/8

Keaas e 1

Keaaa/a

Kealis/e @

Keaa1/1 o.0e

Keael/2 @.0e

Keepl/: e.oe

Ke2e1/4  @.00

Keepl/s 2.61

Keao1/ 18
Keep1/11
Keeo1/12
Keeol/13
Ke@el/14
Keoo1/15
Keanl/16 @
KBea1/17 @
KBOH1/18 @
KBOBa/8 28.83.728/18:51:52
KBeHb/8

Keegs/e 1

Kaaa/a

Kaaia/a @

PR R men
EEEEESS

El campo Part / Bead Special char (Car. especial de pieza/cordon)  part ; Bead Special char:

Cuando crea partes y soldaduras en el software SEW, el caracter -
especial que se usa con mas frecuencia es el guion bajo "_" como

prefijo del nombre de la parte o, mas a menudo, del nombre de la

soldadura: p. _001, _025, _0136....Esto garantizara la

clasificacion correcta en el software, asi como en los informes de

Excel.

“ 9

El caracter especial de subrayado “_” puede ser un problema Part / Bead Special char:
cuando guarda datos en el formato QDas, por lo que esta opcion

permite guardar todos los resultados eliminando “_” en todos los -

nombres de piezas y soldaduras.

Introduzca el caracter especial que desea eliminar.

Guardado de un archivo QDas Saving structure:

Cuando guarda un archivo QDas, el archivo generalmente se 7 File

guarda en una subcarpeta. )
® Folder

Sin embargo, también puede guardar el archivo en una carpeta fija utilizando la opcién de archivo,
por lo que los archivos se guardan en una ubicacién fija:

Config_demo2_NewPart_Convex1_00000001.dfq
Estructura de los nombres de archivo:
Configuration name_Part_name_weld identification_000000x.dfq

Definicion de una carpeta de almacenamiento de QDas
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19 SewSoft AI 4.0 (opcidn)

. Para definir la carpeta de almacenamiento de datos QDas, haga clic en Browse
(Examinar).

18.2 Resultados QDas

19

Cuando tiene ajustes guardados, puede utilizar SEW para guardar los resultados QDas.

Siempre que desee guardar resultados, se guardaran como siempre en formato Excel, y
también en el formato QDas segun los ajustes.

SEW utiliza la carpeta QDas para guardar los datos de QDas. Cada resultado se almacenara en
una subcarpeta definida como:

QDasFolder/ConfigurationName/BeadName/xxxxxxxx.dfq

Los resultados se guardaran como una estructura DFQ. EL nombre se define por 8 digitos
desde 00000001.dfq. Tal como se observa en la especificacion QDas, el nombre aumenta en
cada modificacién en la pieza descriptiva (conocido como DFD).

SewSoft AI 4.0 (opcion)

La funcién basica del software StructureExpert Weld, SewSoft, sigue siendo la misma con o sin
el médulo Al 4.0. Sin embargo, cuando se habilita el médulo de Al 4.0, se mejoran ciertos
elementos de interfaz dentro de SewSoft.

El mddulo Al 4.0 permite el calculo automatizado de cordones de soldadura y el intercambio
fluido de datos en toda su organizacion.

Este modulo esta disponible a través de una suscripcién mensual o anual, que incluye acceso
a las ultimas actualizaciones de software, nuevos modelos de IA y paneles de Microsoft Power
BI actualizados.

Informacion general sobre el funcionamiento del médulo de IA
Algoritmos

El mddulo de IA se divide en 2 médulos distintos que se vinculan automaticamente cuando se
utiliza el médulo:

. Un primer algoritmo permite analizar y segmentar la imagen para identificar los
diferentes elementos que la integran.

Tipicamente, en el analisis de una soldadura se identifican 3 elementos: Chapa 1, chapa
2y el corddn de soldadura.

. Un segundo algoritmo de analisis permite automatizar el calculo combinando los
elementos detectados anteriormente y un modelo de calculo creado previamente por el
usuario.

Modelos de soldadura

La creacion del modelo es un requisito previo para el funcionamiento eficaz de SewSoft Al 4.0
(véase Consejos y trucos de plantillas =114). Cada corddn de soldadura debe asociarse
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19.1

112

individualmente a un modelo tedrico de calculo que defina sus pardmetros geométricos y
dimensionales.

Un modelo Unico no se puede reutilizar a través de multiples cordones de soldadura. Por ejemplo,
si necesita calcular 100 soldaduras Unicas, primero debe definir 100 modelos de soldadura
correspondientes. Este proceso de modelado se configura una sola vez por cada configuracion de
soldadura.

Cada modelo especifica los puntos y parametros de calculo primarios que el médulo de IA
procesaray evaluara.

Las posibilidades del médulo de IA

Herramientas de calculo disponibles

Con el modulo de IA, estas herramientas de calculo estandar del software StructureExpert Weld,
SewSoft, permanecen totalmente disponibles para desarrollar nuevos modelos de soldadura:

Thickness 1 (Grosor 1), Thickness 2 (Grosor 2), Throat (Garganta), Penetration 1 (Penetracion
1), Penetration 2 (Penetracion 2), Leg length 1 (Longitud de pata 1), Leg length 2 (Longitud de
pata 2), Min Penetration 1 (Penetracion min. 1), Min Penetration 2 (Penetracion min. 2).

Gap, Alpha y Beta. Estas lineas de calculo aparecen en el modelo de IA, pero no

Sugerencia
@ En el modelo de calculo todavia es posible incluir las herramientas de los angulos
se calculan automaticamente.

También puede integrar tipos de calculo adicionales, como Parallel (Paralelo), Porosity
(Porosidad), Line (Linea), etc., en su modelo de soldadura. Sin embargo, estos calculos no son
procesados por el algoritmo de IA y deben realizarse manualmente.

Todos estos calculos adicionales en la imagen no se incluyen al guardar el modelo.
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19.2

Geometrias de soldadura compatibles con IA

El modulo de IA actual es compatible con el calculo automatico de las siguientes geometrias:

Soldaduraen T Soldadura de
solapamiento

Sugerencia
@ Se pueden integrar otros tipos de geometrias en el médulo Al 4.0. Si tiene
necesidades especiales, pongase en contacto con Struers.

Crear plantillas de soldadura de IA

Debe desarrollar su modelo en una soldadura de buena calidad y conforme a las normativas y
no al margen de estas.

Un modelo Unico no se puede reutilizar a través de multiples cordones de soldadura. Por
ejemplo, si necesita calcular 100 soldaduras Unicas, primero debe crear 100 modelos de
soldadura correspondientes. Este proceso de modelado se configura una sola vez por cada
configuracién de soldadura.

Los modelos se pueden modificar en cualquier momento para adaptarse a los requisitos
cambiantes o para mejorar una configuracion previamente definida.

Sugerencia
@ En el modelo puede incluir los angulos Gap, Alpha y Beta. Sin embargo, estas

medidas especificas se muestran en la imagen, pero deben ajustarse
manualmente, es decir, el usuario debe reposicionar correctamente estas
herramientas (angulos y vacio).

Nota
o Del mismo modo, puede incluir todos los calculos adicionales necesarios en el
modelo. Sin embargo, al desarrollar el modelo, debe tener cuidado de no
dibujar los calculos en el modelo. Debes realizar estos calculos especificos

manualmente. Todos los calculos adicionales de la imagen se eliminan
automaticamente al guardar la plantilla.
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Enter extra measurements number Vvalidate

‘ Undercutl | setsquare ~v| Undercut2 | Parallel

Weld_length ‘ keyl d input V|

19.2.1 Consejos y trucos de plantillas

Grosores de chapas

Dibuje las lineas T1 y T2 sin que sobresalgan de la chapa.

Soldaduras en T y soldaduras traslapadas

En el caso de soldaduras en T y soldaduras traslapadas, las placas se pueden invertir. Esto
significa que en el caso de una soldaduraen T, T1 o T2 pueden referirse tanto a la placa vertical
como a la placa horizontal. En el caso de una soldadura traslapada, T1 o T2 pueden referirse a la
placa inferior o superior.

Asegurese de que el espesor total de ambas laminas de metal sea claramente visible.
Ejemplo

Correcto Incorrecto

SoldaduraenT

Soldadura de
solapamiento

El aumento seleccionado debe permitir una identificacion clara tanto de T1 como de T2.
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Ejemplo

Incorrecto: aumento

Aumento correcto )
demasiado alto

Soldaduraen T

Soldadura de
solapamiento

Chapas circulares

En el caso de las chapas circulares, T1 debe referirse a la chapa circular y T2 a la chapa plana.

Para una eficiencia 6ptima, debe colocar la muestra de manera aproximada a como se
muestra a continuacion.

Ejemplo

Medicion de la garganta

Observacion general sobre el marcado de la garganta:

» lLagargantaindica la direccién de la soldadura (izquierda-derecha).
«  Con las soldaduras traslapadas, se calcula la garganta si hay un T2.

«  Elorigen de la garganta, cuando esta en la interseccion de la soldaduray T1, debe
marcarse lo suficientemente lejos de la interseccion entre T1 y T2 para evitar
interpretaciones erroneas (lo mismo para los legados).

Cdlculo con tridngulo
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En el contexto del calculo automatico, la herramienta del triangulo solo se puede utilizar con
soldaduras en T; el uso de la herramienta Triangle (Tridngulo) esta permitido con otras
geometrias, pero el calculo seguira siendo manual.

Cdlculo con circulo

Cuando crea un modelo, la herramienta circular para el calculo de garganta es crucial para
garantizar la precision y la eficiencia de los calculos automaticos posteriores. Un marcado
correcto de la garganta es esencial, ya que define la orientacién izquierda o derecha de la

soldadura.

Ejemplos:

Marcados Correcto Incorrecto

Garganta 1

Garganta 2
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Marcados para

Correcto Incorrecto
soldadurasen T

19.3 Crear un modelo de IA

1. Utilice el Standard mode (Modo estandar) para crear sus modelos de IA (consulte Modo
estandar de IA =138).

Standard mode

StructureExpert Weld-6 117



19 SewSoft AI 4.0 (opcion)

3. Rellene User (Usuario) y Password (Contrasefa), y confirme en Validate (Validar).

Measurement maode *

Standard mode

@ Capture / Measure

Validate

4. Elija la parte a la que se refiere su cordén.

Part selectiﬂn| Tweld_123 w
Operation: 8569

8586

8616

8619

B673

(¥ Batch_r Tweld 123

5. Elija el cordon cuya plantilla desea crear.

Weld bead selection| 11

Nota

0 Le recomendamos que lleve a cabo esta operacion con el mayor cuidado posible
en una soldadura que se considere estandar y conforme a la norma. No utilice una
muestra no conforme con defectos inusuales. Este corddn de soldadura servira de
referencia para futuros calculos de IA.

6. Comience a usar la herramienta de calculo de la manera estandar.
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e

7. Dibuje T1, luego T2, la garganta, la patal, la pata2...

8. Finalice sus diagramas con las herramientas de calculo (opcional, puede agregar mas
herramientas si lo desea).

s P OB g Q0 8

9. Haga clic en el botdn Rect (Rect) (consulte Instrucciones importantes sobre el rectangulo

=120).
m

10. Marque con precision el rectangulo que encierra el corddn de soldadura para garantizar
una alineacion éptima.
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Aqui el corddn tiene todos los parametros que el médulo de IA procesa automaticamente
(T1, T2, Throat, MiniP1, MiniP2, Legl, Leg2, Penel, Pene2):

)
]
A
C
B
v

Instrucciones importantes sobre el rectangulo

Uso incorrecto

«  Sielrectangulo es demasiado ancho alrededor de la soldadura, esto puede generar
numerosos defectos durante el proceso de céalculo automatico.

s FORBED0Q 8

+  Sielrectangulo estd demasiado apretado alrededor de la soldadura, esto puede generar
muchas correcciones manuales después del proceso de calculo automatico.
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Uso correcto

Ajuste el rectangulo para que cubra tanto la soldadura como parte de los alrededores

inmediatos, proporcionando al usuario un amplio espacio para colocar comodamente
muestras futuras dentro del limite definido.

Consulte Escenarios para crear modelos =123 para otros casos.
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Modelo con vacio y angulos/Modelo con todos los parametros posibles en StructureExpert

Weld - calculos adicionales

1. Vaya a la pestaia Effects (Efectos) y elija Save template (Guardar plantilla).

Color saturation
T — —
0

Sharpness

V] ——— e 15
10

Rotate image

*  MNaone
@ Mirror vertical

@ Mirror horizontal

« Ecoleds

Assodate Zoom / Weld bead

AssoCate grapnic overiay

DXF

Save Template

2. Laplantilla se ha grabado. Haga clic en Ok (Ok).

Template is recorded

3. Yase haasignado una plantilla a su soldadura.
4. Seleccione la papelera para eliminar sus huellas.

]

Ahora puede pasar al siguiente cordon para crear un nuevo modelo
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19.3.1 Escenarios para crear modelos

Ademas del caso descrito en Consejos vy trucos de plantillas =114, sus plantillas pueden
contener otras medidas necesarias para sus necesidades.

Los calculos Gap, Alpha y Beta se pueden integrar en su modelo, pero debe ajustarlos
manualmente cuando use el modelo de IA en sus muestras futuras.

Do notdraw
when creating
the model
(additional
measurements)

Ademas, para esta soldadura se han seleccionado calculos adicionales (Undercut 1, Undercut
2), estos calculos no deben marcarse en la imagen como parte del proceso de creacion del
modelo. Estos calculos adicionales deben realizarse manualmente después del analisis por
parte del modulo de IA.
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19.3.2 Consideraciones clave para desarrollar modelos de IA eficaces

Optimice el calculo de espesores T1y T2
Para soldaduras en T

. Aseglrese de que T2 de su muestra tiene la longitud suficiente como para facilitar un mejor
analisis de IA. T2 no puede tener una longitud demasiado corta.

Incorrecto Correcto

. Dibujar lineas T1 y T2 sin que sobresalgan de la chapa.

Incorrecto Correcto

Para soldaduras traslapadas

«  Asegurese de que T2 de su muestra tiene la longitud suficiente como para facilitar un mejor
analisis de IA. T2 no puede tener una longitud demasiado corta.
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Incorrecto Correcto

. Dibujar lineas T1 y T2 sin que sobresalgan de la chapa.

Para un funcionamiento dptimo en soldaduras traslapadas, es esencial dibujar también
T2,y nosolo T1.

Incorrecto Correcto

Optimizar los marcados de garganta y los ganchos

Para soldaduras en T

Sugerencia
@ La garganta indica la direccién de la soldadura (izquierda-derecha).

El origen de la garganta, cuando esta en la interseccion de la soldaduray T1, debe alejarse lo
suficiente de la interseccion entre T1 y T2 para evitar interpretaciones erroneas (el mismo
comentario para los legados de longitudes).
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Punto de union de la garganta en la

Gancho de garganta en T1 interseccion entre T1y T2

Para soldaduras traslapadas

Sugerencia
@ La garganta indica la direccion de la soldadura (izquierda-derecha). Con las

soldaduras solapadas, la garganta se calcula solo si T2 esta presente en el modelo
de calculo.

Punto de anclaje con garganta en T1 Gancho de garganta en T2
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Marcados de los anchos de penetracion de Legl y Leg2

Sugerencia
@ Las longitudes de las patas se miden en los bordes de las chapas T1y T2

cuando no se define una penetracién minima. Las longitudes de las patas se
miden en la linea de penetracion minima cuando se define. Consulte
Penetracion minima 1, Penetracion 2 =128

Para soldaduras en T
Ganchos de longitud de pataen T1y T2

Las longitudes de las patas se definen lejos de la soldadura para que los calculos se
realicen en las chapas T1y T2.

Ganchos de longitud de pata en T1 y en la interseccion T1/T2

La longitud de la pata en la placa vertical termina en la interseccién de T1y T2.

Para soldaduras traslapadas

Ganchos de longitud de pata en T1
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Penetraciéon minima 1, Penetracion 2
Para soldaduras en T
Puntos de fijacién de la longitud de la pata en una penetracion minima

Las longitudes de las patas se definen en las lineas minimas de penetraciéon en T1y T2.

Para soldaduras traslapadas
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19.4 Modos operativos

Puede operar StructureExpert Weld en 2 modos:
. En modo estandar (modo clasico, operacion manual)

. En modo de céalculo automatico con el mdédulo de IA

StructureExpert Weld

19.4.1 Flujos de trabajo

En el modo IA, puede utilizar el software StructureExpert Weld, con el poder de la IA para
automatizar sus calculos.

Tenga en cuenta que este modo requiere que cree primero plantillas para cada una de sus
soldaduras para el procesamiento de la IA (consulte Consejos y trucos de plantillas =114).

Dentro del modo IA, son posibles 3 flujos de trabajo:
1. Captura de IA (consulte =130)
2. Calculo de IA (consulte =133)
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3. Norma de IA (consulte =138)

El flujo de trabajo del software para utilizar la Captura de IA y el Calculo de IA es el siguiente:
1. Use el modo IA en StructureExpert Weld.

2. Capture unaimagen de cada soldadura que se va a calcular.

3. SewSoft almacena automaticamente las imagenes en una carpeta temporal.

4

Mientras tanto, las imagenes son analizadas automaticamente por el médulo de IA en
segundo plano y procesadas por el algoritmo de calculo automatico.

5. Ahora puede validar los calculos o hacer correcciones manuales si es necesario.
El flujo de trabajo del software cuando se utiliza el modo estandar de IA es el siguiente:
1. Capture unaimagen de la primera soldadura que se va a calcular.

2. Laimagen es procesada directamente por el algoritmo del modelo de IA, y los calculos se
muestran al instante en funcion de la complejidad de la soldadura y el rendimiento del
equipo informatico.

Puede validar el calculo o hacer correcciones manuales si es necesario.

4. Repita con la siguiente muestra de soldadura.

19.4.2 Modo de captura de IA
Utilice este modo para capturar imagenes de los cordones de soldadura.

1. Paraelegir el modo de captura de IA, seleccione Capture (Captura).

Measurement maode *

Standard mode

® Capture

@ Measure @ Capture [ Measure

@ standard

License validity: 340 Days

Validate

2. Coloque su primer cordon de soldadura en el vidrio de su StructureExpert Weld.

3. Hagaclic en el botén Ment de calculos de cordones de soldadura.

o

4. Complete sunombre de usuario y contraseia y luego haga clic en Validate (Validar).
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5. Seleccione la parte a la que se refieren sus cordones.

Part selection| Tweld_123 v
Oper n: 8569

8586

8616

8619

8673

(¥ Batch_r Tweld 123

6. Eldispositivo entra en modo "En directo".

7. Elijael cordén adecuado.

Weld bead 5e|ect§on| 11

8. Rellene los diferentes campos ofrecidos, el nombre de la maquina utilizada y el nimero
de lote.

Sugerencia
Ingrese su numero de lote, esto le permite tener todas las soldaduras
@ sucesivas del mismo lote almacenadas en el mismo lugar.
Esto también evita que tenga dos soldaduras idénticas y que la Ultima
capturada sobrescriba la imagen de la soldadura anterior.

9. Coloque su corddn de soldadura en las lineas de referencia, teniendo cuidado de colocar
la soldadura en el rectangulo del modelo en la pantalla.

No se requiere una alineacion precisa con las lineas rojas, ya que las correcciones se
aplican durante la fase de analisis.
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Ejemplo de una posicion de muestra aceptable. Tenga en cuenta que, si bien la muestra no esta
alineada con las lineas rojas, el corddn de soldadura se coloca dentro del rectangulo rojo.

10. Haga clic en el botdn Live image Off (Imagen en directo desactivada).

Live image Off

Si no hay ningiin modelo asociado con el cordon seleccionado, las lineas de referencia no
aparecen en la imagen. Todavia es posible guardar la imagen, pero tendra que calcularse
manualmente porque no es posible ningln procesamiento automatico sin un modelo
asociado a la soldadura.
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11. Haga clic en el botdén Snap (Ajustar).

12. Se captura suimagen y el analisis de IA se realiza en segundo plano.

13. Coloque la siguiente muestra y proceda de la misma manera.

19.4.3 Modo de calculo de IA

Después de haber capturado sus imagenes (consulte Modo de calculo de IA =133), cambie al
modo de calculo de IA para procesar sus imagenes para validar los calculos de sus
soldaduras.

1. Paraelegir el modo de calculo de IA, seleccione Measure (Calculo).

Measurement made x

Standard mode

@ Capture [ Measure

@ standard

License validity: 340 Days

L 1
[ 1

Validate

2. Haga clic en el icono Menti de calculos de cordones de soldadura.

=

3. Complete su nombre de usuario y contrasefa y haga clic en Validate (Validar).

e
Password I.."|—‘

Validate

4. Seleccione la parte a la que se refieren sus soldaduras.
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Part selection| 85

Tweld 123

5. Haga clic en Live image On (Imagen en directo).

I Live image On

6. Aparece unaventana en la pantalla:

En esta ventana, encontrara una lista temporal de todas las imagenes capturadas
anteriormente.

Nota
l c Solo es posible visualizar imagenes relacionadas con un nimero de lote

concreto.

7. Seleccione laimagen de su eleccion de la lista.
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Nota
G Las etiquetas de las soldaduras aparecen debajo de cada una de las
soldaduras. De un vistazo, puede comprobar que todas las soldaduras que

estan vinculadas a una pieza determinada estan presentes.

8. Luego seleccione Open Live (Abrir en directo) para validar o haga doble clic en la imagen
de su eleccion.

Open Live

9. Instantaneamente, la imagen se abre y se muestran los calculos.

Puede comprobar y rectificar uno o varios calculos si es necesario.

— Puede ajustar los calculos directamente en la imagen seleccionando la linea que
se va a modificar.

— O puede hacer clic en el titulo del calculo en la tabla para borrar los trazos en la
imagen, y puede rehacer manualmente el calculo.

10. Paravalidary guardar los cambios, haga clic en el icono Guardar resultados.
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136

My botones de A
En el modo de calculo de IA, dos botones estan disponibles encima de la tabla de calculo, My A.

i

Boton A

Utilice el botdén A para resaltar su soldadura revelando el area de soldadura detectada por la IA.

Como regla general, si el rectangulo que rodea la soldadura se realiza correctamente (ver
Instrucciones importantes sobre el rectangulo =120), la soldadura se materializa correctamente.
Pero esto también depende de la preparacién metalografica de la muestra y del ataque quimico
realizado.

1. Cuando se muestren sus célculos, haga clic en el boton A.

2. Aparece la ventana AIS.

r

AlS

Rectangle Working area

New Validate

Refine warking area

Add Remave

Cancel Validate
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3. Ahora puede perfeccionar esta area de trabajo.

Add (Agregar)
Si un area de laimagen no se tiene en cuenta por la desconexion automatica del modulo de IA
de la soldadura, puede incluir esta area.

1. Haga clic en Add (Ahadir).
2. Hagaclic en el area de la imagen que desea incluir.

En este ejemplo, la soldadura se detectd correctamente:

Remove (Eliminar)

Si laimagen incluye un area que desea no tener en cuenta de la soldadura, puede excluirla.
1. Haga clic en Remove (Eliminar).

2. Hagaclic en el espacio que se va a descartar. Es posible que tenga que hacer clic varias
veces para refinar el area.

Haga sus correcciones.
4. Haga clic en Validate (Validar) .

5. Sus calculos de soldadura se muestran de nuevo al instante y se ajustan al area de
soldadura corregida.
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Por ejemplo, aqui parte del espesor, T2, se detecta como una soldadura pero luego se elimina:

Antes Después

Boton M

Utilice el boton M para pantalla el modelo "tedrico" que se guardo cuando cred el modelo
asociado para el procesamiento de IA de su soldadura.

Por ejemplo, en esta imagen, se analiza la soldadura:

19.4.4 Modo estandar de IA
Con este modo:

— Toma una imagen de su corddn de soldadura y visualiza directamente los calculos, luego
repite el proceso para la siguiente imagen.

— Siya tiene creado un modelo de IA, utilice este modo estandar.
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— Si no tiene modelos disponibles, también puede utilizar este modo para realizar
calculos manuales en una imagen.

1. Paraelegir el modo estandar de IA, seleccione Standard (Estandar).

Measurement mode X

Standard mode

@ Capture [ Measure

Validate

1. Coloque un corddn.

2. Hagaclic en el icono Calculos de cordon de soldadura.

=

3. Introduzca su nombre de usuario y contrasena.

| sees |

Validate

4. Haga clic en Validate (Validar).

Seleccione la parte a la que se refieren sus soldaduras.

Part selectir_m| Tweld_123 ~
Operation: 8569

8586

8616

8619

8673

(¥ Batch_n Iweld 123

6. Elija la soldadura que quiere calcular.

7. Rellene los diferentes campos ofrecidos, es decir, el niUmero de lote y los otros campos si
es necesario.
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(3 Batch_number :batch_SEW6

Coloque su cordon de soldadura en las lineas de referencia colocando la soldadura en el
rectangulo del modelo en la pantalla.

No es necesario estar perfectamente alineado con las lineas rojas, se aplica una correccion
en el momento del analisis.

9. Hagaclic en el botdn Live image Off (Imagen en directo desactivada).

Live image Off
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10. El médulo de IA comienza a funcionar. Este mensaje aparece en el lado derecho debajo
de la imagen:

12. Puede comprobar y rectificar uno o varios calculos si es necesario.

Haga clic en el titulo del calculo en la tabla para borrar los trazos en la imagen, y puede
rehacer manualmente el calculo.

13. Paravalidar y guardar las soldaduras, haga clic en el icono Guardar resultados.

14. Repita el procedimiento en las siguientes soldaduras.

20 XML/JSON (opcional)

Para facilitar la integracién de los datos generados en un software de terceros, utilice el
mddulo XML/JSON para guardar los datos en los formatos .XML o .JSON.

El software continua guardando datos del modo habitual, tal como se describe en este
manual, y guardara algunos archivos adicionales.

Si esta activada la opcion, se muestra una nueva pestaina XML/JSON (XML/JSON) en
Settings.exe.

En este modulo, puede definir
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»  Latrayectoria para guardar el archivo (unidad local o de red)
. Normas de nombre del archivo

También puede definir un prefijo asi como cualquier informacién necesaria en el nombre del
archivo.

Cada informacidn se separa por un guion bajo : _

File Mame Construction

Prefix |TESt

[ Configuration [ Machine
¥ Part [] Tvpe
¥ Bead vV Date
[ User v ;—h:lur

En el ejemplo anterior, el nombre del archivo seria Test (Prueba)_Part (Pieza)_Bead (Cordon)_
Date (Fecha) _Hour (Hora).

Siya hay un archivo en la carpeta de guardado y un nuevo archivo tiene el mismo nombre, el
nuevo archivo reemplazara el antiguo.

. Formato del archivo : XML o JSON.
e Siuna copa de laimagen guardada se necesita con el archivo guardado.
Todos los archivos generados se guardan en la trayectoria seleccionada.

Todos estos archivos no se eliminaran excepto por operacion manual o automatica del usuario

Data Sharing and Visualization
(opcional)

Consulte la pagina web Microsoft para obtener orientacion detallada sobre cémo almacenar,
utilizar y compartir datos utilizando Power BI Desktop y SharePoint.

Sugerencia

@ Tenga en cuenta que las paginas web no son estaticas y pueden cambiar. Por
tanto, le recomendamos que busque y compruebe si los enlaces de este manual

ya no estan disponibles.

Crear un sitio SharePoint
. Descargar e instalar Power BI Gateway
. Power BI Online

Utilice la funcion de blusqueda de la pagina web Microsoft para acceder de forma independiente a
informacion y recursos adicionales pertinentes.
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21 Data Sharing and Visualization (opcional)

21.1 Microsoft Power BI y SharePoint

Sugerencia

Tenga en cuenta que las paginas web no son estaticas y pueden cambiar. Por
@ tanto, le recomendamos que busque y compruebe si los enlaces de este

manual ya no estan disponibles.

Nota

o El mddulo Data Sharing and Visualization se basa en la integracion con
MicrosoftPower BI y SharePoint, que son plataformas de terceros
desarrolladas, mantenidas y respaldadas por Microsoft. No somos
responsables de la instalacion, la configuracion, las licencias, el soporte o el
mantenimiento continuo de ninguna de las plataformas.

Nota

0 Con el uso de este mddulo se presupone que Power BI y SharePoint ya estan
correctamente configurados y operativos dentro de su entorno. Cualquier
problema relacionado con el acceso, la conectividad de datos, los permisos de
usuario, las limitaciones de la plataforma o las interrupciones del servicio debe
gestionarlo el departamento informatico de su organizacién o a través de
canales de soporte Microsoft.
No ofrecemos ninguna garantia con respecto al rendimiento, la disponibilidad o
la seguridad de estos servicios externos. Ademas, este mddulo no esta afiliado,
avalado ni respaldado por Microsoft.

Nota

G El acceso a las funciones requeridas Power BI y SharePoint puede estar sujeto
a restricciones de licencia establecidas por Microsoft. Es su responsabilidad
asegurarse de que se obtienen las licencias adecuadas y que los permisos de
usuario estan configurados correctamente.

Aunque le remitimos al departamento informatico de su organizacién y a Microsoft para
soporte en la configuracion y uso de Microsoft, Power BI y SharePoint, proporcionamos
algunas guias basicas y consejos en el Apéndice 5: Consejos para trabajar con Data Sharing
and Visualization =169.

21.1.1 Licencias y requisitos previos

Para utilizar el médulo Data Sharing and Visualization (Visualizacion y uso compartido de
datos), Microsoft Power BI Desktop debe instalarse en el ordenador con una licencia de Power
BI activa. SewSoft es compatible tanto con la versidn gratuita de Power BI como con la
licencia de Power BI Pro. Power BI Desktop esta disponible para su descarga desde el sitio
web de Microsoft y requiere un sistema operativo Windows. Para un rendimiento 6ptimo,
instale la versidon x64 en sistemas de 64 bits.
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=

21.1.2 Almacenar los resultados de calculo en SharePoint
1. Cree un sitio SharePoint. Consulte Configuracion en Power BI Desktop =173.
2. Copiey pegue la carpeta XML de su carpeta de guardado local en SharePoint.
La carpeta debe llamarse “XML”.

3. Configure los parametros XML/JSON en StructureExpert Weld para la incorporacion
automatica en SharePoint y Power BI:

a. En C:\Struers\StructureExpert Weld, busque y abra Settings.exe.
b. Seleccione la pestana XML / JSON.

B Settings x

c. Defina la Saving folder (Carpeta de guardado) en SharePoint.

B Settings X

d. Active las siguientes casillas. Las casillas Date (Fecha) y Hour (Hora) son suficientes.
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ile Mame Construction

Configuration Machine

Part Type
3ead Date
User Hour

e. Marque la casilla Enable XML/JSON backup (Activar copia de seguridad XML/JSON) y
seleccione XML.

B Enable x: badkup

B Copy image

f. Haga clic en el boton Save settings (Guardar configuracion).

g. Para verificar que todo funciona correctamente, realice un calculo en el software de
StructureExpert Weld y compruebe que los archivos e imagenes XML se guardan
correctamente en la carpeta SharePoint.

& oo 0 [ L e a
* N : I
2 i ——
Sélectionner un &= Clara Vi jeam Site » Documents B
fichier
Hame Modidied Moxified By
c

Recis rapids ot

| i C1aea Vision Ten sne

Nous mavons aucun résultat a afficher ici
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22 Apeéndice 1: Cambiar ruta de guardado
de red

Modificar la ubicacion de almacenamiento para los sistemas StructureExpert Weld de redes

SewSoft facilita el intercambio de datos entre diversas estaciones de la misma red. Para permitir
esta funcion, una unidad de red debe ser accesible para almacenar datos de StructureExpert
Weld en la red o para compartir datos entre varios sistemas de StructureExpert Weld.

Para cambiar la trayectoria de guardado StructureExpert Weld, para realizar lo siguiente:

1. Durante el proceso de instalacion, cambie la trayectoria de guardado al final del proceso de
instalacion.

' Settings X B Settings X
Langage | color | Check Box | Extra taols | Langage | color | Check Box | Exta toos |
Choose language Choose language
English - Englsh -
Saving folder Saving folder
(C:\Struers\StructureExpert Weld-5 v3| iz \Test WE EI
Save settings ‘ Close Close I

2. Después de lainstalacion, con los datos existentes, copie los datos existentes en la unidad
de red compartida.

Configuraciones del laser

Datos a copiar 0 mover:

[0 Name Date modified

Archives
Calibration

cci
Componentes
Config_dema2

Namalmanar

prans
Rears 2013

Rears part services

Renault

Welding

Welding config
(7] CalibrationHistory.exe
&% CameraSettin gs.exe
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Carpetas de las distintas configuraciones

~

[ Name Date modified Type Size
Archives File folder
Calibration File folder
cci File folder
Componentes File folder
Config_demo2 File folder
Configurations File folder
Demolrages File folder
Doy File folder
ENSAMBLES File folder
Ford MCA 18_01_2011 File folder
Frunls (service parls) File fulder
hockf File folder
lcones File folder
log File folder
_ plans File folder

Rears 2013 File folder

Rears part services File folder

Renault File folder

Welding File folder
o= CalibrationHistory.exe Application 42 KB
.i& CameraSettings.exe

Application 167 KB

Todos los datos requeridos se encuentran ahora en la unidad de red:

.

[ Name Date modified Type Size

Archives File folder

Componentes File folder

Config Porosity File folder

Configurations File folder

ENSAMBLES File folder

Ford MCA 18 01_2011 Fite folder

Fronts (service parts) File folder

hecki File folder

Rears 2013 File folder

Rears part services File folder

3. Enlacarpeta de instalacion del software B yeses: =

StructureExpert Weld, abra Settings.exe y cambie I | | e
la trayectoria de guardado a la unidad de red. T
Cuando utiliza el software StructureExpert Weld, S e =
ahora se cargaran los datos y se guardaran en la

unidad de red.

S seteryE Clae

Sistemas StructureExpert Weld de red
En este ejemplo, se instala StructureExpert Weld en Computer 1, Computer 2 y Computer 3.
Los datos se encuentran en un servidor.

Cada ordenador tiene acceso al servidor a través de una unidad de red.
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SEW-5

Computer 1

Saving foider
W< Test WEY,

The 3 systems will use the same configurations
located on the server

The 3 systems will save the data on the server

SEW-11

Computer 2

Saving foider

¥ Test e

11

SERVER

The shared saving folder is located on the server
And Computer 1, 2 &3 get access to that saving
folder through a network drive eg : Wi\Test WEL

Notas sobra los datos de software StructureExpert Weld

SEW-5

=

Computer 3

Sanang foider
WiTTest WE|

La carpeta Configuration

La carpeta Configuration contiene todos los archivos de configuraciones creadas.

L] Air Suspension.ini 03/
[z] Componentes.ini

1] Config Porosity.ini

2] Config_demoZ.ini

£] ENSAMBLES.ini

£5] Ford MCA 18 01_2011.ini
1] Fronts (service partslani
2] hocké.ini

5] Rears 2013.ini

1] Rears part servicesiini
1] Renault.ini

1] Welding_config.ini

Configuration sett...
Configuration sett...
Configuration set...
Configuration set...
Configuration sett...
Configuration set...
Conhguration sett...
Configuration sett...
Configuration set...
Configuration sett...
Configuration set...

Configuration sett...

2KB
2KB
2KB
2KB
2KB
1KB
ZKB
2KB
2KB
2KB
2KB
2KB
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Carpetas de las configuraciones

Cada carpeta tiene tres subcarpetas.

Cordons File folder
Results File folder
Stdrapports 14/11/2017 0%:43 File folder

La carpeta Cordons

La carpeta Cordons contiene una carpeta para cada pieza creada.

Cada carpeta de pieza contiene todas las soldaduras de la pieza.

| | Convex1

_] Convex2

[ Lap Weld

[ Tweld

|J T weld with triangle

Mew _Part

Mew_Part 2
_] Convexl
[ Conve
[ Lap Weld

[ Tweld
[ T weld with triangle

La carpeta Results

backup File folder
Mew_Fart_Convex2 Fiefolder
Mew_Fart_T weld Filefolder
Mew_Fart_Convex2xls Microsoft Excel 97... 2KB
Mew_Fart_Convex?2_extraxls Microsoft Excel 97... 1KB

Mew_Fart_T weld.xls
Mew_Fart_T weld_extraxls

Microsoft Excel 97... 2KB
Microsoft Excel 97... 1KB

B B B

La carpeta Backup (solo con el médulo Dataview)

Esta carpeta contiene todas las imagenes sin procesar sin mediciones fusionadas y la
calibracion asociada.

Estas imagenes se utilizan en el software StructureExpert Weld para volver a medir las
soldaduras.

detajpg dataeml

Mew_Part_Cone N
h ed_ilL b
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La carpeta de imagenes

Se crea una carpeta automaticamente para cada soldadura para guardar imagenes.

Se crea el nombre de la carpeta utilizando "Part name_Weld name".

Mew _Part_Conwvex?
Mew_Part_ T weld

Cada imagen se guarda automaticamente.

Se crea el nombre de la carpeta utilizando "Part name_Weld name_user_date_hour".

]

Mew_Part_Conve Mew_Part_Conve Mew_Part_Conve
x2_ 318 201709  xZ_ 318 2017.0%  x2_ 318 2017_0%h
44m50s jpg 43m01s.jpg 45md7s.jpg

Archivos de resultados Excel

Todos los resultados de una misma soldadura se guardan en archivos de Excel.

o s Desgn Wl WALl wethD  wamel

-
]
B
3

o wm em am
¥ am

EERE
£
B
533
H

© 1 .
o T e m am
T s ™ om ax

Archivos de Excel extra (solo con el mddulo Action limit)

El archivo .xls extra contiene los ajustes limite de acciones de la soldadura.

Type 2

N 14

o.ea .00 325 0.00 0.00 0.00 ooo ooa 0.00 0.00 .20 020 0.00 oo
59950000 SOSG0S.00 90500900 99905A.0) GOG9SN00 9005000 GAGSHS00  GOOSOO.00  S0090S.00  SOSOS9.00 90908000 05005000  0SUS99.00 5959900

Apéndice 2: Configurar comprobacion
visual

Casilla de verificacion solo para verificacion visual

Algunos estandares de soldadura no requieren evaluacién geométrica de la soldadura pero si una
inspeccion visual para ver si la soldadura es correcta o incorrecta.

Para facilitar este tipo de inspeccién, se ha implementado una herramienta en el software
StructureExpert Weld.
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23 Apéndice 2: Configurar comprobacion visual

Cuando crea una nueva configuracion de software (Administration (Administracion) >
General Description (Descripcion general)), hay una herramienta disponible en Enter extra
measurements number (Introducir nimero de mediciones extra) > Check Box Lista de
(Casilla de comprobacion).

Undercutt are dercut? Parallel

| | Weld length keyhoard input v Parallel

Parallel
Line
Measurements glossary
s sheet metal 1 1 (Area)
Circle (Diameter)
Circle (center)

Triangle
Joining angle 1

Min penetration sheet 1
keyboard input

weld Bead penetration width 1 Porosity
Formula

Penetration sheet metal 1 Line Free

Arc length
Leg length
Circle (radius)

Enter extra measurements number

Checkbox

Weld_length keyboard input v

. Para evaluar una soldadura, cree una casilla de comprobacion.
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23 Apéndice 2: Configurar comprobacion visual

152

Si la casilla esta...
— sin marcar, la soldadura es incorrecta. El resultado se muestra en rojo.

— marcada, la soldadura es correcta. El resultado se muestra en verde.

Nota )
G Puede cambiar el texto que se muestra cuando la soldadura es correcta o
incorrecta en el archivo Settings.exe en la carpeta de instalacion del software.
J

El archivo de configuracién se compone de 5 menus: Language (Idioma), Calibration
(Calibracion), Color (Color), Check Box (Casilla de verificacion) y Extra tools(Herramientas
adicionales).

B Settings

__.\)5.2::9 -
030572015 -}

o
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23 Apéndice 2: Configurar comprobacion visual
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23 Apéndice 2: Configurar comprobacion visual

Configuracion de una nueva pieza

Inspeccion visual - soldadura correcta

La casilla esta marcada y se muestra en verde, también en la imagen.
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24 Apéndice 3: Limites de accidon min. y max.

Checkbox

0.00/ 0.00
,/,

Inspeccion visual - soldadura incorrecta

La casilla no estda marcada y se muestra en rojo, también en la imagen.

Checkbox
W NOK

0.00/ 0.00
_l‘,"_

24 Apeéndice 3: Limites de accion min. y
max.

Algunos estandares de soldadura requieren parametros adicionales en los criterios de
aceptacion (valores min y max.), los limites de accién min y max.

Para cumplir con el estandar de soldadura mas avanzado, se han implementado limites de
accién min y max. en el software StructureExpert Weld.
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24 Apéndice 3: Limites de accion min. y max.

1. Enlaseccion de Administracion del software, seleccione Nueva pieza o Modificar pieza.
Ademas de los criterios de aceptacion, puede definir los limites de accidn min. y max.

Cuando marque una medicion, se mostraran los resultados en los siguientes colores:

— Under Min (Inferior al min.) Rojo

— Action Limit Min (Limite de accion Amarillo
min.)

— Between Min & Max (Entre miny Verde
max.)

— Action Limit Max (Limite de accion  Amarillo
max.)

— Above Max (Superior al max.) Rojo

Nota
0 Puede cambiar los colores en el archivo Settings.exe en la carpeta de instalacion
del software.

Under Min

Action Limit Min

Between Min and Max

Action Limit Max

Above Max

Font Size :

Establecer una pieza utilizando los limites de accion min. y max.

Nota

Desde la versién 3.0: Se pueden definir los limites de accion min. y max. con
valores fijos asi como con formulas.

Para detalles sobre formulas, vea Formula =54 y Crear piezas y soldaduras =23.
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24 Apéndice 3: Limites de acciéon min. y max.

— Los valores de los limites de accién min. deben ser superiores que el valor min.
— Los valores los limites de accién max. deben ser inferiores que el valor max.

Si no se cumplen estas condiciones, los resultados entre los limites de accion min. y max. se
mostraran en verde.

Calculos utilizando los limites de accion min. y max.
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24 Apéndice 3: Limites de accién min. y max.

[TEST]WELD"

| =
T2 J
| minip1 027
| MiniP2 025
| Fenet  1.08
|| Pens2 000

Los resultados se comparan automaticamente con los criterios de aceptacion y los limites de
acciéon min. y max. Ver colores =156.

Imprimir un informe

La opcion Min & Max action limit (limite de accion min. y max.) requiere una plantilla de informe
especifica

. Part_batch_number_report_ActL.xls
. Welds_report_ActL.xls

1. Seleccione el informe que desea crear.

158

Report 5 )
[ wekdbead | Port [ gy repet] Selection &
Speahic report Part

Selected tenpiate. newpece j

I™ Orly measured beads
4 - Startdate |16 - May - 2013 -
Part_batch_number_report s —I _j L ,_J
D.:;’:m,nm report_Act.ds
el
ik repert et s Enddate | 36 v| | My R EERE

Type
@ Al measures
i C—
[ Hochne
A =
[
(= Cancel ok
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24 Apéndice 3: Limites de acciéon min. y max.

Datum : 19/01/201105:05:15 Konfiguraton : CONFIG BENTELER CLASSIQUE.I

M Wz fhost  Gsp __ Mml M2 Lepl Pel _— Penz U1 ]
n 2000220 200220 000220  000/000 QO0V000 0007000 000220 :l:udu.zﬁ l‘)iﬂn.;’é 000/000 000000 .
ssungen : : :
i 280/300 2800300 0BVI100 S & & = 120150 1200150 &
[~ ] ————
™ Inkrustieren der Enture W Inkrustieren der Messungen ™ Inkrustioren einar Kalibrierung
-« T Porm I~ Cracks

IRTET- TN VRV A AR T S TR O P Y Y 0 cjesg EEMB € F - 9-A B
R P B W Tw 27 |21 By iy | Fy Repondre s  det moddications. _Jamned a o .
| A1 - L
cl D E F G H 1 J K LIMIN|]O]P 7Q,RZS-T,U.V=W,LY;IW—_"
1 Schweiinahtmessbericht
'BENTELERV __
3 Automobiltechnik 1
4
5 | Referenz PART1 Benunzer
6|  Gemtenummer Alls Datum 19/012011
T | Adt der Messungen = Alle Batch
: T
H
Kennzech b
o H £ §
Schwelly ; :
H
HAHE
10 Fe |§ £812
n
12| 1 |Sas|ees X X
13 2 761707 X | X
u| 3 [amlase X|x X
15 | 4 ﬂ 526 X IX X
% X X
| n X X
8 12 X X
9 X X
xn 2 504 X X
21 W 574 X|x| X
nl n 3 x| X X
7| 1 166 X X
2| b 1085] X X
25| 12a 7.9 % X
26| 1 |7as| 460 % X
2r| fta 520 X X
28| b ¥ % X
Pl 1c e [:] 0
3| Ma |EET|445 X X
31| 20 [Woe X X
2| na [Ses)em % X 2
W 4 v W)\ Rapport | Irages | " v |
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25 Apéndice 4: Mediciones de pepita de soldadura por resistencia

T
Messbericht

1 | J I3
BENTELERV |

Automobiltechnik |

) i e o el

FETTEEEIe ][

alelalglaelealesnubknkkbEE]

R e

25 Apéndice 4: Mediciones de pepita de
soldadura por resistencia

25.1 Planos y medidas especificas

Mat'l T"k 2 @ ® T:.l:l: Englrcsrng

15
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25 Apéndice 4: Mediciones de pepita de soldadura por resistencia

Puntos de recogida
— Ay B, para obtener un grosor de material de T1.
— CyD, para obtener un espesor de material de T2.
— EyF, para obtener el diametro de la pepita.

A partir de esto, se puede generar un rectangulo que esté en un 10 % de cada borde (E y F) de
la pepita, para determinar donde se colocan los lados.

La parte superior se encuentra a un 20 % por encima de T1 (grosor de la lamina superior)
desde la linea central de la pepita (superficies de contacto de las 2 placas que se sueldan)
generada por los puntos Ey F.

La parte inferior del rectangulo esta un 20 % por debajo de T2 desde la linea central Ey F.
Este rectangulo establece las lineas de penetracion minima (rectangulo verde en la imagen de
arriba). El rectangulo verde, para propdsitos de aceptacion, debe estar dentro de la pepita de
soldadura que se esta viendo.

A partir de los puntos recopilados anteriormente, se generan las 2 lineas azules colocando las
lineas azules al 80 % de Ay B (grosor del material) por encima de la linea Ey F. Estaes la
linea de maxima penetracion. La pepita no puede extenderse por encima de esta linea.

La linea azul inferior es el 80 % de Cy D (grosor del material) debajo de la linea E y F. Esta es
la penetracion maxima del material 2.

25.2 Configuracion de mediciones de pepita de soldadura por
resistencia

Utilice Settings.exe para crear herramientas de medicion especificas.

. Haga clic en la pestana Extra tools (Herramientas adicionales).

-

B Settings x

Nb spaced lines | =

El objetivo es crear los siguientes medidas:
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25 Apéndice 4: Mediciones de pepita de soldadura por resistencia

- AyB, grosor de material de T1.
— CyD, grosor de material de T2.
— EyF, didmetro de pepita.
Para cada calculo, defina lineas de referencia en relacion con los calculos anteriores:
— ParaAyB:1llineaal20% deT1y1lineaal80 % deT1
— ParaCyD:1lineaal20% deT1y1lineaal 80 % de T2

— ParaEyF:1lineaal 10 % del diametro de la pepitay 1 linea al 90 % del didametro de la
pepita.

Procedimiento

1. Defina el nombre de la herramienta, el color y los grosores.

*Extra tools are defined by two parallel lines which add line spacing

2. Defina el numero de lineas de referencia (spaced lines (lineas espaciadas)).
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25 Apéndice 4: Mediciones de pepita de soldadura por resistencia

Tool Name AB Colors

Thickness

*Exira tools are defined by two parallel lin ch add line spacing

3. Valide con el icono de flecha como se muestra.

4. Defina la situacion de cada linea de referencia en %.

Enter space beetween lines ( for line 2)

Enter space beetween lines ( for line 2)
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25 Apéndice 4: Mediciones de pepita de soldadura por resistencia

5.

164

Tool Name ‘AE Colors

Nb spaced lines = Thickness

2 [ewe |5 [20%20% |
I I N

*Extra tools are defined by two parallel lines which add line spacing

Defina todos los calculos necesarios.

Tool Name

2 Jewe |5  [oo%o20%

2 Jewe s  [oo%so% |
Bl [5  [o0%s0% |
1
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25 Apéndice 4: Mediciones de pepita de soldadura por resistencia

Line

Angle

Region (Area)
Circle (Diameter)
Circle (center)

Triangle

Set Square
Checkbox
keyboard input
Porosity
Formula

Line Free
PolyLine

Arc length
Leg length
Circle (radius)

AB
CcD
EF

6. Guarde los ajustes.

Estos «nuevos calculos» estan ahora disponibles para crear o modificar la configuracion
de software general.
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25 Apéndice 4: Mediciones de pepita de soldadura por resistencia

Ejemplo de configuracion de software

Ejemplo de creacion de pieza

Calculos

. Medicidn: Situacion automatica de linea de referencia.

Medicidn: Situacion automatica de linea de referencia.

«  Medicion de la pepita Situacién automatica de linea de referencia.
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25 Apéndice 4: Mediciones de pepita de soldadura por resistencia

Camers | Effucts | Plan | Aorelstions
Live mige an

Camera et

Inage barsformaten

[R—— Viaid baad seivcton Maching selaction . | ~ Tl =]
[Wisual il gt
Hin 000 400 05 oo
Mossuturnrds e confourn
T -
¥ Horge dravings R Mergs imeasisamants ¥ Hscpa scaba bir
I — -

Comprobacién visual: Compruebe si el rectangulo verde esta dentro de la pepita de

1.
soldadura.

2. Guarde los resultados.

Garea Dl [Pan | Acrwtatons

e magecn

o pivanes

Insoe vansformaten

Pt selocton Vel baad sokctn 1 Maching caloction - | *. T [ =
[ Wisua i ] Pusggat
i 0.00 ow 0o 0w
fusirpmants Dot conenrn

M -

@ bhonge dravengs I Haoge measurammns  Morge scalo ber

| ———— — ———— ——— —— =

3.  Imprimaun informe.
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25 Apéndice 4: Mediciones de pepita de soldadura por resistencia

168

Measurements Report |Date
N* PR = BRI
| Tipe of el
Pari PARTY User
Maching identdeation Al Ml
Batch rumibar
_-‘Jmm-nnil : Vemual Pesistse
1 | 158

_ EE #f
Welded | H Ei z
Eandmarh | i BE
1 : E: :
1 |=
2|3

:o:x O x| |[Measureme

Hiiggat 3 Higped

| (BT e
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26 Apéndice 5: Consejos para trabajar con Data Sharing and Visualization

26 Apéndice 5: Consejos para trabajar
con Data Sharing and Visualization

Consulte también la descripcion general del moédulo en Data Sharing and Visualization
(opcional) =142.

Nota
0 El mdédulo Data Sharing and Visualization se basa en la integracion con
MicrosoftPower BI y SharePoint, que son plataformas de terceros
desarrolladas, mantenidas y respaldadas por Microsoft. No somos

responsables de la instalacion, la configuracion, las licencias, el soporte o el
mantenimiento continuo de ninguna de las plataformas.

Nota
o Con el uso de este médulo se presupone que Power Bl y SharePoint ya estan

correctamente configurados y operativos dentro de su entorno. Cualquier
problema relacionado con el acceso, la conectividad de datos, los permisos de
usuario, las limitaciones de la plataforma o las interrupciones del servicio debe
gestionarlo el departamento informatico de su organizacién o a través de
canales de soporte Microsoft.

No ofrecemos ninguna garantia con respecto al rendimiento, la disponibilidad o
la seguridad de estos servicios externos. Ademas, este mddulo no esta afiliado,
avalado ni respaldado por Microsoft.

Nota

El acceso a las funciones requeridas Power BI y SharePoint puede estar sujeto
a restricciones de licencia establecidas por Microsoft. Es su responsabilidad

asegurarse de que se obtienen las licencias adecuadas y que los permisos de
usuario estan configurados correctamente.

26.1 Configurar el acceso web para Power BI en Power BI
Services

1. Dirijase a la URL https://app.pwerbi.com/groups/me/list?experience=power-bi para
entrar en su espacio de trabajo.

2. Paracargar el archivo Power  « o O B = his/ap powerbicom/s
BI que ha almacenado en @ Power Bl ©) Power Bl Ton
SharePoint, haga clic en i PowerBI Monespace de travail
Upload (Subir). Q

<=, Mon espace de travail

~+ Nouvel élément F@ Nouveau dossier § T  Charger
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26 Apéndice 5: Consejos para trabajar con Data Sharing and Visualization

3. Seleccione SharePoint.

T Charger
& OneDnve

3 SharePoin
%’ har DI.I:H_I

Parcour

4. Sinove el sitio Power BI
que ha creado, haga clic en
la funcion de busqueda en
la esquina inferior izquierda.

5. Aparece esta ventana.

Rechercher une bibliothéque avec une URL

Pricedant

6. Vuelva a copiar la URL de su
sitio SharePoint.

ma - Documents - X B Power Bl - Ternplate - Tous les - X

7. Vuelva a POWGI’ BI, pegue I.a Rechercher une bibliotheque avec une URL
URL y haga clic en el botén e o
Bl:lsqueda. [T o e

e

8. Ahora vera el archivo Power BI que ha creado y guardado. Seleccione esto y subalo.
9. Elarchivo ya esta subido al sitio web.
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26 Apéndice 5: Consejos para trabajar con Data Sharing and Visualization

10.

Para completar la
configuracién, haga clic en
este icono.

Template
Template
Template DEMO

Template DEMO

Ternplate DEMO.phix

Establecer credenciales PowerB1 0y w0

11.

12.

13.

14.

15.

Vaya a Data source G S peei
credentials (Credenciales
de origen de datos).

Seleccione Edit credentials
(Edltal‘ Credenciales). Configure Claravision Te

Seleccione OAuth2 en
Authentication method
(Método de autenticacion).

Seleccione Organizational sy | -~
(Organizacion) en Privacy '

level setting for this data

source (Configuracion de

nivel de privacidad para

esta fuente de datos).

Haga clic en Sign in (Iniciar
sesion) para finalizar.
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26 Apéndice 5: Consejos para trabajar con Data Sharing and Visualization

Establecer el servicio de
actualizacion 2 Refresh

Time zone

16. Dirijase a Refresh
(Actualizar).

uration i appled not only to determing the schedule refresh time but abso to establish the
odels during on-demand and AP refreshes. Learn more

(UTC) Coordinated Universal Time

17. Establezca el botdn de

Activar/Desactivar en On i
(Activado). @ o
18. Haga clic en Add another Refresh frequency
time (Anadir otra hora) para Dey X
elegir los intervalos de hora Time

a8 v 00 v|AM v X

deseados.

10 v (00 v |AM v | X

19. Marque These contacts

(Estos contactos) si desea 200y - x
recibir una notificacion si se 4 v]oo v[pmv]x
producen errores en el Add another time

proceso de actualizacion. e
Luego escriba la direccion Semantic model cwner

de correo electronico. These

T

20. Haga clic en Apply (Aplicar).

=3 o

Actualizacion automatica de la
sincronizacion 4Sync with OneDrive and SharePoint

21. Haga clic en Sync with
OneDrive and SharePoint
(Sincronizar con OneDrive y
SharePoint).

22. Seleccione Automatic ® futc
updates (Actualizaciones
automaticas).

23. Haga clic en Apply (Aplicar). N

Discard
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26 Apéndice 5: Consejos para trabajar con Data Sharing and Visualization

Activar la configuracion y T el o
compartir A
Home General Dashboards Semantic models Workbooks Reports Dataflows
24. Vuelva a My workspace (Mi @ - )
espacio de trabajo). @ emplate

! Claravision Template

Claravision Template DEMO

© et refresh: 08/11/2024 159000

ot ats Brivesh bistory

® 2 Semantic model description
P

@

®

m

A b Gateway and cloud connections

Data source credentials
QB harePoint Egit gedentials Show in Eneage view

b Parameters

[ 2 Refresh
workspte Time zone
25. Hagaclicenelicono
Refresh now (Actualizar 72 PR R ol
ahora) para asegurarse de R | O pyworkspace
que la configuracion esta ® " ~
oy Creata <+ MNew item B New folder T Upload
habilitada. -
@ 1 Mame Type Task
e Claravision Template Repor
? Claravision Template Semantic model
9 Claravision Template DEMO Report
® | Claravision Template DEMO I,I"I ® - Semantic model
m ] Claravision Template DEMO.phix Refresh now Dashboard
26. Ahora se podra ver cual es
. . My workspace
la siguiente hora de Y e
actualizacion. -
% e G

27. Acceda al informe con el enlace en la columna Name (Nombre). El informe se abre
online.

28. Para compartir el informe, e L ——

copie y pegue la URL. &

26.2 Configuracion en Power BI Desktop

1. Abrael archivo Power BI. Esto puede tardar un poco.
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26 Apéndice 5: Consejos para trabajar con Data Sharing and Visualization

2. Cambie los

pardmetros en Edit Extemal tooks
parameters (Editar == S
parametros). S Aot | New
(=t ] 2
jhay GF TEmsom

3. Copiey pegue su
direccion de
SharePoint.

Cuando vea la URL, " o - .

copie hasta "/" + el it Parameters o 5

nombre de la carpeta i i g " _

aqui "/Shared T o i

Documents". - s . R
4. Ahora copiey pegue la ' == - . = &

ubicacion de la
carpeta XML en
SharePoint, aqui
"Shared Documents",
en el segundo campo.

5. Anada el simbolo "/".

Edit Parameters

6. Afada la subcarpeta si
la ha creado en
"Power BI".

7. Hagaclicen OK ,
(Aceptar). | b

8. Hagaclic en Apply
changes (Aplicar
cambios).
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26 Apéndice 5: Consejos para trabajar con Data Sharing and Visualization

9. Unavezfinalizada la
carga, aparecera esta
ventana emergente.

10. Haga clic en Microsoft
account (Cuenta de
Microsoft) para iniciar
sesion.

11. Haga clic en Sign in
(Iniciar sesion).

12. Enlaventana
emergente Pick an
account (Elija una ] Office 365
cuenta), seleccione
Use another account B® Microsoft
(Utilizar otra cuenta).

| Whpsdfioginmicrosoftoniine.com/61340ad4-580s-84 2a-sa2t-dc 715 cB4anbe. o %

Pick an account

-I— Use ancther account rl\j

13. Inicie sesion con su
correo electronicoy

contrasefa. ] Office 365

comy/61340ed4-bA0 2428 -sa2f-de T1 5cBdanbe. a b4

BY Microsoft

Sign in

14. Cuando veael
mensaje You are
currently signed in
(Ha iniciado sesién),
haga clic en Connect
(Conectar).

15. La carga puede llevar un tiempo.
16. Ahora puede guardar el archivo Power BI en el icono Guardar.

17. Cierre el archivo en el icono X.
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26 Apéndice 5: Consejos para trabajar con Data Sharing and Visualization

18. Arrastrey suelte el B e e e e =
archivo Power BI que s &
acaba de guardar en = == = = L
SharePoint en la T I "
pestafia Documents H S ' LI o
(Documentos). . a LB _

26.3 Crear un sitio SharePoint

1. Vaya a SharePointy
haga clic en Create
site (Crear sitio).

SharePoint

Q ar Crez@- site + Create news post

2. Seleccione Team site
(Sitio del equipo) (més
espacio privado).

Create a site: Select the site type
Setect the fyper of vy wars o Cimate Lt mn

3. Seleccione Standard

team (Eq Uipo From Microsoft  From your organization
estandar). - E—
1 -
‘ "
Standard team Crisis communication team
Manage projects, share content, and stay Centralize crisis communicatior
connected with your team resources, and best practices
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26 Apéndice 5: Consejos para trabajar con Data Sharing and Visualization

4. Sel.eCCiO ne Use Preview and use ‘Standard team’ template 2
template (Usar
plantilla).

Site capabilites [ - T

5. Escriba el Site name
(Nombre del. S|t|0) Site name *
deseado, por ejemp[o Power B Demo

"Power BI Demo".

Site description

6. Copie el Site name

Tell people the purpose of your site
(Nombre del sitio) de
I.a Site addl’ess Group email address *
(Direccion del sitio). PowerBIDemo

7. Haga clic en Next
(Siguiente).

Site address *

//claravision.sharepoint.com/sites/

8. Hagaclic en Create

site (Crear sitio). brivacy settings

Private - only members can access this site ‘

Select a language

| English v
: ) '

elect the default site language foryour site, You can't change this late
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26 Apéndice 5: Consejos para trabajar con Data Sharing and Visualization

9. Puede agregar
usuarios, aqui por
ejemplo "Power BI".
Escriba el nombre y
hagaclicenéla
continuacién.

10. Haga clic en Finish
(Finalizar).

El sitio ya esta creado.

Add members

Power BI

Add members

1 member to be added

Power BI

26.4 Configurar una ruta local para los archivos Power BI

1. Encuentre sus datosy
copie la ruta.

2. En Transform data
(Transformar datos), haga
clic en Edit parameters
(Editar parametros).

178

T IRITLLY

&
-
0 s
as

External tools

7 Lo B LA
Transform Refresh New Text
data~ visual box 1

05 T
=M ranstorm data
mits =
I—L Data source settings oy B

D Edit pararmgters

jon ______

StructureExpert Weld-6



26 Apéndice 5: Consejos para trabajar con Data Sharing and Visualization

3. Peguelarutay haga clic
en OK (OK). Edit Parameters

og Y

(Cumenmomta

Kl -
4. Haga clic en Apply :
Changes (Aplicar ApplycheJes  Duwcard changes :i:naliz.!ltions » Data
cambios). Esto puede ' O Search B D @'..'.p‘.:

tardar un poco.

ENENE lﬂﬂ ER DM Date

R DI Maatuire

5. Save (Guardar) los ajustes en el icono del disco.

26.5 Como instalar una puerta de enlace Power BI

Cuando instala una puerta de enlace Power BI, le ayuda a establecer un vinculo entre sus
datos en un servidor local o un ordenador portatil a su nube de Power BI.

1. Encuentre la guia de Microsoft Download and install a standard gateway (Descargar e
instalar una puerta de enlace estandar).

2. Hagaclic en el enlace Download the standard gateway (Descargar la puerta de enlace
estandar). Esto llevara un tiempo.

3. Acontinuacion, solo tiene que seguir las instrucciones para seleccionar ruta, instalar,
introducir su direccion de correo electrénico, registrar una nueva puerta de enlace en su
ordenador, asignarle un nombre, seleccionar una contrasena, etc.

4. Seleccione Next (Siguiente).

5. Estaratodo listo para seguir
adelante cuando aparezca el &5 On-premises data gateway
mensaje The gateway
datagateway is online and
ready to be used (La puerta
de enlace de datos esta en
lineay lista para usarse).

The gateway datagateway is online and ready to be
used :

6. Dirijase a su espacio de trabajo
en Power BI. ="

7. Paraimportar el archivo Power & &
BI, haga clic en Import | New folder | =/ Import
(Importar), Report, Paginated
Report or Workbook | Report. Paginated Report or Workbook

port. Pag v B From thig computer
(Informe, informe paginado o S, Y
libro) y From this computer e

(Desde este equipo).

8. Busque y seleccione el archivo en Explorador de archivos, y espere a que se cargue.
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

Vaya a la linea Semantic
model (Modelo semantico) y
haga clic en el icono Schedule
refresh (Programar
actualizacion).

En Gateway and cloud
connections (Conexiones
entre puerta de enlace y nube),
vera el nombre de la puerta de
enlace que acaba de instalar.

Haga clic en el icono ajustes
Manage Connections and
Gateways (Administrar
conexiones y puertas de
enlace).

Aparecerd la ventana
Configuracion.

También puede abrir esto
desde On-premises data
gateways (Puertas de enlace
de datos locales) y haciendo
clic en el icono de 3 puntos.

Compruebe los parametros
inferiores de Power BI para
permitir a los usuarios
actualizar datos.

Haga clic en Save (Guardar).

Vuelva a su espacio de trabajo.

Haga clic en Schedule refresh
(Programar actualizacién).

Department

Gatrwuy consections

Schedule refresh Report

- Semantic model

(s
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26 Apéndice 5: Consejos para trabajar con Data Sharing and Visualization

17. En Gateway and cloud ateway and doud comes e e et D
connections (Conexiones e e ol s
entre puerta de enlace y nube), e
haga clic en el menu

way and cloud connections

desp[egab[e Conﬁgu racion de rora— Dopartment Cowtact information  States Actions
la columna Actions (Acciones). G Clravsion Gate posmrtoust  © Notcomsguedconecry @ [ =]

18. Haga clic en Add to gateway |”
(Afadir a puerta de enlace).

19. En Full path (Ruta completa),
vera la ruta donde ha New connection
almacenado su archivo XMLy
su imagen.

20. Introduzca un nombre para la
puerta de enlace en
Connection name (Nombre de
la conexion).

21. En Authentication
(Autenticacion), introduzca su
nombre de usuarioy
contrasena.

22. Seleccione Organizational
(Organizacional) en Privacy
level (Nivel de privacidad).

23. Haga clic en Create (Crear).

24. En Gateway and cloud
connections (Conexiones
entre puerta de enlace y nube),
haga clic en el campo
desp[egab[e Maps to: (Mapas Gateway Department Contact information  Status Actions
a:) y seleccione el nombre de tiltits :
su puerta de enlace.

Gateway connections

25. Haga clic en el botén verde
Apply (Aplicar) que aparece a
continuacién.

26. Vuelva a su espacio de trabajo.
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27. Asegurese de que el servidor

esta encendido y haga clic en Schedule refresh | Report
Schedule refresh (Programar ~ )

. ., . ., o Semantic model
actualizacion). La actualizacion @

puede tardar un poco.

28. Para activar la actualizacion
automatica, vaya a Refresh
(Actualizar).

< Refresh

Time zone

@ Time zone configuration i applied nat onl
incrementsl refresh madels during on-ders

29. Haga clic en el boton

(UTC) Coordinated Universal Time v
Activar/Desactivar para o st
establecerlo en On (Activado)_ Define a data refresh schedule to import
@

30. Establezca la frecuencia de N
. ., efresh frequency
actualizacion deseada. v

31. Haga clic en Apply (Aplicar). il

1 w[oo w|am w|x

Send refrach fallure notifications to
Semantic model owner

These contacts:

m Discard .
!

26.6 Paneles e informes suministrados

Todos los paneles e informes suministrados en el software de SewSoft AI 4.0 para
StructureExpert Weld se proporcionan sin restricciones. Los paneles e informes estan totalmente
abiertos para su personalizacion.

Analisis global 1: Evolucion del calculo y estadisticas

Pages Y e + Bpon ~ 1 Share | g Exgloe 0B Subscrios O Sealer | Bt o @ n-rc
Configuration Part Lot Date
e -t TN AR 7 Struers Y
Emasting Coruiety
Measurement Evolution of A over lime # ol conlorm measurement for &
@ik @Mux & Max W Min Warn @ Min Confarmity @ Confom @Notoe
415
" Lo
Weld bead g 1 4
2 L a
. * . walullo_n_Nlo
p J 4
Cpk
cpl
474 cpu
I e emer Date Day
Measuramaent Evolution of over time # of conform measurement for
@ Vale @M & Max W Ham @A Conformity @ Confonm @
Weld bead £ St 4
o 3 M £ I I
} o Menln_s_lmn
e a1
Cpk
Cpl
1276
{ measuremnent Date Day

182 StructureExpert Weld-6



26 Apéndice 5: Consejos para trabajar con Data Sharing and Visualization

Analisis global 2: Evolucion del calculo en todos los parametros de soldadura
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Analisis por lotes 2: Informe de calculo con defectos visuales y conformidad
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Informe de calculo: Informe de calculo sintético
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27 Datos técnicos

Resolucion de la 1700*1080 px
camara de medicién

Campo de vision De ~82a1,8 mm (~3,2” a~0,07")
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Rango de zoom

2,5x- ~120x éptica. Combinacion de zoom
optico/zoom digital

Calculos con
resolucion

Desde 48 um (aumento inferior) hasta 1 um
(aumento superior)

Recomendaciones Software operativo

Windows 10/11, 64 bits

informaticas

. Ordenador CPU Intel Core (13/15/17), 16 GB de RAM.
grequ.erldo, pero no 1920 x 1080 graficos, min. 3 puertos USB
incluido) 2.0, min. 1 puerto USB 3.0, Excel 2003 Pro

Edition o superior
Monitor Monitor Full HD minimo de 22 pulgadas
(1920 x 1080)
Salida de datos CSV, PDF (con impresora virtual)
Exportacién Q-DAS (opcional)
XML (opcional)
Peso de la muestra Carga 2 kg (4,41 b)
Normas de Etiquetado CE de conformidad con las
seguridad directivas de la UE
Dimensiones 35x24,5x22cm (13,8x9,6 x8,7”)
Peso 4 Kg (9 lb)
Entorno de Temperatura -5-40 °C (23-104 °F)
operaciones ambiente
Humedad 10-90% de humedad relativa sin

condensacion

Datos eléctricos

Suministro eléctrico

100 Vca-240 Vca, 50/60 Hz, monofasica

Consumo de energia <40 W
(carga max.)
Reposo <1W

Fabricante

Struers ApS

Pederstrupvej 84

DK-2750 Ballerup, Dinamarca
Teléfono: +45 44 600 800
Fax: +45 44 600 801
www.struers.com
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28 Fabricante

Responsabilidad del fabricante

Las siguientes limitaciones deben respetarse ya que en caso contrario podria provocar la
cancelacion de las obligaciones legales de Struers.

El fabricante declina toda responsabilidad por errores en el texto y/o las ilustraciones de este
manual. La informacién contenida en este manual esta sujeta a cambios sin previo aviso. Es
posible que en el manual se haga referencia a accesorios o piezas no incluidas en la versién
suministrada del equipo.

El fabricante se considera responsable de los efectos sobre la seguridad, fiabilidad y
rendimiento del equipo solo si el equipo se utiliza, repara y mantiene del modo indicado en las
instrucciones de uso.
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