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1 Om denne vejledning

1

1.1

Om denne vejledning

FORSIGTIG
A Struers udstyr ma kun bruges i forbindelse med og som beskrevet i den

medfelgende brugsvejledning.

Bemeaerk

l G Laes brugsvejledningen grundigt inden brug.

Bemeerk
0 Se onlineversionen af denne brugsvejledning, hvis du gnsker at se specifikke

detaljerede oplysninger.

Tilbehgr og forbrugsmaterialer

Tilbehor
Information om udvalget findes i brochuren for DuraVista-40:

. Struers hjemmeside (http://www.struers.com)

Forbrugsmaterialer

Denne maskine er kun beregnet til at blive brugt med forbrugsmaterialer fra Struers, der er
specielt designet til dette forméal og denne type maskine.

Andre produkter kan indeholde aetsende oplasningsmidler, som oplaser f.eks.
gummipakninger. Garantien deekker muligvis ikke beskadigede maskindele (f.eks. pakninger
og rar), hvor skaden kan vaere direkte relateret til brugen af forbrugsmaterialer, der ikke er
leveret af Struers.

Information om udvalget findes pa: Struers hjemmeside (http://www.struers.com).
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2 Sikkerhed

2.1 Tilsigtet brug

Maskinen skal bruges i et professionelt arbejdsmiljg (f.eks. et materialografisk laboratorium
eller et industrielt miljg). Maskinen er beregnet til at blive brugt af voksent, uddannet
personale.

Maskinen ma kun betjenes som beskrevet i denne vejledning. Fabrikanten er ikke ansvarlig for
skader, der skyldes forkert brug.
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2 Sikkerhed

2.2

2.2.1

Brug kun maskinen, nar den er i teknisk god stand og til den tilsigtede brug. Veer opmaerksom pa
sikkerheden og de potentielle farer, der er neevnt i denne vejledning.

Fabrikantens ansvar bortfalder, nar:

. Anvisningerne i denne vejledning ikke falges eller ikke fglges i tilstreekkelig grad.
. Der bruges reservedele eller dele, der ikke er godkendt af fabrikanten.

. Maskinen betjenes forkert.

«  Sikkerhedsfunktioner fiernes, aendres eller ikke anvendes.

. Maskinens funktioner &endres.

. Der foretages uautoriserede sendringer af maskinen.

- Vedligeholdelse ikke udferes i henhold til vejledningen.

. Maskinen bruges til andet end den tilsigtede brug.

Model DuraVista-40M
DuraVista-40A

Sikkerhedsforskrifter for DuraVista-40

A Laes omhyggeligt for brug

1. Hvis denne information ignoreres, og udstyret handteres forkert, kan det medfare alvorlig
legemesbeskadigelse og materiel skade.

2. Struers udstyr ma kun bruges i forbindelse med og som beskrevet i den medfglgende
brugsvejledning.

3. Maskinen skal installeres i overensstemmelse med lokale sikkerhedsforskrifter. Alle
maskinfunktioner og eventuelt tilsluttet udstyr skal veere i driftsmaessig stand.

4. Eventuelle defekter skal repareres, far maskinen tages i brug.

5. Operatgren skal laese sikkerhedsforanstaltningerne og brugsvejledningen samt relevante
afsnit i manualerne for tilsluttet udstyr og tilbehar.

6. Denne maskine ma kun betjenes og vedligeholdes af uddannet personale.
7. Maskinen skal placeres pa et sikkert og stabilt bord med en passende arbejdshgjde.

8. Hvis to personer arbejder sammen, skal du sgrge for, at de kommunikerer tydeligt for at
undga skader.

9. Sikkerhedsanordninger sdsom afskaermninger/sikkerhedsafbrydere ma aldrig fiernes eller
omgas under normal brug af maskinen.

10. Huvis det er ngdvendigt at afmontere sikkerhedsanordninger under installation, inspektion,
vedligeholdelse eller reparation, skal genmontering og inspektion af
sikkerhedsanordningerne ske umiddelbart efter fuldferelsen af disse aktiviteter.
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2 Sikkerhed

11. Ved handtering af olier, fedtstoffer og andre kemiske stoffer skal de sikkerhedsforskrifter,
der gzelder for det pageeldende produkt, overholdes! Kontakt med kemikalier bgr sa vidt
muligt undgas. Lees og falg vejledningen pa emballagen, far du arbejder med disse
materialer.

12. Veer opmaerksom p4, at elektriske motorer kan blive varme under brug. Lad motorerne
kgle af, far du arbejder pad dem. Hvis det ikke er muligt, skal der traeffes passende
sikkerhedsforanstaltninger, f.eks. brug af handsker.

13. Uuddannede personer eller personer, der er til stede under en generel traening, ma kun
udfare arbejde under permanent tilsyn af en uddannet operater.

14. Alle sikkerheds- og fareadvarsler pa maskinen skal altid veere leesbare.

15. Struers patager sig intet ansvar for skade(r) pa brugeren eller udstyret i tilfeelde af forkert
brug, forkert installation, eendringer, forsemmelse, uheld eller forkert reparation.

16. Afmontering af dele af udstyret i forbindelse med service eller reparation skal altid
udfgres af en kvalificeret tekniker (elektromekanisk, elektronisk, mekanisk, pneumatisk,
0sVv.)

17. Varme dele ma ikke komme i kontakt med eksplosive eller meget brandfarlige kemikalier.

2.3 Sikkerhedsmeddelelser

Struers anvender fglgende tegn til at angive potentielle farer.

ELEKTRISK SPZANDING
Dette tegn angiver en fare for elektrisk spaending, som, hvis den ikke undgas,

kan resultere i dgdsfald eller alvorlig personskade.

FARE
Dette tegn angiver en hgijrisikofare, som, hvis den ikke undgas, kan resultere i
dadsfald eller alvorlig personskade.

ADVARSEL
Dette tegn angiver en fare af mellemhgj risiko som, hvis den ikke undgas, kan

resultere i dgdsfald eller alvorlig personskade.

KLEMNINGSFARE
Dette tegn angiver en klemningsfare, som, hvis den ikke undgas, kan resultere i

mindre, moderat eller alvorlig personskade.

VARM OVERFLADE
Dette tegn angiver fare for en varm overflade, som, hvis den ikke udgas, kan

resultere i mindre, moderat eller alvorlig personskade.

FORSIGTIG
Dette tegn angiver en lavrisikofare, som, hvis den ikke undgas, kan resultere i

mindre eller moderat personskade.

> B> BB P>
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2 Sikkerhed

Ngdstop
@ Ngdstop

Generelle meddelelser

Bemaerk
c Dette tegn angiver risiko for skade pa ejendom eller behov for at fortsaette med

seerlig forsigtighed.

Tip
l @ Dette tegn angiver, at yderligere oplysninger og tip er tilgeengelige.

2.4 Sikkerhedsmeddelelser i denne brugsvejledning

ELEKTRISK SPANDING

Sluk for stramforsyningen, fgr der installeres elektrisk udstyr.
Maskinen skal veere jordet.

Den anvendte strgmforsyning skal svare til den spaending, der er angivet pa
typeskiltet bag pa maskinen.
Forkert spaending kan resultere i skader pa det elektriske kredslab.

ELEKTRISK SPZANDING
Undga kontakt mellem stremfarende elektriske dele og veesker, da dette kan

forarsage kortslutninger.

ADVARSEL
Struers udstyr ma kun bruges i forbindelse med og som beskrevet i den

medfelgende brugsvejledning.

ADVARSEL
Brug ikke maskinen med defekte sikkerhedsanordninger.
Kontakt Struers Service.

ADVARSEL
Inden du deaktiverer ngdstoppet, skal du undersgge arsagen til, at det blev

aktiveret, og foretage den ngdvendige justering.

ADVARSEL

Brug kun transportudstyr, der ikke er beskadiget, og veerktgjer, der er egnede til
belastningen. Kabler skal opbevares og fastgares for at undga farer og skader
under transport. Der skal udvises forsigtighed og renlighed.

ADVARSEL
Sikkerhedskritiske komponenter skal udskiftes efter en maksimal levetid pa 20 ar.
Kontakt Struers Service.

> BB BB P
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2 Sikkerhed

ADVARSEL
Hvis to personer arbejder sammen, skal du s@rge for, at de kommunikerer

tydeligt for at undga skader.

ADVARSEL
Eventuelle defekter skal repareres, far maskinen tages i brug.

ADVARSEL
Fjern ikke de faste skaerme.
Betjen maskinen uden de faste skaerme.

KLEMNINGSFARE
Pas pa fingrene, nar maskinen skal handteres.
Brug sikkerhedssko, nar der skal handteres tunge maskiner.

KLEMNINGSFARE
Placer ikke handen mellem preven og indenteren.

KLEMNINGSFARE
Hold ikke fast i XY-bordet eller ambolten, mens du bruger maskinen.

FORSIGTIG
Nar du baerer eller flytter maskinen, skal du passe pa ikke at ramme nogen
genstande, og at maskinen ikke vipper 30 grader eller mere.

FORSIGTIG
Nar du beerer eller flytter maskinen, skal du serge for, at du ikke rerer ved
revolverhovedet.

FORSIGTIG
Hvis maskinen er udstyret med et motoriseret XY-bord, skal du fjerne

transportsikkerhedspladen, far du taender for maskinen. Hvis
transportsikkerhedspladen ikke fjernes, vil XY-bordet blive beskadiget.

FORSIGTIG
Sluk altid for maskinen, hvis du skal installere eller fjerne et XY-bord, ellers kan

maskinen blive beskadiget.

FORSIGTIG

Langvarig eksponering for hgje lyde kan forarsage permanent skade pa
hgrelsen.

Brug hgrevaern, hvis stgjniveauet overstiger de greenser, der er angivet i lokale
forskrifter.

> B BB PE P
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3 Kom godtigang

2.5

3.1

10

FORSIGTIG
A Inden du deaktiverer ngdstoppet, skal du undersgge arsagen til, at det blev

aktiveret, og foretage den ngdvendige justering.

Faste skaerme

ADVARSEL
Fjern ikke de faste skaerme.
Betjen ikke maskinen uden de faste skaerme.

De faste skeerme pa drev sdsom remdrev, keededrev og geardrev er udstyret med
fastholdelsesanordninger. Disse sikkerhedsfunktioner forhindrer kontakt med de bevaegelige dele
og beskytter derfor mod alvorlige kvaestelser.

Kom godt i gang

Beskrivelse af enheden

Instrumentet gar det teknisk muligt at udfgre manuelle, halvautomatiske eller fuldautomatiske
Micro- og Macro Vickers-, Knoop- eller Brinell-hardhedstest i overensstemmelse med gaeldende
ISO- og ASTM-standarder.

Den er udstyret med et system til pafgring af belastning i et lukket kredslgh, en veaerktgjsholder
med flere indstillinger til diamant- eller kugleindentere og mikroskopobjektiver af hgj kvalitet. Et
indbygget kamera evaluerer og maler indtrykkene.

Du betjener instrumentet ved at placere praven pa ambolten/XY-bordet og indstille det snskede
testmanster ved hjeelp af testsoftwaren. Nar testen startes, beveeger indenteren sig ned og
pafgrer den valgte kraft pa prgven. Efter indenteringen udfgrer det indbyggede kamera en optisk
maling af indtrykket. Resultaterne kan derefter gemmes eller eksporteres i forskellige formater.
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3 Kom godtigang

3.2 Oversigt

Forside

/
A7
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C
a—
D g | G
E 9) ’
| E— | ESSS— E— H
A Revolverhoved E Ngdstop
B XY-bord F USB-port
C Spindelafdeekning G Rullehjul til finjustering af fokus
D Betjeningsknapper for Z-akse H Vibrationsdeemper
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4 Transport og opbevaring

4.1

12

Bagside
N
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°7 NN gt
A Hovedafbryder E Ethernet-port
B Sikringsboks F Parallelport (valgfrit)
C Stikkontakt G HDMI-port
D Stremforsyningsadapter, Skaerm H USB-porte

Transport og opbevaring

Hvis du pa et tidspunkt efter installationen skal flytte eller opbevare enheden, anbefaler vi, at du
falger en raekke retningslinjer.

. Pak enheden forsvarligt far transport. Utilstraekkelig emballage kan forarsage skade pa
maskinen og vil ugyldiggere garantien. Kontakt Struers Service.

- Vianbefaler, at du bruger original emballage og fittings.

Transport

Bemezerk
0 Maskinen skal altid transporteres opretstaende.

Bemaerk
0 Vi anbefaler, at du gemmer al original emballage og fittings til fremtidig brug.
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4 Transport og opbevaring

4.2

DuraVista-40

Bemeerk
0 Brug altid laftestangen, nar du transporterer maskinen.

Hvis du ikke ger det, kan det medfgre alvorlig skade pa maskinen, og garantien
kan bortfalde.

Frakobl enheden fra streamforsyningen.

Hvis der er monteret et XY-bord pa maskinen, skal transportpladen monteres pé& XY-
bordet.

Placer en skumblok mellem indenteren og ambolten eller XY-bordet for at forhindre dem i
at bevaege sig.

Monter lgftestangen.

Saet lgftestropperne fast omkring laftestangen. Stropperne skal veere godkendt til mindst
to gange maskinens vaegt.

Lagft maskinen.
Pak om ngdvendigt maskinen forsvarligt ned fer transport.

Maskinen er klar til transport.

Langvarig opbevaring eller forsendelse

l 0 Maskinen skal altid transporteres opretstaende.

Bemaerk

Bemeerk
Brug altid lgftestangen, nar du transporterer maskinen.
Hvis du ikke gar det, kan det medfgre alvorlig skade pa maskinen, og garantien

kan bortfalde.

l 0 Vi anbefaler, at du gemmer al original emballage og fittings til fremtidig brug.

Bemaerk

ok W

0 ®©® N o

11.

Renggr maskinen og alt tilbehar grundigt.

Frakobl enheden fra stramforsyningen.

Ger maskinen klar til at blive lagftet. Se Transport = 12,
Fjern fadderne pa maskinen.

Serg for, at hullerne pa transportsikkerhedspladen er pa linje med boltene pa maskinen.
Fastggr maskinen pa transportsikkerhedspladen.

Placer maskinen pa pallen.

Fastger transportsikkerhedspladen pa pallen med bolte og mgtrikker.
Fastgar aktuatoren med en plastikstrip.

Monter kassens sider.

Placer tilbehgrstasken og andre lgse genstande i kassen.

Leeg et tgrremiddel (silicagel) i kassen for at holde maskinen ter.

13



5 Installation

5.1

14

12. Monter laget pa kassen.

P& det nye sted
Serg for, at det nye sted har de rette faciliteter. Se Placering = 16.

Installation

Installationskrav

. Kran og lgftestrop
- Sekskantnggle, starrelse 13
«  Unbraconggle: 3 mm og 5 mm

. Arbejdsbord

Ngdvendigt tilbehgr og forbrugsmaterialer (bestilles separat)
e Testblokke

. Indentere

DuraVista-40



5 Installation

5.2 Dimensioner

Forside Set fra siden

/

NN

77.5 cm (30.5")

< >
27.4 cm (10.8")

47.2 ¢cm (18.6")

5.3 Pak maskinen ud

Se DuraVista-40: Vejledning til udpakning, der fglger med maskinen.

Bemaerk
Veer forsigtig, nér du pakker maskinen ud og handterer den.
«  Udseet ikke for ydre pavirkning.

+  Maikke vippes mere end 30 grader.

. Undlad at bergre revolverhovedet.

1. Abn og fjern toppen af kassen forsigtigt.
2. Fjern emballagekassens sider.
3. Fjern tasken/taskerne med tilbehgr.

Left forsigtigt skumstykkerne for at fa adgang til maskinen.

4.
Bemaerk
0 Vi anbefaler, at du gemmer al original emballage og fittings til fremtidig brug.

DuraVista-40
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5 Installation

54

5.5

16

Kontroller paklisten

Visse komponenter eller dele kan vaere pakket separat og ligger muligvis ikke i tasken med
tilbeher eller kan veere installeret pa maskinen.

Valgfrit tilbehar kan medfalge i emballagen.

Emballagen indeholder fglgende genstande:

Stk.

Beskrivelse

DuraVista-40

Taske til tilbehgr

27" skaerm (2 x 24" skeerm kan tilvaelges)

Tastatur (kan tilveelges)

Mus (kan tilveelges)

RPlRr|lrr|r]|Pr

Brugsvejledningssaet

Taske til tilbehgr

Stk.

Beskrivelse

Indentere

Objektiver

Unbrakonggle 0,9 mm

Tradlgst tastatur og mus (kan tilveelges)

Stremforsyningskabler

Forleengerledning

USB-kabel til skeerm

HDMI-kabel

Ekstra sikringer

USB WiFi-adapter

PlrivikrlrlRr|NMRR

Bluetooth-dongle (valgfrit)

Placering

ADVARSEL
A Brug kun transportudstyr, der ikke er beskadiget, og veerktgjer, der er egnede til

belastningen. Kabler skal opbevares og fastgares for at undga farer og skader

under transport. Der skal udvises forsigtighed og renlighed.

KLEMNINGSFARE

Pas pa fingrene, nar maskinen skal handteres.
Brug sikkerhedssko, nar der skal handteres tunge maskiner.
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5 Installation

FORSIGTIG
Nar du baerer eller flytter maskinen, skal du passe pa ikke at ramme nogen
genstande, og at maskinen ikke vipper 30 grader eller mere.

FORSIGTIG
Nar du bzerer eller flytter maskinen, skal du s@rge for, at du ikke rgrer ved

revolverhovedet.

Serg for, at falgende er tilgeengeligt:
—  Strgmforsyning

Maskinen skal placeres pa et sikkert og stabilt bord med en passende arbejdshgjde.Bordet
skal som minimum kunne baere vaegten af maskinen og tilbehgret.

Anbefalede dimensioner for arbejdsbhordet

60cm (23,5")

X: 100 cm (40") med skaerm
og tastatur

Y: 60cm (23,5") Y

Z: 70cm (27,6")

. Maskinen skal placeres teet pa stremforsyningen.

Plads foran maskinen

«  Sgrg for, at der er tilstraekkelig plads foran maskinen: 100 cm (40")

Plads pa bagsiden af maskinen
«  Maskinen kan placeres mod en veeg.

«  Sprg for, at der er plads nok til at fa adgang til hovedafbryderen, USB-porte og
stikkontakter.

«  Serg for, at der er plads pa bagsiden til, at der kan udfgres service.

Plads ved siden af maskinen

«  Sgrg for, at der er plads til skeermen (2 skeerme, hvis du har valgt denne mulighed) og
tastaturet: 40 cm (16”7).

DuraVista-40 17



5 Installation
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Plads under maskinen

. For at kunne udnytte den fulde spindelkapacitet skal der bores et hul i bordpladen for at give
plads til spindlen..

Vibration

Bemazerk
0 Vibrationer kan fare til upreecise malinger og skal undgas.

Tip
@ En enkel made at opfange vibrationer pa er ved at placere en bakke med vand og
holde gje med krusninger i overfladen.

. Installer maskinen pé et sted uden vibrationer.

. Hvis det er muligt, skal maskinen installeres i bygningens stueplan og veek fra af udgange og
dgrabninger.

Vibrationskilder kan omfatte:
— Forbipasserende
—  Envej med tung trafik
- Kraner
— Udstyr, der genererer vibrationer
—  Udstyr, der genererer lyd (akustisk vibration)

—  Eksponering for vind eller aircondition

Belysning

«  Serg for, at arbejdsstationen har tilstreekkelig belysning. Undga direkte bleending
(bleendende lyskilder inden for operatgrens synsfelt) og reflekteret bleending (refleksioner af
lyskilder).

Der anbefales mindst 300 Lumen til at belyse betjeningselementerne og andre
arbejdsomrader.

Omgivelsesforhold
Omgivende temperatur 10-35 °C (50-95 °F)
Driftsmiljg -90 9 i ikke-
Fugtighed 10-90 % luftfugtighed, ikke
kondenserende

Vejledning til boring

Bemeerk
Hvis du gnsker at bruge den maksimale spindelkapacitet, skal der bores et hul i
bordpladen for at tage hgjde for spindlens fulde slagkraft.
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5 Installation

1. Diameter - spindelhul 110 mm (4,5”)

2. Spindlens fremspring 140 mm (5,5”)

5.6 Lgft maskinen

ADVARSEL
A Brug kun transportudstyr, der ikke er beskadiget, og vaerktgjer, der er egnede

til belastningen. Kabler skal opbevares og fastgeres for at undga farer og
skader under transport. Der skal udvises forsigtighed og renlighed.

KLEMNINGSFARE

Pas pé fingrene, nar maskinen skal handteres.
Brug sikkerhedssko, nar der skal handteres tunge maskiner.
FORSIGTIG

A Nar du baerer eller flytter maskinen, skal du passe pa ikke at ramme nogen
genstande, og at maskinen ikke vipper 30 grader eller mere.
Nar du baerer eller flytter maskinen, skal du sgrge for, at du ikke rgrer ved
revolverhovedet.

Vaegt
DuraVista-40M 120 kg (264,6 lbs)
DuraVista-40A 130 kg (286,6 lbs)

Loft med kran

Bemaerk
Laftestropperne skal veere godkendt til at lgfte mindst det dobbelte af
maskinens vaegt.

Bemaerk
0 Sarg for, at kranen har fri passage fra lgftepunktet til arbejdsbordet.

Brug folgende lafteveerktgjer til at lafte maskinen ud af emballagen:

. En kran

DuraVista-40 19



5 Installation

. Loftestropper

Bemaerk
0 «  Vip ikke emballagen mere end 30 grader.

. Undga at beskadige revolverhovedet.

Bemaerk

l 0 Loft ikke maskinen uden lgftestangen.

Procedure

Placer lgftestropperne sikkert omkring lgftestangen.
Fjern boltene, der holder maskinen fast pa pallen.
Lgft maskinen ud af emballagen.

Fjern transportpladen, mens maskinen er lgftet.
Fjern skruerne fra maskinens bund.

Monter de fire justerbare fgdder.

Sarg for, at de justerbare fgdder er lige hgije.

© N 0k~ w e

Laft maskinen op pa bordet.

5.7 Placer maskinen

5.7.1 Niveller maskinen

1. Sgrg for, at de 4 justerbare fadder er monteret.
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5 Installation
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2. Sgrg for, at ambolten eller bordet er i vater.
Hvis det ikke er tilfaeldet, skal du justere vibrationsdeemperen i maskinens bageste hgjre
hjarne.

5.7.2  Fjern lgftestangen
1. Understgt laftestangen.

2. Brug en 5 mm unbrakonggle til at fijerne skruer og spaendeskiver fra begge sider af
stangen.

Tip

l @ Opbevar lgftestangen til fremtidig brug.

5.7.3  Fjern transportsikkerhedspladen

FORSIGTIG

Hvis maskinen er udstyret med et motoriseret XY-bord, skal du fjerne
A transportsikkerhedspladen, far du teender for maskinen. Hvis

transportsikkerhedspladen ikke fjernes, vil XY-bordet blive beskadiget.
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5 Installation

5.8

5.9

22

referencesggning ved initialisering.
Der kan opsta skader pa XY-bordet, hvis maskinen taeendes med

Bemeerk
0 Det motoriserede XY-bord bevaeger sig automatisk for at udfere en
transportsikkerhedspladen monteret.

Tip
l @ Vi anbefaler, at du gemmer al original emballage og fittings til fremtidig brug.

Procedure

Bemaerk
0 Denne procedure gzelder for maskiner, der er udstyret med et motoriseret XY-
bord.

Fjern XY-bordets transportsikringsplade, far du teender for maskinen. Dette ggr du pa fglgende
made:

\

. Skru de seks skruer, der holder transportsikkerhedspladen fast pa bagsiden, ud. Brug en 2,5
mm (0,1") unbrakonggle.

Monter skaermen

Bemeaerk
Du kan kun tilslutte skeerme fra Struers til maskinen.
Hvis dette ikke overholdes, kan der opsta materielle skader.

1. Seet USB-kablet i USB-porten, HDMI-kablet i HDMI-porten og stremforsyningsadapteren i
stikket pa bagsiden af maskinen.

2. Sgrgfor, at alle stik er tilsluttet korrekt.

Stremforsyning

ELEKTRISK SPANDING

Sluk for stramforsyningen, fgr der installeres elektrisk udstyr.
Maskinen skal veere jordet.

Den anvendte stramforsyning skal svare til den spaending, der er angivet pa
Forkert spaending kan resultere i skader pa det elektriske kredslab.
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5 Installation

Bemaerk
0 Lokale standarder kan tilsidesaette anbefalingerne til
stremforsyningskabler. Kontakt en autoriseret elektriker for at fa godkendt

lgsningen.

Bemeerk
0 Fjern transportbeslaget, for du slutter maskinen til stramforsyningen.

kabler ikke er godkendt i dit land, skal det udskiftes med et, der er godkendt.
Brug eventuelt et C14 IEC320-stik.

Bemazerk
0 Udstyret leveres med 2 typer stremforsyningskabler. Hvis stikket pa disse

Leengden pa de medfglgende el-kabler er 2,5 m (8,2".

For elektriske data, se Tekniske data = 43.

Stremstik

Stikkontakten skal veere let tilgaengelig.

Enkeltfaset forsyning

2-benet stik

Det 2-benede stik (European Schuko) anvendes til g
enkeltfasede stremtilslutninger. T .

Ledningerne skal tilsluttes pa falgende made:

Gul/Grgn Jord (jordforbindelse)
Brun Fase (stremfarende)
Bla Neutral

3-benet stik

Det 3-benede stik (Nordamerikansk NEMA) anvendes til 1-

fasede stikkontakter. __
| r — (=

Ledningerne skal tilsluttes pa fglgende made:

Grgn Jord (jordforbindelse)
Sort Fase (stremfarende)
Hvid Fase (streamfarende)
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5 Installation

5.9.1 Tilslutning af maskinen

1. Tilslut streamforsyningskablet til maskinen
(C14 IEC 320-stik).

sl

2. Tilslut kablet til stremforsyningen.

Elektrisk stromtilslutning

|

)
|

>
|
|
«

A
U

0
O
o]
o
o]
O
O
O
]
o
O
O
O

S

B
J
A Hovedafbryder B Stikkontakt

5.10 Indentere

Maskinen leveres med installeret(e) indenter(e) som bestilt.

Monter en indenter

Bemaerk
0 Sgrg for, at indenteren er intakt, far du monterer den pa maskinen. En beskadiget
indenter kan give ugyldige resultater.

Bemeerk
0 Opbevar altid indenterne i deres etui, nar du ikke bruger dem, ellers kan de blive
beskadiget.

Bemaerk

l 0 Brug kun indentere fra Struers.
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—

B—| |

-

A Indenteraksel B Pavirkning

Procedure
1. Seenk XY-bordet.

2. Brugen blgd klud til at tgrre snavs eller skidt af indenteren.

3. Skruindenterens heette mod uret.

4. Lgsn fikseringsskruen.
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5 Installation

5. Scet akslen pé& den nye indenter i indenterholderen, og skub den godt pa plads.
6. Speend fikseringsskruen.

Brug ikke overdreven kraft.
7. Monter en ambolt.

8. Udfgr en test pa en testblok for at sikre, at indenteren sidder sikkert pa plads.

Kontroller indenterens laengde

For at se, hvordan du kontrollere indenterens leengde, ga til Efter montering af en indenter i
DuraSoft brugsvejledningen.

5.11 Monter et XY-bord, en ambolt eller et bord

FORSIGTIG
Sluk altid for maskinen, hvis du skal installere eller fijerne et XY-bord, ellers kan
maskinen blive beskadiget.

KLEMNINGSFARE
é Hold ikke fast i XY-bordet eller ambolten, mens du bruger maskinen.

Bemaerk
c Noget tilbehgr kan vaere tungt. Det kan vaere ngdvendigt med to personer til at
h&ndtere tilbehgret for at undga skader pa maskinen.

Bemaerk

l 0 XY-bordet leveres som regel monteret pa maskinen.

Bemaerk
Kraftomradet, som kan anvendes, er begraenset, nar man bruger et XY-bord.
For stor overbelastning kan resultere i uoprettelig skade pa maskinen.
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5 Installation

Procedure
1. Flyt Z-spindlen til den laveste position.
2.  Sluk for maskinen.

3. Brugen blad klud til at terre snavs eller skidt af de matte overflader pa XY-bordet.

[edee] MEU_I_\

4. Legsn fikseringsskruen. [A]
5. Monter XY-bordet.

6. Stram fikseringsskruen for at sikre, at bordet sidder fast.

Konfigurer et motoriseret XY-bord

monteres eller fjernes.

Bemaerk
0 Sgrg for, at softwaren er konfigureret korrekt, nér et motoriseret XY-bord
1

I softwaren skal du veelge System (System) > Settings (Indstillinger).

2. Serg for, at indstillingen XY stage (XY-bord) er aktiveret.

5.12 Stgj
For oplysninger om lydtryksniveau se afsnittet: Tekniske data = 43
FORSIGTIG
Langvarig eksponering for hgje lyde kan forarsage permanent skade pa
hgrelsen.

Brug hagrevaern, hvis stgjniveauet overstiger de greenser, der er angivet i lokale
forskrifter.
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6 Betjen maskinen

5.13 Vibration

Se dette afsnit for at fa oplysninger om den samlede vibrationseksponering for haender og arme:
Tekniske data = 43,

28

Betjen maskinen

A
VAN
VAN

ADVARSEL
Hvis to personer arbejder sammen, skal du sgrge for, at de kommunikerer tydeligt

for at undgé skader.

KLEMNINGSFARE
Placer ikke handen mellem prgven og indenteren.

KLEMNINGSFARE
Hold ikke fast i XY-bordet eller ambolten, mens du bruger maskinen.

Stremafbryder

Stregmafbryderen er placeret pa bagsiden af maskinen.

Afbryderen lyser, nar strammen er taendt.

Ngdstop

FORSIGTIG
Inden du deaktiverer ngdstoppet, skal du undersgge arsagen til, at det blev

aktiveret, og foretage den nagdvendige justering.

A
|

Bemaerk
Undga at bruge ngdstop til driftsstop ved normal drift af maskinen.

( ;|
)

, .\ Ngdstopknappen er placeret pa forsiden af maskinen.

Du aktiverer ngdstoppet ved at trykke pa den rgde ngdstopsknap.

Du deaktiverer ngdstoppet ved at dreje den rade ngdstopsknap med uret.

Bemaerk

Undga at bruge ngdstop til driftsstop ved normal drift af maskinen.

Inden du deaktiverer nadstoppet, skal du undersgge arsagen til, at det blev
aktiveret, og foretage den ngdvendige justering.
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6 Betjen maskinen

6.1

6.2

6.3

DuraVista-40

Softwaren

Maskinen betjenes via softwaren DuraSoft. Se brugsvejledningen for DuraSoft.

Start maskinen

FORSIGTIG

A Betjen ikke maskinen under initialisering, og hold haenderne vaek fra

motoriserede dele (f.eks. revolverhoved, bord og spindel).

l @ Skeermbillederne, der vises i denne vejledning kan afvige fra de faktiske

Tip

skaermbilleder i softwaren.

l 0 Sarg for, at nadstop ikke er aktiveret ved opstart.

Bemaerk

1.

Taend for maskinen pa hovedafbryderen bag pa maskinen. Softwaren initialiseres, og
statuslinjen vises. Softwareversionen vises under opstart.

LOGIN

Indtast brugernavn og adgangskode. Farste gang du bruger maskinen, er
standardindstillingen:
— Username (Brugernavn): Admin (skelner ikke mellem store og sma bogstaver)

— Password (Adgangskode): Ingen
Veelg OK (OK).
Der vises en dialogboks, som angiver, at maskinen skal initialiseres.
Veelg OK (OK) for at starte initialiseringen.

XY-bordet og revolverhovedet begynder at bevaege sig.

Ngdstop aktiveret

FORSIGTIG

A Inden du deaktiverer ngdstoppet, skal du undersgge arsagen til, at det blev

aktiveret, og foretage den ngdvendige justering.
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6 Betjen maskinen

Hvis ngdstoppet er aktiveret under opstart

Emergency switch
pressed, release

switch for further
action

Hvis ngdstoppet er aktiveret ved opstart, vises en fejlmeddelelse.
1. Drej ngdstopknappen for at frigare den.

2. Hvis ngdstoppet blev aktiveret pa grund af en kollision eller en blokering, skal du flytte
hovedet op eller ned for at fjerne blokeringen.

3. Veelg OK (OK) i nadstop-dialoghoksen for at forlade softwaren.

6.4 Udfer en grundlaeggende test

testmuligheder, se DuraSoft Brugsvejledning.

Bemaerk
0 Falgende beskrivelse geelder for en grundlaeggende test. For avancerede

Sarg for, at pravens overflade er glat og jeevn.

Sarg for, at prgvens overflade er fri for oxidaflejringer, fremmedlegemer og lubrikanter.
Indstil maskinen med den gnskede type test, belastning, skala og gnsket indenter.
Indstil holdetid.

Indstil den rigtige formkorrektion, hvis det er ngdvendigt.

Placer prgven pa ambolten eller XY-bordet.

ok wn e

Veelg et objektiv.

Auto
focus N A

In
focus V Vv

6. Brug positioneringsknapperne for Spindle (Spindel) til at bringe prgvens overflade i fokus
manuelt.

7. Veelg Autofocus (Autofokus).

8. Veelg In focus (I fokus) for at bekraefte fokuspositionen.
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7 Vedligeholdelse og service

HARDNESS DIAGRAM X:0.0000 mm  Y:0.0000 mm | 2Z:0.0000 mm

Bemaerk
0 Serg for, at Z-veerdien er 0,000 mm. Dette sker automatisk, nar du har brugt
Autofocus (Autofokus)-funktionen.

9. Juster lyset, sa prgven er helt synlig.

Start testen

KLEMNINGSFARE

é Placer ikke handen mellem pragven og indenteren.

«  Tryk pa Start for at starte testen.

@

. Hvis du vil annullere testen, skal du trykke pa Stop.

Bemaerk
o Brug ikke ngdstoppet til at stoppe testen.

Efter indenteringen, maler softwaren automatisk indtrykket og viser resultatet.

Den mélte hardhedsveerdi vises i afsnit Test Result (Testresultat) og Graph (Graf).

Vedligeholdelse og service

Maskinen skal vedligeholdes korrekt for at opnd maksimal driftstid og levetid. Maskinen skal
vedligeholdes for at sikre fortsat sikker drift.

De vedligeholdelsesprocedurer, som er beskrevet i dette afsnit, skal udfgres af kompetente
og uddannede personer.
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7 Vedligeholdelse og service

SRP/CS (Sikkerhedsrelaterede dele i kontrolsystemet)

For specifikke sikkerhedsrelaterede, se afsnittet "SRP/CS (Sikkerhedsrelaterede dele i
kontrolsystemet)" i afsnittet "Tekniske data" i denne brugsvejledning.

Tekniske spgrgsmal og reservedele

Oplys serienummer og spaending/frekvens, hvis du har tekniske spargsmal, eller nar du bestiller
reservedele. Serienummeret og spaendingen er angivet pa maskinens typeskilt.

7.1 Almindelig renggring

ELEKTRISK SPZANDING
Undga kontakt mellem stremfgrende elektriske dele og vaesker, da dette kan

forarsage kortslutninger.

ADVARSEL
Eventuelle defekter skal repareres, far maskinen tages i brug.

> B

Vi anbefaler regelmaessig renggring af maskinen for at sikre leengere levetid.

Bemaerk
Undga at bruge en ter klud, da overfladerne ikke er ridsefaste.
Undlad at bruge kraftige eller abrasive produkter.

Bemaerk
Brug aldrig acetone, benzol eller lignende oplasningsmidler.

Bemaerk
Brug eventuelt ethanol eller isopropanol til at fjerne fedt og olie.

Bemeerk
Brug ikke trykluft til at rengagre maskinen. Partikler kan blive blaest ind i vitale dele
(f.eks. lejer) og forarsage funktionsfejl.

.

. Renggr alle tilgaengelige overflader med en blad, fugtig klud.

Hvis maskinen ikke skal bruges i laengere tid

. Renggr maskinen og alt tilbehar grundigt.

7.2 Dagligt

. Renggr alle tilgaengelige overflader med en blad, fugtig klud.

Bemaerk

Brug eventuelt ethanol eller isopropanol til at fjerne fedt og olie.
Brug aldrig acetone, benzol eller lighende oplgsningsmidler.
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7 Vedligeholdelse og service

7.3 Ugentligt

Bemeerk
o Undgé at bruge en tgr klud, da overfladerne ikke er ridsefaste.

Undlad at bruge kraftige eller abrasive produkter.

Bemeaerk

l G Brug aldrig acetone, benzol eller lignende oplgsningsmidler.

Bemeerk
0 Brug eventuelt ethanol eller isopropanol til at fijerne fedt og olie.

. Renggr falgende elementer med en blad, fugtig klud og et almindeligt renggringsmiddel:

— Forplade
—  Ambolt
—  XY-bord (hvis det er installeret)

— Lakerede overflader

7.3.1 Skeerm
Renggar skeermen:
1. Tear skeermen af med en blad, ren klud fugtet med vinduesrens.

2. Brugen ter klud til at fjerne overskydende fugt.

7.3.2 Ugentlig inspektion

Inspicer fglgende dele inden hver hardhedsmaling eller mindst én gang om ugen.

Tip
l @ Nogle af de anfarte dele indgar maske ikke i konfigurationen af din maskine.
D

el Bemaerk Handling Forholdsregler

Spidsener Tarindenteren Handter indenteren

Indenter beskidt.  af. forsigtigt.
Linsens ;f; llr;iedr;:.l Undlad at ridse
Okular/Objektiv/Linse overflade 8 objektivet eller
beregnet .
er snavset. . . linsen
linsepapir.
Undlad at bordet
Ambolt/XY-bord Rust Fjern rust. kommer i kontakt

med
revolverhovedet.
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7 Vedligeholdelse og service

Del Bemaerk Handling Forholdsregler
Udskift Brug ikke rustne
Testblok Rust testblokken. testblokke.
Daekslet Seet dekslet Uden afdaekningen
Spindelafdaekning/Teleskopdaeksel kan veere fast er der fri adgang til
gaet lgs. ' spindlen.

7.4  Arligt

7.4.14  Spindel (kun TA- og TM-modeller)

Bemeerk
0 Smaer ikke spindlen med motorolie.
1.

Sluk for maskinen.
Laft forsigtigt spindlens afdaekning.
Renggr spindlen.

Smgr spindlen let med f.eks. universal husholdningsolie.

o M W

Ter spindlen grundigt efter smaring, saledes at sa lidt olie som muligt sidder tilbage pa
spindlen.

6. Ter spindlen igen efter nogle fa dage for at sikre, at der ikke sidder olierester tilbage pa
spindlens overflade.

7.4.2 Test sikkerhedsanordninger

Sikkerhedsanordningerne skal testes mindst en gang om aret.

ADVARSEL

Brug ikke maskinen med defekte sikkerhedsanordninger.
Kontakt Struers Service.

Bemaerk
Test skal altid udferes af en kvalificeret tekniker (elektromekanisk, elektronisk,
mekanisk, pneumatisk osv.).

7.4.3 Ngdstop

ADVARSEL
fi Brug ikke maskinen med defekte sikkerhedsanordninger.

Kontakt Struers Service.

Sgrg for, at ngdstoppet fungerer korrekt:

1. Start maskinen.
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7 Vedligeholdelse og service

/-
'1' . ]
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2. Tryk pa ngdstoppet.

Emergency switch
pressed, release

switch for further
action

Maskinen skal stoppe, og der vises en besked, der opfordrer dig til at frigive nadstoppet.
Hvis det ikke sker, skal du kontakte Struers Service.

3. Frigiv ngdstoppet, og veelg OK (OK) pa skeermen Motor Movement (Motorbevaegelse).
Dette vil lukke softwaren.

7.4.4 Kalibrering

Kalibrering af den korrekte kraft og maskinens objektiver kraever szerligt udstyr. Kontakt
Struers Service for at fa vejecellen eller objektiverne rekalibreret.

7.5 Service og reparation

Vi anbefaler, at der udfgres regelmaessige serviceeftersyn arligt eller efter hver 1500 timers
brug.

Bemaerk
c Service ma kun udfgres af en kvalificeret tekniker (elektromekanisk,

elektronisk, mekanisk, pneumatisk osv.).
Kontakt Struers Service.

Serviceeftersyn

Vi tilbyder en reekke omfattende vedligeholdelsesplaner, der passer til vores kunders krav.
Dette udvalg af services hedder ServiceGuard.

Vedligeholdelsesplanerne omfatter inspektion af udstyr, udskiftning af sliddele,
justering/kalibrering til optimal drift og en afsluttende funktionstest.

7.5.1 Reservedele

For specifikke sikkerhedsrelaterede, se afsnittet "SRP/CS (Sikkerhedsrelaterede dele i
kontrolsystemet)" i afsnittet "Tekniske data" i denne brugsvejledning.
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7.5.2

36

Tekniske spgrgsmal og reservedele

Oplys serienummer og produktionsar, hvis du har tekniske spargsmal eller bestiller reservedele.

Disse oplysninger star pa maskinens typeskilt.

Kontakt Struers Service for at fa yderligere information eller hgre om tilgaengeligheden af

reservedele. Kontaktoplysninger er tilgaengelige pa Struers.com.

Udskift sikringen.

Sikringens mal Sikringens klassificering

5x20 mm 3,15 AT, 250 V.

N
N J

Sikringsholderen er placeret umiddelbart over stikkontakten bag pa maskinen.

Sluk for maskinen.

Afbryd stremforsyningskablet.

Traek sikringsholderen ud.

Fjern den sprungne sikring, og udskift den med den nye sikring.
Seet sikringsholderen tilbage pa plads.

Tilslut stremforsyningskablet igen.

1
2
3
4
5.
6.
l Tip
@ Husk at bestille en ny reservesikring.
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8 Fejlfinding

7.6 Bortskaffelse

Udstyr meerket med WEEE-symbolet indeholder elektriske og elektroniske
komponenter og ma ikke bortskaffes som normalt affald.

Kontakt de lokale myndigheder for at fa oplysninger om den korrekte metode
til bortskaffelse i henhold til national lovgivning.

recirkulationsvaeske.

8 Fejlfinding

8.1

Falg de lokale regler for bortskaffelse af forbrugsmaterialer og

Fejlfinding — problemer og handlinger

Du kan lgse de fleste mindre fejl ved at genstarte maskinen.

Hvis du oplever fejl, kan du se nedenstaende tabel for grundlaeggende fejlfinding. Fortsaetter

fejlen, skal du kontakte Struers Service.

Problem

Handling

Oversigtskameraet er forsinket/fryser.

Hvis indstillingerne for aktiv billedkorrektion er
indstillet til High (Hgj), kan kameraet ikke
behandle et live videofeed.

1.

Veelg Visuals (Billeder) > Contrast
(Kontrast), mens oversigtskameraet er aktivt.

Velg Default (Standard).

Objektivbilledet flimrer.

Veelg Visuals (Billeder) > Contrast
(Kontrast), og fraveelg Automatic
(Automatisk).

De fleste eller alle knapper bliver gra,
nar softwaren startes op.

Maskinindstillingsfilen er beskadiget pa grund af
ukorrekt nedlukning.

Meddelelsen Force too high (Kraften er

for hgj) vises, ndr en indentering startes.

Udfar en kalibrering af indenterens leengde.

Meddelelsen Object detected
(Genstand registreret) vises, nar der
foretages en indentering

Serg for, at prgven er i fokus, far du starter
en maling.

Hvis fejlen ikke lgses, skal du kalibrere
indenterens leengden.
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Problem

Handling

Meddelelsen COM port x does not exist
(COM port x findes ikke) vises.

Et digitalt mikrometer, der er forbundet til
maskinen, er blevet flyttet til en anden USB-port.

Flyt den tilsluttede enhed tilbage til den
oprindelige port.

2. Genstart softwaren.

Der mangler en metode i softwaren.
Vickers, Knoop, Brinell, KIC eller HVT
kan ikke vaelges i dialoghoksen for valg
af skalering.

. Serg for, at indenteren for den metode, du
gnsker, er installeret pa revolverhovedet.

. Hvis du vil se metoden uden, at indenteren
er installeret, skal du vaelge System
(System) > Settings (Indstillinger). Sarg for,
at indstillingen Scales only with indenter
(Skalerer kun med indenter) er deaktiveret.

Hvis fejlen ikke lgses, er metoden ikke blevet
aktiveret for denne maskine.

Det motoriserede XY-bord stopper
under referencesggning eller
bevaegelser under normal drift.

. Sarg for, at der ikke er noget, der hindrer
eller forhindrer bordet i at bevaege sig
(transportsikring, snavs osv.)

Meddelelsen Timeout (Timeout) vises.

. Trinamic timeout (Timeout for
Trinamic)

«  Timeout Depthmeter Readout
(Timeout for
dybdemalerudlaesning)

. LCA Timeout (LCA-timeout)

1. Genstart softwaren.

2. Problemet kan skyldes, at en USB-enhed er
blevet fjernet, eller et defekt USB-drev. Brug
en anden USB-port til USB-drevet, eller brug
et andet USB-drev.

Komethaler eller indenterridser er
synlige.

1. Sergfor, at praveoverfladen er plan.
2.  Renggr indenteren.

3. Drejindenteren 180 grader for at se, om
komethalen/ridsen fglger indenterens
retning.

. Hvis halen/ridsen felger indenterens retning,
skal du udskifte indenteren med en ny.

. Hvis halen/ridsen ikke falger indenterens
retning, skal du kontakte Struers Service.

Der er olierester pa bordet eller praven.

. Renggr preven og bordet.
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8 Fejlfinding

Problem

Handling

Autofocus (Autofokus) kan ikke finde
det korrekte fokusplan.

Hvis Autofocus (Autofokus) bruger en
kombination af et hgjt segeomrade og en hgj
sggehastighed, kan trinene i autofokussggningen
veere for store til at finde fokusplanet.

Reducer sggeomradet og sggehastigheden
for det specifikke objektiv: Veelg Visual
(Billede) > Autofocus (Autofokus).

Vickers- eller Knoop-indtryk er ikke
symmetriske.

Serg for, at praveoverfladen er plan.

Lav et indtryk pa en testblok for at verificere
det asymmetriske indtryk.

Hvis indtrykket pa testblokken er
symmetrisk, skal du kontrollere, at prgvens
overflade er plan.

Hvis indtrykket er asymmetrisk, skal du
kontakte Struers Service.

Malemarkgren skifter fra et grent
sigtekorn til en rad prik.

Brug klikfunktionen pa musens rullehjul til at
skifte mellem sigtekorn og rad prik.

Brugergreensefladen vises vandret, ikke
lodret.

Serg for, at skaermen er tilsluttet i henhold til
meaerkningen pa bagsiden af
hardhedsmaleren.

Genstart maskinen.

Skaermens bergringsfunktion virker ikke.

Serg for, at USB-kablet mellem skaermen og
maskinen er tilsluttet korrekt.

Hold knapperne Menu og Enter pa siden af
skeermen nede for at aktivere eller
deaktivere bergringsfunktionen.

Oprettelse af forbindelsen til AUX eller
LCA mislykkedes.

Genstart softwaren.

Fortseetter fejlen, skal du kontakte Struers
Service.

Der er intet billede pa objektivkameraet.

Sarg for, at objektivets lysniveau ikke er sat
til 0.

8.2 Meddelelser og fejl

Fejl skal rettes, far driften kan fortsaettes.

Collision switch active

«  Tryk pa OK (OK) for at anerkende fejlmeddelelsen.
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8 Fejlfinding

Fortseetter fejlen, skal du kontakte Struers Service.

Fejlmeddelelse

Forklaring

Handling

Collision switch active
(Kollisionskontakt aktiv)

Revolverhovedet har ramt en
genstand. Spindlen er for langt
oppe, eller hovedet er for
langt nede.

Serg for, at der ikke er nogen
hindring for revolverhovedets
beveegelse.

Serg for, at spindlen er
placeret korrekt.

DuraSoft-Met was not
installed (correctly)
(DuraSoft-Met var ikke
installeret (korrekt))

Applikationen kunne ikke
findes.

Kontakt Struers Service.

Emergency switch pressed,

release switch for further
action (Ngdstopknap
aktiveret, slip knappen for
yderligere handling)

Korriger arsagen til
ngdstoppet.

Udlgs ngdstoppet. Se Ngdstop
aktiveret = 29.

Hvis fejlen fortseetter, eller
hvis meddelelsen opstar uden
aktivering af ngdstoppet, skal
du kontakte Struers Service.

Failed moving to home
position (Kunne ikke g4 til
udgangsposition)

For maskiner med
belastningsmotor.

Under initialiseringen er
startkontakten i naerheden af
belastningsmotoren ikke
blevet aktiveret, og motoren
har ikke kunnet beveaege sig til
udgangspositionen.

Serg for, at der ikke er nogen
synlig hindring i Z-aksen.

Genstart maskinen.

Failed moving to safe
position (Kunne ikke ga til
sikker position)

For maskiner med motoriseret
hoved.

Under initialiseringen kunne
det motoriserede hoved ikke
treekke sig tilbage ca. 1 cm fra
den aktuelle position.

Sgrg for, at der ikke er nogen
synlig hindring i det
motoriserede hoved.

Failed to find upper limit
(Kunne ikke finde gvre
graense)

For maskiner med motoriseret
hoved.

For en seerlig protokol (f.eks.
krumtapakslen) skal det
motoriserede hoved veere i
hgjeste position.

Fortseetter fejlen, skal du
kontakte Struers Service.

Failed to initialize turret
(Kunne ikke initialisere
revolverhoved)

Under initialiseringen blev
startkontakten i
revolverhovedet ikke fundet
inden for den angivne tid.

Serg for, at der ikke er nogen
synlig hindring i
revolverhovedet.
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8 Fejlfinding

Fejlmeddelelse

Forklaring

Handling

Failed to initialize XY stage
(Kunne ikke initialisere XY-
bord)

For maskiner med motoriseret
XY-bord.

Under initialisering af XY-
bordet kan greenserne for X-
og Y-akserne ikke findes.

Sarg for, at der ikke er nogen
synlig hindring.

Sluk for maskinen, og tilslut
kablet til XY-bordet igen.

Failed to move spindle down
(Kunne ikke flytte spindlen
ned)

For maskiner med motoriseret
hoved og spindel.

Under initialiseringen kunne
spindlen ikke bevaege sig
leengere ned.

Serg for, at der ikke er nogen
synlig hindring i det
motoriserede hoved.

Failed to open connection to
Com|nr] : Comport name
(Kunne ikke abne forbindelse
til Com[nr]: Comport name)

Kommunikation til den
angivne port mislykkedes.

Porten er til stede, men kan
ikke abnes af
operativsystemet.

Genstart maskinen.

Force too high! (Kraften er for
hgj!)

Den malte kraft er ikke ens i
begge vejeceller.

Serg for, at der ikke er synlige
skader pa maskinen.

Indenter not present
(Indenter er ikke til stede)

Der er valgt en
hardhedsmetode, som ikke er
egnet til den valgte indenter.

Veelg System (System) >
Settings (Indstillinger) >
Scales only with indenter
(Skalerer kun med indenter).

Eller udskift indenteren.

Invalid license key (Ugyldig
licensnagle)

Hvis du ikke har licensngglen,
skal du kontakte Struers
Service.

License expired (Licens er
udlgbet)

Kontakt Struers Service.

Loadcell not configured
(Vejecelle ikke konfigureret)

Vejecellen eller vejecellerne er
konfigureret forkert.

Genstart maskinen.

Measurement name is
already being used
(Malingens navn er allerede i
brug)

Brug et andet malingsnavn.

Missing connection for Com
[nr] : Comport name
(Manglende forbindelse til
Com[nr] : Comport name)

Kommunikation til den
angivne port mislykkedes.

Porten er til stede, men kan
ikke abnes af
operativsystemet.

Genstart maskinen.

Motor timeout reading
position (Motor-timeout for
leesning af position)

Intern kommunikationsfejl.

Genstart maskinen.

DuraVista-40
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8 Fejlfinding
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Fejlmeddelelse

Forklaring

Handling

No data was imported (Data
blev ikke importeret)

Importer data.

No images loaded! (Ingen
billeder indleest!)

Det valgte filformat
understattes ikke.

Brug kun understgttede
filformater.

No measurements saved
(Ingen malinger gemt)

Aktivt billede har ingen mal.

Udfer en maling.

Object detected (Genstand
registreret)

Vejecellen registrerer en
ugnsket kraft i
revolverhovedet.

Indenteren rammer
genstanden med hgj
hastighed.

Sgrg for, at der ikke er nogen
synlig hindring i
revolverhovedet.

Forgg arbejdsafstanden

Running low on diskspace
(Ved at lgbe ter for diskplads)

D:-drevets harddisk er ved at
lebe tor for diskplads.

Gennemga filerne og slet
overflgdige filer.

System not initialized
(Systemet er ikke initialiseret)

Brugergreensefladen frigives af

softwaren, fgr initialiseringen
er afsluttet.

Kontakt Struers Service.

This position cannot be
changed (Denne position kan
ikke aendres)

I dette tilfeelde er det ikke
muligt at @endre indenteren
eller objektivet, da det er
beskyttet af et hgjere login-
niveau.

Timeout depthmeter readout

(Timeout for
dybdemalerudlaesning)

Intern kommunikationsfejl
mellem dybdemaler og pc.

Genstart maskinen.

Unsupported scale (Tkke-
understgttet skala)

Du har valgt en
hardhedsmetodeskala, der er
uden for omradet for den
valgte indenter.

Veelg System (System) >
Settings (Indstillinger) >
Scales only with indenter
(Skalerer kun med indenter).

Eller udskift indenteren.

Unsupported tester (Ikke-
understgttet tester)

Den anvendte dongle
understgttes ikke af
softwaren.

Kontakt Struers Service.

Upper limit not reached
(@vre graense ikke naet)

For maskiner med motoriseret

hoved.

Nar det motoriserede hoved er

i hgjeste position, men den
gvre graense er ikke aktiveret.

Kontakt Struers Service.
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9 Tekniske data

9 Tekniske data

2.1

Tekniske data

Hardhedsmetoder

Vickers

ISO 6507
ASTM E384, E92
JISB 7725

Knoop

ISO 4545
ASTM E92
JIS 72 2251

Brinell

ISO 6506
ASTM E10
JISZ 2243

Konvertering

Konverteringer til andre
hardhedsmetoder i
henhold til ASTM E140,

ISO 18265, GB/T 1172

DuraVista-40
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9 Tekniske data

Kraftinterval Primeere 0,098 - 19,6 N (10 gf -
belastningsintervaller 2 kgf)
(veelg et)

0,098 - 98,1 N (10 gf -
10 kgf)

0,098 - 306,5 N (10 gf -
31,25 kgf)

0,0098 - 612,9 N (1,0
gf - 62,5 kgf)

1,962 N-612,9 N (200
gf - 62,5 kgf)

Udvidede Udvidet kraftinterval
belastningsintervaller 0,00098 - 0,0098 N
(0,1-1¢gf)

Udvidet kraftinterval
0,0098 N - 0,098 N (1 -
10 gf)

Udvidet kraftinterval
0,098 N-1,9 N (10 -
200 gf)

Udvidet kraftinterval
19,6 -98,1N(2-10
kgf)

Udvidet kraftinterval
98,1 - 306,5N (10 -
31,25 kgf)

Udvidet kraftinterval
306,5-612,9 N (31,25
- 62,5 kgf)

Testkraft Kraftpafering Vejecelle, lukket
kredslab, kraft-
feedback-system

Tolerance for testkraft < 0,25 % for testkraft
over 0,1 kgf

< 0,5 % for testkraft
under 0,1 kgf

Indstillinger for Standard: 10 sekunder

holdetid Brugerdefineret: op til

250 sekunder
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9 Tekniske data

Revolverhoved

Motoriseret
revolverhoved

Revolverhoved med 6
positioner

Maks. antal indentere

2 (1 i standard levering,
2. valgfri)

Maks. antal objektiver

4

Indenteraksel

Diameter

3 mm (0,127)

Standardobjektiver inkluderet

10x og 50x LWD (long
working distance)

Elektriske data

Stremforsyning

100-240 V AC, 50/60

Hz, enfaset
Stremforbrug maks. 90 W
belastning
Inaktiv 67 W
Fejlstreamsafbryder (RCCB) Type A, 30 mA kraeves
afhaengigt af lokale
regler.
Dimensioner Bredde 27,4 cm (10,8")
Dybde 47,2 cm (18,6")
Hgjde 77,5 cm (30,5")

Vaegt

DuraVista-40M

120 kg (264,6 lbs)

DuraVista-40A

130 kg (286,6 lbs)

Malingskameraets oplgsning

18 MP

Laesemetode

Automatiseret fra
kamerabillede

Oversigtskamera DuraVista-40M NA
DuraVista-40A 13 MP
Oversigtskameras synsfelt DuraVista-40M NA

DuraVista-40A

200 x 160 mm (7,9" x
6,3”)

Z-akse

Motoriseret

DuraVista-40
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9 Tekniske data

XY-bord/ambolt DuraVista-40M Konfigurerbart manuelt
eller motoriseret XY-
bord

DuraVista-40A Motoriseret XY-bord

(konfigurer
starrelsesindstilling)
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9 Tekniske data

Indstillinger for motoriseret bord DirectConnect-bord:
215x 160 mm

Bevaegelse: 75 x 75 mm
Oplgsning: 0,001 mm

Gentagelighed: £ 0,015
mm

Samlet belastning: op til
400 kgf maks.

DirectConnect-bord,
260 x 205 mm

Maks. bevaegelse: 120 x
120 mm

Oplasning: 0,001 mm

Gentagelighed + 0,015
mm

Samlet belastning: op til
400 kgf

DirectConnect-bord:
360 x 205 mm

Maks. beveegelse: 220 x
120 mm

Oplgsning: 0,001 mm

Gentagelighed + 0,015
mm

Samlet belastning: op til
400 kgf

DirectConnect-bord:
490 x 224 mm

Maks. beveegelse: 340 x
120 mm

Oplgsning: 0,001 mm

Gentagelighed: £ 0,015
mm

Samlet belastning: op til

4000 kgf
Automatisk belysning Ja
Bordbelysning Ja
Laser/LED-guide Nej
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48

Software Driftssoftware DuraSoft-software til
betjening af
arbejdsflowsystem og
test

Integreret pc Ja, ekstern pc pa
forespargsel

Skaerm 27" bergringsskaerm

Mulighed for tilslutning  Ja

af printer

Ethernet-forbindelse Ja

Dataeksport 2x USB, Ethernet LAN,
Wi-Fi, Bluetooth, HDMI

System Dataudgang XML, CSV, PDF (med

virtuel printer)

Q-DAS eksport (valgfrit)
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9 Tekniske data

Softwaremoduler

DuraSoft til Duravista-
40M

Grundlaeggende
statistik

Dataeksport
Rapporteditor
Testmgnster

Vickers- og Knoop-
automaling

DuraSoft til Duravista-
40A

Grundlaeggende
statistik

Dataeksport
Rapporteditor

3-akset controller og
freestyle
testmgnstereditor

Vickers- og Knoop-
automaling

DuraSoft-MET
metallografipakke

DuraVista-40
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9 Tekniske data

DuraSoft-indstillinger Mgnstereditor CHD,
til Duravista-40M og SHD og NHD (kreever
40A motoriseret bord)

Artificial Intelligence
Deep Learning Brinell-
modul

Tegne- og
malefunktioner

Automatisk
kantregistrering (kraever
et motoriseret bord)

KiC Palmqvist og
Median maleskalaer

Billedsammenfgjning
for fuld bordoversigt
(kreever et motoriseret
bord)

Automatisk
konturscanning (kraever
et motoriseret bord)

2D/3D
hardhedsscanning
(omfatter automatisk
konturscanning)
(kraever et motoriseret
bord)

IS0 898-1
skruegevindmaling af
(af)opkullet del (kraever
konturscanning)

1S0-2702
tapskruegevindmaling
(kreever et motoriseret
bord)

IS0 9015 Konfigurator
for svejsemegnster
(kreever motoriseret
bord + oversigtskamera
eller 0,7x objektiv)

ISO
patronhylstermgnster

Abn API for
robotsystemer

Q-DAS-certificeret
tilslutningsprotokol
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9 Tekniske data

Artificial Intelligence
Deep Learning Brinell-
modul

Tegne- og
malefunktioner

Automatisk
kantregistrering
(kreever et motoriseret
bord)

KiC Palmqvist og
Median maleskalaer

Billedsammenfgjning
for fuld bordoversigt
(kreever et motoriseret
bord)

Automatisk
konturscanning (kreever
et motoriseret bord)

2D/3D
hardhedsscanning
(omfatter automatisk
konturscanning)
(kreever et motoriseret
bord)

ISO 898-1
skruegevindmaling af
(af)opkullet del (kreever
konturscanning)

I1S0O-2702
tapskruegevindmaling
(kreever et motoriseret
bord)

ISO 9015 Konfigurator
for svejsemgnster
(kreever motoriseret
bord + oversigtskamera
eller 0,7x objektiv)

ISO
patronhylstermgnster

Abn API for
robotsystemer

Q-DAS-certificeret
tilslutningsprotokol

Software til
kortlaegning af

DuraVista-40
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9 Tekniske data

stregkode og QR-data

Provehgjde DuraVista-40 med 172 mm (6,8”)
manuelt bord
DuraVista-40 med 148 mm (5,8”)
motoriseret bord
Prgvevaegt maks. 25 kg (55 lbs)
A-maldybde 170 mm (6,7") (fra
midten af indenter til
bagsiden)
Sikkerhedsstandarder CE-maerket i henhold til

EU-direktiver

REACH Kontakt det lokale
Struers-kontor for at fa
oplysninger om REACH.

Driftsmilje Omgivende temperatur  10-35 °C (50-95 °F)
Fugtighed 10-90 % luftfugtighed,
ikke-kondenserende
Kategorier for Ngdstop EN ISO 13849-1 PL c,
sikkerhedskredslgb/ydelsesniveau kategori 1

Stopkategori 0

Stgjniveau A - veegtet <70 dB(A)
lydtryksniveau ved
arbejdsstationer

Vibrationsniveau Under drift Den samlede
vibrationseksponering
for gvre dele af kroppen
overstiger ikke 2,5 m/s2.

9.2 SRP/CS (Sikkerhedsrelaterede dele i kontrolsystemet)

ADVARSEL
Sikkerhedskritiske komponenter skal udskiftes efter en maksimal levetid pa 20 ar.
Kontakt Struers Service.

Bemeerk
0 SRP/CS (sikkerhedsrelaterede dele i et kontrolsystem) er dele, der kan have
indflydelse pa sikker betjening af maskinen.

Bemaerk

Udskiftning af sikkerhedskritiske komponenter mé kun udfgres af en Struers-
c Sikkerhedskritiske komponenter ma kun udskiftes med komponenter med mindst

Kontakt Struers Service.
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9 Tekniske data

Kategorier for sikkerhedskredslgb/Ydelsesniveau

EN ISO 13849-1 PL c, kategori 1

Ngdstop

Stopkategori 0
Sikkerhedsrelateret del Fabrikant/fabrikantbeskrivelse Fabrikants kat.nr.
Nadstopknap Schneider Electric XB2BS542C

9.3 Diagrammer - DuraVista-40

Titel Version

DuraVista-40, Systemdiagram 1
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Systemdiagram

Power Inlet
Module

Power Outlet
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=
RING [—#19 ij ——#201———— P} | Overview Light
EUROG BOARD #19.2 —4d— #20.2 ——————P1- | Overview Light Emergency Cirouit
-
RGB —#22 <4 #23 P TTL
Backpanel
LOADCELL2 |24 :@ Donut Load Cell
LOADCELL1 |}—#25 :E] Flat Load Cell
2 CE-22-0076 CE-22-0075 .
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el RINGRGB —#27— PCB #28 Pca——)}k Ring light 2 .%
i ————— P Ringlight3 | ©
5
5} UsB 1
< 4 [€«————— USB front entry
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- USBHUB |
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CE-22-0015
LR1 STEPPER |R0 (—#34 - Turret home
DRIVER o )
LR2 BoARD LR3 [—#35——— Collision detection
M1 MO F—#36
M2  POWER M3 b—#s11 > Spindle lower limit
#10T24v #0712V Turret motor
_| CE-22-0156
= .
< & RJ45 POWER #s1 #53 #33_1 Spindle motor
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z E USB3.0 fe—' #s12  |PCB #832— Power | Smart Stage
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CE-22-0015 (SA-99-0047)
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10 Fabrikant

10 Fabrikant

Struers ApS

Pederstrupvej 84

DK-2750 Ballerup, Danmark
Telefon: +45 44 600 800
Fax: +45 44 600 801
www.struers.com

Fabrikantens ansvar

Falgende restriktioner skal overholdes, da en overtreedelse af restriktionerne kan betyde, at
Struers’ juridiske forpligtelser bortfalder.

Fabrikanten patager sig intet ansvar for fejl i tekst og/eller illustrationer i denne
brugsvejledning. Struers forbeholder sig ret til &ndringer uden varsel. I brugsvejledningen kan
veere omtalt tilbehgr eller dele, som ikke falger med den leverede udgave af udstyret.

Fabrikanten vil kun vaere ansvarlig for indvirkning p& udstyrets sikkerhed, palidelighed og
ydeevne, hvis udstyret anvendes, serviceres og vedligeholdes i overensstemmelse med
brugsvejledningen.
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/% struers Baseret p&: 16607902 A

Ensuring Certainty

Overensstemmelseserklaering

Fabrikant Struers ApS - Pederstrupvej 84 « DK-2750 Ballerup « Danmark
Navn DuraVista-40

Model 40M, 40A

Funktion Hardhedsmaler

Type 660

Kat. Nr. 06606131, 06606132

Serienr.

c E Modul A, i henhold til global procedure EU

Vi erkleerer, at det naeevnte produkt er i overensstemmelse med falgende love, direktiver og standarder:

2006/42/EF EN ISO 12100:2010, EN ISO 13850:2015, EN ISO 13849-1:2015, EN ISO 13849-2:2012, EN 60204-
1:2018

2011/65/EU EN IEC 63000:2018

2012/19/EU EN 50419:2022

2014/30/EU EN 55011:2016/A1:2017/A11:2020, EN 61326-1:2021, EN IEC 61000-3-2:2019/A1:2021, EN IEC

61000-3-3:2013/A1:2019/A2:2021/C1:2022, EN IEC 61000-4-2:2009, EN IEC 61000-4-3:2020, EN
IEC 61000-4-4:2012, EN IEC 61000-4-5:2014/A1:2018, EN IEC 61000-4-6:2023, EN IEC 61000-4-
8:2010, EN IEC 61000-4-11:2020/C1:2020

Autoriseret til at kompilere den tekniske fil/ Dato: [Release date]
Autoriseret underskriver
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