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Zariadenie nepouzivajte na
nasledovné:

Modely:
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Navod na pouZitie

Uéel poufitia

Zariadenie Magnutom-5000 je ur€ené na automatické rezanie
kovovych alebo inych pevnych materialov abrazivnym rezanim za
mokra.

Stroj smie obsluhovat iba kvalifikovany/vyskoleny personal v
profesionalnom pracovnom prostredi (napr. v materialografickom
laboratoriu).

Zariadenie je urCené len na pouzitie s reznymi kotuémi a inym
spotrebnym materialom Specialne navrhnutym na tento ucel a pre
tento typ zariadenia*. Na to, aby zariadenie fungovalo tak, ako ma, je
potrebna jednotka na recirkulaciu chladiacej a reznej kvapaliny.

Rezanie inych materidlov ako materialov vhodnych na
materialografické Studie. Stroj sa nesmie najma pouzivat na rezanie
ziadneho typu vybusného a/alebo horfavého materialu ani
materialov, ktoré su poc€as obrabania, zahrievania alebo tlaku
nestabilné.

*) DalSie podrobnosti o vhodnom spotrebnom materiali najdete v
brozure a katalégu spotrebného materialu Struers. V pripade
pochybnosti kontaktujte spolo€nost’ Struers.

Magnutom-5000 XYZ so stolom s automatickym posuvom v osi X
Magnutom-5000 XYZR so stolom s automatickym posuvom v osi X,
otacanie

Magnutom-5000 YZ s pevnym stolom

POZNAMKA:
Pred pouzitim si pozorne PRECITAJTE navod na pouZitie.
Kopiu priruéky si uschovajte na fahko pristupnom mieste, aby ste

do nej mohli v buducnosti nahliadnut.
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V pripade technickych otazok alebo pri objednavani nahradnych
dielov vzdy uvedte sériové Cislo a napétie/frekvenciu. Sériové Cislo a
napatie najdete na typovom S§titku stroja. Okrem toho budeme mozno
potrebovat aj datum a éislo vyrobku uvedené v navode. Tieto
informacie sa nachadzaju na prednej strane obalky.

Nasledujuce obmedzenia je potrebné dodrziavat, pretozZe ich
porusenie mbze spdsobit’ zrusenie pravnych zavazkov spolocnosti
Struers.

Navody na pouzitie: Navod na pouzitie Struers sa mdze pouzivat
len v suvislosti so zariadeniami Struers, na ktoré sa vztahuje navod
na pouzitie.

Spolo¢nost’ Struers nenesie Ziadnu zodpovednost za chyby v
texte/ilustraciach v navode. Informacie v tomto navode sa mézu
zmenit' bez predchadzajuceho upozornenia. V navode sa moze
uvadzat prislusenstvo alebo diely, ktoré nie su su€astou aktualnej
verzie zariadenia.

Povodné pokyny: Obsah tohto navodu je majetkom spolo¢nosti
Struers. Reprodukcia akejkolvek €asti tohto navodu bez pisomného
suhlasu spolo¢nosti Struers nie je povolena.

VSetky prava vyhradené. © Struers 2023.

Struers

Pederstrupvej 84
DK-2750 Ballerup

Dansko
Telefén: +45 44 600 800
Fax: +45 44 600 801
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Magnutom

Harok s bezpecnostnymi opatreniami

Pred pouzitim si ich dokladne precitajte

10.

1.

12.

13.

Ignorovanie tychto informacii a nespravne zaobchadzanie so
zariadenim mozu viest k vaznym zraneniam a materialnym
Skodam.

Zariadenie musi byt nainstalované v sulade s miestnymi
bezpecnostnymi predpismi.

Zariadenie musi byt umiestnena na stabilnej podlahe, ktora je
schopna uniest najmenej 3 000 kg/6 600 libier (Magnutom,
Coolimat a vzorky). Zariadenie musi byt vyrovnané pomocou
nastavitefnych noziciek, ktoré su k dispozicii.

Pri zdvihani zariadenia za zabudovany zdvihaci bod vozika sa
uistite, Ze je rameno spravne zaistené dodanymi zaistovacimi
kolikmi.

Pred prepravou zaistite hnaci hriadel pomocou dodaného
uzamykacieho systému.

Obsluha si musi precitat’ ¢asti tohto navodu venované
bezpectnosti a pouzivatelskej prirucke a prisludné Casti navodov
pre vSetky pripojené zariadenia a prisluSenstvo.

Obsluha si musi precitat navod na pouzitie a pripadne karty
bezpecnostnych udajov k pouZzitému spotrebnému materialu.

Vsetky bezpecnostné funkcie zariadenia musia byt neporusené
a funk&né. Zariadenie musi byt nainstalované v sulade s
miestnymi bezpecnostnymi predpismi.

Pouzivajte len neposSkodené rezné kotuce. Rezné kotue musia
byt schvalené pre minimalnu obvodovu rychlost 42 m/s.
Zariadenie nie je ur€ené na pouzitie s reznymi kotu€mi typu
pilového listu.

Stroj nepouzivajte na rezanie materialov, ktoré su pocas procesu
rezania horfavé alebo nestabilné (napr. horlavé alebo vybusné
materialy).

Stroj nepouzivajte na rezanie materialov, ktoré nie si vhodné na
materialografické rezanie.

Dodrzte aktualne bezpe&nostné nariadenia tykajluce sa
manipulacie, miedania, plnenia, vyprazdfiovania a likvidacie
prisady pre chladiacu kvapalinu.

Obrobok musi byt bezpe€ne upevneny v rychloupinacom
zariadeni alebo podobnom zariadeni. S velkymi alebo ostrymi
obrobkami narabajte opatrne.

Pri pouzivani preplachovacej hadice sa odporu¢a pouzivat
ochranné okuliare a rukavice.
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14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22,

23.

Nepracujte na alebo v blizkosti rezacieho stola, ak je stol v ingj
polohe.

Pre maximalnu bezpecnost a zZivotnost stroja pouzivajte len
originalny spotrebny material od spolo¢nosti Struers.

Laserové ziarenie. Nepozerajte sa do luca ani nevystavuijte
pouzivatelov teleskopickej optiky Iu¢u. Laserovy vyrobok triedy
2M.

Spolo¢nost’ Struers odporuca pouzitie odsavacieho systému,
pretoze z reznych materialov sa m6zu uvolfiovat’ Skodlivé plyny
alebo prach

Dodrzte aktualne bezpeénostné nariadenia tykajuce sa
manipulacie, miedania, plnenia, vyprazdfiovania a likvidacie
prisady pre chladiacu kvapalinu.

Nepouzivajte horfavu chladiacu kvapalinu.

Odporuca sa pouzivat rukavice a okuliare.

Na chladiacu kvapalinu nepouZzivajte inu chladiacu kvapalinu ako
vodu a prisady Struers.

V pripade poZiaru upozornite okoloiducich, hasi¢ov a vypnite
napajanie. Pouzite praskovy hasiaci stroj. Nepouzivajte vodu.
Stroj musi byt pred akymkolvek servisom odpojeny od elektrickej
siete.

Pred pracou na rezacom stole alebo v jeho okoli skontrolujte, Ci
je rezny kotuc€ zaisteny.

Na Cistenie vnutra reznej komory pouzivajte len preplachovaciu
pistol.

Ak pocas prevadzky budete pocut nezvy&ajny hluk, zariadenie
dalej nepouzivajte a kontaktujte servisného technika spolo¢nosti
Struers.

Zariadenie by sa malo pouzivat len na ur€eny ucel a podla pokynov v navode na
pouzitie.

Zariadenie je ur¢ené na pouzivanie so spotrebnym materialom dodavanym
spolo¢nostou Struers. Ak je vystavené neprimeranému pouzivaniu, nevhodnej
inStalacii, uprave, zanedbavaniu, nehode alebo nevhodnej oprave, spolo¢nost
Struers nenesie ziadnu zodpovednost za poskodenie pouzivatela alebo zariadenia.

Demontaz akejkolvek Casti zariadenia poCas udrzby, servisu alebo opravy by mal
vzdy vykonavat kvalifikovany technik (elektromechanicky, elektronicky, mechanicky,
pneumaticky atd.).
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Ikony a typografické prvky

Spolo¢nost’ Struers pouziva tieto ikony a typografické konvencie.

Zoznam bezpec&nostnych hlaseni pouzitych v tomto navode najdete v
kapitole Vystrazné upozornenia v Casti Referenéna prirucka v
navode na pouZitie.

Informacie o moznych nebezpecfenstvach oznacenych ikonami
pripevnenymi na stroji vzdy najdete v navode na pouzitie.

RIZIKO ZASAHU ELEKTRICKYM PRUDOM

oznacuje riziko zasahu elektrickym pradom, ktoré, ak sa mu
nevyhnete, spésobi smrt alebo tazké zranenie.

NEBEZPECENSTVO

oznacuje nebezpecenstvo s vysokou urovriou rizika, ktoré, ak sa
mu nevyhnete, spdsobi smrt’ alebo tazké zranenie.

VAROVANIE

oznacuje nebezpecenstvo so stredne vysokou urovnou rizika,
ktoré, ak sa mu nevyhnete, by mohlo spésobit smrt’ alebo tazké
zranenie.

UPOZORNENIE

oznacuje nebezpecenstvo s nizkou uroviou rizika, ktoré, ak sa mu
nevyhnete, by mohlo spésobit lahké alebo stredne tazké
zranenie.

RIZIKO NARAZU

oznacuje riziko narazu, ktoré, ak sa mu nevyhnete, by mohlo
spdsobit lahké, stredne tazké alebo tazké zranenie.

NUDZOVE ZASTAVENIE
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POZNAMKA:

oznacuje riziko poskodenia majetku alebo potrebu postupovat' s
osobitnou opatrnostou.

TIP:

oznacuje dodato¢né informacie a tipy.

Logo ,colour inside” na titulnej strane tohto navodu na obsluhu
znamena, ze obsahuje farby, ktoré sa povazuju za uzito¢né pre
spravne pochopenie jeho obsahu.

Pouzivatelia by preto mali tento dokument vytlac¢it pomocou farebnej

tlaciarne.

Tuéné pismo

oznacuje Stitky tlacidiel alebo moznosti ponuky
v softvérovych programoch

Kurziva oznacuje nazvy vyrobkov, polozky v
softvérovych programoch alebo nazvy
obrazkov

B Odrazky oznacuje nevyhnutny pracovny krok
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Pouzivatelska prirucka
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Opis zariadenia

Kontrola obsahu balenia
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1. Zaciname

Magnutom-5000 je automaticky rezacie zariadenie uréené na rezanie
velkych a nadrozmernych obrobkov. Stroj je navrhnuty na abrazivne
rezanie za mokra vSetkych stabilnych a nevybusnych materialov. Je
vybavené recirkulaénym systémom pre chladiacu kvapalinu.

Rezaci proces zaCne zaistenim obrobku na rezaci stél pomocou
upinacich nastrojov. Operator vyberie parametre rezania a spotrebny
material (napr. rezny kotuc).

Operator zatvori bezpecénostny kryt, ktory sa zablokuje, ked’ operator
spusti zariadenie. Zostava uzamknuté po celu dobu rezania. Ked sa
rezny kotu¢ zastavi, zamok sa uvolni a obrobok a vzorku je mozné
vybrat.

V pripade prerusenia napajania po¢as rezacieho procesu pouzite
Specialny klU¢€ na otvorenie bezpecnostného ochranného krytu
otvaraného elektricky. Nudzové zastavenie kategorie B nakoniec
odpoji napdjanie rezného kotuc¢a — bezpe&nostny ochranny kryt sa
moze otvorit, ked sa rezny kotu¢ zastavi.

Zariadenie sa mbze pripojit k externému odsavaciemu systému,
ktory odsaje vypary z rezacieho procesu.

Balenie obsahuje tieto polozky:
1 Magnutom

4 Odtokové potrubia na odtok vody
3 Potrubné koleno na odtok vody

1 Vidlicovy kld¢ 36 mm

1 KIU€ od priehradky na hardvér

1 Kra€ od zamku dvierok

1 Suprava pripojok Coolimat

1 Subor navodov na pouzitie



Vybalenie a umiestnen

Magnutom
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Pri zdvihani zariadenia za zabudovany zdvihaci bod vozika sa
uistite, Ze je rameno spravne zaistené dodanymi zaistovacimi
kolikmi.

Nastavte polohu vidlice podla obrazkov nizsie, aby ste zabranili
poskodeniu zariadenia.

Prepravku presurite ¢o najblizSie k pozadovanému miestu
pomocou vysokozdvizného vozika.

Odstrante bo¢né strany debny.

Odstrante skrutky pripeviiujuce zariadenie Magnutom k palete.
Pomocou vysokozdvizného vozika zdvihnite zariadenie
Magnutom o cca 5 cm

Zdvihnite sprava

Odstranite paletu a plastovy kryt
Spustajte zariadenie Magnutom pomaly k zemi.
Pomocou Specialnych valCekov presurite zariadenie do konecnej
polohy.
Upravte 6 nbh tak, aby ste vyrovnali zariadenie Magnutom. Na
rezaci stél umiestnite vyrovnavacie zariadenie.
Pred pripojenim k elektrickej energii nechajte zariadenie
Magnutom dosiahnut izbovu teplotu a aklimatizovat’ sa.
Odstrante transportné nosniky a podperu vretena a ulozte ich
pre buduce pouzitie.

13
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=N | TIP:
)
( UloZte baliacu prepravku, penové obaly, armatury, prepravné
nosniky pre buduce pouzitie.

Ak nepouzijete originalne bezpeénostné prepravné zariadenie,
mohlo by déjst k vaZznemu poSkodeniu zariadenia a k strate
zaruky.

e




Zoznamenie sa so zariadenim

Magnutom
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Pozorne sa oboznamte s umiestnenim a nazvami komponentov
zariadenia Magnutom.

® @!@

1 Signaliza¢né svetlo 6 Uvolnenie
(volitefné) bezpeénostného zamku
2 Ovladaci panel 7 Bocné dvierka
3 Nudzové zastavenie 8 Predné dvierka
4 Odtok vody 9 Tlacidlo so
samocinnym vratenim
5 Odhmlievac (volitelné) 10 Pristupové dvierka

HLAVNY VYPINAC

Hlavny vypina¢ sa nachadza na lavej strane zariadenia.

m  Otocenim doprava zapnete napajanie.

NUDZOVE ZASTAVENIE sa nachadza v prednej &asti stroja.
Nudzové zastavenie

m  Aktivujete ho stlaenim Cerveného tlacidla.

m  Otocenim Cerveného tlacidla v smere hodinovych ruciciek ho
uvolnite.

POZNAMKA:

Nepouzivajte nudzové zastavenie na prevadzkové zastavenie
zariadenia poCas beznej prevadzky.

PRED uvolnenim (deaktivovani) nudzového zastavenia
preskumajte dévod aktivacie nudzoveého zastavenia a vykonajte
vSetky potrebné napravné opatrenia.

15
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Prevadzka udrziavania v chode Ak chcete pohybovat reznym kotu¢om, ked je ochranny kryt alebo
ked su bo¢né dvierka otvorené, stlacte tlacidlo udrZziavania v chode
pocas ovladania joysticku.

stlacte tladidlo udrziavania
v chode.

@ POZNAMKA:

\\/) Funkcia udrziavania v chode sa mbze poskodit’ v pripade kolizie
medzi reznym kotu¢om a obrobkom.

Tento stav je znazorneny neaktivnym tlaCidlom urzZiavania v chode
(informacgna sprava €. 59), €o znamena, Ze pohyb rezného kotuca je
mozny iba pri uzavretych ochrannych krytoch.

Restartujte zariadenie alebo spustite proces rezania, aby ste
resetovali funkciu udrzania v chode.

Vnutro rezacej komory

1 Tryska AxioWash 6 Oplachovacia pistofl

2 Flexibilné vodné trysky 7 Snimace rezného
kotuca
3 Ochranny prvok 8 Laser
rezného kotuca
4 Rezaci stél 9 Bezpelnostna zapadka

5 Podporny blok*
*Podporny blok pouzivajte poCas prepravy a po€as servisu vretena.

16



Pohlad zboku

Napajaci zdroj
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TN

1 Hlavny vypinac 4 Odtok vody
2 Pristup k elektrickej 5 24 V pripojka pre
pripojnej skrinke recirkulacnu chladiacu

jednotku

3 Revizne dvierka 6 Privod stlaceného
vzduchu

7 Rychlospojka pre

privod vody

RIZIKO ZASAHU ELEKTRICKYM PRUDOM

e PriinStalacii elektrického zariadenia vypnite napajanie.

e Zariadenie musi byt uzemnené.

e Skontrolujte, €i skuto¢né napatie napajania zodpoveda napatiu
uvedenému na typovom $titku na boc€nej strane zariadenia.
Nespravne napatie mbze viest k posSkodeniu elektrického
obvodu.

B Otvorte elektricku pripojovaciu skrinku a pripojte 4-zvodovy alebo
. 5-zvodovy kabel' takto:
Zlty/zeleny: Uzemnenie

Hnedy alebo Cierny Vedenie (zivé) L1, L2, L3

Cierny alebo &erveny,

sivy alebo oranzovy

Modry alebo biely: Neutralny (terminal sa pouziva iba
na mechanické pripojenie)

Preditajte si Cast Technické tidaje na zadnej strane navodu na pouZitie s
odporucanymi Specifikaciami kablov.
17
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B Druhy koniec kabla méze byt vybaveny schvalenou zastrékou
alebo pevne pripojeny k napajaciemu zdroju v sulade s
elektrickymi Specifikaciami a miestnymi predpismi.

POZNAMKA:
Skontrolujte, ¢i skutoéné napatie napajania zodpoveda napatiu
uvedenému na typovom S§titku na bocnej strane zariadenia.

POZNAMKA:

Dvierka zariadenia je mozné otvorit’ len vtedy, ked je zariadenie
pripojené k napajaniu a hlavny vypinac je zapnuty.

Ak chcete otvorit’ dvere, ked nie je pripojené napajanie, pomocou
trojuholnikového klu¢a uvolnite (deaktivujte) bezpeénostny zamok.

TIP:

Zariadenie Magnutom nem&Zze fungovat, ak je bezpeCnostny
zamok deaktivovany.

Pred pouzitim zariadenia Magnutom nezabudnite znova aktivovat
bezpecnostny zamok.




Pripojky stlaéeného vzduchu

Viyprazdnenie vodného/olejového

filtra

Montaz rezného
kotuca

@

Magnutom 5000
Navod na pouZitie

Ak chcete pripojit’ stlaceny vzduch:

B Pripojte 8 mm hadicu na stlaéeny vzduch k privodu stlateného
vzduchu.

POZNAMKA:

Tlak vzduchu musi byt medzi 5,5 bar (80 psi) a 9,9 bar (145 psi)
min 40 I/min.

Zariadenie Magnutom obsahuje vodny/olejovy filter, ktory odstrariuje
nadmerné mnozstvo tychto latok z privodu stlateného vzduchu. Z
tohto dévodu je potrebné filter pravidelne vyprazdrovat':

B Drzte nadobu pod uvolfovacim vystupnym ventilom a stlacte
uvolfiovaci ventil.

POZNAMKA:
Vreteno sa pri otvoreni dvierok nezablokuje automaticky.

Aktivujte zamok vretena na ovladacom paneli.

Odstrante podporny blok pod hnacim hriadelom rezného
kotucaZ.

Odstrarte maticu vidlicovym klu€¢om (36 mm).
Upozornujeme, Ze vreteno ma reverzny/lavotoCivy zavit.

Odstranite prirubu.

Namontujte novy rezny kotug.

Namontujte priruby a maticu.

Utiahnite maticu dodanym kl'u¢om.

— Matica by mala byt utiahnuta silou minimalne 22 — 27 Nm
(16 — 20 Ibf/ft)

B Uvolnite zamok vretena (zamok vretena sa automaticky uvorni aj
pri spusteni procesu rezania).

2 Prvykrat — alebo po preprave/servise vretena.
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1. Matica 4. Tladidlo zamku vretena
2. Priruba
3. Zamok vretena

POZNAMKA:

Bezné rezné kotuce na baze abrazivnych prostriedkov Al,Os/SiC
sa musia umiestnit medzi dve karténové podlozky, aby chranili
rezny kotu¢ a priruby.

POZNAMKA:

Na dosiahnutie maximalnej presnosti s diamantovymi alebo CNB
reznymi kotu€mi nepouzivajte kartonové podlozky.




Pripojenie na externy odsavaci
systém

Uroven hluku

ZniZenie hluku
(pocas prevadzky)

Magnutom 5000
Navod na pouZitie

Spolocnost’ Struers odporuc¢a pouzit odsavaci systém, pretoze z
obrobkov mézu pri rezani unikat’ Skodlivé plyny.

Zariadenie Magnutom je pripravené na pripojenie k odsavaciemu
systému cez 100 mm (cca 6,3”) armataru na hornu Cast' skrinky.

Odporu¢ana minimalna
kapacita odsavacieho
systému:

3 m3/h/24 720 ft3/h pri
0 mm (0”) na vodnom
stipci.

POZNAMKA:
Ak nie je k dispozicii centralny odsavaci systém, odporuca sa
volitelny odhmlievag.

Hodnotu hladiny akustického tlaku najdete v €asti Technické udaje.

Rézne materialy maju rézne hlukové vlastnosti.

Znizenim rychlosti otacania a/alebo silu, ktorou su vzorky pritlacané
k pripravnému povrchu, znizite hlu¢nost.

Cas spracovania sa moze predizit.

UPOZORNENIE

Dlhodobé vystavenie hlasitému zvuku méze spbsobit’ trvalé
poskodenie sluchu.

Ak vystavenie hluku prekracuje urovne stanovené miestnymi
predpismi, pouzivajte ochranu sluchu.
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Magnutom 5000
Navod na pouZitie

Pripojenie recirkula¢nej Na zaistenie optimalneho chladenia musi byt zariadenie Magnutom
chladiacej jednotky vybaveny recirkulaénou chladiacou jednotkou.
Zariadenie Struers Coolimat-2000 je ur€ené na pouzitie s velkymi

reznymi zariadeniami, ako je Magnutom. Coolimat-2000 su k
dispozicii ako pasovy filter alebo jednotka statického filtra.

A% |POZNAMKA:

& |Pred pripojenim chladiacej jednotky k zariadeniu Magnutom
postupujte podla pokynov v navode na pouZzitie chladiacej
jednotky, aby ste ju pripravili na pouzitie.

A UPOZORNENIE
Pocas rezania mdze byt chladiaca kvapalina vychadzajuca z

odtoku vody velmi horuca.

Pripojenie recirkulacnej B DIhd odtokovu rarku vedte cez otvor v stene skrinky a potom ju
chladiacej jednotky Coolimat- pripojte k odtokovému otvoru pod rezacim stolom.
2000 B Pripojte sa k zariadeniu Coolimat-2000 pomocou dodanych rurok

a konektorov.

B Na zariadeni Magnutom pripojte druhy koniec k Cerpadlu na
chladiacej jednotke.

B Pripojte riadiaci kabel 24 V/CAN (dodavany so zariadenim
Coolimat-2000) do zasuvky 24 V na pravej strane zariadenia
Magnutom a druhy koniec do riadiacej jednotky.

Pripojenie dalSich chladiacich B Zasunte chladiacu jednotku do priehradky pod zariadenim
systémov Struers Magnutom.

B Pripojte riadiaci kabel 24 V/CAN (dodavany so chladiacim
systémom) do zasuvky 24 V na pravej strane zariadenia
Magnutom a druhy koniec do riadiacej jednotky.

B Pripojte privodnu hadicu vody k rychlospojke na strane
zariadenia Magnutom, druhy koniec pripojte k ¢erpadlu na
chladiacej jednotke.

B Zatvorte dvierka priehradky.
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Pripojenie dalSich
externych filtracnych
jednotiek

Pohyblivy stél s automatickym
posuvom v osi X (volitené)

Poloha stola s automatickym

posuvom v osi X

JAN

Magnutom 5000
Navod na pouZitie

POZNAMKA:

Obratte sa na kvalifikovaného elektrikara, aby ste overili, &i je
mozne externu filtraénu jednotku pouzivat’ so zariadenim
Magnutom. Elektrické schémy v Casti Nahradné diely v prirucke
mozno pouzit na identifikaciu rdznych vodicov.

Tlak chladiacej kvapaliny dodavanej do zariadenia Magnutom musi
byt max. 4,9 bary.

B Na odtokovy otvor pod rezacim strojom namontujte potrubné
koleno.

B Odtokovu rarku vedte cez otvor v stene skrinky a potom ju
pripojte k ku potrubnému kolenu.

B K externej jednotke sa pripojte pomocou dodanych rurok a
konektorov.

B Pripojte privodnu hadicu vody k rychlospojke na strane
zariadenia Magnutom; druhy koniec pripojte k ¢erpadlu na
chladiacej jednotke.

B Pripojte 24 V elektricky kabel (k dispozicii ako prisluSenstvo,
¢€. dielu 15483549) do 24 V zasuvky na pravej strane zariadenia
Magnutom a druhy koniec do externej jednotky.

Elektricky signal 24 V (max. 200 mA) sa mbze pouzit na
spustenie ¢erpadla alebo otvorenie magnetického ventilu pre
privod vody. Na ovladanie pripojenych zariadeni mdze byt
potrebné pouzit relé.

Volitelny stél s automatickym posuvom v osi X je pohyblivy stél
pohanany motorom. Stdl je mozné posuvat zfava doprava pohybom
joysticku dofava alebo doprava.

Na pouzivanie funkcii sekvencie rezania zariadenia Magnutom je
potrebna moznost stola s automatickym posuvom v osi X.

Pred rezanim obrobku ho umiestnite posunutim stola s
automatickym posuvom v osi X do pociatoéného bodu pomocou
joysticku.

Ak su dvierka otvorené, stlacte tlacidlo udrzania v chode a pohybujte
stolom pomocou joysticku.

RIZIKO NARAZU

Pri umiestniovani drzte ruky mimo dosahu stola s automatickym
posuvom v osi X.
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Pohyblivy R-stél R (volite'né)

Poloha oto&ného stola

24
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Magnutom 5000
Navod na pouZitie

Otoény stél je pohyblivy stél pohafiany motorom. Stdl je mozné
posuvat dolava a doprava pohybom joysticku dolava alebo doprava
a otacat o +/-180° otacanim joysticku.

Na pouzitie funkcii sekvencie rezania zariadenia Magnutom je
potrebna moznost R-stola.

Pred rezanim obrobku ho umiestnite otoéenim otoéného stola do
pociato¢ného bodu pomocou joysticku.

Ak su dvierka otvorene, stlacte tlacidlo udrzania v chode a otacajte
stolom pomocou joysticku.

RIZIKO NARAZU

Pri umiestfiovani drzte ruky mimo dosahu R-stola.




Magnutom 5000
Navod na pouZitie

2. Prevadzka

Pouzivanie ovladacov
Ovladaci panel

Y (1 1 J—

Magnutom-5000, oviadacia Magnutom-5000, oviladacia
Jednotka stola s motorizovanym Jjednotka oto¢ného stola.
posuvom v osiach XY.
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Nazov

FUNKCNY
KLAVES

OPLACH

AXIOWASH

Escape
(Odist)

Laser

ZAMOK
VRETENA

Klaves

F1

BELE B =B

Magnutom 5000
Navod na pouZitie

Funkcia

Multifunkény klaves
zavisly od ponuky.
Pozrite si spodny
riadok jednotlivych
obrazoviek.

Sluzi na

spustenie/zastavenie

prietok vody do
preplachovacej
pistole.

Sluzi na spustenie
cyklu AxioWash.

Presunutie o jeden
krok dozadu v
ponukach. Ak sa

zmenené parametre

neulozili, parametre
sa prerusia.

Sluzi na
zapnutie/vypnutie
lasera.

Aktivacia/deaktivacia

zamku vretena

Nazov

OTOCIT/STLACIT
OTOCNE
TLACIDLO

1

JOvysTICcK

2

SpusTIT

3

ZASTAVIT

4

NUDZOVE
ZASTAVENIE

5

Klaves

@)

©)

CRONES

Funkcia

Multifunkény
oto€ny regulator.
Zatlaéenim na
oto¢né tlacidlo
vyberiete funkciu.
Otacanim
regulatora
posuvajte kurzor
alebo upravujte
nastavenia.

Stlacenim
otocného tlacidla
uloZite zmenené
nastavenia

Posunutim nahor
alebo nadol
nastavte polohu
rezného kotuca.
Otacanim sa
pohybujete
dopredu/dozadu.

Otocte a stlacte na
oto€enie (volitelné)

Pohybom dolava
alebo doprava
nastavite polohu
stola s
automatickym
posuvom v osi X
(volitelné)
Spustenie stroja a
recirkula¢nej
jednotky a/alebo
pasmového filtra.

Zastavi zariadenie
a recirkulaénu
jednotku a/alebo
pasmovy filter.

Aktivujete ho
stlaGenim
Cerveného tlacidla.
Oto¢enim
Eerveného tlacidla
ho uvolnite.



Rezim spanku

Pred rezanim

Pouzivanie joysticku

Magnutom 5000
Navod na pouZitie

Ak sa zariadenie Magnutom nepouziva 15 minut, podsvietenie sa

stimi a kontrolka na rezacej komore sa vypne. To ma predlZit jeho

zZivotnost.

B Stlacenim lubovolného tlacidla na ovladacom paneli opatovne
aktivujete podsvietenie a svetlo.

Bezpecénostné dvierka musia byt po€as procesu rezania zatvorené a
uzamknuté.

VAROVANIE

Pred rezanim skontrolujte, ¢i je bezpeCnostna zapadka
neposkodena a funkéna.

Pomocou joysticku mozno rychlo posunut rezny kotu¢ smerom k
obrobku (napriklad ak sa rezny kotu¢ vymenil po&as rezania
obrobku).

Joystick je mozné pouzit’ aj na pohyb rezného kotuca pocas procesu
rezania —

Nakoniec pomocou joysticku posurite stol s automatickym posuvom
v osi X a otocte otocny stdl, ak je k dispozicii.

POZNAMKA:

Aby sa zabranilo poskodeniu rezného kotuca, pohyb dopredu je
obmedzeny na 3-nasobok vopred nastavenej rychlosti posuvu,
pohyb dozadu je obmedzeny na 5-nasobok vopred nastavene;j
rychlosti posuvu.

Zariadenie Magnutom je tiez vybavené automatickym detekénym
systémom, ktory reaguje v pripade kontaktu rezného kotuca s
obrobkom.

Niektoré kombinacie malého obrobku a uhla najazdu vSak mozu
spbsobit, Ze obrobok nebude automaticky detegovany.

POZNAMKA:
Pri nastavovani polohy rezného kotu¢a budte opatrni.

Kolizia s obrobkom alebo upinacim nastrojom méze poskodit
rezny kotuc.
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Signaly
Kontrolky na rezacej komore

Signaliza¢né svetlo (volitelné)
Signaliza¢né svetlo

Pipnutie

28
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Kontrolky na rezacej komore budu nepretrzite blikat, ak bolo
zariadenie Magnutom necinné 30 sekund po dokon&eni procesu
rezania.

(Svetla nebudu blikat, ak operator komunikoval so zariadenim
Magnutom)

Volitelné signaliza¢né svetlo namontované na vrchu zariadenia
Magnutom signalizuje aktualny stav zariadenia.

Zelena Zariadenie Magnutom je zaneprazdnené rezanim

Zity VyZaduje sa pozornost
Proces rezania je dokonceny a zariadenie Magnutom je
necinné

Doslo k neofakavanému zastaveniu a vyZaduije si
okamzitu pozornost

»ZVUK signalizaného svetla” je konfigurovatelny signal, ktory
upozornuje na niektoré zmeny stavu na ,Nudzovy stav”’ a
.Zastaveny”.

signalizovany opakovanou sériou pipnuti a kratkou
pauzou.

Zastaveny signalizovany opakovanou sériou pipnuti a dlhou
stav: pauzou.

Pipanie je mozné zastavit potvrdenim vyskakovacieho hlasenia.



Magnutom 5000
Navod na pouZitie

Prehlad signalov*

,Nudzovy”

Cervené svetlo

Prevadzka je zastavena.

Je zapnuté ochranné
zariadenie alebo je potrebné
okamzité konanie na rieSenie
nebezpecného stavu.

Stav »Prevadzka” »Zastaveny” »Pozor”.
Zelené svetlo Zlté svetlo ZIté svetlo
Prevadzka prebieha. Prevadzka je zastavena. Zastavenie sa bliZi.
Bolo zistené upozornenie Bolo zistené upozornenie
alebo hrani¢na podmienka, |alebo hrani¢na podmienka,
ktora si vyzaduje pozornost. |ktora si vyzaduje pozornost.
Udalost’

Stla¢ena je moznost Start
alebo Pokracovat

Zmena stavu = Prevadzka

Zmena stavu = Prevadzka

Proces je dokonc&eny

Zmena stavu = Zastaveny

Zmena stavu = Zastaveny

Stlaena je moZnost
manualne zastavenie

Zmena stavu = Zastaveny

Zmena stavu = Zastaveny

Dvierka su otvorené Zmena stavu >[[EE2a%7  [Zmena stavu =[2G

Stladené je nudzové Zmena stavu >[[EE2a%7  [Zmena stavu =[2G

zastavenie

Tepelné pretaZenie Zmena stavu = Zmena stavu >[JIEIL%]  |Zmena stavu =[N EL]
Pipnutie ZAP Pipnutie ZAP Pipnutie ZAP Pipnutie ZAP

* ked je namontované volitelné signalizacné svetlo.
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Navigacia v softvéri

Nastavenie jazyka

30

Magnutom 5000
Navod na pouZitie

Na navigéciu v softvéri pouZite otoény regulator OTOCIT/STLACIT:

Stlacenim oto¢ného regulatora vyberte ponuku alebo
polozku.

.
Otacanim regulatora posuvajte kurzor alebo upravujte
nastavenia.

Stlacenim oto€ného regulatora ulozite zmenené
nastavenia.

’ Stlacenim klavesu Esc D sa vratite do predchadzajlcej
ponuky bez ulozenia zmien.

Esc

Hlavna ponuka je najvys8ia uroven v Strukture ponuk.
Sekvencie rezania je mozné vybrat’ a upravit a/alebo spustit.

Dalsie funkcie, ako je definovanie pouzivatelskych reznych kottcov
alebo zmena prevadzkového rezimu, je mozné vykonavat

v ponukéch Udrzba a Konfiguréacia. Podrobnosti o tychto funkciach
najdete v Casti Referenéna priru€¢ka v navode na pouzitie.

Pri prvom zapnuti zariadenia Magnutom sa na ovladacom paneli
zobrazi obrazovka, na ktorej si mézete vybrat preferovany jazyk.
Potom nastavte datum a Cas.

B Zrozbalovacej ponuky vyberte preferovany jazyk ota€anim
regulatora a potom stlaCenim regulatora vstupte do nastavenia.

m  Stlacenim Esc D prejdite do hlavnej ponuky.

Vzdy, ked je zariadenie Magnutom zapnuté, na obrazovke sa
zobrazi Cislo verzie softvéru.



Hlavna ponuka

Magnutom 5000
Néavod na pouzitie

Struers

Magnutom 5000  Version 017 X

SERVICE INFDO:

Total operating time:
Time since last service:
Time until next service:
Memory module installed

Okrem toho su poskytnuté niektoré servisné informacie; celkovy ¢as
prevadzky a ¢as od posledného servisu zariadenia.

Displej sa potom zmeni na poslednu obrazovku zobrazenu pred
vypnutim zariadenia Magnutom.

Pocas beznej prevadzky hned po spusteni a pri zobrazeni uvitacej
obrazovky prejde softvér na obrazovku, ktora sa pouzila pred
vypnutim stroja. M6zete tak pokraCovat presne tam, kde ste skoncili
pri poslednom pouziti stroja.

Hlavna ponuka je najvySSia uroven v Strukture ponuk. Z tejto ponuky
sa mOzete dostat’ do vSetkych ostatnych ponuk.

Ak chcete vstupit do hlavnej ponuky:

B Stlacajte klaves Esc D dovtedy, kym sa nezobrazi hlavni
ponuku.

Main menu

Elllsinglecut

g] Cutting sequences

\ Maintenance

T'H' Configuration
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Magnutom 5000
Néavod na pouzitie

Zmena jazyka Postupujte podla tohto postupu:

B Otocte oto€nym regulatorom a vyberte polozku Konfiguracia.

B Stlacte otoCny regulator a aktivujte ponuku Konfiguracia.

B Otacanim oto¢ného regulatora vyberte polozku MozZnosti
pouzivatela.

Configuration

—RUser options |

== Process options

User defined cut-off wheels

B Stlacte otoCny regulator a aktivujte ponuku MozZnosti.
B Otocte otoCnym regulatorom a vyberte moznost Jazyk.

User options

Display brightness 40
Language
Keypad sound On
Units Metric
Humber of methods 10
Time [hh:mm:ss] 12:99:32
Date Dyyyy—mm-dd]l 2012-05-31

Default walue

B Stlacte oto¢ny regulator a aktivujte vyskakovaciu ponuku Vybrat
jazyk.
B Otocte oto¢né tlacidlo a vyberte vami preferovany jazyk.

User options

Display brightness

Languag Select language English
Keypad On
Units Deutsch Metric
Humber 10
Time [hhwes=s . D9:32
Date [yyyy-mm-dd] 2012-05-31

Default walue
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Uprava ¢iselnych hodnét

/

A

N
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Magnutom 5000
Navod na pouZitie

Stlacte otocné tlacidlo a jazyk prevezmite.

Skontrolujte, i su eSte nejaké nastavenia, ktoré je v ponuke

Ponuka Konfiguracia sa teraz zobrazi vo vami zvolenom jazyku.

Moznosti potrebné zmenit. Ak nie, stlacte Esc 2D a vratte sa do

ponuky Konfiguracia.
BV opacnom pripade otocte/stlacte otocné tlacidlo a vyberte a
zmernte potrebné parametre

Postupujte podla tohto postupu:

B Otocte otoCnym regulatorom a vyberte hodnotu, ktoru chcete
zmenit, napr. jas displeja:

User options

Display brightness 40

Language English

Keypad sound On
Units Metric
Humber of methods 10
Time [hh:mm:ss] 12:59:32
Date Iyyyy-mm—ddl 2012-05-31

Default walue

B Stlacte oto¢né tlacidlo a tuto hodnotu upravte.
B Okolo hodnoty sa zobrazi rolovacie policko.

User options

Display brightness

Language English

B Otacanim otoCnym tlaCidlom mozete zvysit alebo znizit' Ciselnu

hodnotu (alebo prepinat medzi dvoma moznostami).

B Stlacte oto¢né tlacidlo a prevezmite novu hodnotu. (Stlacenim

klavesu Esc 2 prerusite zmeny a zachovate pévodnu hodnotu.)

POZNAMKA:

Ak su k dispozicii len dve moZznosti, nezobrazi sa vyskakovacie
poli¢ko. Stlaéenim otocného regulatora (Enter) prepnete medzi 2
moznostami.
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Uprava alfanumerickych hodnét Postupujte podla tohto postupu:

B Otocte otoCny regulator a vyberte text, ktory chcete zmenit, napr.
Zvuk klavesnice:

User options

Display brightness 40
Language English

Keypad sound T

Units Metric
Humber of methods 10
Time [hh:mm:ss] 12:59:32
Date [yyyy-—mm-dd] 2012-05-31

Default walue

m  Stlacenim otoéného tladidla prepinate medzi 2 moznostami.

User options

Display brightness 40
Language English
Keypad sound
Units Metric

B Stladte klaves Esc 2D, prevezmite moznost’ a vratte sa do
predchadzajucej ponuky
B Alebo otoéte otoCné tlaCidlo a upravte ostatné moznosti v

ponuke.
l/"\) POZNAMKA:
W | Ak su k dispozicii viac ako dve moznosti, zobrazi sa vyskakovacie
okno. Otocte oto¢né tlacidlo a vyberte spravnu moznost.
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Uprava nazvov sekvencii rezania

Magnutom 5000
Navod na pouZitie

Do databazy je mozné uloZit az 100 sekvencii rezania.
Kazda sekvencia rezania mbéze obsahovat az 50 pohybov.
Postupujte podfa tohto postupu:

B Stlacenim oto¢ného regulatora otvorte ponuku Sekvencie
rezania.

Cutting sequences

1. Sequence

> [E] 10851 H: -

Z. Sequence
8 @]10s51 Do .o
3. Sequence
B @] 10s51 Do .o

B Otocte oto€ny regulator a vyberte sekvenciu.
W Stlacenim klavesu F1 otvorte ponuku Upravit.

Rename

Lock
Clear
fipprove

B ZatlaCte otoény regulator a premenujte sekvenciu pomocou
polozky Premenovat.

Text editor

Corrent text:  EANAGMESNNNNNNNNENNN
IR | |

(8)(e](c)(e)(e](r](e](n](x](s](x]
[ )(r](n)(o](r](a](r][s][x][u](v]

[w)(x)(v](z)(sace) (=) (e )(=)(s](.]
LIE)EEEEE RG]

[oec |[ « |[ + | Save & Exit

lower case

B Vyberte poloZzku UlozZit a ukoncit a vratte sa na polozku
Sekvencie rezania.
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Jeden rez Jeden rez je mozné upravit z ponuky uprav.

Single cut

Set feed spead

A  Stav zamku vretena E Rychlost rezného
kotuca
B Rychlost posuvu F ReZim rezania
C Dizkarezu G Kompenzacia otagok
za minutu*
D Rezny kotu¢ H Poloha zastavenia
rezania
*K dispozicii iba s moznostou stola s automatickym posuvom v osi X
a R-stolom.
Uprava parametrov Parametre rezania je mozné nastavit pred a poc€as rezania.

Z polozky Sekvencie rezania vyberte sekvenciu rezania:
B Stlacenim oto¢ného regulatora otvorte ponuku Jeden rez.

Main menu

E=

Elfsinglecat |

Q] Cutting sequences

:\ Maintenance

T'H' Configuration

B Otacanim oto¢ného regulatora zvyraznite parameter, ktory
chcete upravit, napr. rychlost posuvu.

36



Rychlost posuvu

DiZka rezu

R.

Magnutom 5000
Néavod na pouzitie

Single cut

2,
®/ 10851 ©) 1850:m

D (® | wn) O
E Start

Set feed speed

B Stlacenim oto¢ného regulatora vyberte parameter.
e Zobrazi sa rolovacie pole.

B Otacanim oto¢ného regulatora upravte hodnotu parametra.

gingle cut

@I 1.2[3)2) 100m

O/ 2. 100um

Mozno nastavit na hodnoty medzi 0,1 — 10 mm/s, v krokoch po
0,1 mm (4 — 394 ms, po 4 milach).

Standardna hodnota: 0,5 mm/s (2 ms)

Polohu zastavenia mdzete nastavit dvoma spésobmi: nastavenim
moznosti DIZka rezu alebo Automatické zastavenie.

B vyberom moznosti Rezny kotu€ a stlaCenim tlacidla.

B Zobrazi sa ponuka Nastavenie reZimu rezania.
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Nastavenie polohy zastavenia

AutoStop

Rezny kotuc¢

Rychlost’ kotuca

O)
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Je mozné ho nastavit na hodnoty 1 — 385 min. (0,04” — 15”), v
krokoch po 1 mm (0,04”).

Standardna hodnota: 100 mm (3,94”).

POZNAMKA:

Dostupna dizka rezu sa bude lisit v zavislosti od pouZitého rezimu
rezania. Ak je zvolena hodnota vacSia ako tato, zobrazi sa sprava
s navrhom diZzky rezu, ktora je k dispozicii.

Dizku rezu je mozné nastavit aj pri Uprave rezimu rezania.

Nastavte polohu zastavenia na ,0” mm (Auto).

Ak zvolite funkciu AutoStop, zariadenie sa automaticky zastavi po
odrezani obrobku.

Pozri Cast o Nastavenia zastavenia v referenénej prirucke v
navode na pouzitie pre pokrocilé pouzitie.

B Vyberte mozZnost Rezny kotug¢ a stlacte tlacidlo.

B Zrozbalovacej ponuky vyberte rezny kotug.
Ked je rezim vyberu kotu€a nastaveny na ,Inteligentny”, zobrazi
sa ponuka Sprievodca materialom.

V rozbalovacej ponuke vyberte tvrdost materialu a zariadenie
Magnutom navrhne vhodny rezny kotu¢ Struers a automaticky
nacita odporucanu rychlost’ ota€ania pre tento konkrétny kotug.

Select material

Hon—ferrous, soft metals
HY 30—300

Yery ductile metalsiTil
HY 40—360

B Zvolte priemer rezného kotuca: 432 alebo 508 mm (17” alebo
207).

Je mozné ju nastavit na hodnoty 1 000 — 1 850 min., v krokoch po
50 rpm.

Standardna hodnota: 1 850 ot./min.



Rezim rezania

Magnutom 5000
Navod na pouZitie

K dispozicii su 4 rezimy rezania:
Rezim rezania je mozné zvolit aj v Nastavenie rezimu rezania pri

uprave dizky rezu.

Ikona Rezim rezania

@ l Vertikalny rez Z

@ — corizontélny rez

@l Kombinovany rez
= z+Y

— | Kombinovany rez
—| AxioCut

Typické pouzitie:

Vertikalnu dizku rezu je mozné
nastavit’.

Rezanie vacsich vzoriek

Je mozné nastavit’ horizontalnu
diZku rezu.

Rezanie menSich vzoriek

Je mozné nastavit vertikalnu a
horizontalnu dlzku rezu.
Rezanie velmi velkych vzoriek
Kombinovany rez.

Rezanie velmi velkych a velmi
tvrdych vzoriek: rezny kotu¢ sa
pohybuje smerom nadol vo
vopred definovanych krokoch

POZNAMKA:

Maximalna kapacita rezania sa dosiahne pomocou kombinacie

rezov Y+Z alebo AxioCut

Pozri ¢ast 0 AxioCut v referenénej priru¢ke v navode na pouzitie

pre pokrocilé pouZitie.
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Sekvencia rezania Sekvenciu rezania je mozné upravit z ponuky Uprava sekvencie
rezania.

K dispozicii su rbzne sekvencie rezania.
Ponuka Sekvencia rezania

Cutting sequences

Sequence

A Stav zamku vretena D Podet krokov rezania

B Cislo a nazov E Sekvencia rezania je
sekvencie rezu uzamknuta/odomknuta

C Pocet pohyblivych F Typ rezného kotuca
krokov

Nova sekvencia rezania

Sequence

Functions
A Stav zamku vretena D Kompenzacia otacok
za minutu*
B Rezny kotu¢ E Ponuka Novy krok
C  Vychodiskova F

poloha rezania

*K dispozicii iba s moznostou stola s automatickym posuvom v osi X
a R-stolom
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Nové programovanie sekvencii Postupujte podla tohto postupu:
rezania B Stlacenim oto¢ného regulatora otvorite ponuku Uprav.

Main menu EF

@'] Single cut
=

\ Maintenance

T++ Configuration

B Otacanim oto€ného regulatora vyberte sekvenciu rezania
B Stlacenim oto¢ného regulatora otvorite zvolenu sekvenciu
rezania

Cutting sequences

1. Sequence
> [E] 10851 o THo

Sequence

2.
B @] 1051 Do W0

Sequence

@ | 10851 Dio .

Sequence

@ MEF |[#] start position.. 2}, 01

Mew step..

Functions

B Otacanim oto¢ného regulatora zvyraznite parameter, ktory
chcete upravit, napr. rezny kotu¢

41



Magnutom 5000
Navod na pouZitie

Rezny kotuc¢ B Vyberte mozZnost Rezny kotué a stlacte tlacidlo.
— Zrozbalovacej ponuky vyberte rezny kotué.
9 — Ked je rezim vyberu kotu¢a nastaveny na ,Inteligentny”,
zobrazi sa ponuka Sprievodca materialom.

— V rozbalovacej ponuke vyberte tvrdost materialu a
zariadenie Magnutom navrhne vhodny rezny kotué Struers a
automaticky nacita odporucanu rychlost otacania pre tento
konkrétny kotuc.

Select material

Hon—ferrous, soft metals
HY 30-—300

Yery ductile metals(Til

HY 30-360
B Zvoflte priemer rezného kotuca: 432 alebo 508 mm (17” alebo
20”).
Viychodiskova poloha B Vyberte mozZnost Vychodiskova poloha a stlacte otoCny
o regulator.
T_" Vychodiskovu polohu je mozZné prevziat z aktualnej polohy

alebo ju mozno nastavit ako absolutnu (hodnota pridana
manualne)

' Start position 3

Fixed 15.0mn

VA Adjustable 0.0

Y4 Adjustable 0.0

34 Adjustable 0.0°

Cut-of f whee! dix 5030m |
Move to start position.
| 1) Redefine current dia

Presun do vychodiskovej polohy  Vyberte moznost Presunut’ do vychodiskovej polohy
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Zachytenie aktualnej polohy

F1

Kompenzacia otacok za minutu

Nové programovanie sekvencii
rezania

Magnutom 5000
Navod na pouZitie

Vyberte moznost’ Zachytenie aktualnej polohy a skopirujte
aktualnu polohu kotuca a stola a ulozte ich hodnoty.

B Vyberte moznost Kompenzacia otacok a stlacte otocny
regulator.

Zapnutim kompenzacie otacok sa otaky rezu automaticky upravia,

aby sa zachovali optimalne parametre rezania (k dispozicii len pre

rezné kotuce Struers)

Postupujte podla tohto postupu:

B Otocenim oto¢ného regulatora sa dostanete na moznost Novy
krok

m  Stlacte otoény regulator

B Otacanim otoéného regulatora vyberte krok Pohyb, Rezanie
alebo Pauza

Sequence 5=

® | 10851 Start position... |°* .| ]

MNew step..,
Cutting
Pause

B Stlacenim oto¢ného regulatora vyberte krok pohybu
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Novy krok pohybu
Cutting
Pause
B Otacanim oto¢ného regulatora upravite hodnoty pohybu
Edit movement step
[ 12.0[3)
0.0un
0.0un
0.0°
Safe move:
lj Capture current position
B Stlacte klaves Esc D a prejdite do hlavnej ponuky
Bezpecny pohyb Vyberte moznost Bezpeény pohyb aby ste potas pohybu zabranili

kolizii s obrobkom. Rezny kotu¢ sa najskor presunie do hornej
zadnej polohy, potom sa stél nastavi (oto€i a posunie) do
poZadovanej polohy.

Standardna hodnota: ZAPNUTE

/‘0‘\) POZNAMKA:
k\v/ Spolo¢nost’ Struers vzdy odporuca pouzivat bezpeény pohyb

POZNAMKA:

Pouzitie bezpe&ného pohybu nezabezpedi to, Ze neddjde k zZiadnej
kolizii.
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Zachytenie aktualnej polohy

F1

Novy krok rezania

Magnutom 5000
Néavod na pouzitie

Vyberte moznost Zachytenie aktualnej polohy a skopirujte
aktualnu polohu kotuca a stola a ulozte ich hodnoty.

Postupujte podla tohto postupu:
B Stlacenim oto¢ného regulatora vyberte krok rezania

Cutting
Pause

B Otacanim oto¢ného regulatora upravte parametre

Cutting mode setup

O.50mmf5 @
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Rezim rezania

Rychlost posuvu

@)

Dizka rezu

R

Nastavenie polohy zastavenia
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K dispozicii su 4 rezimy rezania:
Rezim rezania je mozné zvolit aj v Nastavenie rezimu rezania pri
uprave dlzky rezu.

lkona Rezim rezania

© ]

Typické pouzitie:

Vertikalnu dizku rezu je mozné
nastavit’.

Rezanie vacsich vzoriek

Je mozné nastavit horizontalnu
dlzku rezu.

Rezanie mensich vzoriek

Je mozné nastavit vertikalnu a
horizontalnu dizku rezu.

Rezanie velmi velkych vzoriek

Vertikalny rez Z

@ —_— $orizonté|ny rez

Kombinovany rez
Z+Y

&l

— | Kombinovany rez Kombinovany rez.

—1 AxioCut Rezanie velmi velkych a velmi
tvrdych vzoriek: rezny kotu¢ sa
pohybuje smerom nadol vo
vopred definovanych krokoch.

POZNAMKA:

Maximalna kapacita rezania sa dosiahne pomocou kombinacie
rezov Y+Z alebo AxioCut

Pozri ¢ast o AxioCut v referenCnej priruCke v navode na pouzitie pre

pokrocilé pouZitie.

Je mozné ju nastavit na hodnoty od 0,1 do 10 mm/s, v krokoch po
0,1 mm (0,004 — 0,4 mil/s).

Standardna hodnota: 0,5 mm/s (0,02 mil/s)

Polohu zastavenia mdzete nastavit dvoma spésobmi: nastavenim
moznosti DIzka rezu alebo Automatické zastavenie.

B vyberom moznosti Rezny kotu¢ a stlacenim tlacidla.
B Zobrazi sa ponuka Nastavenie reZimu rezania.

Je mozné ho nastavit na hodnoty 1 — 385 min. (0,04” — 15.16”), v
krokoch po 1 mm.

Standardna hodnota: 100 mm (4”).
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y ‘\) POZNAMKA:
\\v_/ Dostupna dizka rezu sa bude liSit v zavislosti od pouZitého rezimu
rezania.

Ak je zvolena hodnota vacsia ako tato, zobrazi sa sprava s
navrhom dlZky rezu, ktora je k dispozicii.

Dizku rezu je mozné nastavit aj pri Uprave rezimu rezania.

AutoStop Nastavte polohu zastavenia na ,0” mm (Auto).

Ak zvolite funkciu AutoStop, zariadenie sa automaticky zastavi po
odrezani obrobku.

Pozri Cast o Nastavenia zastavenia v referenénej prirucke v
navode na pouzitie pre pokrocilé pouZzitie.

Rezny kotuc¢ B Vyberte mozZnost Rezny kotué a stlacte tlacidlo.
B Zrozbalovacej ponuky vyberte rezny kotug.
9 Ked je rezim vyberu kotic¢a nastaveny na ,Inteligentny”, zobrazi
sa ponuka Sprievodca materialom.

V rozbalovacej ponuke vyberte tvrdost’ materidlu a zariadenie
Magnutom navrhne vhodny rezny kotu¢ Struers a automaticky
nacita odporucanu rychlost’ ota€ania pre tento konkrétny kotuc.

Select material

Hon—ferrous, soft metals
HY 30—300

Yery ductile metalsiTil

HY 45-—-360
B Zvolte priemer rezného kotuca: 432 alebo 508 mm (17” alebo
207).
Rychlost kotuca Je mozné ju nastavit na hodnoty 1 000 — 1 850, v krokoch po
50 rpm.

0} Standardna hodnota: 1 850 ot./min.
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Novy krok pauzy
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Postupujte podla tohto postupu:
Stlacenim otocného regulatora vyberte krok Prerusit

Movement
Cutting

B Stlacenim otoného regulatora upravite hodnotu
B Otacanim oto€ného regulatora upravte hodnotu parametra

Sequence B

Start position...
Step type
Edit pause step

B Stlacenim oto¢ného regulatora potvrdte hodnotu



Upnutie obrobku

Magnutom 5000
Navod na pouZitie

B Posunite rezny kotu¢ dozadu do zadnej Easti rezacej komory, aby
ste dosiahli optimalny pristup k rezaciemu stolu.

B Upnite obrobok pomocou upinacieho zariadenia podla vasho
vyberu, napriklad rychloupinadliom.
— Obrobok polozte medzi upinadlo a zadnu zarazku.

— Zatlacte svorku smerom k obrobku a zaistite rychloupinacie
zariadenie pomocou zaistovacej rukovate.

B Uistite sa, zZe iba jedno z rychloupinacich zariadeni je tesné,
druhé zariadenie by malo tlacit’ len zlahka.
PouZite oporné nastroje, ak si geometria obrobkov vyzaduje
oporu.

RIZIKO NARAZU

Pri manipulacii s velkymi alebo tazkymi obrobkami pouzivajte
bezpelnostnu obuv.

POZNAMKA:

Maximalne zataZenie stola s automatickym posuvom v osi X je
150 kg/330 libier.

Maximalne zatazenie R stola je 150 kg/330 libier.

Pred zacatim rezania skontrolujte, ¢i sa rezny kotuc¢ alebo kryt
rezného kotu€a poc€as procesu rezania nedostane do kontaktu s
upinacim zariadenim.

Pri pouziti sekvencii sériového rezania skontrolujte, i rezny kotu¢
nebude blokovany obrobkom alebo upinacie zariadenie pocas jeho
pohybu po osi X a rotacného pohybu.

POZNAMKA:

Aby ste predisli kontaktu medzi reznym kotuc¢om a upinacim
zariadenim, pred sekvenciou seriového rezania spustite funkciu
SIMULACIA.
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Rezanie na zariadeni
Magnutom

Spustenie rezania
AutoStart: Vypnuté

AutoStart: Zapnuté

Obrazovka procesu rezania
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Pozri ¢ast' o AutoStart v referenénej prirucke v navode na pouZitie
pre pokrocilé pouZitie.

B Pomalym spustanim rezného kotica ho umiestnite do
vzdialenosti 1 —2 mm (0,04 — 0,08”) od obrobku.

POZNAMKA:

Pri pohybe rezného kotuca budte opatrni. Ak sa rezny kotuc
pohybuje prili§ rychlo a dostane sa do kontaktu s obrobkom, je
mozné, ze sa zlomi.

B Zatvorte ochranny kryt.
B Stladte tlacidlo Spustit <.
— Rezny kotu¢ sa zacne otacat, chladiaca kvapalina zacne
tiect a rezny kotuc sa pomaly pohybuje nadol do obrobku pri
vopred nastavenej rychlosti posuvu.

RIZIKO NARAZU

Pri zatvarani dvierok drzte prsty mimo zarubni.

UPOZORNENIE

Pouzivajte pracovné rukavice, pretoZe obrobky a vzorky mézu byt
velmi horuce a mézu mat ostré hrany.

B Stladte tladidlo Spustit <.
— Rezny kotu¢ sa bude pohybovat’ smerom k obrobku
maximalnou rychlostou 3 mm/s (0,1 palca/s).

— Po kontakte s obrobkom sa rezny kotu¢ automaticky zasunie
0 2 mm, aby bol pripraveny na rezanie.

— Rezny kotu¢ sa potom bude nadalej pohybovat v obrobku pri
vopred nastavenej rychlosti posuvu.

Na obrazovke procesu rezania sa zobrazuju informacie o procese
rezania a:
B Parametre rezania

B Informacie o motore
B Rezim rezania a ¢asovac odpocitavania



Rychlost’ posuvu

Dizka rezu

R,

[—.l

Zatazenie motora

Magnutom 5000
Néavod na pouzitie

Cutting process

A Nadpis D Zatazenie motora
B Rychlost' posuvu E RezZim rezania
C Dizkarezu F  Odpocitavanie
Casovaca
Vybrana hodnota Skutocna rychlost’ posuvu

| |
| NSl 05 |
Vybrana hodnota Aktualna dizka
| |
| 2] @ 18 |

Skutoéné zatazenie motora

®
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Rezim rezania Rezim rezania

B+ |
| Bde=

Odpocitavanie ¢asovaca

®)02:44 |

Odhad zostavajuceho ¢asu na proces rezania.

(Ked je zvolena moznost AutoStop, Casovac odpocitavania sa
nezobrazi.)

Manualne zastavenie Zariadenie automaticky zastavi rezanie, ked je obrobok prerezany,
ale je mozné ho kedykolvek poCas prevadzky zastavit stlaéenim
tlacidla STOP €.

m Stladenim tlagidla STOP & ruéne prerusite proces rezania.

Opétovné spustenie rezania m Stlacenim tladidla START <> pokraduijte v rezani.
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Dodatoc¢né chladenie

AR
@
A ® 4

Magnutom 5000
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Na chladenie obrobkov pri rezani dutych a tenkych obrobkov su k
dispozicii dve flexibilné vodné trysky.

B Chladiace trysky umiestnite dofava a vpravo od oblasti rezania.

B Otvorte ventil (poloha @) na aktivaciu chladiacich trysiek.
Chladiaca kvapalina bude prudit hned po spusteni rezania.
B Po dokondeni rezania zatvorte ventil (poloha®).

POZNAMKA:

Pri pouziti flexibilnych vodnych trysiek sa chladiaca kvapalina
odvadza z integrovanych vodnych trysiek umiestnenych nad
reznym kotuc¢om.

Flexibilné vodné trysky sa nesmu pouzivat pri rezani obrobkov
velkého priemeru, pretoze chladenie bude menej efektivne. Su
navrhnuté tak, aby poskytovali lokalizovanejSie chladenie, napr.
vnutorny povrch dutych obrobkov.
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VSeobecné cistenie

Recirkulaéna chladiaca jednotka

Denne
Zariadenie
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3. Udriba

Na dosiahnutie maximalneho Casu prevadzky a zivotnosti zariadenia
je potrebna spravna udrzba. Udrzba je takisto délezita pre zaistenie
nepretrzitej bezpeénej prevadzky zariadenia Magnutom.

Postupy udrzby opisané v tejto €asti musi vykonavat kvalifikovany
alebo vyskoleny personal.

Na zabezpecenie dlhSej Zivotnosti vasho zariadenia Magnutom
spolo¢nost’ Struers dérazne odporuca kazdodenné Cistenie reznej
komory.

Rezaciu komoru dbékladne vycistite, ak sa zariadenie Magnutom
nebude dIhsi ¢as pouzivat.

POZNAMKA:

Nahromadené necistoty a triesky mdézu obmedzit alebo poskodit
pohyb rezacieho ramena alebo stola s automatickym posuvom v
osi X (ak je tato moznost nainstalovana).

Informacie o udrzbe recirkulacnej chladiacej jednotky najdete v
navode na pouZzitie recirkulacnej chladiacej jednotky.

B VSetky pristupné povrchy vycistite makkou a vihkou handri¢kou.

TIP:

Nepouzivajte suchu handri¢ku, pretoze povrch nie je odolny voci
poskriabaniu.

Mastnotu a olej mozno odstranit etanolom alebo izopropanolom.

UPOZORNENIE

Nikdy nepouzivajte aceton, benzol alebo podobné rozpustadia.




AxioWash

Pohyb rezného kotuca

Pohyb stola s automatickym
posuvom v osi Y

Magnutom 5000
Navod na pouZitie

Cistiaci program AxioWash je efektivnym spésobom automatického
Cistenia rezacej komory. Je mozné nastavit nasledujuce parametre:
¢as, pohyb rezného kotuca alebo pohyb stola s automatickym
posuvom v osi X (s moznostou stola s automatickym posuvom v
osi X).

Je mozné ho nastavit na hodnoty 30 s — 30 min. v krokoch po 30 s.
Standardna hodnota: 15 minut

Select AxiolWash mode

Off

Full Z movement

Reduced 7 movement

Rezim Vysledok

Vypnuté: Rameno rezného kotuca zostava v aktualnej
polohe.

Piny pohyb Z Rameno rezného kotu¢a sa ota€a dozadu a

dopredu a medzi najnizSou a najvyssou
polohou Z.

Rameno rezného kotuc¢a sa pohybuje dozadu
a dopredu a medzi dvoma polohami

Z — poloha Z ramena rezného kotuca pri
spusteni funkcie AxioWash a pri najvyssej
polohe Z.

Obmedzeny pohyb Z

TIP:

Obmedzeny pohyb Z je uzitoCny, pretoze nevyzaduje odstranenie
upinacieho nastroja alebo obrobku pred spustenim funkcie
AxioWash.

Pred pouzitim tejto funkcie AxioWash posurite rezny kotu¢ do
najnizsej polohy Z, kde nedéjde ku kolizii s upinacim
zariadenim/obrobkom.

Ked je namontovany stdl s automatickym posuvom v osi X, funkciu
AxioWash je mozné naprogramovat’ tak, aby fungovala s pohybom
stola s automatickym posuvom v osi X nastavenym na Zap alebo

Vyp.

4 Off

B Vydcistite rezaciu komoru.
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Cistenie rezacej komory

Automatické ¢&istenie: AxioWash

Manualne gistenie
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Vydistite rezaciu komoru, najma rezaci stél, T-drazky a mechy.
Vycistite automaticky (pomocou funkcie AxioWash) a potom
manualne (pomocou preplachovacej pistole).

Spustenie funkcie AxioWash:

Vyberte obrobok a nastroje z rezacej komory.

Zatvorte nastavitefné Cistiace dyzy.

Zatvorte ochranny kryt a bo¢né dvierka.

Stlacte klaves funkcie AxioWash na riadiacom paneli a aktivujte
vyskakovacie okno funkcie AxioWash.

V pripade potreby upravte parametre funkcie AxioWash — ¢as,
pohyb rezného kotuca alebo pohyb stola s automatickym
posuvom v osi X — a potom opatovnym stlaéenim tlacidla funkcie
AxioWash spustite Cistenie.

Program AxioWash potom bude bezZat prednastaveny &as.

Po skonc&eni programu AxioWash:

Stla¢enim tlagidla Oplach na ovladacom paneli aktivujete

recirkulaéné Cerpadlo.

Zdvihnite preplachovaciu pistol z drziaka.

Namierte preplachovaciu pistol na dno rezacej komory.

Zapnite vodu stlacenim zadnej Casti trysky.

Rezaciu komoru dbékladne vycistite.

o Vycistite medzery medzi otvormi v tvare pismena T na
rezacom stole.

o Vycistite priestor okolo rezacieho stola.
e Dokladne vycistite mechy, najma zahyby, kde sa mézu
hromadit’ triesky.

Vypnite vodu opatovnym stlaéenim tlacidla Oplach.
Vratte preplachovaciu pistol do drziaka.

UPOZORNENIE

Pri pouziti preplachovacej pistole pouZite rukavice a okuliare.
Kvapalina je kontaminovana kovovymi asticami a méze byt
tiez horuca.

Nebezpelenstvo mokrej podlahy/nebezpecenstvo
poSmyknutia.

NepouZivajte preplachovaciu pistol na Cistenie strechy ani
priamo na dvere.




Udrzba reznych kotaéov

Skladovanie reznych kotucov z
bakelitu spojenych pomocou
Al203

Udrzba diamantovych a CNB
reznych kotucov

Tyzdenne
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Tento typ rezného kotuca je citlivy na vihkost. Preto nemieSajte
nove, suché rezné kotuce s pouzitymi vihkymi. Rezné kotuce
skladujte na suchom mieste horizontalne na plochej opore.

Presnost’ diamantovych a CNB reznych kotucov (a teda ich rezu)
zavisi od toho, ako dokladne sa dodrzia tieto pokyny:

Nikdy nevystavujte rezny kotu¢ pretazeniu, ako je velké
mechanické zatazenie alebo teplo.

Rezny kotu¢ skladujte na suchom mieste horizontalne na plochej
opore, pokial mozno pod jemnym tlakom.

Cisty a suchy rezny kotu¢ neskoroduje. Preto pouzity rezny kotué
pred skladovanim vydcistite a vysuste. Ak je to mozné, pouZite na
Cistenie bezné Cistiace prostriedky.

Zariadenie sa musi pravidelne Cistit, aby sa predislo poskodeniu
zariadenia a vzoriek abrazivnymi zrnieCkami a kovovymi Casticami.

Natreté plochy a ovladaci panel vycistite makkou, vihkou
handri¢kou a beznymi domacimi Cistiacimi prostriedkami.

Na Cistenie v naroCnej prevadzke pouzite Cisti¢ Struers.
Vycistite kryt mékkou handrou a beznym domacim antistatickym
Cistiacim prostriedkom.

Nepouzivajte drsné alebo abrazivne Cistiace prostriedky.

POZNAMKA:

Ziadny Gistiaci prostriedok ani je zvysky sa nesmu dostat do
nadrze chladiacej jednotky; ddjde k vzniku nadbytocnej peny.
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Cistenie rezacej komory

Chladiaca jednotka

Mesacne
Vymena chladiacej kvapaliny

Mazanie pohybovych
mechanizmov

Modely so stolom s
automatickym posuvom v osi X
(volitefné)

Cistenie optickych snimacov

Udrzba upinadiel e

Udrzba rezacieho stola
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B Odstrante upinadlo/upinadia.
— Upinadlo/upinadla dékladne vydcistite a natrite mazivo.
— Upinadlo/upinadla uskladnite na suchom mieste alebo ich na
rezacom stole po Cisteni vymerite.
B Rezaciu komoru dokladne vy istite:
— Odstrante rosty v zadnej Casti rezacej komory a vy istite ich.
—  Vygistite ju po celej dizke hriadelov vodiaceho prvku
oplachovacou pistolou a kefou, aby ste odstranili
nahromadené triesky.
— Oplachovacou pistolou a &isti€om drazok v tvare pismena T
vydCistite priestor pod stolom (Kat. &. 05486910) alebo kefou
odstrante nahromadené triesky.

B Skontrolujte hladinu chladiacej kvapaliny po 8 hodinach pouzitia
alebo minimalne kazdy tyzden.

B Chladiacu kvapalinu v recirkulaénej chladiacej jednotke
vymienajte aspor raz mesacne.

Zariadenie Magnutom je vybavené automatickym mazacim
systémom pre pohybové mechanizmy.

Na vykonanie mazania stola s automatickym posuvom v osi X:

Vodny kamen sa odstranuje raz za 6 mesiacov.
Pouzite vhodny prostriedok a makku Cistiacu handru. Neposkriabte
ho.

POZNAMKA:

Odporuca sa v pravidelnych intervaloch dokladne vycistit a
namazat’ rychloupinacie zariadenie a vertikalne rychloupinacie
zariadenie.

Udrzba upinacich zariadeni je suastou pravidelného roéného
servisu spolo¢nosti Struers.

Pasy z nehrdzavejlcej ocele tvoriace rezaci stdl by sa mali vymenit,
ak su opotrebované alebo posSkodené. Pasky su k dispozicii ako
nahradné diely.

Aby mohla vihkost' unikat' z rezacieho stola a komory, odporuca sa
nechat’ kryt otvoreny, ked sa zariadenie nepouziva.



Mazanie rezacieho stola
Cast Struers ServiceGuard

Roéné
Kontrola krytu
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Aby ste udrzali optimalny vykon zariadenia Magnutom, rezaci stél v
pravidelnych intervaloch mazte (priblizne kazdych 100 hodin).

Pri spusteni skontrolujte informacie o servise, ktoré sa zobrazuju na
obrazovke, aby ste mohli sledovat’ skutoény poc€et hodin pouzivania.

Po namazani stola s automatickym posuvom v osi x si zaznamenajte
datum a pocet servisnych hodin v tabulke dennika udrzby.

Ochranny kryt pozostava z kovového ramu a priezoru z
kompozitného materialu (PETG), ktora chrani operatora.

B Vizualne skontrolujte kryt a priezor a hfadajte znamky
opotrebovania alebo poskodenia (napr. preliaginy, praskliny,
poskodenie okrajového tesnenia).

UPOZORNENIE

Ak sa zariadenie Magnutom pouziva dlhSie ako v 7-hodinovej
zmene za den, vykonavajte vizualne kontroly ¢astejSie.
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Vymena priezoru (PETG)

Cast Struers ServiceGuard

/) Struers

PETG Safety glass
PETG Sicherheitsglas
PETG Yerre sécurit

*

8[2020.12.01

Testovanie bezpecnostnych

zariadeni
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Aby sa zarucili zamyslanu bezpe€nost, musi sa priezor PETG
vymenit kazdych 5 rokov®. Stitok na doske udava, kedy sa ma
vymenit.

Priezor je potrebné ihned’ vymenit’, ak ho oslabila kolizia s
vymrstenymi predmetmi alebo ak vykazuje viditelné znaky
poskodenia.

Kontrola krytu a vymena priezoru su sucastou servisnych programov
ServiceGuard spolocnosti Struers.

Bezpelnostny systém sa musi testovat raz roCne.

Dvierka maju systém bezpecCnostného vypinaca, ktorym sa predide
spusteniu rezného kotuca, kym je kryt otvoreny. Okrem toho,
uzamykaci mechanizmus zabrariuje operatorovi otvorit dvierka, kym
sa rezny kotu¢ neprestane otacat.

POZNAMKA:
Nezabudnite vyskudat predné aj bo¢né dvierka.

B Spustite proces rezania.
B Aktivujte nudzové zastavenie.

Ak sa rezanie nezastavi, stlacte tlacidlo STOP D a2 obratte sa
na servisnu prevadzku spolo¢nosti Struers.

B Aktivujte nudzové zastavenie.

Stlagte tlacidlo START <.
Ak sa spusti rezanie alebo recirkulacné €erpadlo, stlacte STOP

9 a kontaktujte servisnu prevadzku spolo¢nosti Struers.

B Spustite proces rezania.
B Otvorte dvierka. NEPOUZIVAJTE silu.

Ak sa dvierka otvoria, stlacte tladidlo STOP D a kontaktujte
servisnu prevadzku spolocnosti Struers.

B Otvorte dvierka

B Stladte tlagidlo Start <,
Ak sa spusti rezanie a recirkulacné Cerpadlo, stlacte tladidlo
STOP @ 3 kontaktujte servisnu prevadzku spolo€nosti Struers.

B Otvorte dvierka

B Pomocou joysticku presurite rezaci stél.
Ak sa rezaci stél pohne, obratte sa na servisnu prevadzku
spolocnosti Struers.

3 VVymena obrazovky po 5 rokoch je potrebna z dévodu opotrebovania
materialu.
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>

NEPOUZIVAJTE stroj s po$kodenymi bezpe&nostnymi
zariadeniami.

Obratte sa na servisnu prevadzku spolo¢nosti Struers.

>

Pocas opravy pouZite visiaci zamok na zaistenie hlavného
vypinaca.

61



62

> P

> PP B B

Magnutom 5000
Navod na pouZitie

4. \Vystrazné upozornenia

VAROVANIE

Pri zdvihani zariadenia za zabudovany zdvihaci bod vozika sa
uistite, Ze je rameno spravne zaistené dodanymi zaistovacimi
kolikmi.

RIZIKO ZASAHU ELEKTRICKYM PRUDOM

o Priinstalacii elektrického zariadenia vypnite napajanie.
e Zariadenie musi byt uzemnené.

e Skontrolujte, €i skuto¢né napatie napajania zodpoveda napatiu
uvedenému na typovom Stitku na bo¢nej strane zariadenia.

Nespravne napatie mbze viest k poSkodeniu elektrického

obvodu.

UPOZORNENIE

Dlhodobé vystavenie hlasitému zvuku méze spbsobit’ trvalé
poskodenie sluchu.

Ak vystavenie hluku prekracuje urovne stanovené miestnymi
predpismi, pouzivajte ochranu sluchu.

UPOZORNENIE

Pocas rezania méze byt chladiaca kvapalina vychadzajuca z
odtoku vody velmi horuca.

RIZIKO NARAZU

Pri umiestriovani drzte ruky mimo dosahu stola s automatickym
posuvom v osi X.

RIZIKO NARAZU

Pri umiestnovani drzte ruky mimo dosahu R-stola.

VAROVANIE

Pred rezanim skontrolujte, Ci je bezpe€nostna zapadka
neposkodena a funkéna.
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RIZIKO NARAZU

Pri manipulacii s velkymi alebo tazkymi obrobkami pouzivajte
bezpe€nostnu obuv.

RIZIKO NARAZU

Pri zatvarani dvierok drzte prsty mimo zarubni.

UPOZORNENIE

Pouzivajte pracovné rukavice, pretoZe obrobky a vzorky mézu byt
velmi horuce a m6zu mat ostré hrany.

UPOZORNENIE

Nikdy nepouzivajte aceton, benzol alebo podobné rozpustadla.

UPOZORNENIE

e Pri pouziti preplachovacej pistole pouzite rukavice a okuliare.
Kvapalina je kontaminovana kovovymi ¢asticami a méze byt
tiez horuca.

> B b PP

¢ Nebezpelenstvo mokrej podlahy/nebezpetenstvo
posSmyknutia.
Nepouzivajte preplachovaciu pistol na Cistenie strechy ani
priamo na dvere.

UPOZORNENIE

Ak sa zariadenie Magnutom pouZziva dIhSie ako v 7-hodinovej
zmene za defi, vykonavajte vizualne kontroly CastejSie.

VAROVANIE

> B

NEPOUZIVAJTE stroj s poskodenymi bezpe&nostnymi
zariadeniami.

Obratte sa na servisnu prevadzku spolo€nosti Struers.
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Poc&as opravy pouZite visiaci zamok na zaistenie hlavného
vypinaca.

V pripade poziaru upozornite okoloiducich, hasiCov a vypnite
napajanie. PouZite praskovy hasiaci stroj. Nepouzivajte vodu.

PETG priezor a musi vymenit po dosiahnuti Zivotnosti 5 rokov.

Ostatné komponenty délezité z hfadiska bezpecnosti sa musia
vymenit podla potreby v zavislosti od opotrebovania v stroji, ale
musia sa vymenit po dosiahnuti maximalnej Zivotnosti 20 rokov.
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5. Likvidacia

Zariadenia oznacené symbolom WEEE E obsahuiju elektrické a
elektronické komponenty a nesmu sa likvidovat ako bezny odpad.

Informacie o spravnom spésobe likvidacie v sulade s vnutrostatnymi
pravnymi predpismi ziskate od miestnych organov.

POZNAMKA:

Triesky sa musia zlikvidovat' podfa platnych bezpe&nostnych
nariadeni tykajucich sa manipulacie, mieSania a likvidacie
triesok/prisady v chladiacej kvapaline.

POZNAMKA:

Chladiaca kvapalina bude obsahovat prisady a triesky z rezania a
NESMIE sa vypustat do hlavného odpadu.

Chladiaca kvapalina sa musi zlikvidovat' v sulade s miestnymi
bezpecnostnymi predpismi.

V zavislosti od toho, ktoré kovy sa rezu, je mozné, ze kombinacia
kovovych triesok (odpad z rezania) z kovov s velkym rozdielom
elektropozitivity (velka vzdialenost v elektrochemickych radoch)
mb&ze mat’ za nasledok reakcie, ak vzniknu ,priaznivé” podmienky.

Preto je vZdy dobrou praxou mysliet’ na to, ktoré kovy sa rezu a
mnozstvo triesok, ktoré vznikne.

Priklady:

Nasledujuce priklady kombinacii mézu viest k exotermickym
reakciam, ak sa za danych podmienok nahromadi velké mnozstvo
triesok:

Hlinik a med’
Zinok a med’

V pripade poziaru upozornite okoloiducich, hasi€ov a vypnite
napajanie. Pouzite praskovy hasiaci stroj. Nepouzivajte vodu.

VAROVANIE

V pripade poZiaru upozornite okoloiducich, hasiCov a vypnite
napajanie. Pouzite praskovy hasiaci stroj. Nepouzivajte vodu.
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Ponuka konfiguracie

Ponuka moznosti pouzivatela

Jas displeja:

Jazyk:

Zvuk klavesnice

Jednotky:

Pocet sekvencii rezania
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1. Pokrocild prevadzka

V ponuke Konfiguracia je mozné nastavit alebo upravit' cely rad
réznych nastaveni a parametrov.

V ponukach su 3:
o Moznosti pouzivatela
o Moznosti procesu
e Pouzivatefom definované rezné kotuce

User options

English

Display brightness

Language

Keypad sound On

Units Metric

Humber of methods 10
12:59:32

2012-05-31

Time [hh:mm:ss]

Date [yyyy—mm-dd]

Default walue

Standardna hodnota: Ak chcete znova nastavit nastavenie na
predvolenu hodnotu, stlacte klaves F1 na ovladacom paneli.

Jas displeja je mozné upravit tak, aby vyhovoval individualnym
preferenciam

Da sa nastavit v rozsahu 20 — 100

Standardna hodnota: 40

Jazyk mOzete nastavit’ na angli¢tinu (predvolené nastavenie),

nemcinu, francuzstinu, Spaniellinu, japondginu, €instinu, taliandinu,

polstinu alebo korej€inu.
Da sa nastavit' na Zapnuté alebo Vypnuté

Zobrazené jednotky je mozné nastavit na metrické (mm/s, mm)
(predvolené) alebo imperialne (mil/s, palce).

Je mozné ulozit az 100 sekvencii rezania.
Predvolené &islo: 10.



Rezim vyberu kotucov

Prevadzkovy rezim:
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Da sa nastavit na inteligentné alebo manualne
Standardna hodnota: Inteligentny

Manualny: Rezny kotu€ sa vybera manualne zo vyberu na
obrazovke Metdda uprav
Inteligentny: Rezny kotu€ sa automaticky navrhne na zaklade

materialu (tvrdosti) zvoleného pouzivatelom.
Odporucané otacky a hrubka sa nastavia
automaticky.

Je mozné si vybrat z troch réznych prevadzkovych rezimov:

Konfiguracia:

PIna funk&nost’

Vyvoj:

Ziadny pristup k parametrom v ponuke
KONFIGURACIA okrem polozky Kontrast
displeja

Vyroba:

Pristup k funkciam START, STOP, Poloha
zastavenia a pohyb rezného kotuca a na
Zobrazit kontrast v ponuke KONFIGURACIA
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Zmena prevadzkového rezimu
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Ak chcete zmenit prevadzkovy rezim, prejdite do ponuky
Konfiguracia a potom do ponuky MoZnosti pouZivatela. \V'yberte
polozku Prevadzkovy rezim a ziskajte pristup do ponuky
Prevadzkovy reZim.

Postupujte podfa tohto postupu:

m  Stlacenim oto€ného tlacidla vyberte pristupovy kod

Enter pass code

0000

y Hext position

Pouzite klaves F1a oto¢ny regulator na zadanie aktualneho
pristupového kédu (Standardny pristupovy kod je ,2750%.):

B Na vyber &islic pouzite klaves F1.

B Otocte oto¢né tlacidlo a zmente Cislice a stlaCenim regulatora
zadajte pristupovy kod.

Operation mode

Operation mode Configuration

Pass code EEXE
Hew pass code ———=

B Stlacte oto¢né tlacidlo a vyberte poloZku Konfiguracia

Select operation mode

Production
Development

Configuration

B Vyberte Zelany prevadzkovy rezim a stlacenim oto¢ného tlacidla
ho potvrdte.
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Novy pristupovy kod Novy pristupovy kéd je mozné vybrat aj v ponuke Prevadzkovy
rezim.

Operation mode

Operation mode Configuration

Pass code HEXE

New pass code [

i A |POZNAMKA:

¥ |Po nastaveni pristupového kddu ma pouzivatel 5 pokusov na
zadanie spravneho kodu, potom sa zariadenie Magnutom
zablokuje.

Zariadenie Magnutom sa restartuje pomocou hlavného vypinaca a
zadanim spravneho pristupového kodu.

POZNAMKA:

Nezabudnite si poznacit’ novy pristupovy kéd, pretoZze nastavenia
sa uz nebudu dat zmenit bez pristupového kédu.




Ponuka Moznosti procesu

Vratna poloha:

| Select return position

Zero
Stay
Top & Rear

/"\
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Process options

Return position

ExciCut

Excicut amplitude

Excicut frequency
fixioWash time

fdd. cut dist. (Autostop)
fiutoCut

Default walue

Po rezani alebo po stlageni tlagidla STOP & je mozné nastavit
vratny pohyb rezného kotuca na tri rozne funkcie:

Rezim Vysledok

Spustit’ Zariadenie Magnutom automaticky vrati rezny kotu¢
do jeho pbévodnej polohy v Case, ked ste stladili
tlacidlo START <> (predvolené nastavenie).

Zero Zariadenie Magnutom automaticky zasunie rezny
kotu¢ do zadnej €asti komory (rezim rezania Y) alebo
sa posunut nahor v komore (rezimy rezania Z, ZY,
AxioCut).

Zostat’ Rezny kotu€ zostane po dokonceni rezu na svojom
mieste.

Horna a Zariadenie Magnutom automaticky zasunie rezny

zadna €ast’ | kotu¢ do zadnej €asti komory a do jeho hornej
polohy.

POZNAMKA:

Funkciu Zostat pouZite pri bakelitom spojenych diamantovych
alebo CBN reznych kotu&och, pretoze pri zasunuti sa méze znicit’
okraj rezného kotuca.

POZNAMKA:

Pri pouZiti sekvencie sériového rezania funkciu Zostat nie je

mozné pouzit'.




ExciCut

Cas AxioWash

Dodatocéna vzdialenost rezania
(AutoStop)
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Rezanie ExciCut je mozné nastavit na Zapnuté alebo Vypnuté.
Standardna hodnota — Zapnuté

Amplitudu aj frekvenciu akcie ExciCut je mozné prispbésobit’ tak,
aby poskytovala optimalne rezanie konkrétnych obrobkov:

Amplitada ExciCut Je moZné ju nastavit' v rozsahu 0,5 — 4 mm,
v krokoch po 0,5

Predvolena hodnota 1,5 mm

Frekvencia ExciCut Je moZné ju nastavit' v rozsahu
0,2 - 2,5 Hz, v krokoch po 0,1 Hz.

Predvolena hodnota 0,5 Hz

TIP:

Hodnoty amplitudy a frekvencie merite postupne a v malych
krokoch; akcia ExciCut je velmi silna a vacsie upravy hodnét mézu
viest k poskodeniu obrobku alebo rezného kotuca.

Dalsie podrobnosti o Rezani ExciCut, pozri ast o Rezanie na strane
77.

Je mozné ho nastavit v rozsahu 0,30 — 30:00 v krokoch po
0,30 minuty.
Predvolena hodnota 15 minut

Ak je zvolena funkcia AutoStop, je mozné nastavit dodatocnu
vzdialenost, aby sa zabezpedilo uplné prerezanie obrobku.

Je mozné ho nastavit v rozsahu 0 — 20 mm, v krokoch po 1 mm.
Standardna hodnota: 2 mm
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AutoStart

Kontrola prietoku vody

VySka plosiny

Viystraha pred zébleskom v
komore

Signaliza¢né svetlo
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Da sa nastavit na Zapnuté alebo Vypnuté.
Standardna hodnota — Vypnuté

Hlavnym ucelom funkcie AutoStart je rezanie velkych/dlhych
obrobkov, pri ktorych by rezné rameno malo byt pri nakladani
umiestnené ¢o najdalej vzadu.

Da sa nastavit na Zapnuté alebo Vypnuté
Standardna hodnota — Zapnuté

Ked je kontrola prietoku vody nastavena na Zapnuté, prietok
chladiacej kvapaliny sa kontroluje na zacCiatku a po€as procesu
rezania. Ak je prietok vody niZ8i ako nastavena hodnota, proces
rezania sa zastavi.

Funkcia Vypnuta kontrola prietoku vody sa mdZze pouZit na
pokraCovanie prevadzky zariadenia Magnutom, ak je prietok vody
dostato¢ny, ale snimac prietoku nemeria spravne.

Da sa nastavit' v rozsahu 0 — 100 mm
Predvolena hodnota 0 mm

Mbze sa pouzit na obmedzenie pohybu rezného ramena v smere Z.
Tato funkcia je uzito€na pri pouziti Specialnych upinacich zariadeni
alebo obrobkov s nepravidelnou geometriou.

Ak chcete nastavit polohu:

B Namontujte upinaci nastroj.

B Pomocou joysticku umiestnite rezné rameno do maximalnej
polohy Z.

B Preditajte si Abs. Pridajte hodnotu Z z obrazovky Polohovanie a
zmente moznost’ Vy$ka ploSiny v ponuke MozZnosti procesu na
tuto hodnotu.

Da sa nastavit' na Zapnuté alebo Vypnuté
Standardna hodnota — Vypnuté

Da sa nastavit' na Zapnuté alebo Vypnuté
Standardna hodnota — Vypnuté

Pozrite si Cast' Signalizacné svetlo (moznost) na strane 28 pre
podrobnosti.



Zvuk signalizacného svetla

Nepretrzita simulacia

Upozornenie na prili§ malé
kotuce

Interval merania kotucov

Rezim merania kotucéov
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Da sa nastavit na Zapnuté alebo Vypnuté
Standardna hodnota — Vypnuté

Pozrite si Cast Signalizacné svetlo (mozZnost) na strane 28 pre
podrobnosti.7

D& sa nastavit na Zapnuté alebo Vypnuté

Predvolena hodnota — Vypnuté
Ked je funkcia zapnutd, nie je potrebné potvrdzovat kazdy krok
rezania v sekvencii simulacie rezania.

D& sa nastavit na Zapnuté alebo Vypnuté
Standardna hodnota — Zapnuté

Tato moznost povolila alebo zakazala tito funkciu v moznostiach
procesu.

MozZnost nastavenia od 1 do 50
Standardna hodnota — 1
Meranie kotuc€a sa vyzaduje po nastaveni poctu rezov.

D4 sa nastavit na Standard alebo X=0
Predvolena hodnota — Standardna

V Standardnom rezZime ide najprv do polohy 0 a potom do osi Y a
potom sa vrati spat do pdvodnej polohy v opacnom poradi.

V rezime X=0 sa vSetky osi presunu do polohy 0 v tomto poradi Z, Y,

X a potom sa vratia spat’ do pévodnej polohy v opaénom poradi
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Pouzivatelom definované Na pouzitie na zariadeni Magnutom je mozné definovat' az 10
rezné kotuce pouzivatelskych reznych kotucov.
Parametre velkosti kolesa, rychlosti otaania a Sirky je mozné
nastavit pomocou ponuky Upravit’ kotuc.

User defined cut-off wheels

| — 5 |
Edit wheel -‘] 3.5mm

Velkost Moznost nastavenia v rozsahu 300 — 508 mm (12" — 20”)
Predvolena hodnota 508 mm (20”)
Kroky po 1 mm (4 mil)

RPM Da sa nastavit' v rozsahu 1 000 -1 850
Predvolena hodnota 1 850 ot./min

Sirka Moznost nastavenia v rozsahu 1,0 — 6,0 mm
(0,04 — 0,24")

Predvolena hodnota 3,5 mm (0,14”)
Kroky po 0,1 mm (2 mil)
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Ponuka Udrzba

Servisné funkcie

Resetovanie konfiguracie

Rezanie
ExciCut

Magnutom 5000
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Ponuka Udrzba ma 2 podponuky

B Servisné funkcie
B Resetovanie konfiguracie

Maintenance

ﬂ Service functions
E O

Reset configuration

Informacie o sluzbach a Statistiky si mdzete pozriet v ponuke
Servisné funkcie.

Je mozné vykonavat aj zakladné servisné funkcie.

POZNAMKA:
Ponuky servisnych funkcii su len v anglictine.

Pouzivanie rovnakych nazvov/vyrazov je uzito€né pri komunikacii s
miestnym servisnym technikom alebo oddelenim sluZieb
zakaznikom spolocnosti Struers.

Moznosti pouZivatela a procesu zariadenia Magnutom je mozné
nastavit na predvolené hodnoty vyberom moznosti Obnovit’
konfiguraciu. (Sekvencie rezania a databaza reznych kotucov
nebudu ovplyvnené).

Rezanie ExciCut je idealne na rychle rezanie velmi tvrdych
materialov (HV > 400). Oscilacny pohyb rezného kotu¢a ma dve
hlavné vyhody: existuje mensie riziko poSkodenia obrobku a mensie
riziko prehriatia motora.

ExciCut sa odporuca aj pri rezani maksich, nevytvrdenych materialov
Rezania ExciCut je zvoleny ako predvoleny pre kazdy rezim rezania.

Funkciu je mozné deaktivovat v ponuke Konfiguracia.
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Vymena reznych kotucov
pocas sekvencie sériového
rezania
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Pri rezani niekolkych vzoriek moze byt potrebné vymenit rezny kotué

pocas sekvencie sériového rezania.

B Stladenim tlagidla STOP & ruéne prerusite proces rezania.
Rameno rezného kotuca prejde do vychodiskovej polohy.

B Vymente rezny kotuc.

B Umiestnite rezny kotuc€ priblizne 1 — 2 mm nad obrobok.

POZNAMKA:

NEHYBTE reznym koti¢om spéat do jeho polohy bezprostredne
predtym, ako bolo stlaené tlagidlo STOP &.

Po stlageni tlaCidla START zariadenie Magnutom zaregistruje tato
polohu ako novu vychodiskovu polohu a po dokonceni rezu sa do
nej vrati.

Rezny kotu¢ sa poskodi, ak zostane vo vnutri obrobku, ked sa stél
s automatickym posuvom v osi X presunie do dalSej polohy rezu.

m  Stlagenim tlagidla START & pokracujte v rezani.

B Zobrazi sa vyskakovacie okno:
StlaCenim klavesu Enter pokrac€ujte v naprogramovanej davke
MultiCut.

POZNAMKA:
Rezny kotu¢ sa zaCne otacat a pohybovat smerom k obrobku.
V pripade potreby je mozné proces urychlit pomocou joysticku

(rychlost posuvu bude 3-nasobok vopred nastavenej rychlosti
posuvu).
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Rezim rezania AxioCut RezZim rezania AxioCut ponuka rezanie velkych a velmi tvrdych

materialov.

Je mozné nastavit vertikalnu dizku rezu a vysku obrobku, ako aj
hlbku kazdého kroku smerom nadol (v nizSie uvedenom priklade
nastavené na 5 mm).

I

Edit method
Cutting mode setup

V reZime rezania AxioCut je vertikalna rychlost posuvu rovnaka ako
horizontalna rychlost posuvu.

/0\) POZNAMKA:
k\\/ Funkcia AxioCut nefunguje, ked je zvolena moznost AutoStart.
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Nastavenia Stop

AutoStop

D,

Dodatocéna vzdialenost rezania
(AutoStop)

DiZka rezu
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Polohu zastavenia mdZzete nastavit dvoma spésobmi: nastavenim
moznosti DIZka rezu alebo Automatické zastavenie.

Ak zvolite funkciu AutoStop, zariadenie sa automaticky zastavi po
odrezani obrobku. Funkcia AutoStop je zalozena na zmenach
zatazenia rezného motora, kde znizenie zataZenia naznacuije, Ze
obrobok bol prerezany.

POZNAMKA:

Zariadenie Magnutom ma velmi vykonny motor, takze malé zmeny
v zatazi nemusia byt zistené. V désledku toho funkcia AutoStop
nemusi rozpoznat, kedy bol obrobok prerezany. To méze byt
najma v pripade rezania makkych materialov, mensich obrobkov,
rarok alebo obrobkov s meniacim sa prierezom alebo pri rezani pri
nizkych rychlostiach posuvu.

Ak funkcia AutoStop nefunguje spravne, pouzite namiesto nej
funkciu Poloha zastavenia alebo nastavte Dodato¢nu vzdialenost
rezu, aby ste to kompenzovali.

Ak sa pouziva funkcia AutoStop, je mozné nastavit dodatocnu
vzdialenost, aby sa zabezpedilo Uplné prerezanie obrobku. To je
dolezité pri pouziti moznosti MultiCut.

Dodatoéna vzdialenost rezu je nastavena v ponuke MoZnosti
procesu.

POZNAMKA:

Ked je zvolena moznost AutoStop, ¢asovac¢ odpocitavania sa
nezobrazi.

Dizka rezu sa pouziva, ked je pozadovana $pecificka poloha
zastavenia. Pri rezani rur alebo inych obrobkov s meniacim sa
prierezom sa méze rezny kotu€ zasunut skor, ako sa obrobok
prereze. Na prekonanie tohto problému je mozné nastavit’ konkrétnu
dizku rezu.

B Upnite obrobok a umiestnite rezny kotuc tesne nad obrobok.
Tato poloha je automaticky nastavena na 0 (nula). Hned po
stlaeni tlaCidla Start sa skuto€na poloha rezného kotuca stava
relativnym vychodiskovym bodom (nula), z ktorého sa
vypoditava hibka rezu.

B Zvolte parameter STOP a pomocou oto€ného regulatora
nastavte pozadovanu polohu zastavenia.

Zariadenie Magnutom sa teraz zastavi, ked dosiahne vopred
nastavenu polohu zastavenia.

Nezabudnite vziat’ do uvahy opotrebovanie rezného kotuca.



Obrazovka polohovania

Nastavenie relativnej nulovej

polohy

Magnutom 5000
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Obrazovka Polohovanie zobrazuje polohy Y a Z rezného ramena a

polohu X stola s automatickym posuvom v osi X (s mozZnostou stola
s automatickym posuvom v osi X).

Po aktivacii joysticku sa obrazovka zobrazi na 3 sekundy.
B Ak chcete ponechat’ obrazovku zobrazenu (az 15 minut), stlacte

klaves F1.

B Ak chcete zatvorit obrazovku, stlacte Esc 2.

Absolutne a relativne polohy maju zvy€ajne rovnaku hodnotu, ale
pouzivatel mdéze definovat novu relativhu polohu, napr. ak je na
obrobku konkrétny bod, ktory chce pouzivatel nastavit ako ,nulovu

polohu”.
[ Positioning |

Y' fibs.: 18.0mm -
¢ Rel. -m Y

! fibs 42.0mm

% Rel. 42.0mm 2
X~ fibs 1 7.3mm

Rel. 17.3mm 0

Postupujte podla tohto postupu:

Smer Y

Smer Z

Smer X

B Presurite kurzor do polohy rel.: a potom stlacte klaves Enter.
Tato poloha (v aktualnom priklade poloha Y 18,0 mm) je teraz

nastavena ako nova relativna nula.

[ Positioning |
Y' fibs. 18.0mm =
f Rel. .
! fibs.: 42.0mm
% Rel.: 42.0mm Tu
“X- fibs.: 1 7.3mm
Rel.: 1 7.3mm 0

Pri pohybe rezného ramena sa v relativnej polohe teraz
zobrazuje hodnota vzhladom na predtym definovanu nulovu

polohu.

, .
Y fibs.:
= Rel.:

Positioning

21.0mn
3.0 |

Navrat do predtym definovanej nulovej polohy:

B Presurite kurzor na ikonu ,Prejst do relativnej nulovej polohy” a
stlaCte klaves Enter.
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Positioning
X CionmE|
(ER vk T
X 173w )

Set feed speed

7 fbs: 18.0mm
"Y Rel.: 0.0mm H

! fibs.: 42.0mm
% Rel. 42.0mm

X fibs.: 1 7.3mm
Rel: 1 7.3mm o

b =

Odstranenie relativnej nulovej B Posunte rezné rameno do polohy abs.: nulova poloha (0,0 mm).
polohy Positioni
Y’ fibs.: 0.0mm =

AN TE —18.0u K

! fibs.: 42.0mm
% Rel. 42.0mm :

X~ fibs.: 1 7.3mm
Rel: 1 7.3mm o

B Ked kurzor oznacuje rel.: poziciu, stlacte klaves Enter.

—

Y’ fibs. 0.0mm >

<" pei: IEOKTY °

! fibs.: 42.0mm
% Rel. 42.0mm

X~ fibs. 1 7.3mm
Rel.: 1 7.3mm 0

=0
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Referenéné pozicie

Funkcia OptiFeed

~
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Pri kazdom 20. spusteni zariadenie Magnutom vykona vyhladavanie
referennych poldh.

Ak chcete vykonat’ dodato¢né vyhladavanie referencii:

B vypnite zariadenie Magnutom.

B Stlaéte tlaCidlo nudzového zastavenia a potom zapnite
zariadenie Magnutom (zobrazi sa sprava informujuca o aktivacii
nudzového zastavenia).

B Uvolnite nidzové zastavenie a zobrazi sa vyskakovacie okno.
StlaCenim klavesu Enter spustite vyhladavanie referencnych
pozicii.

Pocas rezania zariadenie Magnutom nepretrzite meria zatazenie
rezného motora a silu v reznom ramene.

Faktory, ktoré ur€uju zatazenie, su tvar a vlastnosti obrobku.

Funkcia OptiFeed:- Kedykolvek sa dosiahne maximalna sila alebo
zataZenie motora (150 %), zariadenie Magnutom automaticky zniZzi
rychlost posuvu. Hned ako sila alebo zatazenie klesne pod
nastavenu hranicu, rychlost sa zvy3i na pévodné nastavenie.

Na obrazku niZSie je znazorneny narast sily, ked sa rezny kotuc¢
priblizuje k stredu okruhleho obrobku.
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Upnutie nepravidelnych
obrobkov

Demontaz favého rezacieho stola
(modely s pevnym rezacim stolom)
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Nepravidelné obrobky bez rovnych upinacich pléch sa musia upinat
pomocou Specialnych upinacich nastrojov, pretoZze obrobky sa pocas
rezania nesmu pohybovat. To by mohlo viest k poSkodeniu rezného
kotuca alebo samotnej vzorky. Na montaz Specialnych upinacich
nastrojov pouzite otvory v tvare pismena T. Spolocnost’ Struers
ponuka velky vyber upinacich nastrojov (pozri ¢ast Prislusenstvo).
Na dosiahnutie rychlejSieho rezania umiestnite obrobok tak, aby
kotu€ odrezal o najmensi mozny prierez.

V pripade potreby je mozné lavu stranu rezacieho stola odstranit,
aby sa vytvoril priestor pre velmi velké alebo nepravidelné obrobky.



Bezpecnostné prvky

Ochranné kryty pracovnych zén

Ovladacé udrziavania v chode

Nudzové zastavenie

Uzamykatelny hlavny vypinac

Pretazenie/prehriatie motora

Magnutom 5000
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Ochranné kryty pracovnych zén zariadenia su vybavené blokovanim
ochrannych krytov, ktoré zabrariuju pretacaniu rezného kotuca, ked
su kryty otvorené. Okrem toho blokovaci mechanizmus zabranuje

otvoreniu ochrannych krytov skér, ako sa rezny kotu¢ uplne zastavi.

Ochranné kryty pracovnych zén je mozné otvorit iba vtedy, ked je
zariadenie pripojené k napajaniu a hlavny vypinac je v polohe ZAP.
Ak chcete otvorit ochranné kryty, ked nie je pripojené napajanie,
pouzite trojuholnikovy kld€ na mechanické deaktivovanie
uzamykacieho mechanizmu.

Odblokovanie bezpe€nostného zamku je umiestnené v flavom
hornom rohu zariadenia, kde sa stretavaju bezpeénostné dvierka.

Pred akoukolvek operaciou so strojom je potrebné opatovne
aktivovat blokovaci mechanizmus.

Bezpecénostné sklo PETG v ochrannom okienku je navrhnuté tak,
aby odolalo odletujucim ulomkom rezného kotuca alebo vzoriek.

Nalepka umiestnena na okienku oznacuje, kedy je potrebné sklo
vymenit. Ak je okienko posSkodené alebo prasknuté, okamzZite ho
vymerite.

Aby bolo mozné vykonat akykolvek pohyb alebo manéver s reznym
kotuCom alebo stolmi s otvorenymi ochrannymi krytmi pracovne;j
zbny, je potrebné pred ovladanim joysticku stlacit' a podrzat’ tlaCidlo
udrZiavania v chode.

Rychlost’ pohybov pocas ovladania udrziavania v chode je zniZzena
na bezpeénu hranicu a monitorovana v realnom ¢ase. PInu rychlost
pohybu je mozné dosiahnut iba pri zatvorenych ochrannych krytoch
pracovnych zén.

Tlacidlo nudzového zastavenia je zabudované do zariadenia pre
akukolvek neoCakavanu nudzovu situaciu.

VSetky pohyby a zdroje energie sa zastavia ihned po stlaceni tla€idla
nudzového zastavenia.

Ked je hlavny vypinac vypnuty, otvor v kryte zamku mozno pouzit' na
pripevnenie visiaceho zamku alebo plastového pasika.

To je uzito€né najma pocas servisu, pretoze zabrani napajaniu
zariadenia pred dokonCenim servisu.

VSetky motory su chranené proti pretazeniu a prehriatiu. Ak sa
motory prehrievaju a/alebo pretaZzia, motory sa odpoja, kym sa
nedosiahne normalna teplota.
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Optimalizovanie vysledkov
rezania
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V nasledujucej tabulke su uvedené mozné odpovede na niekolko

beznych otazok:

Optimalizovanie vysledkov rezania

Otazka

Odpoved’

Ako mézem predist zmene
farby alebo spaleniu vzorky?

Pouzite niZSiu rychlost posuvu.

Vymerite rezny kotu¢, pretoze tvrdost
sucasného rezného kotu¢a méze byt
nevhodna pre tvrdost vzorky*

Ako predidem nerovnostiam?

Pouzite maksi rezny kotuc*.

Obrobok pevne upnite do pravého
upinacieho zariadenia.

Utiahnite favu upinacie zariadenie tak,
aby sa zabranilo pohybu obrobku pri
rezani.

Ako mbdzem zabranit prilis
rychlemu opotrebovaniu
reznych kotucov?

Pouzite nizSiu rychlost posuvu, iny rezim
rezania alebo tvrdsi rezny kotuc*.

Ako mbézem dosiahnut
rychlejSie rezanie?

Obrobok umiestnite tak, aby ste vyrezali
€o najmenSi prierez. Pouzite vysoku
rychlost posuvu.

4 Pozri priruc¢ku vyberu v broZure k reznym kotu¢om spolocnosti Struers.
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2. Znalosti spolocnosti Struers

Vacsina analyzy zacina v materialografickom narezani. Dostatocné
vedomosti o procese abrazivneho rezania mdze pomébct pri vybere
vhodnych sekvencii upinania a rezania, ¢im sa zaisti vysoka
kvalita rezu. Minimalizovanie artefaktov rezania pomdze pri
zvySnom materialografickom procese a funguje ako dobry zaklad
pre efektivnu a vysokokvalitnu pripravu.

TIP:

Dalsie informéacie najdete v &asti Rezanie na webovej stranke
spoloénosti Struers.
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3. Prislusenstvo

Podrobnosti o dostupnom sortimente najdete v brozure Magnutom.

Podrobné informacie o dostupnom sortimente najdete v broZure
upinacich nastrojov od spolo¢nosti Struers.
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4. Spotrebny material

Odporuca sa pouzivat spotrebny material od spolo¢nosti Struers.

Iné vyrobky (napr. chladivd) mbzu obsahovat agresivne rozpustadia,
ktoré rozpustaju napr. gumove tesnenia. Zaruka sa nemusi
vztahovat' na poSkodené Casti zariadenia (napr. tesnenia a rurky),
kde poSkodenie mdze priamo suvisiet’ s pouzivanim spotrebného
materialu, ktory nepochadza od spolo¢nosti Struers.

Ked je ReZim vyberu kotuéa nastaveny na Inteligentny, automaticky
sa navrhne rezny kotu¢ na zaklade materialu (tvrdosti) vybraného
pouzivatelom.

Single cut

Material quide

Hon—Fferrous,
Material: soft metals
HY 30300

Diameter: 432 um

E[ Wheel: 10543
E Start

Select material/hardness

Pripadne si pozrite Sprievodcu vyberom v BroZura o reznych
kotucoch Struers a Katalég spotrebného materialu Struers
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Ostatny spotrebny material

Rezné prisady Viac informacii najdete na stranke Struers.com .
https://www.struers.com/en/Knowledge/Cutting/7-ways-to-optimize
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5. RieSenie problémov

Chyba

| Vysvetlivka

| RieSenie

Problémy so zariadenim

Unika voda.

Unik v hadici recirkulaénej vody.

Skontrolujte tesnost hadice a
utiahnite hadicovu svorku.

Pretekanie vody v nadrzi chladiacej
kvapaliny.

Odstrarite prebyto¢nu chladiacu
kvapalinu z nadrze.

Vzorky alebo rezacia komora
skorodovali.

Nedostatok prisady do chladiacej
kvapaliny.

Pridajte prisadu Struers do
chladiacej kvapaliny do chladiace;j
kvapaliny pri pouZziti spravnej
koncentracie. Skontrolujte ju
refraktometrom. Postupujte podla
pokynov v &asti Udrzba.

Zariadenie je ponechané s
uzavretym ochrannym krytom.

Nechaijte ochranny kryt otvoreny,
aby rezacia komora vyschla.

Rychloupinacie zariadenie
nedokaze udrzat obrobok.

Rychloupinacie zariadenie nie je v
rovnovahe.

Nastavte skrutku pod upinacim
stlpikom. Pouzite 3 mm imbusovy
krag.

Upinaci stred je opotrebovany.

Kontaktujte servisného technika
spolo¢nosti Struers.

Dvierka sa nedaju zatvorit
Stroj je uzamknuty

V rezacej komore je prekazka.

Odstrante prekazku.

Bol pouzity nespravny pristupovy
kod.

Restartujte zariadenie pomocou
hlavného vypinaca.

Zadaijte spravny pristupovy kéd.
Ak chyba pretrvava, kontaktujte
servisného technika Struers.
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Chyba

Vysvetlivka

RiesSenie

Problémy s rezanim

Zmena farby alebo spalenina
vzorky.

Tvrdost rezného kotuca je nevhodna
pre tvrdost/rozmery vzorky.

Pozri €ast Spotrebny material,
Rezné kotuce.

Neadekvatne chladenie.

Skontrolujte, &i je v recirkulacnej
chladiacej jednotke dostatok vody.

Skontrolujte stav chladiacej misky.

Rychlost posuvu alebo otacky za
minutu su prili§ vysokeé.

Znizte rychlost posuvu alebo znizte
otacky.

Nechcené nerovnosti.

Prili& tvrdy kotde.

Znizte otacky, aby bol kotu& maksi,
alebo vymerite za iny kotu¢: Pozri
¢ast Spotrebny material, Rezné
kotuce.

Nedostatona opora obrobku.

Pridajte k obrobku dalSiu oporu.

Kvalita rezania sa liSi.

Hadica chladiacej kvapaliny je
upchata.

Vydistite hadicu chladiacej kvapaliny
a chladiacu hadicu. Skontrolujte
prietok vody oto¢enim chladiaceho
ventilu do Cistiacej polohy.

Nedostatocné mnozstvo chladiacej
kvapaliny.

Doplrite vodu do nadrze.
Nezabudnite pridat prisadu Struers.

Rez sa ohyba na jednu stranu.

Prili§ vysoka rychlost posuvu.

Znizte rychlost posuvu.

Rezny kotuc¢ sa lame.

Nespravna montaz rezného kotuca.

Skontrolujte, ¢i ma centralny otvor
spravny priemer.

Skontrolujte karténovu podlozku na
oboch stranach rezného kotuca.
Matica musi byt riadne utiahnuta.

Nespravne upnutie obrobku.

Uistite sa, Ze je utiahnuté iba jedno
z rychloupinacich zariadeni. Druhé
zariadenie by malo stladit' len
jemne.

PouZite oporné nastroje, ak si
geometria obrobkov vyZaduje
oporu.

Prili§ tvrdy kotug.

Pozri ¢ast Spotrebny material,
Rezné kotuce.

Rychlost posuvu je prili§ vysoka.

Znizte rychlost posuvu.

Neadekvatne chladenie.

Skontrolujte, &i je v recirkulacnej
chladiacej jednotke dostatok vody.
Skontrolujte hadice chladiacej
kvapaliny.

Rezny kotu¢ sa opotrebuva prilis
rychlo.

Rychlost posuvu je prili§ vysoka.

Znizte rychlost posuvu.

Nedostatoéné chladenie.

Skontrolujte, &i je v recirkulacnej
chladiacej jednotke dostatok vody.

Skontrolujte hadice chladiacej
kvapaliny.

Rezny kotu¢ je prili§ makky na danu
ulohu.

Pozri ¢ast Spotrebny material,
Rezné kotuce.

Zariadenie Magnutom vibruje
(opotrebované loZiska).

Kontaktujte servisného technika
spolo€nosti Struers.
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Chyba

Vysvetlivka

RiesSenie

Rezny kotu¢ neprereze cely
obrobok.

Nespravny vyber rezného kotuca.

Pozri €ast Spotrebny material,
Rezné kotuce.

Opotrebovany rezny kotuc.

Vymerite rezny kotug.

Rezny kotu¢ sa zachytil v obrobku.

Podoprite obrobok a upnite ho na
obidvoch stranach rezného kotuca
tak, aby rez zostal otvoreny.

Nespravna volba rezimu rezania.
Funkcia AxioCut je uréena pre velké
obrobky.

Pozrite si ¢ast Prevadzka, Rezim
rezania.

Obrobok sa pri upnuti zlomi.

Obrobok je krehky.

Umiestnite obrobok medzi dva kusy
polystyrénu.

Pozor! Krehké obrobky vzdy rezte
velmi opatrne.

Vzorka je skorodovana.

Vzorka nie je odolna voci vode.

Ako chladiacu kvapalinu pouzite
neutralnu kvapalinu podla
odporucania v ¢asti Spotrebny
material.

NEPOUZIVAJTE HORLAVU
KVAPALINU

Vzorka zostala v rezacej komore
prili§ dlho.

Ked opustate zariadenie, nechajte
ochranny kryt otvoreny.

Nedostatok prisady do chladiacej
kvapaliny.

Pridajte prisadu do reznej kvapaliny
Struers a vodu do recirkulaénej
nadrze v spravnej koncentracii.
Skontrolujte ju refraktometrom.
Pozrite si éast Udrzba.

Funkcia AutoStop nezastavi
rezanie.

Prierez obrobku je prili§ maly alebo
nepravidelny na to, aby zistil zmenu
zataZenia.

Pouzite funkciu polohy zastavenia.

Rezim rezania AxioCut nefunguje.

Rezim AxioCut nefunguije, ked je
zvolena moznost AutoStart.

Prejdite do ponuky MoZnosti
procesu a nastavte moznost’
AutoStart na Vypnuté.

Meranie rezného kotu€a nefunguje
(k dispozicii len v niektorych
variantoch)

Medzi snimaémi su pritomné
prekazky.

Odstrarite tieto prekazky.

Snimace su znedistené a
nedochadza medzi nimi k Ziadnej
komunikacii.

Vydistite snimace.

Priemer rezu kotuc¢a je mensi ako
300 mm.

Vymente rezny kotu€ alebo potvrdte
rezanie, aj ked sa nezistil rezny
kotug.

Suradnice nie su akceptované

Suradnice presahuju maximalne
rozsahy X, Y, Z, R

Upravte rozsahy tak, aby
zodpovedali hornym limitom.
Pomocou simulacnej funkcie
moéZete krok za krokom vidiet
predchadzajuci pohyb
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Hlasenia o chybe Hlasenia o chybe su rozdelené do dvoch tried,

Hlasenia a chyby. Postupujte podla pokynov. Vysvetlenie
prislusnych obrazoviek je uvedené niZsie.

Hlasenia Hlasenia su uréené na to, aby informovali operatora o postupe stroja
a poradili mu ohfadom drobnych prevadzkovych chyb.

Chyby Chyby sa musia odstranit pred pokracovanim v rezani.
Hlasenie Vysvetlivka RiesSenie
Question £3 #3 Toto kontextové okno sa zobrazi | Ak ano, aktivuje sa servisné
] ] po stlaCeni klavesu F1 po¢as menu technika.
This mode is reserved only for zapl’nania.
authorised personal!
Are you sure wou want to proceed? . . . i
Ak nie, zariadenie sa spusti
»Standardnym spdsobom”.
‘fes@ Esc) Ho
“a
Question #6 #6 Nové heslo nastavite klavesom | Ano — nové heslo sa ulozi
ENTER vo vyskakovacom okne ) o
Are you sure vou want to change Zadajte heslo. Nie — heslo ’n|e je
pass code? akceptované
'I'EE@ Esc)] Ho
“a
Information #8 Nedostatocné pouzivatelské Zmeite prevadzkovy rezim v
prava pre prevadzku moznostiach pouzivatela
This settings is restricted due to
selected operation mode.
Log in with higher level to modify it.
@ o
]
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Hlasenie Vysvetlivka Riesenie
Information #9 #9 Bezpecnostné dvere nie su Skuste znova otvorit a
] spravne zatvorené. zatvorit bezpeCnostné
Safety door is not properiy Inf:ked, dvierka a zopakujte
try to close the door once again and predchédzajucu operéciu.
repeat required operation.
Possibly check the correct position
of triangular key of safety door
lock.
® o
Information 11 #11 Prebieha postup automatického | Pocas tohto postupu stroj
] ] ladenia frekvenéného menica a nevypinajte.

futo tuning of motor parameters in rezacieho motora.
progress.imight take up to 1min.d
Flease do not turn the power of f
until the procedure is finished.

Information #22 Prebieha vyhladavanie Pocas tohto postupu stroj

referenénych pozicii. nevypinajte.

Machine is searching for reference
positions.
FPlease wait..
Don't switch the machine of f!

Information #26 Frekvencny meni¢ sa musi Po dokonceni inicializacie

Initialization of frequency inverter

in progress..
Please wait until the procedure is

finished.

inicializovat’ po kazdom zapnuti.

Pocas tejto inicializacie sa
zobrazi sprava, ktora brani
pouzivatelovi v inej operacii.

sprava zmizne.

95



Magnutom 5000
Navod na pouZitie

Hlasenie Vysvetlivka Riesenie
Information #38 Spravy sa zobrazuju pri kazdom | Zatvorte bezpe€nostné dvere
i 50. spusteni zariadenia. a na spustenie kalibracie
Force sensor must be calibrated for #39 stladte klaves Enter
proper functionality. Please remowe
potential obstacles from cut—off
wheel trajectory.
Close the safety door and press
Enter to continue.
Esc] Abort ok
4
Information
Force sensor calibration in progress.
Please wait..
Don't switch the machine of §!
]
#40 | Zvolena velkost rezu nie je Stlaéte klaves ENTER, aby
mozna z dévodu aktualnej ste nastavili maximalnu
Seme cutling stepls) exceed avaiable polohy rezného kotuga. dostupnu velkost rezu, alebo
capacity. . L stlagte klaves Esc 2D, aby
Dizka rezu aspon v jednom ste sa vratili do sekvencie.
Do vou wish to proceed and set max. kroku rezu presahuje maximalny
available cutting capacity? dostupny rozsah pohybu.
Ezc] Cancel @Dk
]
Information 141 #41 Rezné rameno je velmi blizko Posurite rezné rameno z
] koncovej polohy, preto nie je koncovej polohy a znova
Cutling process can not start mozné spustit proces rezania. spustite proces.
because max. cutting position is
reached.
Flease mowe the cutting arm from
max. position.
) ok
4
Information #45 #45 Pocas funkcie AutoStart, rezny | Sprava zmizne, ked sa rezny
] - kotug ,vyhlada” obrobok. Pogas | kotu¢ prvykréat dotkne
Searching for a workpiece... . . . -
tejto fazy sa rezny kotué obrobku.
pomerne rychlo spusti (3 mm/s)
a po prvom kontakte so vzorkou
(zisteny snimacom sily alebo
zvySenim pradu motora) sa
rezny kotu¢ posunie mierne
. dozadu pred pokracovanim

procesu rezania.
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Hlasenie Vysvetlivka Riesenie
#47 | Funkcia Multicut sa aktivuje, ale | Stlaéte klaves ENTER, aby
] aktualna poloha stola s sa automaticky zniZzil pocet
Selected batch job can't be executed, TR . . v .
) ) automatickym polohovanim v osi | rezov, alebo stlacte klaves
because the x—table displacement is X nestaéi na vykonanie vSetkych | Esc 2D, aby ste sa vratili k
fully used. rezov. Uprave metddy.
Decrease no.
£2) Cancel Q of samples
“a
Question %56 #56 | Vyskakovacie okno sa zobrazi v | Vyberte moznost Ano, aby
situacii, ked sa pokusite upravit | ste pokraCovali v merani a
Cutoff wheel needs to be measured vychodiskovy bod alebo krok prevadzke.
before continue. pohybu v sekvencii rezania a L
Proceed? priemer rezného kotuéa je Vyberte mg_zposE Nie, ak’
neplatny. Hodnota priemeru chcete zrusit pozadovanu
rezného kotuca sa ulozi v operaciu.
fzgf o '@' e sekvencil. V pripade predchadzajuceho
Priemer je neplatny po restarte, | NeUspesneho merania budete
aktivacii zamku vretena alebo po | mat k dispozicii aj moznost
zacati kroku rezania. Ignorovat’. V pripade
zvolenia moznosti Ignorovat’
operacia je povolena raz bez
akéhokolvek vplyvu na
uloZzenu hodnotu.
Information #59 #59 Bezpecnostné dvierka su Stlacte obojru¢né tlacidlo a
otvorené a joystick sa aktivuje podrzte ho, ak pouzivate
Flease press hold—to—run button or bez pouZitia obojruéného tladidla | joystick.
close the door!
Aktivacia bezpecnostného
tla€idla musi byt vykonana
sucasne s aktivaciou
joysticku.

A Ak chcete urobit novy pokus,
uvolnite bezpe&nostné
tla€idlo a joystick a skuste to
znova

Information #6500 #60 ,Obmedzeny pohyb Z” v pripade | Posurite rezny kotu¢ do

Reduced Z mowvement is selected.

Please move the cut—off wheel to the
lowest desired Z position and start
AxioWash. The cut—off wheel will

cycle between selected and top 2

& ok

positions.

funkcie AxioWash je zvoleny
tak, aby si pouzivatel vS§imol, ¢o
je potrebné na nastavenie
minimalnej polohy Z.

poZadovanej minimalnej
polohy Z
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Hlasenie Vysvetlivka Riesenie
Information #E7 #62 | Sekvencia rezania bola Pokracujte bud od
] zastavena a néasledne bolo ponuknutého strihu, alebo
The sample batch is not completed, stlagené tladidlo Start zacnite nova sekvenciu.
what do yvou want to do!
F1: S5tart a new batch
Q: Continue the current batch
lj Hew Q Continue
1}
Information #62 Toto okno sa zobrazi, ked Vyberte moznost
] pouzivatel zastavi sekvenciu Pokracovat’, ak chcete
Last cutting sequence not done. What . ~: ~ ) .
rezania pomocou tlacidla Stop a | pokracovat v zastavenej
do you want to do? - v .. . .
stla¢i tlacidlo Start v tej istej sekvencii.
F1: 5Start new sequence sekvencil. 2 ’ 2
Vyberte moznost Nova, ak
¢'= Continue sequence from Predpoklada, ze v3etky rezy chcete zruSit dosiahnuty
0. cutting step pred aktualnym krokom boli pokrok a zacat odznova.
vykonané nuk
ljlleu ol:untinue ykonane, a ponuka

pokracovanie od prvého
nedokon&eného rezu.

Information s64 #64 Sekvencia rezania sa spusti Umiestnite vSetky osi podla
prostrednictvom poloZky ponuky | potreby a potvrdte operaciu.
Please adjust initial cutting position in ,,Rezat’ Od”, nie tladidlom Start.
allowed axes. Ovladatelné su iba osi
Mowe the cut—off wheel as close as nakonfigurované ako
possible to the workpiece, with nastavite/né v nastaveni
regards to the following cutting nulového bodu.

direction.

Then close safety door and press F1.

Ezc) Cancel lj Continue

Information 277 #77 | Parameter nie je mozné zmenit | Odomknite sekvenciu rezania
v uzamknutom rezime v zozname sekvencii a

- 1 H
Sequence is locked! upravte nastavenie
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Hlasenie Vysvetlivka Riesenie
Information #92 Vyskakovacie okno sa zobrazi, Potvrdte dialogové okno a
ked sa sekvencia spusti bez upravte/premiestnite osi, aby
Some movement stepls) exceed dostatoéného miesta na ste mohli spustit sekvenciu.
physical limits. vykonanie v$etkych
pozadovanych pohybov.
Process cannot start.
Ak je niektora z osi
nakonfigurovana ako
&) ok nastavitelna, vyhodnotenie
= uskutoCnitelnosti sekvencie je
zaloZzené na jej aktualnej
polohe.
Information #95 #96 | Vyskakovacie okno sa zobrazi Vykonaijte kalibraciu.
. po vyhladavani referencii alebo . . o
Cut—off wheel diameter measurement po 20 spusteniach zariadenia. V pr|pad.e’ ze to nie je .
should be calibrated. mozné, je mozné ho odlozit
Close the safety door and press VyZaduje kalibraciu systému na dalSie spustenie a
Enter to continue. merania rezného kotuca. meranie bude fungovat's
aktualnymi kalibraénymi
hodnotami
£sc] Abort ok
1]
#115 | Servisna lehota uplynula. Je ¢as | Obratte sa na servisného

It is now time to service Magnutom.
FPlease call for a service wisit.

Total operating time: 1000 h
Time since last service a0 h
Time until. next service Zh
Memory module installed
& ok
]

skontrolovat’ zariadenie
Magnutom

technika
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Hlasenie Vysvetlivka Riesenie
#15 Sekvencia rezania si pamata Pokracujte v poradi, ak ste si
Wheel size could not be verified velkost rezného kotuca, s isti, Ze ku kolizii nemusi
) ktorym bola definovana, aby déjst. V opacnom pripade
zistila potencialne kolizie medzi | preruste prevadzku.
Risk of collision wiht workpiece. vacésimi reznymi kotiémi a
Continue ? obrobkami. Ak chcete predefinovat
aktualne ulozenu velkost
Sy Sprava sa zobrazi v pripade, ze | kotucov, skuste upravit
- el Mo 1 J ves nebolo mozné o_verlt’ velkost pociatoCny bod alebo
kolesa pred zaciatkom akykolvek krok pohybu
sekvencie. definovany v poradi.
#45 Postupnost rezania je vzdy PokraCuijte v poradi, ak ste si
definovana reznym koti¢om isti, ze ku kolizii nemusi
Measured wheel size bigger than uréitého priemeru. Ked sa déjst, alebo vam je to jedno.
ST I [sUieth sekvencia zaéne, overi sa V opaénom pripade
Risk of collision wiht workpiece. velkost kotuca. sekvenciu preruste.
Continue 7 . . .
Ak je priemer aktualne Ak chcete predefinovat
inStalovaného kotuc¢a aspon o aktualne ulozenu velkost
escl Ho 1) ves 3 mm vacsi ako ulozeny kotlcov, skuste upravit
priemer, déjde k vysunutiu. pociato¢ny bod alebo
akykolvek krok pohybu
definovany v poradi.
#46 Funkcia AutoStart sa aktivuje | Zvyste rychlost posuvu a

Specimen must be placed in the
cutting trajectory or feed speed is
too low.

& ok

The specimen has not been detected.

a obrobok nebol detegovany
pocas trajektorie rezu.

Detekcia obrobku je zalozena na
zmene prudu rezacieho motora.

Prud volnobezného rezacieho
motora sa musi pri kontakte s
obrobkom zvysit o nastavenu
hodnotu.

Pri nizkych rychlostiach posuvu
je rozdiel medzi vofnobeznym
pradom a reznym prudom velmi
nizky, takZze obrobok nie je
detekovany.

znova spustite proces
rezania.
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Hlasenie

Vysvetlivka

RiesSenie

Sequence was edited with diameter
0.0mm

Change to current diameter

0.0mm ?

Sequence should be defined with euqal dial

l.l Ho 0 Yes

Ezc) Canecel

#4717

Postupnost rezania je vzdy
definovana reznym koti¢om
ur€itého priemeru. Ak upravite
sekvenciu s inym kotu¢om, ako
bolo pévodne definované,
zobrazi sa nasledujuce
vyskakovacie okno.

Typicka situacia bude, ked sa
vratite k starSej sekvencii
rezania.

Ak chcete len upravit nejaku
hodnotu v poradi bez vacésich
zmien, vyberte moznost Nie.
Tym sa zachova aktualne
uloZeny priemer.

Ak vykonavate vacsie zmeny
a planujete zmenit' celu
geometriu, vyberte moznost
Ano. Tym sa zmeni priemer
na aktualne pouzivany.

Vybratim moznosti Zrusit’
opustite prevadzku.

Pressure of cooling water is too
long!

Please check the cooling system.

Esc] Continue

& abort

#48

Prietok vody je na zaciatku
procesu rezania prili§ nizky.

Stlacéte klaves ENTER, ¢im
preruSite proces rezania.
Potom skontrolujte chladiaci
systém.

alebo

Snimac¢ vody mébze byt
nefunk&ny. Skontrolujte, Ci je
dostatoCny prietok vody,
stlaéte klaves Esc 2D a
pokracuijte v procese rezania.

Ak chyba pretrvava,
kontaktujte servisného
technika Struers.

Pressure of cooling water is too low!
Process halted!

Flease check the cooling system.

D ok

#53

Prietok vody je na zaciatku
procesu rezania prili§ nizky.

Stlac¢te klaves ENTER na
prerusenie procesu rezania.
Potom skontrolujte chladiaci
systém.

Ak chyba pretrvava,
kontaktujte servisného
technika Struers.

HMachine found a problem during
Power On Self Testing. Machine can
continue but specified accessory
will be disabled.

Reason: Automatic X-table drive
of fline!

@ Accept

#102

Restart.

Ak chyba pretrvava,
kontaktujte servisného
technika Struers.
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Hlasenie Vysvetlivka Riesenie

#108 | Snimac sily nie je detegovany. Restart.
honcelsen=orgsinnallisfoutiofinange: Zariadenie Magnutom bude Ak chyba pretrvava,
Collisionjuithiflangefandidetectionfod fungovat bez tohto snimaca, ale | kontaktujte servisného
Eamplejbcutyohfjuihieelicaning he niektoré funkcie, napr. detekcia | technika Struers.
el obrobku nebude fungovat'.
If problem persists contact Struers
technical support.

@ ok
#111 | Snimac sily je deaktivovany v Kontaktujte servisného

Force sensor is disabled!

Detection of specimen and limitation of

max. cutting force can not be provide.

& ok

ponuke servisu.

Zariadenie Magnutom bude
fungovat bez tohto snimaca, ale
niektoré funkcie, napr. detekcia
obrobku nebude fungovat.

technika spolo¢nosti Struers,
aby znova aktivoval snimac
sily.
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Chyba Vysvetlivka Riesenie
Error N | #14 Teplota motora je > 150 °C Stlacte klaves ENTER a
] : pocas zacCiatku procesu alebo pockajte, kym motor
Main motor overheated! nevychladne.
Please wait until motor temperature teplota motora je poéaS procesu
decreases before continuing cutting. rezania > 170 °C.
Motor temperature: 0 °C
Press Enfer to start cooling, Stops
automatically when temp, < 007,
Or press Esc, to cancel,
Esc) Cancel @ Start
#16 | Rezaci motor sa prestal otacat. | Skontrolujte sietove
] ] . L napajanie a potom ho znova
Main motor rotation lost. Mohlo déjst’ ku kolisaniu v spustite.
Process halted! sietovom napajani.
Please try to restart cutting Ak chyba pretrvava,
process. kontaktujte servisného
Alarm register: Oh technika Struers.
Error register: oh
& ok
Error RN | #17 Funkcia OptiFeed zariadenie Pred opatovnym spustenim

HMain motor overloaded!
Process halted!
FPlease decrease feed speed before

continuing.

& ok

Magnutom automaticky zniZi
rychlost posuvu, ak zatazenie
motora prekro¢i nastavenu
hodnotu.

Za urcitych okolnosti (napr. prilis
vysoka vychodiskova rychlost
posuvu alebo pohyb joysticku
aktivovany pocas rezania) vSak
funkcia Optifeed nedokaze
dostatocne rychlo znizit rychlost
posuvu a prud motora dosiahne
nastaveny limit.

procesu rezania znizte
nastavenu rychlost posuvu.
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Chyba Vysvetlivka Riesenie
#23 Pri vyhladavani referenénych Stla¢enim klavesu ENTER
] . pozicii sa vyskytol problém a potvrdte toto hlasenie.
Se_archmg of refer_ence position pOStUp bol preruéeny.
failed. Mowvement with cut—off wheel
can be dangerous! Pozor!:
Contact service technician if RyChIOSt, rezného rame_na Je
e R, znizena, aby sa umoznil urCity
'@' ok pohyb pomocou joysticku, ale
A proces rezania nie je mozné
spustit’.
Po d'alSom zapnuti je potrebné
znova vyhladat referen¢nu
poziciu.
#24 | Veobecna chyba servomotora | Stlaéte tlagidlo ENTER na
] Y zistena pocas pohybu. odstranenie tejto chyby vo
Y—serwvo motor error detected during _
novement. vnutri servomotora na
opatovné povolenie pohybu.
Restart.
Reason code: Oh .
Error status register: 1h Ak Chybe.] pretrv_ava,,
kontaktujte servisného
& ok | technika Struers.
Poznacte si Kéd dévodu a
Register stavu chyb
zobrazené na Magnutom.
Error #75 #25 VSeobecna chyba servomotora Stlacte tlacidlo ENTER na
] Z zistena pocas pohybu. odstranenie tejto chyby vo
Z—serwvo motor error detected during e
ovement. vnutri servomotora na
opatovné povolenie pohybu.
Restart.
Reason code: Oh .
. Ak chyba pretrvava,
Error status register: 1h kontaktujte servisného
@ 0k technika Struers.
Poznacte si Kéd dévodu a
Register stavu chyb
zobrazené na Magnutom.
Error #75 #35 Poc&as pohybu stola s Odstrarite vetky prekazky a

x—table actuator error detected during
mnovement.
Please check and remowe all potential

obstacles from X trajectory.

& ok

automatickym posuvom v osi X
bol zaznamenany nadmerny
prud. Zvycajne kvoli prekazke v
trajektorii stola s automatickym
posuvom v osi X (napr. vzorka je
stlatena alebo stbl s
automatickym posuvom v osi X
je blokovany).

potom stlacte klaves ENTER
na odstranenie chyby.
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Chyba Vysvetlivka RieSenie
Error 176 #36 Pocas procesu rezania sa zisti Odstrarite vSetky prekazky zo
] ] o nadmerna sila. smeru rezania a potom
E:_-u:eggwe cutting force or collision N , ] stlaéte klaves ENTER na
with flange detected! To sa moze sta’t’ ak pr!rvuba ] odstranenie chyby.
alebo kryt rezného kotuca narazi
Please decrease cutting speed or na reznu vzorku.
remowe all potencial obstacles from
the trajectory.
P ok
4
Error %51 #51 Pri pohybe servomotorom Y Stlacte tlacidlo ENTER na
. . alebo Z sa zisti prehriatie odstranenie tejto chyby vo
Excessive temperature detected in #52 ° fes
(> 73 °C). vnutri servomotora na
Y—servo motor. . . .
opatovné povolenie pohybu.
Vypnite zariadenie Magnutom
a nechajte servomotor
Error status register: 1h vychladnut.
& ok
“

Excessive temperature detected in

Z—servo motor.

Error status register: h

& ok

Error #5%
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Servisné informacie

Mazanie pohyblivych ¢asti
Cast Struers ServiceGuard
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6. Servis

Spolo¢nost’ Struers odporuca, aby sa pravidelna servisna kontrola
vykonavala kazdy rok (alebo po kazdych 1,500 hodinach pouzivania,
podla toho, ¢o nastane ako prveé).

Spolocnost’ Struers ponuka cely rad komplexnych planov udrzby,
ktoré vyhovuju poziadavkam naSich zakaznikov. Tento rozsah
sluzieb sa nazyva ServiceGuard.

Plany udrzby zahffaju kontrolu zariadenia, vymenu opotrebovanych
dielov, nastavenie/kalibraciu pre optimalnu prevadzku a zavere¢nu
funkénu skusku.

Informacie o celkovom Case prevadzky a servise stroja sa zobrazia
na obrazovke po spusteni:

Struers

Magnutom 2000  Version 0.17 X

SERVICE INFO:

Total operating time:

Time since last service:
Time until next service:
Memory module installed

Vyskakovacie hlasenie upozorni pouzivatela na prekroCenie
odporu€aného servisného intervalu.

Zariadenie Magnutom je vybavené automatickym mazacim
systémom pre pohybové mechanizmy.



Magnutom 5000
Néavod na pouzitie

Kazetu s mazivom bude potrebné vymenit po 1 500 hodinach
prevadzky.

Vymena kazety s mazivom je suéastou programu Struers
ServiceGuard.
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Oznamenie FCC

EN ISO 16089:2015

IEC 61000-3-12:2011
+ AMD1:2021

EN ISO 13849-1:2015
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7. Pravne a regulacné informacie

Toto zariadenie bolo testované a vyhovuje limitom pre digitalne
zariadenia triedy A podla ¢asti 15 pravidiel FCC. Tieto limity su
navrhnuté tak, aby poskytovali primeranu ochranu pred Skodlivym
ruSenim, ked sa zariadenie prevadzkuje v komerénom prostredi.
Toto zariadenie generuje, pouziva a mbze vyzarovat
radiofrekvenénu energiu, a ak nie je nainstalované a pouzivané v
sulade s navodom na pouzitie, méze spésobit Skodlivé rusenie
radiovej komunikacie. Prevadzka tohto zariadenia v obytnej oblasti
moze spbsobit Skodlivé ruSenie a v takom pripade bude pouzivatel
povinny odstranit’ ruSenie na vlastné naklady.

Podla €asti 15.21 pravidiel FCC akékolvek zmeny alebo upravy tohto
vyrobku, ktoré nie su vyslovne schvalené spolocnostou Struers ApS,
moZzu spbsobit’ Skodlivé radiové rusenie a zrusit opravnenie
pouzivatela prevadzkovat toto zariadenie.

Uvedené hodnoty predstavuju Urovne emisii a nemusia nevyhnutne
predstavovat bezpecfné pracovné urovne. Hoci existuje korelacia
medzi emisiami a Uroviiami vystavenia, nemozno ju spofahlivo
pouzit’ na uréenie toho, i su potrebné dalSie bezpecnostné
opatrenia.

Medzi faktory, ktoré ovplyviuju skuto&nu Urover expozicie
pracovnikov, patria vlastnosti pracovnej miestnosti, iné zdroje hluku,
t. j. podet zariadeni a inych suvisiacich procesov, a dizka éasu,
pocas ktorého je operator vystaveny hluku.

V jednotlivych krajinach sa méze liSit’ aj pripustna urover expozicie.
Pouzivatel zariadenia bude v8ak pomocou tychto informacii vediet
lepSie vyhodnotit nebezpecéenstvo a riziko.

Toto zariadenie spifia poZiadavky normy IEC 61000-3-12:2011 +
AMD1:2021 za predpokladu, Ze skratovy vykon Ssc je vacsi alebo
rovny 5,9 MW v mieste rozhrania medzi napajanim pouZivatela a
verejnou sietou. Instalatér alebo pouZivatel zariadenia je
zodpovedny za to, aby v pripade potreby po konzultacii s
prevadzkovatelom distribucnej siete zabezpedil, Ze zariadenie je
pripojené iba k napajaniu s kratkodobym vykonom Ssc vacsim alebo
rovnym 5,9 MW.

BezpecCnostné Casti riadiacich systémov boli hodnotené v sulade s
normami EN 13849-1:2015 a EN 60204-1:2006.
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8. Nahradné diely a schémy

POZNAMKA:

Vymenu komponentov délezitych z hladiska bezpecnosti méze
vykonavat len inzinier alebo kvalifikovany technik spolo¢nosti

Struers (elektromechanicky, elektronicky, mechanicky,

pneumaticky atd.).

Komponenty dblezité z hlfadiska bezpecnosti sa smu nahradit’ len
komponentmi s minimalne rovnakou uroviou bezpecnosti.

Viac informacii vam poskytne servisnu prevadzku spoloénosti

Struers.

Magnutom-5000 YZ

Objednavacie

Cislo
Ochranny prvok rezného kotuca 16580508
Predné bezpecnostné sklo PETG 16140572
Bocné bezpecnostné sklo PETG 16140556
Disk snimaca priblizenia osi Y, Z 16140981
Elektromagnetické blokovanie AZM 161 2SS00120
Aktivator elektromagnetického blokovania AZM 161 [2SS01616
Magneticky snima¢ BNS120 2SS00130
Aktivator magnetického snimaca BP-10 2SS00131
Snimace priblizenia osi Y,Z E2B 2HQO00030
Modul bezpe&nostného oviadacda CPU 2KS10030
Modul PSU bezpeénostného ovladaca 2KS10031
Bezpecénostny ovlada¢ Modul XTIO 2KS10032
Modul monitora rychlosti MOC3SA 2KS10033
Frekvencény menica V1000 2PU12050
Styka¢ STO modulu JTKNA 2KM70900
Styka¢ motora JTKNG 2KM71411
Pomocné relé PT 2KL10030
Tlacidlo so samocCinnym vratenim 2SA00400
2SA41603
2SB10072
Tlacidlo nudzového zastavenia 2SA10400
2SA41603
2SB10071
Ventil rezného kotuca VT307 2YM10030
Ventil Axiowash D132 2YM10132
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Magnutom 5000

Objednavacie
Cislo

Ochranny prvok rezného kotuca 16580508
Predné bezpecnostné sklo PETG 16140572
Bocné bezpecnostné sklo PETG 16140556
Disk snimaca priblizenia osi Y, Z 16140981
Disk snimaca priblizenia X 16580185
Disk snimaca priblizenia Rz 16580322
Elektromagnetické blokovanie AZM 161 2SS00120
Aktivator elektromagnetického blokovania 25501616
AZM 161
Magneticky snima¢ BNS120 2S5S00130
Aktivator magnetického snimaca BP-10 2S5S00131
Snimace priblizenia osi Y,Z E2B 2HQ00030
Snimace priblizenia osi X,Rz E2B — tienené | 2HQ00031
Modul bezpecnostného ovliadaca CPU 2KS10030
Modul PSU bezpe&nostného ovladaca 2KS10031
Bezpecnostny ovlada¢ Modul XTIO 2KS10032
Modul monitora rychlosti MOC3SA 2KS10033
Frekvencny menic¢a V1000 2PU12050
Styka¢ STO modulu J7KNA 2KM70900
Styka€ motora J7TKNG 2KM71411
Pomocné relé PT 2KL10030
Tlacidlo so samocCinnym vratenim 2SA00400
2SA41603
2SB10072
Tlacidlo nudzoveého zastavenia 2SA10400
2SA41603
2SB10071
Ventil rezného kotu¢a VT307 2YM10030
Ventil Axiowash D132 2YM10132
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Magnutom-5000 XYZR

Objednavacie
Cislo

Ochranny prvok rezného kotuca 16580508
Predné bezpecnostné sklo PETG 16140572
Bocné bezpecnostné sklo PETG 16140556
Disk snimaca priblizenia osi Y, Z 16140981
Disk snimaca priblizenia X 16580185
Disk snimaca priblizenia Rz 16580322
Elektromagnetické blokovanie AZM 161 2SS00120
Aktivator elektromagnetického blokovania AZM 161 |2SS01616
Magneticky snima¢ BNS120 2SS00130
Aktivator magnetického snimaca BP-10 2SS00131
Snimace priblizenia osi Y,Z E2B 2HQO00030
Snimace priblizenia osi X,Rz E2B — tienené 2HQO00031
Modul bezpelnostného oviadacda CPU 2KS10030
Modul PSU bezpe&nostného ovladaca 2KS10031
Bezpecénostny ovlada¢ Modul XTIO 2KS10032
Modul monitora rychlosti MOC3SA 2KS10033
Frekvenény meni¢a V1000 2PU12050
Styka¢ STO modulu J7TKNA 2KM70900
Styka¢ motora JTKNG 2KM71411
Pomocné relé PT 2KL10030
Tlacidlo so samocinnym vratenim 2SA00400
2SA41603
2SB10072
Tlacidlo nudzového zastavenia 2SA10400
2SA41603
2SB10071
Ventil rezného kotuca VT307 2YM10030
Ventil Axiowash D132 2YM10132

VAROVANIE

PETG priezor a musi vymenit po dosiahnuti Zivotnosti 5 rokov.

Ostatné komponenty délezité z hfadiska bezpe€nosti sa musia
vymenit podfa potreby v zavislosti od opotrebovania v stroji, ale
musia sa vymenit po dosiahnuti maximalnej Zivotnosti 20 rokov[1].
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Schémy Schéma bloku zariadenia Magnutom-5000 .............cccccc...... 16583050
Schéma vody v zariadeni Magnutom-5000 ......................... 16581000
Schéma vzduchu v zariadeni Magnutom-5000.................... 16581001

Pozri nasledujuce strany.

Schéma elektrického obvodu. Pozri hlavny stitok na stroji.
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Magnutom 5000
Navod na pouZitie

9.

Technické udaje

Predmet

Specifikacia

Kapacita rezania (maximalna)

@& 190 mm/7,4”

190 x 2564 mm/7,4 x 10" a
184 x 400 mm/7,2 x 15,7”

[ J
]
—

114 x 618 mm/4,5 x 24,3 (hodnoty
platné pre YZ a XYZ)

114 x 533 mm/4,5 x 21”

FYZICKE SPECIFIKACIE

Rezaci motor

Rezny vykon (S1)

11 kW/14,7 hp

Rezny vykon (S3)

16 kW/21,5 hp

Rezny kotuc pre

Priemer x hribka x stredovy otvor

508 x 3,5 x 32 mm/20” x 0,13” x 1,26”

Rychlost ota€ania (pri menovitom zatazeni)

1 000 — 2 400 ot./min.

Polohovanie a podavanie

Rozsah polohovania (rezného kotuca)

Y =395 mm/15,55”, Z = 214 mm/8,43”

Max. rychlost polohovania

Y =70 mm/s/2,75"Is,
Z/XIR = 50 mm/s/1,97"/s

Rozsah rychlosti posuvu

0,1 - 10 mm/s/0,002" — 0,2"/s

(nastavitelné v krokoch po)

(0,1 mm/s/0,002"/s)

Rezna sila 0 — 1400 N/10 — 315 Ibf
Plocha rezacieho stola
— Pevny rezaci stél (YZ) Sirka x hibka 751 x 781 mm/29,57 x 30,7”
;3;3",2 ;“\f‘;"s‘la)t("z;‘({(“z‘) Sirka x hibka 524 x 781 mm/20,63 x 30,7"
— Otocny stol (XYZR) Priemer 533 mm/21,0”
Automatické pohyby
— Rozsah zdvihu stola X (XYZ) 370 mm/14,6”
- R-stél (XYZR) +/- 180 stupriov
T-drazky, obojsmerné 12 mm/0,48”
Rozmery a hmotnost’ Sirka 1,758 mm/5’9”

Hibka 1,463 mm/4’ 9"

Vyska 1,882 mm/6’ 2"

Hmotnost 2,650 kg/5,840 libry
Rezacia komora Sirka 1,000 mm/3’ 3”

Hibka 1,206 mm/3’ 11”

Vyska 918 mm/3’ 0”

Teplota okolia
(skladovanie/preprava)

5 — 40 °C/40 — 105 °F
(0 — 60 °C/32 — 140 °F)

Vlhkost’
(skladovanie/preprava)

10 % — 85 % RV, nekondenzujuca
(0 % — 90 % RV, nekondenzujtca)

Laser

Trieda 2M
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Magnutom 5000
Navod na pouZitie

Predmet

Specifikacia

OKOLITE PROSTREDIE

Uroveii hluku

Priblizne 61 dB(A) pri volnobehu vo vzdialenosti 1,0 m/39,4” od zariadenia.

Stlaceny vzduch

Tlak 5,5 — 9,9 bar (trieda 3, podla ISO 8573-1), min 40 I/min

ELEKTRICKE UDAJE

Specifikacia
Rezaci vykon Rgzaci vykon
pri p . Max.
konstantnej prerusovane
prevadzke, S1 prevadzke, S3

’ 15 %

Napajanie

Menovité
zatazenie

Max. zatazenie

Napatie/frekvencia:

3 x 380 —480 V/50 — 60 Hz

| 11kwH4,7hp [ 16 kwi21,5hp | 18 kwi24,1HP | 34 A

| 48A

Specifikacia napajacieho kébla

Externa ochrana proti skratu

Pruadovy chranic

POZNAMKA:

V pripade nezrovnalosti medzi metrickymi a imperialnymi rozmermi

pouZzite metrické hodnoty.

Prierez drotu EU:
(Iba Cooper)

Severna Amerika:

Min.10 mm?2
Min. AWGS

Priemer kabla Max. 28 mm

Zariadenie musi byt chraneny externymi poistkami.

Odporucané poistky: 63 A

Maximalna povolena velkost poistky: 80 A

Elektrické inStalacie s RCCB

Zariadenie musi byt chranené ¢asovo oneskorenym RCCB typu B,

30 mA (alebo viac).

Elektrické insStalacie bez RCCB

Zariadenie musi byt chranené izolacnym transformatorom

(transformator s dvojitym vinutim).

POZNAMKA:

Miestne Standardy mézu mat’ prednost pred odporu€aniami pre
hlavny napajaci kabel. V pripade potreby sa obratte na
kvalifikovaného elektrikara, aby overil, ktora moznost’ je vhodna

pre miestne nastavenie instalacie.
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Kapacita rezania
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Magnutom 5000
Navod na pouZitie

Height of cut (mm)

200
150
180
170
160
150
140
130
120
110
100
S0
B0
70
60
50
40
30
20
10
0

CUTTING CAPACITY M-5000, 508mm disc

50 100 150 200 250 300 350 400 450 500 550 600
Depth of cut (mm)

Graf zobrazuje predpokladanu kapacitu rezania za tychto
podmienok:

B Novy rezny kotu¢

B Obrobok je uloZzeny spravne na rezacom stole

B PouZiva sa vertikalne upnutie

B Pouzivanie rezimu rezania ZY alebo AxioCut

Skuto€na kapacita rezania zavisi od materialu vzorky, rezného
kotu€a a spbsobu upnutia.




Upnutie obrobku

Spustenie rezania

Zastavenie rezania
Automaticky

Manualne zastavenie

Nastavenie parametrov rezania

Vymena rezného kotuca

Cistenie rezacej komory
AxioWash

Manuélny

Magnutom 5000
Navod na pouZitie

Rychly odkaz

Umiestnite upinadlo medzi svorku a zadny doraz na pravom
rezacom stole.

Zatlacte svorku smerom k obrobku a zaistite rychloupinacie
zariadenie pomocou zaistovacej rukovate.

Nastavte polohu rezného kotuca.

Zatvorte ochranny kryt.

Stlacte tlacidlo Spustit <>. Rezny kotu¢ sa za¢ne otacat a
chladiaca voda zacne tiect.

Nastavte dizku rezu alebo nastavte na AutoStop v ponuke
Metoda uprav.

Stlacte tlacidlo STOP & a proces rezania sa zastavi. Rezny
kotu¢ sa prestane otacat a chladiaca voda sa zastavi.

Na displeji rezania nastavte kazdy z parametrov rezania
pomocou oto¢ného regulatora OTOCIT/STLACIT otoCny
regulator.

Odstrarte maticu vidlicovym klu€om.

Odstrante prirubu a rezny kotug¢.

Namontujte novy rezny kotug.

Namontujte prirubu a maticu. Opatrne utiahnite a zatvorte
ochranny kryt.

StlaCenim tlacidla AxioWash vy istite rezaciu komoru.

Namierte preplachovaciu pistol na dno rezacej komory.

Zapnite vodu stlagenim tlacidla Oplach na ovladacom paneli.

Rezaciu komoru dokladne vy istite.
Vypnite vodu opatovnym stlaéenim tla€idla Oplach. Vratte
preplachovaciu pistol do drziaka.
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Navod ¢.: 16587005 Revizia D

/) Struers

Datum vydania: 17.07.2025

Magnutom-5000,
Kontrolny zoznam pred instalaciou

Pred instalaciou stroja si precitajte pokyny k instalacii

pred

inStalaciou zariadenia.

Poziadavky na instalaciu

B Zeriav a 2 zdvihacie popruhy* ALEBO vysokozdvizny vozik
(nosnost’ > 3 000 kg/6 700 libier)

B Klu¢/nadstavec: 10 mm Sesthranny ®
B Elektricky kabel (4-zilovy alebo 5-zZilovy) s tromi fazami a jednym
uzemnenim (pozri tabufku na strane 138 pre podrobnosti).

B Externa ochrana proti skratu (podrobné informacie najdete v
tabulke na strane 139)

B Prudovy chrani€ (podrobné informacie najdete v tabulke na strane
139)

B 8 mm hadica na stlateny vzduch

PoZadované prislusenstvo a spotrebny material
(objednava sa samostatne)

B Rezné kotuce a upinacie nastroje.

(Podrobné informacie o dostupnom sortimente najdete v brozure
zariadenia Magnutom a v broZure reznych kotucov spolo¢nosti
Struers).

B Recirkuladéna chladiaca jednotka
B Prisada do recirkulacnej chladiacej jednotky
B Odsavaci systém: 700 m¥h/24 720 ft*/h pri vodnom stipci 0 mm/0”

* Popruhy a Zeriav musia byt certifikované na zdvihanie najmenej dvojnasobnej
hmotnosti zariadenia.

Specifikacie prepravy

/-
2 2,300 kg/
- 6,200 Ibs \
o S 7
= N/
v &/
i
«’,\/
200 cm /69" \
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Zariadenie Magnutom-5000, Kontrolny zoznam pred inStalaciou

Umiestnenie

Zariadenie je uréené na umiestnenie na podlahu.
Uistite sa, ze podlaha pracovného priestoru a prepravny koridor su
navrhnuté tak, aby uniesli hmotnost' zariadenia Magnutom.

Sirka 180 cm/70,7”
(predné dvierka otvorené) 262 cm/103”
Hibka »
(vratane ovladacieho panela) 145 cm/57.1

Vyska 194 cm/76,4”
s odsavacom dymu (volitel'né) 225 cm/88,5”
so svetelnym signalom (volitelné) 230 cm/90,6”

!

230 cm /90.5"

194 cm/76.4"

285¢cm/112.2"

350 cm /137.8"
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Vpravo a vpredu

o

Tazisko

Vfavo a vzadu

Vzdialenost od podlahy k:

122

880 [34.64"]

Zariadenie Magnutom-5000, Kontrolny zoznam pred instaldciou

2250 [88.58"]

1884 [74.17"]
1205 [47.44"]

880 [34.65"]

803 [31.61"

623 [24.5"

986 [38.8"]

2303 [90.67"]

979 [38.54"

650 [25.59"]

890 [30.04"]

(na polohovanie
rezného kotuca)

Napajacia pripojka 30cm /11,8
Privod vody 53cm /271
Pod zariadenim, s
Odtok vody otvorom na pravej a
zadnej strane zariadenia
Hlavny vypinaé 61cm /247
Nudzové zastavenie 121 cm/48”
(vpredu)
Tlacidlo so
P steni
samocinnym vratenim 80cm /31,5




Zariadenie Magnutom-5000, Kontrolny zoznam pred inStalaciou

Odporucany priestor

Vpredu

Vzadu

Strany

Rozbalenie

Odporucany priestor vpredu: 100 cm / 40”.
Odporucany priestor za zariadenim: 100 cm / 40”.

Odporucany priestor viavo: 100 cm/40” — na Uplné otvorenie
bocnych dvierok

Odporucany priestor vpravo: 100 cm/40” — pre recirkulaénu
chladiacu jednotku (napr. . Coolimat-2000)

TIP:

Ak sa maju tazké obrobky premiestiiovat pomocou
vysokozdvizného vozika, ponechajte vlavo a vpredu dalSi priestor
pre plny pristup k rezaciemu stolu.

TIP:
Dalsia udrzba a servis vyzaduiju pristup k zadnej &asti zariadenia.

B Opatrne otvorte prepravku a zloZte jej

B Odstrarte prepravné konzoly, ktorymi je

zariadenie pripevnené k palete. T
o
B Po vybaleni nastavte vySku néh na -
110 mm a zaistite ich polohu maticami. 4 A |

boky a hornu Cast.

17
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Zariadenie Magnutom-5000, Kontrolny zoznam pred instaldciou

Hmotnost’: Na zdvihnutie zariadenia Magnutom z prepravnej palety je potrebny
2,650 kg/5,850 libry vysokozdvizny vozik alebo Zeriav.
Vysokozdvizny vozik Specialne poziadavky na vysokozdvizny vozik
Schopnost zdvihnut 3 000 kg/6 700 libier
- B Nastavitelné vidlice, dizka min. 2 m/6’ 7"
"‘ (vidlice musia byt schopné prejst celou paletou a celou dizkou
= zariadenia)

Nastavte polohu vidlice podl'a obrazkov nizsie.

Zdvihnutie z pravej strany.

&)

Tazisko.
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Zeriav

VAN

Zariadenie Magnutom-5000, Kontrolny zoznam pred inStalaciou

Zariadenie Magnutom je namontované pomocou odnimatelnych
zdvihacich nosnikov.

POZNAMKA:

Pred zdvihnutim zariadenia sa uistite, Ze zdvihacie nosniky su
bezpelne namontované.

POZNAMKA:

Odstrante zdvihacie nosniky, ked je zariadenie v kone€nom
mieste urCenia. Nie je potrebné demontovat’ prepravné nosniky.

Pri pouzivani vysokozdvizného vozika JE potrebné dodrziavat tieto
pokyny:

Ak chcete zariadenie zdvihnut spredu, umiestnite vidlice
tak, ako je uvedené vy3Sie. Odporuca sa tato metdda.

Ak chcete zariadenie zdvihnut z pravej strany, umiestnite
vidlicu tak, ako je uvedené vys38ie (vacsina hmotnosti je na
tomto konci).

Pamatajte, Ze vidlice musia podopierat’ zariadenie po
celej dizke. Vidlice musia mat dizku aspon 2 metre/6’ 7”
Ak je potrebné zdvihanie z lavej strany, treba postupovat
s mimoriadnou opatrnostou, pretoze vacsina hmotnosti sa
nachadza na pravej strane zariadenia.

Pamatajte, ze vidlice musia podopierat’ zariadenie po celgj
dizke. Vidlice musia mat dizku aspori 2 metre/6’ 7”.

Uistite sa, Ze zdvihacie popruhy su umiestnené v
zdvihacich bodoch.

RIZIKO NARAZU

Popruhy a Zeriav musia byt certifikované na zdvihanie najmenej
dvojnasobnej hmotnosti zariadenia.

Ked je zariadenie Magnutom vo svojej konecnej polohe:

Upravte 6 nbh tak, aby ste vyrovnali zariadenie Magnutom.
Na rezaci stél umiestnite vyrovnavacie zariadenie.

UPOZORNENIE

Ak zariadenie pred uvedenim do prevadzky nevyrovnate,
ddjde k jeho poskodeniu.

POZNAMKA:

Joystick sa prekryva so zariadenim, pri manipulacii budte
opatrni.
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Zariadenie Magnutom-5000, Kontrolny zoznam pred instaldciou

Napajaci zdroj

Stroj sa dodava bez elektrického kabla. Je potrebny 4-zvodovy alebo
5-zvodovy kabel.
Kabel sa pripoji k elektrickej pripojovacej skrinke na zadnej strane

stroja.
o Zlta/zelena Uzemnenie
Pripojky
Hnedy alebo Cierny Vedenie (zivé) L1, L2, L3
Cierna alebo Cervena
Siva alebo oranzova
Modry alebo biely Neutralny (svorka sa pouziva len na
mechanické pripojenie)
o Droéty 4-Zilovy: 3 fazy + PEN
Elektricky kabel 5-Zilovy: 3 fazy + PE + N
Specifikacia -
Prierez drétu EU: Min. 10 mm?
(Iba med) Severna Amerika:  Min. AWG8
Izolacia Elektricka pevnost izolacie kazdého vodica
v kabli: min. 600 V
Priemer kabla Max. 28 mm

Pozrite si navod na pouzitie > Technické udaje pre elektrické udaje.
Druhy koniec kabla méze byt vybaveny schvalenou zastr¢kou alebo

pevne pripojeny k napajaciemu zdroju v sulade s elektrickymi
Specifikaciami a miestnymi predpismi.

_ POZNAMKA:

Miestne Standardy mézu mat’ prednost pred odporu€aniami pre
hlavny napajaci kabel. V pripade potreby sa obratte na
kvalifikovaného elektrikara, aby overil, ktora moznost je vhodna pre
miestne nastavenie instalacie.
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Prudovy chrani¢ (RCCB)

Py |
0
. 4

Externa ochrana proti skratu

Zariadenie Magnutom-5000, Kontrolny zoznam pred inStalaciou

Elektrické inStalacie s RCCB

Zariadenie musi byt chranené ¢asovo oneskorenym RCCB typu B,
30 mA (alebo lepsim).

Elektrické inStalacie bez RCCB

Zariadenie musi byt chranené izolatnym transformatorom
(transformator s dvojitym vinutim).

POZNAMKA:

Vzdy sa obratte na kvalifikovaného elektrikara, aby overil, ktora
moznost je vhodna pre nastavenie instalacie.

Zariadenie Magnutom musi byt chranené externymi poistkami.
Odporucané poistky: 63 A.
Maximalna povolena poistka: 80 A.

Bezpecnostné Specifikacie

Mechanizmy zastavenia

Bezpeénostny obvod Navrhnuté tak, aby spinali minimalne:

Blokovanie ochranného | EN ISO 16089:2015, uroven vykonnosti D
krytu

Zamok blokovania EN ISO 13849-1, urover vykonnosti C
ochranného krytu

Pristup do komory

Blokovaci zamok EN ISO 13849-1, uroven vykonnosti D
ochranného krytu, po
spusteni STOP

Blokovaci zamok EN ISO 13849-1, uroven vykonnosti D
ochranného krytu, po
spusteni po vypadku
napajania

Os udrziavania v EN ISO 16089:2015, uroven vykonnosti C
chode — pohyb osi s
otvorenymi ochrannymi
krytmi

Monitorovanie rychlosti | EN ISO 16089:2015, uroven vykonnosti D
osi s funkciou
udrziavania v chode

Nudzové zastavenie EN ISO 13850:2015 a EN ISO
16089:2015, uroven vykonnosti C

Neocakavané spustenie | EN ISO 16089:2015, uroven vykonnosti B
dodavky kvapaliny
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Zariadenie Magnutom-5000, Kontrolny zoznam pred instaldciou

Rezna kvapalina M Vyzaduje sa [0 Moznost’

Je potrebna recirkulacna chladiaca jednotka. Podrobné informacie
najdete v asti PrisluSenstvo na strane 741.

Odtok vody M Vyzaduje sa [0 Moznost’

Zariadenie sa dodava so sadou vypustacich hadic. Hadice su
namontované tak, aby presmerovali chladiacu vodu do recirkulacnej
chladiacej jednotky.

Stlaéeny vzduch M Vyzaduje sa [0 Moznost’

Pripojenie hadi¢ky: | Priemer 8 mm (pripojka push-in)

Pripojka Na vybavenie miestnymi Standardnymi pripojkami
Tlak 5,5 -9,9 bar/80 — 145 psi, min 40 I/min

Odporucana kvalita | Trieda 3 podla Specifikacie v norme 1ISO 8573-1.

[0 Vyzaduje sa M Moznost’

Odporuéa sa:
Kapacita: 700 m3/h (24 720 ft3/h pri 0 mm/0” na vodnom stipci.
Vyfukova pripojka (priemer): 160 mm (6,3”)

D)

U

5 — 40 °C/40-104 °F (prevadzkova)
0 — 60 °C/32 — 140 °F (skladovanie)

10 — 85 % RF (prevadzkova)
0 - 90 % RF (skladovanie)
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Zariadenie Magnutom-5000, Kontrolny zoznam pred inStalaciou

PrisluSsenstvo a spotrebny material

Recirkulacna chladiaca
Jjednotka

(Podrobné informacie o dostupnom sortimente najdete v
brozure zariadenia Magnutom a v brozZure reznych kotucov
spolo¢nosti Struers).

Vyzaduje sa

Odporuca sa pouzit Struers Coolimat-2000 s pasovym filtrom
(065261xx) alebo staticky filter Coolimat-2000 (065262xx).

Dodéavaju sa s vodnou hadicou s dizkou 2,5 m/8,2’ a pripojkou
GEKA pre jednoduchu montaz.

Kompaktny chladiaci systém sa méze pouzit' v pripadoch, ked je
priestor obmedzeny a z hladiska poctu vykonanych Usekov za der
je prijatelna nizSia kapacita (minimalne 150 ).

Minimalne poZiadavky:

Kapacita ¢erpadla s minimalnym vykonom 50 I/hod., max. vystupny
tlak vody 4,9 bar.

Vyzaduje sa

Prisada do recirkulacnej chladiacej jednotky na prevenciu kordzie a
zlepSenie vysledkov rezania.

Odporuca sa Struers Corrozip.

Odporuca sa pouzivat spotrebny material od spolo¢nosti Struers.
Iné vyrobky (napr. chladiva) m6zu obsahovat agresivne
rozpustadla, ktoré rozpustaju napr. gumove tesnenia. Zaruka sa
nemusi vztahovat na poskodené

Casti zariadenia (napr. tesnenia a hadicky), kde poSkodenie moze
priamo suvisiet' s pouzivanim spotrebného materialu,ktory
nepochadza od spolo¢nosti Struers.
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/% struers Na zaklade: 16587901 F

Ensuring Certainty

Vyhlasenie o zhode

Vyrobca Struers ApS - Pederstrupvej 84 « DK-2750 Ballerup « Dansko
Nazov Magnutom-5000

Model N/A

Funkcia Rezny stroj

Typ 658

Kat. ¢. 06586146, 06586246, 06586346

Vybavenie prislusenstva:
06146912, 06146914

Vyrobné €.

c E Modul H podla globalneho pristupu EU

Vyhlasujeme, Ze uvedeny vyrobok je v stlade s tymito pravnymi predpismi, smernicami a normami:

2006/42/ES EN ISO 12100:2010, EN ISO 13849-2:2012, EN ISO 13849-1:2015, EN ISO 13850:2015, EN ISO
16089:2015, EN 60204-1:2018, EN 60204-1-2018/Corr.:2020

2011/65/EU EN 63000:2018

2014/30/EU EN 61000-3-11:2001, EN 61000-6-2:2005, EN 61000-6-2:2005/Corr.:2005, EN 61000-6-3:2007, EN

61000-6-3:2007/A1:2011, EN 61000-6-3-A1-AC:2012, EN 61000-3-12:2012
Doplnkové normy NFPA 79, FCC 47 CFR Cast 15 Pod¢ast B

Osoba opravnena na zostavenie technického Da&tum: [Release date]
spisu/
Opravnena podpisujica osoba




/) Struers

Pederstrupvej 84
DK-2750 Ballerup
Dansko
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