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1 Uber diese Betriebsanleitung

1

1.1

2.1

Uber diese Betriebsanleitung

VORSICHT
A Gerate von Struers durfen nur zusammen mit der mit dem Gerat gelieferten

Betriebsanleitung und wie darin beschrieben verwendet werden.

Hinweis
c Lesen Sie die Betriebsanleitung vor Gebrauch des Gerats sorgfaltig durch.

Hinweis
Wenn Sie bestimmte Informationen detailreicher sehen wollen, 6ffnen Sie die
Online-Version dieser Anleitung.

Zubehor und Verbrauchsmaterialien

Zubehor

Informationen tber das verfiighare Angebot finden Sie in der Discotom-10 Broschiire auf unserer
Website unter www.struers.com.

Verbrauchsmaterialien

Das Gerat ist fiir die Anwendung ausschliefslich zusammen mit Verbrauchsmaterialien von Struers
vorgesehen, die speziell fiir diese Zwecke und fiir diesen Geratetyp entwickelt wurden.

Andere Produkte kdnnen aggressive Losungsmittel enthalten, die beispielsweise die
Gummidichtungen zerstoren kénnen. Die Garantie deckt u. U. keine beschadigten Gerateteile (wie
Dichtungen und Schlauche) ab, wenn eine solche Beschadigung direkt auf die Verwendung von
Verbrauchsmaterialien zuriickgefiihrt werden kann, die nicht von Struers stammen.

Informationen Uber das verflighare Angebot finden Sie auf unserer Website unter
www.struers.com.

Sicherheit

Bestimmungsgemafie Verwendung

Fir das professionelle halbautomatische oder manuelle Nasstrennschleifen von metallischen und
anderen festen Werkstoffen fiir die weitere Untersuchung, ausschliefslich von entsprechend
ausgebildetem bzw. geschultem Personal. Die Maschine ist ausschliefslich fiir die Anwendung
zusammen mit Klhlfllissigkeiten und Trennscheiben vorgesehen, die fiir diese Zwecke und fir
diesen Maschinentyp entwickelt wurden.

Das Gerat ist fir den Einsatz durch Fachkrafte in einem entsprechenden Umfeld (z. B.
materialographisches Labor) vorgesehen.
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2 Sicherheit

Das Gerat darf nicht fiir  Trennen von Werkstoffen, die keine festen, fiir
folgende Zwecke materialografische Untersuchungen geeigneten Werkstoffe
verwendet werden: sind. Insbesondere ist das Gerat nicht geeignet zum Trennen

explosiver und/oder entflammbarer Werkstoffe oder fiir
Werkstoffe, die wahrend der spanabhebenden Bearbeitung, bei
Erwarmung oder unter Druck nicht stabil sind.

Die Maschine darf nicht zusammen mit Trennscheiben
verwendet werden, die die Maschinenanforderungen nicht
erflllen (z. B. Sageblatter oder andere "gezahnte"
Trennscheiben).

Modell —  Discotom-10 mit festem Tisch

—  Discotom-10 mit automatischem X-Tisch

2.2 Sicherheitshinweise

10.

Discotom-10

A Vor Gebrauch sorgfiltig lesen

Die Nichtbeachtung dieser Anweisungen und der unsachgemafse Umgang mit dem Gerat
konnen zu schweren Verletzungen und Sachschaden fiihren.

Das Gerat muss gemafs den fiir den Standort vorgeschriebenen Sicherheitsvorschriften
angeschlossen werden.

Das Gerat muss auf einen sicheren und stabilen Tisch gestellt werden.

Wenn das Gerat mit einem Gabelstapler angehoben werden soll, muss es immer von
vorne oder von hinten angehoben werden — heben Sie das Gerat niemals von der Seite an.

Wenn das Gerat mithilfe von Hebegurten angehoben werden soll, tiberpriifen Sie, dass
die Gurte gekreuzt sind und nicht gegen die Gerateseiten driicken.

Jeder Bediener muss die Sicherheitshinweise und die Betriebsanleitung dieses
Handbuchs sowie die einschlagigen Abschnitte des Handbuchs jedes angeschlossenen
Gerats oder sonstigen Zubehors gelesen haben. Jeder Bediener muss die
Betriebsanleitung und, sofern zutreffend, das Sicherheitsdatenblatt der zu verwendenden
Verbrauchsmaterialien gelesen haben.

Verwenden Sie nur originale Verbrauchsmaterialien von Struers, um eine maximale
Sicherheit und Geratelebensdauer zu erzielen.

Verwenden Sie nur unbeschadigte Trennscheiben. Die Trennscheiben missen fir eine
Drehzahl von zwischen 1.500 und 3.000 U/min zugelassen sein.

Trennscheiben in Form von Sageblattern dirfen nicht auf dem Gerat verwendet werden.

Das Gerat darf nicht zum Trennen von Werkstoffen verwendet werden, die wahrend des
Trennprozesses entflammbar oder instabil sind (z. B. brennbare oder explosive
Werkstoffe). Das Gerat darf nicht zum Trennen von Werkstoffen verwendet werden, die
nicht fir das materialographische Trennen geeignet sind.



2 Sicherheit
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Beachten Sie beim Handhaben, Mischen, Fiillen, Leeren und Entsorgen die fiir
Kihlmittelzusatze geltenden Sicherheitsrichtlinien.

Die Verwendung von brennbare Kihlflissigkeit ist nicht zulassig.

Alle Sicherheitseinrichtungen und Schutzvorrichtungen des Gerats miissen betriebsbereit
sein.

Eine Veranderung oder die Entfernung der Schutzhaube kann eine schwere Gefahrdung
darstellen.

Das Werkstlick muss in der Schnellspannvorrichtung oder ahnlichen Vorrichtungen sicher
eingespannt sein. Der Umgang mit grofsen Werkstiicken und scharfen Kanten muss
vorsichtig erfolgen.

Da die Werkstilicke unter Umstanden sehr heifs werden und auch scharfe Grate an ihnen
entstehen kénnen, sollten bei der Benutzung Arbeitshandschuhe getragen werden. Das
Tragen von Arbeitshandschuhen wird auch beim Spilen und Reinigen des Gerats empfohlen.

Beim Hantieren mit grofsen oder schweren Werkstiicken oder beim Bewegen des Gerats wird
das Tragen von Sicherheitsschuhen empfohlen.

Beim Reinigen des Gerats mit dem Spiilschlauch wird das Verwenden einer Schutzbrille
empfohlen.

Die Kuhlflissigkeit kann heifs sein.

Arbeiten Sie nicht auf dem oder in der Nahe des Trenntischs, wenn dieser mit dem Joystick
positioniert wird.

Damit die Trennscheibe nicht beschadigt wird, sollte der Trennarm langsam und vorsichtig
nach unten gefiihrt werden.

Laserstrahlung. Blicken Sie nicht in den Strahl und setzen Sie Nutzer nicht der Teleskopoptik
aus. Laserprodukt der Klasse 2M.

Struers empfiehlt den Gebrauch einer Absaugvorrichtung, da die zu trennenden Werkstoffe
gefahrliche Gase oder Trenn-Nebel bilden kénnen.

Das Gerat an sich erzeugt nur geringe Gerausche. Je nach Art des Werkstlicks kann der
Trennprozess jedoch laut sein. Bei Schallpegeln, die die zuldssigen ortlichen Grenzwerte
Uberschreiten, ist ein Gehdrschutz zu tragen.

Ist eine der Federn der Trennhaube (an der Riickseite des Gerats) beschadigt, muss sie
ausgetauscht werden, ehe das Gerat erneut in Betrieb genommen werden darf.

Standardbauteile, wie Muttern, Schrauben, Federn usw. missen dieselbe Qualitat und
dieselben Eigenschaften aufweisen wie die von Struers gelieferten Teile

Verwenden Sie immer eine Umlaufkihleinheit. Beachten Sie beim Handhaben, Mischen,
Fillen, Leeren und Entsorgen die fiir die Kihlflissigkeit und die Zusatze geltenden
Sicherheitsrichtlinien. Verwenden Sie nur geeignete Kihlflissigkeiten, die mit den zu
verarbeitenden Werkstoffen und der Maschinenart des Trenngerats vereinbar sind. Das
Tragen von Arbeitshandschuhen und Schutzbrille ist empfohlen.

Warnen Sie im Falle eines Brandes Personen in der Nahe, alarmieren Sie die Feuerwehr und
unterbrechen Sie die Stromversorgung. Verwenden Sie zum Léschen einen
Pulverfeuerloscher. Verwenden Sie auf keinen Fall Wasser.

Vor allen Wartungsarbeiten muss das Gerat vom Netz getrennt werden.
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2 Sicherheit

2.3 Sicherheitshinweise

Struers verwendet die folgenden Symbole, um auf mégliche Gefahren hinzuweisen.

WARNUNG VOR ELEKTRISCHER SPANNUNG
Dieses Symbol zeigt eine Gefahrdung durch elektrische Spannung an, die,

wenn nicht vermieden, zum Tod oder zu einer schweren Verletzung fiihren
kann.

WARNUNG
Dieses Symbol zeigt eine Gefahrdung mit mittlerem Risiko an, die, wenn nicht

vermieden, zum Tod oder zu einer schweren Verletzung fiihren kann.

WARNING: LASER BEAM
Dieses Symbol weist auf eine Gefahr durch Laserstrahlen hin, die, wenn nicht

vermieden, zu einer geringen, mittelschweren oder schweren Verletzung
fuhren kann.

WARNUNG VOR HANDVERLETZUNGEN

Dieses Symbol zeigt eine Quetschgefahr der Hand an, die, wenn nicht
vermieden, zu einer geringen, mittelschweren oder schweren Verletzung
fuhren kann.

GEFAHR DURCH HITZE
Dieses Symbol zeigt eine Hitzegefahr an, die, wenn nicht vermieden, zu einer
geringen, mittelschweren oder schweren Verletzung fiihren kann.

VORSICHT
Dieses Symbol zeigt eine Gefahrdung mit geringem Risiko an, die, wenn nicht

vermieden, zu einer geringen oder mittelschweren Verletzung fiihren kann.

> B B BBk P

Not-Aus

l @ Not-Aus

Allgemeine Mitteilungen

Hinweis
0 Dieses Symbol gibt an, dass das Risiko einer Sachbeschadigung besteht oder
die Notwendigkeit, besonders aufmerksam zu sein.

verflighar sind.

Tipp
l @ Dieses Symbol bedeutet, dass zusatzliche Informationen und Hinweise

Discotom-10 9



2 Sicherheit

2.4 In dieser Anleitung verwendete Sicherheitshinweise

Spezifische Sicherheitshinweise — Restrisiken

WARNUNG VOR ELEKTRISCHER SPANNUNG

A Vor der Installation eines elektrischen Gerats muss die Stromversorgung
unterbrochen werden.
Die Maschine muss geerdet sein.
Stellen Sie sicher, dass die tatsachliche Versorgungsspannung mit der auf dem
Typenschild der Maschine angegebenen Spannung libereinstimmt.
Falsche Anschlussspannung kann Schaden an elektrischen Bauteilen verursachen.

WARNUNG VOR ELEKTRISCHER SPANNUNG
Das Gerat darf nur von qualifiziertem Fachpersonal von der Stromversorgung

getrennt werden.

WARNING: LASER BEAM
Laserstrahlung. Blicken Sie nicht in den Strahl und setzen Sie Nutzer nicht der

Teleskopoptik aus. Laserprodukt der Klasse 2M.

WARNUNG
Das Gerat ist nicht geeignet fir alle explosiven und/oder entflammbaren

Werkstoffe oder Werkstoffe, die wahrend der spanabhebenden Bearbeitung,
Erwarmung oder unter Druck nicht stabil sind.

WARNUNG
Um die Schutzfunktion aufrechtzuerhalten, muss die PETG-Scheibe alle 5 Jahre

ausgetauscht werden. Auf einem Schild auf der Scheibe ist angegeben, wann sie
zu ersetzen ist.

Der Austausch der Scheibe ist notwendig, um die Sicherheitsvorschriften der
Norm EN 16089 zu erfiillen.

WARNUNG

Tauschen Sie die Scheibe der Schutzhaube direkt nach einem Schaden, der zu
einer Schwachung fihren kénnte, aus. Das kann z. B. durch den Einschlag eines
Teils oder durch sichtbare Zeichen fiir Verschleifs oder Beschadigung sein.

WARNUNG
Wenn eine der folgenden Prifungen nicht erfolgreich war, darf die Maschine erst

dann wieder verwendet werden, wenn der Fehler behoben ist.

WARNUNG
Verwenden Sie niemals ein Gerat mit defekten Sicherheitsvorrichtungen.

WARNUNG
Teile, die fiir den sicheren Betrieb des Gerats unabdingbar sind, diirfen héchstens

20 Jahren lang benutzt werden.

10 Discotom-10



2 Sicherheit

VORSICHT
Das Gerat darf nur von entsprechend ausgebildetem bzw. geschultem Personal

bedient und gewartet werden.

VORSICHT
Das Gerat ist fir die Anwendung ausschliefslich zusammen mit

Verbrauchsmaterialien von Struers vorgesehen, die speziell fiir diese Zwecke
und fiir diesen Geratetyp entwickelt wurden.

VORSICHT
Die Schutzhaube minimiert die Gefahr, dass Teile herausgeschleudert werden,

kann dies aber nicht vollstandig verhindern.

VORSICHT
Das Horvermogen kann dauerhaft geschadigt werden, wird es dauerhaftem

Larm ausgesetzt.
Tragen Sie bei Schallpegeln, die die zulassigen ortlichen Grenzwerte
Uberschreiten, einen Gehdrschutz.

VORSICHT
Wahrend der manuellen Praparation besteht das Risiko von Vibrationen von

der Hand zum Arm.
Lang andauernde Schwingungen kénnen Unbehagen, Gelenkschadigungen und
sogar neurologische Schadigungen verursachen.

VORSICHT
Ein unzureichend eingespanntes Werkstlick kann weggeschleudert werden und

Schaden verursachen.
Vergewissern Sie sich, dass das Werksttick sicher im Schnellspannwerkzeug
oder einer ahnlichen Vorrichtung eingespannt ist.

VORSICHT
Vermeiden Sie Hautkontakt mit dem Kihlmittelzusatz.

VORSICHT
Tragen Sie beim Umgang mit Kiihlflissigkeit geeignete Handschuhe und eine

Schutzbrille.

VORSICHT
Beginnen Sie den Spiilvorgang erst, wenn die Spilpistole in die Trennkammer

gerichtet ist.

VORSICHT
Verwenden Sie die Spulpistole nur zum Reinigen innerhalb der Trennkammer.

> BBk B BBk PEP
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3 Erste Schritte

3.1

12

VORSICHT
Tragen Sie immer Schutzhandschuhe und eine Schutzbrille, wenn Sie die

Spiilpistole benutzen.

WARNUNG VOR HANDVERLETZUNGEN
Achten Sie beim Umgang mit dem Gerat auf Ihre Finger.
Tragen Sie beim Umgang mit schweren Teilen Sicherheitsschuhe.

GEFAHR DURCH HITZE
Tragen Sie geeignete Arbeitshandschuhe, um Finger vor Schleifmittel und

warmen/scharfen Proben zu schiitzen.

g

Allgemeine Sicherheitshinweise

WARNUNG
Gerate von Struers diirfen nur zusammen mit der mit dem Gerat gelieferten

Betriebsanleitung und wie darin beschrieben verwendet werden.

WARNUNG
Schalten Sie das Gerat aus, ziehen Sie das Netzkabel ab und warten Sie 5 Minuten,

ehe Sie das Gerat auseinander bauen oder Zusatzgerate installieren.

WARNUNG
Warnen Sie im Falle eines Brandes Personen in der Nahe, alarmieren Sie die

Feuerwehr und unterbrechen Sie die Stromversorgung. Verwenden Sie zum
Loschen einen Pulverfeuerloscher. Verwenden Sie auf keinen Fall Wasser.

> B B

Erste Schritte

Geratebeschreibung

Discotom-10 ist eine manuelle/automatische Trennmaschine mit motorisiertem Y-Tisch und
optionalem X-Tisch. Das Gerat ist zum Nasstrennschleifen aller stabilen, nicht explosiven Metalle
vorgesehen.

Die Maschine muss an ein geeignetes Umlaufkiihlsystem angeschlossen werden, das wahrend
des Trennens Kuhlflissigkeit zu Werkstlick und Trennscheibe fordert.

Der Trennvorgang beginnt mit dem Einspannen des Werkstiicks mit den Spannwerkzeugen auf
dem Trenntisch. Der Bediener wahlt die Trennparameter (z. B. Trennscheibe, Drehzahl, Vorschub
und Trennlange). Die geschlossene Schutzhaube verriegelt sich, wenn der Bediener den
Trennvorgang startet und bleibt wahrend des gesamten Trennvorgangs geschlossen. Nach dem
Anhalten der Trennscheibe wird die Sicherheitsabdeckung automatisch entriegelt und das
Werkstlick und die Probe kdnnen entnommen werden.

Discotom-10



3 Erste Schritte

Schliefslich unterbricht der Notstopp-Schalter der Kategorie B die Stromversorgung der
Trennscheibe. Sobald die Trennscheibe zum Stillstand gekommen ist, kann die Schutzhaube
geoffnet werden.

Das Gerat kann an ein externes Absaugsystem angeschlossen werden, um wahrend des
Trennvorgangs entstehende Dampfe abzusaugen.

Hinweis
0 Im Falle eines Stromausfalls wahrend des Trennvorgangs kann die

Schutzhaube mithilfe eines Spezialschliissels gedffnet werden.

3.2 Ubersicht

Vorderansicht

A Trenngriff F Spiilpistole
B Not-Aus G Stellteil mit selbsttatiger
C Steuereinheit Rickstellung

D Druck-/Drehknopf H Trennarm

E I Schutzhaube

Joystick zum Bewegen des Tisches
J Sicherheitsverriegelung

Not-Aus
@ Der Notstopp-Taster befindet sich an der Vorderseite des Gerats.
—  Zum Aktivieren drlicken Sie den roten Knopf.
—  Zur Freigabe drehen Sie den roten Knopf im Uhrzeigersinn.

Discotom-10 13



3 Erste Schritte

Hinweis

0 Die Schutzhaube lasst sich nur dann 6ffnen, wenn die Maschine an die
Stromversorgung angeschlossen ist und der Hauptschalter eingeschaltet ist.
Befolgen Sie bei einem Stromausfall die folgenden Schritte, um die
Sicherheitsverriegelung zu deaktivieren und die Haube zu 6ffnen:
1. Fihren Sie den Dreikantschliissel in die Offnung an der Vorderseite.
2. Drehen Sie den Dreikantschlissel vorsichtig um 180° im Uhrzeigersinn, um

die Sicherheitsverriegelung zu entsperren.

3. Aktivieren Sie die Sicherheitsverriegelung wieder, bevor Sie die Maschine in

Betrieb nehmen. )

Trennkammer

A Trennscheibenschutz D Y-Tisch
B Flansche der Trennscheibe E X-Tisch (Option)

C Schliissel zum Sicherheitsverschluss

Hinweis
Verwenden Sie den Not-Aus-Schalter niemals dazu, das Gerat wahrend des
normalen Betriebs auszuschalten.

14 Discotom-10



3 Erste Schritte

deren Aktivierung untersucht und alle erforderlichen Behebungsmaifinahmen

Hinweis
0 Vor der Freigabe (Entriegelung) des Notstopp Knopfs miissen der Grund fiir
ergriffen worden sein.

Riickseite
A AUX-Ausgang, 24 VDC, 0,5 A F Hauptschalter
B Anschluss fiir Kithleinheit G Anschluss fiir Absauganlage
C Wartungsstecker H Auslassflansch fir Kihlflissigkeit
D USB-Anschluss fur Software- I Kuhlmittelzufluss

Aktualisierung J Spiilpistole

E Netzkabelanschluss

Hauptschalter

. Drehen Sie den Hauptschalter im Uhrzeigersinn, um den Strom einzuschalten.

Hinweis
0 Der AUX-Ausgang wird wahrend des Trennprozesses eingeschaltet.

Discotom-10 15



3 Erste Schritte

Stellteil mit selbsttatiger Riickstellung

e Zum Positionieren des Trenntisches bei offener Schutzhaube betatigen Sie das Stellteil mit
selbsttatiger Ruckstellung kontinuierlich, wahrend Sie den Joystick bewegen.

16 Discotom-10



3 Erste Schritte

3.3 Abmessungen

Seitenansicht
----------- A
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3 Erste Schritte

34

18

Funktionen der Steuereinheit

A

Display

F1-F4

Stﬂ.lel's Discolom-100

Menlabhangige
Multifunktionstasten.
Beachten Sie die
jeweiligen Angaben in der
untersten Zeile des
Anzeigefeldes.

Druck-
/Drehknopf

Multifunktionsknopf.

. Driicken Sie den
Knopf, um eine
Maschinenart
auszuwahlen.

. Drehen Sie den
Knopf, um die
Einstellungen
anzupassen.

. Durch Dricken des
Knopfes werden
veranderte
Einstellungen
gespeichert.

D

Joystick

«  Auf-/Abbewegung
positioniert den Y-
Tisch.

. Durch Links- oder
Rechtshewegung
wird der X-Tisch
(optional)
positioniert.

D) 1500-3000 pm

Discotom-10



3 Erste Schritte

Startet und stoppt die Pumpe, um die Trennkammer

SPULEN -
zu splilen.
AxioWash Startet die AxioWash Funktion.
. Aktivieren und Deaktivieren des Laserlineals zur
Laserlineal

prazisen Positionierung des Werkstuicks.

Verriegelung des

Verriegelt und entriegelt den Trennarm

Trennarms
Escape Fihrt in Mends einen Schritt zurlck.
START Startet das Gerat unFI die Umlaufkihleinheit
und/oder den Bandfilter.
Stoppt das Gerat und die Umlaufkiihleinheit
Stopp

und/oder den Bandfilter.

Discotom-10
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4 Transport und Lagerung

4 Transport und Lagerung

Wenn Sie die Einheit nach der Installation an einen anderen Ort transportieren oder (iber einen

langeren Zeitraum lagern missen, empfehlen wir die Einhaltung der folgenden Leitlinien.

«  Achten Sie darauf, das Gerat vor jedem Transport sicher zu verpacken. Im gegenteiligen Fall
kann die Einheit beschadigt werden, was nicht von der Garantie abgedeckt ist. Setzen Sie

sich mit dem Struers Service in Verbindung.

«  Wir empfehlen, die Originalverpackung und alle Transportbeschlage zu benutzen.

4.1 Lagerung

A\
VAN

WARNUNG VOR ELEKTRISCHER SPANNUNG
Das Gerat darf nur von qualifiziertem Fachpersonal von der Stromversorgung

getrennt werden.

WARNUNG VOR HANDVERLETZUNGEN
Achten Sie beim Umgang mit dem Gerat auf Ihre Finger.
Tragen Sie beim Umgang mit schweren Teilen Sicherheitsschuhe.

Hinweis
Wir empfehlen, die Originalverpackung und alle Transportbeschlage fiir eine
mogliche kinftige Verwendung aufzubewahren.

1.

Trennen Sie das Gerat von der Stromversorgung, der Umlaufkihleinheit und der
Absauganlage.

No o s~ b

Entfernen Sie das Zubehr.

Die Einheit muss vor der Lagerung gereinigt und getrocknet werden.
Stellen Sie die Maschine auf die Blocke auf der Palette.

Befestigen Sie das Gerat mit den Transportbeschlagen.

Setzen Sie die Transportkiste zusammen.

Verpacken Sie das Gerat und das Zubehor in der jeweiligen Originalverpackung. Wickeln Sie
die Maschine in Kunststofffolie und legen Sie einen Beutel mit Trockenmittel (Kieselgel) in

die Maschine, um sie trocken zu halten.

4.2 Transport

A
VAN

20

WARNUNG VOR ELEKTRISCHER SPANNUNG
Das Gerat darf nur von qualifiziertem Fachpersonal von der Stromversorgung

getrennt werden.

WARNUNG VOR HANDVERLETZUNGEN
Achten Sie beim Umgang mit dem Gerat auf Ihre Finger.
Tragen Sie beim Umgang mit schweren Teilen Sicherheitsschuhe.
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5.1

Hinweis
0 Wir empfehlen, die Originalverpackung und alle Transportbeschlage fiir eine
mogliche kiinftige Verwendung aufzubewahren.

Folgen Sie diesen Anweisungen, um das Gerat sicher zu transportieren.

Transport vorbereiten

1. Trennen Sie das Gerat von der Stromversorgung, der Umlaufkihleinheit und der
Absauganlage

Entfernen Sie das Zubehbr.
Sichern Sie den Trennarm mit der Transportsicherung.
Entfernen Sie die Umlaufkihlanlage.

Platzieren Sie die Hebegurte an den Hebepunkten des Gerats.

2
3
4
5
| Hinweis
0 Der Kran und die Hebegurte missen fiir mindestens das doppelte Gewicht

zugelassen sein.

Installation

Das Gerat auspacken

WARNUNG VOR HANDVERLETZUNGEN

Achten Sie beim Umgang mit dem Gerat auf Ihre Finger.
Tragen Sie beim Umgang mit schweren Teilen Sicherheitsschuhe.

mogliche kiinftige Verwendung aufzubewahren.

Hinweis
0 Wir empfehlen, die Originalverpackung und alle Transportbeschlage fir eine
1

Offnen und entfernen Sie die Seiten und den Deckel der Transportkiste vorsichtig.
Entfernen Sie die Transportwinkel, mit denen das Gerat an die Palette angeschraubt ist.

2. Schrauben Sie alle Schrauben aus den Transportbeschlagen, mit denen das Gerat auf der
Transportpalette befestigt ist.

3. Nehmen Sie die Winkel ab.

Transportsicherung
Fir den Transport ist eine Transportsicherung am Trennarm angebracht

. Entfernen Sie die Transportsicherung bevor der Trenntisch bewegt wird.
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5.2 Packungsinhalt iiberpriifen

Die Transportkiste kann optionales Zubehor enthalten.

Die Transportkiste enthalt Folgendes:

Stiick

Beschreibung

Discotom-10

Gabelschlissel fiir Trennscheibe: 24 mm

Dreikantschliissel zur Freigabe der Sicherheitsverriegelung

Anschlussrohr zum Wasserabfluss

Kniebogen des Abflussrohrs

Abflussschlauch, zum Anschluss an externe Kihleinheit: 2 m

Filterschlauch-Anschluss-Kit

Schlauchklemmen: 70-90 mm

Fettspritze

Plr|lrlrlrlr|rr|r]|r

Satz Betriebsanleitungen

5.3 Das Gerat anheben

VAN

WARNUNG VOR HANDVERLETZUNGEN
Achten Sie beim Umgang mit dem Gerat auf Ihre Finger.
Tragen Sie beim Umgang mit schweren Teilen Sicherheitsschuhe.

Hinweis

Die Hebegurte miissen fiir ein Gewicht zugelassen sein, das doppelt so grof3 ist
wie das des Gerats.

Die Gurte missen so lang sein, dass die Abdeckung des Gerats keiner
Zugbelastung ausgesetzt ist.

Hinweis

Die Haube der Maschine kann nur ge6ffnet werden, wenn das Gerat an die
Stromversorgung angeschlossen ist und der Hauptschalter eingeschaltet ist.
Offnen der Haube ohne Netzanschluss: Stecken Sie den Dreikantschliissel in die
Offnung an der Vorderseite und entriegeln Sie die Sicherheitsverriegelung.
Aktivieren Sie den Sicherheitsverschluss wieder, bevor Sie die Maschine in Betrieb
nehmen.

Gewicht

Discotom-10 200 kg (441 lbs)

Transportsicherung

Fir den Transport ist eine Transportsicherung am Trennarm angebracht

22

Discotom-10
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Entfernen Sie die Transportsicherung bevor der Trenntisch bewegt wird.

Verwendung eines Krans

Das Gerat wird mit einem Kran und zwei Hebegurte von der Transportpalette gehoben.

Bevor das Gerat in seine endgiiltige Position gehoben wird, gehen Sie wie folgt vor:

1.

3.
4.

Discotom-10

Schrauben Sie alle Schrauben unten an der Transportkiste heraus und entfernen Sie das
Oberteil der Kiste.

Entfernen Sie alle Metallhalterungen, mit denen das Gerat auf der Palette befestigt ist,
mit einem 4-mm-Inbus-Schlussel.

Flihren Sie die beiden Hebegurte unter dem Gerat durch.

Die Gurte mUissen sich an der Aufsenseite der Fiifse befinden.
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Ohne Hubbalken Mit Hubbalken

Wir empfehlen die Verwendung einer Hubbalkens, sodass die beiden Gurte unterhalb des
Hebepunktes gespreizt werden.

Heben Sie das Gerat auf den Tisch.

Verwendung eines Gabelstaplers

Sie kdnnen die Maschine mit einem Gabelstapler von der Palette heben.

Bevor das Gerat in seine endgiiltige Position gehoben wird, gehen Sie wie folgt vor:

1.

Schrauben Sie alle Schrauben unten an der Transportkiste heraus und entfernen Sie das
Oberteil der Kiste.

Entfernen Sie alle Metallhalterungen, mit denen das Gerat auf der Palette befestigt ist, mit
einem 4-mm-Inbus-Schlissel.

Heben Sie das Gerat mit einem Gabelstapler von der Palette.

Positionieren Sie die Gabeln so, dass der Schwerpunkt zwischen den Gabeln zu liegen
kommt.

24
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54

5. Heben Sie das Gerat auf den Tisch.

6. Heben Sie die Vorderseite der Maschine an, und schieben Sie sie vorsichtig auf den Rollen
auf ihren Platz.

Hinweis
c Wir empfehlen, die Originalverpackung und alle Transportbeschlage fiir eine
mogliche kiinftige Verwendung aufzubewahren.

Standort

WARNUNG VOR HANDVERLETZUNGEN

Achten Sie beim Umgang mit dem Gerat auf Ihre Finger.
Tragen Sie beim Umgang mit schweren Teilen Sicherheitsschuhe.

Stellen Sie sicher, dass Folgendes verfugbar ist:
—  Stromversorgung

Die Maschine muss auf einem sicheren und stabilen Tisch mit einer ausreichenden
Arbeitshohe stehen. Der Tisch muss mindestens das Gewicht der Maschine und des Zubehors
tragen kdnnen. Als Zubehor ist ein flir Struers Tischmaschinen ausgelegter Untertisch
erhaltlich.

Empfohlene Abmessungen des Arbeitstisches

X 92 cm (36,2")
Y 90 cm (35,4") Z
s |
X N
Y4 80cm (31,5")

. Das Gerat muss in der Nahe der Stromversorgung, der Wasserversorgung und dem
Wasserablauf aufgestellt werden.

- Das Gerat darf nur in einem gut gellfteten Raum oder an ein Absaugsystem
angeschlossen platziert werden.

. Das Gerat muss sicher mit allen 4 Fifsen auf dem Tisch stehen.
. Die Maschine muss absolut waagrecht stehen.

- Achten Sie darauf, dass hinter dem Gerat genligend Platz fir Zu- und Abflussschlauche
vorhanden ist.

«  Stellen Sie sicher, dass hinter dem Gerat genitigend Platz ist, um die Abdeckung
vollstandig zu 6ffnen.

. Stellen Sie sicher, dass gentigend Platz fir den Zugang zum Hauptschalter vorhanden ist.
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«  Stellen Sie sicher, dass rund um die Maschine genligend Platz fiir den Servicezugang
vorhanden ist.

. Achten Sie darauf, dass vor dem Gerat genligend Platz vorhanden ist: 200 cm (40").

Absauganlage (optional)

. Stellen Sie sicher, dass fiir den Schlauch mindestens 17 cm (7 Zoll) Platz sind.

Verlangerungstunnel (optional)

. Stellen Sie sicher, dass links von der Maschine mindestens 1 m (40 Zoll) Platz fiir den
Zugang zum Verlangerungstunnel bleibt.

Beleuchtung

. Sorgen Sie dafiir, dass der Arbeitsbereich ausreichend beleuchtet ist. Vermeiden Sie, dass
der Bediener durch Lichtquellen in seinem Blickfeld direkt oder indirekt (Reflexionen von
Lichtquellen) geblendet wird.

Zur Beleuchtung der Steuerung und Arbeitsbereiche werden mindestens 300 Lumen

empfohlen.
Umgebungsbedingungen
Anwendung: 5 - 40°C (41 -
Umgebungstemperatur 104°F)
Lagerung: 0 - 60 °C (32 - 140°F)
Betriebsumgebung Anwendung: 35 % - 85 % RH

nicht kondensierend

Feuchtigkeit
Lagerung: 0 - 90 % RH nicht

kondensierend

5.5 Stromversorgung

Vor der Installation eines elektrischen Gerats muss die Stromversorgung
unterbrochen werden.

Die Maschine muss geerdet sein.

Stellen Sie sicher, dass die tatsachliche Versorgungsspannung mit der auf dem
Typenschild der Maschine angegebenen Spannung libereinstimmt.

Falsche Anschlussspannung kann Schaden an elektrischen Bauteilen verursachen.

: WARNUNG VOR ELEKTRISCHER SPANNUNG

26 Discotom-10



5 Installation

5.5.1 Anschluss an das Gerat

Vorgehensweise

1. Offnen Sie den elektrischen Anschlusskasten.

2.  Schliefsen Sie das Netzkabel wie unten beschrieben an:

EU-Kabel UL-Kabel

L1: Braun L1: Schwarz

L2: Schwarz L2: Rot

L3: Schwarz/Grau L3: Orange/turkis

Erde (Masse): Gelb/griin Erde (Masse): Griin (oder gelb/griin)
Neutral: Blau - nicht verwendet Neutral: Weifs - nicht verwendet

Das andere Ende des Kabels kann, je nach den elektrischen Spezifikationen und 6rtlichen
Vorschriften, mit einem Stecker versehen oder direkt mit dem bauseitigem Stromanschluss
verbunden werden.

Achten Sie nach dem Aufstellen der Maschine darauf, dass sich die Trennscheibe in die
richtige Richtung dreht. Die richtige Richtung ist auf dem Trennscheibenschutz angegeben.

Bei falscher Drehrichtung;:
. EU-Kabel: zwei der Phasen umschalten.

. UL-Kabel: Phasen L1 und L2 umschalten.

5.5.2 Empfohlene Spezifikationen fiir das Netzkabel

Ortliche Vorschriften kénnen von den Empfehlungen fiir Anschlusskabel abweichen und
missen stets beachtet werden. Setzen Sie sich immer mit einem qualifizierten Elektriker in
Verbindung, um die optimale Losung fiir den 6rtlichen Anschluss zu finden.
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Spannung/Freque Min. Mindestkabelgré6 Max. Mindestkabelgro

P € sicherungsgré fe bei min. Sicherungsgré e bei max.
nz i i

RRe Sicherung Be Sicherung

3x200V/50 Hz 20 3x2,5mm2+PE 50 3x4 mm? + PE
3x200-210V/ 20 3x AWG12 + PE 50 3x AWG10 + PE
60 Hz
3x220-230V/ 20 3x2,5mm2+PE 50 3x4 mm? + PE
50 Hz
3x220-240V/ 20 3x AWG12 + PE 50 3x AWG10 + PE
60 Hz
3x380-400V/ 10 3x1,5mm2+PE 50 3x4 mm? + PE
50 Hz
3x380-415V/ 10 3xAWG14 + PE 50 3x AWG10 + PE
60 Hz
25 ::0 480V 9y 3xAWG14 + PE 50 3x AWG10 + PE

Elektrische Daten

Das andere Ende des Kabels kann, je nach den elektrischen Spezifikationen und 6rtlichen
Vorschriften, mit einem Stecker versehen oder direkt mit dem bauseitigem Stromanschluss

verbunden werden.

Hinweis

Das Gerat muss immer durch externe Sicherungen abgesichert werden. Angaben
zur erforderlichen Sicherung sind der Tabelle (iber elektrische Daten zu

entnehmen.
Spannung/Frequenz Nennlast Max. Last
3 x200V/50 Hz 10,8 A 21,6 A
3x200-210 V/60 Hz 11,8 A 23,6 A
3x220-230 V/50 Hz 9,6 A 19,2 A
3 x220-240V/60 Hz 10,7 A 21,4 A
3 x380-400 V/50 Hz 54A 10,8 A
3x380-415 V/60 Hz 6,1A 12,2 A
3 x460-480 V/60 Hz 54A 10,8 A
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5.6

Externer Schutz gegen Kurzschluss

Hinweis
G Das Gerat muss immer durch externe Sicherungen abgesichert werden.

Angaben zur erforderlichen Sicherung sind der Tabelle iber elektrische Daten
zu entnehmen.

Fehlerstrom-Schutzschalter (RCCB)

Hinweis

Ortliche Vorschriften kdnnen von den Empfehlungen flir Anschlusskabel
G abweichen und miissen stets beachtet werden. Setzen Sie sich immer mit

einem qualifizierten Elektriker in Verbindung, um die optimale Losung fiir den

ortlichen Anschluss zu finden.

Anforderungen fiir die elektrische Installation

Mit Fehlerstrom-Schutzschaltern (RCCB) - Typ A, 30 mA (EN 50178/5.2.11.1) oder
empfohlen besser

Umlaufkiihleinheit

WARNUNG VOR ELEKTRISCHER SPANNUNG

A Vor der Installation eines elektrischen Gerats muss die Stromversorgung
unterbrochen werden.
Die Maschine muss geerdet sein.
Stellen Sie sicher, dass die tatsachliche Versorgungsspannung mit der auf dem
Typenschild der Maschine angegebenen Spannung libereinstimmt.
Falsche Anschlussspannung kann Schaden an elektrischen Bauteilen
verursachen.

Um eine optimale Kihlung zu gewahrleisten, missen Sie die Maschine mit einer
Umlaufkiihlanlage ausstatten.

Mindestanforderungen

Pumpenleistung 125 |/min (33 gal/min) bei 1 bar

betriebsbereit gemacht werden. Dabei befolgen Sie die Hinweise der

Hinweis
0 Bevor Sie die Umlaufkiihleinheit an die Maschine anschliefsen, muss sie zuerst
Betriebsanleitung flr die Umlaufkiihleinheit.

produzieren, empfehlen wir eine Umlaufkiihleinheit mit Bandfilter.

Tipp
l @ Bei intensiver Nutzung und beim Trennen von Werkstoffen, die sehr viel Abrieb

So schliefden Sie die Umlaufkiihleinheit an die Maschine an:

1. Stecken Sie das Kommunikationskabel der Steuereinheit der Kiihleinheit in die
Steuersteckdose der Maschine.
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5.7

30

2. Verbinden Sie den Wasserzuflussschlauch tber die Schnellkupplung mit der Pumpe.

3. Verbinden Sie das andere Ende des Schlauchs mit dem Wasserzufluss der Maschine.

Filterschlauch-Kit

Folgen Sie der Anleitung, die mit dem Filterschlauch geliefert wird.
Beim ersten Trennvorgang:

. Kontrollieren Sie, dass sich der Filterschlauch beim Beflllen mit Wasser auf seine gesamte
Lange ausdehnt.

Hinweis
0 Ist der Filterschlauch verdreht oder weist er Falten auf, unterbrechen Sie den

Trennvorgang und positionieren Sie den Schlauch neu.

Verwenden Sie die Umlaufkiihlanlage nur mit geeigneten Filter, da die Anlage
sonst verstopfen und Gberlaufen kann.

Verwenden Sie Filterschlauche nicht ohne geeignete Kihlflissigkeit.

«  Schliefsen Sie die Kiihleinheit an die Stromversorgung an.

Absauganlage (optional)

Wir empfehlen die Verwendung einer Absauganlage, weil manche Proben beim Trennen
schadliche Gase oder unangenehme Geriiche verursachen kénnen. Mithilfe einer Absauganlage
lasst sich auch das Abscheiden von Kondensation an den Seiten der Haube verringern.

Mindestkapazitat: 50 m3/h (1766 ft3/h).

So schliefden Sie die Maschine an ein Absaugsystem an:

Discotom-10
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50 mm (2")

. Schliefsen Sie den Schlauch der werksseitigen Absauganlage an den Flansch an (@
50 mm (2 Zoll)).

Hinweis
0 Ohne eine Absauganlage kann Luft mit einem hohen Feuchtigkeitsgehalt, die

wahrend des Trennvorgangs erzeugt wird, aus der Trennkammer entweichen
und in andere Bereiche des Gehauses gelangen. Dies kann die Komponenten
beschadigen und die Lebensdauer der Maschine verkiirzen.

5.8 Gerauschbildung

VORSICHT

f} Das Horvermogen kann dauerhaft geschadigt werden, wird es dauerhaftem
Larm ausgesetzt.
Tragen Sie bei Schallpegeln, die die zulassigen ortlichen Grenzwerte
Uberschreiten, einen Gehodrschutz.

Informationen tber den Schalldruckpegel finden Sie in diesem Abschnitt: Technische Daten =
92.

Unterschiedliche Werkstoffe haben unterschiedliche Larmcharakteristiken. Eine Verringerung
der Drehzahl und/oder der Trennkraft der Trennscheibe wirkt larmdampfend. Allerdings kann
so die Bearbeitungszeit verlangert werden.
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5.9

6.1

32

Vibrationen

A

VORSICHT

Wahrend der manuellen Praparation besteht das Risiko von Vibrationen von der
Hand zum Arm.

Lang andauernde Schwingungen kénnen Unbehagen, Gelenkschadigungen und
sogar neurologische Schadigungen verursachen.

Informationen tber die Gesamtexposition von Handen und Armen an Vibrationen finden Sie in
diesem Abschnitt: Technische Daten = 92,

Das manuelle Trennen von Werkstlicken verursacht Vibrationen. Ergreifen Sie, sofern mdéglich,
Mafsnahmen zur Verringerung der Vibrationen durch Verringerung der Trennkraft am Griff oder die
Verwendung von vibrationsdampfenden Handschuhen.

Das Gerat bedienen

Wechseln Sie die Trennscheibe

Hinweis
Die Spindel von Discotom-10 hat ein Linksgewinde.

Hinweis

Um die Trennscheibe und die Flansche zu schiitzen, miissen Sie herkdmmliche
Trennscheiben wie die aus Al,03 zwischen zwei Unterlegscheiben aus Pappe
legen.

Bei Diamant- oder CBN-Trennscheiben dirfen zum Erreichen hochster Prazision
keine Pappunterlegscheiben verwendet werden.

1

Mithilfe des Trenngriffs wird die Trennscheibe in die obere Position bewegt und die Bremse
des Trennarms aktiviert.

2. Rechts von der Trennscheibe liegt der Verriegelungsknopf der Spindel. Drehen Sie die
Trennscheibe bei gedriicktem Knopf so lange, bis die Spindelverriegelung einrastet.

© N o o kW

Schrauben Sie die Wellenmutter mit dem Gabelschlissel ab.

Nehmen Sie den Flansch, die Unterlegscheiben aus Pappe und die alte Trennscheibe ab.
Montieren Sie die neue Trennscheibe.

Montieren Sie Flansch und Mutter wieder.

Ziehen Sie die Mutter sorgfaltig an und lassen Sie den Verriegelungsknopf los.

Lésen Sie die Bremse des Trennarms.
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6.2 Spannen Sie das Werkstiick ein

VORSICHT

Ein unzureichend eingespanntes Werkstlick kann weggeschleudert werden und
A Schaden verursachen.

Vergewissern Sie sich, dass das Werkstlick sicher im Schnellspannwerkzeug

oder einer ahnlichen Vorrichtung eingespannt ist.

Spannen Sie das Werkstiick mit der Spannvorrichtung Ihrer Wahl ein. Zum Beispiel mit einer
Schnellspannvorrichtung.
1. Legen Sie das Werkstlick zwischen Spannbacke und Anschlag.

2. Schieben Sie die Spannbacke gegen das Werkstlick und verriegeln Sie die
Schnellspannvorrichtung.

Im Allgemeinen empfehlen wir, ein Werkstiick soweit hinten wie moglich am Trenntisch
einzuspannen.

So spannen Sie unregelmafdig geformte Werkstiicke ein

Zum Einspannen unregelmafsig geformter Werkstiicke ohne ebene Spannflachen miissen Sie
spezielle Spannwerkzeuge verwenden. Falsch eingespannte Werkstiicke konnen sich beim
Trennen bewegen und die Trennscheibe oder das Werkstiick beschadigen.

. Montieren Sie die Spezialspannwerkzeuge in den T-Nuten.

. Um einen schnelleren Trennvorgang zu erzielen, positionieren Sie das Werkstlick so, dass
der Trennquerschnitt minimal ist.

6.3 Trenntisch positionieren

Bevor Sie mit dem Trennen beginnen, positionieren Sie den Tisch mit dem Joystick.

Lange Werkstiicke trennen

Zum Trennen von Werkstlicken, die die Breite der Trennkammer auf der linken Seite
Uberschreiten:

1. Entfernen Sie eine Platte in der Haube und ersetzen Sie sie durch einen
Verlangerungstunnel.

2. Positionieren Sie das Werkstlck im Verlangerungstunnel und spannen Sie es sorgfaltig
ein.

6.4 Grundziige der Bedienung

6.4.1 Spiilpistole

VORSICHT
fi Vermeiden Sie Hautkontakt mit dem Kihlmittelzusatz.
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VORSICHT
Beginnen Sie den Spilvorgang erst, wenn die Spllpistole in die Trennkammer

gerichtet ist.

VORSICHT
Verwenden Sie die Spilpistole nur zum Reinigen innerhalb der Trennkammer.

VORSICHT
Tragen Sie immer Schutzhandschuhe und eine Schutzbrille, wenn Sie die

Spiilpistole benutzen.

> B B

1. Nehmen Sie die Spiilpistole aus der Halterung.

2. Richten Sie die Pistole in die Spilkammer.

Geschlossen Offnen

3. Offnen Sie das Ventil der Spiilpistole.

Tipp
Um Wasserspritzer beim Reinigen zu vermeiden, verwenden Sie das Ventil, um
den maximalen Wasser Druck zu reduzieren.

=
LZ]

4. Dricken Sie Spilen, um die Wasserpumpe zu starten.
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5. Driicken Sie den Abzug und reinigen Sie die Trennkammer.

\Y)

6. Driicken Sie Stopp zum Stopp der Wasserpumpe.
7. Schliefsen Sie das Ventil und setzen Sie die Spiilpistole wieder in die Halterung.

8. Lassen Sie die Schutzhaube offenstehen, damit die Trennkammer vollstandig abtrocknen
kann, um Korrosion zu verhindern.

Hinweis
0 Nach der Verwendung muss die Spiilpistole wieder in der Halterung angebracht

werden.

Verwenden Sie die Spulpistole nicht zum Reinigen der Sicherheitsabdeckung,
da dies bei gedffneter Haube zum Heruntertropfen von Wasser flihren kann.
Wir empfehlen bei der Verwendung der Spiilpistole einen Druck von max. 3 bar. )

N

Maschine finden Sie in Trennkammer = 73.

Tipp
l @ Die Bedienungsanleitung zur Verwendung der Spiilpistole zum Reinigen der

6.4.2 Trenntisch

Y-Tisch

Der Y-Tisch ist ein motorisierter beweglicher Tisch, der flir das automatische Trennen
verwendet wird. Verwenden Sie den Joystick, um den Tisch vor und zuriick zu bewegen. Siehe:
Funktionen der Steuereinheit = 18.
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hingewiesen, dass der Trenntisch in die vordere Referenzposition fahrt. Driicken

Hinweis
” Wenn Sie die Maschine einschalten, werden Sie durch ein Popup-Fenster darauf
Sie die Eingabetaste, um den Prozess fortzusetzen.

6.4.3 Display

Das Display im Bedienfeld informiert Giber unterschiedliche Statusniveaus. Wird beispielsweise
die Maschine mit dem Hauptschalter eingeschaltet, werden Sie Gber die physische Konfiguration
der Maschine und die Version der installierten Software auf dem Display informiert:

Struers

Discotom—10:0 Version 1.20

SERVYILCE IMNFD:

Total operating time: 0 h

Time since last service: Oh
Time until next service: 1500 h

Das Display ist grundsatzlich in 2 Bereiche unterteilt. Die Lage dieser Bereiche und deren Inhalt
sind unten am Beispiel des Menls Options (Optionen) dargestellt:
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Options &
Display brightness [ 100 |
Language English
Keyboard sound On
Units Metric
Time 00:00:00
Date 2000-00-00
Operation mode Configuration

A Uberschrift: Dies gibt an, wo Sie sich in der Hierarchie der Software befinden. Ein Symbol
zeigt an, ob der Griff gesperrt oder entriegelt ist:

E.\l\_ Gesperrt
]
I..;

Entriegelt

B Inden Informationsfeldern stehen entweder numerische Werte oder Textfelder mit
Informationen zu dem in der Uberschrift angegebenen Vorgang. Der hervorgehobene Text
zeigt die Cursorposition.

Um Elemente in diesem Meni auszuwahlen:

1. Drehen Sie den Knopf, um ein Menu, eine Methodengruppe oder einen Parameter
auszuwahlen.

2. Driicken Sie zum Aktivieren/Offnen einer Auswahl den Knopf.

3. Mit Esc kehren Sie zum Main menu (Hauptmendi) zurtick.

Akustische Signale

Beim Driicken einer Taste zeigt ein kurzer Ton an, dass die Eingabe akzeptiert wurde, wogegen
ein langer Warnton darauf hinweist, dass diese Taste derzeit nicht zur Verfligung steht. Sie
koénnen diesen Ton ein- oder ausschalten in Configuration (Konfiguration)unter Options
(Optionen).
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6.4.4

Werte bearbeiten

Numerische Werte bearbeiten

Options

Display brightness
Language
Keyboard sound
Units

Time

Date

Operation mode

Oefault

English
On
Metric
00:00:00
0000-00-00
Configuration

1. Drehen Sie den Knopf, um den zu andernden Wert auszuwahlen.

Options

Display brightness
Language
Keyboard sound
Units

Time

Date

Operation mode

Oefault

2. Dricken Sie den Knopf, um den Wert zu bearbeiten. Der Wert wird von zwei eckigen

Klammern [ ] (Scrollfeld) umrahmt.

-0
English

On

Metric
00:00:00
0000-00-00

Configuration

Hinweis

Falls nur zwei Optionen existieren, wird das Einblendmendi nicht gezeigt. Durch
Driicken des Knopfes (Eingabe) schalten Sie zwischen den beiden Optionen um.

3. Drehen Sie den Knopf, um einen numerischen Wert zu erhdéhen/erniedrigen oder zwischen
den zwei Optionen hin- und herzuschalten.

4. Drlcken Sie den Knopf, um den neuen Wert zu bestatigen. Wenn Sie Esc driicken, werden
die Anderungen auf den urspriinglichen Wert zuriickgesetzt.
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6.4.5

Alphanumerische Werte bearbeiten

Options

Display brightness
Language
Keyboard sound
Units

Time

Date

Operation mode

Oefault

1. Drehen Sie den Knopf, um den zu andernden Textwert auszuwdhlen.

Options

Display brightness
Language
Keyboard sound
Units

Time

Date

Operation mode

Default

100
English
L On|
Metric
00:00:00
2000-00-00
Configuration

100
English
Off
Metric
00:00:00
2000-00-00
Configuration

Durch Driicken des Knopfes schalten Sie zwischen den beiden Optionen um.

Hinweis

Falls mehr als zwei Optionen existieren, wird das Einblendmenii angezeigt.
Drehen Sie den Knopf, um die gewlinschte Option zu wahlen.

2.
3.

Driicken Sie Esc, um die Option zu akzeptieren und zum vorherigen Menli
zuriickzukehren, oder drehen Sie den Knopf, um andere Optionen im Meni auszuwahlen

und zu bearbeiten.

Einstellungen der Software

Wenn Sie die Maschine zum ersten Mal einschalten, wird der Bildschirm Select language
(Sprache wahlen) angezeigt. Um die Sprache danach zu andern, siehe Vorgehensweise beim

Andern der Sprache = 41).

Discotom-10
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Select language
English

Deutsch
Frangais
Espaiiol

- Wabhlen Sie die von Ihnen bevorzugte Sprache.

Sie werden jetzt aufgefordert, die Zeit einzustellen.

fidjust time
15: 4% ;[

Save & exit

. Verwenden Sie den Knopf, um die Einstellungen zu editieren und zu akzeptieren.

Sie werden jetzt aufgefordert, das Datum einzustellen.

fidjust date

2022 - 11 -
Save & exit

1. Verwenden Sie den Knopf, um die Einstellungen zu editieren und zu akzeptieren.
2.  Wabhlen Sie Save & Exit (Speichern und Beenden).
Das Main menu (Hauptmendi) erscheint jetzt in der von Ihnen gewahlten Sprache.

Wenn Sie die Maschine einschalten, 6ffnet es den letzten Bildschirm, der vor dem Ausschalten
verwendet wurde.

Driicken Sie Esc, um das Main menu (Hauptmenii) aufzurufen.

40 Discotom-10



6 Das Gerat bedienen

5]
- [ %
Main menu RN

EI'] Automatic cutting methods

S Manual cutting method

\ Maintenance

T'H' Configuration

Vorgehensweise beim Andern der Sprache

Main menu
E—l'] Automatic cutting methods
"= Manual cutting method

\ Maintenance

fbh

1. Im Meni Configuration (Konfiguration):
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Configuration &

User defined cut-off wheels

2. Offnen Sie das Menii Options (Optionen):

Options

Display brightness 100
Language
Keyhoard sound On
Units Metric
Time 00:00:00
Date 2000-00-00

Operation mode Configuration

Oefault

3. Offnen Sie das Einblendmenii Language (Sprache).
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6.4.6

Options

UEEN Solect language

sk English

Keyboa Deutsch

Units  Francais

Time  Fspaiol

Date

Operation mode Configuration

Default
v v ¥ W |

4. Wahlen Sie die von Ihnen bevorzugte Sprache.

Bedienmodus
Es gibt 3 verschiedene Benutzerebenen:

Production (Produktion): Methoden kénnen gewahlt und angesehen aber nicht editiert
werden.

Development (Entwicklung): Methoden kdnnen gewahlt, angesehen und bearbeitet werden.

Configuration (Konfiguration): Methoden kdnnen gewahlt, angesehen und editiert werden.
Alle Funktionen des Menis Configuration (Konfiguration) sind zuganglich.

Betriebsart andern

Die Betriebsart andern:

1. Gehen Sie zum Meni Options (Optionen) unter Configuration (Konfiguration).
2. Operation mode (Betriebsart) wahlen.

3. Pass code (Passwort) wahlen.

[ Enter pass code |
2750
e r)—

4. Verwenden Sie die Tasten F1 und F2, um Ziffern auszuwahlen.

5. Durch Drehen des Knopfs andern Sie die Ziffern und durch Driicken des Knopfs
bestatigen Sie das Passwort.
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Operation mode
Operation mode Configuration
Pass code REXX

New pass code S

6. Wahlen Sie Configuration (Konfiguration).

Select operation mode

Production
Development

Configuration

7. Wabhlen Sie den gewiinschten Betriebsmodus.

Neues Passwort

So legen Sie ein neues Passwort fest:

Operation mode
Operation mode Configuration
Pass code REEE

New pass code |G

1. Wabhlen Sie New pass code (Neues Passwort).

2. Geben Sie das neue Passwort ein.

einzugeben, wonach die Maschine gesperrt wird.
Schalten Sie die Maschine mit dem Hauptschalter aus und wieder ein und geben

Hinweis
0 Wenn ein Passwort gesetzt ist, haben Sie 5 Versuche, das richtige Passwort
Sie dann das richtige Passwort ein.

6.4.7 Andern Sie den Trennmodus und die Parameter

Trennanzeige

Auf der Trennanzeige finden Sie zwei Arten von Informationen:
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Discotom-10

Cutting process

1.00
ol iy INNOONNN
p] wo TN
toAo ¥ [T [ [ 1
% TEMP ¥ [ | I |
P4
Set feed speed

Auto+Rel, pos.

A Trennparameter B Motorinformationen

Trennparameter

Im Modus Automatisches Trennen werden im oberen Bereich des Displays die Werte der
Trennparameter angezeigt:

— Vorschubgeschwindigkeit
— Stoppposition
Trennparameter kdnnen sowohl vor als auch wahrend des Trennvorgangs eingestellt werden.

Der Sollwert wird links neben dem Diagrammbalken angezeigt. Der Ist-Wert wird (wé&hrend
des Trennvorgangs) im Inneren des Diagrammbalkens angezeigt.

Motorinformationen

Im unteren Bereich des Displays werden die Motorinformationen angezeigt:
- Load % (Last %): Motorlast.
— Temp % (Temperatur %): Motortemperatur.

Die Anzeigewerte sind Relativwerte (%).

So andern Sie den Trennmodus

Discotom-10 verfligt (iber zwei Trennmodi: Manual cutting methods ( Manuelle
Trennmethoden)und Automatic cutting methods (Automatische Trennmethoden).
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- h"‘
Main menu RN

Eﬂ futomatic cutting methods

"2 Manual cutting method

\ Maintenance

T‘H’ Configuration

«  Wahlen Sie im Main menu (Hauptmeni) den Modus aus, den Sie verwenden mdchten.

Trennparameter einstellen

Im automatischen Trennmodus verwendet die Maschine die gewahlten Werte fiir folgende
Trennparameter:

—  Scheibentyp
—  Drehzahl
- Trennmodus
- Vorschub
—  MultiCut (nur mit automatischem X-Tisch)
— Stoppmodus
So stellen Sie die Werte dieser Parameter ein:
1. Mit dem Knopf wéhlen Sie einen Trennparameter aus.
2. Durch Drehen des Knopfes wird der Parameterwert eingestellt.

3. Dricken Sie den Knopf, um den neuen Wert zu speichern.

Trennscheibe

So wahlen und dndern Sie die Trennscheibe:
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New method

ulu
2. Auto
B+ — -
@) 1.00mmss — 200mm

Select cut-off wheel

1. Wabhlen Sie den Trennscheibenparameter.

New method

ﬁl Select wheel category
Struers wheels, 300 mm

Struers wheels, 250 mm
E User defined wheels

@) 1 .OOmmfﬁ

Select cut-off wheel

2. Wabhlen Sie eine Scheibenkategorie aus.
3. Wabhlen Sie eine Trennscheibe aus der Liste aus.

Die gewahlte Trennscheibe wird jetzt angezeigt, und die Drehzahl der Trennscheibe wird
eingefligt.

Trennmodus

So andern Sie den Trennmodus:
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Hew method

60A30 .

p+[—

=) 1 .OOmmfs

Select cutting mode

1. Wahlen Sie den Trennmodus.

Hew method

60A30 Wl
2.

o I

S 1 .OOmmJ’s

Select cutting mode

2. Dricken Sie den Knopf, um den Trennmodus zu andern.
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Modi des Trennens

Direkttrennen

~

Das Direkttrennen ist der Gbliche und wirtschaftlichste Trennmodus,
der fir die meisten Trennvorgange verwendet werden kann.

Pulsierendes
Trennen

Das pulsierende Trennen kann dann gewahlt werden, wenn Sie keine
geeignete Trennscheibe flr einen bestimmten Werkstoff finden
kénnen und der Abrieb die Trennscheibe zusetzt oder die
Trennscheibe nicht schnell genug abgetragen wird.

Beim pulsierenden Trennen wird der Trenntisch in kurzen Abstanden
schneller bewegt und das Werkstlick so mit einer héheren
Geschwindigkeit in Richtung Trennscheibe bewegt. Dadurch werden
frische, scharfe Schleifkdrner freigesetzt, die ein ordnungsgemafses
Trennen ermdoglichen.

Das pulsierende Trennen kann zu einer schnelleren Abnutzung der
Scheibe fiihren, senkt aber gleichzeitig das Risiko eines Uberhitzens
des Werkstiicks, das bei einer falschen Kombination aus
Trennscheibe und Werkstoff auftreten kann.

Vorschub

So stellen Sie die Vorschubgeschwindigkeit ein:

Hew method

60A30 .

B+ — [
)

Set feed speed

1. Wahlen Sie den Parameter Vorschubgeschwindigkeit.

Discotom-10
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Hew method

p+

60A30

—

©

0.65

Set feed speed

)

2.  Verwenden Sie den Knopf, um die Einstellungen zu editieren und zu akzeptieren.

MultiCut (Optional)

Um den MultiCut Modus auszuwéhlen:

Hew method

p+

&)

—

1 .OOmmfs

Select MultiCut mode

1. Wahlen Sie den MultiCut Parameter.

50
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Select MultiCut mode
|

g Single cut

FEN Mode 1

oi07 Mode 2
'l §570 Mode 3
9 Mode 4
@) =iiii Mode Oum

Select MultiCut mode

2. Wabhlen Sie die gewlinschten Einstellung.

MultiCut Modi

Single cut

. A
(Einzeltrennung) us

Mode (Modus) 1 Trennt bis zu 10 Scheiben gleicher Dicke

=

[al
=
o

Mode (Modus) 2 Trennt bis zu 10 Scheiben unterschiedlicher Dicke

e

Trennt bis zu 10 Scheiben unterschiedlicher Dicke, gezahlt
ab einer gemeinsamen Nullposition

-
L
-

Mode (Modus) 3

-

I

Die Dicke wird durch Bewegen des Joysticks eingestellt und
durch Driicken von Enter die Trennposition

-3

Mode (Modus) 4

=
-
-

MultiCut 1
Mit dem Modus MultiCut 1 kénnen Sie bis zu 10 Proben gleicher Dicke abtrennen.

[ MultiCut mode 1 |

e

Sample width:
Ho of samples: 3
Initial cut:

Req. X—displacement: 259 mm
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52

Parameter

Sample width
(Probendicke)

Legt die Dicke der abzutrennenden Probe fest.

No of samples
(Anzahl an Proben)

Legt die Anzahl der Proben fest, die getrennt werden sollen.

Initial cut
(Anfangstrennung)

Wenn vor dem eigentlichen Abtrennen der Proben ein erster Schnitt
ausgefiihrt werden soll, wahlen Sie diesen Parameter. Damit wird ein
Stiick vom Werkstlck abgetrennt, das nicht verwendet wird. Dies ist
beispielsweise niitzlich, wenn das Werkstilick eine unregelmafsige Kante
hat, die es als Probe ungeeignet macht.

Required X-
displacement
(Benotigter X-
Verfahrweg)

Dieser Parameter wird automatisch berechnet und zeigt die erforderliche
Bewegung des X-Tisches zum Trennen der Proben an, basierend auf den
Parametereinstellungen.

MultiCut 2

Mit dem Modus MultiCut2 konnen Sie bis zu 10 Proben unterschiedlicher Dicke abtrennen.

Parameter

[ MultiCut mode 2 |

di b 1.  2.0m|
2. 2.9 nm

3. 18.5 mm

Sample width:

Mo of samples: 3
Initial cut:
Req. X—displacement: 32.0 mm

F1 ,l Clear all

Sample width
(Probendicke)

Legt die Dicke der abzutrennenden Probe fest.

No of samples
(Anzahl an Proben)

Legt die Anzahl der Proben fest, die getrennt werden sollen.

Initial cut
(Anfangstrennung)

Wenn vor dem eigentlichen Abtrennen der Proben ein erster Schnitt
ausgefiihrt werden soll, wahlen Sie diesen Parameter. Damit wird ein
Stiick vom Werkstiick abgetrennt, das nicht verwendet wird. Dies ist
beispielsweise nitzlich, wenn das Werkstlick eine unregelmafdige Kante
hat, die es als Probe ungeeignet macht.
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Parameter
Required X- . . . S .
. quir Dieser Parameter wird automatisch berechnet und zeigt die erforderliche
displacement . .
(Benbtigter X- Bewegung des X-Tisches zum Trennen der Proben an, basierend auf den
P tereinstell .
Verfahrweg) arametereinstellungen

Tipp
@ Driicken Sie F1, um alle Probenwerte zu l6schen und das Meni auf die
Standardeinstellungen zurlickzusetzen.

MultiCut 3

Mit dem Modus MultiCut3 kdnnen Sie bis zu 10 Proben in unterschiedlichen relativen
Abstanden vom Nullpunkt oder der Startposition abtrennen.

Die Abstande werden manuell eingegeben.

So richten Sie die Entfernungen ein:

MultiCut mode 3 |
" HIT E——
[ |

Cutting position:

[Relativel

Cut at zero pos.:
Ho of samples: 0
Req. X—displacement: 0.0 mm

l.j Clear

1. Wahlen Sie Mode (Modus)3 im Select MultiCut mode (Wahlen Sie MultiCut Modus)
Mendu.
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54

[ MultiCut mode 3 |
J cbhal
[ N |
o
Cutting position: | 3. 25.0 m
(Relative) q 35.3 nm
2 D2.9 nm
Cut at zero pos.:
Ho of samples: 2
Req. X—displacement: 22.9 mm
lj Clear

2. Wahlen Sie die Trennpositionen aus.

Parameter

Cutting position
(Relative)
(Trennposition
(relativ))

Dieser Parameter legt die Position der Schnitte fest. Diese Werte zeigen
den jeweiligen relativen Abstand vom Nullpunkt an.

Cut at zero position
(Trennung bei
Nullposition)

Wahlen Sie diesen Parameter, um einen ersten Schnitt am Nullpunkt
durchzufiihren. Andernfalls beginnt die Maschine mit dem Trennen bei
Position 1.

No of samples
(Anzahl an Proben)

Legt die Anzahl der Proben fest, die getrennt werden sollen.

Required X-
displacement
(Bendtigter X-
Verfahrweg)

Dieser Parameter wird automatisch berechnet und zeigt die
erforderliche Bewegung des X-Tisches zum Trennen der Proben an,
basierend auf den Parametereinstellungen.

Befindet sich der Cursor aufserhalb des Bereichs flir Trennpositionen, werden alle

Tipp
| @ Driicken Sie F1, um den markierten Wert in diesem Meni zu l6schen.

Positionen durch Driicken von F1 geldscht.

MultiCut 4

Mit dem Modus MultiCut4 kdnnen Sie in unterschiedlichen relativen Abstanden vom Nullpunkt
bzw. der Startposition abtrennen. Geben Sie die Abstande mithilfe des X-Tischs ein, wobei das
Werkstlick in die Position vor die Trennscheibe gefahren wird, an der Sie die Trennung vornehmen
mochten, und registrieren Sie dann diese Position.

So richten Sie die Entfernungen ein:
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[ MultiCut mode 4

+— =
+x—= [ .1
LI B ] 2

Cutting position:

Absolute X pos.: 20.0 mm

X table start pos.: m

Mo of samples: {

Clear Howve to Edit
lj all EJ start pos @ positions

1. Positionieren Sie das Werkstlick relativ nahe an der Trennscheibe und spannen Sie es
ein.
2. Fahren Sie den X-Tisch mit dem Joystick in die Position, an der der erste Schnitt an der
Probe ausgefiihrt werden soll.
MultiCut mode 4
-—
==+ (]
e
&, 9.5 mm
Cutting position: | 3. 29.0 mn
4. 60.0 mm
fbsolute X pos.: 60.0 mm
X table start pos.: 0.0 mm
Ho of samples: 4
Insert Mowe to
Q position l} Clear F_2J start pos
3. Dricken Sie den Knopf, damit die aktuelle Position als Trennposition Gbernommen wird.
4. Wiederholen Sie diese Schritte, bis die Positionen aller Proben eingegeben sind.
Parameter

Cutting position
(Relative)
(Trennposition (relativ))

Dieser Parameter legt die Position der Schnitte fest. Diese Werte
zeigen den jeweiligen relativen Abstand vom Nullpunkt an.

Absolute X position
(Absolute X-Position)

Tatsachliche absolute Position des X-Tisches.
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Parameter

Hier erméglicht dieser Parameter die Feineinstellung der
Startposition, wenn das Werkstiick beim Einspannen minimal

X-table start position verriickt wird.

(X-Tisch Startposition)
Wenn Sie den Wert dieses Parameters andern, werden alle

anderen Positionen entsprechend korrigiert.

No of samples (Anzahl

Legt die Anzahl der Proben fest, die getrennt werden sollen.
an Proben)

Befindet sich der Cursor aufierhalb des Bereichs flir Trennpositionen, werden alle

Tipp
@ Driicken Sie F1, um den markierten Wert in diesem Men( zu ldschen.
Positionen durch Driicken von F1 geloscht.

Tipp
Driicken Sie F2, um den X-Tisch zu bewegen, bis sich die Probe in der
Startposition befindet.

6.4.8 Stoppmodi

So wahlen Sie einen Stoppmodus aus:

Hew method
60A30 W
R

D+ —

©) 1 .OOmmfs

Select stop mode

1. Wahlen Sie den Parameter Stoppmodus aus.
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New method

—_—

) 6 Select stop mode

Relative

E - s fibsolute

@) 1.

Select stop mode

2. Wabhlen Sie die gewlinschten Einstellung.
Discotom-10 hat 3 Stopp-Modi:

- Auto (Automatisch)

— Relative (Relativ)

— Absolute (Absolut)

Auto (Automatisch)

Wenn Auto (Auto)-Stopp gewahlt wird, stoppt die Maschine automatisch dann, wenn das
Werkstlick durchtrennt ist. Wir empfehlen Ihnen, diesen Modus fiir das normale Trennen zu
verwenden.

Hinweis
0 Wir raten davon ab, beim Trennen von Rohren oder anderen Werkstlicken, die

nicht sehr dicht oder starr sind, Auto (Auto)-Stopp zu verwenden. Hier sollte
auf den Relative (relativen) oder Absolute (absoluten) Stopp zuriickgegriffen
werden.

Die Funktion AutoStopp basiert auf der Uberwachung des elektrischen Stroms, der den Motor
der Trennscheibe versorgt. Die Funktion AutoStopp kann nur dann ordnungsgemafs
funktionieren, wenn zwei Kriterien erfullt sind:

. Der zum Starten des Trennvorgangs verwendete Strom liegt (iber einem Mindestwert. Ist
dies nicht der Fall, kann AutoStopp nicht aktiviert werden.

. Der wahrend des Trennvorgangs verwendete Strom muss weiterhin tiber dem
Mindestwert liegen. Fallt er unter diesen Wert, wird das Trennen abgebrochen.

Bei einigen Proben, wie beispielsweise Rohren, kann der Strom unter den Mindestwert
absinken, wenn die Rohrwand auf einer Seite durchtrennt wurde und sich die Trennscheibe in
der Mitte (dem hohlen Teil) des Rohres befindet. In diesem Fall wird der Trennvorgang
abgebrochen, selbst wenn die Probe nicht vollstandig durchtrennt ist.
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Cutting process
Y4 060
mmfs

PR — | —

TEHMFP %,

fiuto

-

M!@I‘"Q

Set feed speed

Zu Beginn des Trennprozesses ist der Balken, der den Weg des Trenntisches anzeigt, grau, bis der
Motorstrom den Mindestwert iberschritten hat. Dann andert der Balken seine Farbe zu Griin, um
anzuzeigen, dass der Auto (Auto)-Modus aktiviert ist.

4 050 |
mmfs
10

PP — | —

TEHMP %,

fiuto

—

ﬂﬂ!ﬂ”’g

Set feed speed

Sinkt der Motorstrom unter den vorgegebenen Mindestwert ab, wird der Balken wieder grau und
der Trennvorgang wird unterbrochen.

Ist am Ende nur ein sehr kleiner Querschnitt Gbrig, ist nicht auszuschliefsen, dass der
Trennvorgang abgebrochen wird, ehe das Werkstlck vollstandig durchtrennt ist. In diesem Fall
besteht die Moglichkeit, unter Configuration (Konfiguration) / Options (Optionen) einen
zusatzlichen Trennweg einzugeben, um sicherzustellen, dass ein Werkstiick vollstandig
durchtrennt wird. Dies ist insbesondere im MultiCut Modus niitzlich.

Relative (Relativ)

Der Y-Tisch ist so eingestellt, dass er in einer bestimmten Position in Bezug zum Beginn des
Trennvorgangs anhalt. Wenn die Stoppposition (ungefahre Probengrofde + Verschleifs der
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Scheibe) eingegeben ist, wird der Trennvorgang unterbrochen, sobald diese Position erreicht
ist. Der Positionierbereich (Weg des Tisches) betragt 0-200 mm.

Method 01
©|60A30 ./

2./ Rel.

P+ — T
|°)J O.50mmfs BOmm

Set relative stop position

Haben Sie die relative Stoppposition auf einen Wert eingestellt, der grofder ist als der mogliche
Weg des Tisches, wird der angezeigte Wert beim Driicken der Eingabetaste automatisch auf
den moglichen Hochstwert eingestellt. Durch Bewegen des Y-Tisches zur Vorderseite der
Trennkammer wird der Weg verlangert und die relative Stoppposition automatisch aktualisiert.

Absolute (Absolut)
Der Y-Tisch ist so eingestellt, dass er an einer bestimmten Position, gemessen von der

Nullposition, in der sich der Trenntisch ganz vorne in der Trennkammer befindet, anhalt. Der
Positionierbereich betragt 0-200 mm.

Method 01
©]60A30 Wulds

AjAbs.
b“‘ - sor| 1 20mm
\O)J 0.50mm!s 54 80mm

Select stop mode
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6.4.9

6.4.10

60

Motorlast und Temperatur in der Anzeige

Die Werte flr Motorlast und Temperatur werden jeweils als relativer prozentualer Anteil (%)
angezeigt.

Manueller Trennmodus

Die angezeigten Werte fiir (Last %) und Temp % (Temperatur %) geben die Kraft an, die am
Werkstuick anliegt, sowie die Temperatur des Motors. Mit zunehmender angelegter Kraft erhoht
sich die Motorlast, was zu einer Temperaturerh6hung fiihrt.

Wird Uber einen langeren Zeitraum eine hohe Andruckkraft ausgelibt, kann dies dazu fiihren, dass
die Motortemperatur den sicheren Arbeitsbereich tiberschreitet. Die Maschine unterbricht in
diesem Fall automatisch den Trennvorgang, um eine Beschadigung des Motors zu verhindern.

Das Austiben einer hohen Andruckkraft Giber einen langeren Zeitraum kann auch die Lebensdauer
der Trennscheibe verkiirzen.

Automatischer Trennmodus

Die Vorschubgeschwindigkeit wird bei einer Uberlast durch die Funktion OptiFeed automatisch
verringert.

OptiFeed

Diese Funktion schiitzt die Maschine vor Beschadigungen aufgrund einer anhaltenden
Uberlastung des Motors.

Die Vorschubgeschwindigkeit ist zu hoch und der Motor Uliberlastet:
. Die Vorschubgeschwindigkeit wird um 20 % verringert.

. Ist die Motorlast weiterhin zu hoch, wird die Vorschubgeschwindigkeit erneut um 20 %
verringert.

. Dieser Vorgang kann insgesamt viermal durchgeflihrt werden, bis die
Vorschubgeschwindigkeit nur noch 20 % des eingestellten Werts betragt.

. Sollte der Motor weiterhin lberlastet sein, wird der Trennprozess gestoppt.

-  Sobald der Motor wieder mit normaler Last arbeitet, wird die Vorschubgeschwindigkeit
allmabhlich in Schritten von 10 % der urspriinglichen Vorschubgeschwindigkeit erhéht, bis die
eingestellte Vorschubgeschwindigkeit ohne Uberlastung des Motors erreicht ist.

Starten Sie einen Trennvorgang

WARNUNG
A Das Gerat ist nicht geeignet fiir alle explosiven und/oder entflammbaren

Werkstoffe oder Werkstoffe, die wahrend der spanabhebenden Bearbeitung,
Erwarmung oder unter Druck nicht stabil sind.

WARNING: LASER BEAM

Laserstrahlung. Blicken Sie nicht in den Strahl und setzen Sie Nutzer nicht der
Teleskopoptik aus. Laserprodukt der Klasse 2M.

Discotom-10
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GEFAHR DURCH HITZE
Tragen Sie geeignete Arbeitshandschuhe, um Finger vor Schleifmittel und
warmen/scharfen Proben zu schiitzen.

VORSICHT
Kontrollieren Sie vor jedem Trennen, dass die Schutzhaube in einem
ordnungsgemafsen Zustand ist.

Automatisches Trennen Die Trennscheibe ist feststehend, es bewegt sich der Trenntisch.

Der Trenntisch ist feststehend, der Anwender bewegt die

M lles T i
anuelles Trennen Trennscheibe.

Automatisches Trennen
1. Spannen Sie das Werkstlck ein.
2. LoOsen Sie die Bremse des Trennarms.

3. Bewegen Sie die Trennscheibe nach unten, indem Sie den Trenngriff nach unten ziehen,
bis die Trennscheibe in einer Position ist, in der das Trennen des Werkstlicks beginnen
kann.

4. Aktivieren Sie die Bremse des Trennarms.

5. Zum Ausrichten von Werkstiick und Trennscheibe betatigen Sie das Stellteil mit
selbsttatiger Riickstellung kontinuierlich, wahrend Sie den Trenntisch mit dem Joystick in
die richtige Position bewegen.

6. Schliefsen Sie die Haube des Gerats.

7.  Wabhlen Sie im Men(i Automatic cutting methods (Automatische Trennverfahren) eine
Methode aus.

8.  Driicken Sie Start. Die Trennscheibe beginnt zu rotieren und das Kiihlwasser fliefst. Der
Trenntisch bewegt sich mit der eingestellten Vorschubgeschwindigkeit in Richtung der
Trennscheibe.

9. Sobald das Werkstiick durchtrennt und die eingestellte Stoppposition erreicht ist, wird
die Trennscheibe automatisch angehalten. Je nach Einstellung fiir die Riickkehrposition
kehrt der Trenntisch in die Position zurlick, die er zu Beginn des Trennvorgangs (Start
(Start)) hatte, oder er bleibt, wo er ist (Stay (Bleiben)).

Tipp
Beim Trennen kénnen Sie die Probe von der Trennscheibe weg bewegen indem
Sie den Joystick flr den Y-Tisch nach unten driicken.

Manuelles Trennen
1. Spannen Sie das Werkstlck ein.
2. Losen Sie die Bremse des Trennarms.

3. Zum Ausrichten von Werkstlick und Trennscheibe bestatigen Sie das Stellteil mit
selbsttatiger Riickstellung kontinuierlich, wahrend Sie den Trenntisch mit dem Joystick in
die richtige Position bewegen.
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Tipp
l @ Legen Sie das Werkstlick etwas vor die Mitte der Trennscheibe.
4

Schliefsen Sie die Haube des Geréts.
5 Wahlen Sie im Menii Manual cutting methods ( Manuelle Trennverfahren eine Methode aus.
6. Driicken Sie Start. Die Trennscheibe beginnt zu rotieren und das Kiihlwasser fliefst.
7

Ziehen Sie den Trenngriff nach unten, sodass die Trennscheibe in das Werkstiick eindringt.
Erhohen Sie dann die Trennkraft, um den Trennvorgang zu beginnen.

8. Reduzieren Sie die Trennkraft, wenn die Trennscheibe das Werkstlick fast durchtrennt hat.

9. Sobald das Werkstiick durchtrennt ist, driicken Sie den Trenngriff zurlick in die obere
Position.

Driicken Sie Stopp, um das Gerat zu stoppen.

10.

Hinweis )

Beim manuellen Trennen verwenden Sie die Motorlast zur Uberwachung der
Andruckkraft am Werkstuck.

Kombiniertes manuelles und automatisches Trennen

Um den manuellen und den automatischen Trennmodus zu kombinieren:

1. Lassen Sie die Trennscheibe im Manual cutting methods ( Manuellen Trennmodus) in das
Werksttick eindringen.

2. Dricken Sie Stopp, um das Gerat zu stoppen.

3. Ziehen Sie die Bremse des Trennarms an, um den Arm in dieser Position zu halten. Wahlen
Sie eine Methode aus Automatic cutting methods (Automatische Trennmethoden) und
setzen Sie mit dem automatischen Modus fort. Das Werkstiick wird dann zur Trennscheibe
bewegt.

Hinweis
0 Stellen Sie sicher, dass bestindig Kihlflissigkeit durch die Kiihldiisen flieft.

6.4.11 Stoppen Sie den Trennvorgang

Sie kénnen den Trennvorgang jederzeit wahrend des Trennvorgangs unterbrechen.

Hinweis

G Sollte die Drehzahl auf einen zu niedrigen Wert eingestellt sein, kann es
vorkommen, dass sie sich nicht dreht.
Verwenden Sie diese Funktion nicht, um den Trennvorgang zu stoppen.

Driicken Sie Stopp, um die Trennscheibe anzuhalten.
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6 Das Gerat bedienen

6.5 Configuration (Konfiguration)
6.5.1 Options (Optionen)

Main menu

gl'] Automatic cutting methods

"2 Manual cutting method

\ Maintenance

fhh

1. Wahlen Sie Configuration (Konfiguration) im Main menu (Hauptmen) aus.

Configuration &

foptons

User defined cut-off wheels

2. Offnen Sie das Menii Options (Optionen):
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Options

Display brightness

Language English

Keyboard sound On

Units Metric
Time 00:00:00
Date 2000-00-00
Operation mode Configuration

Oefault

__w ___w _Ww ___W

Parameter

Display brightness
(Displayhelligkeit)

Der Displaykontrast kann je nach personlichen Wiinschen eingestellt
werden (Bereich 0-100).

Language (Sprache)

Die Sprache kann auf Englisch (Standard), Deutsch, Franzésisch,
Spanisch, Japanisch, Chinesisch, Italienisch, Russisch oder Koreanisch
gesetzt werden.

Keyboard sound
(Tastaturgerausch)

Die Tastaturtone konnen auf (Ein) oder Off (Aus) gesetzt werden.
Grundeinstellung: On (Ein).

Units (Einheiten)

Die Einheiten der im Display angezeigten Werte fiir Vorschub und Stopp
kénnen entweder auf mm (Standartwert) oder Zoll (Inch) gesetzt
werden.

Time (Zeit)

Stellen Sie die Uhrzeit ein, um korrekte Auslesedaten aus den
Protokolldateien zu erhalten.

Date (Datum)

Stellen Sie das Datum ein, um korrekte Auslesungen aus den
Protokolldateien zu erhalten.

Operation mode
(Betriebsart)

Es gibt 3 verschiedene Betriebsmodi, die unterschiedliche Ebenen des
Zugriffs auf Parameter ermoglichen:

— Configuration (Konfiguration): Volle Funktionalitat, Zugriff auf
alle Parameter

— Development (Entwicklung): Begrenzter Zugriff auf Parameter
im Meni Options (Optionen).

— Production (Produktion): Kein Zugriff auf Parameter mit
Ausnahme von Display brightness (Helligkeit des, Displays),
Keyboard sound (Tastaturtone) und Additional cutting
distance (zusétzlicher Trennweg).

64
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Parameter

Return position
(Rickkehrposition)

Nach beendetem Trennvorgang oder nach Driicken von Stopp kann die
Rickkehrbewegung der Trennscheibe auf zweierlei Weise erfolgen:

—  Start (Start): Der Y-Tisch wird automatisch in die urspriingliche
Position zuriickgezogen, wenn Sie Start driicken.

— Stay (Bleiben): Der Y-Tisch bewegt sich nach dem Trennen
nicht.

Hinweis
G Benutzen Sie die Funktion Stay (Bleiben) bei
bakelitgebundenen Diamanttrennscheiben oder bei CBN-

Trennscheiben, da ein Zurlickziehen den Rand der
Trennscheibe beschadigen kann.

Additional cutting
distance
(Zusatzlicher
Trennweg)

Wenn Sie den (Auto)-Stopp verwenden, wird das Trennen gestoppt,
wenn der Motorstrom unter einen bestimmten Wert fallt.

Beim Trennen von Werkstlicken mit kleinem Querschnitt kann es
vorkommen, dass Auto (Auto)-Stopp den Trennvorgang aufgrund eines
zu geringen Motorstroms vorzeitig abbricht. In diesem Fall kdnnen Sie
einen zusatzlichen Trennweg angeben, um sicherzustellen, dass das
Werkstlick vollstandig durchgetrennt wird. Fiir den zusatzlichen
Trennweg kann ein Wert zwischen 0 und 25 mm gewahlt werden.

6.5.2 User defined cut-off wheels (Anwenderdefinierte Trennscheiben)

So richten Sie eine neue Trennscheibe ein:

1. Wahlen Sie im Men( User defined cut-off wheels (Benutzerdefinierte Trennscheiben)

New (Neu) aus.

Text editor

Current text:

Edited text:

BECPEFGHIJKLMNOP QRSTUYWXYZEGAGN_

abcdefoghijkimnop grstuvuxyza=sap@h
01234536789 +—%4 ., 1:=0)<{>[1{}""12%
AAARAACPPEEEEIIIT HOOOGOOS000UVYYZER
daaddgdPecEEiing

____W W W W

2. Geben Sie einen Namen fiir die Trennscheibe ein oder driicken Sie F4, um den Vorschlag
zu akzeptieren (UCW: User defined cut-off wheels (Anwenderdefinierte
Trennscheiben)).
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User defined cut-off wheels

2775t B 2.0m

Rename

3. Wabhlen Sie die neu erstellte Trennscheibe aus.

User defined cut-off wheels

Edit wheel data

277 Srpm
2.0nm

Renanme

4. Verwenden Sie den Knopf, um die Einstellungen zu editieren und zu akzeptieren.

5. Driicken Sie Esc, um die Anderungen zu speichern.

6.5.3 Funktionen zuriicksetzen

Um bestimmte Funktionen auf die Werkseinstellungen zuriickzusetzen, gehen Sie zu Reset
functions (Funktionen zurlicksetzen) im Menii Maintenance (Wartung):

Methoden zuriicksetzen

Wahlen Sie Reset methods (Methoden zuriicksetzen), um alle Trennmethoden gleichzeitig zu
l6schen.

Hinweis
0 Diese Aktion kann nicht riickgangig gemacht werden.
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Konfiguration zuriickstellen

1. Das Auswahlen von Reset configuration (Konfiguration zuriickzusetzen) setzt alle

Konfigurationsparameter auf ihre Werkseinstellung zurtick.

2. Starten Sie die Maschine erneut.

3. Konfigurieren Sie die Einstellungen neu.

Trennergebnisse optimieren

Frage

Antwort

Kommentare

Wie kann ich Verfarbung und
Verbrennen der
Werkstlickoberflache
vermeiden?

Weichere Trennscheibe
benutzen .

Wie kann ich ungleichmafsige
Trennungen vermeiden?

Reduzieren Sie die
Vorschubgeschwindigkeit.

Wie kann ich Gratbildung
vermeiden?

Weichere Trennscheibe
benutzen.

Hoherer Verschleifs der
Trennscheibe

Werkstiick an beiden Seiten
der Trennscheibe sichern.

Wie kann ich zu schnellen
Verschleifs der Trennscheibe
vermeiden?

Erhdhen Sie die
Rotationsgeschwindigkeit.

Kann zu Verfarbungen der
Probe und
ungleichmafsigen
Trennungen fihren.

Hartere Trennscheibe
benutzen.

Wie kann ich den
Trennvorgang
beschleunigen?

Trennscheibe so niedrig wie
maoglich positionieren

Werkstlick in eine Position
bringen, die einen minimalen
Trennquerschnitt ermdglicht

Erhéhen Sie die
Vorschubgeschwindigkeit.

Kann zu Verfarbungen der
Probe und
ungleichmafigen
Trennungen fihren.

Wie kann ich Vibrationen der
Maschine vermeiden?

Die Vorschubgeschwindigkeit
in Schritten von 0,1 m/s
erhohen

Kann zu Verfarbungen der
Probe und
ungleichmafigen
Trennungen fihren.
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7

7.1

7.1.1
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Wartung und Service

Maximale Verfligbarkeit und eine lange Betriebszeit lassen sich nur mithilfe einer korrekten
Wartung erreichen. Die ordnungsgemafse Wartung ist wichtig, um den sicheren Betrieb des Gerats
zu gewahrleisten.

Die in diesem Abschnitt beschriebenen Wartungsmafsnahmen dirfen nur von ausgebildeten oder
geschulten Personen durchgefiihrt werden.

Sicherheitshezogene Teile von Steuerungen (SRP/CS)

Spezifische sicherheitsrelevante Teile finden Sie im Abschnitt ,,Sicherheitsrelevante Teile des
Steuerungssystems (SRP/CS)“ im Abschnitt ,,Technische Daten” in diesem Handbuch.

Technische Fragen und Ersatzteile

Bei technischen Fragen und zum Bestellen von Ersatzteilen geben Sie immer die Seriennummer
sowie Spannung/Frequenz an. Die Seriennummer und die Spannung sind auf dem Typenschild
der Maschine angegeben.

Allgemeine Reinigung

Hinweis
G Verwenden Sie kein Azeton , Benzol oder dhnliche Losungsmittel.

Hinweis ]
Angesammelter Schmutz und Abrieb kann die Bewegung des Trenntisches
behindern.
y
Hinweis )
o Verwenden Sie kein trockenes Tuch, da die Oberflachen nicht kratzfest sind.
J

. Reinigen Sie das Gerat und das gesamte Zubehor sorgfaltig.

Wenn das Gerat fiir langere Zeit nicht verwendet wird

Um die Lebensdauer des Gerats zu verlangern empfehlen wir dringend eine regelmafsige
Reinigung.

Umlaufkiihleinheit
1. Reinigen Sie den Tank der Umlaufkiihleinheit und die angeschlossenen Schlauche griindlich.

2. Wurde zum Reinigen des Wanneneinsatzes und des Tanks der Umlaufkiihleinheit eine
Seifenlésung verwendet, muss der Tank vor dem Befiillen griindlich mit sauberem Wasser
gespllt werden.
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Hinweis
0 Ist das Kiihlwasser durch Bakterien oder Algen verunreinigt, muss es
umgehend gewechselt werden.

3. Istdas Umlaufwasser durch Bakterien oder Algen verunreinigt, missen Tank und
Schlauche mit einem geeigneten bakteriziden Desinfektionsmittel gereinigt werden.

4. Reinigen Sie den Statikfilter: Nehmen Sie ihn heraus und spiilen Sie ihn mit Wasser.

Wasser der Umlaufkiihlung wechseln

VORSICHT
A Vermeiden Sie Hautkontakt mit dem Kihlmittelzusatz.

Hinweis

0 Das Wasser in der Umlaufkiihleinheit enthalt ein Kiihlschmiermittel sowie
Schleifabrieb, weswegen das Abwasser nicht Giber die Kanalisation entsorgt
werden darf.

Wasser der Umlaufkiihlung muss gemafs den fiir den Standort
vorgeschriebenen Sicherheitsvorschriften entsorgt werden.

7.1.2 AxioWash

VORSICHT
A Vermeiden Sie Hautkontakt mit dem Kihlmittelzusatz.

Hinweis ]
Reinigen Sie die Trennkammer griindlich, wenn Sie das Gerat langere Zeit nicht
verwenden.
v
Hinweis )
o Verwenden Sie zur Reinigung der Trennkammer nur AxioWash.
J
Hinweis ]
0 Wahrend der Anwendung von AxioWash brauchen Sie die Trennscheibe und die
Spannwerkzeuge nicht zu entfernen.
g

Das AxioWashAxioWash Reinigungsprogramm istt eine wirksame Méglichkeit, die
Trennkammer automatisch zu reinigen. Sie kdnnen Werte zwischen 1 und 30 Minuten
einstellen, in Schritten von 30 Sekunden. Standard-Wert: 3 Minuten.

So starten Sie die Funktion AxioWash:
1. Nehmen Sie das Werkstiick und die Werkzeuge aus der Trennkammer.
2. Schliefsen Sie die einstellbaren Wasserdisen.

3. Abdeckung schliefsen
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fixioWash

Flc

Please remove workpiece and clamping
tools before starting the cleaning
programme.

Set washing time in [mm:ss]

4. Driicken Sie die Taste AxioWash auf der Steuereinheit.

Druicken Sie F1, um die Reinigung zu starten. Das Programm AxioWash wird fur die
eingestellte Zeit laufen.

7.2 Taglich

7.2.1 Das Gerat

Hinweis
Verwenden Sie kein Azeton , Benzol oder ahnliche Losungsmittel.

Hinweis
Vermeiden Sie es, Kuhlfllissigkeit oder Wasser in den Mechanismus der
Sicherheitsverriegelung zu spriihen.

Hinweis
Verwenden Sie kein trockenes Tuch, da die Oberflachen nicht kratzfest sind.

Tipp
Fett und Ol kdnnen mit Ethanol oder Isopropanol entfernt werden.

A A

. Reinigen Sie alle zuganglichen Oberflachen mit einem weichen, feuchten Tuch.

. Reinigen Sie die Trennkammer taglich, erst automatisch (mit AxioWash), dann von Hand
(mithilfe der Spilpistole).

Automatische Reinigung: AxioWash
Siehe AxioWash = 69
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Manuelle Reinigung

VORSICHT
Vermeiden Sie Hautkontakt mit dem Kihlmittelzusatz.

VORSICHT
Beginnen Sie den Spiilvorgang erst, wenn die Spiilpistole in die Trennkammer

gerichtet ist.
Verwenden Sie die Spiilpistole nur zum Reinigen innerhalb der Trennkammer.

VORSICHT

A Tragen Sie immer Schutzhandschuhe und eine Schutzbrille, wenn Sie die

Spiilpistole benutzen.

VORSICHT
Beim Reinigen der Innenseite der Schutzhaube mit der Splilpistole kann

Kihlflissigkeit auf den Fufshoden tropfen.

Nach Abschluss von AxioWash:
1. Nehmen Sie die Spiilpistole und richten Sie sie auf den Boden der Trennkammer.
Offnen Sie das Ventil der Spiilpistole.

Driicken Sie Spillen, um die Wasserpumpe zu starten.

P wn

Driicken Sie den Schalter am hinteren Teil der Diise und reinigen Sie die Trennkammer
grindlich.

5. Driicken Sie Stopp, um das Spiilen zu beenden.
6. Schliefsen Sie das Ventil.

Stecken Sie die Spulpistole wieder in die Halterung.

7.
Hinweis
0 Um Korrosion zu vermeiden, lassen Sie die Haube geoffnet, damit die

Trennkammer vollstandig trocknen kann.

7.2.2 Schutzhaube

WARNUNG
Um die Schutzfunktion aufrechtzuerhalten, muss die PETG-Scheibe alle

z i s 5 Jahre ausgetauscht werden. Auf einem Schild auf der Scheibe ist angegeben,
wann sie zu ersetzen ist.
Der Austausch der Scheibe ist notwendig, um die Sicherheitsvorschriften der
Norm EN 16089 zu erfillen.

WARNUNG
A Tauschen Sie die Scheibe der Schutzhaube direkt nach einem Schaden, der zu

einer Schwachung fihren kénnte, aus. Das kann z. B. durch den Einschlag eines
Teils oder durch sichtbare Zeichen fiir Verschleifs oder Beschadigung sein.
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7.2.3

7.2.4

7.2.5

7.3

7.3.1
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WARNUNG
Wenn eine der folgenden Priifungen nicht erfolgreich war, darf die Maschine erst
dann wieder verwendet werden, wenn der Fehler behoben ist.

VORSICHT
Die Schutzhaube minimiert die Gefahr, dass Teile herausgeschleudert werden,

kann dies aber nicht vollstandig verhindern.

Die Schutzhaube besteht aus einem Metallrahmen und einer Scheibe aus Verbundmaterial
(PETG), die den Bediener schiitzt. Bei einer Beschadigung wird die Scheibe geschwacht und
dadurch ihre Schutzfunktion verringert.

. Untersuchen Sie die Schutzhaube und die Scheibe visuell auf Spuren von Abnutzung oder
Beschadigung (zum Beispiel Deformationen, Risse, Beschadigung der Kantenabdichtung).

Scheibenschutz

Untersuchen Sie den Trennscheibenschutz visuell auf Beschadigungen.

Sicherheitsverschluss

Die Zunge der Verriegelung muss regelmafsig auf Beschadigungen und ordnungsgemafsen Sitz
geprift werden.

. Kontrollieren Sie, dass die Sicherheitsverriegelung ordnungsgemafs funktioniert. Der Riegel
muss ungehindert in den Sperrmechanismus gleiten.

Reinigen Sie die Diise der Spiilpistole

An der Duse der Spiilpistole kann sich Abrieb festsetzen, der den Durchfluss von Kiihlflissigkeit
verhindert.

Im Bedarfsfall:

«  Schrauben Sie den Diisenkopf ab und spiilen Sie ihn unter klarem Wasser ab.

Wochentlich

Das Gerat

Das Gerat sollte regelmafsig gereinigt werden, damit Gerat oder Proben nicht durch Schleifkérner
oder Metallpartikel beschadigt werden.

. Reinigen Sie lackierte Oberflachen und das Bedienfeld mit einem weichen, feuchten Tuch
und gangigen Haushaltsreinigern. Fir starke Verschmutzungen nutzen Sie den speziellen
Struers Cleaner (Reiniger).

. Reinigen Sie die Haube mit einem weichen, feuchten Tuch und einem gangigen
antistatischen Fensterreiniger.

«  Verwenden Sie keine aggressiven oder abrasiven Reinigungsmittel.
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7.3.2

7.3.3

7.4

7.4.1

7.4.2

Discotom-10

Kiihleinheit gespiilt wurden. Dies kann zu (ibermafsiger Schaumbildung flihren.

Hinweis
0 Vergewissern Sie sich, dass kein Wasch- oder Reinigungsmittel in den Tank der

Trennkammer

Reinigung des Trenntisches

1.
2.
3.

Entfernen Sie das/die Spannwerkzeug(e).
Reinigen Sie das/die Spannwerkzeug(e) sorgfaltig und schmieren Sie es/sie.

Lagern Sie das/die Spannwerkzeug(e) an einem trockenen Ort oder befestigen Sie sie
nach der Reinigung wieder auf dem Trenntisch.

Reinigen Sie die Trennkammer griindlich

1.

Bewegen Sie den Trenntisch vor und zurlick, um Zugang zur gesamten Trennkammer zu
erhalten.

Reinigen Sie die gesamte Lange der Flihrungsschienen mit der Spulpistole, einer Biirste
und T-Nut-Reiniger, um angesammelten Abrieb zu entfernen.

Reinigen Sie unter/um den Trenntisch mit der Spilpistole und einer Biirste, um
angesammelten Abrieb zu entfernen.

Reinigen Sie die Ablaufrinne an der Innenseite der Haube, um angesammelten Abrieb zu
entfernen.

Umlaufkiihleinheit

Uberpriifen Sie den Stand des Kiihlwassers nach 8 Betriebsstunden, mindestens aber
einmal wéchentlich.

Uberpriifen Sie die Filter und reinigen Sie sie bei Bedarf.

Monatlich

Kiihlfliissigkeit

VORSICHT

Schutzbrille.

A Tragen Sie beim Umgang mit Kiihlflissigkeit geeignete Handschuhe und eine

Tauschen Sie das Kiihlmittel mindestens einmal im Monat aus.

Schmieren Sie den Trenntisch

Schmieren Sie den Trenntisch in regelmafdigen Abstanden (ca. alle 100 Stunden), um die
optimale Leistung der Maschine aufrechtzuerhalten.

1.

Bewegen Sie den Trenntisch mithilfe des Stellteils mit selbsttatiger Rickstellung und des
Joysticks in die richtige Position.
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7.5

7.5.1
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2. Setzen Sie die Fettspritze auf die Fettnippel vor der Spindel des Trenntisches und geben Sie
zum Schmieren der Fihrungswellen zwei Hiibe ab.

Eine gefiillte Fettspritze zum Schmieren der Tischspindel ist im Lieferumfang der Maschine
enthalten. Ist das Fett aufgebraucht, flllen Sie die Spritze wieder auf.

Spannvorrichtungen

Es wird empfohlen die Schnellspannvorrichtung und die vertikale Schnellspannvorrichtung
regelmafsig griindlich zu reinigen und zu schmieren.

Jahrlich

Priifen Sie die Sicherheitseinrichtungen

WARNUNG
Verwenden Sie niemals ein Gerat mit defekten Sicherheitsvorrichtungen.
Setzen Sie sich mit dem Struers Service in Verbindung.

Hinweis
Die Priifung sollte immer nur von qualifiziertem Fachpersonal (Elektromechanik,
Elektronik, Pneumatik usw.) vorgenommen werden.

Die Sicherheitseinrichtungen miissen einmal pro Jahr gepriift werden.

Die Schutzhaube ist mit einem Schutzschaltersystem ausgestattet, das ein Starten der
Trennscheibe bei gedffneter Haube ausschliefst.

Die Bewegungen von Trenntisch und Trennarm sind bei gedffneter Schutzhaube blockiert. Sie
konnen die Position des Trenntisches jedoch mit dem Stellteil mit selbsttatiger Riickstellung
verandern. Ein Sicherheitsschloss sorgt dafiir, dass die Haube erst geéffnet werden kann, wenn
die Trennscheibe zum vollstandigen Stillstand gekommen ist.

Not-Aus

Test1
1. Starten Sie einen Trennvorgang.

2. Betatigen Sie den Not-Aus-Schalter.
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7 Wartung und Service

Wenn der Trennprozess nicht sofort unterbrochen wird, driicken Sie Stopp und wenden
sich an den Struers Service.

Test 2
1. Betatigen Sie den Not-Aus-Schalter.
2. Dricken Sie Start.
Wenn der Trennprozess startet, driicken Sie Stopp und wenden sich an den Struers

Service.

Schutzhaube

Test1
1. Starten Sie einen Trennvorgang.
2. Versuchen Sie, die Haube zu 6ffnen — ohne Kraftaufwand.

Wenn sich die Praparationshaube 6ffnet, driicken Sie Stopp und wenden Sie sich an den
Struers Service.

Test 2
1. Offnen Sie die Schutzhaube.

2. Dricken Sie Start.

Wenn der Trennprozess startet, driicken Sie Stopp und wenden sich an den Struers
Service.

Test 3
1. Starten Sie einen Trennvorgang.
2.  Driicken Sie Stopp.
Wenn sich die Haube 6ffnen lasst, wahrend die Trennscheibe dreht, wenden Sie sich an

den Struers Service.

Verriegelung der Abdeckung

. Kontrollieren Sie, dass der Sicherheitsriegel ordnungsgemafs funktioniert. Er muss
ungehindert in den Sperrmechanismus gleiten. Wenn nicht, rufen Sie an Struers Service.

Umlaufkiihlanlage

Test 1
1. Offnen Sie die Schutzhaube.

2. Starten Sie die Wasserpumpe und schalten Sie die Spilpistole ein.

Wenn Kihlflissigkeit aus dem Trennscheibenschutz zu laufen beginnt, driicken Sie Stopp
und wenden Sie sich an den Struers Service.

Test 2
1. Betatigen Sie den Not-Aus-Schalter.
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7 Wartung und Service

2. Starten Sie die Wasserpumpe durch Einschalten der Spiilpistole.
Wenn Kihlflissigkeit zu fliefsen beginnt, driicken Sie ,,Stopp“ und kontaktieren Sie den
Struers Service.

Stellteil mit selbsttatiger Riickstellung
1. Offnen Sie die Schutzhaube.

2. Verwenden Sie den Joystick ohne Bestatigung des Stellteils mit selbsttatiger Riickstellung,
um den Trenntisch und/oder den Trennarm zu verfahren.

Wenn sich der Trenntisch und/oder der Trennarm bewegen, wenden Sie sich an den Struers
Service.

7.6 Trenntisch

Die Edelstahlbander sind als Ersatzteile erhaltlich und missen bei Verschleifs oder Beschadigung
ausgetauscht werden.

Wir empfehlen Ihnen, die Haube offen zu lassen, wenn die Maschine nicht verwendet wird, damit
Feuchtigkeit aus dem Trenntisch und der Trennkammer entweichen kann.

Schmierung

Schmieren Sie den Trenntisch in regelmafdigen Abstanden (ca. alle 100 Stunden), um die
optimale Leistung der Maschine aufrechtzuerhalten. Siehe Schmieren Sie den Trenntisch = 73.

7.7 Trennscheiben

So lagern Sie Bakelit-gebundene Al,0; Trennscheiben

Bakelitgebundene Trennscheiben reagieren empfindlich auf Feuchtigkeit. Deshalb diirfen
trockene, neue Trennscheiben nicht mit gebrauchten, feuchten zusammen aufbewahrt werden.
Die Trennscheiben sind an einem trockenen Aufbewahrungsort auf horizontaler Unterlage zu
lagern.

Wartung von Diamant- und CBN-Trennscheiben

Befolgen Sie diese Anweisungen, um die Prazision und Qualitat des Schliffs von Diamant- und
CBN-Trennscheiben aufrechtzuerhalten:

. Mechanische Uberlastung und Hitzeeinwirkung sind strikt zu vermeiden.

. Die Trennscheiben sind an einem trockenen Aufbewahrungsort auf horizontaler Unterlage,
moglichst noch leicht beschwert, zu lagern.

. Reinigen und trocknen Sie die Trennscheibe vor dem Aufbewahren, um Korrosion
vorzubeugen.

. Verwenden Sie zum Reinigen der Trennscheibe handelsiibliche Reinigungsmittel.

. Eine saubere und trockene Trennscheibe korrodiert nicht. Deshalb ist es wichtig, die
Trennscheiben vor dem Aufbewahren zu reinigen und zu trocknen. Benutzen Sie zum
Reinigen normale Spiilmittel.

. Richten Sie die Trennscheibe regelmafsig ab.
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8 Ersatzteile

Spezifische sicherheitsrelevante Teile finden Sie im Abschnitt ,,Sicherheitsrelevante Teile des
Steuerungssystems (SRP/CS)“ im Abschnitt ,,Technische Daten” in diesem Handbuch.

Technische Fragen und Ersatzteile

Wenn Sie technische Fragen haben oder Ersatzteile bestellen, geben Sie bitte die
Seriennummer und das Produktionsjahr an. Diese Information ist auf dem Typenschild der
Maschine angegeben.

Weitere Informationen erhalten Sie vom Struers Service. Hier kdnnen Sie auch die
Verfligbarkeit von Ersatzteilen erfragen. Die Kontaktdaten finden Sie auf Struers.com.

9 Sicherheitsbhezogene Teile von
Steuerungen (SRP/CS)

WARNUNG

A Die PETG-Scheibe muss nach fiinf Jahren ausgetauscht werden. Auf einem
Schild auf der Scheibe ist angegeben, wann sie zu ersetzen ist.
Die Gasfedern fir die Haube mussen nach einer Lebensdauer von 1 Jahr und 7
Monaten ausgetauscht werden.

WARNUNG

A Teile, die fir den sicheren Betrieb des Gerats unabdingbar sind, diirfen
héchstens 20 Jahren lang benutzt werden.
Setzen Sie sich mit dem Struers Service in Verbindung.

Hinweis
0 SRP/CS (sicherheitsbezogene Teile von Steuerungen) sind Teile, die den
sicheren Betrieb des Gerats beeinflussen.

Hinweis

Teile, die fiir den sicheren Betrieb des Gerats unabdingbar sind, dirfen nur von
0 qualifiziertem Fachpersonal (Elektromechanik, Elektronik, Pneumatik usw.)

ausgetauscht werden.

Teile, die fiir den sicheren Betrieb des Gerats unabdingbar sind, diirfen nur

durch Teile ersetzt werden, die mindestens dasselbe Sicherheitsniveau bieten.

Setzen Sie sich mit dem Struers Service in Verbindung.
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10 Inline-Filter

Sicherheitshezoge Hersteller/Herstellerbeschreib :\;:kel-Nr. Elektrisch C;:‘lkel-Nr.
L ung Herstellers © LG Struers
Notstopp,

Schlegel RvvomTyp o) 2SA10400
Druckknopf 22 mm Rondex
Not-Aus- MTO vom
Schalterelement Schlegel Typ Rondex 51 25810071

. . . G9SB- -KS1 und -
Sicherheitsrelais Omron 3012-A KS? 2KS10006
AZM161S
Sperre m. K-
Verriegelung Schmersal 12/12RK- YS1 25500121
024
Sicherheitssensor Schmersal gg‘; 120- -SS1 25500130
Stellteil mit
selbsttatiger Schurter 3-145-878 -S2 2SA00024
Rickstellung
. . D132A22 -Y1 und -
Magnetventil Sirai GYax9 2F v2 2YM10132
.. J7KNG-18- -K1 und -

Schiitz Omron 01 24D K2 2KM71811
PCB (gedruckte Struers ‘A3 16013000

Schaltung)

10 Inline-Filter

So reinigen Sie den Inline-Filter:
1. Das Filtergehause abschrauben.
2. Reinigen Sie den Filter.

Setzen Sie den Filter wieder zusammen.

3.
| % Tipp

mit der Durchflussrichtung Gberein stimmen.

Sie kdnnen den Inline-Filter auch an der Schnellkupplung der Umlaufkihleinheit
anbringen. Stellen Sie sicher, dass der Inline-Filter so montiert ist, dass die Pfeile
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11 Wartung und Reparatur

11

Wartung und Reparatur

Wir empfehlen, immer jahrlich oder nach Intervallen von je 1500 Betriebsstunden eine
normale Wartung durchzufiihren.

Nach dem Einschalten des Gerats erscheinen auf der Anzeige Informationen tber die
Gesamtbetriebszeit und Servicemitteilungen.

Nach einer Betriebszeit von 1500 Stunden erscheint auf der Anzeige eine Mitteilung, die den
Anwender daran erinnert, einen Service Check zu bestellen.

Hinweis
0 Ein Service darf nur von qualifiziertem Fachpersonal (Elektromechanik,

Elektronik, Pneumatik usw.) durchgefiihrt werden.
Setzen Sie sich mit dem Struers Service in Verbindung.

11.1 Service-Information

Service information §

Device information

Statistics
Inputs
Outputs

Power supplies
Functional tests
fdjustment, Calibration and Settings

Software wersion: 120

Ausflhrliche Informationen zu den Bedingungen der verschiedenen Komponenten finden Sie
in der Service information (Service-Information) im Men( Maintenance (Wartung).

Unterschiedliche Themen sind auswahlbar und bieten Information tiber den Zustand
verschiedener Bauteile.

Die Serviceinformationen kbnnen auch zur Zusammenarbeit mit dem Struers Service benutzt
werden, wenn beispielsweise das Gerat per Ferndiagnose diagnostiziert wird.

Dieses Meni enthalt schreibgeschiitzte Informationen. Die Gerateeinstellungen kdnnen nicht
geandert oder modifiziert werden.

Hinweis

l o Das Meni der Service-Informationen liegt nur in Englisch vor.
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12
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Struers

Discotom—100 VYersion 1.20

SERVYICE THFD:

Total operating time: 0 h

Time since last service: Oh
Time until next service: 1500 h

Nach 1.000 Betriebsstunden (oder einer vorgegebenen Anzahl von Monaten) erscheint eine
Mitteilung, um Sie zu erinnern, dass ein Termin fiir die Wartung vereinbart werden muss. Sind
1,500 Betriebsstunden tiberschritten, erscheint eine Mitteilung, um Sie darauf aufmerksam zu
machen, dass das empfohlene Betriebsstundenintervall fiir die Wartung tiberschritten wurde.
Setzen Sie sich mit dem Struers Service in Verbindung.

Entsorgung

Mit dem WEEE-Symbol gekennzeichnete Gerate enthalten elektrische und
elektronische Bauteile und diirfen daher nicht zusammen mit dem normalen
Abfall entsorgt werden.

Wenden Sie sich an die zustandige Behorde, um Informationen ber die
korrekte Entsorgung im Sinne der geltenden nationalen Vorschriften zu

I erfahren.

Beachten Sie bei der Entsorgung von Verbrauchsmaterialien und Fliissigkeit der
Umlaufkiihleinheit geltende Vorschriften.

WARNUNG
A Warnen Sie im Falle eines Brandes Personen in der Nahe, alarmieren Sie die

Feuerwehr und unterbrechen Sie die Stromversorgung. Verwenden Sie zum
Loschen einen Pulverfeuerléscher. Verwenden Sie auf keinen Fall Wasser.
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13 Fehlersuche und -behebung

13

/Abriebreste.
Entleeren Sie das Umlaufkiihlwasser daher nicht in einen Hauptabfluss.
Befolgen Sie die aktuellen Sicherheitsbestimmungen fiir die Handhabung und

Hinweis
0 Das Umlaufkiihlwasser enthalt einen Zusatz sowie Trenn- oder Schleif-
Entsorgung von Abrieb und Zusatzmitteln fiir Umlaufkiihlwasser.

Beachten (ev. dokumentieren) Sie, welche Metalle Sie trennen oder schleifen und wie viel
Abrieb dabei entsteht.

Je nachdem, welche Metalle Sie trennen oder schleifen, kann der Metallabrieb (Trennabfalle)
von Werkstoffen mit grofsen Unterschieden der Elektropositivitat unter giinstigen Bedingungen
exotherme Reaktionen verursachen.

Beispiele:

Die folgenden Beispiele von Werkstoffkombinationen kdnnen eine exotherme Reaktion
hervorrufen, wenn grofse Mengen Abrieb wahrend des Trennens oder beim Schleifen/Polieren
unter bestimmten Bedingungen anfallen:

«  Aluminium und Kupfer.

. Zink und Kupfer.

Fehlersuche und -behebung

13.1 Probleme der Maschine

Discotom-10

Fehler Ursache Mafinahme

Die Maschine hat . . Schalten Sie die Maschine am Hauptschalter
Die Funktion . .

den Trennvorgang . . aus und wieder ein, um den Auto-Stopp
AutoStopp ist aktiv. .

unterbrochen. zurlickzusetzen.

Der Trenntisch halt

wahrend des . . Schalten Sie die Maschine am Hauptschalter
Die Funktion . .

Trennvorgangs an . . aus und wieder ein, um den Auto-Stopp

. . AutoStopp ist aktiv. "

einem bestimmten zurlickzusetzen.

Punkt an.

Das Tauschen Sie die Nehmen Sie die Kunststoffkappe ab, um die

Trennkammerlicht Leuchtstofflampe auszutauschen. Ziehen Sie
Lampe aus.

funktioniert nicht. die Lampe heraus, um sie zu ersetzen.
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13 Fehlersuche und -behebung

Fehler

Ursache

Mafsnhahme

Wasser leckt.

Leckage aus einem
Schlauch der
Umlaufkihleinheit.

Uberpriifen Sie den Schlauch und ziehen Sie
die Schlauchschelle an.

Zu hoher
Wasserpegel im
Kihlwassertank.

Pumpen Sie das lberschiissige Wasser aus
dem Tank.

Inline-Filter muss
haufig gereinigt
werden.

Filterschlauch muss
ausgetauscht
werden.

Tauschen Sie den Filterschlauch aus. In
bestimmten Fallen muss der Inline-Filter
haufiger gereinigt werden. Die Reinigung ist
einfacher, wenn der Inline-Filter an der
Schnellkupplung der Cooli-Pumpe montiert ist.
Siehe Inline-Filter = 78.

Die Werkstlicke
bzw. die
Trennkammer sind
korrodiert.

Zusatzmittel zum
Kihlwasser nicht
ausreichend.

Verwenden Sie ein Additiv fur die
Kihlflissigkeit im Kiihlwasser in der richtigen
Konzentration, wie auf dem Etikett angegeben.
Kontrollieren Sie die Konzentration mit einem
Refraktometer.

Siehe Zubehor und Verbrauchsmaterialien = 6.

Die Haube wurde
nach Gebrauch nicht
offen stehen

Lassen Sie nach Benutzung der Maschine die
Haube offen stehen, sodass die Trennkammer
austrocknen kann.

gelassen.
Das Werkstick . ey
. as yverkstuc Verwenden Sie einen Kiihlflissigkeitszusatz,
Korrosion in der besteht aus Kupfer . N .
. der speziell fiir Kupfer und Kupferlegierungen
Trennkammer. oder einer .
. entwickelt wurde.
Kupferlegierung.
Setzen Sie sich mit dem Struers Service in
Verbindung.
Die Software muss auf die Werkseinstellungen
Passwort .. . .
zurlickgesetzt werden, um die Maschine
vergessen.

wieder steuern zu konnen.

Hinweis: Gespeicherte Informationen und
vordefinierte Prozesse gehen verloren.

13.2 Trennprobleme

82

Fehler

Ursache

Mafdnahme

Verfarbung oder
Uberhitzung

Die Harte der Trennscheibe passt
nicht zur Harte bzw. der Abmessung

des Werkstlicks.

Wechseln Sie die Trennscheibe.
Siehe Zubehor und
Verbrauchsmaterialien = 6.

(Brandspuren)
des Werkstlicks.

Nicht genligend Kiihlwasserfluss.

Uberpriifen Sie den Wasserstand in
der Kihleinheit.
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13 Fehlersuche und -behebung

Fehler Ursache Mafdnahme
Wechseln Sie die Trennscheibe.
Die Trennscheibe ist zu hart. Siehe Zubehor und
Verbrauchsmaterialien = 6.
Unerwiinschte C Verringern Sie die
Z E T t . .
Grate. um Ende der Trennung ist die Vorschubgeschwindigkeit zum Ende

Vorschubgeschwindigkeit zu hoch.

des Trennprozesses.

Zu wenig Halt fiir das Werksttick.

Spannen Sie, wenn mdglich, das
Werkstlick an beiden Seiten ein.

Trennqualitat
schwankt.

Der Kiihlwasserschlauch ist
verstopft.

Reinigen Sie den
Kihlwasserschlauch und das
Kiihlrohr. Uberpriifen Sie den
Kihlwasserfluss durch Drehen des
Wasserhahns in Reinigungsstellung.

Trennscheibe
bricht.

Die Trennscheibe ist falsch montiert.

- Priifen Sie nach, ob
Wellendurchmesser und
Trennscheibenéffnung zueinander
passen.

Uberpriifen Sie die Unterlegscheiben
aus Pappe beiderseits der
Trennscheibe und tauschen Sie sie
bei Bedarf aus. Die Mutter muss fest
angezogen sein.

Das Werksttick ist falsch
eingespannt.

Kontrollieren Sie, dass nur eine Seite
des Werkstiicks fest eingespannt ist.
Die andere Seite sollte nur leicht
fixiert sein.

Benutzen Sie Stiitzwerkzeuge
(Zubehor), wenn die Geometrie des
Werkstlicks dies erfordert.

Die Trennscheibe ist zu hart.

Wechseln Sie die Trennscheibe.
Siehe Zubehor und
Verbrauchsmaterialien = 6.

Die Vorschubgeschwindigkeit ist zu
hoch eingestellt.

Reduzieren Sie die
Vorschubgeschwindigkeit.

Nicht genligend Kiihlwasserfluss.

Uberpriifen Sie den Wasserstand in
der Kihleinheit.

Trennscheibe
verschleifst zu
schnell.

Die Vorschubgeschwindigkeit ist zu
hoch eingestellt.

Reduzieren Sie die
Vorschubgeschwindigkeit.

Nicht genligend Kiihlwasserfluss.

Uberpriifen Sie den Wasserstand in
der Kihleinheit.
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Fehler

Ursache

Mafdnahme

Trennscheibe
trennt das
Werkstlick nicht
vollstandig.

Trennscheibe ist fur die
Trennaufgabe zu weich.

Hartere Trennscheibe wahlen.

Falsche Trennscheibe.

Wahlen Sie eine geeignete
Trennscheibe.

Die Trennscheibe ist verschlissen.

Ersetzen Sie die Trennscheibe durch
eine neue Trennscheibe.

Die Trennscheibe
vibriert wahrend
des
Trennvorgangs.

Das Werkstuck ist falsch
eingespannt.

Kontrollieren Sie, dass nur eine Seite
des Werkstiicks fest eingespannt ist.
Die andere Seite sollte nur leicht
fixiert sein.

Benutzen Sie Stiitzwerkzeuge
(Zubehor), wenn die Geometrie des
Werkstlicks dies erfordert.

Trennscheibe ist fir die
Trennaufgabe zu weich.

Hartere Trennscheibe wahlen.

Unzureichende Trennkraft.

Uben Sie mehr Kraft auf die
Trennscheibe aus.

Hinweis: Grofse und/oder sehr harte
Werkstlicke verlangen zum Trennen
moglicherweise ein hohen
Kraftaufwand des Bedieners.

Die Trennkraft ist zu hoch.

Uben Sie weniger Kraft auf die
Trennscheibe aus.

Die Lager sind verschlissen.

Setzen Sie sich mit dem Struers
Service in Verbindung.

Werksttick bricht
beim
Einspannen.

Trennscheibe frisst sich im
Werkstick fest.

Stutzen Sie das Werkstlck und
spannen Sie es beiderseits der
Trennscheibe so ein, dass der
Trennspalt offen bleibt.

Werkstlick ist sprode.

Legen Sie das Werkstlick zwischen
zwei Hartschaumplatten

Hinweis: Trennen Sie sprode
Werkstlicke mit grofder Vorsicht.

84
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Fehler Ursache

Mafdnahme

Werkstlick war zu lange in der
Trennkammer.

Entnehmen Sie das Werkstlick
unmittelbar nach dem Trennen.
Lassen Sie die Schutzhaube nach
Benutzung der Maschine offen
stehen.

Werkstlick
korrodiert.

Zu wenig Zusatzmittel im
Kihlwasser.

Verwenden Sie ein Zusatzmittel flr
Kihlwasser in der richtigen
Konzentration. Kontrollieren Sie die
Konzentration mit einem
Refraktometer.

Siehe Zubehor und
Verbrauchsmaterialien = 6.

13.3 Fehlermeldungen

Fehler miissen vor Fortsetzung des Betriebs behoben werden. In manchen Fallen kann der
Trennprozess nicht fortgesetzt werden, bevor ein autorisierter Techniker den Fehler behoben
hat. Schalten Sie die Maschine sofort am Hauptschalter aus. Versuchen Sie nicht, die Maschine
zu betreiben, solange das Problem nicht von einem Techniker behoben wurde.

Discotom-10
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13 Fehlersuche und -behebung

# Mitteilungen Ursache Mafdsnahme
Fatal error #d
Joystick activated or disconnected
during power on! Berlihren Sie den Joystick
auf keinen Fall beim
Please call a Service Technician, Hochfahren.

Starten Sie die Maschine

4 erneut.
(Schwerwiegender Fehler)

Falls das Problem
weiterhin besteht, wenden
Sie sich an den Struers
Service.

(Joystick beim Einschalten
aktiviert oder nicht
angeschlossen!

Rufen Sie einen
Servicetechniker.)

, Information

Mot enough space, there must be at
least the width of the cut-off wheel
between each cut position!

O ok
Geben Sie einen héheren
10 Wert fiir die Dicke ei
(Hinweis) ert flr die Dicke ein.
(Nicht geniigend Platz,
zwischen den einzelnen
Trennpositionen muss
mindestens die Breite der
Trennscheibe liegen!)
Question
Are wou sure you want to delefe all
cutting methods? Driicken Sie die
Eingabetaste, um alle
20 e o () ves Methoden zu ldschen.

Hinweis: Diese Aktion
(Frage) kann nicht riickgangig

emacht werden.
(Sind Sie sicher, dass Sie alle g

Trennmethoden l6schen
mochten?)
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# Mitteilungen Ursache Mafdsnahme
Question 171
Are wou sure You want o reset
configuration data? Driicken Sie die
Mote: Calibration data are not affected, Eingabetaste, um die
e No () Ves Konfigurationsparameter
auf die Werksvorgaben
21 .
(Frage) zurlickzusetzen.
(Sind Sie sicher, dass Sie die Hinweis: Dgs betrlfft nur
Konfigurationsdaten Parzflmeter im Men
zurilicksetzen wollen? Optionen.
Hinweis: Kalibrierungsdaten
sind davon nicht betroffen.)
Fatal error #34
& safety lock matfunction was detected
when Locking the cover!
Please call 4 Service Technician.
& ok Starten Sie die Maschine
; h erneut.
(Schwerwiegender Fehler) Software-Fehler,
34 Sicherheitsverriegelung ~ Falls das Problem

(Beim Verriegeln der
Abdeckung wurde eine
Fehlfunktion der
Sicherheitsverriegelung
festgestellt!

Setzen Sie sich mit einem
Servicetechniker in
Verbindung.)

der Haube

weiterhin besteht, wenden
Sie sich an den Struers
Service.
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88

# Mitteilungen Ursache Mafsnahme
Kontrollieren Sie
Wassermenge und Filter.
In bestimmten Fallen
muss der Leitungsfilter
haufiger gereinigt werden.
The Water pressure sensor is not Die Reinigung ist
activated! Check water level and all ) einfacher. wenn der Inline-
water filters (filter tube, pump fitter, Beim Start des Prozesses Fil C]
in-line filter). war der Wasserdruck ilter an der .
Fi ] Stop monitoring Q o0k nicht ausreichend. SChne“kUle.Ung.der ('ZOOII-
Pumpe montiert ist. Siehe
35 W " oder Inline-Filter = 78.
arnun
(derw druck " Der Wasserdrucksensor Uberpriifen Sie den
.er:t Eisgr tr'ua:bsensf-c:cr |sS' f)der dessen Verkabelung Wasserdruck und setzen
nicht aktiviert: Uberpruten Sie  ist defekt. Sie den Prozess durch
den Wasserstand und alle .
) ) ) Driicken von F1 fort.

Filter (Filterrohr, Pumpenfilter,

Inline-Filter).) Falls das Problem nach
dem erneuten Neustart
weiterhin besteht, wenden
Sie sich an den Struers
Service.

Clvtormation =]

The sample batch exceeds the linit of the
H-table! Possible causes:
1, Too many samples,
E Too large samples or position values,
3, Cut-off wheel too wide,
QP ok B
Die Parameter fir eine Andern Sie einen der
(Hinweis) MultiCut-Serie verlangen vorgeschlagenen
54 eine grofsere Bewegung  Verfahrensparameter oder

(Die Serie Ubersteigt den
Grenzwert des X-Tisches!
Mégliche Ursachen:

1. Zuviele Proben.

2.  Zu grofse Proben oder
Positionswerte.

3. Trennscheibe zu dick.)

des X-Tisches als
verfugbar.

positionieren Sie den X-
Tisch neu.
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# Mitteilungen Ursache Mafdsnahme

Question 267

0o wou want to create this method by
qiving it 4 name?

Die ausgewahlte Driicken Sie die

67 ) Ho g es Methode hat keinen Eingabetaste, um der
Namen Methode einen Namen zu

(Frage) geben.
(Mochten Sie diese Methode
erstellen, indem Sie ihr einen
Namen geben?)
' Error 269

The cutting motor has failed to rotate!

Flease check the following:

1. The cut-off wheel is not blocked.

E The motor temperature is not excessive, Entfernen Sie eventuelle

o Hindernisse an der
y Stop monitoring Q Ok Trennsche|be,
(Fehler) Der Trennmotor dreht zu  Lassen Sie den
. . Beginn des Trennmotor abkihlen.
69 (Der Trennmotor hat sich nicht Trennvorsanss nicht oder
gedreht! gang Falls das Problem nach
) zu langsam.

Bitte iib ifen Si dem erneuten Neustart
FI le uder;?ru ensie weiterhin besteht, wenden

olgendes: Sie sich an den Struers
1. Die Trennscheibe ist nicht Service.

blockiert.

2. Die Motortemperatur ist
nicht zu hoch.)

' Entfernen Sie eventuelle

The cutting motor idle current is too Hindernisse an der

high! Trennscheibe.
The motor must not be loaded during

Stellen Sie sicher, dass

o, der Trennmotor nicht
g ok Die Leistungsaufnahme . .
. belastet ist, wenn Sie Start
70 des Trennmotors im ..
. dricken.
(Fehler) Leerlauf ist zu hoch.
Falls das Problem nach
(Der Leerlauf;trom des dem erneuten Neustart
Trennmotors ist zu hoch! weiterhin besteht, wenden
Der Motor darf beim Start nicht Sie sich an den Struers
belastet werden.) Service.

Discotom-10 89



13 Fehlersuche und -behebung

90

# Mitteilungen Ursache Mafdsnahme
Emergency stop released, but
monitoring swWitch still on!
Please call a Service Technician, l?er Interne Falls das Problem nach
® o L{berwachungsschalter dem erneuten Neustart
le'(r deg Notstopp ist weiterhin besteht, wenden
77 . aktiv, die Stopp-Taste Sie sich an den Struers
(Schwerwiegender Fehler) wurde jedoch nicht Service
(Not-Stopp freigegeben, der erwartungsgemars
Uberwachungsschalter ist gedriickt.
jedoch noch eingeschaltet.
Rufen Sie einen
Servicetechniker.)
Fatal error
Cutting motor K1 contactor monitoring
found closed, should be open!
_ . Lassen Sie den
Please call a Service Technician, Das K1-Schiitz des Trennmotor abkiihlen.
O ok Trennmotors ist defekt.
Falls das Problem nach
78 oder dem erneuten Neustart
(Schwerwiegender Fehler) ) oo
(Schiitziiberwachung des liberhitzt. Sie sich an den Struers
Trennmotors K1 geschlossen Service.
vorgefunden, sollte offen sein!
Rufen Sie einen
Servicetechniker.)
Information
Position walues must be defined in
iNcreasing order. ) ] ] ]
MultiCut 4: Die Wenn Sie MultiCut 4
eingestellte verwenden missen Sie die
90 & ok Trennposition hat eine Trennpositionen in

(Hinweis)

(Die Positionswerte miissen in

aufsteigender Reihenfolge
definiert werden).

niedrigere X-Position als
die vorherige.

aufsteigender Reihenfolge
einstellen.

Discotom-10



13 Fehlersuche und -behebung

# Mitteilungen Ursache Mafsnahme

Error #97

An over-current is detected in the
cutting motor! Please reduce the Load,

Fault code: 1

& o Die Belastung des Motors Verringern Sie die
ist zu hoch. Motorlast.

92

(Fehler)

(Es wird ein Uberstrom im
Trennmotor festgestellt! Bitte
reduzieren Sie die Belastung.

Stérungscode:1)

The cutting motor is overloaded!
Flease reduce the load,

It might be necessary to let the
frequency inverter cool dawn, Motorlast.

& ok Lassen Sie den

Die Belastung des Motors Trennmotor abkiihlen.

ist zu hoch. Falls das Problem nach
(Der Trennmotor ist tGberlastet! dem erneuten Neustart
weiterhin besteht, wenden
Sie sich an den Struers

Verringern Sie die

93 (Fehler)

Bitte reduzieren Sie die

Belastung. .
Service.
Eventuell muss der
Frequenzumwandler
abkihlen.)
Two—hand nperating button has heen Geben S.ie. den Kr.lopf frei
activated for more than 30 sec. Die Haube ist ge6ffnet oder aktivieren Sie den
Please release the button, und das Stellteil mit Joystick.
® o selbsttatiger Wenn die Meldung

Rickstellung war mehr angezeigt wird, ohne dass

106 als 30 Sekunden aktiv, die Schaltflache aktiviert
(Warnung) ohne den Joystick in wurde, liegt ein Fehler vor.
(Die Zweihandbedientaste entyveder die x- oderdie  guisen Sie sich mit dem
wurde mehr als 30 Sekunden  y-Richtung zu bewegen. ;. < carvice in
lang betatigt.

Verbindung.
Bitte lassen Sie die Taste los.)
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#

Mitteilungen Ursache

Mafdnahme

107

Cover lock feedback signal error!
Please call a Service Technician.

QP ok

(Fehler)

(Fehler beim Feedback-Signal
far die Abdeckverriegelung!

Rufen Sie einen
Servicetechniker)

Starten Sie die Maschine
erneut.

Falls das Problem
weiterhin besteht, wenden
Sie sich an den Struers
Service.

14 Technische Daten

14.1 Technische Daten

Kapazitat Hohe x Lange 65 x 150 mm (2,6 x 5,9")
Durchmesser 94 mm (3,7 Zoll)
Trennldange 190 mm (7,5")
Trennscheibe Durchmesser 250 mm (9,8").
Innenlochdurchmesser 32mm (1,26")
Trennscheibenmotor Drehzahl 2900 U/min
Hoéhenverstellung der Trennscheibe 165 mm (6,5")
Trenntisch Breite 538 mm (21,2")
Tiefe 270 mm (10,6")
T-Nuten 10 mm (0,39")

Max. Positioniergeschwindigkeit

Y =20 mm/s (0,8"/s) X=10
mm/s (0,4"/s)

Vorschub

0,05-2,5 mm/sin
Schritten von 0,05 mm (2 -
200 mils/s in 2 mils
Schritten)

92
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Laser

Optional (Laserklasse bis
Zu 2M)

Software und Elektronik

Bedienelemente

Touchpad

Display

TFT-Farbbildschirm 5,7",
320 x 240 Pixel mit LED-
Hintergrundbeleuchtung

Sicherheitsnormen

CE-gekennzeichnet nach
EU-Richtlinien

REACH

Wenden Sie sich fir
Informationen zu REACH
an Ihre ortliche Struers-
Niederlassung.

Betriebsumgebung

Umgebungstemperatur

5-40 °C (41-104 °F)

Feuchtigkeit

35-85 % relative
Feuchtigkeit, nicht
kondensierend

Stromversorgung 1

Spannung/Frequenz

3x200V (50 Hz)

Netzanschluss

3L+ (N) + PE

Strom S3 70 %

2,5 kW (3,4 PS)

Strom, Nennlast 10,8 A
Stromaufnahme, max. 21,6 A
Ampere-Nennlast des grofsten 9,6 A

Motors/der grofsten Last

Stromversorgung 2

Spannung/Frequenz 3x200-210V (60 H2)
Netzanschluss 3L+ (N) + PE

Strom S3 70 % 3 kW (4 PS)

Strom, Nennlast 11,8 A
Stromaufnahme, max. 23,6 A
Ampere-Nennlast des grofsten 10,6 A

Motors/der grofsten Last

Discotom-10
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Stromversorgung 3

Spannung/Frequenz

3x220-230V (50 Hz)

Netzanschluss

3L+ (N) + PE

Strom S3 70 %

2,5 kW (3,4 PS)

Strom, Nennlast 9,6 A
Stromaufnahme, max. 19,2 A
Ampere-Nennlast des grofsten 8,4 A

Motors/der grofsten Last

Stromversorgung 4

Spannung/Frequenz 3x220-240V (60 Hz)
Netzanschluss 3L+ (N) + PE

Strom S3 70 % 3 kW (4 PS)

Strom, Nennlast 10,7 A
Stromaufnahme, max. 21,4 A
Ampere-Nennlast des grofsten 9,5A

Motors/der grofsten Last

Stromversorgung 5

Spannung/Frequenz

3x380-400V (50 Hz)

Netzanschluss

3L+ (N) + PE

Strom S3 70 %

2,5 kW (3,4 PS)

Strom, Nennlast 54A
Stromaufnahme, max. 10,8 A
Ampere-Nennlast des grofsten 4,8 A

Motors/der grofsten Last

Stromversorgung 6

Spannung/Frequenz 3x380-415V (60 Hz)
Netzanschluss 3L+ (N) + PE

Strom S3 70 % 3 kW (4 PS)

Strom, Nennlast 6,1A

Stromaufnahme, max. 12,2 A
Ampere-Nennlast des grofsten 55A

Motors/der grofsten Last

94
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Stromversorgung 7 Spannung/Frequenz 3x460-480V (60 Hz)
Netzanschluss 3L+ (N) + PE
Strom S3 70 % 3 kW (4 PS)
Strom, Nennlast 54 A
Stromaufnahme, max. 10,8 A
Ampere-Nennlast des grofsten 4,8 A
Motors/der grofsten Last
Umlaufkiihlanlage Kiihlanlage 4
Abzug Empfohlene Kapazitat 50 m3/h (1766 ft3/h) bei O

mm (0") Wassersaule.

Erweiterte Funktionen

X-Tisch, automatisch

Ja. Grofse 240 x 270 mm

(9,4" x10,6")
X-Probenhaltersystem, manuell Nein
Probenhaltersystem fiir Rotation Nein
Sicherheitsschaltung Notstopp, Kihlflissigkeitssystem PLc
Leistungsstufe _ _
Notstopp, Bewegliche Tische PLc
Notstopp, Hauptmotor PLc
Arbeitszonenschutzverriegelung, PLd
Hauptmotor
Arbeitszonenschutzverriegelung, PLd
Bewegliche Tische
Unbeabsichtigter Start, PLc
Kihlflissigkeitssystem
Arbeitszonenschutzverriegelung, PL a
Verriegelung
Stellteil mit selbsttatiger PLd

Rickstellung, Bewegliche Tische

Fehlerstrom- Typ B, 30 mA (oder besser)
Schutzschalter (RCCB) erforderlich
Gerauschpegel A-bewerteter LpA = 69,4 dB(A),LpC =

Emissionsschalldruckpegel an den
Arbeitsplatzen

92,6 dB(C) (Messwert).
Unsicherheit K = 4 dB(A)

Die Messungen wurden
gemafs EN ISO 11202
durchgeflihrt

Discotom-10
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Vibrationen Deklarierte Schwingungsemission Die Exposition von Kopf,
Oberkoérper und oberen
Extremitaten an
Schwingungen
Uberschreitet nicht

2,5 m/s>.
Abmessungen und Breite (Hauptteil) 92 cm (36,1")
Gewicht
Breite (mit Griff und Spllpistole) 105 cm (41,4")
Breite (ein Tunnel) Links: 140 cm (55,1 Zoll)
Breite (zwei Tunnel) N. zutr.
Tiefe 89 cm (34,9")
Hoéhe (Schutzabdeckung 87 cm (34,2")

geschlossen, Griff eingeschlossen)

Hoéhe (Schutzabdeckung geoffnet) 108 cm (42,5")

Gewicht 200 kg (441 lbs)

14.2 Trennkapazitat

Das Diagramm zeigt die theoretisch mégliche Trennkapazitat unter folgenden Voraussetzungen:
- Neue Trennscheibe.
- Werkstiick liegt direkt auf dem Trenntisch auf, mit Uberstand falls erforderlich.

— Anwendung: vertikales Einspannen.

Hinweis
Die tatsachliche Trennkapazitat hangt vom Material der Probe, der verwendeten
Trennscheibe und der Spanntechnik ab.

96 Discotom-10



14 Technische Daten

Height of
cut (mm)

120
110
100
90
80
70
60
50
40
30
20
10

Discotom-100

Discotom-10

Depth of
150 160 185 195  cut (mm)

14.3 Plane

Online-Version dieser Anleitung.

Hinweis
0 Wenn Sie bestimmte Informationen detailreicher sehen wollen, 6ffnen Sie die

Blockdiagramm 16253052 =98
Rohrleitungsplan 16151000 = 99
Schaltplan Beachten Sie die Diagrammnummer auf dem

Namenschild des Gerats und wenden Sie sich an den
Struers Service Gber Struers.com.
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15 Hersteller

14.4

15

100

Vorschriften und Normen

Hinweis der US Kommission fiir Kommunikation (FCC)

Dieses Gerat wurde geprift und entspricht gemafs Abschnitt 15 der Beschrankungen und
Vorschriften der FCC den Anforderungen fiir Gerate der Klasse A. Diese Beschrankungen sind so
ausgelegt, dass in Wohngebieten ein hinreichender Schutz gegen schadliche Einwirkung besteht.
Dieses Gerat erzeugt, verwendet und strahlt hochfrequente Energien aus, die zu schadlichen
Wechselwirkungen mit dem Funkverkehr fiihren konnen, sofern das Gerat nicht gemafs den
Vorschriften der Betriebsanleitung aufgestellt und betrieben wird. Allerdings ist dies keine
Garantie dafiir, dass es bei einer bestimmten Installation nicht zu Stérungen kommt. Falls das
Gerat Stérungen des Radio- oder Fernsehempfangs verursacht, was durch Aus- und Einschalten
des Gerats festgestellt werden kann, werden Benutzer dringend aufgefordert, eine der folgenden
Mafsnahmen zur Behebung der Stérung zu ergreifen:

. Richten Sie die Empfangsantenne neu aus oder andern Sie deren Standort.
. Erhéhen Sie den Abstand zwischen dem Gerat und dem Empfanger.

. Schliefsen Sie das Gerat an eine Steckdose an, deren Stromkreis vom Stromkreis des
Empfangers getrennt ist.

Hersteller

Struers ApS

Pederstrupvej 84

DK-2750 Ballerup, Danemark
Telefon +45 44 600 800

Fax: +45 44 600 801
www.struers.com

Haftung des Herstellers

Beachten Sie die nachstehend genannten Einschrankungen. Zuwiderhandlung kann die Haftung
von Struers beschranken oder aufheben.

Der Hersteller Gibernimmt keine Haftung fiir Fehler im Text und/oder den Abbildungen in
Betriebsanleitungen und Wartungshandbiichern. Wir behalten uns das Recht vor, den Inhalt
dieser Anleitung jederzeit und ohne Vorankiindigung zu andern. In der Anleitung kdnnen Zubehor
und Teile erwahnt sein, die nicht Gegenstand oder Teil der laufenden Gerateversion sind.

Der Hersteller ist nur dann fiir Auswirkungen auf die Sicherheit, Zuverlassigkeit und Leistung der
Gerate haftbar, wenn diese in Ubereinstimmung mit den entsprechenden Anweisungen
verwendet und gewartet wird.
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/) Struers

Ensuring Certainty

Konformitatserklarung

Hersteller
Bezeichnung
Modell
Funktion

Typ
Art.-Nr.

Serien-Nr.

c E Modul H, gemafs der globalen Methode

Auf der Grundlage von: 16257901 E

Struers ApS « Pederstrupvej 84 « DK-2750 Ballerup « Danemark
Discotom-10

N. zutr.

Trennmaschine

625

06256129, 06256130, 06256135, 06256136, 06256146,
06256147,06256154, 06256229, 06256230, 06256235,
06256236, 06256246, 06256247, 06256254
Geratezubehor:

06156901, 06156913

EU

Wir erklaren hiermit, dass das genannte Produkt die Bestimmungen der folgenden Rechtsvorschriften, Richtlinien und Normen

erflllt:

2006/42/EC EN ISO 12100:2010, EN ISO 13849-2:2012, EN ISO 16089:2015, EN ISO 13850:2015, EN ISO 13849-
1:2015, EN 60204-1:2018, EN 60204-1-2018/Corr.:2020

2011/65/EU EN 63000:2018.

2014/30/EU EN 61000-6-2:2005/Corr.:2005, EN 61000-6-2:2005, EN 61000-6-4:2007, EN 61000-6-3:2007, EN

61000-6-4-A1:2011

Zusatzliche

NFPA 79, FCC 47 CFR Part 15 Subpart B

Normen

Bevollmachtigter fiir die technische
Dokumentation/
Unterschriftsberechtigter

Datum: [Freigabedatum]
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