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1 Sobre este manual
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1.1
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Sobre este manual

CUIDADO
O equipamento Struers deve apenas ser utilizado em combinacao como—e
conforme descrito no — manual de instrucdes fornecido com o equipamento.

Nota

l G Leia o Manual de Instrugdes atentamente antes de utilizar.

Nota
| 0 Se quiser visualizar informacdes especificas em detalhe, consulte a versao online

deste manual.

Acessorios e consumiveis

Acessorios
Para obter informacdes sobre a gama disponivel, consulte:

. A brochura do Tegramin (https://www.struers.com).

Consumiveis

Recomenda-se o uso de consumiveis da Struers.

Outros produtos podem conter solventes agressivos, que dissolvem, p. ex., as vedagdes de
borracha. A garantia pode nao cobrir partes danificadas da maquina (p. ex., vedacdes e tubos),
onde os danos podem estar diretamente relacionados com o uso de consumiveis nao originais da
Struers.

Para obter informacdes sobre a gama disponivel, consulte:

» O catalogo de consumiveis da Struers (através do site https://www.struers.com)

Seguranca
Utilizacao prevista

Tegramin-25/Tegramin-30 e Tegramin-25/Tegramin-30 com cobertura

A maquina destina-se a ser utilizada num ambiente de trabalho profissional (p. ex., laboratério
materialografico).

A maquina foi concebida para ser utilizada apenas com consumiveis da Struers concebidos
especificamente para este fim e para este tipo de maquina.

Tegramin
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2 Seguranca

2.2

A maquina destina-se a preparacao materialografica profissional manual ou semiautomatica
(esmerilamento ou polimento) de materiais para posterior inspecao materialografica.

A maquina tem de ser operada apenas por pessoal qualificado/formado em conformidade.

Tegramin-25/Tegramin-30 com cobertura de seguranca

A maquina destina-se a ser utilizada num ambiente de trabalho profissional (p. ex., laboratério
materialografico).

A maquina foi concebida para ser utilizada apenas com consumiveis da Struers concebidos
especificamente para este fim e para este tipo de maquina.

A maquina destina-se a preparacao materialografica profissional semiautomatica
(esmerilamento ou polimento) de materiais para posterior inspecdo materialografica.

A maquina tem de ser operada apenas por pessoal qualificado/formado em conformidade.

Nao utilize a maquina para Preparacio (esmerilamento ou polimento) de materiais que
o seguinte nao sejam materiais sélidos adequados a estudos
materialograficos.

A maquina ndo pode ser utilizada para nenhum tipo de
material explosivo e/ou inflamavel, ou materiais que nao
sejam estaveis durante a maquinacao, aguecimento ou
pressao.

Modelo Tegramin-25, Tegramin-30
Tegramin-25, Tegramin-30 com cobertura

Tegramin-25, Tegramin-30 com cobertura de seguranga

Precaucoes de seguranca

A Leia atentamente antes de utilizar

1. O atodeignorar esta informacao ou o manuseio incorreto do equipamento pode ter como
consequéncia lesoes corporais graves e danos nos materiais.

2. A maquinatem de ser instalada em conformidade com os regulamentos de seguranca
locais. Todas as fungdes na maquina e qualquer equipamento ligado tém de estar em
bom estado de funcionamento.

3. Certifique-se de que a tensdo de alimentacao elétrica real corresponde a tensao indicada
na placa de identificagcdo da maquina. A maquina tem de ser ligada a terra
(aterramento).Siga sempre os regulamentos locais. Desligue sempre a alimentagao
elétrica e retire a ficha ou o cabo de alimentacao antes de desmontar a maquina ou
instalar componentes adicionais.

4. O operador tem de ler as precaucdes de seguranca e o Manual de Instrucdes, bem como
as secgoes relevantes dos manuais de quaisquer equipamentos e acessorios ligados. O
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2 Seguranca

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

operador tem de ler o Manual de Instrugdes e, se aplicavel, as Fichas de Dados de
Seguranca dos consumiveis aplicados.

Esta maquina tem de ser operada e assistida apenas por pessoal qualificado/formado em
conformidade.

A maquina tem de ser sempre utilizada com a protecdo antissalpicos (Splash) no sitio.

A maquina tem de ser colocada sobre uma mesa segura e estavel com uma altura de
trabalho adequada. A mesa deve ter capacidade para, pelo menos, o peso da maquina e dos
acessorios.

A maquina tem de ser colocada sobre uma mesa segura e estavel com uma altura de
trabalho adequada. A mesa deve ter capacidade para, pelo menos, o peso da maquina e dos
acessorios.

Ligue a maquina a uma torneira de agua fria. Certifique-se de que as ligacoes da agua estao
vedadas de modo a nao haver fuga e que a saida da agua funciona bem.

A Struers recomenda fechar ou desligar da rede de abastecimento de 4gua se a maquina
tiver de ser deixada sem vigilancia.

Consumiveis: apenas utilize consumiveis especificamente desenvolvidos para utilizacdo com
este tipo de maquina materialografica. Consumiveis a base de alcool: cumpra as atuais
regras de seguranca relativas ao manuseamento, mistura, enchimento, esvaziamento e
eliminacao de liquidos a base de alcool.

Quando o disco estiver a rodar, certifique-se de que as suas maos estao completamente
afastadas da periferia envolvente e fora da tina de salpicos. Ao realizar um esmerilamento
ou um polimento manual, tenha cuidado para nao tocar no disco. Nunca tente recolher um
espécime enquanto o disco estiver em rotacao. (modelos sem cobertura ou cobertura de
segurancga)

Use luvas adequadas para proteger os dedos dos abrasivos e dos espécimes
guentes/afiados.

Nao toque no suporte de espécimes ou no dispositivo de movimentacao de espécimes
quando os mover para baixo.

Ao trabalhar em maquinas com pecas rotativas, tenha cuidado para evitar que vestuario e/ou
cabelo fiquem presos nas pecas rotativas. Use vestuario de seguranca adequado.

Caso observe alguma falha no funcionamento ou ouca ruidos invulgares, desligue a maquina
e chame a assisténcia técnica.

A maquina tem de ser desligada da rede elétrica antes de ser realizado qualquer servico de
assisténcia técnica. Aguarde 5 minutos até que a poténcia residual existente nos capacitores
seja descarregada.

Nao ligue nem desligue a maquina mais de uma vez a cada trés minutos. Os componentes
elétricos podem sofrer danos.

Em caso de incéndio, alerte as pessoas transeuntes, o corpo de bombeiros e corte a energia.
Utilize um extintor de po. Nao utilize agua.

O equipamento Struers deve apenas ser utilizado em combinagao com o — e conforme
descrito no — manual de instru¢des fornecido com o equipamento.

Se o equipamento for sujeito a utilizacao indevida, instalacao incorreta, alteracao,
negligéncia, acidente ou reparacgao incorreta, a Struers nao se responsabilizard por danos no
utilizador ou no equipamento.
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2 Seguranca

22. A desmontagem de qualquer parte do equipamento, durante trabalhos de servico ou
reparacao, deve ser sempre efetuada por um técnico qualificado (em eletromecanica,
eletrénica, mecéanica, pneumatica, etc.)

2.3 Mensagens de seguranca

A Struers utiliza os seguintes sinais para indicar potenciais riscos.

PERIGO ELETRICO
Este sinal indica um risco elétrico que, se nao for evitado, podera ter como
consequéncia a morte ou um ferimento grave.

PERIGO
Este sinal indica um risco de grau elevado que, se nao for evitado, podera ter

como consequéncia a morte ou um ferimento grave.

ATENCAO
Este sinal indica um risco de grau médio que, se nao for evitado, podera ter
como consequéncia a morte ou um ferimento grave.

WARNING: LASER BEAM
Este sinal indica um risco de raio laser que, se nao for evitado, podera ter como

consequéncia um ferimento menor, moderado ou grave.

WARNING: OPTICAL RADIATION
Este sinal indica um risco de radiacao 6tica que, se nao for evitado, podera ter

como consequéncia um ferimento menor, moderado ou grave.

> B BB P

PERIGO DE ESMAGAMENTO
Este sinal indica um risco de esmagamento que, se nao for evitado, podera ter
como consequéncia um ferimento menor, moderado ou grave.

PERIGO DE AQUECIMENTO
Este sinal indica um risco de aquecimento que, se nao for evitado, podera ter

como consequéncia um ferimento menor, moderado ou grave.

CUIDADO
Este sinal indica um risco de grau baixo que, se nao for evitado, podera ter
como consequéncia um ferimento menor ou moderado.

Paragem de emergéncia
Paragem de emergéncia

® > B P
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2 Seguranca

2.4

10

Mensagens genéricas

Nota
Este sinal indica que existe um risco de danos materiais ou que é necessario agir

com cuidado especial.

E

Sugestao
Este sinal indica que estao disponiveis informacdes e sugestoes adicionais.

Mensagens de seguranca neste manual

A\

A\
VAN
A
A
A\
A

PERIGO ELETRICO

Desligue a alimentacao elétrica antes de instalar equipamento elétrico.

A maquina tem de ser ligada a terra (aterramento).

Certifique-se de que a tensao de alimentacao elétrica real corresponde a tensao
indicada na placa de identificacdo da maquina.

Uma tensao incorreta pode danificar o circuito elétrico.

PERIGO ELETRICO

A bomba da unidade de recirculacao de refrigeracao tem de estar ligada a terra
(aterramento).

Certifique-se de que a tensdo da alimentacao elétrica corresponde a tensao
indicada na placa de identificacdo da bomba.

Uma tensao incorreta pode danificar o circuito elétrico.

PERIGO DE ESMAGAMENTO
Tenha cuidado com os dedos quando manusear a maquina.
Use calcado de seguranga quando manusear maquinaria pesada.

ATENCAO

Nao utilize a paragem de emergéncia para uma paragem operacional da maquina
durante o funcionamento normal.

Antes de desbloquear a paragem de emergéncia, investigue o motivo de ativagao
da paragem de emergéncia e tome as devidas medidas corretivas necessarias.

ATENCAO
O equipamento Struers deve apenas ser utilizado em combinacdao como —e
conforme descrito no — manual de instrucdes fornecido com o equipamento.

ATENCAO

O operador tem de ler as precaugdes de seguranca e o Manual de Instrucdes, bem
como as secgoes relevantes dos manuais de quaisquer equipamentos e
acessorios ligados.

ATENCAO

Quando o disco estiver a rodar, certifique-se de que as suas maos estao
completamente afastadas da periferia envolvente e fora da tina de salpicos.

Tegramin




2 Seguranca

ATENCAO
Mantenha as maos afastadas do suporte flexivel de espécimes quando baixar o
dispositivo de movimentacao de espécimes.

ATENCAO
Ao realizar um esmerilamento ou um polimento manual, tenha cuidado para
nao tocar no disco.

ATENCAO
Nao tente recolher um espécime do tabuleiro enquanto o disco estiver em
rotacao.

ATENCAO
Desligue a maquina, desligue o cabo de alimentacgao elétrica e aguarde 5
minutos antes de desmontar a maquina ou instalar componentes adicionais.

ATENCAO
Nao utilize a maquina com dispositivos de seguranca que apresentem defeito.
Contacte a assisténcia da Struers.

ATENCAO

Os componentes de seguranca importantes tém de ser substituidos depois de
ter decorrido o periodo maximo de vida Util de 20 anos.

Contacte a assisténcia da Struers.

ATENCAO
E necessario um sistema de exaustao ao trabalhar com suspensodes a base de
alcool ou lubrificantes.

ATENCAO
Em caso de incéndio, alerte as pessoas transeuntes, o corpo de bombeiros e
corte a energia. Utilize um extintor de pd. Nao utilize agua.

CUIDADO
Se estiver a trabalhar com consumiveis a base de alcool, tem de substituir os

tubos por tubos de silicone fornecidos com o médulo de dosagem DP.

CUIDADO

A exposicao prolongada a ruidos elevados podera causar danos permanentes a
audicao.

Utilize equipamento de protecdo auditiva se a exposicao ao ruido exceder os
niveis estipulados pela regulamentacao local.

> B BB Bk
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12

CUIDADO
Risco de vibracao das maos e bracos durante a preparacao manual.
A exposicao prolongada a vibragao pode causar desconforto, danos nas

articulacdes ou mesmo a nivel neuroloégico.

CUIDADO

Mantenha-se afastado das pecas rotativas durante o funcionamento.

Ao trabalhar em maquinas com pecas rotativas, tenha cuidado para evitar que
vestuario e/ou cabelo fiquem presos nas pecas rotativas.

CUIDADO
A Certifique-se de que o MD-Disc estd completamente seco antes de instalar uma

superficie MD. Utilize um pano para secar o MD-Disc.

CUIDADO
Use sempre oculos, luvas e outras roupas de protecao recomendadas.

CUIDADO
Use luvas adequadas para proteger os dedos dos abrasivos e dos espécimes

quentes/afiados.

iniciar

Descricao do dispositivo

Tegramin € uma maquina semiautomatica ou manual para preparacao materialografica
(esmerilamento/polimento). Tegramin-25 para disco de preparagao de 250 mm de diametro e
Tegramin-30 para disco de preparacao de 300 mm de diametro.

O operador seleciona o método de preparacgao, a superficie de esmerilamento/polimento e a
suspensao abrasiva/fluido de refrigeracdo a serem automaticamente aplicados.

A preparacao semiautomatica comeca com a fixacao dos espécimes no suporte de espécimes ou
na colocacao destes na placa do dispositivo de movimentacao de espécimes.

A preparagdo manual (ndo disponivel nos modelos com cobertura de seguranga) pode ser
selecionada para aplicagdes especiais. Os espécimes sao segurados com a mao durante a
preparagao.

Para o processo semiautomatico, o operador decide que dispositivo de suporte deve ser utilizado:
-+ O suporte de espécimes, que é uma peca de fixacao que segura o espécime.

-+ A placa do dispositivo de movimentacao de espécimes, sendo que os pés pressurizados do
cabecote do dispositivo de movimentacdao mantém os espécimes no seu lugar.

O operador inicia a maquina manualmente, premindo o botao Iniciar.

A maquina para automaticamente e o operador limpa os espécimes antes do passo seguinte ou
da inspecao.

Tegramin



3 iniciar

3.2

A maquina tem de ser sempre utilizada com a protecao Splash no sitio.

Recomendamos ligar a maquina a um sistema de exaustdo para remover fumos da area de
trabalho.

Para modelos com cobertura, a maquina para se a cobertura for aberta, a menos que
selecione Permitir operacao com a cobertura aberta.

Para os modelos com cobertura de seguranca, a maquina para se a cobertura for aberta.

Se a paragem de emergéncia for ativada, a energia levada a todas as pecas moveis é cortada.

Modelos Tegramin:

« Com cobertura
« Sem cobertura

« Com cobertura de segurancga

Visao geral

Vista de frente

tig\ Pl

: ]

—F

i |
i ) : / L& =

A Bocal de dosagem D Tina e alinhador da tina
B Botao de libertacao do suporte de E Paragem de emergéncia

espécimes/placa do dispositivo de

i - o F Painel de controlo
movimentacao de espécimes

C Protegao Splash

Tegramin
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3 iniciar

A Parafuso de ajuste da altura do dispositivo de movimentacao dos espécimes

14 Tegramin



3 iniciar

Vista de tras
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G H I J K

A Saida de ar para a valvula de J Conector para ligacao na cobertura
mudanca K Entrada de 4gua (abastecimento de

B Entrada de ar comprimido agua ")

C Desbloqueio da valvula de saida L Entrada de 4gua (da Unidade de
do filtro de agua/dleo para o ar Recirculagao de Refrigeracgao)
comprimido M Mddulo OP-S, agua de descarga

D Interruptor principal N Tubo de saida de 4gua

E Gaveta de fusiveis 0 Suportes de tubos de dosagem

F Ligacao a fonte de alimentagdo P Valvula de estrangulamento, agua

G Porta USB, para fins de servigo de descarga para OP

H Ligacao da unidade de Q Valvula de estrangulamento,
recirculacao de refrigeracao refrigeracdo do disco

I Ligagdo paraavalvulade R Valvula da agua, para
mudanca esmerilamento a himido

Tegramin 15



3 iniciar
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Uma cobertura padrao esta disponivel como acessorio opcional.

As coberturas de seguranca estao disponiveis para os modelos Tegramin com cobertura de
seguranga.

Conector para ligacao na cobertura

A Ficha Dummy

Deve haver uma ficha dummy para que a maquina funcione sem uma cobertura instalada.

16 Tegramin



4 Instalagao

3.3

A

Paragem de emergéncia

ATENCAO

Nao utilize a paragem de emergéncia para uma paragem operacional da
maquina durante o funcionamento normal.

Antes de desbloquear a paragem de emergéncia, investigue o motivo de
ativacao da paragem de emergéncia e tome as devidas medidas corretivas

necessarias.

ST DT E

T 1=

. Para ativar a paragem de emergéncia, prima o botdo vermelho de paragem de
emergéncia.

. Para desbloquear a paragem de emergéncia, rode o botdo vermelho de paragem de
emergéncia no sentido horario.

4.1

Instalacao

Desembale a maquina

Nota
Recomendamos que guarde todas as embalagens e acessoérios originais para
utilizacao futura.

Precisa de uma grua e 2 cabos de elevacao para elevar a maquina da palete.

Nota
Os cabos tém de ser aprovados para, pelo menos, duas vezes o peso da
magquina.

1.

Desaparafuse os parafusos na base da caixa de embalagem.

Tegramin
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4 Instalagao

4.2

4.3

18

2.
3.

Eleve a parte superior da caixa.

Utilize uma chave Allen de 4 mm para retirar os suportes metalicos que fixam a maquina as
paletes.

Verifique a lista de embalagem

Podem estar incluidos acessérios opcionais na caixa de embalagem.

A caixa de embalagem contém os seguintes elementos:

Unid.

Descricao

Tegramin

Modelos:
— Sem cobertura: Ficha dummy instalada.
— Com cobertura: Cobertura montada.

— Com cobertura de seguranca: Cobertura de seguranca montada. (Ver rotulo
na cobertura)

Cabos de alimentacgao elétrica

Protecao Splash

Mangueira de entrada de agua. Didametro: 19 mm (34"). Comprimento: 2 m (6,6")

Vedacao do filtro

Anel de reducao com vedacgao, %” a %"

Tubo de saida de agua. Diametro: 40 mm (1,6"). Comprimento: 1,5 m (4,9")

Abracadeiras de mangueira

Peca de ligacdo ao ar comprimido para tubo Didmetro de 6 mm (1/8")

Chave Allen com cabo, 6 x 150 mm (0,2 x 6")

RPlrlridikrlrlrlrRr N

Conjunto de manuais de instrucoes

Levante a maquina

PERIGO DE ESMAGAMENTO
Tenha cuidado com os dedos quando manusear a maquina.
Use calcado de seguranca quando manusear maquinaria pesada.

Peso

Tegramin-30 sem cobertura/cobertura de seguranca 90 kg (198 lb)
Tegramin-30 com cobertura/cobertura de seguranca 98 kg (216 lb)
Tegramin-25 sem cobertura/cobertura de seguranca 90 kg (198 lb)
Tegramin-25 com cobertura/cobertura de seguranca 98 kg (216 lb)

Tegramin



4 Instalagao

1.

.

Coloque os 2 cabos de elevacao por baixo da maquina na parte exterior dos pés.

Certifique-se de que os cabos sao suficientemente compridos para evitar pressionar a

cobertura (aproximadamente 3-3,5 m/10-11,5 pés).

Cabos de elevagao na maquina com
cobertura de seguranga

Cabos de elevacao na maquina sem
cobertura

elevacao.

3. Coloque a maquina na bancada de trabalho.
Eleve a frente da maquina e mova-a com cuidado para o seu lugar utilizando os rolos.

Tegramin

Utilize uma barra de elevacao para manter os 2 cabos afastados por baixo do ponto de
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4.4

20

Localizacao

PERIGO DE ESMAGAMENTO

A Tenha cuidado com os dedos quando manusear a maquina.

Use calcado de seguranca quando manusear maquinaria pesada.

Remova o parafuso que fixa o fecho de transporte no eixo do cone.
Prima o botao de desbloqueio preto e remova o fecho de transporte.

A maquina tem de ser colocada sobre uma mesa segura e estavel com uma altura de
trabalho adequada. A mesa deve ter capacidade para, pelo menos, o peso da maquina e dos
acessorios.

Dimensoes recomendadas para a bancada de trabalho

X: 92 cm (36,2")
Y: 90 cm (35,4")
Z
v Y
Z:

80cm (31,5") X \

A maquina tem de ser colocada perto da rede de alimentacao elétrica, da rede de
abastecimento de agua e do escoamento de agua residual.

Para facilitar o acesso dos técnicos de assisténcia, deixe espaco suficiente a volta da
magquina.

Para movimentar a maquina, levante a parte da frente da maquina e utilize os rolos para
movimenta-la cuidadosamente para o devido lugar.

A maquina tem de estar pousada em seguranca com os 4 pés sobre a mesa.

Certifique-se de que existe espaco suficiente atras da maquina para abrir totalmente a
cobertura.

Certifique-se de que existe espacgo suficiente atras da maquina para as mangueiras de
entrada e saida.

A maquina tem de ser colocada numa divisdo bem ventilada ou ser ligada a um sistema de
exaustao.

Certifique-se de que ha espaco suficiente atras da maquina para a mangueira de exaustao.

Certifique-se de que ha espaco suficiente para a bandeja de garrafas em ambos os lados da
magquina.

Tegramin



4 Instalagao

Iluminacao

. Certifique-se de que o local de trabalho tem iluminacao adequada. Evite o
encandeamento direto (fontes de luz intermitente dentro da linha de visao do operador) e
o encandeamento refletido (reflexos de fontes de luz).

Recomenda-se um minimo de 300 limenes para iluminar os controlos e outras areas de
trabalho.

Condicoes ambientais

Ambiente operacional Temperatura ambiente Aplicacdo: 5-40T°C (40-
105°F)

Armazenamento: 0-60T°C
(32-140°F)

Humidade Aplicacao: 35-85% HR sem
condensacao

Armazenamento: 0-90% HR
sem condensacao

4.5 Fonte de alimentacao

ATENCAO
Desligue a maquina, desligue o cabo de alimentagao elétrica e aguarde 5
minutos antes de desmontar a maquina ou instalar componentes adicionais.

PERIGO ELETRICO

Desligue a alimentacao elétrica antes de instalar equipamento elétrico.
A maquina tem de ser ligada a terra (aterramento).

Certifique-se de que a tensao de alimentacao elétrica real corresponde a
tensao indicada na placa de identificacdo da maquina.

Uma tensao incorreta pode danificar o circuito elétrico.

Nota
E necessario um transformador automatico em paises com uma alimentacao
elétricade 110 V.

Tegramin 21
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4.5.1

4.5.2
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Dados elétricos

Tensao/frequéncia

200-240 V (50-60 Hz)

Entrada de
alimentacao elétrica

1-fase (N+L1+PE) ou 2-fase (L1+L2+PE)

A instalagao elétrica tem de estar em conformidade com
a “Categoria de instalagao II”.

Poténcia, carga

) 1060 W
nominal
Fonte de Poténcia, carga 13 W
alimentagao inativa
Corrgnte, carga 53A
nominal
Co'rrfente, carga 10,0 A
maxima
t
Corrente, carga 30A

maior

Tomada de corrente

A tomada de alimentacao elétrica tem de estar em local de facil acesso. A tomada de
alimentacgao elétrica tem de estar localizada a uma altura entre 0,6 me 1,9 m (2%" e 6") acima
do nivel do chao. Recomenda-se que nao seja superiora 1,7 m (5,6").

Nota

nestes cabos nao estiver aprovada no seu pais, a ficha tera de ser substituida por

uma que esteja aprovada.

| 0 0 equipamento é enviado com 2 tipos de cabos elétricos. Se a ficha fornecida

Alimentacao monofasica

Alimentacao monofasica

A ficha de 2 pinos (Schuko europeia) destina-se a ser utilizada

em ligacdes elétricas monofasicas.

Os cabos tém de ser ligados da seguinte forma:
Amarelo/Verde Terra (aterramento)
Castanho Linha (live)

Azul Neutro

Alimentacao bifasica

utilizada em ligacdes elétricas bifasicas.

A ficha de 3 pinos (NEMA norte-americana) destina-se a ser _-
— =
-

Tegramin



4 Instalagao

Os cabos tém de ser ligados da seguinte forma:

Verde Terra (aterramento)
Preto Linha (live)
Branco Linha (live)

4.5.3 Ligacdao a maquina

. Ligue o cabo elétrico a maquina (conector C14 IEC
320).

«  Ligue o cabo a fonte de alimentacao elétrica.

ATH

4.6 Abastecimento de agua e saida de agua

A agua para o esmerilamento em molhado é fornecida a partir da rede de abastecimento de
agua ou a partir de uma unidade de recirculacao de refrigeracao (opcional).

4.6.1 Ligar a maquina ao abastecimento de agua

Nota

c O fornecimento de dgua fria tem de ter uma pressao a cabeca dentro do
intervalo: 1-10 bar (14,5-145 psi).

Sugestao

Novas instalagdes de tubos de agua:
Deixe a agua correr durante alguns minutos para remover quaisquer residuos

do tubo antes de ligar a maquina ao abastecimento de agua.

Ligacao da mangueira de entrada de agua

Ligue a extremidade com angulo de 90° da mangueira de entrada de 4gua a entrada de agua
na parte de trds da maquina:
1. Insira avedacao do filtro na abertura de acoplamento com o lado liso contra a
mangueira de entrada de agua.

2. Aperte a abertura de acoplamento com firmeza.

Ligue a extremidade reta da mangueira de entrada de agua a torneira de abastecimento de
agua para agua fria:
1. Se necessario, ligue a peca de reducdo com vedacao a torneira de abastecimento de
agua.

2. Aperte a abertura de acoplamento com firmeza.

4.6.2 Ligar a maquina a saida de agua residual
1. Ligue o tubo em cotovelo ao tubo de saida de agua residual.

2. Ligue a mangueira de saida de agua residual ao tubo em cotovelo. Se necessario,
lubrifique com massa lubrificante ou sabao para facilitar a insercao do tubo na
mangueira. Fixe a mangueira ao tubo com uma abragadeira de mangueira.
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4.6.3
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3. Conduza a outra extremidade da mangueira de agua residual até ao escoamento de agua
residual.Se necessario, encurte a mangueira.

Nota

0 Certifique-se de que a mangueira se inclina para baixo, no sentido do escoamento
da agua residual, ao longo de todo o seu comprimento.
Certifique-se de que nao existem dobras acentuadas na mangueira da agua
residual.

Instale a valvula de mudanca — Opcional
1. Monte a mangueira de saida de agua no tubo de saida da maquina.

2. Monte a extremidade oposta da mangueira de saida de agua no tubo rotulado From
Tegramin na valvula de mudanca.

3. Monte uma mangueira com 1,5 m (5 pés) no tubo rotulado Cooli e conduza a outra
extremidade para a unidade de recirculacao de refrigeracao.

4. Fixe a mangueira com uma abracadeira de mangueira.

5. Monte a segunda mangueira com 1,5 m (5 pés) no tubo rotulado Drain e coloque a
extremidade oposta da mangueira no escoamento.

6. Fixe a mangueira com uma abragadeira de mangueira.

7. Ligue a mangueira de ar comprimido a entrada de ar comprimido na maquina e encaixe a
outra extremidade a valvula de mudanca rotulada Connect to Tegramin.

Ligue a ficha a tomada na parte traseira da maquina rotulada Shift valve.

8.
N
Nota
G Certifique-se de que a mangueira se inclina para baixo, no sentido do escoamento

da agua residual, ao longo de todo o seu comprimento.
Certifique-se de que nao existem dobras acentuadas na mangueira da agua
residual. Se necessario, encurte a mangueira.

Sugestao )

O conjunto da valvula de mudanca de Tegramin inclui algumas pecas extra que
@ nao sao utilizadas para Tegramin-25/Tegramin-30 (1 mangueira curta, 1 peca de

reducao e 2 abracadeiras de mangueira) )

Tegramin



4 Instalagao

4.6.4 Ajustar o fluxo de agua

A Valvula de estrangulamento, agua de C Valvula de agua
descarga da OP

B Valvula de estrangulamento,
refrigeracao do disco

«  Utilize a valvula de agua para ajustar o fluxo de agua de refrigeracao ao esmerilar.

. Utiliza as véalvulas de estrangulamento para ajustar o fluxo de agua para refrigeracao e
lavagem do disco depois da OP.

4.7 Unidade de recirculacao

Para garantir uma boa refrigeracao, monte uma unidade de recirculacao de refrigeragao.

PERIGO ELETRICO

A A bomba da unidade de recirculacao de refrigeracao tem de estar ligada a terra
(aterramento).
Certifique-se de que a tensao da alimentacao elétrica corresponde a tensao
indicada na placa de identificagao da bomba.
Uma tensao incorreta pode danificar o circuito elétrico.

Nota

Antes de ligar a unidade de recirculacao a maquina, € preciso prepara-la para a
sua utilizacao. Consulte o Manual de Instrucoes para esta unidade.
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4 Instalagao

Nota

Ao ligar a maquina ao abastecimento de agua e a unidade de recirculacao de
refrigeracao, também é necessario instalar a valvula de mudanca para o
escoamento.

Caso nao o faca, podera ter como consequéncia o esvaziamento ou o
transhordamento da unidade de recirculacao de refrigeracao.

4.7.1 Ligar a unidade de recirculacao a entrada de agua
Para ligar a unidade de recirculacao de refrigeracao, siga estes passos:

1. Coloque a tampa amarela (fornecida) na entrada de ligacao a rede de abastecimento de
agua.

2.  Remova o acoplamento rapido de uma extremidade da mangueira fornecida com a bomba.

3. Deslize a abracadeira da mangueira pela mangueira e ligue a entrada de ligagdo a agua de
recirculacao na parte de tras da maquina. Aperte a abracadeira da mangueira.

4. Ligue o acoplamento rapido na outra extremidade da mangueira de entrada diretamente a
saida da bomba da unidade de refrigeracao.
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4.7.2 Ligar a unidade de recirculacao a saida de agua

A Unidade de filtro estatico

1. Ligue a mangueira de saida de 4gua ao tubo de saida de dgua. Utilize uma abracadeira de
mangueira para fixar a mangueira.

2. Conduza a outra extremidade da mangueira pelo orificio de instalagcdo no suporte no topo
da unidade de filtro estatico.

3. Certifique-se de que a mangueira se inclina para baixo, no sentido do escoamento da
agua residual, ao longo de todo o seu comprimento.Se necessario, encurte a mangueira.

4.7.3 Ligar o cabo de comunicacao

. Ligue o cabo de comunicacao da caixa de controlo da unidade de recirculagao de
refrigeracao ao conector existente na parte de trds da maquina.

4.8 Ar comprimido

Nota

0 A maquina requer um fluxo continuo de ar comprimido através da valvula
reguladora. Um leve som sibilante nao significa que haja uma fuga de ar no

sistema.

Monte a pecga de ligagao na mangueira de ar comprimido.
Fixe a peca de ligacao com a abragadeira fornecida.

Ligue a mangueira de entrada de ar ao acoplamento rapido.

Ll

Ligue a extremidade oposta da mangueira a entrada de ar comprimido da maquina.
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Nota
0 A pressao do ar tem de ser de 6-10 bar (87-145 psi).
O fluxo de ar tem de ser de 3,5-4,0 l/min (0,9-1,1 gal/min).
Qualidade do ar recomendada: O ar fornecido deve ser de Classe 5.6.4 ou melhor,
conforme especificado na ISO 8573-1.

4.9 Sistema de exaustao externa

Para Tegramin apenas com cobertura e cobertura de seguranca.

ATENCAO
E necessario um sistema de exaustao ao trabalhar com suspensodes a base de
alcool ou lubrificantes.

Ligue um tubo com 50 mm (2") de didmetro a uma saida no lado posterior da maquina, no fixador
da cobertura ou cobertura de segurancga e ligue-o ao sistema de exaustao.

Capacidade minima:50 m3/h (1766 pés®/h) com um calibre de agua de 0 mm (0").

4.10 Montar os modulos de dosagem

CUIDADO
A Se estiver a trabalhar com consumiveis a base de alcool, tem de substituir os

tubos por tubos de silicone fornecidos com o médulo de dosagem DP. Consulte
Altere os tubos = 73.

1. Remova as placas de cobertura.

2. Deslize os modulos de dosagem para o local correto na parte de tras da maquina, como
mostrado na imagem abaixo.

Fixe os modulos com os parafusos fornecidos.

4. Ligue a pega curta do tubo ao angulo de 90° e o tubo transparente aos conectores existentes
no lado posterior da maquina.

5. Conduza os tubos longos desde as bombas as garrafas de lubrificante/suspensao e ligue-os
ao conector no cimo das garrafas.
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A Suportes de tubos

6. Coloque os tubos no suporte de tubos.

Dosagem OP

A Conector de dgua de descarga OP B Tampa

Para montar o médulo com uma bomba OP:

1. Prima o disco do conector para dentro e remova a tampa azul do conector de agua de
descarga OP.

2. Conduza o tubo da bomba OP (Pump No. 7).
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3. Pressiona o disco conector para dentro.

Insira o tubo no conector.

Dependendo da posicdo dos modulos de dosagem, remova os nimeros que nao

4

Sugestao

@ Os tubos dos médulos de dosagem 2 DP estao numerados com 1/3 ou 2/4.
correspondam em ambas as extremidades do tubo.

4.11 Montar o disco de preparacao

CUIDADO
Certifique-se de que o MD-Disc estd completamente seco antes de montar uma
superficie MD. Utilize um pano para secar o MD-Disc.

Nota

c Certifique-se de que a cavidade no lado inferior do disco de preparagao e o cone
na maquina estao limpos.
Certifique-se de que o alinhador da tina esta limpo e que o escoamento esta
corretamente posicionado.

Procedimento
1. Coloque o disco de preparacao cuidadosamente no pino acionador.

2.  Rode-o lentamente até que fique engatado em seguranca.

4.12 Ruido

Para obter informacdes sobre o valor do nivel de pressao sonora, consulte esta seccao: Dados
técnicos = 91.

CUIDADO

A exposicao prolongada a ruidos elevados podera causar danos permanentes a
A audicao.

Utilize equipamento de protecao auditiva se a exposicao ao ruido exceder os

niveis estipulados pela regulamentacao local.

Como manipular o ruido durante a operacéo

Materiais diferentes possuem caracteristicas de ruido diferentes.

Preparacao manual Para reduzir o ruido, tente diminuir a forca com que o espécime
é sujeito a pressao contra a superficie de preparagao. O tempo
de processamento podera aumentar.

Preparacao semiautomatica Para reduzir o ruido, diminua a velocidade de rotacdo efou a
forca com que os espécimes sdo sujeitos a pressao contra a
superficie de preparacao. O tempo de processamento podera
aumentar.
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5 Transporte e armazenamento

5.1

5.2

Tegramin

Transporte e armazenamento

Se, em qualquer momento apods a instalacao, tiver de deslocar a unidade ou leva-la para
armazenamento, existem algumas orientagdes que recomendamos executar.

. Embale a unidade de forma segura antes do transporte. Se a unidade nao for
devidamente embalada, esta podera ser danificada, o que anulara a garantia. Contacte a
assisténcia da Struers.

. Recomendamos que utilize a embalagem e os acessérios originais.

Transporte

1. Limpe bem a maquina e todos os acessorios.

2. Desligue as suspensdes ou os lubrificantes e assegure-se de que os tubos estao vazios.

3.  Remova o disco de preparacgao.

4. Coloque o fixador de transporte do cabegote do dispositivo de movimentacao e prenda
com o parafuso.

5. Desligue a unidade da fonte de alimentacao elétrica.

6. Desligue a entrada de agua e a saida de agua.

7. Desligue o fornecimento de ar comprimido.

8. Caso esteja instalado, desligue o sistema de refrigeragao. Consulte as instrucdes da

unidade em especifico.
9. Coloque um pano na tina para recolher a 4gua restante (se existente).
10. Remova a protecao antissalpicos, o disco de preparacao e o alinhador da tina.
11. Utilize uma grua e 2 cabos de elevacao para elevar a maquina.
12. Disponha os cabos por baixo da maquina de modo que fiquem na parte de fora dos pés.
13. Disponha os cabos e a barra de elevagao como descrito em Levante a maquina = 18.

14. Transfira a maquina para a sua nova localizagao.

Transporte ou armazenamento de longo prazo

Nota

Recomendamos que guarde todas as embalagens e acessoérios originais para
utilizacao futura.

. Para informacdes sobre como preparar a maquina para transporte, consulte Transporte >
31.

. Coloque a maquina e os acessorios na respetiva embalagem original.

. Fixe as caixas numa palete com cintas.

Na nova localizacao

No novo local, certifique-se de que as instalacdes necessarias estao no devido lugar.
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6 Configuragao

6 Configuracao
6.1 Preparar o dispositivo

6.1.1 Funcoes do painel de controlo

CUIDADO

A Mantenha-se afastado das pecas rotativas durante o funcionamento.

CUIDADO
Ao trabalhar em maquinas com pecas rotativas, tenha cuidado para evitar que

vestuario e/ou cabelo fiqguem presos nas pecas rotativas.

stl'llels Tegramin-30
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Botao Funcao

Teclas de funcao

F1 ’ . , . . . . ~ .
_} Serve para varios propdsitos. Veja a parte inferior do ecra para obter mais
informagoes sobre como funciona cada tecla de fungao.

' Rotacéo do disco

. Inicia a rotacao do disco (funcdo Rotacao).

Agua
Cancelamento manual

»  Prima o botao para aplicar agua. A agua é aplicada quando nao esta a
= ' decorrer nenhum processo.

. Prima novamente o botao para parar a aplicacao de agua.
O fluxo de agua sera desligado automaticamente apds 5 minutos.

Se uma unidade de recirculacao estiver ligada, sera utilizada agua de
recirculacgao.

Lubrificante
Cancelamento manual

. Prima o botao para aplicar lubrificante.

. Prima novamente o botao para parar a aplicacao de lubrificante.

Este botdo so esta ativo se estiver instalado um modulo de dosagem.

Abrasivo
Cancelamento manual
ﬁ’j . Prima o botao para aplicar suspensao de diamante.
. Prima novamente o botao para parar de aplicar a suspensao de diamante.

Este botao so esta ativo se estiver instalado um modulo de dosagem.

Tecla de posicionamento a esquerda

]

Move o cabecote do dispositivo de movimentacao de espécimes para a esquerda.

Tecla de posicionamento a direita

4

Move o cabecote do dispositivo de movimentacao de espécimes para a direita.

Descer/Subir

Q

Desca e suba o cabecote do dispositivo de movimentacao de espécimes.
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-~

[v2]
o
-
1]
o

Funcao

Rotacao

©

Faz rodar a placa do dispositivo de movimentagao de espécimes.

Escape

. Prima este botdo para regressar ao ecra anterior ou para cancelar as
funcoes/alteragdes.

Iniciar

. Inicia o processo de preparagao.

Parar

HE EH B

«  Interrompe o processo de preparagao.

Virar/premir botao

. Prima o botao para selecionar uma funcao.

L

. Rode o botao para ajustar as definicoes.

. Prima o botao para armazenar as definigdes modificadas.

6.1.2 Arrancar a maquina pela primeira vez

. Ligue a maquina no interruptor principal na parte de trds da maquina.

Selecione um idioma na primeira vez

Na primeira vez que liga a maquina, esta pede-lhe para selecionar o idioma desejado. Utilize o
botao virar/premir para selecionar o seu idioma e aceitar as suas alteragdes.

Select language
English
Deutsch
Frangais
Espafiol
Bas5E
o

Definir data e hora

Utilize o botao virar/premir para selecionar e ajustar a data e a hora.
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fidjust Date

2010 RIERT

Save 2 Exit

Esc ’ Cancel

Esc ’ Cancel

fdjust Time

E&: 00:00
Save & Exit

Selecione Save & Exit (Guardar e sair) para regressar ao Main menu (Menu principal).

6.1.3 0 ecra

Quando liga a maquina, o ecrda mostra a configuracao e a versao do software.

ApOs o arranque, o visor regressa ao ecra mostrado da ultima vez quando a maquina foi

desligada.

O ecra esta dividido em 2 areas principais:

Option item

Display brightness:

Operation mode: Configuration
Auto continue mode: off
Keyboard sound: On
Language: English
Grinding water source: Tap water
Level measuring in bottles: Yes

Default value

A Cabecgalho: Esta drea mostra-lhe onde esta no software.

Settings

00 4 I

B Campos de informacao: Esta area informa-o sobre quaisquer parametros e valores
associados ao processo indicados no cabecalho.

Navegar no ecra

Utilize os botdes no painel de controlo para navegar no ecra.

Consulte Funcoes do painel de controlo = 32.

Tegramin
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6.1.4

6.1.5

36

Sinais sonoros

Som

Descricao

Bip curto

Quando prime um botao, um bip curto indica que a selecao foi

confirmada.

Pode ativar ou desativar o bip: selecione Configuration

(Configuragao).

Bip longo

Quando prime um botao, um bip longo indica que a tecla nao pode

ser ativada de momento.

Nao é possivel desativar este bip.

Editar valores

Editar valores numéricos

Options

Option item Settings
Display brightness: 100 % I
Operation mode: Configuration
Auto continue mode: 0ff
Keyhoard sound: On
Language: English
Grinding water source: Recirculation
Lewvel measuring in bottles: fes

Default walue
w

1. Rode o botao para selecionar o valor que pretende alterar.
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Options

Settinas

100 |5

Option item
Display brightness:

DOperation mode: LD

Auto continue mode: off
Keyboard sound: On
Language: Enqlish
Grinding watet source: Recirculation
Level measuring in bottles: Yfes

Prima o botao para editar o valor. Aparece um campo de lista suspensa para o valor.

Nota

2
0 Se existirem apenas duas opcdes, a caixa pop-up nao é exibida. Ao premir o
botado (Enter) ird alternar entre as 2 opcoes.

3

Rode o botao para aumentar ou diminuir o valor numérico ( ou para alternar entre as duas
opcoes).

4. Prima o botao para aceitar o novo valor. Se premir Esc, as alteragdes revertem para o
valor original.

Editar valores alfanuméricos

Option item Settings
Display brightness: wox ||
Operation mode: Configuration
#Auto continue mode: Oft
Kevboard sound: an
Languange: Enqlish
Grinding water source: Recirculation
Level measuring in bottles: Yfeg

Defaq&walue

1. Rode o botao para selecionar o valor do texto que pretende alterar.
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Options

Option item
Display brightness:
Operation mode:

Auto continue mode:
Keyboard sound:

Language:

Grinding water source:
Lewel measuring in bottles:

Elefau_lt }.!al_ue

Prima o botao para alternar entre as 2 opgdes.

Settings
OFN |
Configuration
off
English
Tap water
‘feg

Nota

para selecionar a opgao correta.

2
l o Se houver mais do que duas opgdes, aparece uma janela pop-up. Rode o botao
3

Prima Esc para aceitar a opgao e voltar ao menu anterior ou rode o botao para selecionar e

editar outras opcdes no menu.

Mudar o idioma

1. A partir de Main menu (Menu principal), selecione Configuration (Configuracao).

2. Selecione Options (Opcoes).

3. Selecione Language (Idioma).

Options

Dption item
Display brightness:
Dperation mode:

Auto continue mode:
Keyboard sound:
Language:

Grinding water source:
Level measuring in bottles:

Default walue

-
4

4. Prima o botao para abrir o menu de selecao de idiomas.

Settings
oz ||
Configuration
off
On
Recirculation
Yes
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5.
6.
7.

Select language

Display br Deutsch
Dperation .
Frangais
Auto conti p
Espanol
Keyboard
Language:
Grinding W
Level measuring in bottles:

Selecione o idioma que pretende utilizar.

Prima o botao para confirmar a sua escolha.

Option ite EI'IIJliEiI'I

Prima Esc para regressar ao menu Configuration (Configuracao).

6.3 Alterar as configuracoes

Se necessario, pode alterar varias definicdes, tais como Display brightness (Brilho do ecra) ou
Keyboard sound (Som do teclado).

Procedimento

1.

2
3
4,
5

A partir de Main menu (Menu principal), selecione Configuration (Configuracao).

Selecione Options (Opcoes).
Mude qualquer definigao que precisa.

Prima o botao para confirmar a sua escolha.

Prima Esc para regressar ao menu Configuration (Configuracao).

6.4 Modo de operacao

No modo Operacao, pode selecionar entre 3 niveis diferentes de utilizador:

Production (Producdo): Pode selecionar e visualizar métodos, mas ndo pode edita-los.

Development (Desenvolvimento): Pode selecionar, visualizar e editar métodos.

Configuration (Configuracao): Pode selecionar, visualizar e editar métodos. Também

pode configurar garrafas.

Alterar o modo de operacao

1.
2.
3.

Tegramin

A partir de Main menu (Menu principal), selecione Configuration (Configuragao).

Selecione Options (Opcoes).

Selecione Operation mode (Modo de operacao).
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4.

8.
9.

Selecione Pass code (Senha).

Operation mode

Oper  Enter pass code
Pass

o —
000

T
F1 FZ —

Utilize as teclas F1 e F2 para mover da esquerda para a direita e o botao para alterar os
digitos.

Introduza a senha atual.
A senha predefinida é 2750.

Mude a senha para os digitos pretendidos.

Select operation mode

Production
Development

Configuration

Prima o botao para selecionar Configuration (Configuracao).

Selecione o Operation mode (Modo de operacao) pretendido.

10. Prima o botao para guardar as definigoes.

Nova senha

Para criar uma nova senha:

1.
2.
3.

A partir de Main menu (Menu principal), selecione Configuration (Configuracao).
Selecione Options (Opc¢odes).

Selecione Operation mode (Modo de operacao).
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Operation mode
Option it Operation mode; Confiquration @tings
Display b Pass code:
COperation
Auto cont
Keyboard
Languane:
Grinding b
Level me:

4. Selecione Pass code (Senha).

Nota

o Tem 5 tentativas para introduzir a senha correta, apds isso, a maquina fica
bloqueada.
Reinicie a maquina e introduza a senha correta.

Sugestao

| @ Anote a nova senha.

6.6 Configuracao das garrafas

Tem de configurar as garrafas com lubrificantes e suspensdes antes de comecar a utilizar a
maquina.

1. A partir de Main menu (Menu principal), selecione Configuration (Configuracao).

2. Selecione Bottle configuration (Configuracao das garrafas).

Configuration

Bottle configuration

User surface configuration

@?& User suspension configuration

.:;:.3_5--"':y User lubricant configuration

E Options
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O numero de possibilidades de configuracao depende do numero de bombas instaladas na

maquina (1-7).

Selecione a primeira garrafa com o botao.

4. Prima o botdo para alternar entre Suspension (Suspensao), Lubricant (Lubrificante) ou
None (Nada) (se ndo houver nenhuma garrafa de dosagem ligada).

Bottle configuration

« Susp./Lub. Type

1

2 Mone
3 None
4 Mone
]
&
7

hone
Mane

5. Selecione o consumivel relevante e rode o botao para selecionar Type (Tipo).

p..
i DF—Susp.., A
nor DiaPro/Dialun
hor User defined

6. Selecione o tipo de consumivel que esta a utilizar.
7. Prima o botao para guardar a sua selegao.

8. Rode o botdo para aceder ao menu Remaining (Restante).

42

Suspension DP-Suspension, P15 pm

Select suspension type

Remaining
£00-250ml
Disabled
Disabled
Disabled
Disabled
Disabled
Disabled
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Bottle configuration

Please estimate

. Susp.fLub Remaining
1 Suspension remaining volume 0-5oil
Z  Mone J=a0ml I Dizabled
3 None 30-100ml Disabled
4 Hone 100=120ml Disabled
5 None g‘z;i‘ml Disabled
&  None e Disabled
7 None Disabled

9. Selecione o valor que reflete o volume restante e prima o botao para guardar a sua
definicao.
Esta funcionalidade exige que a funcao Level measuring in bottles (Nivel a medir em

garrafas) seja definida como Yes (Sim) no menu Options (Opcdes), em Configuration
(Configuracao).

A quantidade de cada suspensao ou lubrificante utilizados nas preparacdes seguintes é
calculada automaticamente e deduzida do volume restante em cada uma das garrafas.
Uma mensagem é exibida quando o volume calculado fica demasiado baixo.

Bottle configuration

Ho. Susp./Lub. Type Remaining
1 Suspension [iaPro AllALar, 400-450ml
2 Suspension DiaPro Largo 350 -400m!
3 Suspension DiaPro Plus 450-500m!
4 Suspension DiaPro Nap-B 250-300m
5 Suspension DP-Suspension, P & pm 350-400m!
6 Lubricant DP-Lubricant, Blue 350 -400m!
7 Suspension 0pP-5 250 -900m!

10. Repita o procedimento para as bombas restantes.

11. Prima Esc até regressar ao Main menu (Menu principal).
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6.7 Configurar o processo de preparacao

6.7.1 Selecionar um modo de preparacao

Pode escolher entre os modos de preparagao a partir do Main menu (Menu principal):

-«  Specimen holder methods (Métodos de suporte de espécimes)

Single specimen methods (Métodos de espécimes individuais)

Manual preparation (Preparacdo manual) — (ndo disponivel para Tegramin com cobertura
de seguranca).

Main menu

Specimen holder methods

Hi Single specimen methods

@7 Manual preparation
'\ Maintenance

T‘H’ Configuration

Selecione um modo de preparacao e prima o botao.

Method groups

A Struers Metalog Guide

Mew group

Del.ete Rename

Os métodos podem ser organizados em grupos definidos pelo utilizador.

Cada grupo pode conter até 20 métodos de preparacao diferentes.

«  Cada método pode ter até 10 passos.
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6.7.2

Os contetdos dos grupos de métodos sao idénticos, quer escolha Specimen holder methods
(Métodos de suporte de espécimes) ou Single specimen methods (Métodos de espécimes
individuais).

Um grupo de métodos ou um método criado numa selecao é automaticamente criado também
na outra selecao.

Todos os parametros dos métodos sdo exatamente os mesmos quando cria um método
inicialmente, a excecao da forca. A relacédo entre a forca de espécime individual e a forca do
suporte de espécimes é de 1 para 6, ou seja, 30 N num modo de espécime individual sera
180 N no modo de suporte de espécimes e vice-versa.

Contudo, quando muda um parametro de método, como o tempo ou forca mais tarde, o outro
método nao sera atualizado com os novos valores. Isto permite modificacdes individuais
devido ao tamanho do espécime e/ou ao nimero.

Se mudar uma superficie de preparacao ou suspensao num método, tal ira refletir-se no outro
método.

Selecionar um método de preparacao

1. Abrao menu Specimen holder methods (Métodos de suporte de espécimes) ou Single
specimen methods (Métodos de espécimes individuais).

T Specimen holder methods (Métodos de suporte de espécimes)

m Single specimen methods (Métodos de espécimes individuais)

Sugestao
@ Um pequeno icone no canto superior direito indica o tipo de método
selecionado.
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Method groups

struers Metalog Guide

few group

2. Selecione um grupo de métodos.

Method groups
S Struers Metalog Guide

Method & Mgl CuZn
Method B: Cu; Ti
Method C: Mild steel

Method 00: Cast iron
Method E: 100 Cr &
Method F: WC/Co
Method G: Ceramic
Method X: ALS]

3. Selecione um método.
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.

Struers Metalog Guide
5 & Method & Moal; CuZn

Surface

Suspension Timelfpm

1 SiC-Pap, #320 1:00 min
2 Largo DiaP. AllfLar. 300 min
3 Mol DiaP. Mol 00 min
4 Chem OP-U 1:00 min
9 Mew step

Copy step Delete step  Sawe functions
h w

w

4. Selecione um método de preparacao.

6.7.3  Criar um método de preparacao

Criar grupos de métodos

1. No menu Method groups (Grupos de métodos), utilize o botdo para selecionar um grupo

de métodos.

Method groups

hew method

2. Selecione New method (Novo método).

Tegramin
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= New group
55 Wew method

Surface Suspension - Timedpm

1 Mew step

Save functions
w

3. Selecione New step (Novo passo).

= New group

= Mew method
= Step Mo. 1 (New)

Surface & Dosing
WO-Pian [ vater On

Force & Timef/Remowal

Ed 240N Time 2:00 min

Rotation speed & Direction

aoorpn B 150 rpm Co-rotation

Save functions
v
As predefinicdes de um tipico processo de preparacao estao ja selecionadas:
— Step No. 1 (Passo n° 1) foi criado como um passo de esmerilamento plano.
— Step No. 2 (Passo n° 2) foi criado como um passo de esmerilamento fino.

—  Step No. 3 (Passo n° 3) foi criado como um passo de polimento.
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I Mew group
I New methad
55 Step Mo, 1 (New)

Surface & Dosing

MO-Piano 220 % water

Forre & Tima/Removal

1 240 % Fﬂ Tine 2:001in

Rotation speed & Direction

aoorpn 3150 rpm Co-rotation

Save functions

4. Selecione o parametro que pretende editar.

5. Utilize o botao para editar a definicao e prima o botao para confirmar a nova definicao ou
prima Esc para descartar as alteragdes.

Sugestao
@ Um asterisco ao lado do nome do método indica que foi feita uma alteracao.

b= Mew group

|- Hew method *
5 Step Mo, 2 (New)

Surface & Dosing

MO-#illegro [ DiaPro AlleLar, 2l

Force & TimefRemowal

3 240 N E Time 00 min

Rotation speed, Direction & Cooling

=] 150 rpm £ 150 rpm B4 Co-rotation 1§ Off

Previous step Save functions

6. Prima F3 New step (Novo passo).

Nota
a F3 New step (Novo passo) apenas esta disponivel apds, pelo menos, uma
modificagao do atual passo de preparagao.
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= New group

| Mew method #
55 Step Mo, 2 (Mew)

Surface & Dosing

MO-Allegro

[ DiaPro &l/Lar,

Force & Timef/Remowal

EJz40n CA Time 200 min

Rotation speed, Direction 8§
E 150 7PN

Previous step Save method as
w

Save functions

Mzvs

Quando todos os passos de preparacao necessarios foram criados e modificado, prima F4

Save (Guardar).

Selecione Save method (Guardar método) para guardar o método com o nome atuale o
grupo de métodos. Alternativamente, selecione Save method as (Guardar método como) e
especifique um novo grupo de métodos e um novo nome de método.

| g Sugestao

Pode criar um método de preparacdo completo passo a passo. No entanto, uma

forma mais facil seria modificar um método de preparagao existente.

Todos os métodos de preparagao existentes, incluindo os métodos do Guia

metalografico Struers, podem ser modificados.

Modificar um método de preparacao

1.
2.

Selecione o método de preparacao que pretende modificar.

Siga os diferentes passos de preparacao e faca os ajustes necessarios.

= Mew group

I ne

Save method as

HETHOD GROUF
Surface |

Force & °

EJza0n

Rotation

150 rp

Previous st.,
w

245
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Text editor

Current text: Hew method
i i o
Edited text: Method ©1

EBCDEFGHIJKLHHDP ORSTUYMWEYZESA Rt _
abecdefghijklmnop qrstuvwuxyzasaplh
0123436789 +—-%t., [:=0240014{}""127%
AAAAACPPEEEETITIIT NOOOOOSOO00UVYZER
d333adcdPéEEEiiTT NoOGGOOENMUUDYZRS

3. Prima F4 Save functions (Guardar funcdes) e selecione Save method as (Guardar
método como) para guardar o método sob um nome diferente e, se pretender, num grupo

diferente.

6.7.5 Definir os niveis de dosagem

Quando utiliza suspensdes e/ou lubrificantes num passo de preparacao, é preciso selecionar
primeiro o tipo de suspensao ou lubrificante e, em seguida, selecionar o nivel de dosagem.

= hew group

|- Mew method *

Surface & Dosing I
MO-Largo S oP-SuspensionP Syn - [T/ 5
29 DP-Lubricant Blue 778

Force & TimefRemowal

EJz40 N Time 200 min

Rotation speed, Direction & Cooling

150 rpm 3 150 rpm B Co-rotation 13 0ff

Previous step Mew step
w w

Save functions
w

A Pré-dosagem B Dosagem

Pré-dosagem

A pré-dosagem é a quantidade de suspensao ou de lubrificante aplicada na superficie antes

de iniciar o passo em si. Este parametro pode ser definido para: 0-10.

Isto é utilizado para proporcionar uma superficie lubrificada para evitar quaisquer danos
decorrentes da possibilidade de os espécimes estarem em contacto com uma superficie seca.

Tegramin
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Defina os valores com base na frequéncia de utilizacao e no tipo de superficie. Utilize uma
definicdo mais baixa para superficies utilizadas com frequéncia e de valor superior para
superficies utilizadas apenas muito de vez em quando.

Dosagem

0 nivel de dosagem mantido ao longo da preparacao. Este pardmetro pode ser definido para: 0—
20.

Defina este pardmetro de acordo com o tipo de superficie. Panos de polimento macios de feltro
requerem mais lubrificante do que panos de polimento lisos e duros ou os discos de
esmerilamento fino. Os discos de esmerilamento fino requerem um nivel de dosagem inferior de
abrasivo do que os panos de polimento.

Bloquear e desbloquear um método de preparacao

Métodos de bloqueios para evitar alteragdes acidentais ou a eliminagao acidental de um método
de preparacao.

1. Abre o menu Method groups (Grupos de métodos).
2. Selecione o método que pretende bloquear.

3. Prima F1 Change status (Alterar estatuto).

Methad groups

Method 01 QUESTION 3

Mew method

Lock method?
o'+ &

! Yes Bt’ b

Rename
‘T

Oelete
w

Change status
b

4. Prima o botao para bloquear o método. O cadeado aberto verde mudara para um cadeado
fechado vermelho.
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Method groups
= Group 01

Wethod 01
ey method

0 simbolo de cadeado a frente do nome do método mudou, agora, o seu estado e mostra o
método bloqueado. Este método ainda pode ser modificado, mas quando guardar quaisquer
alteragdes, apenas sera possivel selecionar Save method as (Guardar método como).

6.8 Repor funcoes

Pode ser necessario repor certas funcoes para a definicdes de fabrica utilizando o menu Reset
functions (Repor funcgdes). Por exemplo, ao trocar modulos de dosagem que tém uma
configuracao diferente em relacdo as bombas (p. ex., instalagdo de um modulo de dosagem
com uma bomba de 1 DP no lugar de um moédulo de dosagem de 2 DP).

1. A partir de Main menu (Menu principal), selecione Maintenance (Manutengao).

Maintenance

Cleaning of tubes
Cleaning of bowl
] Cleaning of specimen mover head

'\ Calibration and adjustments

Reset functions

i Service information

2. Selecione Reset functions (Repor funcoes).
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Reset functions

Reset methods

%" Reset configuration

No menu Reset functions (Repor funcoes), tem as seguintes opcoes:
— Reset methods (Repor métodos)

— Reset configuration (Repor configuragao)

6.8.1 Repor métodos

No ecrad Reset methods (Repor métodos), tem 2 opgdes diferentes:

Select reset function

Reset methods in one group
Reset methods in all groups

. Reset methods in one group (Repor métodos num grupo)
. Reset methods in all groups (Repor métodos em todos os grupos)

Selecione a fungao que precisa de repor.

Nota

Se fizer a reposicao dos métodos, estes sao eliminados e ndo os pode
restabelecer.
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6.8.2

7

7.1

Repor configuracao

Para repor os seus dados de configuragdo para os parametros padrao:

Reset functions

A Rese QUESTION 57
Rese Reset confiquration data:

{calibration data not affected)
Are you sure?

E} No o Yes

1. Selecione Reset configuration (Repor configuracao).
2. Reinicie a maquina.

Reconfigure as definigoes.

Nota

configuracao.

3
l c Tem de desligar e voltar a ligar a maquina antes de repor os dados de

em Options (Opcdes) ou Bottle configuration (Configuragao das garrafas)

antes de repor a configuragao.

Sugestao
@ Recomendamos que tome nota das suas proprias definicdes personalizadas

Opere o dispositivo

Iniciar o processo de preparacao

ATENCAO
O operador tem de ler as precaugdes de seguranca e o Manual de Instrucdes,
bem como as seccoes relevantes dos manuais de quaisquer equipamentos e

acessorios ligados.

Tegramin
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ATENCAO

CUIDADO

Quando o disco estiver a rodar, certifique-se de que as suas maos estao
completamente afastadas da periferia envolvente e fora da tina de salpicos.
A Use sempre oculos, luvas e outras roupas de protecdo recomendadas.

Tegramin sem cobertura

1. Selecione um método.

2.  Prima Start (Iniciar).

Tegramin com cobertura ou cobertura de seguranca

1. Selecione um método.
2. Feche a cobertura.

3. Prima Start (Iniciar).

Limite horizontal para a placa do dispositivo de movimentacdo dos espécimes

H INFORMATION =i

Specimen mover too far to the left,
Move it to the right to start a
“Single specinen mode” process.

O

O processo para Single specimen methods (Métodos de espécimes individuais) ndo pode ser
iniciado se a placa do dispositivo de movimentacao de espécimes estiver posicionada demasiado
para a esquerda.

. Mova a placa do dispositivo de movimentacdo de espécimes para que os espécimes nao
sobressaiam mais de 3—4 mm acima do bordo do disco de preparacao.

7.2 Parar o processo

O processo para automaticamente quando o tempo de preparacao definido tiver expirado.

. Para parar o processo antes de o tempo de preparagao definido expirar, prima Parar.

7.3 Funcao de rotacao

Utilize a fungao de rotacao incorporada:
. Para remover a d4gua de um SiC Foil/SiC Paper antes de o remover.

. Para secar um disco de preparacao ou um pano de polimento MD-Chem.
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Para iniciar a funcao de rotagao, prima e mantenha premido o botao de

:) ' Rotacao do disco.

Para parar a fungao de rotagao, solte o botao de Rotacao do disco.

7.4 O dispositivo de movimentacao de espécimes

O dispositivo de movimentagao de espécimes pode ser utilizado com placas de dispositivo de
movimentagao de espécimes para espécimes individuais ou suportes de espécimes para
multiplos espécimes.

7.4.1 Montar os espécimes numa placa do dispositivo de movimentacao
1. Colocar os espécimes nas aberturas a frente.

2. Utilize a tecla Rodar no painel de controlo para rodar a placa do dispositivo de
movimentacao 180°.

3. Repita até que todos os espécimes estejam posicionados e todos os orificios estejam a
ser utilizados.

Nota
| 0 A altura do espécime deve variar entre 8—35 mm e ndo deve exceder 0,7 x o

diametro do espécime. Por exemplo, um espécime com um didmetro de
30 mm nao deve ser superiora 21 mm (30 x 0,7).

7.4.2 Insira um suporte de espécimes ou uma placa do dispositivo de movimentacao
de espécimes

1. Prima o botao Descer/Subir para se certificar de que o cabegote do dispositivo de
movimentacao de espécimes esta totalmente elevado.

2. Prima sem soltar o botao preto no cabecote do dispositivo de movimentacao de
espécimes.

3. Insira o suporte de espécimes ou a placa do dispositivo de movimentacao de espécimes
e rode-os até que os trés pinos estejam alinhados.

4. Empurre o suporte de espécimes ou a placa do dispositivo de movimentacao de
espécimes para cima até que bloqueie na posicao.

5. Solte o botao preto no cabecote do dispositivo de movimentagao de espécimes.
Certifique-se de que o suporte de espécimes ou a placa do dispositivo de movimentacao
de espécimes estdo fixados de forma segura.
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7.4.3

7.4.4

7.4.5
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e =y pe Max 25 mm
’ \ (0-8")

Nota

0 Se estiver a trabalhar com um suporte de espécimes, certifique-se de que os
parafusos de fixagao nao ficam salientes em relacdo ao suporte de espécimes.
Utilize parafusos com diferentes comprimentos para espécimes de diferentes
diametros.

Nota

Certifique-se de que a altura desde a base do suporte de espécimes até ao topo
do espécime nao excede 25 mm (0,8").

Utilize um suporte flexivel de espécimes (opcional)

Consulte o Manual de instrucoes de Suporte flexivel de espécimes.

Desca o cabecote do dispositivo de movimentacao de espécimes

ATENCAO

Mantenha as maos afastadas do suporte de espécimes ou da placa do dispositivo
A de movimentacao de espécimes quando baixar o dispositivo de movimentacao de

espécimes.

Para descer o cabecote do dispositivo de movimentacao de espécimes quando estiver a utilizar
uma placa do dispositivo de movimentacao de espécimes:

. Prima o botao Subir/Descer para descer o cabegote do dispositivo de movimentagao de
espécimes para a posicao em que fica pronto para a preparacao. A distancia entre o disco de
preparacao e a placa do dispositivo de movimentacao de espécimes deve ser de
aproximadamente 2 mm.

Para ajustar a distancia, consulte Ajuste a altura da placa do dispositivo de movimentacao de
espécimes = 58.

Ajuste a altura da placa do dispositivo de movimentacao de espécimes

Main menu (Menu principal)

1. A partir de Main menu (Menu principal), selecione Maintenance (Manutencao).

2. Selecione Calibration and adjustments (Calibracado e ajustes).
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7 Opere o dispositivo

Calibration and adjustments

"% Calibration of pump capacity

'1,;'1"';‘3"' Adjustment of tube cleaning time

fidj. of specimen mover plate height

3. Selecione Adj. of specimen mover plate height (Ajuste da altura da placa do dispositivo
de movimentagao de espécimes).

fidj. of specimen mover plate height

1. Mount a disc, a MD grinding surface, and a specimen mover plate,

2. Press F1 to move the head to the right,

3. Insert a & mm Allen key in the hole at the back of the top
COVEr,

4, Press FZ to lower the specimen mover plate,

5. Turn the Allen key until the gap between the grinding surface and
the specimen mover plate is approx. £ mm.

&, Remove the Allen key and press Esc to leave the menu,

1. Monte um disco, uma superficie de esmerilamento em MD e uma placa do dispositivo
de movimentacao de espécimes.

2. Prima F1 para mover o cabegote para a direita.
3. Insira uma chave Allen de 6 mm no orificio na parte de tras da cobertura superior.
a. Pressione F2 para descer a placa do dispositivo de movimentacao de espécimes.

5. Gire a chave Allen até que a folga entre a superficie de esmerilamento e a placa do
dispositivo de movimentagao de espécimes seja aproximadamente 2 mm.

6. Remova a chave Allen e prima Esc para sair do menu.

4. Siga as instrugoes no ecra.
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7.4.6

7.4.7

60

5. Rode a chave Allen no sentido horario para aumentar a diferenca.

Rode a chave Allen no sentido anti-horario para reduzir a diferenca.

Adj. of specimen mover plate height

1 Mount a disc, A WARNING #76

ZPress P01 poce remenber to remove the
3. Insertaém

Allen key, else the top cover
COVE: might be damaged.
4, Press FZ fo

3. Turn the Alle
the specimen
o, Remove the Allen key and press Esc to leave the menu.

(o X

6. Lembre-se de remover a chave Allen antes de utilizar a maquina.

Ajuste a posicao horizontal do suporte de espécimes ou da placa do dispositivo de
movimentacao de espécimes

. Utilize os botdes Esquerdo e Direito para ajustar a posicao horizontal.

Posicione o suporte de espécimes ou a placa do dispositivo de movimentacao de espécimes para
que os espécimes sejam executados 3—4 mm acima do bordo do disco de preparacao.

Recomendacdes para espécimes individuais para lixamento

Nao utilize um lixamento plano com abrasivos grossos quando preparar espécimes individuais.
Normalmente nao é necessario e a utilizacdo de abrasivos grosseiros pode ter como
consequéncia espécimes nao planos.

Se precisar de esmerilar com abrasivos grossos, siga estas recomendacoes para melhorar a
planeabilidade dos seus espécimes:

. Utilize o menor tamanho possivel (considere que tal aumentara o tempo de preparacdo em
geral).

«  Utilize uma resina de montagem com resisténcia ao desgaste similar a resisténcia dos
espécimes ao desgaste.

. Utilize 150 rpm para o disco de esmerilamento e o dispositivo de movimentagao de
espécimes. Quando utilizar velocidades mais baixas, reduza a velocidade do disco e do
dispositivo de movimentacao de espécimes.

. Utilize a funcao de co-rotacao. Tanto o disco como o cabecote do dispositivo de
movimentagdo de espécimes rodam no sentido anti-horario.

. Utilize forca reduzida.
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7 Opere o dispositivo

. Posicione o cabecote do dispositivo de movimentagao de espécimes de forma que os
espécimes nao passem sobre o centro do disco de preparacao.

. Desca a placa do dispositivo de movimentagao de espécimes tanto quanto possivel, sem
entrar em contacto com a superficie de preparacao.

7.5 Preparacao manual

Conteldo do Tegramin 1:

Se ndo conseguir preparar um espécime utilizando uma placa do dispositivo de movimentagao
de espécimes standard ou um suporte de espécimes, podera prepara-lo manualmente.

Ao executar a preparagao manual, mantenha o espécime na mao e pressione-o com firmeza
sobre e ao longo da superficie de preparagao.

ATENCAO
Use luvas adequadas para proteger os dedos dos abrasivos e dos espécimes
guentes/afiados.

ATENCAO
Ao realizar um esmerilamento ou um polimento manual, tenha cuidado para
nao tocar no disco.

ATENCAO
Nao tente recolher um espécime do tabuleiro enquanto o disco estiver em
rotacgao.

ATENCAO
Quando o disco estiver a rodar, certifique-se de que as suas maos estao
completamente afastadas da periferia envolvente e fora da tina de salpicos.

ATENCAO
Use sempre oculos, luvas e outras roupas de protecao recomendadas.

Nota
Nao pode realizar uma preparagao manual se estiver a utilizar um Tegramin

com cobertura de segurancga.

o> B B B P
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7 Opere o dispositivo

Procedimento

Main menu

Specimen holder methods

Single specimen methods

Manual preparation

\ Maintenance

T-H' Configuration

1. A partir de Main menu (Menu principal), selecione Manual preparation (Preparacao
manual).

Manual preparation

Surface & Dosing

WO-Dac % DiaPro Dac

1:30 min

Rotation speed & Cooling

150 rpm (3¢ L3

2. Defina os parametros e consumiveis que pretende utilizar.
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Running

Manual preparation

Surface & Dosing

MO-Dac 5 DiaPro Dac ]

Time

1:20 min

Rotation speed & Cooling

150 rpm E3 off

3. Prima Start (Iniciar).

- O disco comegara a girar a velocidade predefinida e a dosagem iniciara.

— A preparacgao termina automaticamente quando o tempo predefinido termina.

Nota
l 0 Se quiser parar o disco e/ou a dosagem antes de o tempo expirar, prima Parar.

8 Manutencao e assisténcia

A manutencao adequada é necessaria para atingir o tempo de disponibilidade maximo e a vida
util de funcionamento da maquina. A manutencao é importante para garantir o funcionamento
continuo e seguro da sua maquina.

Os procedimentos de manutencgao descritos nesta secgao tém de ser realizados por pessoal
qualificado ou treinado.

Pecas associadas a seguranca do sistema de controlo (SRP/CS)

Para pecas especificas relacionadas com a seguranga, consulte a secgao “Pecas associadas a
seguranca do sistema de controlo (SRP/CS)” na sec¢do “Dados técnicos” deste manual.

Questoes técnicas e pecas de substituicao

Se tiver questoes técnicas, ou ao encomendar pecas de substituicao, indique o nimero de
série e a tensdo/frequéncia. O niUmero de série e a tensao estao indicados na placa de
identificagdo da maquina.
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8.1 Limpar a maquina

8.1.1 Limpeza geral

Para garantir uma vida util mais longa da sua maquina, recomendamos vivamente uma limpeza
regular.

Nota

Nao utilize um pano seco, pois as superficies nao sao resistentes aos riscos.
A massa e o 6leo lubrificantes podem ser removidos com etanol ou isopropanol.

Nota

I 0 Nunca utilize acetona, benzol ou solventes similares.

Se a maquina nao for utilizada durante um longo periodo de tempo

«  Limpe bem a maquina e todos os acessorios.

8.2 Diariamente

. Limpe todas as superficies acessiveis com um pano macio humedecido.

«  Verifique o alinhador da tina e limpe-o ou elimine-o quando estiver cheio de residuos.

8.2.1 Limpar atina

1. A partir de Main menu (Menu principal), selecione Maintenance (Manutencao).

Cleaning of bowl

Time

0:30 nin

Rotation speed Additional water
300 rpm B 0ff

Start cleaning

2. Selecione Cleaning of bowl (Limpeza da tina).
Defina o tempo de limpeza, a velocidade do disco e a agua adicional, se necessario.

4. Pressione F1 para iniciar o processo de limpeza.
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8.3

8.3.1

Nota

0 Se um alinhador de tina for utilizado, remova-o antes de iniciar a funcao
Cleaning of bowl (Limpeza da tina) para evitar enviar os detritos pelo

escoamento.

Semanalmente

1. Limpe todas as superficies acessiveis com um pano macio humedecido e detergentes
domésticos comuns.

Para uma limpeza mais profunda, utilize o Struers Cleaner.

Remova o tubo de preparacao e o alinhador da tina. Consulte Limpar a tina = 64.
Remova toda a sujidade do tubo de escoamento.

Limpe ou substitua o alinhador da tina e insira um limpo ou novo.

Coloque o disco de preparacao no seu sitio.

No ok~ w b

Limpe os pés de pressao e os pistdoes aplicando forca sobre os espécimes e no suporte
de espécimes. Consulte também : Limpe o cabecote do dispositivo de movimentacao de
espécimes > 66.

Esvazie o filtro de agua/éleo. Consulte também : Esvazie o filtro de agua/oleo = 67

8.

Nota

Certifique-se de a dgua de limpeza ndo é escoada na unidade de recirculagao
(se existir).

Tegramin com cobertura ou cobertura de seguranca

. Limpe a cobertura ou a cobertura de seguranca com um pano macio hiimido e um
detergente de limpeza de janelas doméstico antiestatico.

Limpar os tubos

Limpe os tubos semanalmente, ou sempre que trocar ou substituir as garrafas para evitar que
a suspensao ou o lubrificante restantes interfiram no processo de preparacao.

Procedimento

1. A partir de Main menu (Menu principal), selecione Maintenance (Manutengao).
2. Selecione Cleaning of tubes (Limpeza dos tubos).

3. Selecione F4 para selecionar todos os tubos que foram utilizados.

Se precisar de selecionar ou desmarcar um tubo individual, utilize o cursor para mover o
respetivo tubo e prima o botao.
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Cleaning of tubes

. Susp./Lub. name Status Select
DiaPro All#Lar, Clean Mo
DiaPro Largo Clean Mo
DiaPro Dac Used
DiaPro Dur Clean
DP-Suspension, P 3 pm lUsed
OP-Lubricant, Blue lsed
OP-5 Clean

Start cleaning Select "Used"
4. Quando tiver selecionado os tubos a limpar, selecione F1 para iniciar o processo de limpeza.

5. Siga as instrugdes no ecra para completar a operagao.

8.3.2 Limpe o cabecote do dispositivo de movimentacao de espécimes

Utilize o Cleaning of specimen mover head (Limpeza do cabecote do dispositivo de
movimentagao de espécimes) para limpar os pés aplicando forga nos espécimes e no bloqueio
que fixa a placa do dispositivo de movimentagao de espécimes para espécimes individuais.

Procedimento
1. A partir de Main menu (Menu principal), selecione Maintenance (Manutengao).

2. Selecione Cleaning of specimen mover head (Limpeza do cabecgote do dispositivo de
movimentacao de espécimes).

Cleaning of specimen mover head

The purpose of this screen is to make it possible to clean certain
mechanical parts of the specimen mover head,

Lower feet activate lock

s

Selecione F1 para descer os pés e limpar ou lubrificar os pistoes.

4. Prima F2 para ativar o bloqueio.
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Nota

Nunca tente forgcar quaisquer movimentos. Se os componentes nao se
moverem como previsto, contacte a assisténcia da Struers.

8.3.3  Esvazie o filtro de agua/dleo

A maquina esta equipada com um filtro de agua/dleo que remove a quantidade excessiva de
agua e oleo da alimentagao de ar comprimido.

Esvazie o filtro regularmente.

Procedimento

A Valvula de saida de descarga

1. localize a valvula de saida no lado posterior da maquina.

2. Segure um pano por baixo da valvula de descarga e pressione a valvula para esvaziar o
filtro de agua/dleo.

8.4 Anualmente

8.4.1 Teste os dispositivos de seguranca

Os dispositivos de seguranga devem ser testados, pelo menos, uma vez por ano.

ATENCAO
Nao utilize a maquina com dispositivos de seguranca que apresentem defeito.
Contacte a assisténcia da Struers.
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ATENCAO
A Os componentes de seguranca importantes tém de ser substituidos depois de ter
decorrido o periodo maximo de vida util de 20 anos.
Contacte a assisténcia da Struers.

Nota

Os testes devem ser sempre realizados por um técnico qualificado (em
eletromecanica, eletrdnica, mecanica, pneumatica, etc.).

Paragem de emergéncia

1. Prima o botao Iniciar.A maquina comeca a funcionar.

A
{ . / 2. Prima a paragem de emergéncia.
-
@ 3. Seaoperacao nao parar, prima o botao Stop (Parar).
4. Contacte a assisténcia da Struers.

Se tiver uma maquina com cobertura de seguranca:

n 1. Prima o botao Iniciar.A maquina comeca a funcionar.

/.\ 2. Prima a paragem de emergéncia.

4 3. Abraa cobertura de segurancga.

@ 4. Se aoperacdo nao parar, prima o botdao Stop (Parar).

Contacte a assisténcia da Struers.
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8.5 Quando necessario

8.5.1 Calibrar a capacidade da bomba

A quantidade de liquido fornecida para a superficie de preparacdo pode mudar ao longo do
tempo. Pode calibrar cada bomba individualmente para manter um nivel de dosagem
constante.

Para obter a maxima precisao, recomendamos calibrar a capacidade da bomba a cada 3
meses, assim como sempre que os tubos forem mudados.

Procedimento
1. A partir de Main menu (Menu principal), selecione Maintenance (Manutencao).

Maintenance

"% Cleaning of tubes

M Cleaning of bowl

U Cleaning of specimen mover head
Calibration and adjustments

E Reset functions

i Service information

2. Selecione Calibration and adjustments (Calibracgdo e ajustes).

Calibration and adjustments

Calibration of pump capacity

"allf‘lc‘i fidjustment of tube cleaning time

_,g, Adj. of specimen mover plate height

3. Selecione Calibration of pump capacity (Calibracao da capacidade da bomba).
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Calibration of pump capacity

Calibration item Calibration value
7% Dosing pump 1: 5.0 [E]
Dosing pump 2: 530 ml/min
% Dosing pump 2: 53.0 ml# min
Dosing pump 4: 52,0 ml/ min
% Dosing pump S: 52,0 ml/min
29 Dosing pump &: 530 ml/min
% Dosing pump 7: 92,0 ml/ min

Pump tine: B0 5

4. Selecione a bomba a calibrar.

Troque a garrafa na posicao selecionada da bomba por um recipiente com agua e selecione
F1 para iniciar a bomba.

6. Quando a agua que sai do bocal estiver limpa, prima F1 para parar a bomba.

7. Coloque um cilindro de medicao vazio sob o bocal de dosagem. Para maxima precisao, pese
o cilindro de medicao.

8. Prima F1 para iniciar o processo de calibracdo. A bomba funciona durante 60 segundos.

9. Depois de a bomba parar, meca o volume de dgua no contentor ou pese o cilindro de
medigao novamente.

Calibration of pump capacity

C2lbFat Enter the reading from the
[l Dosing easuring glass

2% Dosing

[ Dosig 53.n|¢|
DDSII'IQ dve & BRI

10. Insira a quantidade de dgua medida e confirme o novo valor selecionando Save & Exit
(Guardar e sair).

A maquina recalcula os niveis de dosagem com base no valor que introduziu.

11. Se necessario, repita o processo para as outras garrafas.
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8.5.2  Ajustar o tempo de limpeza do tubo

A maquina também esta equipada com uma funcao para especificar o tempo de duracao
necessario para limpar o tubo em toda a sua extensao. Estes valores também sao utilizados
para voltar a encher o tubo com suspensao ou lubrificante apds a limpeza do tubo. Portanto,
as vezes para a limpeza podem ser ajustadas, p. ex., se os tubos tiverem sido encurtados apos
a instalacao das unidades de dosagem.

Para ajustar o tempo de limpeza do tubo:

1. A partir de Main menu (Menu principal), selecione Maintenance (Manutengao).

Maintenance

"% Cleaning of tubes

M\ Cleaning of bowl

U Cleaning of specimen mover head
Calibration and adjustments

E Reset functions

i Service information

2. Selecione Calibration and adjustments (Calibracio e ajustes).

Calibration and adjustments

Calibration of pump capacity

fidjustment of tube cleaning time

Adj. of specimen mover plate height

3. Selecione Adjustment of tube cleaning time (Ajuste do tempo de limpeza do tubo).

Tegramin 71



8 Manutencao e assisténcia

Adjustment of tube cleaning time

Setup item Settings
Pump 1-6, time from empty to filled tube: 08
Pump 1-&, cleaning time: 300 5
Pump 7, time from empty to filled tube: 1705
Pump 7, cleaning time: 30,0 s
Pump 7, time from T-pipe to nozzle: 903

Time from empty to filled tubes (Tempo que decorre desde os tubos vazios até ficarem
cheios) - bombas 1-6

Aumento do tempo se:

— As suspensoes de diamante ou lubrificantes nao alcancarem os bocais de dosagem
apds o processo de limpeza antes de iniciar o passo de preparacao

Reduzir o tempo se:

- Asuspensao de diamante ou lubrificante forem doseados antes de a pré-dosagem
iniciar.

Time from empty to filled tubes (Tempo que decorre desde os tubos vazios até ficarem
cheios)- bomba 7

Aumento do tempo se:

— Asuspensao OP ndo alcancar os bocais de dosagem apods o processo de limpeza antes
de iniciar um passo de preparacao.

Reduzir o tempo se:

— For doseada suspensao OP em demasia antes de a pré-dosagem ter iniciado.

Tempo de limpeza

Pode definir o tempo de limpeza para todos os tubos. O tempo de limpeza especifica o tempo que
a bomba funciona durante um ciclo de limpeza.

Tempo desde o tubo T ao bocal - apenas bomba 7
Também pode definir o tempo desde o tubo T, onde a 4gua de descarga é adicionada, ao bocal.
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8.5.3 Altere os tubos

Quando utiliza lubrificantes a base de alcool, os tubos de Novoprene montados nas bombas
endurecem com o tempo. O silicone tem uma melhor resisténcia contra o alcool.

Pode substituir os tubos pelo conjunto de tubos de silicone fornecido com a unidade.

1. Separe os tubos de dosagem no acoplamento branco. O acoplamento tem de permanecer
no tubo ligado a maquina.

B

2. Desligue a extremidade oposta do tubo da maquina.(A)

3. Prima as duas tiras na base da bomba (B) e remova a bomba da haste.

4. Prima as duas tiras na bomba (C) e remova a cobertura inferior.
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74

5. Remova os trés rolos.

6. Remova o tubo de Novoprene.

7. Anote a distancia entre os dois clipes brancos no tubo de Novoprene.
8. Mova os clipes brancos e o conector para o novo tubo de silicone.
9. Insira o novo tubo no compartimento e pressione com firmeza para fixa-lo no sitio.

10. Pressione os trés rolos para dentro do compartimento da bomba.

11. Reinstale a cobertura inferior.
12. Empurre a bomba de volta para o eixo.

13. Volte a ligar os tubos.
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8.6

8.7

8.8

14. Verifique se os tubos estdo corretamente ligados de modo que o liquido seja bombeado
para a maquina.

O menu Service information (Informacoes do servico de
assisténcia)

As informacoes do servico de assisténcia consistem em informacgdes apenas de leitura. As
definicdes da maquina nao podem ser alteradas.

As informacodes alusivas a assisténcia também podem ser utilizadas em cooperacdo com a
assisténcia da Struers dedicada a diagndsticos remotos do equipamento.

As informacoes do servico de assisténcia sé estao disponiveis em inglés.

As informacodes sobre o tempo total de funcionamento e a manutencao da maquina sao
apresentadas no ecra ao arrancar.

Pecas de substituicao

Para pecas especificas relacionadas com a segurancga, consulte a secgao “Pecas associadas a
seguranca do sistema de controlo (SRP/CS)” na sec¢do “Dados técnicos” deste manual.

Questdes técnicas e pecas de substituicao

Se tiver questoes técnicas, ou ao encomendar pecas de substituicao, indique o nimero de
série e 0 ano de produgao. Estas informacoes estdo indicadas na placa de identificacao da
maquina.

Para obter mais informacdes ou para verificar a disponibilidade de pecas de substituicao,
contacte a assisténcia da Struers. A informacao de contacto esta disponivel em Struers.com.

Assisténcia e reparacao
Recomendamos que o servico de assisténcia faca uma verificacao regular anualmente ou
sempre que decorrerem 1500 horas de funcionamento.

Depois de ligar a maquina, o ecra mostra informagdes sobre o tempo total de funcionamento e
as informacdes de assisténcia da maquina.

Apds 1500 horas de funcionamento, o ecra mostrara uma mensagem a lembrar ao utilizador
que deve ser programada uma verificacdo de assisténcia.

Nota
| c A assisténcia sé pode ser executada por um técnico qualificado (em

eletromecanica, eletrdnica, mecanica, pneumatica, etc.).
Contacte a assisténcia da Struers.
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Eliminacao

0 equipamento marcado com um simbolo REEE contém componentes elétricos
e eletrdnicos e nao pode ser eliminado como lixo comum.

Contacte as suas autoridades locais para obter informacoes sobre a forma
correta de eliminagao, em conformidade com a legislagao nacional.

. Para eliminar os consumiveis e o liquido de recirculagdo, siga os regulamentos
locais.

ATENCAO
Em caso de incéndio, alerte as pessoas transeuntes, o corpo de bombeiros e corte
a energia. Utilize um extintor de pd. Nao utilize agua.

Nota

O liquido de recirculagao contera aditivo e limalha de corte ou de esmerilamento.
Nao elimine o liquido de recirculagdo no esgoto principal.

Respeite as normas de seguranca em vigor para 0 manuseamento e a eliminagao
de aparas e aditivos para o liquido de recirculagao.

Mantenha um registo dos metais que corta ou esmerila e da quantidade de aparas produzidas.

Dependendo dos metais que corta ou esmerila, é possivel que a combinacao de aparas metalicas
de metais com uma grande diferenca de eletropositividade possa ter como resultado reacoes
exotérmicas na presenca de condigdes favoraveis.

Exemplos:

Seguem-se exemplos de combinagdes que podem resultar em reacoes exotérmicas se for
produzida uma grande quantidade de aparas durante o corte ou esmerilamento na mesma
maquina e quando existirem condicdes favoraveis:

. Aluminio e cobre.

. Zinco e cobre.
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10 Resolucao de problemas

10.1 Problemas de esmerilamento e polimento

Erro

Causa

Acao

Ruido quando a maquina arranca
ou quando a plataforma giratéria
nao roda.

A correia ndo esta bem
apertada.

A correia tem de ser
apertada.

Contacte a
assisténcia da
Struers.

A maquina nao funciona quando o

interruptor de arranque é premido.

O interruptor principal esta
desligado.

Ligue o interruptor
principal.

O fusivel queimou (localizado
na parte de tras da maquina).

Substitua o fusivel.

A 4dgua nao escoa.

A mangueira de escoamento
esta prensada.

Endireite a
mangueira.

A mangueira de escoamento
esta entupida.

Limpe a mangueira.

A mangueira de escoamento
nao vira para baixo.

Ajuste a mangueira
para uma inclinagao
nivelada.

A agua de refrigeragao para.

Torneira da agua no

abastecimento de agua Ligue a agua.

fechada.

A torneira de agua integrada . ,
Ligue a agua.

esta fechada.

A torneira de agua integrada
esta obstruida

Limpe a torneira de
agua.

O filtro na entrada de agua
esta obstruido

Limpe o filtro apenas
com ar comprimido.

Configuragao do software
incorreta.

Verifique as
definicdes do
software.

O fluxo de agua é insuficiente.

A torneira de agua integrada
esta obstruida.

Limpe a torneira de
agua.

O filtro na entrada de agua
esta obstruido.

Limpe o filtro.

A valvula de agua precisa de
ser ajustada.

Consulte Ajustar o
fluxo de agua = 25.
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Erro

Causa

Acao

A agua de refrigeragao goteja
depois de parar.

Defeito na valvula solenoide.

A valvula solenoide
tem de ser
substituida.

Contacte a
assisténcia da
Struers.

Desgaste continuo, irregular numa
superficie de
esmerilamento/polimento.

Acoplamento gasto, no
suporte de espécimes/placa
do dispositivo de
movimentacao de espécimes
ou no cabecote do dispositivo
de movimentacao de
espécimes da maquina.

O acoplamento tem
de ser substituido.

Contacte a
assisténcia da
Struers.

O disco de preparagao funciona de
modo irregular ou para.

A forca é demasiado alta.

Reduza a forca.

O disco de preparagao para.

O inversor de frequéncia parou
0 equipamento.

Desligue a maquina.
Aguarde uns minutos
e, depois, reinicie a
magquina.

Se o erro persistir,
contacte a
assisténcia da
Struers.

Os espécimes sao mais largos
do que o raio do disco de
preparagao.

Utilize espécimes
mais pequenos.

Espécimes irregulares.

Os espécimes passam sobre
centro do disco.

Corrija a posicao
horizontal do suporte
de espécimes/placa
do dispositivo de
movimentacao de
espécimes. Consulte
Ajuste a posicao
horizontal do suporte
de espécimes ou da
placa do dispositivo
de movimentacao de
espécimes = 60.

10.2 Mensagens de erro

78

Os erros tém de ser corrigidos antes de continuar a operagao.

Prima Enter para confirmar o erro ou a mensagem.
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10 Resolucao de problemas

# Mensagem de erro Explicacao Acao
(%] ERROR w1
Emerqency stop activated, A paragem de Desative a paragem de
1 emergéncia esta a
. emergéncia.
ativada.

(Paragem de emergéncia
ativada)

(%) ERROR #13

Group name is already in use,

Please select another name.
0O nome que pretende - .
quep Utilize um nome diferente

13 atribuir ao grupo de ara o grupo
o 0k métodos ja existe. P grupo-

(O nome do grupo ja esta a ser
utilizado. Selecione outro
nome.)

Q ERROR #14

Method name is already in use,

Please select another name,
0O nome que pretende

14 atribuir ao método ja
Q Ok existe.

Utilize um nome diferente
para o método.

(O nome do método ja esta a
ser utilizado.Selecione outro
nome.)

(%) ERROR #15

is a reserved name.

Please select another name.
O nome que pretende

15 utilizar esta reservado  Utilize um nome diferente.
o Ok pela maquina.

(" é&um nome
reservado.Selecione outro
nome.)
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10 Resolucgao de problemas

# Mensagem de erro

Explicacao

Acao

(X% ERROR #19

Please raise the specimen holder
hiead before you press START,

O cabecgote do
suporte de espécimes

Prima Enter para confirmar
gue viu a mensagem,

19 tem de estar na depois, mova o cabecote
° Ok posicao superior para  do suporte de espécimes
continuar. para a posicao superior.
(Suba a cabeca do suporte do
espécime antes de carregar em
Iniciar.)
Q ERROR #23
The method is used for process, | O metodoestaaser Pressione Enter bara
Some functions are not allowed utilizado e alguns . P
' pardmetros nao confirmar que viu a
23 podem ser alterados, ~Meénsagem.
o Ok bem como algumas Aguarde até o processo
fungoes estao terminar.
(O método ¢ utilizado para o indisponiveis.
processo. Algumas fungoes nao
sdo permitidas.)
Prima Enter para confirmar
Como os consumiveis que viu a mensagem e
(%) ERROR w71 | definidos pelo selecione um lubrificante
utilizador nao estao que seja compativel com a
SuEnenson and IbEicant are not divididos em grupos suspensao selecionada ou
P ) de produtos, é altere o tipo de lubrificante
tibl
24 Gl L possivel combinar para o lubrificante definido

O

(Suspensao e lubrificante nao
sdo compativeis.)

uma suspensao
definida pelo
utilizador com um
lubrificante
incompativel definido
pelo utilizador.

pelo utilizador. Isto é feito
no ecra User lubricant
configuration
(Configuragao do
lubrificante do utilizador),
no menu Configuration
(Configuragao).

80
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#

Mensagem de erro

Explicacao

Acao

25

n

(X ERROR #25

Surface and suspension are nof
compatible,

o Qi

(Superficie e suspensao nao
sdo compativeis.)

Ao criar um método,
ndo é possivel
combinar uma
suspensao definida
pelo utilizador com
uma superficie
incompativel.

Prima Enter para confirmar
gue viu a mensagem e
selecione uma suspensao
diferente (ou superficie).

27

(X ERROR 827

Specimen holder cannot be moved
up.

- Qi

(O suporte de espécimes nao
pode ser movido para cima.)

Um processo no
modo de suporte de
espécimes foi
concluido, mas devido
a um erro no sistema
de regulacao da
pressao, nao foi
possivel subir o
suporte.

Pressione Enter para
confirmar que viu a
mensagem.

Reinicie a maquina.

Se o erro persistir,
contacte a assisténcia da
Struers.

28

(%] ERROR #28

apecimen holder cannot be moved
down,

- Qi

(O suporte de espécimes nao
pode ser movido para baixo.)

O suporte de
espécimes ndo pode
ser descido devido a
um erro no sistema de
regulacao da pressao.

Prima Enter para confirmar
que viu a mensagem.
Reinicie a maquina.

Se o erro persistir,
contacte a assisténcia da
Struers.

35

(%] ERROR 135

Consumable name is already in
se, Please select another name.,

- N

(O nome do consumivel ja esta
a ser utilizado. Selecione outro
nome.)

O nome que pretende
atribuir ao consumivel
ja existe.

Pressione Enter para
confirmar que viu a
mensagem.

Utilize um nome diferente
para o consumivel.
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# Mensagem de erro Explicacao Acao

(X ERROR %30

Editing restricted by Altere o modo de operacao
operation mode, para Development
38 (Desenvolvimento) ou
o Ok Configuration
7 | (Configuragao).
(Edicao restrita pelo modo de
operagao.)

Para ativar Level
measuring in bottles

(X ERROR #40 (Nivel a medir em
A fungao Level garrafas): Aceda ao menu
Function disabled in the screen measuring in bottles Options (Opcoes) e
"Dptions", (Nivel a medir em selecione Yes (Sim).
40 garrafas) foi definida  Depois, regresse ao menu
° Ok como No (N&o) no Bottle configuration
ecra Options (Configuracao das
(Opgoes). garrafas) e defina o nivel

(Funcao desativada no ecra

N residual real de liquido
"Opcodes".)

para todas as garrafas
configuradas.

Q ERROR 243
Pressione Enter para

Manual dosing not allowed from confirmar que viu a
this menu, mensagem.

Funcao nao disponivel

43 Selecione um método e

no atual menu. _
o 0k selecione um passo que
contenha o consumivel a
ser doseado.

(A dosagem manual ndo é
permitida neste menu.)

(%) ERROR #47

Tube(s) not selected for cleaning, . .
please use the turn-push—button Prima Enter para confirmar
to select tubels), Ainda nio foi que viu a mensagem.

47 selecionado nenhum  Selecione o(s) tubo(s) que
o Ok tubo para a limpeza. pretende limpar, depois,
selecione limpar
(Tubo[s] ndo selecionadols] novamente.
para limpeza, utilize o botao
virar/premir para selecionar
tubol[s].)
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# Mensagem de erro Explicacao Acao

1% ERROR s
Emergency stop activated, but
24¥ OC control power is not

disconnected! O interruptor de
Please call service technician, emergéncia foi
56 & ativado, mas a Contacte a assisténcia da
alimentagao de Struers.
o controlo de 24 V nao
(Earagem de em.ergenua~ esta desligada.
ativada, mas a alimentagao de
controlo de 24 V CC nao esta
desligada! Contacte o técnico de
servico.)
(%] ERROR 257
Emergency stop activated, but
24y DC cuntrnl power |s; 0 interruptor de
constantly dlscupnected. N emergéncia foi
Please call service technician, ativado, mas a o
57 & alimentacao de Contacte a assisténcia da
. Struers.
controlo de 24 V esta ruer
(Paragem de emergéncia constantemente
ativada, mas a alimentacio de  desligada.
controlo de 24 V CC esta
constantemente desligada!
Contacte o técnico de servico.)
(%) ERROR #59
Pressione Enter para
No air or air pressure too low! H falh confirmar que viu a
aumatatha no mensagem.
59 fornecimento de ar -

o comprimido. Verifique e restabeleca o
fornecimento de ar
comprimido.

(Nenhuma pressao de ar ou
pressao de ar demasiado baixa!)
(%} ERROR B
Verifique o fornecimento
_ de ar comprimido e
. Pressure requlating error! H4 uma falha no reinicie a maquina.
6 ~
regulador da pressao.  se o erro persistir,
e 0k contacte a assisténcia da
Struers.

(Erro de regulacao da pressao!)
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# Mensagem de erro Explicacao Acao

Q‘ ERROR #i5]

Pressione Enter para
confirmar que viu a

Pressure system not calibrated! O sistema de pressao  mensagem.
nao esta L .
61 Reinicie a maquina.
corretamente
o 0k calibrado. Se o erro persistir,
contacte a assisténcia da

(Sistema de pressado nao Struers.

calibrado!)

Pressione Enter para
confirmar que viu a

(X ERROR #64

Depois de pressionar mensagem.
Disc motor not stopped! Pararoude otempo  Utilize a paragem de
64 de preparagao emergéncia para parar o
expirar, o disco de disco. Reinicie a maquina.
o ok preparagao nao para. Se o erro persistir,

. _ contacte a assisténcia da
(Motor do disco nao parado!). Struers.

(%) ERROR #ES

Pressione Enter para
Specimen holder motor not confirmar que viu a
started or the motor is stopped mensagem.

e | Nao é possivel iniciar
ue to an error!

ou parar o motor do Reinicie a maquina.
65 o 0k suporte de espécimes Reduza a forca e reinicie o
antes de otempode  processo.

r racao expirar. _—
préparacao expira Se o erro persistir,

(O motor do suporte de
contacte a assisténcia da

espécimes nao arrancou ou o

motor esta parado devido a um Struers.
erro!)
(%] ERROR #E6E Prima Enter para confirmar

que viu a mensagem.
Specimen holder motor

Aguarde um pouco
overloaded, please reduce the

O motor do suporte enquanto o motor
66 force. de espécimes esta arrefece, reduza a forga e
o Ok sobrecarregado e continue o processo de
sobreaqueceu. preparacao.

Se o erro persistir,
contacte a assisténcia da
Struers.

(Sobrecarga do motor do
suporte de espécimes, reduza a
forca.)
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# Mensagem de erro

Explicacao

Acao

(%] ERROR

16/

Specimen holder motor driven by
disc motor, BLOC motor voltage

critically high!

67 o Ok

(Motor do suporte de
espécimes acionado por um
motor de disco, tensao do motor
BLDC criticamente alta!)

O motor do suporte
de espécimes é
acionado pelo disco
de preparagao.

Pressione Enter para
confirmar que viu a
mensagem.

Posicione o suporte de
espécimes mais para a
esquerda (para reduzir a
forca de friccdo) ou reduza
a forca e/ou a velocidade
do motor do disco. Volte a
premir INICIAR. Se o erro
persistir, contacte a
assisténcia da Struers.

(X% ERROR

#ho

BLOC motor requlator output is
2ern, motor driven by disc motor,

68

o

(A saida do regulador do motor

BLDC é zero, o motor € acionado
por um motor de disco.)

O motor do suporte
de espécimes é
acionado pelo disco
de preparagao.

Pressione Enter para
confirmar que viu a
mensagem.

Posicione o suporte de
espécimes mais para a
esquerda (para reduzir a
forca de friccao) ou reduza
a forca e/ou a velocidade
do motor do disco.

Volte a pressionar
INICIAR.

Se o erro persistir,
contacte a assisténcia da
Struers.

Q ERROR

Left or right end stop of

#E9

specimen mover head not adjusted!

69 o Ok

(Paragem da extremidade
esquerda ou direita do cabecote
do dispositivo de movimentacao

de espécimes nao ajustado!)

Os limitadores
extremos do cabecgote
do dispositivo de
movimentacao de
espécimes nao estao
corretamente
ajustados.

Contacte a assisténcia da
Struers.
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#

Mensagem de erro

Explicacao

Acao

70

(%]

ERROR #70)

The following dosing pump motor

has a bad electrical connection:

Pump motor O
Ok

(O seguinte motor da bomba de

dosagem tem uma ligacao
elétrica ma:)

Nao ha nenhuma
ligacao elétrica a
bomba mencionada.

Prima Enter para confirmar
que viu a mensagem.

Desligue a maquina.
Remova o médulo da
bomba em questao e volte
ainserir na sua posicao.

Reinicie a maquina.

Se o erro persistir,
contacte a assisténcia da
Struers.

71

(%] ERROR

SPECimen mover motor power
supply out of range or missing!

Quk

#71

(Fonte de alimentagao do motor
do dispositivo de movimentacao
de espécimes fora do intervalo

ou em falta!)

A fonte de
alimentagao elétrica
do motor do
dispositivo de
movimentagao de
espécimes esta
demasiado alta ou
baixa (24 V CC +/-
10%).

Prima Enter para confirmar
gue viu a mensagem.
Reinicie a maquina.

Se o erro persistir,
contacte a assisténcia da
Struers.

72

(%)

249 OC supply out of range or
migsing!

OIJk

(Fonte de alimentacao de 24
CC fora do intervalo ou em
falta!)

ERROR 172

\Y

Tensdo de
alimentacao de 24V
CC fora do intervalo
de 10%. A fonte de
alimentagao elétrica
tem de ser ajustada
ou substituida.

Prima Enter para confirmar
que viu a mensagem.
Reinicie a maquina.

Se o erro persistir,
contacte a assisténcia da
Struers.

73

(%)

12 OC supply out of range or
missing!

O

(Fonte de alimentagao de 12
CC fora do intervalo ou em
falta!)

ERROR #73

Vv

Tensao de
alimentagao de 12V
CC fora do intervalo
de 10%. A placa de
circuito impresso
pode estar danificada.

Prima Enter para confirmar
que viu a mensagem.
Reinicie a maquina.

Se o erro persistir,
contacte a assisténcia da
Struers.

86
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# Mensagem de erro Explicacao Acao
Q ERROR #74
Pressione Enter para
Tensao de confirmar que viu a

a%¥ OC supply out of range or
migsing!

alimentagao de 5V
CC fora do intervalo

mensagem.

74 de 10%. A placa de Reinicie a maquina.
o Ok circuito impresso Se o erro persistir,
- - pode estar danificada. contacte a assisténcia da
(Fonte de alimentacdo de 5V CC Struers.
fora do intervalo ou em falta!)
(%) ERROR #80 Pressione Enter para
confirmar que viu a
Frequency inverter error! mensagem.
An undervoltage state is detected. oi detetado um erro  Verifique a fonte de
80 no inversor de alimentacao
o Ok frequéncia. Reinicie a maquina.
_ _ Se o erro persistir,
(Erro do inversor de frequéncia! P oA
. contacte a assisténcia da
Foi detetado um estado de
~ Struers.
subtensao.)
Q ERROR 181 Pressione Enter para
confirmar que viu a
i | mensagem.
Frequency inverter er_mr. A fonte de g
An overvoltage state is detected, alimentacio & Verifica a fonte de
81 demasiado altaouo  alimentacao.
Q Dk inversor de freqUénCia Reinicie a méquina.
tem um defeito. S ot
. a e 0 erro persistir,
(Erro do inversor de frequéncia! P Coa
Foi detetado um estado de contacte a assisténcia da
Struers.
sobretensdo.)
Q ERROR 107
Frequency inverter error! . _ Pressione Enter para
The disc motor is overloaded, O motor do disco esta  qnfirmar que viu a
82 sobrecarregado, mas mensagem.

O

(Erro do inversor de frequéncia!
O motor do disco esta
sobrecarregado.)

ainda nao
sobreaqueceu.

Reduza a forga e continue

0 processo de preparagao.
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# Mensagem de erro

Explicacao

Acao

(X ERROR

Frequency inverter error!
The safety signal is not
activated,

i

O sinal de seguranca
no inversor de
frequéncia

Pressione Enter para
confirmar que viu a
mensagem.

83 Reinicie a maquina.
o Ok (controlado pela PCI q
da maquina) nao foi Se o erro persistir,
(Erro do de N ativado. contacte a assisténcia da
rro do inversor de frequéncia! Struers.
O sinal de seguranca nao esta
ativado.)
(%) ERROR 204 Pressione Enter para
Foi detetad confirmar que viu a
Frequency inverter error! ot detetado UM €rro - ansagem.
. no inversor de
?lallptm BTE' 00 frequéncia. (Os Reinicie a maquina.
dULT Ciode; ,
84 codigos apresentados  se o erro persistir,

O

(Erro do inversor de frequéncia!
Codigo de alarme: 0Codigo de
erro: 0)

devem ser
consultados no
manual do inversor de
frequéncia.)

contacte a assisténcia da
Struers.

Anote os codigos de erro
para ajudar a encontrar o
problema.
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# Mensagem de erro

Explicacao

Acao

Q ERROR 237

The cover is not closed
completely or cover sensor
defective,

87 o Ok

(A cobertura ndo esta
completamente fechada ou o
sensor da cobertura esta
defeituoso.)

O sensor para a
cobertura nao esta
ativado ou tem um
defeito.

Pressione Enter para
confirmar que viu a
mensagem.

Abra e feche a cobertura,
verifique possiveis
obstaculos.

Reinicie a maquina.

Se o erro persistir,
contacte a assisténcia da
Struers.

Verifique se a cobertura
estd completamente
fechada e prima INICIAR.

Se o erro persistir,
contacte a assisténcia da
Struers.

Para modelos sem
cobertura de seguranca,
pode operar a maquina
enquanto aguarda a
manutencgao.

Aceda a Options (Opcoes)
e defina Allow operation
with cover open (Permitir
operacao com a cobertura
aberta) para Yes (Sim).

(%] ERROR

#59
# bad electrical connection for
the following output is detected:

H-motor
89 ° Ok

(Foi detetada uma ma ligagao
elétrica para a seguinte
entrada:)

Motor X

Erro na saida elétrica,
p. ex., “motor X”.

Pressione Enter para
confirmar que viu a
mensagem.

Reinicie a maquina.

Em certas circunstancias
(dependentes do modulo
que falhou), podera ainda
ser possivel operar a
maquina.

Se o erro persistir,
contacte a assisténcia da
Struers.

Anote os codigos de erro
para ajudar a encontrar o
problema.
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# Mensagem de erro

Explicacao

Acao

(X ERROR

#90)

Mo communication to frequency
inverter!

Pressione Enter para
confirmar que viu a
mensagem.

90 Reinicie a maquina.
Q 0k Se o erro persistir,
contacte a assisténcia da
(Sem comunicacdo com o Struers.
inversor de frequéncial)
Q ERROR *55 Pressio de ar
demasiado baixa para
) ) executar Adjustment Verifique a ligacao de ar
Mo air or air pressure too Low! . o .
of specimen mover comprimido e prima Enter
92 plate height (Ajuste para executar o ajuste ou
Esc | Cancel o ik da alturadaplacado prima ESC para cancelar o
' dispositivo de ajuste.
. movimentacao de
(Nenrjuma pressao c!e ar ou. espécimes).
pressao de ar demasiado baixa!)
Pressione Enter para
) ERROR i confirmar que viu a
: A pressao de ar mensagem.
Force system error or air o o Co
| comprimido é Verifique a ligacdo de ar
93 pressure too Low! demasiado baixa ou comprimido (a pressao

o Qi

(Erro do sistema de forca ou
pressao do ar demasiado baixa!)

ha uma falha no
sistema de regulagao
da pressao.

devera estar entre 6 e 10
bar).

Se o erro persistir,
contacte a assisténcia da
Struers.

(X ERROR

& bad electrical connection for
the following input is detected:

BP 2
94 ° 0k

#94

(Foi detetada uma ma ligacao
elétrica para a seguinte
entrada:)

BP 2

Erro na entrada

elétrica, p. ex., "BP 2".

Pressione Enter para
confirmar que viu a
mensagem.

A maquina pode ser
utilizada para executar
preparacdes manuais, mas
nao podera executar
preparacdes automaticas.

Contacte a assisténcia da
Struers.

90
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# Mensagem de erro Explicacao

Acao

(%) ERROR #97

start denied, an emergency stop
matfunction is detected, Please
call serwvice technician,

97 o Ok

(Inicio negado. Foi detetada
uma avaria da paragem de
emergéncia. Contacte o técnico
de servigo.)

Falha na paragem de
emergéncia.

Pressione Enter para
confirmar que viu a
mensagem.

Reinicie a maquina.

Se o erro persistir,
contacte a assisténcia da
Struers.

Nao tente operar a
maquina com uma
paragem de emergéncia
com defeito.

(%) ERROR 99

A cobertura de
seguranca foi
removida. E
necessario um
engenheiro Struers
Service para repor a
definicao no menu
Options (Opcoes).

Start denied. Cover not installed
properly, Please call service
technician,

O

(Inicio negado. Cobertura mal
instalada. Contacte o técnico de
servico.)

99

Contacte a assisténcia da
Struers.

11 Dados técnicos

11.1 Dados técnicos

Tegramin-25
Capacidade Espécimes Diametro: 6 x 40 mm/3 x 50 mm
individuais
Suporte de Diametro: 140 mm
espécimes

Tegramin
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Tegramin-25

Disco

Diametro

250 mm (10")

Velocidade de
rotacao

40-600 rpm, variavel em incrementos
de 10 rpm

Sentido de rotacao

Sentido anti-horario

Poténcia do motor

— Continuo (51)

750 W (1,0 hp)

- Maxima (S3)

1125 W (1,5 hp)

Cabecote do dispositivo

de movimentacao de
espécimes

Espécime individuais

- Forga

5-50 N em incrementos de 5 N

— Altura do espécime

8-35mm(0,31-1,37")

Suporte de -

espécimes

- Forga 30-300 N em incrementos de 10 N
- Altura dos 12 - 31 mm (0,45 - 1,22")
espécimes

Velocidade de
rotacao

50-150 rpm, variavel com incrementos
de 10

Sentido de rotacao

Sentido horario/sentido anti-horario

Motor

120w

Torque

7,5 Nm (5,6 pés-Ibf)

Caracteristicas

Sensor de remocgao
de material
(integrado)

50-5000 pum em incrementos de
10 uym

Métodos incluidos

Métodos do guia metalografico Struers:
10

Métodos personalizados: méax. 200
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Tegramin-25
Opcoes Dosagem Sim
automatica, até 7
bombas
Cobertura Sim
transparente
Cobertura de Sim
seguranga
Unidade de Sistema de refrigeracao 3

recirculacao de
refrigeracao

Software e eletrdonica Controlos Almofada de toque, virar/premir botao
Ecra LCD, cor TFT 5,7", 320 x 240 pontos
com luz de fundo LED
Normas de seguranca Rotulagem CE de acordo com as
diretivas da UE
REACH Para obter informacdes sobre a
REACH, contacte o seu escritorio
Struers local.
Ambiente operacional Temperatura -5-40°C/-41-104 °F
ambiente
Humidade 35-85% HR sem condensacao

Tegramin
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Tegramin-25

Fonte de alimentacao

Tensao/frequéncia

200-240V (50-60 Hz)

Entrada de
alimentagao elétrica

1-fase (N+L1+PE) ou 2-fase
(L1+L2+PE)

A instalagdo elétrica tem de estar em
conformidade com a “Categoria de
instalagao II”.

Poténcia, carga 1060 W
nominal

Poténcia, carga 13 W
inativa

Corrente, carga 53A
nominal

Corrente, carga 10,0A
maxima

Corrente, carga 3,0A

maior

Abastecimento de agua

Pressao, agua da
torneira

1-9,9 bar (14,5 - 143 psi)

Fluxo, agua da
torneira

Min. 1 |/min (0,3 gpm)

Entrada de agua,
ligagao

Diametro: 3/4"

Saida de agua,
ligacao

Diametro: 40 mm (1 1/2")

Fornecimento de ar

Pressao, ar
comprimido

6 -9,9 bar (87 - 143 psi)

Fluxo, ar comprimido

Min. 3,5 I/min (0,9 gpm)

Qualidade do ar, ar
comprimido

O ar fornecido deve ser de Classe 5.6.4
ou melhor, conforme especificado na
ISO 8573-1

Entrada de ar, ar
comprimido, ligagao

Diametro: 6 mm ( %")

Exaustao (apenas com

cobertura)

Ligagao Diametro: 50 mm (2")
Capacidade 50 m3/h (1750 pés3/h) a um medidor
recomendada de agua de 0 mm
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11.2

Tegramin-25

Categorias de
seguranca do
circuito/Nivel de
desempenho

Paragem de
emergéncia

Categoria de paragem 0, EN60204-1
PL c, Categoria 1, EN13849-1

Cobertura

Apenas controlo de software.

Sem classificagao de seguranca.

Cobertura de
segurancga

Categoria de paragem 0, EN60204-1
PL c, Categoria 1, EN13849-1

Disjuntor de Corrente
Residual (RCCB)

E necessario o tipo A, 30 mA (ou
melhor)

Nivel de ruido

Nivel de pressao de
emissao de som
ponderado A nas
estacoes de trabalho

LpA = 66 dB(A) (valor medido).
Incerteza K = 4 dB(A)

Medicdes realizadas de acordo com EN
ISO 11202

Nivel de vibracao

Emissao de vibragao
declarada

A exposicao total das partes superiores
do corpo a vibracdes nao excede
2,5 m/s2.

Dimensoes e peso (sem
cobertura)

Altura

56 cm (22")

Largura

67,5cm (26,6")

Profundidade

75 cm (29,5")

Peso

90 kg (198 b)

Dimensodes e peso (com
cobertura/cobertura de
seguranca)

Altura — cobertura
fechada/cobertura
aberta

58,2 cm (22,9")/90 cm (35,4")

Largura

67,5cm (26,6")

Profundidade

75 cm (29,5")

Peso 98 kg (216 lb)
Dados técnicos
Tegramin-30
Capacidade Espécimes Diametro: 6 x 50 mm
individuais
Suporte de Diametro: 160 mm
espécimes

Tegramin
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Tegramin-30

Disco

Diametro

300 mm (12")

Velocidade de
rotacao

40-600 rpm, variavel em incrementos
de 10 rpm

Sentido de rotacao

Sentido anti-horario

Poténcia do motor

— Continuo (51)

750 W (1,0 hp)

- Maxima (S3)

1125 W (1,5 hp)

Cabecote do dispositivo

de movimentacao de
espécimes

Espécime individuais

- Forga

5-65 N em incrementos de 5N

— Altura do espécime

8-35mm(0,31-1,37")

Suporte de -

espécimes

- Forga 30-400 N em incrementos de 10 N
- Altura dos 12 - 31 mm (0,45 - 1,22")
espécimes

Velocidade de
rotacao

50-150 rpm, variavel com incrementos
de 10

Sentido de rotacao

Sentido horario/sentido anti-horario

Motor

160 W

Torque

10,2 Nm (7,6 pés-Ibf)

Caracteristicas

Sensor de remocgao
de material
(integrado)

50-5000 pum em incrementos de
10 uym

Métodos incluidos

Métodos do guia metalografico Struers:
10

Métodos personalizados: méax. 200
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Tegramin-30
Opcoes Dosagem Sim
automatica, até 7
bombas
Cobertura Sim
transparente
Cobertura de Sim
seguranga
Unidade de Sistema de refrigeracao 3

recirculacao de
refrigeracao

Software e eletrdonica Controlos Almofada de toque, virar/premir botao
Ecra LCD, cor TFT 5,7", 320 x 240 pontos
com luz de fundo LED
Normas de seguranca Rotulagem CE de acordo com as
diretivas da UE
REACH Para obter informacdes sobre a
REACH, contacte o seu escritorio
Struers local.
Ambiente operacional Temperatura -5-40°C/-41-104 °F
ambiente
Humidade 35-85% HR sem condensacao

Tegramin
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Tegramin-30

Fonte de alimentacao

Tensao/frequéncia

200-240V (50-60 Hz)

Entrada de
alimentagao elétrica

1-fase (N+L1+PE) ou 2-fase
(L1+L2+PE)

A instalagdo elétrica tem de estar em
conformidade com a “Categoria de
instalagao II”.

Poténcia, carga 1060 W
nominal

Poténcia, carga 13 W
inativa

Corrente, carga 53A
nominal

Corrente, carga 10,0A
maxima

Corrente, carga 3,0A

maior

Abastecimento de agua

Pressao, agua da
torneira

1-9,9 bar (14,5 - 143 psi)

Fluxo, agua da
torneira

Min. 1 |/min (0,3 gpm)

Entrada de agua,
ligagao

Diametro: 3/4"

Saida de agua,
ligacao

Diametro: 40 mm (1 1/2")

Fornecimento de ar

Pressao, ar
comprimido

6 -9,9 bar (87 - 143 psi)

Fluxo, ar comprimido

Min. 3,5 I/min (0,9 gpm)

Qualidade do ar, ar
comprimido

O ar fornecido deve ser de Classe 5.6.4
ou melhor, conforme especificado na
ISO 8573-1

Entrada de ar, ar
comprimido, ligagao

Diametro: 6 mm ( %")

Exaustao (apenas com

cobertura)

Ligagao Diametro: 50 mm (2")
Capacidade 50 m3/h (1750 pés3/h) a um medidor
recomendada de agua de 0 mm

98

Tegramin



11 Dados técnicos

11.3

Tegramin-30

Categorias de
seguranca do
circuito/Nivel de
desempenho

Paragem de
emergéncia

Categoria de paragem 0, EN60204-1
PL c, Categoria 1, EN13849-1

Cobertura

Apenas controlo de software.

Sem classificagao de seguranca.

Cobertura de
segurancga

Categoria de paragem 0, EN60204-1
PL c, Categoria 1, EN13849-1

Disjuntor de Corrente
Residual (RCCB)

E necessario o tipo A, 30 mA (ou
melhor)

Nivel de ruido

Nivel de pressao de
emissao de som
ponderado A nas
estacoes de trabalho

LpA = 66 dB(A) (valor medido).
Incerteza K = 4 dB(A)

Medicdes realizadas de acordo com EN
ISO 11202

Nivel de vibracao

Emissao de vibragao
declarada

A exposicao total das partes superiores
do corpo a vibracdes nao excede
2,5 m/s2.

Dimensoes e peso (sem
cobertura)

Altura

56 cm (22")

Largura

67,5cm (26,6")

Profundidade

75 cm (29,5")

Peso

90 kg (198 b)

Dimensodes e peso (com
cobertura/cobertura de
seguranca)

Altura — cobertura
fechada/cobertura
aberta

58,2 cm (22,9")/90 cm (35,4")

Largura

67,5cm (26,6")

Profundidade

75 cm (29,5")

Peso

98 kg (216 b)

Pecas associadas a seguranca do sistema de controlo

(SRP/CS)

i ATENCAO

Contacte a assisténcia da Struers.

Tegramin

Os componentes de seguranca importantes tém de ser substituidos depois de
ter decorrido o periodo maximo de vida util de 20 anos.
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Nota

As SRP/CS (pecas associadas a seguranca de um sistema de controlo) sdo pecas
que exercem influéncia no funcionamento seguro da maquina.

Nota

A substituicao dos componentes de seguranca importantes apenas pode ser
executada por um engenheiro ou um técnico qualificado (em eletromecanica,

eletrénica, mecéanica, pneumatica, etc.) da Struers.

Os componentes de seguranga importantes apenas podem ser substituidos por

componentes do mesmo nivel de seguranga como minimo.
Contacte a assisténcia da Struers.

. By . o~ I3 N.O
Peca associada a Fabricante/Descricao do N.° de catalogo d €
. . catalogo da
seguranca fabricante do fabricante
Struers
Pilz PNOZ XV1P
Relé de seguranca 3/24V CC 2n/o 2KS10007
2 canais com atraso de 3 s
1n/ot
5 d g Schlegel
otao de paragem de .
emergéncia Botdo em formato de cogumelo ~ ES@22tipoRV ~ 25A10400
(Latching mushroom head)
Schlegel
Contacto de paragem 1NCtipe MTO  2SB10071
de emergéncia Contacto modular, momentaneo
Valvula solenoide
Invesys .
Valvula de agua 24 VCC triplo 2YM12311
Valvulas de agua, série V
Gn.311
Omron
Inversor de Inversor de frequéncia 1x200V  VZABIPSBAA  2PU12150
frequéncia
750 W
Omron -14-01-
Relé contactor J7KNG-14-01 2KM71411
Contactor 24 VCC 24D
Dobradica do engate
Pizzato
(Apenas para HPABO50D-KAM 25548086

cobertura de
seguranca)

Dobradica de seguranga sw, M12

11.4 Diagramas

Nota

Se quiser visualizar informacdes especificas em detalhe, consulte a versao online
deste manual.
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i 16013052 =
Diagrama de blocos o
Diagrama da agua 16011001 =~

; § 103
Diagrama de ar 16011000 =
§ 104

Tegramin
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12 Fabricante

11.5

12

Informacoes legais e regulamentares

Nota da Comissao Federal de Comunicacoes (FCC)

Este equipamento foi testado, confirmando-se que cumpre os limites de um dispositivo digital
de Classe B, no sentido da Parte 15.2 das Regras da FCC. Estes limites foram estipulados para
oferecer uma protecao razoavel contra interferéncias nocivas numa instalacao residencial.
Este equipamento gera, utiliza e pode radiar energia de radiofrequéncia e, se nao for instalado
e utilizado de acordo com as instrucoes, podera causar interferéncias prejudiciais a
comunicagdes de radio. No entanto, ndo ha garantia de que ndo ocorram interferéncias numa
determinada instalacdo. Se este equipamento causar interferéncias nocivas na rece¢do de
radio ou televisdo, o que pode ser determinado desligando e voltando a ligar o equipamento, o
utilizador é incentivado a tentar corrigir as interferéncias através de uma ou mais das
seguintes medidas:

. Reorientar a antena recetora ou transferi-la para outro local.
. Aumentar a distancia entre o equipamento e o recetor.

. Ligar o equipamento a uma tomada num circuito diferente do circuito ao qual o recetor
esta ligado.

Fabricante

Struers ApS

Pederstrupvej 84

DK-2750 Ballerup, Dinamarca
Telefone: +45 44 600 800
Fax: +45 44 600 801
www.struers.com

Responsabilidade do fabricante

As restricdes a seguir devem ser observadas, pois a violagao destas restricoes podera ter
como consequéncia a anulacao das obrigacoes legais da Struers.

O fabricante ndo assume qualquer responsabilidade por erros no texto e/ou ilustracdes neste
manual. A informacao incluida neste manual esta sujeita a alteracoes sem aviso prévio. O
manual podera fazer mengdo a acessorios ou pecas que nao estao incluidos no equipamento
da versao fornecida.

O fabricante deve ser considerado responsavel por efeitos produzidos na seguranca,
fiabilidade e desempenho do equipamento apenas se o equipamento for utilizado, assistido e
mantido em conformidade com as instrucdes de utilizacao.
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/% struers Com base em: 16037901 D

Ensuring Certainty

Declaracao de conformidade

Fabricante Struers ApS - Pederstrupvej 84 « DK-2750 Ballerup « Dinamarca
Nome Tegramin-20
Tegramin-25
Tegramin-30
Modelo N/A
Funcgao Maquinas de esmerilar/polir
Tipo 601, 602, 603
Cat.n.% 06016127, 06026127, 06016227, 06026227, 06016327,

06036127, 06016427, 06036227

Em combinagao com:

06016905, 06036910, 06026905, 06036904, 06036905,
06016906, 06036900, 06036906, 06036901, 06016903,
06036902 06036903

N.° de série

c E Médulo H, de acordo com a abordagem global U E

Declaramos que o produto mencionado esta em conformidade com a legislacado, diretivas e normas que se seguem:

2006/42/CE EN ISO 12100:2010, EN ISO 13849-1:2015, EN ISO 13849-2:2012, EN ISO 13850:2015, EN 60204-
1:2018, EN 60204-1-2018/Corr.:2020

2011/65/UE EN 63000:2018

2014/30/UE EN 61000-3-2:2014, EN 61000-3-3:2013, EN 61000-6-2:2005, EN 61000-6-2:2005/Corr.:2005, EN
61000-6-3:2007, EN 61000-6-3-A1:2011, EN 61000-6-3-A1-AC:2012

No_rrpas . NFPA 79, FCC 47 CFR Parte 15 Subparte B

adicionais

Autorizado a organizar o ficheiro técnico/ Data: [Data de langamento]

Signatario autorizado







/% struers Com base em: 16037902 F

Ensuring Certainty

Declaracao de conformidade

Fabricante Struers ApS - Pederstrupvej 84 « DK-2750 Ballerup « Dinamarca
Nome Tegramin-30 com cobertura de seguranca
Tegramin-25 com cobertura de seguranca
Modelo N/A
Funcao Maquina de esmerilar/polir
Tipo 602, 603
Cat. n.°: 06026527, 06036527

Em combinagao com:
06016905, 06036902, 06026905, 06036910, 06036905,
06036904, 06036900, 06016906, 06036901, 06036906

N.° de série

c E Médulo H, de acordo com a abordagem global U E

Declaramos que o produto mencionado esta em conformidade com a legislacao, diretivas e normas que se seguem:

2006/42/CE EN ISO 12100:2010, EN ISO 13849-1:2015, EN ISO 13849-2:2012, EN ISO 13850:2015, EN ISO
14119:2013, EN ISO 14120:2015, EN 60204-1:2018, EN 60204-1-2018/Corr.:2020,

2011/65/UE EN 63000:2018

2014/30/UE EN 61000-3-2:2014, EN 61000-3-3:2013, EN 61000-6-2:2005, EN 61000-6-2:2005/Corr.:2005, EN
61000-6-3:2007, EN 61000-6-3-A1:2011, EN 61000-6-3-A1-AC:2012

No_rrpas . NFPA 79, FCC 47 CFR Parte 15 Subparte B

adicionais

Autorizado a organizar o ficheiro técnico/ Data: [Data de langamento]

Signatario autorizado
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zh

For translations see
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