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1 Despre acest manual

1 Despre acest manual

ATENTIE
Echipamentul Struers trebuie utilizat doar asa cum este descris in manualul de
utilizare, furnizat impreuna cu acesta.

Nota

l G Cititi cu atentie manualul de utilizare inainte de utilizare.

Nota
l 0 Daca doriti sa vizualizati informatii specifice in detaliu, consultati versiunea

online a acestui manual.

2 Despre StructureExpert Weld-6

StructureExpert Weld este un instrument de imagistica conceput pentru analiza cordoanelor
de sudura.

Caracteristici:

— sistem optic inversat

— camera digitala incorporata

— iluminare automata

— focalizare

— pasi de zoom optic calibrati

— reglarea maririi controlata prin software

— sistem de iluminat intern cu 4 bare LED care pot fi controlate simultan sau individual
— campyvizualdela~821la1,8 mm (~ 3,2" panala~ 0,07")

— echivalent cu ~ 2,5x - ~ 120x marire optica
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3 Instalare

4.1

Incluse:

—  StructureExpert Cheie USB cu SewSoft 4.00
— Dongle de licenta USB

Optiuni (module neincluse):

— DataView

—  Report Generator
- QDas

—  XML/JSON

— SewSoft AI 4.0

— Data Sharing and Visualization

Instalare

Sfat

@ Pentru a instala hardware-ul si software-ul, consultati manualul de instalare
separat care Tnsoteste sistemul masinii dvs.

Introducere

Lansarea software-ului

- Apasati pe pictograma de pe desktop.
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4 Introducere

4.2 Prezentarea generala a afisajului

StructureExpert Weld

A Panoul meniului (> 10) C Panou de comanda (> 13)

B Fereastra principala (>~ 12)

StructureExpert Weld-6 9



4 Introducere

4.3 Panoul meniului

A Meniul Administrare (> 10) C Meniul Instrumente de masurare (= 40)

B Meniul Masuratori cordon de sudura (>~ D Iesire
11)

4.3.1 Meniul Administrare

Meniul Administrare va permite sa definiti parole si sa creati si sa gestionati operatori si
instrumente de masura.

1. Apasati pe pictograma meniului Administrare in panoul meniului.

2. Parola standard pentru accesarea acestui mod este ,,admin”.
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4 Introducere

3. Sunt disponibile urmatoarele functii:

A Descriere generala: Defineste setérile generale ale software-
ului. Definirea masuratorilor suplimentare. Acuratete.

B Piesa noua: Definirea completd a pieselor specifice cu toate
cordoanele de sudura.

C Modificare piesa: Modificarea oricarui cordon de sudura de pe
o piesa.

D Operator nou: Crearea unui nou operator.

E Gestionare operatori:
— Gestionarea parolelor (adaugare, stergere, modificare).
— Gestionarea operatorilor (adaugare, stergere, modificare).

F Calibrare: Setarea procedurilor de calibrare automata.

G Inapoi: inchiderea meniului Administrare.

H Despre: Vizualizarea numarului de serie al echipamentului, a
versiunii software-ului si a optiunilor activate.

4.3.2 Meniul Masuratori cordon de sudura

1. Faceti clic pe pictograma Masuratori cordon de sudura.

=
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4 Introducere

4.4

12

2. Sunt disponibile urmatoarele functii:

O M m O O W >

Modificare configuratie
Salvare rezultate
Tiparire raport sudura
Raport Excel
DataView

Monitorizare

Resetare

Consultati, de asemenea, Efectuarea masuratorilor pentru cordonul de sudura = 57.

Fereastra principala

Optiunile Fereastra principala sau , perspectiva camerd” afiseaza imaginea cu care doriti sa

lucrati.

StructureExpert Weld
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4 Introducere

Aici puteti sa vedeti efectele si puteti lucra cu setdrile din panoul de comanda.

4.5 Panou de comanda

Utilizati panoul de comanda pentru a manipula imaginea capturata.

4.5.1 Camera (Camera)

Accesati comenzile camerei utilizand fila Camera

(Cameré). Camera

Live image Off

Butonul de comutare Imagine live

dezactivata/activata /  Buto exp. —

1. Pentru a afisa imaginea drept live sau inghetata,
faceti clic pe butonul Live image Off (Imagine live

dezactivatd)/Live On (Imagine live activatd).

2. Atunci cand camera porneste in modul Live On
(Imagine live activata), panoul de comanda
devine activ, iar dvs. puteti accesa comenzile

camerei.
In modul live, panoul de comanda trece de la Focus
estompat la activ. Puteti efectua masuratori doar _I_
atunci cand este activa optiunea Live image Off e

(Imagine live dezactivata)

Settings (Setari)

Auto exp. (Exp. Reglarea automata a

automat) luminozitatii camerei.
Gain Sensibilitatea automata a
(Amplificare) camerei. - _
Image transformation

Deschidere zoom. Reduceti » None @ Negative
Iris (Iris) deschiderea pentru a creste

adancimea gamei de domenii.
Zoom (Zoom) Marire globala.
Focus

. Focalizarea manuala a imaginii.
(Focalizare)

Auto focus

. Focalizarea automata a imaginii.
(Autofocalizare) g

Light (Lumina)
Sistemul de iluminare este controlat cu ajutorul software-ului.

Utilizati glisoarele pentru a regla individual intensitatea luminii pentru fiecare dintre cele 4
segmente, de la 0 (nicio lumind) la intensitate maxima.

StructureExpert Weld-6 13



4 Introducere

Debifati caseta pentru a controla cursoarele individuale.
Unitatile denota cele 4 directii principale ale busolei:
N(orth) (N), S(outh) (S), W(est) (V), E(ast) (E).

Image transformation (Transformare imagine)

None (Niciunul) Nicio culoare
B&W (B&W) Imagine alb-negru
Negative (Negativ) Contrast inversat.

Construction lines (Linii de constructie)

Pentru a facilita procesul de masurare, puteti adauga linii de constructie pe imaginea live si pe
imaginea capturata.

» -Construction lines

« -Construction lines + -Construction lines

N

Line Set square

Color

]
Thickness u =

Color Color
Style Style

Thickni m Thickness

1. Selectati una dintre liniile de constructie si trasati-le pe imaginea live sau pe imaginea
capturata.

2. Puteti seta individual proprietatile desenelor.

Faceti clic pe pictograma pe care doriti sa o ajustati si modificati setarile. Daca este necesar,
repetati procesul pentru toate pictogramele.
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4 Introducere

4.5.2

Effects (Efecte)

Fila Effects (Efecte) este activa doar daca camera
se afla Th modul Live On (Imagine live activata).

Color saturation (Saturatie culori)
Utilizati glisorul pentru a regla intensitatea culorii.
-64: Nicio culoare

+ 64 : Culoare de Tnaltd intensitate

Sharpness (Claritate)
Utilizati glisorul pentru a ajusta nivelul de detaliu
al imaginii.

Valoare implicita: 7

Reset (Resetare)

Utilizati butonul pentru a reseta valorile la valorile
implicite.

Rotate image (Rotire imagine)

Dupa capturarea imaginii, puteti oglindi imaginea
pentru a avea o orientare a imaginii similara cu
proba reala.

StructureExpert Weld-6
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4 Introducere

1. Faceticlic dreapta pe imagine.

2. Selectati Rotate image (Rotire imagine).

Copy annotations Ctrl+c

Paste annotations Ctrl+v

otate image

3. Definiti axa orizontala si eliberati butonul mouse-ului.

Imaginea este acum orizontala.

Eco leds (LED-uri eco)
Cand caseta de selectare este...
. bifata, lumina este stinsa in momentul capturarii unei imagini.

« debifata, lumina este mereu aprinsa.

Associate zoom/weld bead sau Dissociate zoom/weld bead (Asociere zoom/cordon de
sudurd) sau (Disociere zoom/cordon de sudurd)

Puteti asocia un factor de zoom ideal pentru fiecare cordon de sudura. De fiecare data cand
selectati un cordon de sudurd, zoom-ul camerei se va deplasa in pozitia inregistrata.

Pentru aceasta setare sunt necesare drepturi de administrator de sistem.

Associate graphic overlay sau Dissociate graphic overlay (Asociere suprapunere graficd) sau
(Disociere suprapunere grafica)

Acest buton este activ atunci cand este setat un zoom pentru un cordon de sudura.
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4 Introducere

Puteti salva liniile de constructie pentru un cordon de sudurd. Atunci cand cordonul de sudura
este reapelat pentru masurare, zoom-ul se deplaseaza in pozitia corecta, iar liniile de
constructie salvate sunt afisate.

Pentru aceasta setare sunt necesare drepturi de administrator de sistem.

Pozitia definita a zoom-ului cu suprapuneri salvate:

4.5.3 Plan (Plan)

| camera | Effects | Plan | Annotations |

In fila Plan (Plan), puteti vizualiza desenul
asociat sudurii selectate.

. Faceti clic o data pe desen pentru a-|
redimensiona.

4.5.4 Annotations (Adnotari)

Faceti clic pe fila Annotations (Adnotari) pentru a adauga texte si sageti in imagine.

Consultati Adaugarea de text si sageti = 63.
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5 Configurarea software-ului

5

5.1

18

Configurarea software-ului

Primul pas in configurarea software-ului consta in crearea uneia sau a mai multor configuratii
software Tn functie de specificatiile necesare.

De exemplu, o configuratie trebuie sa respecte standardele unui client, o alta configuratie trebuie
sa respecte standardele altui client etc.

Software configuration

p— —
Parts part1 | part 2 |
] |
’ I Ny 1 [ I s I N 1 - r "
Welds weld1 L weldz welds | l welds weldx J | weld1 weld
| | | =
Measurements
e (e = PR 1
weld Weld weld Wweld weld weld weld
Reports Report Report report | report report report report
Part Report
Statistics

Crearea unei configuratii noi a software-ului

Configuratia implicita a software-ului este: Welding_config,.

Definirea campurilor libere

Sunt disponibile 7 campuri libere. Trebuie definit titlul fiecarui camp liber.

Aceste campuri libere vor fi utilizate ulterior pentru a adauga informatii despre fiecare sudura.

Definirea masuratorilor

Exista 12 masuratori implicite Tn software. Acestea reprezinta cele mai comune masuratori pentru
sudura. Consultati Masuratori = 20 mai jos.
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5 Configurarea software-ului

Puteti modifica titlul fiecarei masuratori in zona Measurements glossary (Glosar masuratori),
astfel Tncat sa respecte standardele necesare.

e/10

P
e
@

Masuratori suplimentare

Puteti sa creati masuratori suplimentare in zona Enter extra measurement number
(Introducere numar masuratoare suplimentara).

Scopul este de a crea toate masuratorile care vor permite procesarea tuturor probelor.

De exemplu, au fost create suficiente masuratori pentru a putea fi procesate urmatoarele
probe.

B [ Zomweiondue

Puteti adauga un numar nelimitat de masuratori suplimentare.

StructureExpert Weld-6 19



5 Configurarea software-ului

Fiecare masuratoare noua poate fi definita dupa cum urmeaza:

Masuratori Titlu Descriere

Parallel Parallel (Paralel) Distanta dintre 2 linii

e Line (Linie) Lungimea unei linii drepte
Angle Angle (Unghi) In grade

Region (Area)

Region (Area
gion ) (Regiune (Zona))

Suprafata

Circle [Diameter)

Circle (Diameter)

Circle (center) (Cerc (Diametru)) Al unui cerc format din 3 puncte

Triangle . N A unui cerc format din centrul sau (cercul dispare
Radius (Razd) < s . .

Set Square dupa eliberarea butonului mouse-ului)

Checkbox Triangle (Triunghi)  Inaltimea unui triunghi

keyboard input Set square (Echer) Inaltimea unui echer

si Checkbox (Caseta .
ez ( Pentru crearea unei casete de selectare

de selectare)
Formula

Keyboard input
(Intrare de la
PolyLine tastatura)

Pentru crearea unei intrari de la tastatura in
tabelul de masuratori

Line Free

Arc length Porosity Pentru evaluarea porozitatii in % in interiorul unei
(Porozitate) suduri

Leg length

Pentru crearea unei masuratori care este
Formula (Formuld) rezultatul unui calcul intre doua sau mai multe
AlS masuratori

Circle (radius)

Line free (Linie

G Lungimea unei linii trasate manual
liberd)

Polyline (Polilinie)  Lungimea unei linii intrerupte

Arc length

. Lungimea unui arc de cerc
(Lungime arc)

Leg length

. - Masuratoare intre 2 puncte
(Lungime picior)

Circle (radius) A unui cerc format din centrul sau (cercul este
(Cerc (raza)) afisat dupa eliberarea butonului mouse-ului)
AIS Neimplementat (Automatic Image Segmentation)

Pentru mai multe informatii despre masuratori, consultati Instrumente de masurare = 40.

«  Adaugati numarul unei masuratori suplimentare.
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5 Configurarea software-ului

Optional comments (Observatii optionale)

In zona Optional comments (Observatii optionale) puteti adauga informatii despre sudurd in 3
campuri Title (Titlu). De exemplu, numarul de serie, data fabricatiei etc.

Aceste 3 campuri sunt foarte importante daca doriti sa sortati rezultatele dupa procesul de
masurare, de exemplu, in functie de sortarea datelor, crearea rapoartelor, statistici etc.

Fiecare camp Title (Titlu) creeaza o zona de informatii care trebuie completata in timpul
procesului de masurare.

Primul camp de observatii, deseori definit drept numar de lot, este o cheie de sortare care
permite crearea unui raport utilizand, de exemplu, acest numar de lot.

Daca doriti sa setati un camp ca fiind obligatoriu, bifati caseta de selectare Mandatory
(Obligatoriu). In timpul acestui proces de méasurare, rezultatele nu pot fi salvate decat dupa
completarea campului.

Machine description list (Lista descriere masina)

In aceastd zona puteti introduce numele
fiecarei masini de sudura sau a fiecarui Machine description list (1 machine by line)
element de sudura etc.

B Mandatory
Puteti utiliza aceasta zona drept cheie de _
sortare Tn momentul credrii unui raport. Welding Machinel
Welding Machine2
Daca doriti sa setati un camp ca fiind Welding Machine3

obligatoriu, bifati caseta de selectare Welding Machine4
Mandatory (Obligatoriu). In timpul acestui
proces de masurare, rezultatele nu pot fi

salvate decat dupa completarea campului.

Casete de selectare pentru defecte vizuale

in zona Enter extra check box number

(Introducere numar caseta de selectare (orial et FiIEEL ST LT
suplimentara), puteti specifica calitatea

cordonului de sudura prin efectuarea unei Porosities

inspectii vizuale a probelor. Cracks

Other

Puteti defini un numar nelimitat de defecte
care trebuie verificate pe durata procesului
de masurare: Porozitate, fisuri etc.

Daca un defect vizual este activat in timpul procesului de masurare, sudura asociata va fi
considerata automat NECONFORMA in software, rapoarte etc.

Daca doriti sa setati un camp ca fiind obligatoriu, bifati caseta de selectare Mandatory
(Obligatoriu). In timpul acestui proces de méasurare, rezultatele nu pot fi salvate decat dupa
completarea campului.
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5 Configurarea software-ului

22

Measurements type (Tip masuratori)

Tipul masuratorii reprezinta o cheie de sortare
importanta pentru editarea rapoartelor. Measurements type (1 per line)

Puteti identifica fiecare serie de masuratori: @ Mandatory
Tura 1, Tura 2, Seria 1, Seria 2, Prototip,
Incepere productie etc.

Daca doriti sa setati un camp ca fiind
obligatoriu, bifati caseta de selectare
Mandatory (Obligatoriu). In timpul acestui
proces de masurare, rezultatele nu pot fi
salvate decat dupa completarea campului.

Salvarea unei configuratii

Nota
c Nu copiati/lipiti datele dintr-o configuratie Tn alta, deoarece va crea o serie de
probleme la nivelul software-ului.

Nota
l c O configuratie salvata nu poate fi modificata. Aceasta trebuie salvata sub un nume

diferit.

Dupa ce ati definit noua configuratie:
1. Apasati butonul Save Config (Salvare configuratie) pentru a salva configuratia.

2. Utilizati lista verticald pentru a selecta configuratia dorita.

Modificarea unei configuratii

Puteti modifica configuratia n zonele afisate.

Doar titlurile pot fi modificate pentru casetele de selectare, nu si numarul casetelor de selectare.
1. Efectuati modificarile necesare.

2. Faceti clic pe Modify additional information (Modificare informatii suplimentare).
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6 Crearea pieselor si sudurilor

6 Crearea pieselor si sudurilor

Crearea unei piese

1. Apasati pe pictograma Piesa noua.

&

2. Introduceti numele piesei in campul Enter new part identification (Introducere
identificare piesa noua).

3. Faceti clic pe Validate (Validare).

Crearea sau modificarea unui cordon de sudura

In mod normal, pentru o piesa complexa cu multe suduri, exista ,,x suduri principale” care
sunt repetate de x ori pe piesa. Prin urmare, va recomandam sa creati aceste suduri principale
si sa le modificati denumirile pentru a crea alte suduri cu aceleasi caracteristici.

Dupa crearea piesei este afisat un tabel de configuratii.

1. Identificati cordonul de sudura si, daca este necesar, campurile libere asociate cu
cordonul de sudura.

Singurul camp obligatoriu este Weld bead identification (Identificare cordon de sudura),
unde sunt permise cifrele si literele.

Celelalte campuri sunt campuri optionale.

Nota
G Denumirea sudurii trebuie sa nu inceapa cu 0 (0 este sters automat de
software daca este utilizat ca prim caracter).

Denumirile sudurilor sunt clasificate alfanumeric si, prin urmare, pentru a impiedica
problemele de sortare Tn software si in rapoarte, recomandam sa atasati prefixe la denumirile
sudurilor utilizand urmatorul sistem de cifre.

_001
_002
_003
_012
111
_223

2. Selectati toate masuratorile necesare pentru cordonul de sudura.
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6 Crearea pieselor si sudurilor

Line Throat Gap Alpha MiniP1 MiniP2 g Penel Pene2

v v v v v v

Sel.

1 2
v v
Mandatory || B || B B | B ||

3. Bifati casetele de selectare Mandatory (Obligatoriu), dupa cum este necesar.

4. Selectati optiunile de desenare Thickness 1 (Grosime 1), Thickness 2 (Grosime 2), Throat
Measurement (Masurarea gatului de sudura). Acestea 3 sunt obligatorii cand creati un
sablon Al toate celelalte sunt optionale. Pentru masuratori manuale, nimic nu este
obligatoriu.

5. Introduceti criteriile de acceptare, daca este necesar.

Line 2 Throat Gap Alpha MiniP1 Minip2
sel. v v 4 v

Mandatory | ] || B
Min. 2 =0.7*min(T1,72 0.00 0.00 . 0.00
Max. 3 | =0.5"max(TL,T2 0.00

6. Daca optiunea,,Min & Max Action Limit” din modulul (Limita minima si maxima de
interventie) a fost achizitionat Tmpreuna cu sistemul, aveti acces si la campurile Limita
minima de interventie si Limita maxima de interventie, Act. Lim Min (Lim. interv. min.) si
Act. Lim Max (Lim. interv. max.).

Act. Lim Min 0.00

Act. Lim Max 0.00

7. Faceti clic pe Add weld bead (Adaugare cordon de sudura).

O/OLRIOS%)  o/ouran [S%) ofo

Sau...

Selectati un cordon de sudura existent din lista. Modificati-l dupa cum este necesar. Aplicati
o denumire nouad. Faceti clic pe Add weld bead (Adaugare cordon de sudura). Este definit un
nou cordon de sudura.

Sau...

Selectati un cordon de sudura existent din lista. Modificati aceasta optiune, dupa caz. Faceti
clic pe Modify weld bead (Modificare cordon de sudura).

Stergerea unui cordon de sudurd

«  Pentru a sterge un cordon de sudurg, selectati un cordon de sudura existent din lista. Faceti
clic pe Delete weld bead (Stergere cordon de sudura).
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6 Crearea pieselor si sudurilor

Caracteristica de adancime minima de penetrare

Urmatoarele denumiri pentru masuratori sunt utilizate Tn scop exemplificativ:
— R1/R2: Linie de penetrare minima
— L1/L2: Grosime placa de metal
— PS1/PS2: Penetrarea sudurii in placa de metal

Liniile R1 si R2 sunt trasate automat in timpul trasarii liniilor L1 si L2.
Valoare in raport cu grosimea pldcii

- R1si R2 sunt definite ca o fractie a grosimii placii de metal.
- R1siR2 sunt definite de L/na L1 si L2 (in general, 1/7 sau 1/10).

- R1siR2 pot fi definite, de asemenea, drept cea mai mica valoare calculata intre
grosimile celor doua placi de metal.

Atunci cand utilizati aceasta caracteristics, masurati L1 si PS1 si imediat dupa L2 si PS2. In
cele din urma, faceti clic pe pictograma Min (Min) pentru a afisa adancimea de penetrare egala
cu valoarea mai mica. Finalizati activitatea pentru celelalte masuratori (latime de penetrare,
unghiuri etc.).

- Bifati caseta de selectare Thinnest penetration (Cea mai subtire penetrare).

Minimun penetration 1 Minimun penetration 2

@ Relative | 20(5%)  v| O Relative (20(5%) |

@ Fixed @ Fixed 15
® dependent @ dependent
50  %of| 50 | %of|

B Thinnest penetration

Sfat

@ Penetrarea minima este intotdeauna definitd de cea mai subtire placa metalica.
Daca aveti 2 placi, de exemplu o placa de 10 mm si una de 1 mm, penetrarea
minima este de 10 % din 1 mm pentru ambele placi.

Valoare fixa

R1 si R2 pot fi definite, de asemenea, printr-o valoare fixa.

Minimun penetration 1 Minimun penetration 2
@ Relative 20 (5%) , @ Relative 20 (5%)

D Fied © Fixed 1

@ dep ] @ dependent
50 & of 50 % of
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Valoare dependentd pentru penetrare cu latime efectivd

Pentru placi de metal plate sau placi de metal circulare.

20 (5%) X P Relative

@ Fixed
0 dependent

50 % of

Procedura - in timpul creérii unei suduri

1. Pentru penetrarea minima, activati elementul dependent (dependent) si selectati din meniul
vertical pentru masuratori suplimentare. in exemplul de mai jos, este denumit LEGA.

Masurati LEG1.
Trasati linia L1 si ajustati linia PS1.
Software-ul va trasa automat linia R4 cu o lungime de 50 % din masuratoarea LEG1.

Mutati linia R1 Tn interiorul sudurii cat mai adanc posibil.

AN T

Rezultatul masuratorii R1 este distanta dintre linia R1 si suprafata.

In imagine, masuratoarea principald este afisati drept Rmina.

Grosime placa de metal

Pentru masurarea grosimii sunt disponibile 3 optiuni:
— Masuratori liniare
— Masuratori circulare

— Masuratori circulare cu forma completa
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6 Crearea pieselor si sudurilor

Masuratori liniare: Cand placile de metal sunt plate.
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Masuratori circulare cu forma completa: Placa de metal si o tija completa.

0 e2

b<1.2incl 2
<0.8incl1

Atunci cand definiti masuratorile tijei, faceti urmatoarele:

1.

2
3.
4

Activati Circular measurements (Masuratori circulare).

Bifati caseta de selectare Full shape (Forma completa) (sub grosimea 1 sau 2).
Activati Fixed (Fixat) (sub penetrarea 1 sau 2).

Definiti penetrarea In mm.

Atunci cand masurati piesa, marginea tijei trebuie definita utilizand 3 puncte (perimetru).
Software-ul deseneaza automat 3 cercuri concentrice (marginea, penetrarea minima si
penetrarea reald care trebuie ajustatd). Cele 3 cercuri au acelasi centru.

Masurarea punctului central

Pentru masurarea punctului central sunt disponibile 2 optiuni. Pentru mai multe detalii, consultati
Linie (de fapt, cerc) = 45 si Triunghi (triunghi dreptunghic isoscel) = 46.

Masurarea razei Masurarea triunghiului

Criterii de acceptare

in software aveti posibilitatea de a controla masuratorile conform criteriilor de acceptare.

28
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6 Crearea pieselor si sudurilor

Rezultatele masuratorilor vor fi afisate cu:
Verde — Se incadreaza in criteriile de acceptare/fara criterii de acceptare
Rosu — Nu se incadreaza in criteriile de acceptare

Criteriile de acceptare pot fi definite cu o valoare maxima sau minima sau cu ambele valori.
Criterii de acceptare fixe

Atunci cand creati o sudura nouad, puteti introduce criteriile de acceptare in Min. (Min.) sau
Max. (Max.).

Puteti introduce o valoare minima si o valoare maxima sau doar o valoare minima sau o
valoare maxima.

Daca nu introduceti criteriile de acceptare, valorile masuratorilor vor fi afisate intotdeauna cu
verde.

Act. Lim Min 0.00

Act. imMax  0.00

Criterii de acceptare cu formule

Criteriile de acceptare pot fi definite, de asemenea, prin formule.

Nota

0 Nerespectarea acestor instructiuni pot cauza erori in ceea ce priveste
rezultatele procesarii in fisierele de backup siin rapoartele si statisticile Excel.

Formulele trebuie sa Tnceapa cu caracterul ,,=” (egal cu).

Operatori aritmetici permisi: +
*
/

Factori matematici: Exemplu: Utilizati un punct zecimal (.), nu o
virgula (,) can 0.7

Functii matematice permise: Min. (minimum 2 valori) — consultati tabelul de
mai jos.

Max. (maximum 2 valori) — consultati tabelul de
mai jos.

Sqrt (radacina patrata), etichetata drept =sqrt
(11)
Calc (calcul), =0.7*calc(t1+t2+t3)

Pow (puterea), etichetata drept =pow(x,y)
Exemplu =pow(l1,2) pentru a defini patratul L1

Cos (cosinus)
Sin (sinus)

Formulele trebuie sa se refere la denumirile masuratorilor.
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Nota
0 Nu utilizati spatii si caracter speciale in denumirile masuratorilor.

Exemplu: =0,7*min(L1,L2).

Min. (minimum 2 valori)

—  Calcularea valorii minime intre L1 si L2

-  Valoarea minima calculata este inmultita cu 0.7 (70 %)

Cele 2 masuratori care trebuie comparate trebuie separate prin , (virguld)

In cazul in care existd mai multe masuratori care trebuie comparate, valorile functiei trebuie
incadrate intre paranteze. Nu utilizati paranteze atunci cand exista o singura masuratoare
Exemplu: 0.5*L1

Nota

Nerespectarea acestor instructiuni pot cauza erori in ceea ce priveste rezultatele
procesarii in fisierele de backup si in rapoartele si statisticile Excel.

VW STANDARD FORMULA suduri StructureExpert

A > 0.7 Tmin A Valoare min. =0.7*min(T1,T2)
B > Tmin B Valoare min. =min(T1,T2)

H > Tmin H Valoare min. =0.25*min(T1,T2)
H < 0.5Tmin H Valoare max. =0.5*max(T1,T2)
B<0.3T1 B Valoare max. =0.3"T1

B <0.3T2 B Valoare max. =0.3*T2

FIAT STANDARD FORMULA suduri StructureExpert
LP1260%T1 LP1 Valoare min. =0.6*T1
PS1215% T1 PS1 Valoare min. =0.15*T1

Line

n
sel. v
Mandatory ]

Min. 2 2 =0.7*min(T1,72 0.00 0.00
Max. 3 | =0.5"max(TL,T2 0.00

MiniP1 MiniP2

Orice modificari ulterioare cu privire la criteriile de acceptare vor avea implicatii asupra utilizarii
fisierelor Excel in scopuri statistice.

Recomandam 2 solutii:

1.

Modificati Tntregul fisier Excel pentru o combinatie piesa/cordon de sudura dedicata, astfel

Tncat statisticile sa includa modificarile.

Sau...

2.

Copiati intregul fisier privind piesa/cordonul de sudura intr-un nou fisier de configurare gol.

Modificarile vor fi aplicate doar masuratorilor viitoare.
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6 Crearea pieselor si sudurilor

Limita minima si maxima de interventie

Sunt disponibile setari suplimentare in cazul in care a fost achizitionat modulul Min & Max
Action Limit Limita minima si maxima de interventie.

Act. Lim Min (Act. lim min.)

Act. Lim Max (Act. lim. max.).

Line

T2 Throat Gap Alpha e MiniP1 MiniP2
v v v v
Mandatory . . . -

Sel.

Min. 2 =0.7*min(T1,712 0.00 0.00 0.00 =12 0.2
Max. 3 3 .5*max(T1,12| 0.00 0.00 0.00 0.00

Act. Lim Min 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00

Act. Lim Max 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00

Aceleasi reguli se aplica pentru definirea valorilor: Valori fixe, formule etc.... consultati
sectiunea anterioara.

in cazul criteriilor minime si maxime de acceptare, rezultatele masuratorilor vor aparea cu:
Verde — Se incadreaza in criteriile de acceptare/fara criterii de acceptare
Rosu — Nu se incadreaza in criteriile de acceptare

In cazul masuratorilor din modulul Min & Max Action Limit Limitd minima si maxima de
interventie, rezultatele masuratorilor vor aparea cu galben daca se incadreaza:

— Min.Valoarea (Min.)/Act. Lim Min (Act. lim min.)

— Max.Valoarea (Max.)/Act. Lim Max (Act. lim. max.)

t1
t2

MinPene1
MinPene2
f1[{ActPenel) 0
f2[ActPene2)
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Pentru a modifica aceste culori, utilizati in fisierul Settings.exe din folderul de instalare al

software-ului.

Under Min

Action Limit Min
Between Min and Max

Action Limit Max

Above Max

Font Size :

Datorita modulului Min & Max Action Limit
Limita minima si maxima de interventie, in
software sunt disponibile rapoarte
suplimentare:

— Part_batch_number_report.xls
—  Welds_report.xls

Acestea sunt 2 rapoarte specifice Tn care sunt
luate Tn considerare valorile de culoare
galbena. Daca se utilizeaza alte rapoarte, doar
valorile de culoare rosie si verde vor fi luate Tn
considerare.

Report x

Weld bead Part  Dusplay report

Specific report

Selected template
| Welds_report_Part123.xds

Template list

.Fvart_patm_mmber_vepert.xls
Wields_report.ds
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7 Modificarea pieselor si sudurilor

Asocierea unui plan cu un cordon de sudura

Puteti adauga o schema cu fiecare cordon de
sudura la o masuratoare. Imaginea trebuie
sa fie in format .jpg, de preferat cu o latime
de 200 de pixeli.

In sectiunea pentru masuratoare, aceasta
imagine va fi afisata in fila Plan (Plan).

' i

———— e LN

7 Modificarea pieselor si sudurilor

Stergerea unei piese din configuratie

1. Inchideti software-ul.

2. Accesati folderul software din Microsoft Windows File Explorer, de exemplu
“C:\Struers\StructureExpert Weld-6 v3 30".

3. Accesati folderul cu acelasi nume precum configuratia dvs., de exemplu
"C:\Struers\StructureExpert Weld-6 v3 30\Your_own_config".

16/12/2024 17:00

4.
8 Cordons i ier de fichiers
BB Results J de fichiers
B stdrapports 6/ Dossier de fichiers
5.

BB newpiece
B part

= your_part1

6. Pentru a sterge una dintre piese, bifati piesa de sters si faceti clic dreapta pe Remove to
trash (Eliminati in cosul de gunoi).
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Daca nu sunteti sigur, se recomanda sa utilizati Cut (Taiere) si sa mutati fisierul intr-un alt folder.
Daca il mutati in folderul Cordons (Cordoane), puteti utiliza piesa in viitor.

Adaugarea unei piese noi

1. Apasati pe pictograma Piesa noua.

&

Adaugarea unui cordon de sudura

Consultati procedura pentru crearea unui cordon de sudura.

Modificarea unui cordon de sudura
1. Selectati un cordon de sudura existent din tabelul de mai sus.

2. Efectuati modificarile.

3. Faceti clic pe pictograma Modificare piesa.

Modificarile aduse criteriilor de acceptare minime si maxime pentru cordonul de sudura pentru
care exista deja un fisier cu rezultate va avea consecinte pentru statistici. Software-ul va va
solicita sa modificati criteriile minime si maxime in fisierul cu rezultate sau sa nu le modificati si,
n acest caz, recomanda crearea unei noi configuratii.
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Stergerea unui cordon de sudura

Selectati un cordon de sudura existent din tabelul de mai sus si faceti clic pe Delete weld
bead (Stergere cordon de sudurd).

8 Duplicarea unei piese

1. Pentruaduplica o piesa, selectati piesa pe care doriti sa o duplicati.
2. Faceti clic pe Duplicate part (Duplicare piesad).

Introduceti numele piesei noi.

3.
Nota
0 Doar piesa este redenumita, nu si cordoanele de sudura.

9 Crearea si gestionarea operatorilor

Fiecare operator are nevoie de un nume de utilizator si de o parola pentru a avea acces la
partea de masurare.

Crearea unui operator

1. Faceticlic pe pictograma Operator nou.
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2. Introduceti numele operatoruluiin
Cémpul Name (Name). 8" Change password X

3. Introduceti parola operatorului in campul
Enter new password (Introducere parola Name
noua). :

4. Confirmati parola in cAmpul Confirm new Confirm new pas
password (Confirmare parolad noua).

« User have permission to change the results

5. Daca doriti sa Ti acordati accesul
operatorului de a elimina masuratorile si a
reface masuratorile Tn modulul DataView,
bifati caseta de selectare User to have
permission to change the results files
(Utilizatorul va avea permisiunea de a
modifica fisierele cu rezultate). Consultati,
de asemenea, DataView (optional) = 89

Modificarea drepturilor de acces ale operatorului

1. Faceticlic pe pictograma Gestionare operatori.

A
A

®
2. Selectati operatorul din (lista verticala) Operator list (Lista operatori).
Faceti clic pe Modify (Modificare).

4. Pentru a modifica parola operatorului, introduceti parola curenta a operatorului Tn campul
Enter password (Introducere parold).

5. Introduceti parola noua a operatorului in campul New password (Parola nouad).
6. Confirmati parola in campul Confirm new password (Confirmare parola noud).

7. Daca existd o bifa in caseta User have permission to change the results files (Utilizatorul
are permisiunea de a modifica fisierele cu rezultate), operatorul este autorizat sa stearga
masuratorile si sa le refaca Th modulul DataView. Consultati DataView (optional) = 89.

Stergerea unui operator

1. Faceti clic pe pictograma Gestionare operatori.

v
® |

2. Selectati operatorul din (lista verticald) Operator list (Lista operatori).

3. Faceticlic pe Delete (Stergere).
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10 Calibrare

10 Calibrare

Sistemul include un zoom optic motorizat gradual. Aceasta functie optica este controlata de
software.

Suportul de calibrare furnizat impreuna cu sistemul

50 mm lungime cu diviziuni de 1 mm

Calculul automat al calibrarii pentru fiecare pozitie de zoom
Raza de zoom acopera un camp de vizualizare (FOV) cuprins intre 82 mm si 1,8 mm

Software-ul trebuie calibrat de catre administrator dupa instalarea hardware-ului si a
software-ului.

StructureExpert Weld
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10 Calibrare

Reglati zoom-ul camerei la cea mai mare marire.

Pozitionati placuta de calibrare astfel incat desenele sa
se afle in pozitie verticala.

Reglati setarile luminii si ale camerei pentru a avea un
contrast bun intre fundalul micrometrului si liniile negre
sau activati caracteristica de expunere automata.

Pentru a facilita calibrarea automata, reglati lumina
aproape la maxim si selectati setarea Auto exp. (Exp.
automat)

Daca aprindeti lumina la 2/3 din valoarea maxima, irisul
se inchide, iar adancimea de vizualizare creste.

Asigurati-va ca focalizarea este corecta. Dupa ce ati
facut acest lucru, dezactivati caracteristica de
autofocalizare.

Reglati zoom-ul camerei la cea mai mica marire.

Faceti clic pe pictograma Calibrare.

&

Selectati OK (OK).

FOV (camp de vizualizare)

Live image Off
Settings

Focus

D —

~  Auto focus

Detectarea barelor negre verticale si trasarea liniilor verzi de-a lungul liniilor negre detectate are
loc automat. Software-ul repeta automat procesul de calibrare pe toate intervalele zoom-ului.

Un mesaj este afisat Tn cazul in care detectarea automata nu este corecta (fiecare bara verticald
completa trebuie detectata).

38
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Modificati setarile camerei si/sau conditiile de lumina pentru a asigura un contrast mai bun si
reveniti la pictograma Calibrate (Calibrare) (barele trebuie sa aiba un aspect negru inchis, fara

margini neclare sau gauri). Se recomanda conditiile B&W (B&W). Consultati Panou de
comanda = 13.

10.1 Rapoartele de calibrare si calibrarea

Instrumentul CalibrationHistory.exe este localizat n folderul de instalare al software-ului.
Pentru a vizualiza rapoartele de calibrare:

1. Executati fisierul
CalibrationHistory.exe. oate

Calibration history

Time Report file

Pot fi vizualizate toate Tncercarile de
calibrare (reusite sau esuate).

2. Deschideti un raport de calibrare.

Calibration history

Date Time Report file

3. Faceti dublu clic pe rand pentru a
deschide raportul de calibrare.

StructureExpert lf Struers

Report of calibration

Calibration date 02/14/2018
Calibration time 1553
Calibration plate serial number
Calibration certification number
Date of issue 14/02/2018
Date of next 14/02/2018
Calibration points Calibration curve
F.S(mm) |ZP(steps)
9.267 0 10
8781 1000
o5 2000 L
7577 3000 \
- 8
7.034 2000
ot | g 1N
5001 5000 f %
55 7000 s
5030 800D e
4583 8000 .
4157 | 10000
a7ag | 11000 %
2308 | 12000
2011 | 13000 3
2004 | 14000 N
2400 | 15000 2 —
2185 16000 i P
83 | 17000 1
175 18000
15684 | 10000 0
1442 | 20000 0 5000 10000 15000 20000 25000 20000
1322 [ 21000
1314 22000 X-axis =Zoom position(Z Pymm
1e | 23000 Formisils il
030 24000 ~axis =Field size(F.S)steps
oot | 25000
oges | 26000
0832 | o7oo0
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Adaugarea de informatii suplimentare in
raportul de calibrare

Puteti adauga informatii suplimentare in
raportul de calibrare (de exemplu, placuta de
calibrare, numar certificat etc.).

1. Infolderul de instalare al sistemului,
lansati Settings.exe.

03/05/2015 -

z 03/05/2019 -
L
—

2. Faceti clic pe fila Calibration
(Calibration) pentru a adauga informatii.

Frecventa de calibrare

Daca este necesar, setati frecventa de calibrare in cAmpurile Calibration frequency (Frecventa
de calibrare).

In cazul in care calibrarea a expirat, vi se va solicita sa recalibrati sistemul.

inchiderea meniului Administrare

1.  Faceti clic pe pictograma Inapoi pentru a inchide meniul Administrare.

RN

Instrumente de masurare

1. Pentru a avea acces la numeroasele instrumente de masurare disponibile, faceti clic pe
pictograma Meniul instrumente de masurare.

2. Selectati instrumentul de masurare pe care doriti sa-1 utilizati.

Sfat
@ Pentru a trasa o linie perfect orizontala sau verticala, apasati tasta Shift de pe

tastatura atunci cand trasati linia.

StructureExpert Weld-6



11 Instrumente de masurare

Sfat )
l @ Masuratorile pot fi modificate utilizand liniile albe de pe desene.

J
Sfat )
Un clic in afara zonei de masurare permite selectarea altui instrument de
masura.

J
Sfat )
Eticheta unei masuratori apare langa primul ,,punct” pe care il alegem pe
imagine. Nu este necesar sa mutati etichetele de pe ecran, insa exista
posibilitatea de a le muta dupa cum doriti. )

11.1 Linii paralele cu masuratori multiple

1. Faceti clic pe titlul L1 din fisa de date (grosimea placii de metal 1).
2. Inimagine:
- Faceti clic pe primul punct.
— Mutati mouse-ul pe cealalta extremitate a placii de metal.
— Eliberati butonul mouse-ului: Linia este trasata.
In functie de tipul de masuratoare selectat, sunt trasate mai multe linii (de la 2 la 4).

Linia cea mai deplasata trebuie mutata pentru a masura grosimea placii de metal.

A Grosime C Adancime de penetrare minima

B Adancime de penetrare
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Daca a fost selectata o valoare pentru Minimum penetration depth (Adancime de penetrare
minima) Tn setarea cordonului de sudurd, linia este afisata automat (de la 1/10 la 1/2 din
grosimea placii de metal). Aceasta linie nu poate fi mutata de catre utilizator.

Daca a fost selectata adancimea de penetrare, linia este afisata automat. Linia trebuie
mutata de catre utilizator pentru a masura penetrarea reald in placa de metal. Liniile utilizate
pentru masurarea grosimii placii de metal nu pot fi mutate.

Refacerea unei masuratori

Pentru a reface o masuratoare, faceti clic pe linia de masurare din tabel. Toate liniile de masurare
si rezultatele sunt sterse.

11.2 Linii simple paralele

Masurarea intervalului (b) si masuratori suplimentare

1. Faceticlic pe primul punct.
Mutati mouse-ul pe cealalta extremitate.

Eliberati butonul mouse-ului: Linia este trasata exact ca linia opusa.

Eal

Mutati liniile pentru a efectua o masuratoare corecta (ajustarea spatiului).
11.3 Linie simpla

Masurarea punctului central si masuratori suplimentare
1. Faceticlic pe primul punct.
2. Mutati mouse-ul pe cealaltd extremitate.

3. Eliberati butonul mouse-ului.

11.4 Cercuri concentrice

1. Faceticlic pe titlul L1 din fisa de date (grosimea placii de metal 1).
2. Inimagine:

—  Faceti clic pe 3 puncte din jurul perimetrului extern al placii de metal: Este desenat
primul cerc. In functie de setare, este desenat un set de 2 - 4 cercuri.

— Selectati linia alba si mutati cercul pentru a defini grosimea placii de metal.

— Selectati linia alba si mutati cercul pentru a defini penetrarea reala.
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11 Instrumente de masurare

A Grosime C Penetrare minima

B Penetrare

Daca a fost selectata o valoare pentru Minimum penetration depth (Adancime de
penetrare minima) in setarea cordonului de sudurd, cercul corespunzator este afisat
automat (de la 1/10 la 1/2 din grosimea placii de metal). Cercul nu poate fi mutat de
catre utilizator.

Daca a fost selectata o valoare pentru Penetration measurement (Masurare penetrare),
cercul este afisat automat. Cercul trebuie mutat de catre utilizator pentru a masura
penetrarea reald Tn placa de metal. Cercul utilizat pentru masurarea grosimii placii de
metal nu poate fi mutat.

11.5 Latimea de penetrare

1.

Faceti clic pe titlul L1 din fisa de date. In general, latimea de penetrare este masurata la
nivelul adancimii de penetrare minima.

In imagine:

- Faceti clic succesiv pe 2 puncte care marcheaza intersectia dintre linia adancimii de
penetrare minima si zona de penetrare. Este afisata o linie. Masuratoarea este afisata
imediat.

—  Faceti clic pe linie si mutati-o pentru a obtine o prezentare mai buna.
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11 Instrumente de masurare

11.6

11.7

44

A Latimea de penetrare

Penetrare - latime efectiva

Pentru informatii detaliate, consultati Valoare dependenta pentru penetrare cu latime efectiva =

26.

Unghi de imbinare

1. Faceticlic pe titlul Alpha sau Beta din fisa de date pentru a selecta masuratoarea.

2. Inimagine:

Faceti clic pe varful unghiului.

Deplasati mouse-ul pentru a desena prima latura si faceti clic cu butonul mouse-ului.

Deplasati mouse-ul pe cealalta latura si faceti clic cu butonul mouse-ului. In desen sunt
afisate 3 linii de culoare alba.

Daca este necesar, reglati unghiul.
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A 127.15°

11.8 Punct central (cerc inscris)

In generat, acesta este desemnat drept G.

1. In meniul Administrare, selectati tipul desenului din lista de definire a cordonului de
sudura.

2. Activati optiunea Radius (Raza) sau Triangle (Triunghi).

11.9 Linie (de fapt, cerc)

Masuratoarea reprezinta raza maxima a cercului inscris in interiorul sudurii.
1. Faceticlic pe punctul de intersectie dintre doua placi.

2. Extindeti raza cercului pentru a obtine un cerc inscris complet.

3. Eliberati butonul mouse-ului.
4

In desenul final, punctul central este indicat ca o linie dreapta.

StructureExpert Weld-6 45
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11.10 Triunghi (triunghi dreptunghic isoscel)

Masuratoarea consta in Tnaltimea triunghiului dreptunghiular isoscel maxim inscris.
Va recomandam sa urmati pasii (1, 2 si 3) indicati mai jos.
1. Desenati marginea acestei piese.

2. Desenati triunghiul Tncepand cu punctul superior. Extindeti punctul spre margine si eliberati
butonului mouse-ului Tn partea superioara la final.

3. Ajustati indltimea pentru a inscrie triunghiul in punctul central.

4. Ajustati inaltimea triunghiului. Masuratoarea consta in inaltimea triunghiului.

Selectati linia inferioara pentru a ajusta inaltimea.

6. Daca este necesar, utilizati cele 3 linii albe pentru a orienta triunghiul atunci cand placile de
metal nu se afla la 90°.

7. Utilizati tasta Tab pentru a roti triunghiul la stanga/la dreapta/in sus/in jos.

46 StructureExpert Weld-6



11 Instrumente de masurare

11.11 Echer

Urmati pasii de mai jos pentru a masura lungimea unei linii perpendiculare pe o linie de
referinta.

1. Selectati masuratoarea.
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11 Instrumente de masurare

2. Faceti clic si tineti apasat butonul mouse-ului in imagine pentru a trasa linia de referinta.

A Linie de referinta

B Linie de masurare

3. Eliberati butonul mouse-ului pentru a afisa linia de referinta.

4. Faceti dublu clic pentru a trasa linia de masurare.
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11 Instrumente de masurare

11.12 Caseta de selectare

Inspectia vizuala a cordonului de sudura

Unele standarde privind sudura nu impun | Parallel
evaluarea geometrica a sudurii, ci doar o Line
inspectie vizuala pentru a verifica daca Angle
sudura este corecta sau incorecta. Region (Area)

Circle (Diameter)

Pentru a facilita acest tip de inspectie, in

Circle (center)

software este implementat un instrument. Triangle
Atunci cand este creata o noua configuratie Thickness sheet metal 2 Set Square
. . Checkb
software, instrumentul nou, Checkbox Gap S
o . . . keyboard input
(Caseta de selectare), este disponibil din Joining angle 2 Y P

Porosity

lISta vertlcala. Min penetration sheet 2 e

Weld Bead penetration width 2 Line Free

PolyLi

Penetration sheet metal 2 olytine
Arc length
Leg length
Circle (radius)

AlS

Undercut2 | Checkbox

Pentru a evalua o sudura, creati o caseta de selectare.

—  In cazulin care caseta de selectare este debifata, sudura este incorecta — rezultatul
este afisat cu ROSU.

— Incazulin care caseta de selectare este bifats, sudura este corecti — rezultatul este
afisat cu VERDE.

Modificarea culorilor textului

Daca este necesar, puteti modifica textul afisat care apare atunci cand sudurile sunt corecte
sau incorecte utilizand Settings.exe din folderul de instalare al software-ului.

DiciPened) T e O |
L 2 ] f2 =
O O 0 Conformity (ActPene2) Conformity
020 CHK:0K 000 = =
0.00 CHKCNCK 000 i mﬂ] NOK S 7 a
0.00 0.00 0.00 G200 5.00/ 000 |[_0.20/ 0.00 [0.00/% 4o
0.00 0.00 0.00 T ',Ii' _},_ 'j" .Ji_
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11 Instrumente de masurare

11.13 Intrarea de la tastatura

Puteti utiliza tastatura pentru a introduce
valorile numerice in tabelul de masuratori. | Parallel

Line

1. In Enter extra measurements number
(Introducere numar masuratoare
suplimentard), selectati Keyboard input
(Intrare de la tastatura).

Angle

Region (Area)
Circle (Diameter)
Circle (center)
Triangle
Thickness sheet metal 2 Set Square
Gap Checkbox
keyboard input

Joining angle 2
Porosity
Min penetration sheet 2 I E]

Weld Bead penetration width 2 Line Free

Penetration sheet metal 2 PolyLine
Arc length
Leg length
Circle (radius)
AlS

Undercut2 | keyboard input  +

2. Acum puteti introduce valori numerice in momentul efectudrii unei masuratori.

Utilizati un punct zecimal (.), nu o virgula (,).

11.14 Porozitate

Instrumentul de masurare Porosity (Porozitate) permite efectuarea urmatoarelor masuratori:
- % de porozitati in sudura (in %)
- Area (Zona) de porozitati in sudur& (in mm’)
—  Count (Numar), adica numarul de porozitati din sudura

— Max (Max.), adica dimensiunea celui mai mare por din sudura (in mm)

Porosity | Porosity VI Area V‘ Min. Diam. (um) 500

%
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11 Instrumente de masurare

De asemenea, puteti utiliza un filtru de dimensiune pentru a lua Tn considerare doar porii pana
la 0 anumita dimensiune.

11.14.1 Masurarea pas cu pas a porozitatii

.
Porosity

Manually

r

Manually (Manual)
Faceti corectii manuale pentru a detecta intregul cordon de sudura in cazul in care contrastul
dintre sudura si materialul de baza este prea scazut.

1. Desenati manual conturul sudurii.

StructureExpert Weld-6 51
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2. Butoanele Delete (Stergere) si Add
(Adaugare) va permit sa ajustati manual
detectarea cordonului de sudura.

3. Faceti dublu clic pentru a inchide
poligonul.

Auto (Auto)

Detectati automat cordonul de sudura in cazul in care contrastul dintre cordon de sudura si
materialul de baza este bun.

. Desenati un dreptunghi in jurul cordonului
de sudura.

Threshold (Prag) — selectarea porozitatii

1. Faceti clic pe butonul Threshold (Prag).

2. Ajustati manual glisorul de detectare
pentru a colora porozitatile in verde.
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11 Instrumente de masurare

3. Dupa setarea pragurilor, faceti clic pe
butonul Validate (Validare).

Corectii manuale - porozitate

Meniul Delete objects (Stergere obiecte)

«  Aplicati dimensiunea minima a filtrului:
Stergeti toti porii inferiori la un anumit
diametru in functie de setarile de
configurare.

< Curatare manuala: Faceti clic pe
pictograma si apoi pe obiect pentru a-|
sterge.

e Zona: Stergeti toate obiectele dintr-o
zona trasata.

Meniul Add Objects (Adaugare obiecte)

. Umplerea gaurilor: Umpleti gaurile din
toate obiectele nedeschise, daca un
obiect este deschis, gaura nu este
umpluta.

StructureExpert Weld-6 53



11 Instrumente de masurare

. Cerc cu 3 puncte/linie libera/poligon: Pentru a crea manual un obiect (por) in interiorul
zonei cordonului de sudura.

11.15 Formule

Utilizati o formulad pentru a crea o masuratoare noua care este rezultatul unui calcul intre 2 sau
mai multe masuratori diferite.

Exemplu:

Formula V‘ =calc(L1+L2+L3+L4+L5)

Pentru informatii suplimentare privind utilizarea formulelor, consultati sectiunea Criterii de
acceptare cu formule Tn sectiunea Crearea pieselor si sudurilor = 23.
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11 Instrumente de masurare

11.16 Linie libera

Trasati o linie libera pe imagine pentru a
masura lungimea liniei.

11.17 Polilinie

1. Trasati o poli-linie pe imagine pentru a
masura lungimea liniei.

2. Faceti clic pe butonul mouse-ului pentru
a modifica forma liniei.
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11 Instrumente de masurare

11.18 Lungimea arcului

Puteti masura lungimea unui arc.

1. Faceticlic pe 3 puncte pentru a defini
arcul de cerc.

Arcul este desenat dupa setarea ultimului
punct.

2. Daca este necesar, mutati linia.

11.19 Lungimea piciorului

Consultati Latimea de penetrare = 43.
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12 Efectuarea masuratorilor pentru cordonul de sudura

11.20 Raza cercului

12

Masuratoarea razei unui cerc este afisata
Tmpreuna cu cercul dupa efectuarea
masuratorii.

Efectuarea masuratorilor pentru
cordonul de sudura

Masurarea cordonului de sudura reprezinta modul principal. Utilizatorii autorizati pot masura
piesele pe baza setarilor definite de catre administrator, cu scopul de a compara rezultatele cu
criteriile de acceptare.

Doar masuratorile definite sunt afisate pentru o piesa selectata si un cordon de sudura
selectat.

1. Selectati pictograma meniului Masuratori cordon de sudura.

2. Incampul Operator (Operator), selectati un operator.

3. Incampul Password (Parold), introduceti parola.

Ordinea masuratorilor

Cu exceptia cazurilor speciale, masuratorile pot fi efectuate in ordine logica:
L1, PS1
L2, PS2
LP1, LP2

Alfa si beta etc.
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12 Efectuarea masuratorilor pentru cordonul de sudura

12.1 Proprietati de desenare

Modificarea grosimii si a culorii fiecarui instrument de

desen

1. Faceticlic dreapta pe numele etichetei de masurare, de
exemplu T2.

2. Este afisata fereastra Graphical properties (Proprietati
grafice).

Modificarea dimensiunii etichetei si modificarea grafica
1. Selectati fila Annotations (Adnotari).

2. Pentru a schimba fontul, alegeti Font (Font) si faceti
ajustarile.

58

Annotations

Select ==

osition and color

Color =

Margins :

Justification : [Rqd

« Show borders

B Ajust borders
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13 Masurare pas cu pas

3. Pentru aschimba sageata, alegeti Arrow (Sageata) si
faceti ajustarile.

4. Pentru a schimba linia, alegeti Line (Linie) si faceti
ajustarile.

Colar ; E

B Transparent

13 Masurare pas cu pas

Asigurati-va ca este selectata configuratia corecta:
. Selectarea unei piese = 60
e Selectarea unui cordon de sudura = 60

. Selectarea unei masini = 61

StructureExpert Weld-6 59



13 Masurare pas cu pas

13.1

13.2

60

. Selectarea tipului de masurare = 61 (optional)

. Capturarea unei imagini = 61

. Setarile pentru camera si lumini = 62 (optional)

. Dimensiunea imaginii = 62

e Masurarea cordonului de sudura cu un sablon predefinit = 62
e Informatii suplimentare = 63

- Adaugarea de observatii si casete de selectare = 63

e Adaugarea de text si sageti = 63

e Adaugarea rezultatelor masuratorilor la imagine = 65.

. Salvarea rezultatelor = 67

Ordinea masuratorilor

Cu exceptia cazurilor speciale, masuratorile pot fi efectuate in ordine logica:
L1, PS1

L2, PS2

LP1

LP2

Alfalsi2

Punct central etc.

Interval, subtaiere etc.

Selectarea unei piese

e Selectati piesa din meniul derulant.

Selectarea unui cordon de sudura

«  Selectati cordonul de sudura pe care doriti sa il masurati din meniul derulant.
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13 Masurare pas cu pas

13.3 Selectarea unei masini

Selectarea masinii de sudura este importanta pentru datele de urmarire.

1. Selectati masina de sudura din meniul derulant.

Machine selection | Welding_Machinel V\

2. Daca sunt disponibile mai multe masini de sudura, puteti aloca o masina unui cordon de
sudura: Faceti clic pe meniul derulant si selectati numele corect al masinii.

Machine selection\

Welding Machinel
Welding Machine2

Welding Machine3

Welding Machine4

Sfat )
@ Puteti redenumi masina Tn configuratia dvs.
v
Nota )
Raportul Excel poate prezenta datele sortate Tn functie de masina de sudura
selectata.
S

13.4 Selectarea tipului de masurare

Selectarea tipului de masurare este importanta pentru urmarirea datelor.

1. Selectati tipul de masurare din meniul derulant.

Machine selection | v| Type| Shift1 v

Diferitele tipuri de masurare sunt definite utilizand setarea descrierii generale. Acestea va
permit sa sortati datele in functie de tip (de exemplu, productie, dezvoltare, audit).

Nota
l 0 Raportul Excel poate prezenta datele sortate Tn functie de masina de sudura

selectata.

13.5 Capturarea unei imagini

1. Faceticlic pe Live On (Imagine live activata).

Aceasta optiune activeaza imaginea live, iar setarile pentru camera devin disponibile.
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13 Masurare pas cu pas

2. Faceti clic pe Live image Off (Imagine live dezactivatd) pentru a captura imaginea.
3. Atunci cand comutati la Live On (Imagine live activatd), vi se solicitd sa salvati rezultatele.

Daca salvati rezultatele, tabelul cu rezultate este sters.

13.6 Setarile pentru camera si lumini

«  Ajustati setarile pentru camera si lumini pentru a avea o imagine clara, cu contrast, a
cordonului de sudura.

A Valoare de marire calculata pe un ecran de 23” cu o
rezolutie de 1920*1080. Trebuie luata Tn considerare o
anumita toleranta.

B Camp de vizualizare (mm
sau ichi).

13.7 Dimensiunea imaginii
Utilizati tasta functionald F2 pentru a comuta intre Fit to window (Potrivire la fereastra) sau
100% resolution image (Imagine cu rezolutie 100 %).

Acest software include o rezolutie de megapixeli. Majoritatea ecranelor PC/LCD nu ofera o
rezolutie suficienta pentru a afisa o astfel de rezolutie.

Atunci cand utilizati optiunea Fit to window (Potrivire la fereastrd), va recomandam sa utilizati
zona de zoom pentru a obtine o masuratoare mai precisa.

Nota

c Utilizati tasta functionald F5 pentru a salva o imagine in afara folderului cu
rezultate al acestui software. Faceti clic pe imagine si apasati pe F5.
Daca faceti acest lucru dupa ce ati facut clic pe Save result (Salvare rezultat),
imaginea salvata este salvata cu toate masuratorile imbinate pe aceasta imagine.

13.8 Masurarea cordonului de sudura cu un sablon predefinit
Masuratorile pot fi efectuate intr-o ordine specifica, ierarhica: masurarea grosimii (spatiul dintre
doua linii sau cercuri), penetrare etc.

«  Rezultatele masuratorii sunt afisate Tn tabel
«  Masuratorile care nu se incadreaza Tn interval sunt afisate cu rosu n tabel

- Utilizati tasta Shift pentru a trasa o linie dreapta
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13 Masurare pas cu pas

13.9 Informatii suplimentare
Administratorul poate crea maximum 3 zone de informatii suplimentare care trebuie
completate, de exemplu:
. Numarul lotului
. Numarul de serie al piesei
- Data fabricatiei
. Etc.

Pentru raportare, aceste 3 cAmpuri sunt foarte importante daca doriti sa sortati rezultatele
dupa procesul de masurare, de exemplu, Tn functie de sortarea datelor, crearea rapoartelor,
statistici etc.

13.10 Adaugarea de observatii si casete de selectare

Inainte de a salva rezultatele, puteti adauga observatii despre cordonul de sudura.

De asemenea, puteti utiliza casete de
selectare, asa cum sunt definite de catre
utilizator, pentru a caracteriza o valoare
implicita pentru cordonul de sudura:

¥ Merge measurements

. Porosities (Porozitati)
. Cracks (Fisuri)

. Etc.

Observatiile si casetele de selectare sunt afisate in raport si in foaia de calcul Excel.

13.11 Adaugarea de text si sageti

Panoul din partea dreapta a ecranului afiseaza fila Camera (Camera) si fila Annotations
(Adnotari).

Puteti intotdeauna muta, modifica sau sterge o suprapunere grafica.
Trebuie sa configurati culorile si dimensiunea fontului inainte de adnotare.

1. Selectati fila Annotations (Adnotari).
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2. Pentru a configura definitiile pentru font, sageti si linii, selectati fisa Font (Font), fila Arrow
(Sageata) si fila Line (Linie).

Justification : (344

~ Show borders

B Ajustborders

Sageti
1. Pentruainsera o sageata, faceti clic pe pictograma sageata.

2. Apoi faceti clic pe imagine.

3. Utilizati liniile pentru a modifica sau muta sageata.

Text

1. Pentruainsera un text, faceti clic pe pictograma text. T | v |

Textul va fi amplasat Intr-un cadru de text.

2. Pentru a pozitiona cadrul de text, faceti clic pe imagine Tn pozitia dorita si tineti apasat
butonul din stanga al mouse-ului in timp ce miscati mouse-ul pentru a desena un
dreptunghi.

Dupa ce eliberati butonul mouse-ului, puteti scrie textul in pozitia cursorului care clipeste.

4. Pentru a muta zona text, selectati-o si fixati-o in pozitia dorita.
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5. Pentru a modifica textul, apasati Ctrl pe tastatura si faceti clic in cadrul de text.

Aceste proprietati se aplicd, de asemenea, etichetelor masuratorilor din imagini. Consultati, de
asemenea, Adaugarea rezultatelor masuratorilor la imagine = 65 Se aplica si etichetelor de
masurare a caror dimensiune o puteti modifica.

13.12 Adaugarea rezultatelor masuratorilor la imagine

Puteti adauga manual o masuratoare selectata exact in locul in care este necesara in imagine.
Faceti clic pe rezultatul masuratorii si o eticheta va fi afisata in imagine cu rezultatul
masuratorii.

Culoarea textului depinde de criteriile de acceptare (rosu sau verde).
Culoarea fundalului depinde de setarea generala.

1. Atuncicand deplasati cursorul mouse-ului peste sectiunea de rezultate, acesta se
modifica dintr-un cursor standard Tntr-o mana inchisa. In acest moment, puteti citi
masuratoarea si antetul acesteia in imagine facand clic pe campul masuratorii
corespunzatoare.

Machine selection

1 t2 a(Throat)

0.00/0.00

2. Ajustati pozitia prin glisarea si fixarea elementului.

3. Puteti adauga automat toate masuratorile in imagine facand clic pe butonul
Measurements (Masuratori).

Measurements
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13 Masurare pas cu pas

e e e e

4. Toate etichetele de masurare sunt afisate in imagine (pozitia implicita este primul punct pe
care s-a facut clic).

5. Puteti adauga automat toate etichetele de masurare din imagine facand clic pe butonul
Measurements (Masuratori).

Eticheta este plasata acolo unde utilizatorul Tncepe sa deseneze instrumentul (paralel,

linie...).
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13.13 Salvarea rezultatelor

Dupa finalizarea masuratorilor, salvati rezultatele masuratorii. Datele vor fi disponibile pentru
a fi utilizate pentru statistici.

»  Selectati pictograma Rezultate salvari.

Optiunile de mai jos pot fi selectate Thainte de salvarea rezultatelor:

— Merge drawings (Fuzionare desene)
— Merge measurements (Fuzionare masuratori)
— Merge scale bar (Fuzionare bara de calibrare)

— Merge construction lines and texts (Fuzionare linii de constructie si texte)

Merge drawings (Fuzionare desene)

Toate desenele masuratorilor vor fi fuzionate in imagine.

Merge measurements (Fuzionare
masuratori)

Ford C344 MCA Wagon |Maht 3_2
SE 211 y

Un tabel de masuratori este afisat in coltul
din stanga sus al imaginii, precum si
denumirea piesei si a sudurii.
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14 Fisierele cu rezultate

14

68

Merge scale bar (Fuzionare bara de
calibrare)

O scala este Tncorporata automat in coltul din
stanga jos al imaginii. Lungimea barei de scale
si proprietatile grafice nu pot fi ajutate.

Fuzionarea liniilor de constructie si textelor

In momentul fuzionarii masuratorilor, fiecare titlu al masuratorii este afisat cu aceeasi culoare ca
cea definita pentru desene. In plus, valorile masuratorilor vor fi colorate in functie de criteriile de
acceptare:

Verde: Se Tncadreaza in interval

Rosu: Nu se incadreaza in interval

Fisierele cu rezultate

Toate rezultatele si imaginile masuratorilor sunt salvate intr-un folder dedicat.
Pentru fiecare configuratie software este creat un fisier cu rezultate, care include:
— Setarile piesei
— Setarile cordonului de sudura
- Fisierele cu rezultate
- Imagini
- Etc.

in mod implicit, aceste foldere cu rezultate sunt create in folderul C:\Struers\StructureExpert
Weld-6 sau C:\Struers\StructureExpert Weld-12.

Daca doriti sa modificati calea de salvare implicita, consultati Anexa 1: Modificare caii de salvare
aretelei =146

Configuratia software-ului

Configuration : Ford MCA 18_01_201L.ini
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14 Fisierele cu rezultate

Folderul de instalare

cri

Configurations

Doc

Ford MCA 18_01_2011
| Icones

log
. plans

Folderul de configurare

Cordons
Rapports
J Results

| Stdrapports

30/04/201316:3
29/04/201310:5

29 012 10:5

29/04/2013 10:5

Folderul Cordons contine toate setarile pentru piese si suduri.

Ford C344
Ford C344 MCA Grand
Ford C344 MCA Wagon

Folderul Results

Ford C344 MCA Wagen_Naht 3_1
Ford C344 MCA Wagon_Naht 3_2
Ford C344 MCA Wagen_Naht 3_2
Ford C344 MCA Wagon_Naht 4 1
Ford C344 MCA Wagon_Naht4_2
Ford C344 MCA Wagon_Naht4 3
Ford C344 MCA Wagon_Naht 32 1
Ford C344 MCA Wagon_Naht 32_2

Folderul Results contine toate rezultatele si imaginile masuratorilor.

[ ] Naht31
|| Naht3.2
| | Naht3_3
|| Maht3. 4
|| Maht3.5
| | Mahte1
|| Maht4 2
[ ] Mahts_2
|| Mahte 4
|| Mahtss
|| Maht51
|| Maht5.2
| | Naht5.3
|| Naht5_4
|| Naht5.5

5 Ford C344 MCA Wagon_Naht 3_1ds
EH Ford C344 MCA Wagon_Naht 3_2.xls
\3‘4] Ford C344 MCA Wagon_Naht 3_3.xls
E_I] Ford C344 MCA Wagon_Naht 4_1.xls
& Ford C344 MCA Wagon_Naht4_2.xls
5 Ford C344 MCA Wagon_Naht 4_3xls
EH Ford C344 MCA Wagon_Naht 32_1.xls
\El] Ford C344 MCA Wagon_Naht 32_2.xls

— Pentru fiecare sudura este creat cate un folder Tn care vor fi salvate toate imaginile.

— Pentru fiecare sudura este creat cate un fisier Excel in care vor fi salvate toate

rezultatele.

Fiecare folder si fisier este identificat dupa cum urmeaza: Denumire piesa_Denumire sudura
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15.1
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Nota
l 0 Modificarile manuale nu sunt permise in folderul cu imagini sau in fisierul Excel cu

rezultate. Modificarile efectuate incorect pot impiedica crearea raportului.

Pentru a accesa modificarile fisierelor de rezultate, consultati DataView (optional) = 89.

Rapoarte

Generarea unui raport HTML

Utilizati aceasta functie pentru a tipari rezultatele pe o pagina HTML.

. Pentru a accesa aceasta functie, faceti clic pe pictograma Tiparire raport sudura.

Sablonul HTML este fix si nu poate fi modificat.

Daca pe PC este disponibil un generator PDF, puteti salva raportul ca fisier .PDF.

Modificarea logo-ului intr-un raport HTML
Pentru a adauga propriul logo in raportul HTML:
1. Accesati... \Welding\Reports\En\Xml\HTMLBead (En = folderul specific limbii).

2. Inlocuiti fisierul logo.jpg cu propriul logo utilizAnd acelasi nume.

Generarea unui raport Excel

Utilizati aceasta functie pentru a tipari rezultatele intr-un fisier Excel.

1. Pentru a accesa aceasta functie, faceti clic pe pictograma Raport Excel.
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Autorizarea macrocomenzilor in Excel
Pentru a putea utiliza rapoartele Excel,
trebuie sa modificati o optiune Excel.

1. Selectati File (Fisier) > Options
(Optiuni) > Trust Center (Centru de
autorizare).

2. Selectati Trust Center Settings (Setari
centru de autorizare).

3. Selectati Macro Settings (Setari
macro).

M Selbings

4. Bifati caseta de selectare Trust access
to the VBA project object model (Se
acorda incredere accesului la modelul
de obiect al proiectului VBA).

Modificarea logo-ului intr-un raport Excel

Pentru a adauga propriul logo in raportul Excel:

1. Accesati C:\Struers\StructureExpert Weld\Welding\Reports\En\Xml\ExcelBead
(En = folderul specific limbii).
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2. Deschideti fisierul Weld_bead_report_ BB Reports
template‘ E} Weld_bead_report_template

3. Faceti clic dreapta pe logo-ul Struers, B s @D E 9O S W ey S @ - O X
ap0| Selectat’I change Picture (Modlflcare File . noﬂ’;szﬂ. vn:uew,omojorm..las Data  Review View .r-uto:m: Dp\flipir Add-ins Help Acrok
imagine), alegeti This Device (Acest s ok e o o
dispozitiv) si la final deschideti propriul v

logo de pe computer.

4. Inregistrati acest fisier nou sub acelasi
nume, iar urmatorul raport va contine
propriul dvs. logo.

at
5
Foulll  Foud?  Feudd + D — b

Ready [ P Accessibiity: Unsvadabte Foipiaysettings B3 0 E) - |}

15.3 Generarea unui raport privind cordoanele de sudura

Utilizati aceasta functie pentru a genera un raport privind cordoanele de sudura.

1. Pentru a accesa aceasta functie, faceti clic pe pictograma Raport Excel.

2. Faceti clic pe fila Weld bead (Weld bead) (Cordon de sudurd) pentru a tipari rezultatele
cordonului de sudura activ.

Pentru aceasta caracteristica este necesar Excel 2003 Professional Edition sau o versiune
superioara.

Selectati sablonul pe care doriti sa il utilizati.
4. Faceticlic pe OK (OK).

Toate rezultatele sunt actualizate automat in sablonul selectat.
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I¢ struers Measurement report

General informations

Date 03/2018 11h32m: Machine

User Type

Part New_Part Weld beac T weld with triangle

Detailed informations Information o Value -
ap Batch_Mumber

Class
Design.
Mat. 1
Mat. 2
Width 1

:
i

Type + |Min
1 0

Results ~ |Visual defects | ~ | Value ~

Porostties

t2 0
a(throat) 1,43
h{gap) 0
minpenet 0
minpene2 o

b1{penewth1 2,05
b2 (penawth?’ 304
fl{actpensel) 02
f2(actpene2) 02

R
=]
=
i

-1.000

15.4 Utilizarea fisierelor Excel si a sabloanelor de rapoarte
privind cordoanele de sudura

1. Lansati Excel.

Open XML ? X

Please select how you would like to open this file:
O As an XML table

(O As a read-only workbook
o;gse the XML Source task pane:

2. Faceti clic pe fila Developer (Dezvoltator) pentru a accesa sursa XML.

3. In Excel, selectatiFile (Fisier) > Option (Optiune) > Customize the ribbon (Personalizare
panglica) > Check Developer (Bifati Dezvoltator).

4. Faceticlic pe sursa.

Mapare XML
1. Faceticlic pe Add (Adaugare).
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2. Navigati la...\Welding\Reports\En\Xml\HTMLBead\data.xml, unde En indica folderul in
limba engleza.
Faceti clic pe OK (OK).
4. Glisati si fixati informatiile XML din lista Tn foaia de calcul Excel pentru a construi sablonul
dorit.
L R TN R mphae s - 7 | P s ® - -
Ha  Homs el Pegelepsd  Formai  Dats  Ravies Ve Adteils  Developer  bulp  Arshe ‘?_F?"""!'-.
M@= o8B M @I o
B .t::-s-u-. ::*“"‘ % “WMEMM L 2 s "
o w1 S~ e
| 14 Strees e

HEASAEEEESRNNNNN USRNSSRk

Seaty BT dcimsmaty Uesaletie Fomslnteneses B & F ST
A i @) H DO B - P s ® - o x
Flo o Hems bt Bageleit  feemdan  Osth  Mees Sww  Adcrate  Developer Hel  Adebet = cenmes | (EEEE
EET—— 086 &N

el (T R e— i i | s il WewCle

Lo A M Sty Adbos bbini s Mol [Py ||

Cose it Comtizh -

- -
: ML Source w X
i PryErpe—
: D s g
v o weLows ursRs
: o GNERAL
" ol Dute
5 i Ut
s i Contiguuston
" I Pece
w e
! Jms
i iy PE
» 2 i e
» i chectne
S o conmnT
z = e
" 49 OPRONCOMMENTS
a i AT
=
=
E
a
=
0
=
»
»
»
*
¥
b
»
-
“
@
P
P
“
-
a £
. o et i, o th gt AL ot Bt oa e Uil hasiss
il oo o 8 b
B o ot e

. foulll | Fewld - Feall + I s Bim

L ] Hopmumen B B - —— m%

5. Dupa ce sablonul este gata, salvati-l in folderul:
... \Welding\Report\En\XML\Excel bead/ xxxx

Noul sablon este afisat acum in fereastra de selectare cu propria denumire.
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15.5 Generarea unui raport privind piesele
In software este inclus un generator de rapoarte complete privind piesele. Sablonul a fost
conceput pentru a raspunde majoritatii cerintelor. Sablonul nu poate fi modificat.
Sunt furnizate 2 sabloane:
— Part_batch_number_report.xls

— Weld_report.xls

1. Pentru a accesa aceasta functie, faceti clic pe pictograma Raport Excel.

2. Faceti clic pe fila Part (Part) (Piesd) pentru a accesa aceasta caracteristica.

Pentru aceasta caracteristica este necesar Excel 2003 Professional Edition sau o versiune
superioara.

Selectati sablonul pe care doriti sa il utilizati.

4. Faceti clic pe Execute (Executare).

Sabloane suplimentare

Daca modulul Min & Max Action Limit (Limita minima si maxima de interventie) este inclus in
software, sunt disponibile 2 rapoarte suplimentare:

. Part_batch_number_report_ActL.xls

«  Welds_report_ActL.xls

Utilizare

Nota
l 0 Modulul Report Generator (Generator rapoarte) este necesar pentru crearea

rapoartelor personalizate.
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1. Selectati piesa sifiltrele.

Sahechnn b
Part
[ =
newpeLe
i1 1

Endl datn T T

Tiypee
% &l messures
A -
I Batch_pusber el |
[ Miachine
| ™
™ Save inpdf
Caneed O |

2. Faceti clic pe OK (OK).
Raportul este impartit in 2 sectiuni (file):
Prima sectiune Rezumatul tuturor valorilor masurate si casete de selectare

A doua sectiune Imaginilor tuturor cordoanelor de sudura masurate, cu masuratori si

observatii

/% Stl'llel's Measurement report

General informations

Date 25/07/2024 1Bh58md8s Machine

User admin Type

Part New_Part Weld bead

Detailed informai | - -]
e 1 |

Type + |Min| ~ |Act Min ~ |Act Max vllhl ~ |Measure ~ |Results ~ |Visualdefec ~  Value ~

tl - |-

12 0|- |-

a(throat) 424 - - -

h(gap) 0- - 12,00

min1 of-

minpene2 0-

bl{penewthl) 8,76/-

b2{penewth2) 6.05-

fl 1,75|-

f2{actpene2) 0.2|-
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15.6 Modificarea unui raport privind cordoanele de sudura

Retineti ca aceasta sectiune nu se refera la raportul privind piesele care include mai multe
cordoane de sudura.

1. Infunctie de limba selectatd, deschideti fisierul XLS in folderul de limba. En este pentru

engleza, Sp este pentru spaniola si Fr este pentru franceza.
Deschideti "welds.xls" localizat in \Welding\Reports\En\models.

Welding * Reports + En * models

*

Mame

[s] logo.bmp
@ monitorxls

Bi=| Partxls
B2 welds.xls

2. Importati imaginea dorita pe prima pagina.

oo e b B R

AB M (%) E F g

WELDING EVALUATION
PaRTH

Larfiguraban

e 1 i

a2 il &

o, 3 Info_¥

i 4

Fiers | Ot fikes

Lt dabe:

O date

Topa

Maching

Nota

0 Nu modificati nimic altceva din raport.
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3. Salvati fisierul in aceeasi cale cu un nume nou, in acest exemplu "welds_Part123.xls".

Welding » Reports » Em » models

Mame

|&] loge.bmp

=‘] menitersxls

-1] Partxls

ETﬂ weldsxls

E;J_?I welds Part123.xls

4. Deschideti raportul.

Welding » Reporis » Part

~
A
Malfire

Applataini
BU| Part_batch_number_reportxls
| Welds_report s

5. Accesati fila Developer (Dezvoltator). (Asigurati-va ca este activata in setarile Exel).

ﬂ AutoSave (. OID L] (& h = Bookl - Excel 2

& Search

File Home Insert  Page Layout Formulas Data Review View  Automate Developer Help  Acrobat

i@; ;;Er L’=|@ Record Macro ({j {g} Ii—‘gé} Eﬁ @ El Properties @ E Zl Import
o i - F i . =
Visual Macros FH Use Relative References Add-  Excel COM Insert Design @\V\ew Code Source =2 Expansion Packs [
Basic M\ Macro Security ins  Add-ins Add-ins - Meode [Zl Run Dialog i
Code Add-ins Controls XML
Al ~ ok fi
A B C D E F G H J K L M N Q
]
2
3
4
5
A

6. Faceti clic pe Visual Basic (Elemente vizuale de baza).
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7. Faceti clic pe Module 1 (Modulul 1).
ﬁ Microsoft Visual Basic pour Applications - [Modulel (Code]]
# Fichier Edition Affichage | Format Débogage Exécution OQutils Compléments Fenétre 7
=-d » 1 KBS 2@
Tojet - ' X] [ Tcenéran o] [
g Public ConfigArchive As 5tring
|_|__E VBAProj Welds rtxds Public OnPdfRepo As Boolean
g ﬁMin'n)::&téxoelohJ-';Po } Public pdfFils As String
-8 Feuill (Feul1) Fublic piece As String
i ngﬁJ“Zﬂ‘l!UIZI Public OnlyWidchResult As Boolean
4 et Frrsrorkboph Public MONITORING As Boolean
523 Modules Public PrintMesBeads As Integer
‘&w Public PiecePath As String
Dim lstCordon() As String
Public TitleStrlotl As String
Public TitleStrlot2 A= String
Public TitleStrlot? As String
. . ~ . ”
8. Faceticlic pe CTRL + F pentru a gasi ,,welds.xls”.
USLETEVOLOMPONENT "ULFdELECE™
End Sub R L
Public Sub Perform Report()
Dim newName As String Rechercher : dedsdds v| | suyant |
L Dans 1T -
LogoRatio = -1# . O Progiciare s cors: Sens : Tous b Annuler
Set macroBook = ThisWorkboo i
If MONITORING = True Then | (@Moddeencours — [JMotenter =T
piece = monitor] ()Projeten cours [[JRespecter la casse =
End If Texte sélectionné [ Critéres spédiaux Aide
'Cpen Model worksheet
path = ThisWorkbook.Path
"\models\Welds.xls"
eie e s ” . .. .
9. Redenumiti fisierul ,,Welds.xls” cu numele pe care l-ati definit anterior.
AT LG Y VT e S S -
End Sub Rechercher X L
Public Sub Perform_Report:()
Dim newName As String Rechercher : |we|ds.)ds v| Suivant
Dans r
LogoRatio = -1%# (B e Sens : Tous o Annuler
Set macroBook = ThisWorkboo = )
If MONITORING = True Then (® Modue en cours [Jtot entier = 1
piece = monitozr| (0 Projeten cours [IRespecter la cagse -
End If Texte sélectionné [ critéres spéciaux Aide
'Open Model worksheet
= ThisWorkbook.Path

10. Inchideti fereastra Visual Basic (Elemente vizuale de baza).

StructureExpert Weld-6

79



15 Rapoarte

11. Salvati fisierul Excel cu un nume nou, de exemplu ,,Welds_report_Part123.xls”.

“ Ereegistrer sous

Drganiver = Howresu dosuer

= " Mem

- S Part_batch_number_report.xh
Em B Welds_reportaks

Nan Lt %

- 4 05400 » Soruers ¢ SinoctuseBepen Weld-5 2091 » Welding v Repors » Pen

- & Fechaichier dand . Pan

Tale

Hom de fichier | | Welds repont_Part 123t

Type: | Classess Encel 97 - 2003 ["aki)

ClEnvegistrer les

minisbate

A s e d0S5er

futeprr:  Your User Mame Moty chis:  Aoaser un mot-clé Titre;  fjouter un tene

oun + [mma] | e

12. Noul raport este acum disponibil in interfata software.

Report

Weldbead Part  Desplay report

13. Rulati raportul ca de obicei.

80
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15.7 Vizualizarea unui raport privind piesele

1. Pentru a accesa aceasta functie, faceti clic pe pictograma Raport Excel.

2. Faceti clic pe Display report (Afisare raport) pentru a accesa aceasta caracteristica.

Pentru a vizualiza un anumit raport, il puteti sorta dupa Date (Datd), Type (Tip), Part
(Piesd) si Machine (Masind).

Faceti clic pe Reports list (Lista rapoarte) pentru a selecta un raport.

4. Faceticlic pe Open report (Deschidere raport).

R % A B Cc D E F G H 1 1 KL
eport V/ Struers WELDING EVALUATION
/ PART N° newpiece
Configuration Welding_config
Cordon Weld1 Material 1
Operation Matenal 2
part Type Machine Part_class ol
ET— | it .
Lot date_j_m_a o] [ Fiters [ Otherfiners .
7] B [ [ Start date 06-Apr-21 Comment_0
1 End date 08-Apr-21
'
3 Type Al
Machine Al

15.8 Monitorizarea si urmarirea procesului

Monitorizarea si urmarirea proceselor este o caracteristica optionala.

Utilizati aceasta optiune pentru a urmari progresul masuratorilor pe unul sau mai multe
cordoane de sudura pe parcursul unei perioade de timp.

1. Pentru aaccesa aceasta functie, faceti clic pe pictograma Monitorizare.

Puteti utiliza toate filtrele pentru a sorta rezultatele.
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Selectarea pieselor

1. Incampul Part selection (Selectare
piese), selectati piesa pe care doriti sa o
monitorizati.

2. Selectati cordoanele de sudura si
masuratorile pentru cordoanele de
sudura.

3. Faceticlic pe Apply filters (Aplicare

filtre). e
) Apply filters

Selectarea datei

1. Selectati perioada de timp pe care doriti
sa o acoperiti in campurile Start date
(Data de incepere) si End date (Data de
incheiere).

2. Faceticlic pe Apply filters (Aplicare
filtre).

Selectarea filtrelor
1. Selectati filtrele pe care doriti sa le utilizati:
— Machine (Masing)
- Type (Tip)
—  Conformity (Conformitate)
— Number of cycles (Numar de cicluri)
— Ref. product (Produs ref.))
— Equipment (Echipament)
— Visual defects (Defecte vizuale)

2. Faceticlic pe Apply filters (Aplicare filtre).

Apply filters

Cand datele sunt prelucrate (acest lucru poate dura cateva minute daca sunt prelucrate
multe date), sunt afisate grafice de evolutie si valori statistice.
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1 Palier Gauche
S et

B m,—.n--w‘

2 Palier Droa
Eoppee

P
ke

Informatii statistice

s "'\'\'! "\"Jl'“l'.'*'.h' A I“,*“

"-}\'r.ﬁ#‘*r* *\'ﬁ‘-”wﬂ-{-‘iﬂ i

o=
=
3
et

'_‘_ﬁ'.’.n‘n-.'-\ia'\.w“{’f\"lb[
| W SRS

™ h "b\r' \JJrl‘\'{fL Ff'.-‘-

D E

B largeur cordon

Spec. Min s Formula
T spec. Max =

Min value . 0.450

Max value : 1,085

Mean - D.864

Std Dev 1 0.073
85% ConfInterv: 0.007

B e— g Cp : Dfftopic
Cpk : Offtopic

A Numar de masuratori filtrate

D Denumire cordon de sudura

B Valoare minima definita (daca este

setatd)

C Evolutie masuratoare

E Valoare maxima definita (daca este
setatd)

Valoare

Descriere

Spec. Min (Spec. Min)

Valoare minima definita (daca este setata)

Spec. Max (Spec. Max)

Valoare maxima definita (daca este setatd)

Min value (Valoare min.)

Valoare minima masurata

Max value (Valoare max.)

Valoare maxima masurata

Mean (Medie)

Valoare medie
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Valoare Descriere

Std Dev (Abatere standard) Abatere standard

95% Conf Interv. (Interv.

T 0,
incred. 95 %) Interval de incredere de 95 %

Cp (Cp) Valoare Cp

Cpk (Cpk) Valoare Cpk

CpU (CpU) Valoare CpU (daca este definitd doar valoarea maxima)
CpL (CpL) Valoare CpL (daca este definitd doar valoarea minima)

Se utilizeaza o formula pentru a calcula valoarea min. si/sau
max.

Formula (Formula)

Valoarea nu poate fi calculata. Pentru Cp si Cpk, valorile nu
pot fi calculate daca se utilizeaza formule pentru valorile
min. si/sau max.

Off topic (In afara
intervalului)

15.9 Salvarea rezultatelor si a rapoartelor

Crearea unui raport complet privind piesa

1. Pentruacrea un raport complet privind piesa utilizand toate datele filtrate, faceti clic pe Part
report (Raport piese).

Excel

Part report

Monitoring report

Export data

Save statistics
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StructureExpert Weld-6

Repor %

Part

Selzcted template

Spedific report

Template list

Part_batch_number_report.xls
Pzrt_batch_number_report_Actl.xls
Welds_report.xls
Walds_report_Actl.xls

E  Close |

Measurements Report

Date

05/03/2018

7/ Struers o

Par: artouche soudee E User
Machine identification:
Batch number :

Kj

Tvpe of measurements

Visual 2 civia|
b
B
I\.re:m 5 E g g‘
znsina o2 : B HE
iy g HE:
T I Wk
EiadE s 28
Eif mioim = |0 id
lasque Di o] [+]
o o
] -]
o -]
o o
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1 o o
o =)
) (=] o
o o
1 iz X X
o o
o o
o o
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o ]
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o o
o ]
o ]
o ]
. (=] ]
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Crearea unui raport de monitorizare complet

1. Pentru acrea un raport de monitorizare complet utilizand toate datele filtrate, faceti clic pe
Monitoring report (Raport de monitorizare).

Excel
Part report
Monitoring report
Export data

Save statistics

MONITORING

PART Cartouche soudée EC
From
Cordon 2 Palier Droil Machine Wisual defects:
Infal n Cankarmity
Infa2 22222222222 User
Infa3 ) upe
Infad o Eratch number
Infto§ )
Intog B
WMeazuie © ep_palier eazure O Targeur_cordon |
L dm g T ‘] deain
WA T T e \,.,!.I,"M#x. PF’* el
n 132 n 132
Spec. May _ Spec. Max _
Spec. Min . Spec. Min Formula
Min value 0,593 Min value 07z
Max value 0,817 Man value 1033
Maan 0,721 Moan 0,862
St0ew 0,043 StOew 0,056
35% Conf. Intery 0,004 5% Conf. Intery 0,005
cp 0 tapio cp OF tapic
Cpk OFF topic Cpk OFf topic
Weazuie F_Targeur_pene eazure T pene
T i
sl ELSS TP AT A
A LR ety r.l\l,l‘»,.wb.
n 132 n 132
Spec. May B Spec. Mai ,
Spec. Min 032 Spec. Min 032
Min value 0,325 Min value 0,368
Max value 0,505 Man value 0715
Mean 0425 Mean 0,509
StDieu 0,072 StDeu 0,064
355 Conf. Intery 0,003 352 Conf. Intery 0,005
cp 0 tapio cp OFf tapic
Cpk OFf topic Cpk OFf topic:
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Exportarea datelor

1. Pentru a exporta date neprelucrate ca fisiere .csv, faceti clic pe Export data (Export
date).

Excel
Part report

Monitoring report

Export data

Save statistics

Toate imaginile sunt salvate Tn foldere separate.

Cartouche soudée EC_1 Palier Gauche 2018 12:11
Cartouche soudée EC_2 Palier Droit 05/03/2018 12211
Cartouche soudée EC_3 Flasque Gauche 05/03/2018 1211
Cartouche soudée EC_4 Flasque Droit 05/03/2018 12:11
I;’L Cartouche soudée [C_1 Palier Gauche.csw 05/03/2010 1211
ﬂ Cartouche soudée EC_2 Palier Droit.csv 05/03/2018 12:11
] Cartouche soudée EC_3 Flasque Gauche.csv 05/03/2018 12211

d

H || Cartouche_EC_Cartouche soudée EC__All_Mes.csv

Cartouche soudée EC_4 Flasque Droit.csv

Pentru fiecare sudura selectata este creat cate un fisier .csv.

Wt WS s wel
) a s 5 1
] Mensar T i Tuow  Gan dwes  Bma el Ml e Lept  Pewl  Panal idep paeden e ipna b g i % pene LB U ! ARl Souhas Pusssd  Memew  Conmems mag
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15 Rapoarte

Un fisier global .csv este creat utilizand valorile tuturor sudurilor selectate.
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Salvarea statisticilor

1. Pentru a salva statisticile ca fisier .xml, faceti clic pe Save statistics (Salvare statistici).

Export data

Save statistics !

“Hsasures Name=

Spec. Min : Formula S 1sds/ue

<weldname>l Palier Cauche</weldname>

Sp ec. Max i <gpacHax>0. 000/ TpacHax>

<BpecHin®_</8pecMin®

Min value - 0.4680 <SpecActMax>-1</Spechctiaxs

<gpschctina~1</pechctiin®

Max value - 1.065 oo
Mean :D.664 Zatder0 055c abders
Std DEIII H n ﬂ?a iconf»0.005</icon:

x o Of f topioc/
95% Conflntens 0.007 | ). (ocoicase, soplagicote
Cp : Offtopic frse e
Cpk : Dfftopic e s
<SpecMin>_</SpecMin>
“SpecActMax> ‘1-\'(Epecic:3|?x'a

t2_ep_palier" curves

"1 Palier Gauche t2_

<grder>0.073</ srdev>
<iconf>0.007</icont>
of f topie</cp:

<epk*0ff topiec/epk>
</Heasurss>

Measures Hame= b largeur pene”

Ealise Gauche b
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16 DataView (optional)

16 DataView (optional)

Acest modul este disponibil ca optiune pentru software.
Ofera urmatoarele functii:

«  Vizualizarea si filtrarea datelor istorice dupa data, componenta, utilizator sau nivel de
conformitate (OK/NOK)

«  Stergerea datelor istorice (o linie specificd)
. Refacerea masuratorilor pe imaginile deja salvate

. Inlocuirea masuratorilor vechi cu masuritoarea refacuti

Gestionarea operatorilor

Pentru a putea obtine accesul la toate caracteristicile de ,,analiza a datelor”, operatorul
trebuie sa aiba acces la modificarea fisierelor cu rezultate.

Puteti schimba drepturile de acces ale operatorilor in Administrare.

1" Change password X
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16 DataView (optional)

Fereastra DataView

e Pentru a accesa fereastra DataView, apasati pe pictograma DataView.

Tastele de sortare

Configuration : CAN.ini

Start date End date

jeudi 25 juillet 2024 jeudi 25 juillet 2024

date_j_m_a

Apply Filters
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16 DataView (optional)

Selectarea piesei si a cordonului de sudura

Tabelul rezultatelor datelor de filtrare

StructureExpert Weld

T
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16 DataView (optional)

16.1 Caracteristicile DataView

92

Verify (Verificare)

Reincarcati imaginea RAW (cu masuratoare) care a fost capturata la data masuratorii si apoi
refaceti masuratoarea.

Verify (Verificare) este activa doar daca exista o imagine RAW. Daca nu exista nicio imagine RAW,
butonul ramane inactiv.

Delete (Stergere)

Stergeti linia de masurare activa dupa confirmarea de catre operator.

Excel report (Raport Excel)

Creati un raport Excel al liniei de masurare active.

Reset (Resetare)

Resetati selectiile (piesd, sudura etc.).

Verificarea unei masuratori cu vizualizarea datelor

Atunci cand faceti clic pe Verify (Verificare), imaginea RAW este incarcata automat in fila Video
Live (Video live).

«  Denumirea piesei si denumirea sudurii sunt ncarcate automat si nu pot fi modificate.

«  Masina selectata, tipul si numarul lotului sunt, de asemenea, Incarcate automat si pot fi

modificate.

. Este Tncarcata calibrarea corecta.
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16 DataView (optional)

- Sunt afisate liniile de masurare originale.
Refacerea unei mdsurdtori

Pentru a reface o masuratoare, faceti clic pe linia de masurare. Liniile/rezultatele originale
sunt sterse. Refaceti masuratoarea.

Salvarea unei masurdtori vechi

Daca faceti clic pe Salvare rezultate, masuratoarea noua va inlocui masuratoarea veche in
fisierele Excel cu rezultate globale la data originala.

Eliminarea noilor rezultate

Daca nu doriti s& salvati rezultatele noi, faceti clic pe pictograma Inapoi si faceti clic pe Yes

(Da).
QA

Imaginile RAW (neprelucrate) si cosul de gunoi pentru date
Imaginile RAW sunt localizate in folderul .../Configuration name/Results/Backup

Un fisier .JPG pentru fiecare imagine, un fisier text care contine calibrarea si un fisier text care
contine pozitiile liniilor de masurare.

Cosul de gunoi pentru date este localizat in folderul .../Configuration name/Results/Backup

" u - u E ' 8 n ' a » & ™ n o - u n a . » v

Defered by Rerord | 297 16 September am whamm 419 288 0.00 oo 000 oo 0z 013 o 000 1t )
Heplaced by Record : 287 14 September 201 kM 000 000 000 088 0.00 non 000 o 200 0o 000 n.oo
Detated by Recard : 287 1 septambar 201 wRaIm ag2 288 22 aoo 0.0 oo 0 om 200 oo (7] 288
Replaced by Record | Lt 14 September 01 WhI6m 000 000 200 350 000 600 000 000 a0 200 000 0.00
Raplaced by scb Record © 7 14 Segtembar am w0z 599 237 228 a0 0m noo 030 012 am 000 1z 0.88
Replaced by seb Record 7 14 September 0 w0am 619 238 00 a0 om 0o an [:£¢] am 200 152 0.5

Toate rezultatele sterse sau modificate sunt salvate automat in fisierul dataTrash.xls.

» WETEST AVRIL » CONFIGL » Results » backup ~[4][ 7o
3gEr avec ¥ Graver Nouwveau dossier
=

Nom Modifié le Type Taille
dataTrash 14/09/2011 10:28 Feuille Microsoft E... 1ko
& | PARTL 1257 2011 10h02mlds 14/09/2011 10:02 Parameétres de co... 1ko
le= PARTL 1_ 257 2011 10h02mlds 14/09/2011 10:02 Image JPEG 289 ko
| PARTL_1_257_2011 10h02m35s 14/03/2011 10:02 Paramétres de co.. 1Ko
|| PART1_1_ 257 _2011_10h02m35s 14/09/2011 10:02 Image JPEG 290 ko
& | PARTL_2_257_2011 10h27m15s 14/09/2011 10:27 Paramétres de co... 1ko
i=| PARTL_2_ 257 2011 10h27m15s 14/09/2011 10:27 Image JPEG 229 ko
@ | PARTL 2257 2011 10h27m49s 14/09/2011 10:27 Paramétres de co... lko
(= PARTL_2_ 257 2011 10h27md3s 14/09/2011 10:27 Image JPEG 229 ko
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17 Report Generator (optional)

StructureExpert Weld
0 Do you want to guit without saving 7
Yes No

Tiparirea unui raport in modulul DataView
Pentru a tipari un raport in modulul DataView, alegeti una dintre cele doud optiuni:

1. Faceti clic pe Print Imprimare) Tn partea de sus a raportului.

Measurements report / Print previews\ Print \

2. Sau faceti clic pe Excel report (Raport Excel) pentru a genera un raport Excel.

Delete

Excel report

17 Report Generator (optional)

17.1 Descriere generala

Cerinte

« Unlayout de raport creat cu o versiune recenta de Excel.
. Un layout de raport salvat in .XLS (nu XLSX si nici . XLSM).
- Excel 2007, cel putin.

Scop

Evitati utilizarea macro-urilor Excel pentru a crea rapoarte complexe Tn interiorul software-ului
StructureExpert Weld.
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17 Report Generator (optional)

In mare parte, rapoartele privind piesele sunt compuse din ,,blocuri” (imagine, rezultate, min,
max, comentarii...) pentru fiecare sudura.

Aceste blocuri sunt duplicate pentru a avea toate sudurile piesei in raport.

Exemple tipice

Rapport de mesaures

T | (e T 1
I | | |

== - | BLOCK || BLOCK
1 2

o]
e
(e}
(9]
-~
w
-
(o]
(2]
P
w
=
o]
2]
-~

Un bloc poate fi si o linie:

- =
- g =z
- E-
FREE
2 = | cu 2 282
o8B e 55549 =L606
Unn04CA7 0 ley
/0002C 46 0 ln
NODO3CE 0 o
NOD04CT 0 o

VORI WDO03CE

wasT
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17 Report Generator (optional)

17.1.1 Pregatirea layoutului unui raport

Sfat
Va recomandam sa reduceti latimea si inaltimea celulelor. Acest lucru va va oferi o
flexibilitate mai buna n elaborarea layoutului Excel.

Layoutul poate fi proiectat pe 1 sau 2 file Excel (sau mai multe).
. Layoutul trebuie sa se incadreze intr-o pagina A4.

«  Asigurati-va ca prima pagina a layoutului este tiparita complet pe o pagina A4 utilizand
imprimanta implicita (ajustati foaia intr-o pagina).

Nota

a Layoutul raportului se refera doar la prima pagind; daca sunt necesare mai multe
pagini, modulul va duplica automat layoutul primei pagini.

Pentru imagini

. Dimensiunea este definitd de un numar de coloane, iar imaginea va avea intotdeauna un
raport de #/5. Asigurati-v& ci respectati acest raport.

«  InStructureExpert Weld, configuratia trebuie s fie definitiva sau aproape definitiva. De
exemplu, daca modificati numele masuratorii, va trebui sa modificati sablonul raportului
StructureExpert Weld.

17.2 Principiu general si termeni generici

Report Layout Report Template

Data Links T Values / Images

Measurement

Report Template Report

17.3 Crearea unui sablon de raport

Selectarea/deschiderea layoutului

Daca ati achizitionat modulul StructureExpert Weld Report Generator:

1. Accesati Admin (Admin)/General description (Descriere generald).
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17 Report Generator (optional)

2. Inpartea de jos a paginii, selectati Excel Template Report Generator (Generator
sabloane de rapoarte Excel).

3. Faceticlic pe Create Report (Creare raport).

Excel Template Report Generator

Claravision_template xls Crzate report

Modify Report
Delete Report

4. Localizati layoutul raportului Tn Windows File Explorer.
5. Faceti clic pe Open (Deschidere).

Layoutul Excel este acum deschis si aveti acces la functii Excel personalizate.

Adaugarea linkurilor de date

Noul meniu Excel: Add-ins (Programe de completare)

_1 Change Layout __] Qriginal Image E‘}k Measured Image ‘L'_i‘.i‘-dd Plan LJ" Weld Range L‘j‘ Save Template

Acest meniu nou va permite accesul la inserarea imaginilor, adica Measured image (Imagine
masurata) si Original image (Imagine originald) (daca aveti modulul optional DataView,
consultati DataView (optional) = 89).

Alte optiuni sunt descrise mai jos.

Clic dreapta nou cu mouse-ul

J Part name
1 Bead name
1 Part name
Main Infos »
Bead name
Comment/Batch » Main Infos » Operation *
Machines Comment/Batch » Part_class »
Types Machines Designation * Title
Types
Checks » Materiall » Data
Checks »
Users Matenial 2 »
Users
Infol
»
Results Results L4
) Info2 L
Conformity Conformity

Un clic dreapta pe mouse va permite accesul la toate informatiile din configuratia
StructureExpert Weld (numele piesei, numele sudurii, campuri libere, numele masuratorii,
valoarea masuratorii, min, max etc...).

Combinarea informatiilor StructureExpert Weld in layoutul Excel
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17 Report Generator (optional)

Nota
0 Aceasta combinare se refera doar la primul bloc al raportului.

e — T T L Tl
.'.i’__ P1
B LOC K Lot Only merge data in the Lt
1 P2 first block, no need to K et
L2 do it in the following
ot blocks

Kt helye i Ky helye - Kép halpr

Introducerea unei imagini

-3 . . . o A i ABCIDIEIFIGHIIJIKILIMINIOP QR ST
In acest exemplu, imaginea va fi plasata intre coloanele -
e e ~n o 2 | [ partwumber |
C pana la O si liniile 8 pana la 29. 3 [ | Mociae tmter |
all | Operator
Inainte de a introduce imaginea, va recomandam sa: 6 [ eam
1. Combinati celulele Excel. & Image

2. Reduceti latimea si inaltimea celulelor. Acest lucru
va oferi o flexibilitate mai buna n proiectarea
layoutului raportului.

dUBeGLESCLdLaRE

KEARESR Rk es
Egeedub. 3

LLEGERA

i
ki

s
H

Apoi puteti introduce imaginea:
1. Selectati zona in care doriti sd introduceti imaginea.

2. In meniul Add-ins (Programe de completare), faceti clic pe Measured image (Imagine
masuratd) sau Original image (Imagine originald).

Un dreptunghi apare automat, iar sub acest dreptunghi un text precum: IMAGE_
GRAPHICS3_8_175,5_125,3571.

Nota

l 0 Nu stergeti acest text. Va fi exclus automat din raportul final.

98 StructureExpert Weld-6



17 Report Generator (optional)

Stergerea imaginii

- Stergeti dreptunghiul imaginii si textul din spate.

Introducerea unui plan de masurare

Daca ati asociat deja un plan de masurare cu un cordon de sudura, puteti introduce acest
lucru.

1. Selectati zona in care doriti sa introduceti planul de masuratori.
2. In meniul Add-ins (Programe de completare), faceti clic pe Add Plan (Adaugare plan).

Un dreptunghi apare automat, iar sub acest dreptunghi un text precum: IMAGE_
GRAPHICS3_8_175,5_125,3571.

Nota

l c Nu stergeti acest text. Va fi exclus automat din raportul final.

Stergerea planului de mdsurare

- Stergeti dreptunghiul imaginii, precum si textul din spate.

Introducerea masuratorilor

Sunt disponibile 4 linkuri pentru fiecare masuratoare:
. Titlu

. Rezultat

. Min.

. Max.

1. Faceti clic dreapta si introduceti titlul masuratorii T1 (Results (Rezultate)/T1/Title
(Title)).

Part name

Bead name
Main Infos »

Comment/Batch »

] Machines

Image
Types
Checks »
Users
Results b i » Tit
| Conformity T2 3 Re%lt

;5 Options de collage : Throat > Min

=y Gap 5 Max
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17 Report Generator (optional)

2. Faceti clic dreapta si introduceti rezultatul masuratorii T1 (Results (Rezultate)/T1/Result
(Rezultat)).

Part name

Bead name

Image fime_mest @ Main Infos »

Comment/Batch *
Machines

Types

Checks

Users

Results g T g Title

Conformity T2 > Result

3. Aceasta procedurd este aceeasi pentru toate masuratorile. Repeta acesti pasi pana cand
toate informatiile despre masuratori de care aveti nevoie se afld in blocul 1.

4. Rezultatul ar trebui sa fie similar cu acest exemplu:

Image

Introducerea unui link de conformitate

»  Faceti clic dreapta si selectati Conformity (Conformitate).

Contormity

14 Options de collage :

Conformity 4 "=

Calibri -~ 8 - A" A7

ca 7r=EddhA-

Valoarea afisata va fi OK (OK) (verde) sau NOK (rosu), adica Not OK (Neconform).
Introducerea numelui piesei de inserare si a numelui cordonului de sudurd

1. Faceticlic dreapta si introduceti Part name (Nume piesd) si Bead name (Nume cordon).

100 StructureExpert Weld-6



17 Report Generator (optional)

- me @ e
Part Number | ——— Part Number DATA__PARTNAME
Machine Number 1 sabiuns Machine Number

1 M infos

| Operator Comment/Batch + Operator
Results e Results

chects
| Usens

Aesuits * bt mesT TITLE_MEST! JATA_MEST

Image Image
#, Options de coage:
= kra_mesr] TITLE_MESTZ JATA_MEST:
[LE_MESTHAOWA_ MESTHR: LE MESTHADSA_ MESTHAR] £

[FTLE_MESGARATA_MESGA ITTLE_MESGARATA_MESGA

[TLE_MESALPH T4__MESALAY [TLE_MESAl Pre T4_ MESALPY

TTLE_MESBETIATA_MESAE

E_MESBETIATA_MESAE

TLE MESMnATLE MESUnTLE MES!egliTLE MESLagITLE MESPene TITLE MESP

rLe mEsumlriE ESMnifITLE MESLegITLE_MESLe

user

TA__MESMinTA_MESMR|ATA_ MESLefATA_MESLagiTA_MESPam DATA_MESRsne2 TA_MESMIndTA_MESMndATA_MESLe(sTA_MESLE  Results * Ree2

Contenmity

@, Optonsdecomage:

Weld Name)| Conformity GATA UHibk Weld Name| mml = Lu:!uil'l;l.;l't!? nf:gﬂ_”ﬂ.'.(

o s WH-A-E-RAT

2. Introduceti celelalte linkuri necesare urmand aceeasi procedura ca mai sus.
Main Infos (Informatii principale)

In arhitectura StructureExpert Weld, Main [,ﬁos[:E b Operation  »

optiunile Main Infos (Informatii principale)

formeaza un caz special si pot fi diferite SammeniiBun b Part_class ¥
pentru fiecare sudura. Machines Designation »
i i i 2 Types
Din motive teh.nlce, in modulul R?port . P Material1l  »
Generator, Main Infos (Informatii principale) ks b :
sunt valorile primei suduri a piesei. i Material 2 ¥
Sers
Infol 4
Results 4
Infol 4

ranfarmite

Blocuri duplicat

Odata ce primul bloc este gata, raportul este aproape gata.

«  Acum definiti cate blocuri doriti sa duplicati orizontal si vertical.
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Exemplu

3 blocuri orizontale/2 blocuri verticale pe pagina A4:

Exemplu Exemplu
2 blocuri orizontale/2 blocuri verticale pe 1 bloc de linii orizontale/33 de blocuri verticale
pagina A4: be pagini Ad:
‘Rapport de mesures i G l - '
Examen macrographigue l?'»-mmﬂmmz w7213 —— : =
i ;
ool n/5da IL;!:;

] o]
1 oL
] a
IEEEENEE NN EEE
H P
434 IR
. I 444 {4
o T T o
" R . 1 L
i ]
L INE NS
o
SEEENENSEEnE
Il IRE NI 1 je
- . - -1°-
I .o R S s - ‘
F . 411 L 149
L LR I lv
{-]
L L I I I°
L 44 1°
X X
(]
I | I8 B
x | X
HENENENSNESEN
49
' [ L I I lo
ST T O O O
| 8
l o
- b_
! a
— r ?
L al

1. Selectati blocul care urmeaza sa fie duplicat.

Blocul selectat trebuie sa se afle langa cel care urmeaza sa fie duplicat (vertical si orizontal),
altfel valorile StructureExpert Weld nu se vor potrivi in celulele dorite.
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eeg

AICD E[FIGH 1 J[K LIMINIO P QIA/STLY W X ¥ Z AAABACADAEAFAGRH Al A AKAL AMOAPACARAS ATAUAVAVAX AY AL BABB SCBDBEBSEH 81 8) Bi-

= == [ | | |

aactive wane:
[ |

5
=
5

‘Beie

el e |

Image

e

#

8

2. In meniul Add-ins (Programe de completare), faceti clic pe Weld Range (Interval de
sudura).

_] Original Image E’i\ Measured Image j Add Plan jWeId nge dSave Report

3. Introduceti numarul de blocuri orizontale.

r ™
Microsoft Excel D? |_zg |
Enter weld beads count horizontaly per page
| Annuler
————— )
3
4. Introduceti numarul de blocuri verticale.
Microsoft Exced N L= ]

Enter weld beads count vertically per page

Salvarea sablonului raportului

«  In meniul Add-ins (Programe de completare), faceti clic pe Save Template (Salvare
sablon).
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[ Save Template

Sablonul raportului va fi acum disponibil In Template list (Lista sabloane) in software-ul

StructureExpert Weld.

Utilizarea raportului

Apar ferestrele obisnuite:

104

Report [

| weldbead | Part | pisplay report|
Spedific report

Sesrahi bl
Claravision_template.xls (Report Generator)

Template list
|Part_batch_number_report.xis

| \Welds_report.xls
Claravision template.xls (Repart Generator

Selection =)
Ly
Part
Gazli j
[ cnly measured beads
Startdstz |20 j February j 214 d
End dat= jh] j Fabruary j 214 j
@ Al measures Tees
© all -
I Machinz
all -
Cancel | Ok |
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ket Feter i, FART GRSTAMF. Grartan avorkin: CETE fiie
Gatptien + Astal: rotding tachins:  shif 3 Hres ipontis: Welding Machined
“ANI Crek X A " [CANT Crek A i AN i Ok X A s
Fan? 22 [cap 125] B i 2 d)|lFaN? 22 |Gap 234 B 501 i TR EAN? 140 [ Gap d B
.-|.-1.m M1‘ I ; Iw-ﬂmmﬁ.m Mﬂl I . _.IMﬁm—"ﬂmlwpnm M;I I
i ; = ’; = : s T i —
Pt - P LP1
| P2 P2 P2
| LE2 LF2 LF2
EDL s NED A
For Por For
AN Crek X A FANT 4 44 |Crek A AN - [Crek A
Fae -~ |6 - [ B 13 - -l e -8 - o | T T E
MI% —'-I I Mlnnrm- lm.usl MI I '"'"""Innu[srﬂm wnnr_.l ""—"""‘I I

17.4 Modificarea layoutului raportului si a sablonului raportului

Pentru a modifica aspectul trebuie sa se

Report Layout
utilizeze layoutul original al raportului.

Data Links

= Pentru a modifica aspectul trebuie sa se
Report Template = . L .
: = utilizeze layoutul original al raportului.

Nu sunt permise schimbari de aspect.

Modificarea aspectului unui layout de raport

Nota
l a Dupa unirea combinarea linkurilor de date, nu poti modifica direct aspectul
1

sablonului raportului. Trebuie sa modificatii layoutul raportului. Daca faceti
modificarile Tn sablonul raportului, modificarile nu vor fi aplicate.

Deschideti ,layoutul raportului” original.
2. Efectuati modificarile.

3. Apoi salvati.
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Sablonul original al raportului Structura originala a Structura modificatda a
raportului raportului
o= Rapoart de reures « Jr il Asppont oo meseros ™ " L ‘Rapgon de mesures "

e e s [,
Examen macographique [ men e

5
Gaa o Framen

w manes | EKamen s T et
e | [ep—
[— J——
e Py

i

i

i
|

Pentru a aplica layoutul modificat unui ,,sablon de raport” existent:
1. Accesati Admin (Admin)/General description (Descriere generald).
2. Selectati sablonul raportului.

3. Faceti clic pe Modify Report (Modificare raport).

Excel Template Report Ganerator

Modele Rapport GDF Newxls Create report

Maodify Report .

Delete Report

4. Faceti clic pe Change Layout (Modificare configuratie).

|3 change Layout || ] Original Image [ Measured Image [ Add Plan [ Weld Range [ Save Template

5. Navigati la formatul de raport modificat.

6. Faceti clic pe Save Template (Salvare sablon).

_] Change Layout |_] Original Image E'% Measured Image __f Add Plan __j‘ Weld Rangi __f Save Template

Modificarea sablonului raportului si a linkurilor de date

In sablonul raportului, puteti modifica linkurile de date care au fost anterior combinate in
sablonul raportului.

1. Accesati Admin (Admin)/General description (Descriere generald).
2. Selectati sablonul raportului.

3. Faceti clic pe Modify Report (Modificare raport).

106 StructureExpert Weld-6



18 QDas (optional)

Excel Template Report Generator

Vodsi Reppei GOF e

Maodify Report .

Delete Report

4. Efectuati toate modificarile necesare.

Faceti clic pe Save Template (Salvare sablon).

_] Change Layout | ] Original Image E Measured Image __I' Add Plan ,__j‘ Weld Rang __f Save Template

6. Raportul dvs. este acum actualizat.

18 QDas (optional)

Introducere

Software-ul furnizeaza o solutie pentru salvarea masuratorilor cordonului de sudura in format
QDas.

Utilizati software-ul SEW_QDas_Settings.exe pentru a gestiona setarile QDas Tn
StructureExpert Weld (SEW):

. Asocierea etichetelor QDas (K1xxx, K2xxx, KOxxx) cu datele SEW.

. Definirea folderului pentru salvarea datelor.

Date piesa/etichete K1

Etichetele QDas din intervalul K1xxx (cunoscute drept Date piese) vor fi asociate cu:

—  Denumire configuratie
— Denumire piesa
— Denumire cordon de sudura

— Operatie, Clasa_piese, Denumire, Material 1, Material 2, Info 1, Info 2.

Selection :

Weld bead identiication : Operation
Pan_class | | Desigration
Mateiial 1 _ | Matarial 2
kot | ' 2
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Caracteristica/etichete K2

Etichetele QDas din intervalul K2xxx (cunoscute drept Date caracteristici) vor fi asociate cu:

— ID masurare
— Descriere

— Unitate

- Formule

—  Min./Limita min. de interventie

— Max./Limita max. de interventie

Valoare/etichete kO

Etichetele QDas din intervalul KOxxx (cunoscute drept Valori) vor fi asociate cu:

—  Utilizator
— Data

- Masina
- Tip

—  Observatie text

— Observatiel (numar lot), observatie 2, observatie 3

18.1 Setarile SEW_QDas

SEW_QDas_Settings.exe se afla la radacina folderului de instalare al software-ului.

Acest software este utilizat drept software de setare pentru a asocia fiecare eticheta cu datele

SEW.

Utilizati cele 3 ecrane, asa cum se arata mai jos:

1. Asocierea Part data
(Date piese)

2. Asocierea
Characteristics data
(Date caracteristici)

108

[ ]
Part data
o [l
K1001 Part_class Configuration name
Part name
Info2
Infol
Material 2
Material 1
Designation
‘Weld Bead Id
Operation
Characteristic data
]
K2001 Measure Id Min Warn
K2002 Description Max Warr
K2011 Min Formula
K2012 Max
K2019 Unit
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Values

3. Asocierea Values

(Valori) ko[fY [adazeal
Part Data (K1xxx) T [ pssoci 1 =
K0002 User Comment2
K0003 Date Comment3
K0004 Machine
K003 Type
K0006 Text comment
Kooo7 Comment1
Asocierea datelor SEW cu A

eticheta QDas:

1. Selectati ecranul care
corespunde
datelor/etichetelor.

2. Introduceti numarul etichetei
pentru piesa (A).

3. Faceticlic pe Add tag
(Adaugare etichetd) pentru a
stoca eticheta noua in lista (B)
K Tags (Etichete K).

4. Faceti clic pe textul din lista de
date (D) Description
(Descriere) pe care doriti sa il
asociati cu eticheta.

5. Glisati textul in lista (C)
Associated (Asociat).

Graficul afiseaza Eticheta
k1001 asociata deja cu datele
SEW denumite Clasa_piese (B)
si (C).

Stergerea etichetelor/datelor asociate

«  Pentru a sterge o etichetd si datele SEW asociate ((B) si (C)), faceti dublu clic pe eticheta
K pe care doriti sa o stergeti (B).

«  Pentru a sterge doar datele asociate ((C)), glisati textul in lista de descrieri (D).

Optiuni suplimentare
. Faceti clic pe More Options (Mai multe optiuni) pentru a accesa optiuni suplimentare.
Atunci cand salvati un fisier QDas, valorile masuratorii pot fi salvate Th doua moduri diferite:

. Pe o singura linie, cu un caracter de separare
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110

©.60] ©.000 ©.00] ©.60] 9.00] ©.56] 0.60] 0.00] 1.00] ©.08] 0.0eldle
Ke@e4/e 20.83.20/09:45:00

KBees/e

Keees/e 1

Keees/e

Kea10/e @

.00 ©.00] 0.00] 0.000 7.44] 0.00] 0.00] ©.00] 0.00] ©.000 0.00ll0R
Kooo4/e 20.93.20/09:45:07

Keees/e |

Keees/e 1

Keges/e

Kea10/e 8

©.00] 0.00] ©.00] 0.00] 0.00] 8.18] 0.00] ©.00] 1.00] ©.08] 0.00IRle

sau

. Fiecare valoare a masuratorii poate fi asociata cu numarul masuratorii, campul K

Ke@8d/a 28.83.768/18:51:47
KBeB6/8

Keaas e 1

Keaaa/a

Kealis/e @

Keaa1/1 o.0e

Keael/2 @.0e

Keepl/: e.oe

Ke2e1/4  @.00

Keepl/s 2.61

Keao1/ 18
Keep1/11
Keeo1/12
Keeol/13
Ke@el/14
Keoo1/15
Keanl/16 @
KBea1/17 @
KBOH1/18 @
KBOBa/8 28.83.728/18:51:52
KBeHb/8

Keegs/e 1

Kaaa/a

Kaaia/a @

PR R men
EEEEESS

Campul Part / Bead Special char (Caracter special piesd/cordon)

Atunci cand creati piese si suduri in software-ul SEW, caracterul
special utilizat cel mai frecvent este caracterul de subliniere ,,_”
ca prefix pentru denumirea piesei sau, mai des, pentru denumirea
sudurii: de exemplu, _001, _025, _0136....Acest lucru va asigura
sortarea corecta Tn software si in rapoartele Excel.

Caracterul special de subliniere ,,_"” poate fi problematic atunci
cand salvati datele in format QDas si, prin urmare, aceasta optiune
permite salvarea tuturor rezultatelor eliminand ,_" din toate
denumirile pieselor si ale sudurilor.

Introduceti caracterul special pe care doriti sa il stergeti.

Salvarea unui fisier QDas

Atunci cand salvati un fisier QDas, fisierul este salvat, de obicei,
intr-un sub-folder.

Part / Bead Special char:

Part / Bead Special char:

Saving structure:
) File

® Folder

Cu toate acestea, puteti salva fisierul si intr-un folder fix utilizand optiunea File (Fisier); astfel,

fisierele sunt salvare intr-o locatie fixa:
Config_demo2_NewPart_Convex1_00000001.dfq

Structura denumirilor fisierelor:

Configuration name_Part_name_weld identification_000000x.dfq

Definirea unui folder de salvare QDas

. Pentru a defini folderul de salvare pentru datele QDas, faceti clic pe Browse (Rasfoire).
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19 SewSoft AI 4.0 (optional)

18.2 Rezultate QDas

19

Atunci cand aveti setari salvate, puteti utiliza SEW pentru a salva rezultatele QDas.

Oricand doriti sa salvati rezultatele, acestea vor fi salvate ca de obicei in format Excel, precum
si in format QDas, in functie de setari.

SEW foloseste folderul QDas pentru a salva datele QDas. Fiecare rezultat va fi stocat intr-un
subfolder definit drept:

QDasFolder/ConfigurationName/BeadName/xxxxxxxx.dfq

Rezultatele vor fi salvate ca o structura DFQ. Numele este definit prin 8 cifre de la
00000001.dfg. Asa cum se arata in specificatia QDas, numele este incrementat la fiecare
modificare a partii descriptive (cunoscuta drept DFD).

SewSoft AI 4.0 (optional)

Functionalitatea de baza a software-ului StructureExpert Weld, SewSoft, raméane la fel cu sau
fara modulul AI 4.0. Totusi, cand modulul AI 4.0 este activat, anumite elemente de interfata
din cadrul SewSoft sunt imbunatatite.

Modulul A 4.0 permite masurarea automata a cordoanelor de sudura si partajarea fara
probleme a datelor in intreaga organizatie.

Acest modul este disponibil printr-un abonament lunar sau anual, care include acces la cele
mai recente actualizari software, modele AI noi si tablouri de bord Microsoft Power BI
actualizate.

Informatii generale despre functionarea modulului AI

Algoritmi

Modulul AI este Tmpartit Tn 2 module distincte care sunt asociate automat atunci cand modulul
este utilizat:

. Un prim algoritm face posibila analiza si segmentarea imaginii pentru a identifica
diferitele elemente componente ale imaginii.

De obicei, in analiza unei suduri, sunt identificate 3 elemente: Placa 1, placa 2 si cordonul
de sudura.

. Un al doilea algoritm de analiza permite automatizarea masuratorii prin combinarea
elementelor detectate mai sus si a unui model de masurare creat anterior de utilizator.

Modele de sudurd

Crearea modelului este o conditie prealabila pentru functionarea eficienta a SewSoft AI 4.0

(consultati Sfaturi si trucuri pentru sabloane = 113). Fiecare cordon de sudura trebuie sa fie
asociat individual cu un model teoretic de masurare care defineste parametrii geometrici si

dimensionali.

Un singur model nu poate fi reutilizat pe mai multe cordoane de sudura. De exemplu, daca
trebuie sa masurati 100 de suduri unice, trebuie mai intai sa definiti 100 de modele de sudura
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19.1

112

corespunzatoare. Acest proces de modelare este o configurare unica pentru fiecare configuratie
de sudura.

Fiecare model specifica punctele principale de masurare si parametrii pe care modulul AIfi va
procesa si evalua.

Posibilitatile modulului AI

Instrumente de masurare disponibile

Cu modulul A, aceste instrumente standard de masurare ale software-ului StructureExpert Weld,
SewSoft, raman complet disponibile pentru dezvoltarea de noi modele de sudura:

Thickness 1 (Grosime 1), Thickness 2 (Grosime 2), Throat (Punct centra), Penetration 1
(Penetrare 1), Penetration 2 (Penetrare 2), Leg length 1 (Lungime picior 1), Leg length 2
(Lungime picior 2), Min Penetration 1 (Penetrare minima 1), Min Penetration 2 (Penetrare
minima 2).

Sfat

@ in modelul de masurare, este in continuare posibil sa se includa instrumentele
pentru unghiurile Gap, Alpha si Beta. Aceste linii de masurare apar pe modelul A,
dar nu sunt calculate automat.

Puteti integra si tipuri suplimentare de masurare, cum ar fi Parallel (Paralel), Porosity
(Porozitate), Line (Linie) etc., Tn modelul de sudura. Totusi, aceste masuratori nu sunt procesate
de algoritmul Al si trebuie efectuate manual.

Toate aceste masuratori suplimentare de pe imagine nu sunt incluse cand salvati modelul.

Geometrii de sudura acceptate de Al

Modulul Al actual accepta masurarea automata a urmatoarelor geometrii:

SudurdainT Sudura transversala
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19.2

Suduri circulare

Sfat

@ Alte tipuri de geometrii pot fi integrate in modulul AI 4.0. Daca aveti nevoi
speciale, contactati Struers.

Crearea sabloanelor de sudura bazate pe Al

Trebuie sa va construiti modelul pe o sudura de buna calitate, care respecta standardele, si nu
pe o sudura care nu Indeplineste aceste standarde.

Un singur model nu poate fi reutilizat pe mai multe cordoane de sudura. De exemplu, daca
trebuie sa masurati 100 de suduri unice, trebuie mai intai sa creati 100 de modele de sudura
corespunzatoare. Acest proces de modelare este o configurare unica pentru fiecare
configuratie de sudura.

Modelele pot fi modificate oricand pentru a se adapta la cerintele Th schimbare sau pentru a
Tmbunatati o configuratie definita anterior.

Sfat

@ In model, puteti include unghiurile Gap, Alpha si Beta. Totusi, aceste
masuratori specifice sunt afisate pe imagine, dar trebuie ajustate manual, adica
utilizatorul trebuie sa repozitioneze corect aceste instrumente (unghiuri si
distanta).

Nota

In mod similar, puteti include toate masuratorile suplimentare necesare n
model. Totusi, cand dezvoltati modelul, trebuie sa fiti atenti sa nu desenati

masuratorile pe model. Trebuie sa faceti aceste masuratori specifice manual.
Toate masuratorile suplimentare de pe imagine sunt eliminate automat cand
salvati sablonul.

Enter extra measurements number

Undercut1 < Undercut2 | Parallel

Weld_length

19.2.1 Sfaturi si trucuri pentru sabloane

Grosimi ale placilor

Trasati liniile T1 si T2 fara a depasi marginile placii de metal.
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Suduri in T si suduri transversale

iIn cazul sudurilorin T si al sudurilor transversale, placile pot fi inversate. Aceasta inseamna ca, in
cazul unei suduriin T, T1 sau T2 pot desemna atat placa verticald, cat si placa orizontala. In cazul
unei suduri transversale, T1 sau T2 se poate referi la placa inferioara sau superioara.

Asigurati-va ca grosimea completa a ambelor placi de tabla este clar vizibila.

Exemplu

Corect Incorect

SudurainT

Sudura transversala

Marirea selectata trebuie sa permita identificarea clara atat a T1, cat sia T2.

Exemplu

Marire corecta Incorect — marire prea mare

SudurainT

Sudura transversala

Pldci circulare

in cazul placilor circulare, T1 ar trebui sa se refere la placa circular3, iar T2 la placa plata.

Pentru eficienta optima, ar trebui sa pozitionati proba aproximativ asa cum se arata mai jos.
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Exemplu

Masurarea punctului central

Remarca generala privind desenul punctului central:
«  Punctul central indica directia sudurii (stdnga/dreapta)
. La sudurile transversale, punctul central este masurat daca exista un T2.

«  Originea punctului central, atunci cand se afla la intersectia sudurii cu T1, trebuie trasata
la o distanta suficienta de intersectia dintre T1 si T2 pentru a evita interpretarile gresite
(la fel si pentru valorile traditionale).

Mdsurarea cu ajutorul triunghiului

In contextul masuratorilor automate, instrumentul Triunghi poate fi utilizat doar cu suduriin T,
adica utilizarea instrumentului Triangle (Triunghi) este permisa cu alte geometrii, insa
masuratoarea va ramane manuala.

Mdsurarea cu ajutorul cercului

Cand creati un model, instrumentul Cerc pentru masurarea punctului central este esential
pentru a asigura acuratetea si eficienta masuratorilor automate ulterioare. Desenarea corecta
a punctului central este esentiald, deoarece defineste orientarea stanga sau dreapta a sudurii.
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Exemple:

Desene Corect Incorect

Punctul central 1

Punctul central 2

Desene pentru

sudurile in T Corect Incorect
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19.3

Crearea unui model AI

1. Utilizati Standard mode (Mod standard) pentru a crea modelele Al (consultati Modul AI
standard = 138).

Standard mode

e Capture [

2. Faceti clic pe pictograma Masuratori cordon de sudura.
:]E
|

3. Completati User (Utilizator) si Password (Parola) si confirmati in Validate (Validare).

Measurement mode X
Standard mode
Capture

@ Capture [ Measure

Validate

4. Alegeti piesa la care face referire cordonul.

Part selection | Tweld_123

Operation: 8369
8586
8616
8619
8673

(¥ Batch_n Iweld 123
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5. Alegeti cordonul pentru care doriti sa creati sablonul.

Nota
0 Va recomandam sa efectuati aceasta operatiune cu cea mai mare atentie posibila

pe o sudura considerata standard si ,conforma”. Nu folositi o proba neconforma
cu defecte neobisnuite. Acest cordon de sudura va servi drept referinta pentru
calculele Al viitoare.

6. Incepeti s utilizati instrumentul de masurare in mod standard.

7. Trasati T1, apoi T2, punctul centrul, piciorul 1, piciorul 2 ...

8. Finalizati diagramele cu instrumentele de masurare (optional, puteti adauga mai multe
instrumente, daca doriti).
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L]
o
=
Eﬁ
-

9. Faceti clic pe butonul Rect (Dreptunghi) (consultati Instructiuni importante despre

dreptunghi = 120).
m

10. Desenati cu precizie dreptunghiul care incadreaza cordonul de sudura pentru a asigura o
aliniere optima.

Aici cordonul are toti parametrii pe care modulul AL 1i proceseaza automat (T1, T2,
Throat, MiniP1, MiniP2, Legl, Leg2, Penel, Pene2):

s F OB 90 8

StructureExpert Weld-6 119



19 SewsSoft AI 4.0 (optional)

Instructiuni importante despre dreptunghi

Utilizare incorectd

Daca dreptunghiul este prea lat n jurul sudurii, acest lucru poate genera numeroase
artefacte n timpul procesului automat de masurare.

)
]
L=
E.
it
5

Daca dreptunghiul este prea strans in jurul sudurii, acest lucru poate genera multe corectii
manuale dupa procesul automat de masurare.

B ]

Utilizare corectd
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Ajustati dreptunghiul astfel incat sa acopere atat zona de sudura, cat si o parte din zona

inconjuratoare, oferindu-i operatorului suficient spatiu pentru a pozitiona cu usurinta
probele viitoare n interiorul conturului definit.

Consultati Scenarii pentru crearea modelelor = 123 pentru alte cazuri.
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19 SewsSoft AI 4.0 (optional)

Model cu GAP si unghiuri / Model cu toti parametrii posibili in StructureExpert Weld -
masuratori suplimentare

1. Accesatifila Effects (Efecte), apoi alegeti Save template (Salvare sablon).

saturation
0
Sharpness

1] — — 15

10

Rotate image
*  MNaone
@ Mirror vertical

@ Mirror horizontal

+ Ecoleds

Assodate Zoom / Weld bead

AssoCate grapnic overiay

DXF

Save Template

2. Sablonul este Tnregistrat. Faceti clic pe Ok (OK).

Template is recorded

3. Acum un sablon este atribuit sudurii.

4. Selectati cosul de gunoi pentru a sterge urmele.
|If

Acum puteti trece la urmatorul cordon pentru a crea un model nou.
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19 SewSoft AI 4.0 (optional)

19.3.1 Scenarii pentru crearea modelelor

Pe langa cazul descris Tn Sfaturi si trucuri pentru sabloane = 113, sabloanele dvs. pot contine
alte masuratori necesare nevoilor dvs.

Masuratorile Gap, Alpha si Beta pot fi integrate in modelul dvs., insa trebuie sa le ajustati
manual atunci cand utilizati modelul AI pentru probele viitoare.

Do notdraw
when creating
the model
(additional
measurements)

In plus, pentru aceastd sudur3, au fost selectate masuratori suplimentare (Undercut 1,
Undercut 2); aceste masuratori nu trebuie realizate pe imagine ca parte a procesului de creare
a modelului. Aceste masuratori suplimentare trebuie efectuate manual dupa analiza de catre
modulul Al
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19 SewsSoft AI 4.0 (optional)

19.3.2 Aspecte cheie pentru dezvoltarea unor modele Al eficiente

Optimizarea masurarii grosimii T1 si T2
Pentru suduriin T

. Asigurati-va ca T2 din proba dvs. este suficient de lung pentru a facilita o analiza AI
imbunatatita. T2 nu trebuie sa fie taiat prea scurt.

Incorect Corect

e Trasatiliniile T1 si T2 fara a depasi marginile placii de metal.

Incorect Corect

Pentru suduri transversale

«  Asigurati-va ca T2 din proba dvs. este suficient de lung pentru a facilita o analiza Al
imbunatatita. T2 nu trebuie sa fie taiat prea scurt.
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19 SewSoft AI 4.0 (optional)

Incorect Corect

- Trasatiliniile T1 si T2 fara a depasi marginile placii de metal.

Pentru o functionare optima pe sudurile transversale, este esential sa se deseneze si T2,
sinu doar T1.

Incorect Corect

Optimizarea desenelor punctului central si a carligelor

Pentru suduriin T

Sfat

I @ Punctul central indica directia sudurii (stdnga-dreapta).

Originea punctului central, atunci cand se afla la intersectia sudurii si T4, trebuie trasat
suficient de departe de intersectia dintre T1 si T2 pentru a evita interpretarile gresite (aceeasi
remarca pentru lungimile traditionale).
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19 SewsSoft AI 4.0 (optional)

Punctul de atasare al punctului central la

Carlig pentru punct central pe T1 intersectia dintre T1 si T2

Carlig pentru punct central pe T2

Pentru suduri transversale

Sfat
| @ Punctul central indica directia sudurii (stdnga-dreapta). La sudurile transversale,

punctul central este masurat doar daca T2 este prezent pe modelul de masurare.

Punct de ancorare cu punct central pe T1 carlig pentru punct central pe T2
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19 SewSoft AI 4.0 (optional)

Desenele latimilor de penetrare Legl si Leg2

Sfat
| @ Lungimile picioarelor se masoara pe marginile placilor T1 si T2 atunci cand nu

este definita o adancime minima de penetrare. Lungimile picioarelor sunt
masurate la linia minima de penetrare atunci cand sunt definite. Consultati
Penetrare minima 1, penetrare 2 = 128

Pentru suduritn T
Cdrlige pentru lungimea picioarelor la T1 si T2

Lungimile laturilor sunt definite la o distanta considerabild in spatele sudurii, ceea ce
fnseamnd ca masuratorile se efectueaza pe placile T1 si T2.

Cdrlige pentru lungimea picioarelor la T1 si la intersectia T1/T2

Lungimea piciorului pe placa verticala se termina la intersectia dintre T1 si T2.

Pentru suduri transversale

Cdrlige pentru lungimea picioarelor la T1
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19 SewsSoft AI 4.0 (optional)

Penetrare minima 1, penetrare 2
Pentru suduriin T
Puncte de atasare pentru lungimea picioarelor la penetrare minimd

Lungimile picioarelor sunt definite pe liniile minime de penetrare pe T1 si T2.

Pentru suduri transversale
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19 SewSoft AI 4.0 (optional)

19.4 Moduri operationale

StructureExpert Weld poate fi utilizat Tn 2 moduri:
. in modul standard (mod clasic, operare manualad)

. In modul de masuratori automate cu modulul Al

StructureExpert Weld

19.4.1 Fluxuri de lucru

In Modul AI, puteti utiliza software-ul StructureExpert Weld, beneficiind de puterea Al pentru
a va automatiza masuratorile.

Retineti ca pentru acest mod este necesar sa creati mai intai sabloane pentru fiecare sudura
pentru procesarea Al (consultati Sfaturi si trucuri pentru sabloane = 113).

In cadrul modului AI sunt posibile 3 fluxuri de lucru:
1. Capturare AI (consultati = 130)
2. Masurare Al (consultati = 133)
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19 SewsSoft AI 4.0 (optional)

3. Standard AI (consultati = 138)

Fluxul de lucru software pentru utilizarea optiunilor Capturare AI si Masurare Al este
urmatoarea:

1. Utilizati modulul AI pe StructureExpert Weld.

2. Captureaza o imagine a fiecarei suduri ce urmeaza sa fie masurata.
3. SewSoft stocheazd automat imaginile Tntr-un folder temporar.
4

Intre timp, imaginile sunt analizate automat de modul AI in fundal si sunt procesate de
algoritmul automat de masurare.

5. Acum puteti valida masuratorile sau puteti face corectii manuale, daca este necesar.
Fluxul de lucru al software-ului atunci cand se utilizeaza modul standard AI este urmatorul:
1. Capturati o imagine a primei suduri ce trebuie masurata.

2. Imaginea este procesata direct de algoritmul modelului AI, iar masuratorile sunt afisate in
cateva momente, in functie de complexitatea sudurii si de performanta computerului.

Puteti valida masuratoarea sau puteti face corectii manuale, daca este necesar.

4. Repetati cu urmatoarea proba de sudura.

19.4.2 Modul de capturare AI
Utilizati acest mod pentru a surprinde imagini ale cordoanelor de sudura.

1. Pentru a alege modul de capturare Al, selectati Capture (Capturare).

Measurement maode *
Standard mode
® Capture

® Measure @ Capture

License validity: 340 Days

[—
I

2. Asezati primul cordon de sudura pe sticla StructureExpert Weld.

3. Faceti clic pe butonul meniului Masuratori cordon de sudura.
;JrE
|

4. Completati numele de utilizator si parola; apoi faceti clic pe Validate (Validare).
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19 SewSoft AI 4.0 (optional)

5.

Operation :

(¥ Batch_r Tweld 123

6. Dispozitivul intra Tn modul ,,Imagine live activata”.

7. Alege cordonul adecvat.

8. Completati diferitele cAmpuri disponibile, numele masinii utilizate si numarul lotului.

(¥ Batch_number :|batch_SEW6

Sfat

stocate Tn acelasi loc.
Astfel, se evita si situatia in care aveti doua suduri identice, iar ultima capturata
sd suprascrie imaginea sudurii anterioare.

| @ Introduceti numarul de lot; astfel, toate sudurile succesive din acelasi lot vor fi
9

Aliniati cordonul de sudura la liniile de referinta, avand grija sa plasati sudura in interiorul
dreptunghiului modelului afisat pe ecran.

Nu este necesara alinierea exacta cu liniile rosii, deoarece corectiile se aplica In timpul
fazei de analiza.
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19 SewsSoft AI 4.0 (optional)

Exemplu de pozitie de proba acceptabila. Retineti ca, desi proba nu este aliniata cu liniile rosii,
cordonul de sudura este pozitionat in interiorul dreptunghiului rosu.

10. Faceti clic pe butonul Live image Off (Imagine live dezactivata).

Live image Off

Daca nu exista un model asociat cu cordonul selectat, liniile de referinta nu apar pe imagine.
Este totusi posibila salvarea imaginii, dar va trebui masurata manual deoarece nu este
posibild o procesare automata fara un model asociat sudurii.

11. Faceti clic pe butonul Snap (Instantaneu).
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19 SewSoft AI 4.0 (optional)

12. Imaginea dvs. este capturatd, iar analiza Al este efectuata in fundal.

13. Pozitionati urmatoarea proba si continuati in acelasi mod.

19.4.3 Modul de masurare Al

Dupa ce ati capturat imaginile (consultati Modul de masurare AI = 133), treceti la Modul de
masurare Al pentru a procesa imaginile cu scopul de a valida masuratorile sudurilor.

1. Pentru a alege Modul de masurare Al selectati Measure (Masurare).

Measurement mode x
Standard mode

® Capture

®  Measure @ Capture [ Measure

@ Standard

License v

Validate

2. Faceti clic pe pictograma meniului Masuratori cordon de sudura.

=

3. Completati numele de utilizator si parola si apoi faceti clic pe Validate (Validare).

| sens |

Validate

4. Selectati piesa la care se refera sudura.
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19 SewsSoft AI 4.0 (optional)

Part selection| 85

Tweld 123

5.  Faceti clic pe Live image On (Imagine live activata).

I Live image On

6. Pe ecran apare o fereastra:

In aceasta fereastra, veti gasi o lista temporara cu toate imaginile capturate anterior.

Nota
l 0 Este posibila afisarea imaginilor legate doar de un anumit numar de lot.

7. Selectati imaginea dorita din lista.
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19 SewSoft AI 4.0 (optional)

Nota

G Etichetele sudurilor apar sub fiecare dintre suduri. Dintr-o privire, puteti
verifica daca sunt prezente toate sudurile legate de o anumita piesa.

8. Apoi selectati Open Live (Deschidere live) pentru a valida sau faceti dublu clic pe
imaginea dorita.

| Open Live

9. Instantaneu, imaginea se deschide si masuratorile sunt afisate.

Puteti verifica si corecta una sau mai multe masuratori, daca este necesar.

— Puteti ajusta masuratorile direct in imagine selectand linia ce urmeaza a fi
modificata.

— Sau puteti face clic pe titlul masuratorii din tabel pentru a sterge tusele de pe
imagine si puteti reface manual masuratoarea.

10. Pentru a valida si salva modificarile, faceti clic pe pictograma Salvare rezultate.
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136

Butoanele M si A
In Modul de misurare Al 2 butoane sunt disponibile deasupra tabelului de masuratori, M si A.

i

Butonul A
Utilizati butonul A pentru a evidentia sudura dezvaluind zona de sudura detectata de Al

Ca regula generala, daca dreptunghiul care incadreaza sudura este realizat corect (consultati
Instructiuni importante despre dreptunghi = 120), sudura este materializata corect. Insa acest
lucru depinde si de pregatirea metalografica a probei si de decaparea chimica efectuata.

1. Cand masuratorile sunt afisate, faceti clic pe butonul A.

2.  Apare fereastra AIS.

r

AlS

Rectangle Working area

MNew validate

Refine working area

Add Remave

Cancel Validate

3. Acum puteti rafina aceasta zona de lucru.
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19 SewSoft AI 4.0 (optional)

Add (Adaugare)

Daca o zona a imaginii nu este luata in considerare de functia de detectare automata a sudurii
oferita de modulul AI, puteti include aceasta zona.

1. Faceticlic pe Add (Adaugare).
2. Faceticlic pe zona imaginii pe care vrei sa o includeti.

In acest exemplu, sudura a fost detectata corect:

Remove (Eliminare)

Daca imaginea include o zona pe care doriti sa o ignorati de la sudura, o puteti exclude.
1. Faceticlic pe Remove (Eliminare).

2. Faceti clicin spatiul care trebuie ignorat. Ar putea fi necesar sa faceti clic de mai multe ori
pentru a rafina zona.

Efectuati corectiile.
4. Faceti clic pe Validate (Validare).

5. Masuratorile de sudura sunt afisate instantaneu si sunt ajustate la suprafata corectata a
sudurii.
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19 SewsSoft AI 4.0 (optional)

De exemplu, aici, o parte din grosime, T2, este detectata ca o sudura, dar apoi este eliminata:

fnainte Dupi

Butonul M

Utilizati butonul M pentru a afisa modelul ,,teoretic” salvat cand ati creat modelul asociat

procesarii Al a sudurii.

De exemplu, n aceasta imagine, sudura este analizata:

19.4.4 Modul AI standard
Cu acest mod:

— Efectuati o imagine a cordonului de sudura si afisati direct masuratorile, apoi repetati
procesul pentru urmatoarea imagine.

— Daca ati creat deja un model AI, utilizati acest mod standard.
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19 SewSoft AI 4.0 (optional)

— Daca nu aveti modele disponibile, puteti utiliza acest mod si pentru a efectua
masuratori manuale pe o imagine.

1. Pentru a alege Modul AI standard, selectati Standard (Standard).

Measurement mode X

Standard mode

@ Capture [ Measure

Validate

1. Pozitionati un cordon.

2. Faceti clic pe pictograma Masuratori cordon de sudura.

=

3. Completati numele de utilizator si parola.

| sees |

Validate

4. Apoi faceti clic pe Validate (Validare).

Selectati piesa la care se refera sudura.

Part selectir_m| Tweld_123 ~
Operation: 8569

8586

8616

8619

8673

(¥ Batch_n Iweld 123

6. Alegeti sudura pe care doriti sa o masurati.

7. Completati diferitele cAmpuri disponibile, adica numarul lotului si celelalte caAmpuri, daca
este necesar.
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19 SewsSoft AI 4.0 (optional)

(3 Batch_number :batch_SEW6

8. Pozitionati cordonul de sudura pe liniile de referinta plasand sudura Tn dreptunghiul
modelului de pe ecran.

Nu este necesar ca imaginea sa fie perfect aliniata cu liniile rosii, in momentul analizei se
aplica o corectie.

9. Faceti clic pe butonul Live image Off (Imagine live dezactivata).

Live image Off

10. Modulul Al'incepe sa functioneze. Acest mesaj apare in partea dreapta, sub imagine:
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20 XML/JSON (optional)

20

12. Puteti verifica si corecta una sau mai multe masuratori, daca este necesar.

Faceti clic pe titlul masuratorii din tabel pentru a sterge tusele de pe imagine si puteti
reface manual masuratoarea.

13. Pentru a valida si a salva sudurile, faceti clic pe pictograma Salvare rezultate.

14. Repetati procedura la sudurile urmatoare.

XML/JSON (optional)

Pentru a facilita integrarea datelor generate n software-ul tert, utilizati modulul XML/JSON
pentru a salva datele in formate .XML sau .JSON.

Software-ul continua sa salveze datele in modul obisnuit, asa cum se descrie in acest manual,
si va salva cateva fisiere suplimentare.

Daca optiunea este activata, o noua fila XML/JSON (XML/JSON) va fi afisata in Settings.exe.
In acest modul, puteti defini

«  Calea de salvare a fisierelor (unitate locala sau unitate de retea)

«  Regulile de denumire a fisierelor

De asemenea, in denumirea fisierului puteti defini un prefix si orice informatii necesare.
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21 Data Sharing and Visualization (optional)

21

142

Fiecare informatie este separata de un caracter de subliniere: _

File Mame Construction

Prefix |TESt

[ Configuration [ Machine
v Part [ Type
v Bead v Date
[ User

in exemplul de mai sus, denumirea fisierului va fi Test (Test)_Part (Piesa)_Bead (Cordon de
sudura)_Date (Data)_Hour (Ora).

Daca un fisier este deja prezent in folderul de salvare, iar un fisier nou are aceeasi denumire,
fisierul nou il va inlocui automat pe cel vechi.

. Format fisier: XML sau JSON.
. Daca este necesara o copie a imaginii salvate impreuna cu fisierul salvat.
Toate fisierele generate sunt salvate in calea selectata.

Toate aceste fisiere nu vor fi sterse decat printr-o operatiune manuala sau automata a
utilizatorului.

Data Sharing and Visualization
(optional)

Consultati site-ul web Microsoft Pentru indrumari detaliate despre cum sa stocati, sa utilizati si sa
partajati date utilizand Power BI Desktop si SharePoint.

Sfat

Retineti ca site-urile web nu sunt statice si pot fi modificate. Prin urmare, va
recomandam sa rasfoiti si sa cautati daca linkurile din acest manual nu mai sunt

disponibile.

e Crearea unui site SharePoint
e  Descarcarea si instalarea gateway-ului Power BI
. Power BI Online

Utilizati functionalitatea de cautare a site-ului web Microsoft pentru a accesa independent
informatii si resurse relevante suplimentare.
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21 Data Sharing and Visualization (optional)

21.1 Microsoft Power BI si SharePoint

Sfat

@ Retineti ca site-urile web nu sunt statice si pot fi modificate. Prin urmare, va
recomandam sa rasfoiti si sa cautati daca linkurile din acest manual nu mai
sunt disponibile.

Nota
o Modulul Data Sharing and Visualization se bazeaza pe integrarea cu

MicrosoftPower BI si SharePoint, care sunt platforme terte dezvoltate,
intretinute si sustinute de Microsoft. Nu suntem responsabili pentru instalarea,
configurarea, licentierea, furnizarea de asistenta sau intretinerea continua a
oricareia dintre platforme.

Nota
0 Utilizarea acestui modul presupune ca Power BI si SharePoint sunt deja

configurate corect si functioneaza in mediul dvs. Orice probleme legate de
acces, conectivitatea datelor, permisiunile utilizatorilor, limitarile platformei
sau intreruperile de furnizare a serviciilor trebuie gestionate de departamentul
IT al organizatiei dvs. sau prin canalele de asistenta Microsoft.

Nu oferim nicio garantie privind performanta, disponibilitatea sau securitatea
acestor servicii externe. Mai mult, acest modul nu este afiliat, avizat sau
sustinut de Microsoft.

Nota
0 Accesul la caracteristicile Power BI si SharePoint necesare poate face obiectul

constrangerilor de licentiere stabilite de Microsoft. Este responsabilitatea dvs.
sa va asigurati ca sunt obtinute licentele corespunzatoare si ca permisiunile
utilizatorilor sunt configurate corect.

v

Desi va recomandam sa va adresati departamentului IT al organizatiei dvs. si Microsoft pentru
asistenta in ceea ce priveste configurarea si utilizarea Microsoft Power BI si SharePoint, va
punem la dispozitie cateva ghiduri si sfaturi de baza in Anexa 5: Sfaturi pentru utilizarea Data
Sharing and Visualization = 169.

21.1.1 Licente si conditii prealabile

Pentru a utiliza modulul Data Sharing and Visualization (Partajare si vizualizare date), Microsoft
Power BI Desktop trebuie sa fie instalat pe PC-ul cu o licenta Power BI activa. SewSoft
accepta atat versiunea gratuita a Power BI, cat si licenta Power BI Pro. Power BI Desktop este
disponibil pentru descarcare de pe site-ul web Microsoft si necesita un sistem de operare
Windows. Pentru performanta optima, instalati versiunea x64 pe sisteme pe 64 de biti.
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=

21.1.2 Stocarea rezultatelor masuratorilor pe SharePoint
1. Creati un site SharePoint. Consultati Configurarea pe Power BI Desktop = 173.
2. Copiati si lipiti folderul XML din folderul local de salvare in SharePoint.
Folderul trebuie sa se numeasca ,,XML”.

3. Configurarea parametrilor XML/JSON 1n StructureExpert Weld pentru incorporarea automata
in SharePoint si Power BI:

a. La C:\Struers\StructureExpert Weld, localizati si deschideti Settings.exe.

b. Selectati fila XML / JSON.

B Settings x

c. Definiti Saving folder (Folder de salvare) in SharePoint.

B Settings X

d. Activati casetele de mai jos. Casetele Date (Data) si Hour (Ord) sunt suficiente.
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ile Mame Construction

Configuration Machine

Part Type
Bead Date
User Hour

e. Bifati caseta Enable XML/JSON backup (Activare backup XML/JSON) si selectati XML.

M Enablexm { badkup

B copy image

f. Faceti clic pe butonul Save settings (Salvare setari).

g. Pentru a verifica daca totul functioneaza corect, efectuati o masuratoare in software-ul
StructureExpert Weld si verificati daca fisierele si imaginile XML sunt salvate corect in
folderul SharePoint.

Documents

Sélectionner un w Clara Vi
fichier

Mame Modified Masdified By
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22 Anexa 1: Modificare cdii de salvare a retelei

22 Anexa 1: Modificare caii de salvare a
retelei

Modifica locatia de stocare pentru sistemele StructureExpert Weld din retea

SewSoft faciliteaza partajarea datelor intre diverse statii din aceeasi retea. Pentru a permite
aceasta functionalitate, trebuie sa fie accesibil un disc de retea pentru stocarea datelor
StructureExpert Weld Tn retea sau pentru partajarea datelor intre mai multe sisteme
StructureExpert Weld.

Pentru a modifica o cale de salvare StructureExpert Weld, urmati pasii de mai jos:

1. Intimpul procesului de instalare, modificati calea de salvare la sfarsitul procesului de

instalare.
i Scttings X i Settings X
Langage | Color | Check Box | Extra taols | Langage | color | Check Box | Extra tools |
Choose language Choose language
English - Englsh -
saving folder Saving folder
[C\struers\StructureExpert Weld-5 vz) W:\Test WE III
Save settings ‘ Close Close I

2. Dupainstalare, utilizand datele existente, copiati datele existente pe unitatea de retea
partajata.
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22 Anexa 1: Modificare cdii de salvare a retelei

Configuratiile folderului

Date care trebuie copiate sau mutate:

O Name s Date modified Type Size
Archives File folder
Calibration File folder
cci File folder
Componentes File folder
Config_demod File folder
Raralrmanase File folder

!I-;a........ File folder

e File folder

File folder

File fulde

i File folder

File folder

File folder

pians File folder

Rears 2013 File folder

Rears part services File folder

Renault File folder

Welding File folder

Welding_config File folder
[¥ CalibrationHistory.exe Application 42KB
.3 CameraSettings.exe Application 167 KB

Foldere cu configuratii diferite
~

[ Mame Date modified Type Size
Archives 18/09/2017 17:45 File folder
Calibration 18/09/2017 16:32 File folder
cci 18/09/2017 16:29 File folder
Componentes 12/09/2017 16:34 File folder
Config_demo2 20/10/2017 14:43 File folder
Configurations 20/10/2017 14:43 File folder
Demolrages 18/09/2017 16:29 File folder

B — 18/08/2017 16:29 File folder
EMSAMBLES 18/09/2017 17:44 File folder
Ford MCA 18_01_2011 18/08/2017 17:03 File folder
Fronbs (service parls) 18/09/2017 1G:34 File Tulder
hockf 18/09/2017 16:34 File folder
lcones 18/09/2017 16:29 File folder
log 18/09/2017 18:31 File folder
plans 18/09/2017 16:29 File folder
Rears 2013 18/09/2017 16:34 File folder
Rears part services 18/09/2017 16:34 File folder

18/08/2017 16:34 File folder

18/09/2017 16:32 File folder

ng
Welding_config 18/05/2017 16:29 File folder

alibrationHistory.exe 17/07/2017 13:53 Application 42 KB
@& CameraSettings.exe 30/09/2011 13:56 Application 167 KB

=
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148

Toate datele necesare se afla acum pe unitatea de retea:

O Mame - Date modified
Archives
Componentes
Config Porosity
Configurations
ENSAMBLES
Ford MCA 18_01_2011
Fronts (service parts)
hockf
Rears 2013

Rears part services

3. Infolderul de instalare al software-ului
StructureExpert Weld, deschideti Settings.exe si
modificati calea de salvare pe unitatea de retea.

Atunci cand utilizati software-ul StructureExpert
Weld, datele vor fi Incarcate si salvate pe unitatea
de retea.

Sisteme StructureExpert Weld de retea

Type

File folder
File folder
File folder
File folder
File folder
File folder
File folder
File folder
File folder

File folder

Size

Setemgs
anpage | Color | Check B | Exira tocks

e larguage
| Ereich |

Sarving foldder

WiTest wEl .

In acest exemplu, StructureExpert Weld este instalat pe Computer 1, Computer 2 si Computer

3.

Datele se afla pe un server.

Fiecare computer are acces la server prin intermediul unei unitati de retea.
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22 Anexa 1: Modificare cdii de salvare a retelei

SEW-5 SEW-11 SEW-5

23
- —_—
Computer 1 Computer 2 Computer 3

Saving Fider Saving foider Savg focer
W Test WE) W \Test WEY, Wi TTest WY

The 3 systems will use the same configurations

located on the server
The 3 systems will save the data on the server

SERVER

The shared saving folder is located on the server
And Computer 1, 2 &3 get access to that saving
folder through a network drive eg : Wi\ Test WEL

Note privind datele software-ului StructureExpert Weld

Folderul Configuration

Folderul Configuration contine toate fisierele de configurare create.

J] Air Suspension.ini 03/ 718:00 Configuration sett.., 2KB
[z] Componentes.ini Configuration sett... 2KB
1] Config Porosity.ini Configuration sett.., 2KB
2] Config_demoZ.ini Configuration sett.., 2KB
1] ENSAMBLES.ini Configuration sett.. 2KB
£5] Ford MCA 18_01_2011.ini Configuration sett... 1KB
1] Fronts (service partslani Conhguration sett... ZKe
2] hocké.ini Configuration sett.., 2KB
£i] Rears 2012 ini Configuration sett... 2KB
1] Rears part servicesiini Configuration sett... 2KB
1] Renault.ini Configuration sett... 2K8
1] Welding_config.ini Configuration sett... 2KB
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150

Folderele configuratiilor

Fiecare folder contine 3 sub-foldere.

Cordons File folder
Results File folder
Stdrapports 14/11/2017 0%:43 File folder

Folderul Cordons

Folderul Cordons contine cate un folder pentru fiecare piesa creata.

Fiecare folder al piesei contine toate sudurile piesei.

| | Convex1

_] Convex2

[ Lap Weld

[ Tweld

|J T weld with triangle

Mew _Part

Mew_Part 2
_] Convexl
[ Conve
[ Lap Weld
[ Tweld

[ T weld with triangle

Folderul Results

backup File folder

Mew_Fart_Convex2 Fiefolder

Mew_Fart_T weld Filefolder
B Mew_Fart_Convex2.xls Microsoft Excel 97... 2KB
BE New_Fart_Convex?_extraxds Microsoft Bxcel 97.., 1KB
B Mew_Fart_T weld s Microsoft Excel 97... 2KB
BT Mew_Fart_T weld_extra.xls Microsoft Excel 97... 1KB

Folderul Backup (doar cu modulul Dataview)

Acest folder contine toate imaginile neprelucrate, fara masuratorile combinate si calibrarile
asociate.

Aceste imagini sunt utilizate in software-ul StructureExpert Weld pentru a masura din nou
sudurile.

detajpg dataeml

Mew_Part_Cone N
h ed_ilL b
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23 Anexa 2: Verificarea vizuala a configurarii

Folderul Images (Imagini)

Un folder este creat automat pentru fiecare sudura cu scopul salvarii imaginilor.
Denumirea folderului este alcatuita utilizand ,,Denumire piesa_Denumire sudura”.

Mew _Part_Conwvex?
Mew_Part_ T weld

Fiecare imagine este salvata automat.

Denumirea imaginii este alcatuita utilizand ,,Denumire piesa_Denumire sudura_utilizator_
data_ora”.

4\

MNew_Part_Conve Mew_Part_Conwve Mew_Part_Conwve
x2_ 318 2017 0%  xZ_ 318 2017.0%  x2_ 318 2017_0%h
44m50s jpg 43m01s.jpg 45md7s.jpg

Fisierele cu rezultate in format Excel

Toate rezultatele unei suduri sunt salvate intr-un fisier Excel.

wethi  wame:

ii
&
£
9
§
3
3
£

o v em am

BEEE
£
&
H
2EEE

o e m am

L S T o am o ate 8 en

Fisiere Excel suplimentare (doar cu modulul Action limit)

Fisierul extra.xls contine setarile limitei de interventie pentru sudura.

Type 2
N 1
000 000 3,26 0,00 0.00 0.00 0.00 000 000 0,00 0.20 0.20 0.00 .00

59950000 SOSG0S.00 90500900 99905A.0) GOG9SN00 9005000 GAGSHS00  GOOSOO.00  S0090S.00  SOSOS9.00 90908000 05005000  0SUS99.00 5959900

23 Anexa 2: Verificarea vizuala a
configurarii

Caseta de selectare destinata exclusiv verificarii vizuale

Unele standarde privind sudura nu impun evaluarea geometrica a sudurii, ci doar o inspectie
vizuala pentru a verifica daca sudura este corecta sau incorecta.

Pentru a facilita acest tip de inspectie, in software-ul StructureExpert Weld a fost implementat
un instrument specific.

StructureExpert Weld-6 151



23 Anexa 2: Verificarea vizuala a configurarii

Atunci cand creati o noua configuratie software (Administration (Administrare) > General
Description (Descriere generald)), in lista Enter extra measurements number (Introduceti
numar suplimentare de masuratori) > Check Box (Caseta de selectare) este disponibil un
instrument.

Validate

Undercut1 Set Square Undercut2 Parallel

Weld_length keyboard input v Parallel

Parallel
Measurements glossary

Thickness sheet metal 1
(Diameter)
Throat Ci (center)
Triangle
Joining angle 1 Set square
Checkbox
keyboard input
Weld Bead penetration width 1 Porosity
Formula
Penetration sheet metal 1 Line Free

Min penetration sheet 1

PolyLine

Enter extra measurements number

Weld_length

e Pentruaevalua o sudurg, creati o caseta de selectare.
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23 Anexa 2: Verificarea vizuala a configurarii

In cazulin care caseta de selectare este...
- nebifata, sudura este incorecta. Rezultatul este afisat cu rosu.

- bifata, sudura este corecta. Rezultatul este afisat cu verde.

Nota )
G Puteti modifica textul afisat atunci cand sudura este corecta sau incorecta in
fisierul Settings.exe din folderul de instalare al software-ului.

Fisierul de setare este compus din 5 meniuri, Language (Limba), Calibration (Calibrare), Color
(Culoare), Check Box (Caseta de selectare) si Extra tools (Instrumente suplimentare).

W

B 7 Settings
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Nb spaced lines =

[ Name

Exemplu de configurare: Nicio masuratoare - doar inspectie vizuala
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23 Anexa 2: Verificarea vizuala a configurarii

Setarea unei piese noi

Inspectie vizuala - sudura corecta

Caseta este bifata si este afisata cu verde si in imagine.

Checkbox

0.00/ 0.00
'f"
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24 Anexa 3: Limitele minime si maxime de interventie

Inspectie vizuala - sudura incorecta

Caseta este debifata si este afisatd cu rosu si Tn imagine.

o0

[ S AT

Checkbox
W NOK

0.00/ 0.00
o

24 Anexa 3: Limitele minime si maxime de
interventie

Unele standarde privind sudura impun parametri suplimentari pentru criteriile de acceptare
(valori minime si maxime), limitele minime si maxime de interventie.

Pentru a respecta cel mai avansat standard privind sudura, limitele minime si maxime de
interventie au fost implementate in software-ul StructureExpert Weld.

1. Insectiunea Administrare a software-ului, selectati Piesa noud si/sau Modificare piesa.

Pe langa criteriile de acceptare, puteti defini limitele minime si maxime de interventie.
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24 Anexa 3: Limitele minime si maxime de interventie

Atunci cand efectuati o masuratoare, rezultatele vor fi afisate in urmatoarele culori:

— Under Min (Sub minim) Rosu

—  Action Limit Min (Limita min. de Galben
interventie)

- Between Min & Max (intre minimsi  Verde
maxim)

—  Action Limit Max (Limita max. de Galben
interventie)

-  Above Max (Peste maxim) Rosu

Nota
0 Puteti modifica culorile in fisierul Settings.exe din folderul de instalare al
software-ului.

Under Min

Action Limit Min
Between Min and Max

Action Limit Max

Above Max

Setarea unei piese utilizand limitele minime si maxime de interventie

Nota

Din versiunea 3.0: Limitele minime si maxime de interventie pot fi definite
utilizand valori fixe, dar si formule.

Pentru detalii despre formule, consultati Formule = 54 si Crearea pieselor si
sudurilor = 23.
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24 Anexa 3: Limitele minime si maxime de interventie

Valorile limitelor minime de interventie trebuie sa fie mai mari decat valoarea minima.

Valorile limitelor maxime de interventie trebuie sa fie mai mici decat valoarea maxima.

in cazulin care aceste conditii nu sunt indeplinite, rezultatele dintre Action Limits & Min/Max
(Limite de interventie & Minim/Maxim) vor fi afisate cu verde.

Efectuarea masuratorilor utilizand limitele minime si maxime de interventie

[TEsT|WELD"

T

o T2

| MiniP1 0.27
| MiniPZ
Panat
Fanez
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24 Anexa 3: Limitele minime si maxime de interventie

Rezultatele sunt comparate automat cu criteriile de acceptare si cu limitele
minime/maxime de interventie. Consultati culorile = 156.

Tiparirea unui raport

Optiunea Min & Max action limit (Limita minima si maxima de interventie) necesita un model
de raport specific

. Part_batch_number_report_ActL.xls
. Welds_report_ActL.xls

1. Selectati raportul care trebuie creat.

Report N =
Weldbead | Part | Display report Selection N =
Spedfic report it
Selected tempiate it L‘
I Only measured beads
Template kst Strtdate |16 | | ey x| a2 +|
Part_batch_pumber_geport s
Part batch_pumber repart_Act i
Weids_r t. s
Wiy oot AL s Enddate | 16 v| [ May EIEE
Type
@ Al measures
€ tm A el
Machine
Al -
Exeae
e | Cancel ok

Kamers | Effekte [Pan | Amera + |1

[ s starten ]

Jstensg

0.00 mn 340
[

Stiick RT1 =] Haht Gordt: | =] Te:l =)
m 2 Thioat Gap M1 Min2 Legl Lag2 Pen1 Pan2 1 uz2
in 200/220 200220 000220 000/000 DOWO00 000000 00N 000220 020025 0200025 000000 000000
Massungen = 146 1 - -
e ZB0/300  280/300 - 0B/ 100 + i + 120150 120150 - +
! —_—
™ Inkrustieren der Entwirte W Inkrustieren der Messungen ™ Inkrustioren einar Kalibrierung
™ Poro I~ Cracks
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24 Anexa 3: Limitele minime si maxime de interventie

Tapez une question

LEENK PN x £ EIEA IV O |

M N]O]PIGR[S[T[U[V
Schweiinahtmessbericht

36 3€ 3 BC B B BE B MM M M MK X

]

Tapez ur

Jd
BENTELERV

Automobiltechnik

&
(E1
2
21
22}
21
12l
7
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25 Anexa 4: Masurarea rezistentei mijlocului sudurii

25 Anexa 4: Masurarea rezistentei

mijlocului sudurii

o d d

25.1 Schite si masuratori specifice

25.2

|

I E'gl

l_‘- Mat! Thk 1 ’ :

’ l Mat! Thk 2 4

i)
(rm)

()
=

——

i
Lo

~D

Puncte de colectare
- AsiB, pentru a obtine grosimea materialului T1.
- CsiD, pentru a obtine grosimea materialului T2.
- EsiF, pentru a obtine diametrului mijlocului.

De aici poate fi generat un dreptunghi care se afla la 10 procente de fiecare margine (E si F) a
mijlocului, cu scopul de a determina unde sunt pozitionate laturile.

Partea superioara se afla cu 20 % deasupra T1 (grosimea placii superioare) fata de linia
centrald a mijlocului (suprafetele de contact ale celor 2 placi care sunt sudate) generata de
punctele E si F.

Partea inferioara a dreptunghiului se afla cu 20 % sub T2 fata de linia centrald E si F. Acest
dreptunghi seteaza liniile minime de penetrare (dreptunghiul verde Tn imaginea de mai sus). Iin
scopul acceptarii, dreptunghiul verde trebuie sa se afle Tn interiorul mijlocului sudurii
vizualizate.

De la punctele de colectare de mai sus, cele 2 linii albastre sunt generate prin pozitionarea
liniilor albastre la 80 de procente fata de A si B (grosimea materialului) deasupra liniei E si F.
Aceasta este linia maxima de penetrare. Mijlocul nu trebuie sa depaseasca aceasta linie.

Linia albastra inferioara se afla la 80 de procente fata de C si D (grosimea materialului) sub
linia E si F. Aceasta este penetrarea maxima a materialului 2.
Setari pentru masurarea rezistentei mijlocului sudurii

Utilizati Settings.exe pentru a crea instrumente de masurare specifice.

. Faceti clic pe fila Extra tools (Instrumente suplimentare).
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25 Anexa 4: Masurarea rezistentei mijlocului sudurii

=

B Settings X

Mb spaced lines | =

ich add lne spadng

Obiectivul este de a crea urmatoarele masuratori:
— AsiB, grosimea materialului T1.
— CsiD, grosimea materialului T2.
- EsiF, diametrul mijlocului.
Pentru fiecare masuratoare, definiti liniile de referinta Tn raport cu masuratorile de mai sus:
—  PentruAsiB:1liniela20 % de T1si1liniela80 % de T1
— PentruCsiD:1liniela20 % de T1si1 linie la 80 % de T2

— Pentru EsiF: 1 linie la 10 % de diametrul mijlocului si 1 linie la 90 % de diametrul
mijlocului.

Procedura

1. Definiti denumirea, culoarea si grosimile instrumentului.
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25 Anexa 4: Masurarea rezistentei mijlocului sudurii

Thickness 5 [~}

*Extra tools are defined by two parallel lines which add line spading

2. Definiti numarul de linii de referinta (spaced lines (linii cu spatii)).

Tool Name Colors

Thickness

*Extra tools are defined by two parallel lines which add line spacing

3. Validati utilizand pictograma sageata, asa cum se arata.

4. Definiti pozitionarea fiecarei linii de referinta in %.
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Enter space beetw ines ( for line 2)

Enter space beetw ines ( for line 2)

Tool Name ‘*\5
Nb spaced lines Thickness

*Extra tools are defined by two parallel lines which add line spacing

5. Definiti toate masuratorile necesare.

164
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25 Anexa 4: Masurarea rezistentei mijlocului sudurii

Tool Name Colors

Thickness

2 Jewe s  [20%2%
2 s [o0%s0% |
]

Line

Angle

Region (Area)
Circle (Diameter)
Circle (center)
Triangle

Set Square
Checkbox
keyboard input
Porosity
Formula

Line Free
PolyLine

Arc length

Leg length
Circle (radius)

AB
CcD
EF

6. Salvati setarile.

Aceste ,,masuratori noi” sunt disponibile acum pentru crearea sau modificarea
configuratiei generale a software-ului.
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25 Anexa 4: Masurarea rezistentei mijlocului sudurii

Exemplu de configuratie a software-ului

Exemplu de creare a unei piese

Masuratori

e Masuratoare T1: Pozitionarea automata a liniei de referinta.
«  Masuratoare T2: Pozitionarea automata a liniei de referinta.

e Masuratoarea mijlocului: Pozitionarea automata a liniei de referinta.
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Camers | Effucts | Plan | Aorelstions
Live mige an

Camera et

Inage barsformaten

[R—— Viaid baad seivcton Maching selaction . | ~ Tl =]
[Wisual il gt
Hin 000 400 05 oo
Mossuturnrds e confourn
T -
¥ Horge dravings R Mergs imeasisamants ¥ Hscpa scaba bir
I — -

1. Inspectie vizuala: Verificati daca dreptunghiul verde se afla in interiorul mijlocului sudurii.
2. Salvati rezultatele.

O 1 00Nz

oy gy

e mage

Camers povameen

Inspe vasformatan

Part seloctian Weld boad sabvcten: | <] Maches clvcion | = T [ =
Wisual T ] T
Tin 0.00 .00 0.0 0.00
[ussurpmnte Bt contesrm
Pl -
¥ Mirge dravings @ Harge measuruments ¥ Mo scatl b
| — - ——— — —— —

3. Tipariti un raport.
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168

Measurements Report |Date
N* PR = BRI
| Tipe of el
Pari PARTY User
Maching identdeation Al Ml
Batch rumibar
_-‘Jmm-nnil : Vemual Pesistse
1 | 158

_ EE #f
Welded | H Ei z
Eandmarh | i BE
1 : E: :
1 |=
2|3

:o:x O x| |[Measureme

Hiiggat 3 Higped

| (BT e
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26 Anexa 5: Sfaturi pentru utilizarea Data Sharing and Visualization

26 Anexa 5: Sfaturi pentru utilizarea Data
Sharing and Visualization

Consultati, de asemenea, descrierea generala a modulului din Data Sharing and Visualization
(optional) = 142,

Nota
0 Modulul Data Sharing and Visualization se bazeaza pe integrarea cu
MicrosoftPower BI si SharePoint, care sunt platforme terte dezvoltate,
intretinute si sustinute de Microsoft. Nu suntem responsabili pentru instalarea,

configurarea, licentierea, furnizarea de asistenta sau intretinerea continua a
oricareia dintre platforme.

Nota

o Utilizarea acestui modul presupune ca Power BI si SharePoint sunt deja
configurate corect si functioneaza in mediul dvs. Orice probleme legate de
acces, conectivitatea datelor, permisiunile utilizatorilor, limitarile platformei
sau intreruperile de furnizare a serviciilor trebuie gestionate de departamentul
IT al organizatiei dvs. sau prin canalele de asistenta Microsoft.
Nu oferim nicio garantie privind performanta, disponibilitatea sau securitatea
acestor servicii externe. Mai mult, acest modul nu este afiliat, avizat sau
sustinut de Microsoft.

Nota

o Accesul la caracteristicile Power BI si SharePoint necesare poate face obiectul
constrangerilor de licentiere stabilite de Microsoft. Este responsabilitatea dvs.
sa va asigurati ca sunt obtinute licentele corespunzatoare si ca permisiunile
utilizatorilor sunt configurate corect.

26.1 Configurarea accesului web pentru Power BI pe Power BI
Services

1. Accesati URL-ul https://app.pwerbi.com/groups/me/list?experience=power-bi pentru a
intra in spatiul de lucru.

2. Pentru aincarca fisierul - C O @& s* hips/apppowerbicoms
Power BI pe care l-ati stocat =~ @rews @ponersims
SharePoint, faceti clic pe i PowerBI Mon espace de travail
Upload (incarcare). a

*, Mon espace de travail

~+ Nouvel élément F@ Nouveau dossier § T  Charger

StructureExpert Weld-6 169


https://app.pwerbi.com/groups/me/list?experience=power-bi

26 Anexa 5: Sfaturi pentru utilizarea Data Sharing and Visualization

3. Selectati SharePoint.

T Charger
& OneDnve
3 SharePoin
%’ har DI.I:H_I

Parcour

4. Daca nu vedeti site-ul
Power BI pe care l-ati creat,
faceti clic pe functia de
cautare din coltul din stanga

jos.
5. Apare aceasta fereastra. Rachercher une bibliothéque avec une URL
6. Revenitipentruacopia URL- | 4. i« @ e oo e

ul locatiei SharePoint.

7. Revenltl l.a POWGF BI, l.lp”l:l Rechercher une bibliotheque avec une URL
URL-ul si apasati pe butonul :
de cautare.

e

8. Acum puteti vizualiza fisierul Power BI pe care l-ati creat si salvat. Selectati-| si
incarcati-L.
9. Fisierul este acum Tncarcat pe site.
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26 Anexa 5: Sfaturi pentru utilizarea Data Sharing and Visualization

10. Pentru a finaliza
configurarea, faceti clic pe

aceasta pictograma. sz
Template
Template DEMO
Template DEMO 3 %
Ternplate DEMO.phix
Setarea acreditarilor R
11. Accesati Data source P —

credentials (Acreditari
sursa de date).

12. Selectati Edit credentials
(Edital‘e acreditéri). Configure Claravision Te

13. Selectati OAuth2in
Authentication method
(Metoda de autentificare).

14. Selectati Organizational ’ “ = -
(Organizational) in Privacy '
level setting for this data
source (Setare nivel de
confidentialitate pentru
aceasta sursa de date).

15. Faceti clic pe Sign in
(Autentificare) pentru a
termina.
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172

Setarea serviciului de

reimprospatare

16. Accesati Refresh
(Refmprospatare).

17. Setati butonul de comutare
Pornit/Oprit la On (Pornit).

18. Faceti clic pe Add another
time (Adaugare alta ord)
pentru a alege intervalele
orare dorite.

19. Bifati These contacts
(Aceste contacte) daca
doriti sa fiti notificat in caz
de erori ale procesului de
reimprospatare. Apoi tastati
adresa de email.

20. Faceti clic pe Apply
(Aplicare).

Actualizarea automata a

sincronizarii

21. Faceti clic pe Sync with
OneDrive and SharePoint
(Sincronizare cu OneDrive si
SharePoint).

22. Selectati Automatic
updates (Actualizari
automate).

23. Faceti clic pe Apply
(Aplicare).

4 Rafresh

Time zone

(@ Time zone configuration is applied not only to
necremental refresh models during on-demand

Define 3 data r hedule to import from the rce into the semantic mode
Retresh fraquency
Daity -

8 ~|00 v|AMv X
10 |00 v|AM v |x
2 v |00 v|PM v X
4 v |00 v |PM v | X
Add another time

Send refresh failure notifications to
SEMantic mooe! owner
These contacts

T

=3 o

ASync with OneDrive and SharePoint

Discard
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26 Anexa 5: Sfaturi pentru utilizarea Data Sharing and Visualization

Activarea setarilor si PRl M
distribuire A
ame General Dashboards Semantic models Workbooks Reports Dataflows
24. Reveniti la My workspace @ - _ )
(Spatiul meu de lucru). @ — ' SN IEpIE

Claravision Template DEMO

s Semantic model description

A b Gateway and cloud connections

Data source credentials
QB harePoint Egit gedentials Show in Eneage view

b Parameters

2Refresh
25. Faceti clic pe pictograma
Refresh now Mkl
(Refmprospateaza acum) R | O myworkspace
pentru a va asigura ca ] e T —
setarile sunt activate. -
@ k] Mame Type Task
e Claravision Tamglate Repor
2 FR——
® [ Claravision Tempiats DEMO i
m [ ] Claravision Template DEMO.phix Dia
26. Acum puteti vedea care este
urm&toarea ora de ==
reimprospatare. = .

27. Accesati raportul la linkul din coloana Name (Nume). Raportul se deschide online.

28. Pentru a distribui raportul, om— e

copiati si lipiti URL-ul. o

26.2 Configurarea pe Power BI Desktop

1. Deschideti fisierul Power BI. Acest proces poate dura ceva timp.
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174

Modificati parametrii
n Edit parameters
(Editare parametri).

Copiati si lipiti adresa
SharePoint.

Cand examinati URL-
ul, copiati panala,,/”
+ numele folderului, in
acest caz "/Shared
Documents".

Acum copiati si lipiti
locatia folderului XML
in SharePoint, Tn acest
caz "Shared
Documents", n al
doilea camp.

Adaugati simbolul ,,/”.
Adaugati subfolderul

daca ati creat unul, in
acest caz ,,Power BI”.

Faceti clic pe OK (OK).

Faceti clic pe Apply
changes (Aplicare
modificari).

Edit Parameters

RN

= H
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26 Anexa 5: Sfaturi pentru utilizarea Data Sharing and Visualization

9. Dupaincarcare, veti
vedea aceasta
fereastra pop-up.

10. Faceti clic pe
Microsoft account
(cont Microsoft)
pentru a va
autentifica.

11. Faceti clic pe Sign in
(Autentificare).

12. Infereastra pop-up
Pick an account
(Selectati un cont), 1] Office 365
alegeti Use another
account (Utilizati un B® Microsoft
alt cont).

| hittpssiioginmicrosoftonline.com/61340ed4-ba0e-442s-sa2f-de 71 5cBdanbe. a X

Pick an account

+ Use ancther account rl\‘j

13. Autentificati-va cu
adresa de email si

parola. ] Office 365

| hitpsitilogin. line.com/61340e44-ba0e-4 2¢-de 715c84 060 a x

BT Microsoft

Sign in

14. Cand este afisat
mesajul You are
currently signed in
(Sunteti autentificat in
prezent), faceti clic pe
Connect (Conectare).

15. Incarcarea poate dura ceva timp.
16. Acum puteti salva folderul Power BI utilizand pictograma Salvare.
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26 Anexa 5: Sfaturi pentru utilizarea Data Sharing and Visualization

17. Inchideti fisierul utilizand pictograma X.

18. Glisati si plasati T e s )
fisierul Power BI pe e z
care tocmai l-ati : == e & ot
salvat SharePoint in — ’
fila Documents H I — ' L ey
(Documente). . o — s _

26.3 Crearea unui site SharePoint

1. Accesati SharePoint si
faceti clic pe Create
site (Creare site).

SharePoint

Q + Creajﬁ site + Create news post

2. Selectati Team site
(Site echipd) (spatiu
mai privat).

Create a site: Select the site type
Setect the fype of v yoas wars o vt Lt more sbosd e

3. Selectati Standard

team (EChIpa From Microsoft  From your organization

standard). +
Standard team Crisis communication team
Manage projects, share content, and stay Centralize crisis communication
connected with your team resources, and best practices
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26 Anexa 5: Sfaturi pentru utilizarea Data Sharing and Visualization

4. Selectati Use
template (Utilizare
sablon).

5. Tastati Site name
(Nume site) dorit, de
exemplu ,,Power BI
Demo”.

6. Copiati Site name
(Nume site) din Site

address (Adresa site).

7. Faceticlic pe Next
(Inainte).

8. Faceticlic pe Create
site (Creare site).
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Preview and use ‘Standard team’ template

Site capabiltiey [ - -

Site name *

Power Bl Demo

Site description

Group email address *

PowerBIDemo

Site address *

//claravision.sharepoint.com/sites/  [REUAtlBISILS

Privacy settings

Private - only members can access this site

Select a language

| English
‘ o)

elect the default site language fc

our site, You can't change

2 this late
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26 Anexa 5: Sfaturi pentru utilizarea Data Sharing and Visualization

9. Puteti adauga

utilizatori, de exemplu PP
aici ,,Power BI”. [powd
Tastati numele si Power Bl
apasati pe acesta mai J
jos.

10. Faceti clic pe Finish
(Finalizare).

Add members

Site-ul este acum creat.
1 member to be added

Power BI

26.4 Stabilirea unei cai locale pentru fisierele Power BI

1. Gasiti datele si copiati
calea.

2. In Transform data

(Transformare date), External tools
faceti clic pe Edit = If:l, J
parameters (Editare pe | S
parametri). . data~ visual box 1

BF sranch
H® Transform dat
imibs = o

F“ Data source settngs gy BB

E Edmt parameters
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26 Anexa 5: Sfaturi pentru utilizarea Data Sharing and Visualization

3. Lipiti calea si faceti clic pe
OK (OK). Edit Parameters

]

(st

4. Faceti clic pe Apply
changes (Aplicare spyendds  Ducarschanges % visualizations » Data
modificari). Acest proces 'S O search
poate dura ceva timp.

5. Save (Salvati) setarile pe pictograma discului.

26.5 Instalarea unui gateway Power BI

Atunci cand instalati un gateway Power BI, acesta va ajuta sa creati o legatura intre datele de
pe un server local sau de pe laptopul dvs. si spatiul dvs. de stocare in cloud Power BI.

1. Gasiti ghidul Microsoft Download and install a standard gateway (Descarcarea si
instalarea unui gateway standard).

2. Faceti clic pe linkul Download the standard gateway (Descarcare gateway standard).
Acest proces va dura ceva timp.

3. Apoiurmati instructiunile pentru a selecta calea de acces, a instala programul, a
introduce adresa de e-mail, a inregistra o noud poarta de acces pe computer, a-i da un
nume, a alege o parola etc.

4. Selectati Next (Inainte).

5. Sunteti gata sa continuati cand
vedeti mesajul The gateway G On-premises data gateway
datagateway is online and
ready to be used (Gateway-ul
este online si gata de utilizare).

The gateway datagateway is online and ready to be
used :

6. Accesati-va spatiul de lucru in
Power BI. ="

7. Pentru aimporta fisierul Power & &
BI, faceti clic pe Import | New folder | =/ Impart
(Import), Report, Paginated
Report or Workbook (Raport, St

port. Paginate V book W From thig comg
. . L
Raport paginat sau Caiet de S
lucru) si From this computer o

(De pe acest computer).

8. Localizati si selectati fisierul in File Explorer si asteptati sa se incarce.
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

Accesati randul Semantic
model (Model semantic) si
faceti clic pe pictograma
Schedule refresh (Programare
refmprospatare).

Sub Gateway and cloud
connections (Conexiuni
gateway si cloud), veti vedea
numele gateway-ului pe care
tocmai l-ati instalat.

Apasati pe pictograma de
setari Manage Connections
and Gateways (Gestionare
conexiuni si gateway-uri).
Apare fereastra de setari.

De asemenea, puteti deschide
acest sistem de la On-
premises data gateways
(Gateway-uri de date locale) si
apoi cele 3 puncte.

Bifati parametrii din partea de
jos pentru Power BI pentru a le
permite utilizatorilor sa
refmprospateze datele.

Faceti clic pe Save (Salvare).

Reveniti la spatiul de lucru.

Faceti clic pe Schedule
refresh (Programare
refmprospatare).

Gatrwuy consections

Gateway Department

Settings

Schedule refresh Report

3 j% Semantic model
-
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26 Anexa 5: Sfaturi pentru utilizarea Data Sharing and Visualization

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24,

25.

26.

In Gateway and cloud
connections (Conexiuni
gateway si cloud), apasati pe
meniul derulant pentru setari
din coloana Actions (Actiuni).

Faceti clic pe Add to gateway
(Adaugare la gateway).

In Full path (Cale completd),
puteti vedea calea spre locatia
n care ati stocat fisierul XML si
imaginea.

Introduceti un nume pentru
gateway In Connection name
(Nume conexiune).

In Authentication
(Autentificare), completati
numele de utilizator si parola.

Selectati Organizational
(Organizational) in Privacy
level (Nivel de
confidentialitate).

Faceti clic pe Create (Creare).

In Gateway and cloud
connections (Conexiuni
gateway si cloud), apasati pe
meniul derulant din campul
Maps to: (Mapare in:) si
selectati numele gateway-ului
dvs.

Apasati pe butonul verde
Apply (Aplicare) care apare
mai jos.

Reveniti la spatiul de lucru.
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way and cloud connectio!

Gatewsy connections

Gateway Department

Contact information  Status

Actions

Gateway connections

Gateway Department

New connection

n mathod *

Contact information  Status

ip@data-board.fr

~, Running on JP-PC. select
all datasources to use
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26 Anexa 5: Sfaturi pentru utilizarea Data Sharing and Visualization

27. Asigurati-va ca serverul este

pornit si faceti clic pe Schedule refiesh  Report
Schedule refresh (Programare ~ )

A o n o ) Semantic model
reimprospatare). Reincarcarea @

poate dura ceva timp.

28. Pentru a activa
refmprospatarea automats,
accesati Refresh
(Reilmprospatare).

< Refresh

Time zone

ration i appled not onll
b models during on-dem
{UTC) Coordinated Universal Time

29. Apasa butonul de comutare

Configure a refresh schadule

Pornit/Oprit pentru a-l seta la Define 3 data refresh schedule to import
On (Pornit). @ o
Refresh frequenc
30. Setati frecventa dorita de ’ >

reimprospatare. Time

1 w[oo w|am w|x

31. Faceti clic pe Apply (Aplicare).

Send refrach fallure notifications to

m Discard .
!

26.6 Tablouri de bord si rapoarte furnizate

Toate tablourile de bord si rapoartele furnizate Tn software-ul SewSoft AI 4.0 pentru
StructureExpert Weld sunt puse la dispozitie fara nicio restrictie. Tablourile de bord si rapoartele
sunt complet deschise pentru personalizare.

Analiza globala 1: Evolutia masuratorilor si statistici

Pages # Share | g Expios 0 Sutecrive O Setalet | @ Edt o @ n-rc
Configuration Part Lot Date
T R e /4 Struers 7
Emasting Coruiety
Measurement Evolution of A over lime # ol conlorm measurement for &
@ik @Mux & Max W Min Warn @ Min Confarmity @ Confom @Notoe
Weld bead 2
: I
==lullo_n_Rlo
& 1 s
Cpk
cpl
474
o emer Date Day
Measuramaent Evolution of over time # of conform measurement for
@ Vale @M & Max W Ham @A Conformity @ Confonm @
Weld bead £
-L ; : I I
" } o Menln_s_lmn
e a1
Cpk
Cpl
1276 :
{ measurement o [
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Analiza globala 2: Evolutia masuratorilor pe toti parametrii sudurii

Pages [y Fie = -+ Bport - i Share | @ Baplo (@ Subsoibe O Setslen | S fda o @o0-D-locpe
Coniguration Fart Lot D Weld bead Measurement

Aot A

Hep Femanckarss v M v R - M v ’ Struers
| ot i 2 C O S Oyiisely

Bateh Anabyii

Ewvolution aver time Image Url (select 1 single measure)

Bacch Ayt Sl 8 am & S

Bich Anan 2. LA 1LH 1 Jou

Mearements Regart 5

1, Surepaisseur 1. Penetration A 1. Caniveau &
-
E -
£ e
i
-
- L T e —
e LEEN T R e T
=
. . >
Analiza lotului 1: Raport de masurare
Pages [ fie =~ s Bport - S | @ Bplee (@ Subsoibe O Setslen | P Eda @o-oD-lcoae
Copfiguration Fiece Batch Number DS Weld baadt Measuremant
et DEMOMUSARTE Al “ o wupws B wmoos B ~ - Jam
Giobal Anabysis 2 O '®) gt
| Batch Anapsss
Weld bead mage UBL Type T1 T2 Throat Legl Leg? Penel Pene
Bateh Anahyaia 2 . 1 e [T TR T
- Mo (000 000 000 000 000 000 000
= vahae | 1 TR >
Mo (000 000 000 000 000 000 000
T Ve 15 45 408 1 [
Mo (000 000 000 000 000 Q00 0G0
. = vale |
k o Q0o
[ = vabae |
My ano
Y F B Yk
M Q00 000 Q00 QDO 00
Vabot | 25
M (000 000 000 000 oo
LAP 2 ake 4
My ano
Vot
+
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Analiza lotului 2: Raport de masurare cu defecte vizuale si conformitate

Pages [ File = o Eport = 4 Shew | g Explore 0@ Scbscribs O Setahet | Edit -
Conlfiguration Piece Batch Number Dats Weld bead
. DEMOMUSAPPTEZ Y Al v om v yupms B o @
Global Anatysis 2 ® O
Eante by 1 1 CitatCimmenta 1 standy for Batch Nember
I"""“"'"“"z Wkt bead - OptionComments (%) URL Meapurement  Value  Min
x ] & Lege 000
Batch Anabyss § Penel 1n 000
Pene2 126 000
Mearurements Baport Porsiie
Summary Cracks
Other
Conformsty | Contor
L] @ n ] 000
T2 oo
Theaat )
Leg! 56 000
Penel |3 am
Porosities
Cracks
Orther
Conformity
" T . 0
T2 | 2% om
Theost 2 000
Legh | 5% om
Penet | 127 o
Porosities
Cracks
Orther C
Conformity | Condorm
AP = Theoat | 747 om0
. . . > > .
Analiza lotului 3: Raport simplu de masuratori
Pages [ File = i+ bport - 1 e | g Bploe [ Subscribe O Setatert | B Eat -
Configuration Piace Batch Number Date Weld bead
Gackl Anabysin 1 DEMO AL US AP TE.. T v A w SrHgms B osanms B
okl Anabysis 7 O O
Baach Anatyus 1 £ Thptanlommeans | 51000t BaAA Numbe:

Hatch Anahyais 2 Weld bead  OptianCommentst ['}

5
| msten Anstysis 3
Mesaurems ents Report
Sommary
[
Lap
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@o0-o0- cw

o

Measurement

= ./ Struers
Eenarg Covtaesy
: —
@U-0-cpa
‘Measuremant
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Raport de masurare: Raport de masurare sintetizat

Fin - e biped - 2 Shaw | @ Bpte 0B Subiote O Setset @ Mosas | P EGT - ®o-o > Qoo

Contguratien Part Bateh Mumber Date

st 5 2| GREEN 74 Struers
j Ersmcig Earvany

s ChtaCammpets s for TRt b
Type Dismensienal Visusl
Weldbrsd  OptionCommenty) (%) Imagell 1 T2 Thmat Minipi Minip2 Leg) Leg2 Pamsl Gap Penel Alphs Mesmrrments Salance Pomsities Cracks Other Conformity

']

Lap

a5
gt
....... any 4
Lapd
28 2
o +
+
'
wam % f
1
Wewnz
wi
wi 2
Wi
W el

Rezumat: Procentul de suduri conforme/suduri neconforme/suduri cu limite de
interventie interne

Pages [y e = o+ Brport ~ i Sare g Bplore B Subsoibe O Setslen | 2 Egn - @o-o o3 = B8
Conhguration Piece ‘Sarial Nurnber Date Weld bead Measorement

Global Anahysis 1

T Confguration . -, A o uamm B a0 ag v A ’ ?

Compliant measurements & inside Warning Limits (WLl Evolution % of compliant measurements & inside warning Limits

Weld bead NOK Cutside % OK %insde | —
wi wi
Barct o
[Lr— s Repoit nhe-cid R - 50 Lt
m 2 1 000% i
] 2 10O000%  H000%
| sy Thicat 1 1L000% 6AT%
Minipt S000%  3000%
Legh i 2 3 BATR 3N
Perat 1 : [RoGON 66T % - *
5 lapWed2 B 20 EE EL L £ 1T
n 2 o [FH000% 667 % z
2 & & [000%  00% E
Thucat 4 s 33% G0N Z.
Minip2 3 3 5 S0% 0% =z
Leg2 1 3 6 fI3%  S00% 2
T wel 1 W E] 42 se5% AN 7
mn 2 o [3000% 667% ¥
7 4 & LEI000% 333% e
Thioat ] 4 & 333% 3% 5
Miniy! 3 3 6 S0% H0% ]
Legt 4 fa1% A%
Leg2 5 5 6 WI% ET%
Pere1 4 4 EEEL QR S
TWeld 2 4 & 30 B6TE  800%
m 2 2 6 G6T% 66T%
n & 1000% 1000%
Thicat 2 4 G67% 3%
Minip? « [apolliw sooos |
Total 30 58 20 TS0 S1LTR Date

Date tehnice

Rezolutia camerei 1700*1080 px
de masurare

camp de Dela~821a1,8 mm (dela~3,2"la~0,07")
vizualizare
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186

Raza de zoom

~ 2,5x- ~ 120x optic. Combinatie de zoom
optic/zoom digital

Rezolutie De la 48 pm (marire mai micd) pana la 1 um
masuratoare (marire mai mare)
Recomandari Software de operare  Windows 10/11, 64 de biti
pentru PC-uri
o PC Intel Core CPU (I3/15/17), 16 GB RAM.
(obligatorii, dar Rezolutie grafica 1920 x 1080, min. 3
neincluse) porturi USB 2.0, min. 1 port USB 3.0, Excel
2003 Pro Edition sau o versiune ulterioara
Monitor Minimum monitor Full HD de 22" (1920 x
1080)
Generare date CSV, PDF (cu imprimanta virtuald)
Export Q-DAS (optional)
XML (optional)
Greutatea probei Max. 2 kg (4,41 lbs)
Standarde de Etichetat CE Tn conformitate cu directivele
siguranta UE
Dimensiuni 35x24,5x22cm (13,8 x9,6 x8,7")
Greutate 4 kg (9 lbs)
Mediu de operare Temperatura -5-40 °C (23-104 °F)
ambientala
Umiditate 10 %-90 % umiditate relativa, fara

condensare

Alimentare cu
energie electrica

Date electrice

100 VCA — 240 VCA, 50/60Hz, monofazat

Consum de energie <40W
la sarcina max.
Ralanti <1W
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28

Producator

Struers ApS

Pederstrupvej 84

DK-2750 Ballerup, Danemarca
Telefon: +45 44 600 800

Fax: +45 44 600 801
www.struers.com

Responsabilitatea producatorului

Urmatoarele restrictii trebuie respectate, deoarece incalcarea acestora poate conduce la
anularea obligatiilor legale ale Struers.

Producatorul nu isi asuma raspunderea pentru eventualele erori din textul si/sau ilustratiile
cuprinse in acest manual. Informatiile din acest manual pot fi modificate fara notificare
prealabila. Este posibil ca in manual sa se mentioneze accesorii sSi componente care nu sunt
incluse in versiunea echipamentului livrat.

Producatorul Tsi asuma raspunderea pentru efectele privind siguranta, fiabilitatea si
performanta echipamentelor doar Tn cazul n care acestea sunt utilizate, depanate si
intretinute in conformitate cu instructiunile de utilizare.
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