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1 Tudnivald a kézikdnyvrol

1

1.1

2.1

Tudnivalo a kézikonyvrol

VIGYAZAT
A A Struers-berendezést csak a berendezéshez mellékelt hasznalati Gtmutatdban

leirtak szerint szabad hasznalni.

Megjegyzés
c Hasznalat el6tt figyelmesen olvassa el a haszndlati Utmutatét, és 8rizze meg
késdbbi hasznalatra.

Megjegyzés
0 Részletes informacidkért tekintse at a jelen kézikonyv digitalis valtozatat.

Tartozékok és fogyoeszk6zok

Tartozékok

Az elérhetd valasztékkal kapcsolatos informaciokért lasd a Discotom-100 prospektust
weboldalunkon: www.struers.com.

Fogydeszk6zok

A gép csak a Struers erre a célra és ilyen tipusu gépekkel vald hasznalatra tervezett
fogyoeszkozeivel hasznalhatd.

Mas termékek agressziv olddszereket tartalmazhatnak, amelyek feloldjak pl. a gumitomitéseket.
A garancia nem terjed ki a sériilt gépalkatrészekre (pl. tomitésekre és csévekre), ha a kar
kozvetlenill a nem a Struers altal szallitott fogyoeszkozok hasznalatara vezethetd vissza.

Az elérhetd valasztékkal kapcsolatos informaciokért latogasson el weboldalunkra a kdvetkez6
cimen: www.struers.com.

Biztonsag

Rendeltetésszeril hasznalat

Fémes vagy egyéb szilard anyagok professzionalis félautomata vagy kézi nedves csiszold
vagasahoz tovabbi anyagvizsgalathoz, és csak feln6tt/szakképzett/képzett személyzet kezelheti a
készlléket. A gép csak az erre a célra és ezen géptipushoz kifejlesztett hit6folyadékokkal és
vagotarcsakkal hasznalhato.

A gépet professzionalis munkakdrnyezetben (példaul materialogréafiai laboratériumban) valéd
hasznalatra tervezték.

Discotom-100


https://www.struers.com/en/Library#brochures
https://www.struers.com/

2 Biztonsag

Ne hasznalja a gépet a Materialografiai vizsgalatokra alkalmas szilard anyagoktoél
kovetkezokhoz: eltérd anyagok vagasara. A gépet kifejezetten tilos

robbanasveszélyes és/vagy gyulékony anyagok, illetve olyan
anyagok vagasara hasznalni, amelyek nem stabilak
megmunkalas, melegités vagy nyomas alatt.

A gép nem hasznalhaté a gép kévetelményeinek nem
megfelelé vagdtarcsaval (pl. flirészlappal vagy fogazott
vagotarcsaval).

Tipus — Discotom-100 rogzitett asztallal

— Discotom-100 automata x-asztallal

2.2 Biztonsagi ovintézkedések

10.

11.

12.
13.
14.

A Hasznalat el6tt figyelmesen olvassa el

Ezen informacidk figyelmen kiviil hagyasa és a berendezés helytelen kezelése sulyos testi
sérlilésekhez és anyagi karokhoz vezethet.

A gépet a helyi biztonsagi eldirasok betartasaval kell telepiteni.
A gépet biztonsagos és stabil tartdasztalra kell helyezni.

Amikor targoncaval emeli a gépet, emelje fel elolrél vagy hatulrél — soha ne emelje a
gépet oldalrol.

Amikor emelépantokkal emeli fel a gépet, Gigyeljen arra, hogy a pantok keresztben
legyenek, és ne nyomjak a gép oldalat.

A kezel6nek el kell olvasnia a jelen kézikdnyv biztonsagi és hasznalati Utmutatasrél szélo
fejezeteit, valamint minden csatlakoztatott berendezés és tartozék kézikonyvének
vonatkozoé fejezeteit. A kezelének el kell olvasnia az alkalmazott fogydeszkdzdk hasznalati
Utmutatéjat és biztonsagi adatlapjat (ha van).

A gép maximalis biztonsaga és élettartama érdekében csak eredeti Struers
fogydeszkozoket hasznaljon.

Csak ép vagotarcsat hasznaljon. A vagétarcsakat 1500 és 3000 ford./perc kdzotti forgasi
sebességre jéva kell hagyni.

A gép nem hasznalhaté flirészlap tipusu vagétarcsakkal.

Ne hasznalja a gépet olyan anyagok vagasara, amelyek gyulékonyak vagy instabilak a
vagasi folyamat soran (pl. éghet6 vagy robbanasveszélyes anyagok). Ne hasznalja a gépet
olyan anyagok vagasara, amelyek nem alkalmasak materialografiai vagasra.

Tartsa be a h(it6folyadék-adalékanyag kezelésére, keverésére, feltoltésére, kiliritésére és
artalmatlanitdsara vonatkozé hatalyos biztonsagi eléirasokat.

Ne hasznaljon gyulékony hitéfolyadékot.
A gép 6sszes biztonsagi funkcidjanak és védofedelének mikodéképesnek kell lennie.

A véddéburkolat médositasa vagy letiltasa komoly veszélyt okozhat.

Discotom-100 7



2 Biztonsag

2.3

15.

16.

17.

18.
19.
20.

21.
22.

23.

24,

25.

26.

27.

28.

29.
30.

31.

A munkadarabot biztonsagosan régziteni kell egy gyorsbefogd eszkozzel vagy hasonléval. A
nagy vagy éles munkadarabokat biztonsagos médon kell kezelni.

Munkakeszty( hasznalata javasolt, mivel a munkadarabok nagyon felforrésodhatnak és a
széleik pedig rendkiviil élesek lehetnek. A gép Oblitése és tisztitasa soran is javasolt
védolkeszty(it viselni.

Nagy vagy nehéz munkadarabok kezelésekor vagy a gép mozgatasakor munkavédelmi
labbeli hasznalata javasolt.

Az 0blitécs6 hasznalatakor véddszemliveg viselése ajanlott.

A h(it6folyadék felforrosodhat.

Ne dolgozzon a vagoasztalon vagy akoriil, ha az asztalt a pozicionalo joystick segitségével
pozicionalja at.

A vagokart lassan és dvatosan kell leengedni, nehogy a vagoétarcsa eltorjon.

Lézersugarzas. Ne nézzen bele a sugarba, és ne tegye ki a lézernek a teleszkdpos optika
hasznaldit sem. 2M osztalyu lézertermék.

A Struers elszivorendszer hasznalatat javasolja, mivel a vagandd anyagok karos gazokat vagy
port bocsathatnak ki.

A gép csak mérsékelt zajt bocsat ki. A vagasi folyamat azonban a munkadarab természetétol
fliggben zajkibocsatassal jarhat. Hasznaljon hallasvédot, ha a zajnak vald kitettség
meghaladja a helyi el6irdsokban meghatarozott szintet.

Ha a vagdkamra barmelyik fedelének rugoi megsérilnek (a gép hatuljan), akkor azokat a
gépet Ujboli hasznalata el6tt ki kell cserélni.

A szabvanyos alkatrészeknek (példaul anyaknak, csavaroknak, rugoknak sth.) ugyanolyan
mindséglinek és tulajdonsagokkal kell rendelkeznilik, mint a Struers alkatrészek.

Mindig hasznaljon recirkulacios hlitéegységet. Vegye figyelembe az adalékanyagot
tartalmazo hiitéfolyadékok kezelésére, keverésére, feltoltésére, Uritésére és
artalmatlanitasara vonatkozo hatalyos biztonsagi szabalyozasokat. Csak olyan megfeleld
hitéfolyadékokat hasznaljon, amelyek kompatibilisek a vagogép anyagaival és funkcioival.
Védokeszty(i és védbészemiiveg hasznalata ajanlott.

T(iz esetén figyelmeztesse a kézelben tartézkodokat, a tlizoltdkat és szakitsa meg a
tapellatast. Hasznaljon porral olté tlizoltokésziiléket. Ne hasznaljon vizet.

A gépet minden szervizelés el6tt le kell valasztani az elektromos tapellatasrol.

Minden szervizelés el6tt kapcsolja ki a gépet, és varjon 10 percet, amig az inverter
kondenzatoraiban lévé maradékpotencial kisdil.

Ne inditsa Ujra a Discotom-100 gépet, és harompercenként legfeljebb egyszer kapcsolja be
és ki a tapellatast. Ez a frekvenciavaltd karosodasahoz vezethet.

Biztonsagi lizenetek

A Struers a kovetkez6 jeleket hasznalja a potencialis veszélyek jelzésére.

Discotom-100



2 Biztonsag

> B > BB P

ELEKTROMOS VESZELY
Ez a jel elektromos veszélyt jelez, amely, ha nem kerdiljik el, halalt vagy sulyos

sérllést okoz.

FIGYELMEZTETES
Ez a jel kdzepes kockazati szintet jelent6 veszélyt jelez, amely, ha nem kertiljik

el, halalt vagy sulyos sériilést okozhat.

WARNING: LASER BEAM
Ez a jel lézersugarzas-veszélyt jelez, amely, ha nem kerdili el, kisebb, kdzepes

vagy sulyos sériilést okozhat.

ZUZODASVESZELY
Ez a jel zUzddasveszélyt jelez, amely, ha nem kerdili el, kisebb, kozepes vagy

sllyos sériilést okozhat.

HOVESZELY
Ez a jel hOveszélyt jelez, amely, ha nem kerdljlk el, kisebb, kdzepes vagy

sllyos sértlést okozhat.

VIGYAZAT
Ez a jel alacsony kockazati szintet jelent6 veszélyt jelez, amely, ha nem kertdili

el, kisebb vagy kozepes mértékdi sériilést okozhat.

[e

Vészleallitas
Ez a jel azt jelzi, hogy a vészledllitassal kapcsolatos informaciok rendelkezésre
allnak.

Altalanos iizenetek

Megjegyzés
Ez a jel arra utal, hogy fennall az anyagi kar veszélye, vagy kilonos
gondossaggal kell eljarni.

E

Tipp
Ez a jel azt jelzi, hogy tovabbi informacidk és tippek allnak rendelkezésre.

2.4 A jelen kézikonyv biztonsagi lizenetei

Specifikus biztonsagi dvintézkedések — fennmarado kockazatok

A\

Discotom-100

ELEKTROMOS VESZELY
Az elektromos berendezések beszerelése el6tt kapcsolja ki a tapellatast.

A gépet foldelni kell.
Gy6z6djon meg arrol, hogy a tényleges elektromos tapfesziiltség megegyezik a
A nem megfelelé feszlltség karosithatja az elektromos aramkort.



2 Biztonsag
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ELEKTROMOS VESZELY
A készllék elektromos tapellatasrél valo levalasztasat csak szakképzett technikus

végezheti.

WARNING: LASER BEAM
Lézersugarzas. Ne nézzen bele a sugarba, és ne tegye ki a lézernek a teleszkdpos

optika hasznaloit sem. 2M osztalyu lézertermék.

FIGYELMEZTETES
A gépet nem szabad robbanasveszélyes és/vagy gyulékony anyagokhoz, illetve

olyan anyagokhoz hasznalni, amelyek nem stabilak megmunkalas, melegités vagy
nyomas alatt.

FIGYELMEZTETES

Az eldirt biztonsag fenntartasa érdekében a PETG ablakot 5 évente ki kell cserélni.
A sz(irén lévé cimke jelzi, hogy mikor kell cserélni.

A sz(irét kotelezd lecserélni ahhoz, hogy a gép teljesitse az EN 16089 eurdpai
szabvany biztonsagi kdvetelményeit.

FIGYELMEZTETES
Azonnal cserélje ki a fedél sz(ir6jét, ha a lepattano szilankok miatt meggyengiilt a

sz(r6, vagy ha karosodas vagy sériilés lathato jeleit veszi észre rajta.

FIGYELMEZTETES
Ha az alabbi ellenérzések barmelyike sikertelen, ne hasznalja a gépet, amig a

problémak nem oldédnak meg.

FIGYELMEZTETES
Ne haszndlja a gépet hibas biztonsagi eszkozokkel.

FIGYELMEZTETES
A biztonsag szempontjabol kritikus alkatrészeket legfeljebb 20 éves élettartam

utan ki kell cserélni.

VIGYAZAT
A gépet csak szakképzett/képzésben részesliilt személyzet kezelheti és tarthatja

karban.

VIGYAZAT
A gép csak a Struers erre a célra és ilyen tipusu gépekkel valo hasznalatra

tervezett fogydeszkdzeivel hasznalhato.

VIGYAZAT
A védGburkolat minimalizalja a kilovédés kockazatat, de nem sziinteti meg

teljesen.

Discotom-100



2 Biztonsag

VIGYAZAT

A hosszan tarté erds zajnak vald kitettség maradando hallaskarosodast
okozhat.

Hasznaljon hallasvédét, ha a zajnak valo kitettség meghaladija a helyi
el6irdsokban meghatarozott szintet.

VIGYAZAT

Kézre és karra hatd rezgés veszélye a manualis mintakészités soran.

A hosszan tarto rezgésnek vald kitettség kellemetlen érzést, iziileti karosodast
vagy akar neuroldgiai karosodast is okozhat.

VIGYAZAT

A nem megfeleléen rogzitett munkadarab kiléhet és karosodast okozhat.
Gy6z6djon meg arrol, hogy a munkadarab biztonsagosan rogzitve van egy
gyorshefogd eszkozben vagy hasonldban.

VIGYAZAT
Kerilje a bérrel valo érintkezést a hlitéfolyadék-adalékanyag esetében.

VIGYAZAT
A hitéfolyadék kezeléséhez viseljen megfeleld keszty(it és védészemiveget.

VIGYAZAT
Ne kezdje el az 6blitést, amig az 6blitépisztolyt nem iranyitotta a vagdkamra
belsejébe.

VIGYAZAT
Az Oblitépisztolyt csak a vagokamra belsejének tisztitasara hasznalja.

VIGYAZAT
Az 6blitépisztoly hasznalatakor mindig viseljen védékesztylit és

védbészemiiveget.

ZUZODASVESZELY
Ugyeljen az ujjaira, amikor a gépet kezeli.
Nehéz gépek kezelésekor viseljen munkavédelmi labbelit.

HOVESZELY
Viseljen megfelel6 védékeszty(it, hogy megvédije ujjait a csiszoléanyagoktol és
a meleg/éles mintaktol.

HiLgICICdIICdI IR i

Discotom-100 11



3 Kezdé lépések

3.1

12

Altalanos biztonsagi ovintézkedések

FIGYELMEZTETES
A A Struers-berendezést csak a berendezéshez mellékelt hasznalati Gtmutatdban

leirtak szerint szabad hasznalni.

FIGYELMEZTETES
Kapcsolja ki a gépet, huzza ki a tapkabelt, és varjon 5 percet, miel6tt szétszerelné
vagy tovabbi alkatrészeket szerelne be.

FIGYELMEZTETES
f} Tliz esetén figyelmeztesse a kézelben tartézkodokat, a tlizoltdkat és szakitsa meg

a tapellatast. Hasznaljon porral olto tlizoltokésziiléket. Ne hasznaljon vizet.

Kezdo lépések

Eszkozleiras

A Discotom-100 egy kézi/automata vagogép motoros Y-asztallal és opcionalis X-asztallal. A gép
valamennyi stabil és nem robbanasveszélyes fém nedves csiszold vagasra alkalmas.

A gépet megfeleld recirkulacios rendszerhez kell csatlakoztatni, amely a vagas soran
hitéfolyadékot juttat a munkadarabhoz és a vagotarcsahoz.

A vagasi folyamat azzal kezdddik, hogy a munkadarabot befogdeszkozokkel a vagoasztalhoz
rogzitik. A kezel6 valasztja ki a vagasi paramétereket (pl. vagotarcsa, fordulatszam, elétolas és
vagasi hossz). Amikor a kezeld elinditja a gépet, a védéburkolat reteszelédik és a vagas idejére
reteszelve marad. Amikor a vagdtarcsa megall, a zar kiold, igy a munkadarab és a minta kivehetd.

megall, a védéburkolat kinyithatova valik.

A gép kiilsé elszivorendszerhez csatlakoztathato a vagasi folyamatbol szarmazo fiistok kivezetése
érdekében.

Megjegyzés
0 Ha a vagasi folyamat soran aramkimaradas torténik, a specialis kulccsal tudja

kinyitni a tapellatasra kinyilo védéburkolatot.

Discotom-100



3 Kezdé lépések

3.2 Attekintés

El6lnézet
A Vagoéfogantyd F Oblitépisztoly
B Vészleallitas G Rogzitve tartandd gomb
C Vezérl6panel H Vagokar
D Forgathaté/nyomdgomb I Véddéburkolat
E Joystick az asztal mozgatasahoz J Biztonsagi zar kiolddja

— Akioldashoz forditsa el a piros gombot az 6ramutato jarasaval

Vészleallitas

A vészleadllité gomb a gép elején talalhato.

— Az aktivalashoz nyomja meg a piros gombot.
megegyezd iranyba.

Megjegyzés

0 A véddbburkolat csak akkor nyithato fel, ha a gép aramforrashoz van
csatlakoztatva és be van kapcsolva. Ha megsz(inik az aramellatas, kévesse az
alabbi lépéseket a zar kikapcsolasahoz és a fedél kinyitasahoz:
1. Helyezze be a haromszog alaku kulcsot a biztonsagi zar kiolddjaba.
2. Akioldashoz 6vatosan forditsa el a haromszog alaki kulcsot 180°-kal az

oramutato jarasaval megegyez6 iranyba.

3. Ne felejtse el Ujraaktivalni a biztonsagi zar kiolddjat a gép hasznalata el6tt.

Discotom-100 13



3 Kezdd lépések

Vagokamra
A Vagotarcsa védofedele D Y-asztal
B Vagdtarcsa-karimak E X-asztal (opcionalis)

C Biztonsagi zar kulcsa

Megjegyzés
0 Ne haszndlja a vészleallitot a gép lizemszer( ledllitdsara normal miikddés kozben.

Megjegyzés
” A vészleallitas kioldasa (kikapcsolasa) el6tt vizsgalja meg a vészleallitas
aktivalasanak okat, és tegye meg a sziikséges javitdintézkedéseket.

14 Discotom-100



3 Kezdé lépések

Hatulnézet

A AUXKki, 24V (DC),0,5A F Fdékapcsolo

B H(tGegység csatlakozasa G Elvezet6 kimeneti karimaja

C Szervizaljzat H H(to6folyadék kimeneti karimaja
D USB-port szoftverfrissitéshez I HUtéfolyadék-bemenet

E Tapkabel-csatlakozd J Oblit8pisztoly

Fokapcsolo

«  Af6kapcsoldt az 6ramutatd jarasaval megegyez6 iranyba forgatva kapcsolja be a gépet.

Megjegyzés
0 Az AUX-kimenet a vagasi folyamat alatt aktiv.
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3 Kezdd lépések

Rogzitve tartand6 gomb

«  Avagoasztal nyitott védéburkolat mellett térténd pozicionalasahoz nyomja meg a biztonsagi
gombot, mikézben a joystickot kezeli.
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3 Kezd6 lépések

3.3 Méretek

Oldalnézet
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977 mm (38.5")
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3 Kezdd lépések

3.4 Vezérlopanel funkcio

A Kijelz6

B F1-F4

Men(ifliggd tobbfunkcids
billentylk. Lasd az egyes
képernydk alsé sorat.

C  Forgathato/nyomogomb

Tobbfunkcids gomb.

. Nyomja meg a
gombot a funkcid
kivalasztasahoz.

. Forgassa el a gombot
a beallitasok
modositasahoz.

. Nyomja meg a
gombot a médositott
beallitasok
tarolasahoz.

D  Joystick

«  Mozgassa felfelé
vagy lefelé az Y-
asztal
pozicionalasahoz.

. Mozgassa balra vagy
jobbra az X-asztal
pozicionaldsahoz
(opcionalis)

stﬂlers Discotom-100

Oblités

Elinditja és leallitja a szivattyUt a vagokamra

atoblitéséhez.

AxioWash

Elinditja a AxioWash funkciot.

18
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4 Szallitas és tarolas

Aktivalja és deaktivalja a vonallézert a munkadarab

Vonallé 25é
onatlezer pontos elhelyezéséhez.

Vagokar

. A vagokart reteszeli és oldja ki.
reteszelése

Escape Visszalépés a meniiben egy lépéssel.

Elinditja a gépet és a recirkulacios egységet és/vagy a

Inditas iy
szalagos sz(rét.

Leallitja a gépet és a recirkulaciés egységet és/vagy a

Leallitas . ww
savszurot.

rag?y ? ’ ” ’
4 Szallitas es tarolas
Ha a telepités utan barmikor mozgatnia kell a készlléket, vagy azt tarolni szeretné, javasoljuk,

hogy tartsa be az alabbi iranyelveket.

«  Szallitas el6tt biztonsadgosan csomagolja be az egységet. A nem megfelelé csomagolas
karosithatja a késziiléket, és érvényteleniti a garanciat. Forduljon a Struers-szervizhez.

«  Javasoljuk, hogy hasznalja az eredeti csomagolast és szerelvényeket.
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4 Szallitas és tarolas

4.1

4.2

20

Tarolas

ELEKTROMOS VESZELY
A késziilék elektromos tapellatasrél vald levalasztasat csak szakképzett technikus
végezheti.

ZUZODASVESZELY
Ugyeljen az ujjaira, amikor a gépet kezeli.
Nehéz gépek kezelésekor viseljen munkavédelmi labbelit.

o> b

Megjegyzés
Javasoljuk, hogy minden eredeti csomagolast és szerelvényt 6rizzen meg kés6bbi
hasznalatra.

N o o & w d P O

Valassza le az egységet a tapellatasrol, a recirkulacids egységrél és az elszivorendszerrél.
Tavolitson el minden tartozékot.

Tarolas el6tt tisztitsa meg és szaritsa meg a berendezést.

Helyezze a gépet a raklapon lév6 ékekre.

Rogzitse a gépet a szallitashoz hasznalt konzolokkal.

Rakja 6ssze a ladat.

Helyezze a gépet és a tartozékokat az eredeti csomagolasukba. A gép szarazon tartasa
érdekében csomagolja be mlanyag félidba a gépet, és helyezzen mellé paramegkoto
anyagot (szilikagélt) is.

Szallitas

ELEKTROMOS VESZELY
A A késziilék elektromos tapellatasrol vald levalasztasat csak szakképzett technikus

végezheti.

ZUZODASVESZELY

Ugyeljen az ujjaira, amikor a gépet kezeli.
Nehéz gépek kezelésekor viseljen munkavédelmi labbelit.

hasznalatra.

Megjegyzés
0 Javasoljuk, hogy minden eredeti csomagolast és szerelvényt 6rizzen meg kés6bbi

A gép biztonsagos szallitasa érdekében kovesse az alabbi utasitasokat.

Felkésziilés a szallitasra

1.

2
3.
4

Valassza le az egységet a tapellatasrol, a recirkulacios egységrol és az elszivorendszerrol
Tavolitson el minden tartozékot.
Rogzitse a vagokart a szallitasi tamasztdegységgel.

Mozditsa el a recirkulacios hiit6egységet.

Discotom-100



5 Telepités

Helyezze az emelSépantokat a gép kijelolt emelési pontjaira.

5
Megjegyzés
0 A darunak és a pantoknak a rakomany sulyanak legalabb kétszeresét el kell

birnia.

5 Telepités

5.1 A gép kicsomagolasa

ZUZODASVESZELY

Ugyeljen az ujjaira, amikor a gépet kezeli.
Nehéz gépek kezelésekor viseljen munkavédelmi labbelit.

Megjegyzés
Javasoljuk, hogy minden eredeti csomagolast és szerelvényt 6rizzen meg
késdbbi hasznalatra.

1

Ovatosan nyissa ki és tavolitsa el a csomagolélada oldalait és tetejét. Tavolitsa el a gépet
a raklaphoz rogzité szallitokonzolokat.

2. Tavolitsa el a csavarokat a szallitashoz hasznalt 6sszes konzolbol, amelyek a gépet a
szallitdshoz hasznalt raklaphoz rogzitik.

3. Tavolitsa el a konzolokat.

Szallitasi tamasztoegyseég
A vagokar szallitas kozbeni alatamasztasara egy szallitasi tamasztdegység van felszerelve.

«  Avagoasztal mozgatasa el6tt tavolitsa el a szallitasi tamasztoegységet.

5.2 A csomagjegyzék ellenorzése

A csomagolddobozban opcionalis tartozékok is lehetnek.

A csomagolodoboz a kdvetkezé tételeket tartalmazza:

Darab Leiras

Discotom-100

Villaskulcs a vagotarcsahoz: 24 mm

Csatlakozdcsd a vizkimenethez

Konyokesd a vizkimenethez

1
1
1 Haromszog alaku kulcs a biztonsagi zar kioldasahoz
1
1
1

Kimeneti cs6 kiilsé hltéegységhez vald csatlakozashoz: 2 m
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5 Telepités

Darab Leiras

1 Szlir6csé-csatlakozdkészlet
1 Csébilincs: 70 - 90 mm

1 Zsirzopisztoly

1 Hasznalati Gtmutato

5.3 A gép megemelése

ZUZODASVESZELY

Ugyeljen az ujjaira, amikor a gépet kezeli.
Nehéz gépek kezelésekor viseljen munkavédelmi labbelit.

Megjegyzés

G Olyan emeléhevedereket hasznaljon, amelyek jévahagyottan a gép tomegének
legalabb kétszeresét elbirjak.
A pantoknak elég hosszunak kell lennilik ahhoz, hogy ne terheljék a gép fedelét.

Megjegyzés

A gép fedele csak akkor nyithaté fel, ha a gép csatlakoztatva van a tapellatashoz
0 és a fékapcsold be van kapcsolva.

Ha az aramellatas nincs csatlakoztatva, a fedél kinyitasahoz helyezze be a

haromszog alaku kulcsot az ellilsé hozzaférési nyilason keresztll a biztonsagi zar

kioldasahoz.

Ne felejtse el Ujraaktivalni a biztonsagi zar kiolddjat a gép hasznalata el6tt.

Tomeg

Discotom-100 204 kg (450 font)

Szallitasi tamasztoegyseég
A vagokar szallitas kozbeni alatamasztasara egy szallitasi tamasztdoegység van felszerelve.

«  Avagoasztal mozgatasa eldtt tavolitsa el a szallitasi tamasztoegységet.

Daru hasznalata

Egy daru és két emelbpant szliikséges ahhoz, hogy a gépet leemelje a szallitdshoz hasznalt
raklaprol.

Mieldtt a gépet a végso helyzetébe emelné, tegye a kdvetkezéket:
1. Tavolitsa el a csomagolas aljan lévé csavarokat, és tavolitsa el a lada felsd részét.

2. Tavolitsa el a gépet a raklaphoz régzité fém konzolokat egy T30 Torx imbuszkulccsal.
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5 Telepités

3. Helyezze a két pantot a gép ala.

4. Helyezze a pantokat a gépen lévé labak kiilsejére.

Emel6rad nélkil Emeléraddal

5. Emelérud hasznalatat javasoljuk, hogy a pantokat egymastél tavol tartsa az emelési pont
alatt.

6. Emelje fel a gépet, és helyezze egy asztalra.

7. Emelje fel a gép elejét, és dvatosan mozgassa a helyére a gorgék segitségével.
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5 Telepités

Targonca hasznalata

Targonca segitségével is leemelheti a gépet a raklaprol.

Miel6tt a gépet a végsd helyzetébe emelné, tegye a kdvetkezdket:

1. Tavolitsa el a csomagolas aljan lévé csavarokat, és tavolitsa el a lada felsd részét.

2. Tavolitsa el a gépet a raklaphoz rogzit6é fém konzolokat egy T30 Torx imbuszkulccsal.
3. Emelje fel a gépet a raklaprél egy targonca segitségével.
4

Helyezze a villakat Ugy, hogy a tdmegkdzéppont a villak kozott legyen.

5. Emelje fel a gépet, és helyezze egy asztalra.

Emelje fel a gép elejét, és dvatosan mozgassa a helyére a gorgék segitségével.

6

Megjegyzés

0 Javasoljuk, hogy minden eredeti csomagolast és szerelvényt 6rizzen meg kés6bbi
hasznalatra.

5.4 Elhelyezés

ZUZODASVESZELY

Ugyeljen az ujjaira, amikor a gépet kezeli.

Nehéz gépek kezelésekor viseljen munkavédelmi labbelit.
Gy6z6djon meg arrol, hogy a kdvetkezé létesitmények rendelkezésre allnak:

— Tapellatas

A gépet biztonsagos és stabil asztalra kell helyezni, amelynek m(ikddési magassaga megfelelé. Az
asztalnak el kell birnia legalabb a gép és a kiegészitdk sulyat. A Struers asztali gépekhez tervezett
munkapad tartozékként kaphato.
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5 Telepités

A munkapad ajanlott méretei

X 92 cm (36,2")
Y 90 c¢cm (35,4") Z
¥ Y
X \
y4 80 cm (31,5")

+ A gépet elektromos tapellatas, vizellatas és szennyvizelvezet6 kdzelében kell elhelyezni.

«  Agépetjolszell6zé helyiségben vagy elszivérendszerhez csatlakoztatva szabad
tzemeltetni.

«  Agépnek mind a 4 labaval biztonsagosan az asztalon kell allnia.
« A gépnek teljesen vizszintesben kell allnia.

. Gy6z6djon meg arrol, hogy a gép mogott elegendd hely van a bevezetd- és kifolydcsovek
szamara.

+  Gy6z6djon meg arrdl, hogy elegend6 hely van a gép mogott a fedél teljes kinyitasahoz.
+  Gy6z6djon meg arrol, hogy elegend6 hely van a fékapcsold eléréséhez.
«  Gy06z6djon meg arrol, hogy elegend6 hely van a gép koril a szerviznyilasok eléréséhez.

+  Gy6z6djon meg arrdl, hogy elegend6 hely van a gép el6tt: 100 cm (40").

Elszivorendszer (opcionalis)

+  Gy6zb6djon meg arrdl, legalabb 17 cm (7") hely all rendelkezésre a cs6 szamara.

Bévitécsatorna (opcionalis)

+  Gy6zb6djon meg arrdl, hogy a géptdl balra legalabb 1 m (40") all rendelkezésre a
bévitécsatorna eléréséhez.

Megvilagitas
»  Gondoskodjon a munkaallomas megfelelé megyvilagitasarol. Keriilje a kozvetleniil vakitd

fényt (a kezel6 latdmezejében elhelyezked6 erés fényforrasok) és a tlikr6z6d6 vakito
fényt (fényforrasok visszaverddése).

Legalabb 300 lumen javasolt a kezelészervek és mas munkateriiletek megvilagitasahoz.
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5 Telepités

Kornyezeti feltételek

Hasznalat: 5-40 °C (41-104 °F)
Tarolas: 0 — 60 °C (32-140 °F)

Kornyezeti hdmérséklet

Hasznalat: 35-85% RH (relativ

MUkodési kornyezet
paratartalom), nem lecsapédd

Paratartalom
Tarolas: 0-90% RH (relativ

paratartalom), nem lecsap6dd

5.5 Tapellatas

ELEKTROMOS VESZELY
A Az elektromos berendezések beszerelése el6tt kapcsolja ki a tapellatast.

A gépet foldelni kell.
Gy6z6djon meg arrol, hogy a tényleges elektromos tapfesziiltség megegyezik a

gép adattablajan feltlintetett fesziltséggel.
A nem megfeleld feszlltség karosithatja az elektromos aramkort.

5.5.1 Csatlakozas a géphez

Eljaras

1. Nyissa ki az elektromos csatlakozodobozt.

2. Csatlakoztassa a tapkabelt az alabbiak szerint:

EU kabel UL kabel
L1: Barna L1: Fekete
L2: Fekete L2: Piros
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5 Telepités

5.5.2

5.5.3

EU kabel UL kabel

L3: Fekete/Sziirke L3: Narancssarga/tiirkiz

Foldelés: Sarga/zold Foldelés: Zold (vagy sarga/zold)
Semleges: Kék - nincs hasznalatban Semleges: Fehér - nincs hasznalatban

A kabel masik vége az elektromos eléirasoknak és a helyi szabalyozasoknak megfeleléen egy
jovahagyott dugdval csatlakoztathatod vagy kothet6 be a haldzatba.

Tapkabel - ajanlott specifikaciok

A helyi szabvanyok feliilirhatjak a f6 tapkabelre vonatkozd ajanlasokat. Forduljon szakképzett
villanyszerel6hoz annak megallapitasa céljabdl, hogy melyik opcio alkalmas a helyi
telepitéshez.

Minimalis Minimalis
. kabelméret kabelméret
e . Min. AT Max. A
Fesziiltseg/frekvencia . N minimalis . T maximalis
biztositékmeéret . e biztositéekmeret ) "
biztositéek biztositéek
mellett mellett
3xAWG12/
3 x200-240 V 30 25mm2+ 50 3 xAWG10/
4 mm? + PE
PE
3 x AWG14 /
3 x 380-480 V 15 1,5mm?+ 50 3 xAWGL0/
PE 4 mm? + PE

Elektromos adatok

A kabel masik vége az elektromos el6irdasoknak és a helyi szabalyozasoknak megfelel6en egy
jovahagyott dugdval csatlakoztathatod vagy kothet6 be a tapellatasba.

Megjegyzés
0 A gépet mindig kiilsé biztositékokkal kell védeni. A sziikséges biztositék

méretérdl részletes informacidkat az elektromos tablazatban talal.

Fesziiltség/frekvencia Névleges terhelés Max. terhelés
3 x200-240V 16 A 30A
3 x380-480V 8A 15A

Kiilso, rovidzarlat elleni védelem

Megjegyzés
0 A gépet mindig kils6 biztositékokkal kell védeni. A sziikséges biztositék

méretérdl részletes informacidkat az elektromos tablazatban talal.
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5 Telepités

5.5.4 Maradékaram-megszakit6 (RCCB)

szakképzett villanyszerel6h6z annak megallapitasa céljabdl, hogy melyik opcio

Megjegyzés
G A helyi szabvanyok felilirhatjak a fé tapkabelre vonatkozo ajanlasokat. Forduljon
alkalmas a helyi telepitéshez.

Elektromos berendezésekre vonatkozo kovetelmények

Maradékaram-megszakitokkal (RCCB) - B tipus késleltetett A tipus, 30 mA (EN
SziikségesAjanlott 50178/5.2.11.1)

5.6 Recirkulacids hiitoegység

ELEKTROMOS VESZELY

Az elektromos berendezések beszerelése el6tt kapcsolja ki a tapellatast.

A gépet foldelni kell.

Gy6z6djon meg arrol, hogy a tényleges elektromos tapfesziiltség megegyezik a
gép adattablajan feltlintetett feszlltséggel.

A nem megfeleld fesziiltség karosithatja az elektromos dramkort.

Az optimalis h(ités érdekében a gépet recirkulacids hiitéegységgel kell felszerelni.

Minimalis kovetelmények

Szivattyu teljesitménye 125 |/perc (33 gallon/perc) 1 bar nyomas
mellett

Megjegyzés
Miel6tt a géphez csatlakoztatna a h(itéegységet, kdvesse a hitéegység hasznalati
Utmutatdjaban foglalt utasitasokat a hasznalatra valé el6készitéséhez.

Tipp
Intenziv hasznalat és sok forgacsot termeld anyagok esetén javasoljuk, hogy
hasznaljon savszlirdvel ellatott recirkulacios egységet.

A gép csatlakoztatasa recirkulacios h(itéegységhez:

1. Csatlakoztassa a hiitésvezérld egység kommunikacios kabelét a gép vezérlbaljzatahoz.
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5 Telepités

2. Csatlakoztassa a vizbevezet0 csovet a szivattyUhoz a gyorscsatlakozé segitségével.

3. Csatlakoztassa a csé masik végét a gép vizbevezetéséhez.

”

Sziirécsokészlet
Kovesse a szrdcsOkészlethez mellékelt utasitasokat.
Az els6 vagasi mlvelet soran:

«  Ellendrizze, hogy a szlir6cso teljes hosszaban kitagul-e, amikor megtelik vizzel.

Megjegyzés
c Ha a szlir6csé megcsavarodott vagy meghajlott, hagyja abba a vagast, és

helyezze at a csovet.

Ne hasznaljon megfelel6 sziirék nélkiili hitérendszereket, mert az eltémddést
és tulfolyast okozhat.

Ne hasznaljon megfelelé hiitéfolyadék nélkili sz(ir6cséveket.

+  Csatlakoztassa a h(itéegységet a halozati tapellatashoz.

5.7 Elszivo (opcionalis)

Elszivorendszer hasznalatat javasoljuk, mivel a munkadarabokbél a vagas hatasara karos
gazok szabadulhatnak fel. Az elszivorendszer a vizkondenzacié mértékét is csékkenti a fedél
oldalain.

Minimum kapacitas: 50 m3/6ra (1766 lab3/éra).

A gép elszivorendszerhez vald csatlakoztatasa:
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5 Telepités

@

50 mm (2")

a @ @)
©
©
©
®

. Csatlakoztassa a helyi elszivorendszer csévét a karimahoz (50 mm (2") atméré).

kiszabadulhat a vagokamrabdl, és a szekrény mas teriileteire is behatolhat. Ez

Megjegyzés
0 Elszivorendszer nélkil a vagasi folyamat soran keletkezé nedves levegb
karosithatja az alkatrészeket és lerdviditheti a gép élettartamat.

5.8 Zaj

VIGYAZAT

A hosszan tarté erds zajnak valé kitettség maradando hallaskarosodast okozhat.
Hasznaljon hallasvéd6t, ha a zajnak valo kitettség meghaladija a helyi eléirasokban
meghatarozott szintet.

A hangnyomasszint értékével kapcsolatos informaciokért lasd ezt a részt: M(iszaki adatok = 92.

A kilonféle anyagok kiilonb6z6 zajjellemzokkel rendelkeznek. A forgasi sebesség és/vagy azon
er6 csOkkentése, amellyel a vagotarcsa a munkadarabhoz nyomaodik, csokkenti a zajt.
El6fordulhat azonban, hogy a feldolgozasi id6 megn6.

5.9 Rezgés

VIGYAZAT
Kézre és karra hato rezgés veszélye a manualis mintakészités soran.
A hosszan tartd rezgésnek vald kitettség kellemetlen érzést, iziileti kdrosodast

vagy akar neuroldgiai karosodast is okozhat.

A kéz és a kar teljes rezgésterhelésére vonatkozo informaciokért lasd ezt a részt: Miiszaki adatok
=02,
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6 A késziulék hasznélata

A munkadarabok kézi vagasa rezgéseket okoz. Csdkkentse a rezgést, ahol lehetséges;
csOkkentse a fogantyura haté nyomast vagy hasznaljon rezgéscsokkenté keszty(it.

6 A keésziilek hasznalata

6.1 A vagotarcsa cseréje

Megjegyzés
c A Discotom-100 orsdja balmenetes.

Megjegyzés
0 A vagotarcsa és a peremek védelméhez hagyomanyos vagotarcsakat kell
1

elhelyezni az Al alapjan,05 vagy SiC csiszolokat két karton alatét kozott.
A gyémant vagy CBN vagdtarcsak esetében ne hasznaljon kartonalatéteket,
hogy maximalis legyen a pontossaguk.

A vagofogantyuval mozgassa a vagotarcsat a felsé allasba, és aktivalja a vagokar fékjét.

2.  Nyomja meg és tartsa lenyomva a vagoétarcsa jobb oldalan lévé orsoreteszelé gombot, és
addig forgassa a vagotarcsat, amig az orso reteszelése be nem kapcsolodik.

Tavolitsa el az anyat egy villaskulccsal.

Tavolitsa el a karimat, a karton alatéteket és a régi vagotarcsat.
Szerelje fel az U vagotarcsat.

Szerelje fel a karimat és az anyat.

Ovatosan hlizza meg, és engedje ki a reteszelégombot.

© N o o kW

Engedije ki a vagokar fékjét.

6.2 A munkadarab rogzitése

VIGYAZAT

A A nem megfeleléen rogzitett munkadarab kiléhet és karosodast okozhat.
Gy6z6djon meg arrol, hogy a munkadarab biztonsagosan rogzitve van egy
gyorshefogd eszkozben vagy hasonldban.

Régzitse a munkadarabot az On altal valasztott befogoeszkdzzel. Példaul egy gyorsbefogd
eszkozzel.

1. Helyezze a munkadarabot a bilincs és a hatsé litk6zé kdzé.

2. Tolja a bilincset a munkadarab felé, és rogzitse a bilincset a gyorsbefogd eszkozre.

Altaldban azt javasoljuk, hogy a munkadarabot a lehetd leghatrébb rogzitse a vagoasztalon.
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A szabalytalan munkadarabok régzitése

Specialis befogdeszkdzoket kell hasznalni a szabalytalan, lapos szoritéfelllet nélkdili
munkadarabok rogzitéséhez. A helyteleniil rogzitett munkadarabok elmozdulhatnak vagas
kozben, és karosithatjak a vagotarcsat vagy a munkadarabot.

«  Hasznalja a T-hornyokat a specialis befogoeszkozok felszereléséhez.

«  Agyorsabb vagas érdekében a munkadarabot Ugy helyezze el, hogy a vagotarcsa a lehetd
legkisebb keresztmetszetet vagja.

6.3 A vagoasztal pozicionalasa

A vagas megkezdése elbtt pozicionalja az asztalt a joystickkal.

Hosszii munkadarabok vagasa

Olyan munkadarabok vagasa, amelyek meghaladjak a bal oldali vagokamra szélességét:
1. Tavolitson el egy lemezt a fedélbdl, és cserélje ki egy bévitécsatornara.

2. Helyezze a munkadarabot a bévitécsatornaba, és régzitse biztonsagosan.

6.4 Alapveto miikédeés

6.4.1  Oblitopisztoly

VIGYAZAT
Kerilje a bérrel valo érintkezést a hlitéfolyadék-adalékanyag esetében.

VIGYAZAT
Ne kezdje el az 6blitést, amig az 6blitOpisztolyt nem iranyitotta a vagdkamra
belsejébe.

VIGYAZAT
Az Oblitépisztolyt csak a vagokamra belsejének tisztitasara hasznalja.

VIGYAZAT
Az &blitépisztoly hasznalatakor mindig viseljen véddkesztyl(it és védészemiiveget.

> B B P

1. Vegye ki az 6blitépisztolyt a tartobol.

2. Iranyitsa a pisztolyt az 6blitékamraba.
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Zarva Nyitva

3. Nyissa meg az 6blitépisztoly szelepét.

Tipp
@ A tisztitas soran a viz froccsenésének elkerllése érdekében hasznalja a
szelepet a maximalis viznyomas csdkkentésére.

7]

4. Nyomja meg az Oblités gombot a vizszivatty( elinditdsahoz.

5.  Nyomja meg a kapcsolét és tisztitsa meg a vagokamrat.
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6.4.2

6.4.3

34

\Y)

6. Nyomija le a Stop gombot a vizszivattyu leallitasahoz.
7. Zarjael a szelepet, és helyezze vissza az 6blitépisztolyt a tartdba.

8. Hagyja nyitva a biztonsagi védéfedelet, hogy a vagdkamra kiszaradjon és elkeriilje a
korroziot.

Ne hasznalja az 6blitépisztolyt a biztonsagi védéfedél tisztitdsara, mert ez a viz
csOpogeését okozhatja a védéfedél nyitott allapotaban.

Megjegyzés
0 Mindig helyezze vissza az 6blitdpisztolyt a tartojaba, ha befejezte a hasznalatat.
Azt javasoljuk, hogy az 6blitépisztolyt max. 3 bar nyomassal hasznalja.

- 74,

Tipp
l @ A gép Oblitépisztollyal valo hasznalatara vonatkozé utasitasokért lasd: Vagokamra

Vagoasztal

Y-asztal

Az Y-asztal egy motorral hajtott, mozgathatd asztal, amelyet automatikus vagaskor hasznalnak. A
joystick segitségével mozgathatja az asztalt el6re és hatra. Lasd: Vezérlépanel funkcidi = 18.

ellilsé referenciapozicidoba fog mozogni. A folytatashoz nyomja meg az Enter

Megjegyzés
0 A gép bekapcsolasakor egy eléugré ablak figyelmezteti, hogy a vagdasztal az
billenty(t.

Kijelz6
Az ellils6 panelen talalhato kijelz6 az allapotinformaciok kiilonb6zé szintjeit jeleniti meg. A gép
fékapcsoldval vald bekapcsolasakor példaul a kijelzd a gép fizikai konfiguracidjarol és a telepitett

e s
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Struers

Discotom—100

SERVYILE IHFO:

Total operating time:

Time since last service:
Time until next service:

Yersion 1.20

Oh
Oh
1500 h

A kijelzd két {6 teriiletre oszthato fel. A teriiletek elhelyezkedését és az altaluk tartalmazott
informaciokat az alabbi abra szemlélteti, amely az Options (Opciok) meniit hasznalja

példaként:

Options

=

Display brightness

Language English
Keyboard sound On
Units Metric
Time 00:00:00
Date 2000-00-00

Operation mode

Configuration

A Cimsor: ez jelzi, hol jar a szoftver hierarchidjaban. Ikon jelzi, hogy a fogantyu le van zarva

vagy fel van oldva:

ﬁ‘l\ Lezarva
]

[

é Feloldva

B Informacios mezék: ezek vagy numerikus értékeket, vagy szoveget tartalmazé mezok,
amelyekben a cimsorban jelzett folyamathoz kapcsolodé informaciok talalhatok meg. A

s

A menl elemeinek kivalasztasa:

Discotom-100
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6.4.4

36

1. A gomb elforgatasaval kivalaszthat egy meniit, modszercsoportot vagy paramétert.

2. A gomb megnyomasaval megnyithatja vagy aktivalhatja a kivalasztott elemet.

3.  Nyomja meg az ESC gombot a visszatéréshez a Main menu (Fémen)-be.

Hangjelzések

A gombok lenyomasakor révid hangjelzés kiséri a parancs elfogadasat, a hosszu hangjelzés
azonban azt jeloli, hogy a gomb éppen nem aktivalhatd. Ezt a hangot be- vagy kikapcsolhatja a
Configuration (Konfiguracié) meniiben az Options (Opciok)-ban.

Ertékek szerkesztése

Numerikus értékek szerkesztése

Options

Display brightness
Language
Keyboard sound
Units

Time

Date

Operation mode

Oefault

English
On
Metric
00:00:00
0000-00-00
Configuration

1. Forgassa el a gombot a modositani kivant érték kivalasztasahoz.

Options

Display brightness
Language
Keyboard sound
Units

Time

Date

Operation mode

Oefault

-0
English

On

Metric
00:00:00
0000-00-00

Configuration
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2. Nyomja meg a gombot az érték szerkesztéséhez. Egy gorgethetd ablak jelenik meg az
érték mellett.

Megjegyzés
c Ha csak két opci6 adott, a felugré meni nem jelenik meg. A gomb
megnyomasaval (Enter) valthat a 2 lehetdség kozott.
3

Forgassa a gombot a numerikus érték ndveléséhez vagy csdkkentéséhez, illetve két
lehet6ség kozotti valtashoz.

4. Nyomja meg a gombot az Uj érték elfogadasahoz. Ha megnyomja az Esc billentydit, a
maddositasok visszaallnak az eredeti értékre.

Alfanumerikus értékek szerkesztése

Options

Display brightness 100
Language English

Keyboard sound . On |

Units Metric
Time 00:00:00
Date 2000-00-00
Operation mode Configuration

Default

1. Forgassa el a gombot a modositani kivant szévegérték kivalasztasahoz.

Options

Display brightness 100
Language English
Keyboard sound 0ff
Units Metric
Time 00:00:00
Date 2000-00-00
Operation mode Configuration

Default

2. Nyomja meg a gombot a 2 lehetdség kdzotti valtashoz.
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gombot a megfelel6 opcio kivalasztasahoz.

Megjegyzés
0 Ha kettonél tobb lehet6ség érhetd el, egy felugro ablak jelenik meg. Forgassa el a
3

Nyomja meg az Esc billenty(t a lehetdség elfogadasahoz és az elé6zé meniibe valo
visszatéréshez, vagy forgassa el a gombot a menii egyéb beallitasainak kivalasztdsahoz és
szerkesztéséhez.

6.4.5 Szoftverbeallitasok

A gép elsO bekapcsolasakor megjelenik a Select language (Nyelv kivalasztasa) képernyd. A nyelv
ezt kdévetd modositasahoz lasd: A nyelv modositasa = 39).

Select language

English

Deutsch
Frangais
Espaiiol

«  Valassza ki a kivant nyelvet.

A rendszer ezutan az id6 beallitasat kéri.

fidjust time
15: 48 : [

Save & exit

» A gombbal médosithatja és fogadhatja el a beallitasokat.

A rendszer a datum beallitasat kéri.

fdjust date

2022 - 11 -
Save & exit

1. A gombbal modosithatja és fogadhatja el a beallitasokat.

2. Valassza ki a Save & Exit (Mentés és kilépés) lehetGséget.

A Main menu (F6meni) ekkor az On altal valasztott nyelven jelenik meg.
A gép inditasakor a kikapcsolas elétt hasznalt utolsd képerny6 nyilik meg.

A Main menu (Fémen()-be |épéshez nyomja meg az Esc billenty(it.

38 Discotom-100



6 A késziulék hasznélata

5]
- [ %
Main menu RN

EI'] Automatic cutting methods

S Manual cutting method

\ Maintenance

T'H' Configuration

A nyelv médositasa

Main menu
E—l'] Automatic cutting methods
"= Manual cutting method

\ Maintenance

fbh

1. Nyissa meg a Configuration (Konfiguralas) meniit.
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Configuration &

User defined cut-off wheels

2. Nyissa meg az Options (Opcidk) mendit.

Options

Display brightness 100
Language
Keyhoard sound On
Units Metric
Time 00:00:00
Date 2000-00-00

Operation mode Configuration

Oefault

3. Nyissa meg a Language (Nyelv) felugré meniit.
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Options

UEEN Solect language

sk English

Keyboa Deutsch

Units  Francais

Time  Fspaiol

Date

Operation mode Configuration

Default
v v ¥ W |

4. Valassza ki a kivant nyelvet.

6.4.6 Uzemmod
3 kilonboz6 felhasznaloi szint allithatd be:

Production (Termelés): A mddszerek kivalaszthatdk és megtekinthet6k, de a szerkesztésiikre
nincs lehetéség.

Development (Fejlesztés): A mddszerek kivalaszthatdk, megtekinthetbk és szerkesztheték.

Configuration (Konfiguralas): A modszerek kivalaszthatok, megtekintheték és szerkesztheték,
és a Configuration (Konfiguralas) 6sszes funkcidja elérheté.

Uzemméd médositasa

Az lizemmod médositasahoz:

1. Lépjen az Options (Opcidk) meniibe a Configuration (Konfiguralas) alatt.
2. Valassza ki az Operation mode (Uzemmdd) lehet8séget.

3. Valassza ki a Pass code (Belépési kod) lehetOséget.

[ Enter pass code |
2750
e r)—

4. Haszndlja az F1 és az F2 gombot a szamjegyek kivalasztasahoz.

5. Forgassa el a gombot a szamjegyek modositasdhoz, majd nyomja meg a belépési kéd
megadasahoz.
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Operation mode
Operation mode Configuration
Pass code REXX

New pass code S

6. Valassza ki a Configuration (Konfiguracid) lehetéséget.

Select operation mode

Production
Development

Configuration

7. Valassza ki a kivant Gzemmodot.

Uj belépési kod

Uj belépési kod beallitasa:

Operation mode
Operation mode Configuration
Pass code REEE

New pass code |G

1. Valassza ki az New pass code (Uj belépési kod) lehetSséget.

2. Adja meg az Uj belépési kddot.

amely utan a gép zarolddik.

Megjegyzés
0 A belépési kod beallitasakor 5 kisérlete van a helyes belépési kdd megadasara,
Inditsa Ujra a gépet a fékapcsoldval, majd adja meg a helyes belépési kodot.

6.4.7 A vagasi mod és a paraméterek modositasa

A vagas kijelzéje

A vagas kijelz6je kétféle informaciot jelenit meg:
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Cutting process

1.00
ol iy INNOONNN
p] wo TN
toAo ¥ [T [ [ 1
% TEMP ¥ [ | I |
P4
Set feed speed

Auto+Rel, pos.

A Vagasi paraméterek B Motorinformaciok

Vagasi paraméterek

Automatikus vagas modban a kijelzé felsé része informaciokat jelenit meg a forgacsolasi
paraméterekrol:

— Eldtolasi sebesség
- Leallitasi helyzet
A vagasi paraméterek vagas el6tt és kozben is beallithatok.

A beallitott érték a savdiagramtol balra jelenik meg. A tényleges érték (vagas kdzben) az
oszlopdiagramon belil jelenik meg.

Motorinformaciok
A kijelzd also részén lathatok a motor adatai:
— Load % (Terhelés %): Motorterhelés.
— Temp % (H6mérséklet %): A motor hémérséklete.

A megjelenitett értékek relativ (%) értékek.

A vagasi mod modositasa
A Discotom-100 két vagasi moddal rendelkezik: Manual cutting methods ( Kézi vagasi
modszerek)és Automatic cutting methods (Automatikus vagasi modszerek).

Discotom-100
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- h"‘
Main menu RN

Eﬂ futomatic cutting methods

"2 Manual cutting method

\ Maintenance

T‘H’ Configuration

. Valassza ki a hasznalni kivant modot a Main menu (Fémeni)-ben.

A vagasi paraméterek modositasa

Automatikus forgacsolasi izemmodban a gép a kivalasztott vagasi paraméterértékeket
alkalmazza:

— Tarcsa tipusa
— Tarcsa fordulatszama
— Vagasi mod
— Eldtolasi sebesség
—  MultiCut (csak automatikus x-asztallal)
— Leallitasi mod
A paraméterek értékeinek mddositasa:
1. A gombbal valassza ki a vagasi paramétert.
2. Forgassa el a gombot a paraméter értékének modositasahoz.

3.  Nyomja meg a gombot az uj érték tarolasahoz.

Vagotarcsa

A vagotarcsa kivalasztasa vagy médositasa:
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New method

) o
©)2775m RJ Auto
B — -

©)1.00mss 1Y 200m

Select cut—off wheel

1. Valassza ki a vagétarcsa paramétert.

Hew method

ﬁl Select wheel category
@ Struers wheels, 300 mm

Struers wheels, 250 mm
E User defined wheels

@) 1 .OOmmfﬁ 200mm

Select cut-off wheel

2. Valasszon ki egy tarcsakategoriat.
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Select cut-off wheel
@ 60830 @) 2775m B, 2.0m

B oois0 8o B 2o

50830 @) 2775w D), 2.0m

40830 @) 2775w D), 2.0m

Ig Intelligent speed adjustment: D

71 ] Enable intelligent adj.
Selen

3. Valasszon egy vagotarcsat a listabol.

Ekkor megjelenik a kivalasztott vagotarcsa, és meghatarozasra kerdil a tarcsa forgasi sebessége.

Intelligens fordulatszam-beallitas

Az intelligens, elére meghatarozott fordulatszam-beallitas hasznalatahoz:

Select cut-off wheel
@ 60830 @) 2775rm D), 2.0m

B oorc0 B er7son B0 2o

50830 @) 2775 B 2.0m
40830 @) 2775 B 2.0m

|§ Intelligent speed adjustment: D
Fi_] Enable intelligent adj.
Sel At

1. Azintelligens beallitas engedélyezéséhez nyomja meg az F1 billenty(it a Select cut-off
wheel meniiben (valassza ki a vagotarcsat).
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1 Select cut-off wheel

@ 66830 @) 2775rm D), 2.0m
E 50830 @) 2775m D) 2.0m

0830 [B)) 2775m EJ 2.0m

300830 @) 2775qm B, 2.0m

|§ Intelligent speed adjustment:

lj Disable intelligent adj.
el

2. Valasszon ki egy vagotarcsat a fordulatszam beallitasahoz.

|

{ fAdjustment of wheel speed .
€ L 1]

I I I I I
|§ oo fo0 A00 0D BOO0

»HY

©) 1950+pm

Move the cursor left or right to select the
E approximate Yickers hardness [HY] of vour
material,

Sl

3. Valassza ki a vagni kivant anyag Vickers-keménységét. A vagotarcsa fordulatszam-
beallitdsa ennek megfeleléen modosul.

Discotom-100
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Hew method

40A30 |
1950mm 2.

—

=) 1 .OOmmfs

Select cut-of f wheel

4. Nyomja meg a gombot az érték tarolasahoz.

Tarcsa fordulatszama

A vagétarcsa fordulatszamanak mdédositasa:

Hew method
A0A30 W
1950, |1

—

©) 1 .OOmmfs

Set cut-off wheel rotation speed

1. Valassza ki a fordulatszam paramétert.
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New method

©|/40A30

|-|u.

e1825:]H

R.

B+ —

OJJ 1 .OOmmJ’s

get cut-of f wheel rotation speed

2. A gombbal allitsa be a tarcsa fordulatszamat (1500-3000 fordulat/perc).

Vagasi mod

A vagasi méd modositasa:

New method

8] 60A30
02775 m
pd~_ 1l

&) 1 .OOmmfs

Select cutting mode

1. Valassza ki a vagasi mod paramétert.

Discotom-100

e
R

49



6 A készilék hasznalata

50

Hew method

60A30 .
2775m 2.

l‘rh rr-‘ rr-‘ -

=) 1 .OOmmfs

Select cutting mode

2. Nyomja meg a gombot a vagasi méd mddositasahoz.

Vagasi modok

Kozvetlen vagas

A kbzvetlen vagas a normal és leggazdasagosabb vagasi maod, és a
legtobb vagasi mivelethez hasznalhato.

Utvevagas

Az (itvevagas akkor hasznalhatd, ha nem lehet megfelel6 vagétarcsat
alkalmazni egy adott anyaghoz, és a lecsiszolt anyag eltomiti a tarcsat,
vagy a tarcsa nem kopik eléggé.

Az (itvevagas gyakran felgyorsitja a vagoasztalt, és igy nagyobb
sebességgel mozgatja a munkadarabot a vagotarcsahoz. Ez lebontja a
tarcsat, és friss és éles csiszoloszemcséket szabadit fel, amelyek
megfeleléen miikddhetnek.

Az (itvevagas nagyobb tarcsakopast eredményezhet, de csékkenti a
munkadarab tulmelegedésének kockazatat, amely egyébként helytelen
tarcsa/anyag kombinaciénal fordulhat eld.

Elotolasi sebesség

Az el6tolasi sebesség beallitasa:
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New method

©/60A30 [.
©) 2775w 2] Auto
5 — :

o ™Y L 200um

Set feed speed

1. Valassza ki az el6tolasi sebesség paramétert.

Hew method

®/60A30 [
©) 2775 BJ] Auto
5 — .

o 0.652 YL 200mm

Set feed speed

2. A gombbal modosithatja és fogadhatja el a beallitdsokat.

MultiCut (Opcionalis)
A MultiCut mdd kivalasztasa:
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Hew method

O6A25
3000pn

—

=) 1 .OOmmfs

Select MultiCut mode

1. Valassza ki a MultiCut paramétert.

Single cut
EFEN Mode 1

7 Mode 2

it
J'; Mode 3
i

Mode 4

Select MultiCut mode

2. Valassza ki a kivant beallitast.

MultiCut iizemmédok

Single cut
g n (Egyetlen Ki
vagas)
23 | Mode Vagjon legfeljebb 10 azonos vastagsagu szeletet
1 (Uzemméd) 1 g grel gsag
—F
- | Mode L . g .
500 | (Gzemmod) 2 Vagjon legfeljebb 10 kiilonb6z8 vastagsagu szeletet
7520/ Mode Vagjon fel legfeljebb 10 kiilonb6z6 vastagsagu szeletet egy kozos
BRIl

(Uzemméd) 3  nullpozicidbél szamitva
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MultiCut iizemmodok

.= 1| Mode A vagasok vastagsagat allitsa be a joystick mozgatasaval, majd
LLL (Uzemméd) 4 nyomija meg az Enter billenty(it a vagas helyzetének beallitasahoz

=

MultiCut 1

MultiCut 1 modban akar 10 azonos szélességli mintat is vaghat.

[ MultiCut mode 1 |

i
Sample width:
Ho of samples: 3
Initial cut:

Req. X—displacement: 22.9 mm

Paraméterek

Sample width
(Minta Beallitja a vagandd mintak szélességét.
szélessége)

No of samples

., , Beallitja a vagando mintak szamat.
(Mintak szama) J g

Valassza ezt a paramétert, ha a mintak vagasanak megkezdése el6tt egy
Initial cut (Elsé kezdeti vagast kell végeznie. Ez egy olyan selejtmintat vag, amelyet nem
vagas) fog tudni felhasznalni. Példaul, ha a munkadarabnak olyan egyenetlen éle
van, amely alkalmatlanna teszi els6 mintanak.

Required X- , e, . . .

) q A paraméter kiszamitasara automatikusan kerl sor, és a
displacement , R ., . " .
(Sziikséges X- paraméterbeallitasok alapjan megjeleniti az X asztalnak a mintak

, vagasahoz sziikséges mozgasat.
elmozdulas) g g g
MultiCut 2

MultiCut 2 modban akar 10 kiilonb6z6 szélességli mintat is vaghat.
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Paraméterek

[ MultiCut mode 2 |

di b 1.  2.0m|
2. 2.9 nm

3. 18.5 mm

Sample width:

Mo of samples: 3
Initial cut:
Req. X—displacement: 32.0 mm

F1 ,l Clear all

Sample width
(Minta
szélessége)

Beallitja a vagandd mintak szélességét.

No of samples
(Mintak szama)

Beallitja a vagando mintak szamat.

Initial cut (Els6
vagas)

Valassza ezt a paramétert, ha a mintak vagasanak megkezdése el6tt egy
kezdeti vagast kell végeznie. Ez egy olyan selejtmintat vag, amelyet nem fog
tudni felhasznalni. Példaul, ha a munkadarabnak olyan egyenetlen éle van,
amely alkalmatlanna teszi elsé mintanak.

Required X-
displacement
(Sziikséges X-
elmozdulas)

A paraméter kiszamitasara automatikusan keriil sor, és a
paraméterbeallitasok alapjan megjeleniti az X asztalnak a mintak vagasahoz
sziikséges mozgasat.

alapértelmezett értékének visszaallitasahoz.

Tipp
l @ Nyomja meg az F1 billenty(it az 6sszes mintaérték térléséhez és a meni

MultiCut 3

MultiCut 3 modban akar 10 mintat is kivaghat nullpoziciobdl vagy a kiindulasi helyzett6l eltérd

relativ tavolsagban.

A tavolsagokat manualisan kell megadni.

A tavolsagok beallitasa:
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6 A késziulék hasznalata

[ MultiCut mode 3 |

-
J-:hau
[

Cutting position:

[Relativel

Cut at zero pos.:
Ho of samples: 0
Req. X—displacement: 0.0 mm
l.j Clear

1. Valassza ki az Mode (Uzemmod)3 lehetéséget az Select MultiCut mode (Uzemmod
MultiCut valasztdsa) menilben.

[ MultiCut mode 3 |

oifil

2
Cutting position: | 3.  25.0 mm
(Relative) 4. 353 m

2 2.9 mn
Cut at zero pos.:
Ho of samples: 2
Req. X—displacement: 2.5 mm
l.j Clear

2. Valassza ki a vagasi pozicidkat.

Paraméterek

Cutting position
(Relative) (Vagasi
pozicio (relativ))

Ez a paraméter hatarozza meg a vagasok helyzetét. Az értékek a

nullpoziciétél vald relativ tavolsagot mutatjak.

Cut at zero position
(Vagas nullpozicidban)

Valassza ezt a paramétert, ha nullpozicidban szeretné végezni a
kezdeti vagast. Ellenkez6 esetben a gép az 1. pozicioban kezdi meg

a vagast.

No of samples
(Mintak szama)

Beallitja a vagandd mintak szamat.

Discotom-100
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6 A készilék hasznalata

Paraméterek
Required X- , S . " .

) q A paraméter kiszamitasara automatikusan kertl sor, és a
displacement , A - . - -
(Sziikséges X- parameéterbeallitasok alapjan megjeleniti az X asztalnak a mintak

, vagasahoz sziikséges mozgasat.
elmozdulas) g g g

Ha a kurzor a Vagasi pozicié mezd6n kiviil helyezkedik el, az F1 az 6sszes poziciot

Tipp
@ Nyomja meg az F1 gombot a meniiben a kiemelt érték torléséhez.
torli.

MultiCut 4

MultiCut 4 modban nullpozicidébdl vagy a kiindulasi helyzettdl eltéré relativ tavolsagban is
végezhet vagast. Adja meg a tavolsagokat Ugy, hogy az X-asztal segitségével a munkadarabot a
vagotarcsa elé helyezi, oda, ahol a mintat le kivanja vagni, majd jegyezze fel ezt a pozicidt.

A tavolsagok beallitasa:

[ MultiCut mode 4

+— =
—x= [l 1
[ | :

Cutting position:

Absolute X pos.: 20.0 mm

X table start pos.: m

Ho of samples: 0
Clear Howe to Edit

lj all EJ start pos Q positions

1. Helyezze a munkadarabot viszonylag kdzel a vagotarcsahoz, és rogzitse azt.

2. Ajoystick segitségével mozgassa az X-asztalt abba a helyzetbe, ahol az els6 vagast el kell
végezni.
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[ MultiCut mode 4
0
i (1. 0.0 m]

Z. 9.5 mm

Cutting position: | 3.  29.0 mm

L 60.0 mm
fbsolute X pos.: 60.0 mm
X table start pos.: 0.0 mm
Ho of samples: 4
Insert Mowe to

Q position EJ Clear EJ start pos

3.  Nyomja meg a gombot az aktualis pozicio vagasi pozicioként valdo megadasahoz.

c e

4. Ismételje meg a lépéseket az 6sszes minta vagasi pozicidjanak megadasahoz.

Paraméterek

Cutting position (Relative)
(Vagasi pozicio (relativ))

Ez a paraméter hatarozza meg a vagasok helyzetét. Az értékek

a nullpoziciotol valé relativ tavolsagot mutatjak.

Absolute X position
(Abszolut X pozicio)

Az X asztal tényleges abszolut pozicioja.

X-table start position (X
asztal kiindulasi pozicidja)

Itt finomhangolhatja a kiindulasi helyzetet, ha a munkadarab

nem teljesen pontosan illeszkedik a befogas soran.

Ha mddositja ennek a paraméternek az értékét, az 6sszes
tébbi pozicio is ennek megfelelben frissdil.

No of samples (Mintak
szama)

Beallitja a vagandd mintak szamat.

Ha a kurzor a Vagasi pozicié mez6n kiviil helyezkedik el, az F1 az 6sszes

poziciot torli.

Tipp
| @ Nyomja meg az F1 gombot a meniiben a kiemelt érték torléséhez.

Tipp
l @ Az F2 gombot megnyomva mozgassa az X-asztalt a minta kezdépozicidjahoz.

s

6.4.8 Leallitasi modok

Leallitasi mdd kivalasztasa:

Discotom-100
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6 A készilék hasznalata

Hew method

60A30
277D

—

=) 1 .OOmmfs

Select stop mode

1. Valassza ki a leallitasi méd paramétert.

Hew method

—

Sl Select stop mode
2

Relative

fibsolute

1.

Select stop mode

2. Valassza ki a kivant beallitast.

A Discotom-100 3 ledllitasi méddal rendelkezik:
—  Auto (Automatikus)
— Relative (Relativ)

—  Absolute (Abszolut)

Auto (Automatikus)

Ha a Auto (Auto) leallitdsi mod van kivalasztva, a gép automatikusan leall a munkadarab atvagasa
utan. Javasoljuk, hogy ezt az izemmodot normal vagashoz hasznalja.
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6 A késziulék hasznélata

Megjegyzés
0 Nem javasoljuk, hogy Auto (Auto) leallitast hasznaljon csdvek vagy mas

munkadarabok vagasakor, amelyek nem tul slrliek vagy merevek. Hasznalja
inkabb vagy a Relative (Relativ) vagy az Absolute (Abszolut) ledllitast.

Az automatikus leallitas funkcid a vagétarcsa motorja altal hasznalt elektromos aram

ellen6rzésén alapul. Az automatikus leallitds megfelelé miikodéséhez két kritériumnak kell
teljesilnie:

. A vagasi mivelet kezdetén hasznalt aramnak meg kell haladnia a minimalis értéket. Ha
nem haladja meg, az automatikus leallitast nem engedélyezi a rendszer.

«  Avagasi mlvelet soran felhasznalt &ramnak a minimalis érték felett kell maradnia. Ha ez
ezen érték ala esik, a vagas leall.

Egyes mintakban (példaul csévekben) az &ram a minimalis érték ala eshet, amikor a csé fala
atvagasra kerdil, és a vagasi mivelet eléri a cs6 kozepét (lreges részét). Ha ez megtorténik, a
vagas akkor is leall, ha a mintat még nem vagtak at teljesen.

20
o/ v OISO
!‘ Auto 10

RN — | —

wen | TEMFP %

B

Set feed speed
Auto+Real, s,
w

A vagasi folyamat megkezdésekor a vagdasztal haladasat jelz6 sav sziirke, amig a motor
aramerdssége meg nem haladja a kivant értéket. Ezutan a sav zéldre valt, jelezve, hogy az
Auto (Auto) mod engedélyezve van.
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60

A 050 |
mmfs
10

PR — | —

fiuto

TEHMFP %,

f‘ﬂ!ﬂﬁi‘"g

-

Set feed speed
Auto-+Rel pos,

Amikor a motordram ezutdn a megadott minimalis érték ala esik, a sdv szine sziirkére valtozik, és
a vagas leall.

Ha csak egy nagyon kis keresztmetszet marad a végén, a vagas megallhat, mielétt a
munkadarabot teljesen atvagna. Ebben az esetben a Configuration (Konfiguralas) / Options
(Opciok) menlipontban megadhat egy potlolagos vagasi hosszt, hogy biztositsa a munkadarab
teljes atvagasat. Ez kiilondsen hasznos a MultiCut hasznéalatakor.

Relative (Relativ)

Az Y-asztal Ugy van beallitva, hogy a vagas kezdetéhez képesti pozicidban alljon meg. A leallitasi
pozicidba valo allas utdn (hozzavetbleges mintaméret+tarcsakopas) a vagasi folyamat leall, amint
elérte a megadott poziciot. A pozicionalasi tartomany (asztalmozgas) 0-200 mm.

Method 01

© 60A30 Wuds
@ 2775rpm R. Rel.

P+ - B2l 120m

—
Fy

@) O.50mmfs BOmm

Set relative stop position

Ha a relativ leallitasi poziciot olyan értékre allitja, amely meghaladja a lehetséges asztalmozgast,
a megjelenitett érték automatikusan a leheté legnagyobb értékre csokken, ha megnyomja az
Enter billenty(t. Ha az Y-asztalt a vagokamra eleje felé mozgatja, az ndveli az mozgastartomanyt,
és ez automatikusan frissiti a relativ leallitasi adatokat.
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6 A késziulék hasznélata

6.4.9

Absolute (Abszolut)

Az Y-asztal Ugy van bedllitva, hogy a nullpoziciobdl mért rogzitett helyzetben alljon meg,
amikor a vagodasztal a vagdékamra legelején van. A pozicionalasi tartomany 0-200 mm.

Method 01
©|60A30 Wi/

@) 2775+ RN
B+ — o] 120mm
@) 0.50mss WY  80mm

Select stop mode

Motorterhelés és homérséklet-kijelzés

A megjelenitett motorterhelési és h6mérsékletértékek relativ szazalékos (%) értékek.

Kézi vagasi mod
A Load % (Terhelés %) és Temp % (HO6mérséklet %) kijelzék azt jelzik, hogy mekkora er6 hat

a munkadarabra, és hogy mennyire forré a motor. A nagyobb eré alkalmazasaval a motor
terhelése megnd, ami magasabb hdmérsékletet eredményez.

A hosszabb ideig alkalmazott nagy er6 hatasara a motor h6mérséklete meghaladhatja a
biztonsagos (izemi hatarértéket. A gép ekkor automatikusan leallitja a vagast, hogy
megakadalyozza a motor karosodasat.

A nagyobb er6 hosszu ideig torténd alkalmazasa szintén lerdviditheti a vagdtarcsa
élettartamat.

Automatikus vagasi mod
Tulterhelés esetén a OptiFeed funkcio automatikusan csékkenti az eldtolasi sebességet.

OptiFeed

Ez a funkcié megvédi a gépet a motor folyamatos tulterhelése miatti karosodastol.

Ha az el6tolasi sebesség tul magasra van allitva és a motor tul van terhelve:

»  Azel6tolasi sebesség 20%-kal csokken.

+  Haa motorterhelés még mindig tul magas, az el6étolasi sebesség ismét 20%-kal csdkken.

«  Ezt legfeljebb 4 alkalommal végezhetd el, amig az elétolasi sebesség az elére beallitott
értéknek csak a 20%-a lesz.

»  Haamotor még mindig tulterhelt, a vagasi folyamat leall.
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«  Haamotorismét normal terheléssel m(ikddik, az eldtolasi sebességet fokozatosan, az
eredeti el6tolasi sebesség 10%-anak megfeleld lépésekben addig noveljik, amig az el6re
beallitott elGtolasi sebességet el nem érjlik anélkil, hogy a motor tulterhelédne.

6.4.10 A vagasi folyamat elinditasa

FIGYELMEZTETES
A gépet nem szabad robbanasveszélyes és/vagy gyulékony anyagokhoz, illetve

olyan anyagokhoz hasznalni, amelyek nem stabilak megmunkalas, melegités vagy
nyomas alatt.

WARNING: LASER BEAM
Lézersugarzas. Ne nézzen bele a sugarba, és ne tegye ki a lézernek a teleszkdpos
optika hasznaloit sem. 2M osztalyu lézertermék.

HOVESZELY
Viseljen megfelel6 védékeszty(it, hogy megvédije ujjait a csiszoldoanyagoktél és a
meleg/éles mintaktol.

VIGYAZAT
Vagas el6tt ellendrizze, hogy a véddburkolat teljesen miikdddképes allapotban

van-e.

Automatikus vagas A vagotarcsa mozdulatlan, és a vagodasztal mozog.

A vagdasztal allé helyzetben van, és a kezel6 mozgatja a

Kézi vagas Y
vagotarcsat.

Automatikus vagas
1. Rogzitse a munkadarabot.
2. Engedje ki a vagokar fékjét.

3. Engedje le a vagétarcsat a vagéfogantyu lefelé hizasaval, amig a vagétarcsa készen nem all
a munkadarab vagasara.

4. Aktivalja a vagokar fékjét.

5. A munkadarab és a vagotarcsa igazitasdhoz nyomja meg a rogzitve tartandé gombot, a
joystick segitségével pedig a vagdasztalt pozicionalhatja.

6. Csukja be a gép fedelét.

7. Valasszon egy mddszert az Automatic cutting methods (Automatikus vagasi moédszerek)
menuben.

8. Nyomja meg a Start gombot. A vagotarcsa forogni kezd, és megindul a h(it6viz keringése is. A
vagoasztal az el6re beadllitott elétolasi sebességgel a vagotarcsa felé mozog.

9. A munkadarab atvagasakor vagy a beallitott (itk6zési helyzet elérésekor a vagdtarcsa
automatikusan leall. A visszatérési helyzet beallitasatol fliggéen a vagdasztal visszatér oda,
ahol a vagas megkezdddott (Start (Inditas)) vagy ott marad, ahol van (Stay (Marad)).
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Tipp
@ Vagas kozben az Y-asztal joystickjanak lefelé nyomasaval mozgathatja el a
mintat a vagétarcsatol.

Kézi vagas
1. Rogzitse a munkadarabot.
2. Engedje ki a vagokar fékjét.

3. A munkadarab és a vagotarcsa igazitasahoz nyomja meg a rogzitve tartandé gombot, a
joystick segitségével pedig a vagdasztalt pozicionalhatja.

Tipp
l @ Helyezze a munkadarabot finoman a vagoétarcsa kozepe elé.
4
5
6

Csukja be a gép fedelét.
Valasszon egy mddszert a Manual cutting methods ( Kézi vagasi mdédszerek) meniben.

Nyomja meg a Start gombot. A vagdtarcsa forogni kezd, és megindul a hiitéviz keringése
is.

7. Huzzale a vagéfogantyut, és hagyja, hogy a vagotarcsa bedolgozza magat a
munkadarabba. Novelje az er6t és kezdje meg a vagast.

8. CsOkkentse az erét, amikor a vagétarcsa mar majdnem atvagta a munkadarabot.

9. Amikor a vagotarcsa atvagta a munkadarabot, tolja vissza a vagéfogantyut a felsé
helyzetébe.

10. Nyomja meg a Stop gombot a gép ledllitdsahoz.

Megjegyzés
Kézi vagaskor hasznalja a motor terhelési adatait a munkadarabra haté eré
megfigyelésére.

A kézi és automatikus miikodés kombinalasa

A kézi és az automatikus vagasi modok kombinalasahoz:

1. Vagjon bele a munkadarabba a Manual cutting methods ( Kézi vagasi mddszerek)
hasznalataval.

2. Nyomja meg a Stop gombot a gép leallitdsahoz.

3. Aktivalja a vagokar fékjét, hogy a kart ebben a helyzetben rogzitse, valassza ki az
Automatic cutting methods (Automatikus vagasi médszerek) lehetéséget, és folytassa
automatikus izemmaodban. A munkadarab a vagotarcsa felé mozog.

Megjegyzés
G Ellendrizze, hogy a hiitéfolyadék egyenletesen dramlik-e a fuvokakbol.

6.4.11 A vagasi folyamat leallitasa

A vagasi folyamat soran barmikor leallithatja a vagasi folyamatot.

Discotom-100 63



6 A készilék hasznalata

Megjegyzés
A vagoétarcsa ledllhat, ha a fordulatszamot a legalacsonyabb fokozatra allitja.
Ne hasznalja ezt a funkcidt a vagasi folyamat leallitasara.

Nyomja meg a Stop gombot a vagotarcsa leallitasahoz.

6.5 Konfiguralas
6.5.1 Options (Beallitasok)

Main menu

Eﬂ fAutomatic cutting methods

"= Manual cutting method

\ Maintenance

fht

1. Valassza a Configuration (Konfiguralas) lehet6séget a Main menu (Fémen()-ben.

Configuration &

Foptions

User defined cut-off wheels

2. Nyissa meg az Options (Opcidk) mendt.
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Options

Display brightness
Language English
Keyboard sound On
Units Metric
Time 00:00:00
Date 2000-00-00
Operation mode Configuration

Default
v v ¥ W |

Paraméterek

Display brightness

(Kijelz6 fenyereje) A kijelz6 kontrasztja egyénileg beallithaté (0-100 tartomanyban).

A valaszthato nyelvek: angol (alapértelmezett), német, francia,

Language (Nyelv) spanyol, japan, kinai, olasz, orosz, koreai, japan, orosz vagy koreai.

Keyboard sound

(Billenty(izet A billentylizet hangja a kovetkezbkre allithatd be: On (Be) vagy Off (Ki).

Alapértelmezett: On (Be).

hangja)

Units A kijelz6panelen az elotolasi és a leallasi érték beallithato Ugy, hogy
(Mértékegységek) mm-ben (alapértelmezett) vagy hlivelykben jelenjen meg.

Time (1d6) Allitsa be az id6ét, hogy a napléfajlokban helyes idépont szerepeljen.
Date (Datum) Allitsa be a datumot, hogy a naplofajlokban helyes datum szerepeljen.

3 kiilonbo6zé Gzemmod hasznalhatd, amelyek kilonb6zo szint(l
hozzaférést biztositanak a paraméterekhez:

— Configuration (Konfiguralas): Teljes funkcionalitas,
hozzaférés minden paraméterhez.

Operation mode — Development (Fejlesztés): Korlatozott hozzaférés a
(Uzemmaod) paraméterekhez az Options (Opciok) meniben.

— Production (Termelés): Nincs hozzaférés paraméterekhez,
kivéve: Display brightness (Kijelz6 fényereje), Keyboard
sound(Billentylzet hangja), és Additional cutting distance
(Potlolagos vagasi hossz).
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Paraméterek

A vagas vagy a Stop gomb megnyomasa utan a vagotarcsa visszatéro
mozgasa ket kiilonb6zé maddra allithatd be:

—  Start (Inditas): Az Y-asztal a Start gomb megnyomasara

ies automatikusan visszahlzédik az eredeti pozicidba.
Return position

(Visszatérési — Stay (Marad): Az Y-asztal nem mozdul el a vagas utan.

helyzet .
yzev Megjegyzés
0 Bakelitkotésl gyémant vagy CBN vagotarcsakhoz

hasznalja a Stay (Marad) funkcidt, mivel a visszahtizas
tonkreteheti a vagotarcsa peremét.

Az Auto (Auto) gomb hasznalatakor a vagas akkor all le, amikor a

motor aramfelvétele egy bizonyos szint ala csékken.
Additional cutting

distance Kis keresztmetszetli munkadarabok vagasakor az Auto (Auto) gomb a
(Potlolagos vagasi motor nagyon alacsony aramfelvétele miatt tul koran allitja le a vagasi
hossz) folyamatot. Ebben az esetben megadhat egy tovabbi vagasi

tavolsagot, hogy biztositsa a munkadarab teljes atvagasat. Tovabbi 0—
25 mm vagasi tavolsag adhaté meg.

6.5.2  User defined cut-off wheels (Felhasznalé altal meghatarozott vagotarcsak)
Uj vagotarcsa beallitasa:

1. Valassza ki az New (Uj) lehetdséget a User defined cut-off wheels (Felhasznald altal
meghatarozott vagdtarcsak) meniben.

Text editor

Current text:

Edited text:

EBBCPEFGHIJKLHMNOP QRSTUYWXYZESA&u_

abcdefghijklimnop gqrsotuvwuxyzzgapih
0123456789 +—%/4., =012 0[1{}""! 7%
AAAAACPPEEEEIIIT HOODOOSOOODUYYZER
o

dadddcdPEEEETITY ROOGOGEGGUOPYERT

- Aecept text

__w ___W _____W __W

2. Adjon nevet a vagotarcsanak, vagy nyomja meg az F4 billenty(t a javaslat elfogadasahoz
(UCW: User defined cut-off wheels (Felhasznalo altal meghatarozott vagdtarcsak)).
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User defined cut-off wheels

Rename

3.

277 Orpm
2.0nm

Rename

4. A gombbal mddosithatja és fogadhatja el a beallitdsokat.

5. A modositadsok mentéséhez nyomja meg az Esc billentyit.

6.5.3  Funkciok visszaallitasa

Bizonyos funkciok gyari beallitdsainak visszadllitdsahoz lépjen a Reset functions (Funkciok
visszaallitasa) Maintenance (Karbantartas) menibe:

Médszerek visszaallitasa

Valassza ki a Reset methods (Modszerek visszadllitasa) lehetéséget, hogy egyszerre
torolhesse az 6sszes vagasi modszert.

Megjegyzés
0 Ez a m(ivelet nem vonhato vissza.
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Konfiguracio visszaallitasa

1. Valassza ki a Reset configuration (Konfiguracio visszaallitasa) lehet6séget, hogy minden
konfiguracids paramétert visszaallitsanak az alapértelmezett beallitasokra.

2. Inditsa Ujra a gépet.

3. Konfiguralja Ujra a beallitasokat.

6.6 A vagasi eredmények optimalizalasa

Valasz Megjegyzések

Aci : Fokozott kerékkopast
Névelje a forgasi sebességet. OKOzOlL kerexxopas

Hogyan keriilhetem el a okoz.

mintadarab elszinezédéset g 5 cspkkentett forgasi sebesség nem

vagy megegeset? oldja meg a problémat, valtson lagyabb
vagoétarcsara.

Fokozott kerékkopast

Hogyan keriilhetem el az Novelje a forgasi sebességet. okoz.

egyenetlen vagasokat?
Csokkentse az eldtolasi sebességet.

Fokozott kerékkopast
okoz.

Hogyan kertilhetem el az

anyag elkenédeését? Novelje a forgasi sebességet.

slion 14 L At A e Fokozott kerékkopast
Hasznéljon lagyabb vagotarcsat. OKOZOtL kerekkopas

Hogyan keriilhetem el, hogy okoz.

sorja keletkezzen? Rogzitse a munkadarabot a vagotarcsa
mindkét oldalan.

A minta
: - L . , elszinez6dését és
Hogyan akadalyozhatom Novelje a forgasi sebesseget. zinez .
meg, hogy a vagoétarcsa tul egyenetlen vagasokat
gyorsan elhasznalodjon? okozhat.

Hasznaljon keményebb vagétarcsat.

Allitsa a vagotarcsat a lehetd
legalacsonyabbra.

Helyezze a munkadarabot olyan
helyzetbe, hogy a vagoétarcsa a lehet6

Hogyan vaghatok legkisebb keresztmetszetet vagja.

gyorsabban?
A minta

elszinez6dését és
egyenetlen vagasokat
okozhat.

Novelje az el6tolasi sebességet.
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7.1

Valasz Megjegyzések

A minta
elszinez6dését és
egyenetlen vagasokat

Kisebb rezgések esetén novelje az
el6tolasi sebességet 0,1 m/s-os
lépésekben

Hogyan keriilhetem el, hogy okozhat.

a gép rezegjen? A minta
Nagyobb rezgések esetén novelje a elszinez6dését és
forgasi sebességet 500 fordulat/perccel. egyenetlen vagasokat

okozhat.

Karbantartas és szerviz

A gép maximalis Gzemidejének és élettartamanak eléréséhez megfelelé karbantartas
szlikséges. A karbantartas rendkiviil fontos annak érdekében, hogy a gép folyamatosan
biztonsagos mddon tudjon mikddni.

Az ebben a részben leirt karbantartasi eljarasokat kizarélag szakképzett vagy képzésben
részesilt személyzet végezheti el.

A vezérlorendszer (SRP/CS) biztonsaggal kapcsolatos részei

Az egyes biztonsaggal kapcsolatos alkatrészeket lasd a jelen kézikényv ,,Mlszaki adatok”
fejezetének , A vezérlérendszer (SRP/CS) biztonsaggal kapcsolatos részei” fejezetében.

Miiszaki kérdések és potalkatrészek

Ha miszaki kérdése van, vagy ha pdtalkatrészeket rendel, adja meg a sorozatszamot és a
fesziltséget/frekvenciat. A sorozatszam és a feszlltség a gép adattablajan van feltlintetve.

Altalanos tisztitas

Megjegyzés
0 Ne hasznaljon acetont, benzolt vagy hasonlé olddszereket.

Megjegyzés
A felhalmozoddott szennyezédések és forgacsok korlatozhatjak a mozgast és
karosithatjak a vagoasztalt.

Megjegyzés
G Ne haszndljon szaraz ruhat, mivel a felliletek nem karcallok.

+  Alaposan tisztitsa meg a gépet és az dsszes tartozékot.
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Ha a gépet hosszabb ideig nem hasznalja

A gép hosszabb élettartamanak biztositasa érdekében nyomatékosan ajanljuk a rendszeres
tisztitasat.

7.1.1 Recirkulacios egység
1. Tisztitsa ki alaposan a keringetd tartalyt és a hozza csatlakozd cséveket.

2. Haszappanos oldatot hasznal a tal vagy a keringet6 tartaly tisztitasahoz, dblitse le tiszta
vizzel, mieldtt feltltené a keringetd tartalyt.

hitéfolyadékot.

Megjegyzés
0 Ha a hit6folyadékot algak vagy baktériumok szennyezik, azonnal cserélje ki a
3

Ha a recirkulacios viz baktériummal vagy algaval fert6zott, tisztitsa ki a tartalyt és a csdveket
megfelel6 antibakterialis fertétlenitészerrel.

4. Tisztitsa meg a statikus sz(irét: Vegye ki és oblitse le vizzel.

A recirkulacios viz cseréje

VIGYAZAT
A Keriilje a bérrel valo érintkezést a hiitéfolyadék-adalékanyag esetében.

Megjegyzés

A recirkulacids viz adalékanyagot és csiszolasi maradékot tartalmaz, ezért nem
o szabad a szennyvizcsatornaba juttatni.

A recirkulacios viz artalmatlanitasarél a helyi biztonsagi eléirasok betartasaval kell

gondoskodni.

7.1.2 AxioWash

VIGYAZAT
f} Kerilje a bérrel valo érintkezést a hlit6folyadék-adalékanyag esetében.

Megjegyzés
0 Alaposan tisztitsa meg a vagokamrat, ha hosszabb ideig nem hasznalja a gépet.

Megjegyzés A
0 A vagokamra tisztitasara kizardlag AxioWash hasznalhato.
_J
Megjegyzés )
A AxioWash hasznalata kdzben nem kell eltavolitani a vagétarcsat vagy a
befogdeszkozoket.
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7 Karbantartas és szerviz

A AxioWashAxioWash tisztitasi program hatékony mddja a vagdkamra automatikus
tisztitdsanak. 1 és 30 perc kozotti értékeket allithat be, 30 masodperces lépésekben.
Alapértelmezett érték: 3 perc.

Az AxioWash funkcié elinditasahoz:
1. Tavolitsa el a munkadarabot és a szerszamokat a vagokamrabol.
2. Zarja be az allithato tisztitéfuvdkakat.

3. Zarjale afedelet.

fixioWash

e

Please remove workpiece and clamping
tools before starting the cleaning
programme.

Set washing time in [ranss]

4. Nyomja meg a AxioWash gombot a Vezérlépulton.

A tisztitds megkezdéséhez nyomja meg az F1 billenty(it. A AxioWash program az elére
beallitott ideig futni fog.

7.2 Naponta

7.21 Agép

Megjegyzés
Ne hasznaljon acetont, benzolt vagy hasonlé oldoszereket.

Megjegyzés
Keriilje el, hogy hlit6folyadék vagy viz keriljon a biztonsagi zarszerkezetbe.

Megjegyzés
Ne hasznaljon szaraz ruhat, mivel a felliletek nem karcallok.

Tipp
A zsirt és az olajat etanollal vagy izopropanollal tavolithatja el.

A A
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7 Karbantartas és szerviz

«  Tisztitson meg minden elérhetd feliiletet puha, nedves ruhaval.

»  Tisztitsa meg a vagokamrat automatikusan (AxioWash segitségével), majd kézzel (az
Oblitépisztollyal).

Automatikus tisztitas: AxioWash
Lasd AxioWash = 70

Kézi tisztitas

VIGYAZAT
Kerilje a bérrel valo érintkezést a hlit6folyadék-adalékanyag esetében.

VIGYAZAT
Ne kezdje el az 6blitést, amig az &blitépisztolyt nem iranyitotta a vagbkamra

belsejébe.

Az 6blitdpisztolyt csak a vagdkamra belsejének tisztitasara hasznalja.

VIGYAZAT
Az 6blitépisztoly hasznalatakor mindig viseljen véd6kesztylit és védbészemiiveget.

VIGYAZAT
Ha 6blitépisztolyt hasznal a védéburkolat belsejének tisztitasara, a hitéfolyadék
kifolyhat a padléra.

Ha az AxioWash befejez6dott:
Fogja az 6blitépisztolyt, és irdanyitsa a vagokamra alja felé.
Nyissa meg az 6blitépisztoly szelepét.
Nyomja meg az Oblités gombot a vizszivattyu elinditasahoz.
Nyomja meg a fuvoka hatuljan lévé gombot, és tisztitsa ki a vagdkamrat.
Nyomja meg a Stop gombot az 6blités ledllitasahoz.
Zarja el a szelepet.

Helyezze az 6blitépisztolyt a tartdba.

1.
2
3
4
5
6
7.
l Megjegyzés

0 A korroézio elkeriilése érdekében hagyja nyitva a fedelet, hogy a vagdkamra
kiszaradhasson.
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7.2.2 Védsoburkolat

FIGYELMEZTETES
Az eléirt biztonsag fenntartasa érdekében a PETG ablakot 5 évente ki kell

cserélni. A sz(irén lévé cimke jelzi, hogy mikor kell cserélni.
A sz(r6t kotelezd lecserélni ahhoz, hogy a gép teljesitse az EN 16089 eurdpai
szabvany biztonsagi kbvetelményeit.

FIGYELMEZTETES
Azonnal cserélje ki a fedél sz(irdjét, ha a lepattano szildnkok miatt meggyengiilt
a szlr6, vagy ha karosodas vagy sériilés lathato jeleit veszi észre rajta.

FIGYELMEZTETES

A Ha az alabbi ellenérzések barmelyike sikertelen, ne hasznalja a gépet, amig a

problémak nem olddédnak meg.

VIGYAZAT
A védGburkolat minimalizalja a kilovédés kockazatat, de nem sziinteti meg

teljesen.

A védéburkolat egy fém keretbdl és egy kompozit anyagu (PETG) szlr6bdl all, amely a kezel6t
védi. Karosodas esetén a sz(ir6 meggyengiilhet, és kevesebb védelmet biztosit.

«  Szemrevételezéssel ellendrizze a fedelet és a szlir6t, hogy nem lathatok-e rajtuk
elhasznalddas, kopds vagy sériilés jelei (pl. horpadasok, repedések, éltomités sériilése).

7.2.3 Tarcsavédo fedél

Szemrevételezéssel ellendrizze, hogy a vagétarcsa védéfedele sértetlen-e.

7.2.4  Biztonsagi zar

A reteszeld nyelvet rendszeresen ellenérizni kell a sériilések és a tokéletes illeszkedés
szempontjabol.

«  Ellendrizze a reteszeld nyelv helyes mikddését. A retesznyelvnek akadalytalanul kell a
reteszbe illeszkednie.

7.2.5 Tisztitsa meg az oblitépisztoly fuvokajat

El6fordulhat, hogy az 6blitépisztoly fuvdkajaban forgacs gyilemlik fel, ami megakadalyozza a
hit6folyadék aramlasat.

Ha sziikséges:

«  Csavarja le a fuvdkafejet, és Oblitse ki tiszta viz alatt.
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7.3 Hetente

7.3.1 Agép

A gép rendszeres tisztitasaval elkeriilheti, hogy az abraziv hatasu szemcsék vagy fémrészecskék
karositsak a gépet és a mintadarabokat.

A festett fellileteket és a vezérlOpanelt puha, nedves ruhaval és normal haztartasi
tisztitoszerekkel tisztitsa. Erételjes tisztitdshoz hasznalja a Struers Cleaner tisztitoszert.

A fedelet puha, nedves ruhaval és hagyomanyos, antisztatikus ablaktisztito szerrel tisztitsa
meg.

Ne hasznaljon erds vagy surold hatasu tisztitoszereket.

mert az tulzott habzast okozhat.

Megjegyzés
0 Ugyeljen arra, hogy a hlit6egység tartalyaba ne keriljén moso- vagy tisztitdszer,

7.3.2 Vagokamra

A vagoasztal megtisztitasa

1.
2.
3.

Tavolitsa el a befogoeszkoz(oke)t.
Alaposan tisztitsa meg a befogdeszkodz(dke)t.

A befogdeszkdz(bke)t szaraz helyen tarolja, vagy tisztitas utan helyezze vissza a
vagobasztalra.

Alaposan tisztitsa meg a vagokamrat

1.
2.

Mozgassa a vagoasztalt el6re és hatra, hogy hozzaférjen a teljes vagdkamrahoz.

Tisztitsa meg a vezetGtengelyek egészét az dblitépisztollyal és egy kefével, hogy eltavolitsa a
felhalmozddott forgacsot.

Tisztitsa meg a vagdasztal alatti részt az 6blitdpisztollyal és egy kefével a felgylilemlett
forgacs eltavolitasahoz.

Torolje ki a vagokamra fedelének belsejében lévé vajatot, és tavolitsa el a felgylilemlett
forgacsot.

7.3.3  Recirkulacios egység

74

8 dranyi hasznalat utan vagy legalabb hetente ellenérizze a hiit6folyadék szintjét.

Ellenérizze, és sziikség esetén tisztitsa meg a szlirbket.
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7.4 Havonta

7.4.1  Hitofolyadék

VIGYAZAT
A A h(it6folyadék kezeléséhez viseljen megfeleld keszty(t és védbszemiiveget.

Cserélje le a hiitéfolyadékot legalabb havonta egyszer.

7.4.2 A vagoasztal kenése

A gép optimalis teljesitményének fenntartasa érdekében rendszeres id6kdzonként (korilbelll
100 oranként) kenje meg a vagbdasztalt.

1. Mozgassa a vagobasztalt a helyére a rogzitve tartandd gomb és a joystick segitségével.

2. Helyezze a zsirzopisztolyt a vagdasztal orsdja elétt lévd zsirzofejekre, és nyomja meg
kétszer a vezetStengelyek megkenéséhez.

A géphez mellékellink egy zsirzoépisztolyt az asztal orsojanak kenéséhez megfeleld zsirral.
Amikor az 6sszes zsirt elhasznalta, toltse Ujra a zsirpisztolyt.

7.4.3 Befogdeszkozok

Azt ajanljuk, hogy rendszeres id6kdzonként alaposan tisztitsa meg és kenje meg a gyorsbhefogd
eszkozt és a fliggbleges gyorsbefogd eszkozt.

7.5 Evente

7.5.1 A biztonsagi berendezések ellendrzése

FIGYELMEZTETES
A Ne hasznalja a gépet hibas biztonsagi eszkozdkkel.

Forduljon a Struers-szervizhez.
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76

Megjegyzés
0 Tesztelést kizarolag szakképzett (elektromechanikus, elektronikus, mechanikus,
pneumatikus stb.) szakember végezhet.

A biztonsagi berendezéseket évente legalabb egyszer ellendrizni kell.

A fedél egy biztonsagi kapcsolérendszer akadalyozza meg azt, hogy a vagétarcsa elinduljon a
fedél nyitott allapotaban.

A vagdasztal és a -kar mozgasa blokkolva van, ha a védéburkolat nyitva van. A vagoasztal

s

a kezelé nem tudja kinyitni a fedelet, amig a vagotarcsa forgasa le nem all.

Vészleallitas

1. teszt
1. Inditson el egy vagasi folyamatot.
2. Aktivalja a vészleallitast.

Ha a vagasi folyamat nem all le, nyomja meg a Stop gombot, és lépjen kapcsolatba a Struers
szervizzel.

2. teszt
1. Aktivalja a vészleallitast.
2. Nyomja meg a Start gombot.
Ha elkezdddik a vagasi folyamat, nyomja meg a Stop gombot, és lépjen kapcsolatba a Struers

szervizzel.

Védéburkolat

1. teszt
1. Inditson el egy vagasi folyamatot.
2. Probalja meg kinyitni a védbburkolatot — ne alkalmazzon tulzott er6t.

Ha a fedél kinyilik, nyomja meg a Stop gombot, és lépjen kapcsolatba a Struers-szervizzel.

2. teszt
1. Nyissa ki a fedelet.
2.  Nyomja meg a Start gombot.

Ha elkezdddik a vagasi folyamat, nyomja meg a Stop gombot, és lépjen kapcsolatba a Struers
szervizzel.

3. teszt
1. Inditson el egy vagasi folyamatot.

2. Nyomja meg a Stop gombot.
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7.6

7.7

Ha a fedél felnyithato, mikdzben a vagotarcsa-motor még forog, lépjen kapcsolatba a
Struers szervizzel.

Fedélreteszelés

«  Ellendrizze a biztonsagi retesz megfelelé miikodését. A biztonsagi retesznek
akadalytalanul kell a reteszel6szerkezetbe illeszkednie. Ha nem, hivja a Struers szervizt.

Hiitérendszer

1. teszt
1. Nyissa ki a fedelet.
2. Inditsa be a vizszivattyut és aktivalja az 6blitGpisztolyt.

Ha a h(it6folyadék elkezd kifolyni a vagotarcsa védéfedelérél, nyomja meg a Stop gombot,
és forduljon a Struers-szervizhez.

2. teszt
1. Aktivalja a vészleallitast.
2. Inditsa el a vizszivattyut az 6blitépisztoly elengedésével.
Ha a hit6folyadék elkezd folyni, nyomja meg a Stop gombot, és forduljon a Struers-

szervizhez.

Rogzitve tartando gomb
1. Nyissa ki a fedelet.

2. Arogzitve tartandd gomb megnyomasa nélkil hasznalja a joysticket a vagoasztal és/vagy
a vagdkar mozgatdsahoz.

Ha a vagdasztal és/vagy a vagdkar elmozdul, vegye fel a kapcsolatot a Struers szervizzel.

Vagoasztal
A rozsdamentes acél szalagok poétalkatrészként kaphatok, és azokat ki kell cserélni, ha
elhasznalédnak vagy megsériilnek.

Javasoljuk, hogy hagyja nyitva a fedelet, amikor a gép nincs hasznalatban, hogy a nedvesség
kiszivarogjon a vagdasztalbol és a kamrabal.

Kenés

A gép optimalis teljesitményének fenntartasa érdekében rendszeres id6kdzonként (korilbeldl
100 déranként) kenje meg a vagbdasztalt. Lasd A vagoasztal kenése = 75.

Vagotarcsak

Hogyan taroljuk a bakelittel ragasztott Al-t,0; vagotarcsak

A bakelittel ragasztott vagdtarcsak érzékenyek a paratartalomra. Emiatt ne tarolja egy(tt az uj,
szaraz vagétarcsakat a hasznalt, nedves tarcsakkal. A vagotarcsakat szaraz helyen, vizszintes,
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sik fellileten tarolja.

Gyémant- és CBN vagotarcsak karbantartasa

Kovesse ezeket az utasitasokat a gyémant és a CBN vagotarcsak vagasi pontossaganak és
minéségének megdrzése érdekében:

+  Soha ne tegye ki a vagdtarcsakat er6s mechanikai terhelésnek vagy hének.

«  Avagotarcsakat szaraz helyen, vizszintes, sik fellleten tarolja, lehet6leg enyhe nyomas alatt.
»  Eltarolas el6tt tisztitsa meg és szaritsa meg a vagotarcsat a korrozio elkerilése érdekében.

«  Hasznaljon szokasos tisztitoszereket a vagétarcsa tisztitasahoz.

«  Atiszta és szaraz vagotarcsak nem korrodalddnak. Emiatt tarolas el6tt tisztitsa és szaritsa
meg a vagotarcsakat. Ha lehetséges, hasznaljon szokvanyos tisztitdszereket a tisztitashoz.

«  Rendszeresen tisztitsa meg a vagotarcsat.

8 Potalkatreszek

Az egyes biztonsaggal kapcsolatos alkatrészeket lasd a jelen kézikényv ,,M(iszaki adatok”
fejezetének ,,A vezérlérendszer (SRP/CS) biztonsaggal kapcsolatos részei” fejezetében.

Miiszaki kérdések és potalkatrészek

Ha miszaki jellegli kérdése van, vagy ha poétalkatrészeket szeretne rendelni, adja meg a
sorozatszamot és a gyartasi évet. Ezek az informaciok a gép adattablajan talalhatok.

Tovabbi informacidkért vagy a pdtalkatrészek elérhetéségének ellendrzéséért forduljon a Struers
szervizéhez. Az elérhetdségek ezen a cimen talalhatok: Struers.com.

9 A vezerlorendszer (SRP/CS)
biztonsaggal kapcsolatos részei

FIGYELMEZTETES
A A PETG sz(ir6t 5 éves élettartam utan ki kell cserélni. A sz(irén 1évé cimke jelzi,

hogy mikor kell cserélni.
A fedél gazrugdit 1 év és 7 hdnap élettartam utan ki kell cserélni.

FIGYELMEZTETES
fi A biztonsag szempontjahdl kritikus alkatrészeket legfeljebb 20 éves élettartam

utan ki kell cserélni.
Forduljon a Struers-szervizhez.
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10 Beépitett szlir6é

Megjegyzés
Az SRP/CS (a vezérl6rendszer biztonsaggal kapcsolatos részei) olyan
alkatrészek, amelyek hatassal vannak a gép biztonsagos miikodésére.

Megjegyzés
A biztonsag szempontjabol kritikus alkatrészek cseréjét csak a Struers
mérnoke vagy szakképzett (elektromechanikus, elektronikus, mechanikus,

pneumatikus stb.) technikusa végezheti.
A biztonsag szempontjabol kritikus alkatrészeket kizarolag azonos vagy jobb

biztonsagi szinttel rendelkezé alkatrészekre szabad cserélni.

Forduljon a Struers-szervizhez.

Biztonsaggal A g'ya'r to/A Gyartoi Elektromos  Struers-
kapcsolatos gyarto A A 2 2
k s katalogusszam  ref. katalogusszam
alkatreszek megnevezése
Vészleallitas, g
Nyomégomb, 22 Schlegel ESESEX' RV s1 2SA10400
mm-es
Veszleal}hto Schlegel Rlond?x, MTO s1 2SB10071
kapcsoldelem tipusu
Biztonsagi relé Omron G9SB-3012-A -KS1 és -KS2 2KS10006
Zarbszerkezet AZM161SK-
reteszeléssel Schmersal 12/12RK-024 st 25500121
Biztonsag| Schmersal BNS120-02Z  -S51 25500130
erzékel6
Rogzitve tartando g i 3-145-878 52 2SA00024
gomb
1
Magnesszelep Sirai 22'32A22 GY2x9 -Y1 és -Y2 2YM10132
Frekvenciavalto
3G3MX2-
380-480V/50-60 Omron A4O55E-EV?2 -Al 2PU04055
Hz)
Frekvenciavaltd
3G3MX2-
200-240V/50-60 Omron A4O55E-EV2 -Al 2PU02055
Hz)
NYAK (nyomtatott o, v ‘A3 16013000

aramkori kartya)

10 Beépitett szliro

A beépitett sz(ir6 tisztitasa:

1. Csavarja le a szlir6hazat.
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11 Szerviz és javitas

11

2. Tisztitsa meg a sz(irét.

Szerelje 0ssze Ujra a sz(r6t.

is illesztheti. Gy6z6djon meg arrol, hogy a beépitett sz(ir6 Ugy van felszerelve,

3
Tipp
@ A beépitett sz(irét a recirkulacios hltéegyseég szivattyldjanak gyorscsatlakozdjahoz
hogy az aramlast jel6ld nyilak megfelel6en jelzik a viz &ramlasat a vagdgép felé.

° J 4 ° o’y &
Szerviz es javitas
A rendszeres szervizellenérzést évente vagy 1500 (izemodranként javasoljuk.

A gép inditasakor a kijelzén a teljes lizemid6 és a gép szervizinformacioi jelennek meg.

1500 ora lizemidd utan a kijelz6n megjelenik egy lizenet, amely emlékezteti a felhasznalét, hogy
szervizellendrzést kell belitemeznie.

Megjegyzés

A szervizelést csak szakképzett szereld (elektromechanikus, elektronikus,
0 mechanikus, pneumatikus stb. szakember) végezheti.

Forduljon a Struers-szervizhez.

11.1 Szervizinformaciok

80

Service information i‘\_.

Device information

Statistics
Inputs
Outputs

Power supplies
Functional tests
fidjustment, Calibration and Settings

Software wersiom 120

Részletes informacidkat talal az 6sszes kiilonbdz6 komponens feltételeirél a Service information
(Szervizinformaciok) meniipontban, amely a Maintenance (Karbantartas) meniiben talalhato.

Kilonbozd témakorok kozil valaszthat a kiilonb6z6 részegységek allapotardl szold informaciok
eléréséhez.
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12 Artalmatlanitas

A szervizinformaciok a Struers-szerviz segitségével felhasznalhatdk a berendezés
tavdiagnosztikajahoz.

Ez a meni csak olvashatd informaciokat tartalmaz; a gép beallitasai nem modosithatok.

Megjegyzés
o A szervizinformaciokra vonatkozé menik csak angol nyelven érhetdk el.

Struers

Discotom—100 Yersion 1.20

SERVYILE IHFO:

Total operating time: 0h

Time since last service: Oh
Time until next service: 1500 h

1000 lizemora (vagy meghatarozott szamu hdnap) utdn megjelenik egy felugrd lizenet, amely
emlékezteti arra, hogy a szervizellen6rzést kell eléjegyezni. 1500 lizemora utan a felugréd
Uzenet megvaltozik, hogy figyelmeztesse az ajanlott szervizintervallum tullépésére. Forduljon
a Struers-szervizhez.

12 Artalmatlanitas

A WEEE-szimbdlummal jelolt berendezések elektromos és elektronikus
alkatrészeket tartalmaznak, ezért azokat nem szabad altalanos hulladékként
kezelni.

A helyi hatésagoktol tajékozodjon a nemzeti jogszabalyoknak megfeleld
hulladékkezelési madrol.

A fogyoeszkozok és a recirkulacios folyadék artalmatlanitasanal tartsa be a
helyi el6irasokat.

FIGYELMEZTETES
A Tliz esetén figyelmeztesse a kdzelben tartézkoddkat, a tlizoltokat és szakitsa

meg a tapellatast. Hasznaljon porral olté tlizoltokésziiléket. Ne hasznaljon
vizet.
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13 Hibakeresés

13

Megjegyzés
A recirkulacios folyadék adalékanyagot és vagasi vagy koszorilési forgacsot fog
tartalmazni.
Ne Ontse a recirkulacids folyadékot csatornaba kotott lefolydba.
Tartsa be a recirkulacios folyadékhoz hasznalt forgacs és adalékanyag kezelésére
és artalmatlanitdsara vonatkozé hatalyos biztonsagi eléirasokat.

Koévesse nyomon, hogy milyen fémeket vagott vagy koszoriilt, illetve a keletkezett forgacs

mennyiségét.

Attél figgden, hogy milyen fémet vagott vagy koszoriilt, lehetséges, hogy az elektropozitivitasban
jelentésen eltéré fémekbél szarmazéd fémforgacsok kombinacidja kedvezd feltételek mellett
exoterm reakcidkat eredményezhet.

Példak:

A kovetkez6 példak olyan kombinacidkat mutatnak be, amelyek exoterm reakcidkat
eredményezhetnek, ha ugyanazon a gépen torténé forgacsolas vagy készoriilés soran nagy
mennyiségli forgacs keletkezik, és ha kedvezdek a koriilmények:

—  Aluminium és réz

— Cinkésréz

Hibakereseées

13.1 A géppel kapcsolatos problémak

82

Hiba

Ok

Teendd

A vagas leallt.

Az Automatikus
ledllitas funkcid
aktiv.

Kapcsolja ki és be a gépet a fékapcsoldnal az
automatikus leallitas visszaallitdsahoz.

Vagas kozben a
vagoasztal
megall, amikor
egy adott pontot
elér.

Az Automatikus
ledllitas funkcid
aktiv.

Kapcsolja ki és be a gépet a fékapcsoldnal az
automatikus leallitas visszaallitdsahoz.

A kamra
vilagitdsa nem
mukodik.

Cserélje ki a
lampat.

Tavolitsa el a mlianyag kupakot, hogy hozzaférjen a
fénycsO6hoz. Huzza ki a lampat és cserélje ki.

Discotom-100




13 Hibakeresés

Hiba ok Teend6
A recirkulacios
hit6egység cséve  Ellendrizze a csovet, és hlizza meg a csobilincset.
_ szivarog.
Szivargo viz.

A hiit6folyadék-

tartaly vizszintje tul

magas.

Tavolitsa el a felesleges vizet a tartalybol.

A beépitett
szlr6t gyakran
kell tisztitani.

A sz(rdcsovet ki
kell cserélni.

Cserélje ki a szlir6csovet. Bizonyos esetekben a
beépitett sz(ir6 gyakrabban igényel tisztitast. A
folyamat megkonnyitése érdekében a Cooli-szivattyu
gyorscsatlakozojara helyezhet6 at. Lasd Beépitett
sz(r6 = 79.

A munkadarabok
vagy a
vagokamra
rozsdas.

Nincs elegendd
adalékanyag a
hit6folyadékban.

Hasznaljon adalékanyagot a h(it6folyadék hitésére a
hitévizben, a cimkén megadottaknak megfelel6
koncentracidban. Ellenérizze refraktométerrel.

Lasd Tartozékok és fogydeszkozok = 6.

Hasznalat utan a

fedél zarva marad.

Hagyja nyitva a fedelet, hogy a vagdkamra
kiszaradhasson.

A vagdkamraban
korrozio jelei
jelentkeztek.

A munkadarab
rézhél vagy
rézotvozetbol
késziilt.

Hasznaljon kifejezetten rézhez és rézotvozetekhez
kifejlesztett hit6kozeg-adalékanyagot.

Elfelejtett
belépési kod.

Forduljon a Struers-szervizhez.

A géphez valo hozzaférés visszanyeréséhez a szoftvert
gyari beallitasokra kell visszaallitani.

Megjegyzés: A tarolt informaciok és az elére definialt
folyamatok elvesznek.

Hiba

13.2 Vagasi problémak

Ok

Teend6

A munkadarab
elszinez6dott
vagy megégett.

A vagotarcsa keménysége nem
megfeleld a munkadarab
keménységéhez/méreteihez.

CsoOkkentse a forgasi sebességet
vagy cserélje ki a vagétarcsat. Lasd
Tartozékok és fogydeszkdzok = 6.

Elégtelen hiit6folyadék.

Gy6z6djon meg arrdl, hogy
elegendd viz van a hiitéegységben.

Discotom-100
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13 Hibakeresés

84

Hiba Ok Teendo
CsoOkkentse a forgasi sebességet
A vagdtarcsa tul kemény. vagy cserélje ki a vagétarcsat. Lasd
Tartozékok és fogydeszkozok = 6.
Nemkivanatos ., . e o A miivelet végéhez kozeledve
., A muvelet végén az el6tolasi . e 1o
sorjak. csokkentse az eldtolasi

sebesség tul nagy.

sebességet.

A munkadarab nincs kelléen
alatamasztva.

Ha lehetséges, tAmassza meg a
munkadarabot mindkét oldalon.

A vagasi mindség
eltérd.

A h(itévizcso eltomodott.

Tisztitsa meg a hiitévizcsovet és a
hit6csovet. Ellendrizze a
vizaramlast a h(itészelep tisztitasi
helyzetbe forditasaval.

A vagotarcsa
eltorik.

A vagotarcsa helytelenil van
felszerelve.

Ellenérizze, hogy megfelel6-e a
kozépfurat atmérdje.

Ellendrizze a karton alatétet a
vagétarcsa mindkét oldalan, és
cserélje ki 6ket, ha kopottak. Az
anyat megfelelden kell meghuzni.

A munkadarabot helytelendl
rogzitették.

Ugyeljen arra, hogy a
munkadarabnak csak az egyik
oldala legyen biztonsagosan
rogzitve. A masik oldalt csak lazan
rogzitse.

Hasznaljon tamasztdszerszamokat
(opcionalis), ha a munkadarab
geometridja megtamasztast tesz
sziikségessé.

A vagdtarcsa tul kemény.

Csokkentse a forgasi sebességet
vagy cserélje ki a vagbtarcsat. Lasd
Tartozékok és fogydeszkdzok » 6.

Az el6tolasi sebesség tul magasra
van allitva.

Csokkentse az el6tolasi
sebességet.

Elégtelen hiit6folyadék.

Gy6z6djon meg arrdl, hogy
elegendd viz van a hiitéegységben.

A vagoétarcsa tul
hamar elkopik.

A forgasi sebesség tul alacsony.

Névelje a forgasi sebességet.

Az el6tolasi sebesség tul magasra
van allitva.

Csokkentse az el6tolasi
sebességet.

Elégtelen hiit6folyadék.

Gy6z6djon meg arrol, hogy
elegendd viz van a hlitéegységben.
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13 Hibakeresés

Hiba

Ok

Teendo6

A vagoétarcsa
nem vagja at a
munkadarabot.

A forgasi sebesség tul alacsony

Novelje a forgasi sebességet.

A vagdtarcsa tul lagy a feladathoz.

Valasszon keményebb vagdtarcsat.

Helytelen vagotarcsa.

Valasszon egy megfeleld
vagotarcsat.

A vagotarcsa elkopott.

Cserélje ki a vagotarcsat egy Uj
vagoétarcsara.

A vagotarcsa a
vagasi folyamat
soran rezeg.

A munkadarabot helytelendl
rogzitették.

Ugyeljen arra, hogy a
munkadarabnak csak az egyik
oldala legyen biztonsagosan
rogzitve. A masik oldalt csak lazan
rogzitse.

Hasznaljon tamasztdszerszamokat
(opcionalis), ha a munkadarab
geometridja megtamasztast tesz
szlikségessé.

A vagdtarcsa tul lagy a feladathoz.

Valasszon keményebb vagotarcsat.

Nincs elég vagoerd.

Fejtsen ki nagyobb erét a
vagotarcsara.

Megjegyzés: A nagy és/vagy
nagyon kemény munkadarabok
atvagasahoz kezeldi erére lehet
szlikség.

A vagasi er6 tul nagy.

Csokkentse a vagotarcsara kifejtett
er6t.

A csapagyak kopottak.

Forduljon a Struers-szervizhez.

A munkadarab
eltorik, mikdzben
be van fogva.

A vagétarcsa beleakadhatott a
munkadarabba.

Tamassza ald a munkadarabot a
vagétarcsa mindkét oldalan ugy,
hogy a vagas helye szabadon
maradjon.

A munkadarab rideg.

Helyezze a munkadarabot két
polisztirollemez kdzé.

Megjegyzés: a torékeny
munkadarabokat mindig nagyon
ovatosan vagja.

Discotom-100
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13 Hibakeresés

Hiba Ok

Teend6

A minta tul sokaig maradt a
vagokamraban.

Kozvetlen(l vagas utan tavolitsa el
a mintat. Hagyja nyitva a fedelet,
amikor magara hagyja a gépet.

A minta

korrodalédott.
Nem elegendd az adalékanyag a

hit6folyadékban.

Hasznaljon adalékanyagot a
hitéfolyadék hiitésére a
hit6évizben a megfelelé
koncentraciéban. Ellenérizze
refraktométerrel.

Lasd Tartozékok és fogydeszkozok
> 6.

13.3 Hibatlizenetek

86

A hibakat a m(kodés folytatasa el6tt ki kell javitani. Bizonyos esetekben a vagasi folyamatot nem
lehet folytatni, amig egy erre felhatalmazott technikus ki nem javitotta a hibat. Azonnal kapcsolja
ki a gépet a fékapcsolonal. Ne probalja meg miikodtetni a gépet, amig a technikus nem javitotta ki

a problémat.
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13 Hibakeresés

Uzenetek ok

Teend6

Fatal error #d

Jowstick activated or disconnected
during power on!

Flease call a Service Technician.

(Végzetes hiba

A joystickot a bekapcsolas soran
aktivaltak vagy levalasztottak!
Kérjlk, hivjon egy
szerviztechnikust.)

Ne érintse meg a
joystickot bekapcsolas
kozben.

Inditsa Ujra a gépet.

Ha a hiba tovabbra is
fennall, forduljon a
Struers-szervizhez.

10

Information

Mot enough space, there must be at
least the width of the cut-off wheel
between each cut position!

& ok

(Informacio

Nincs elég a hely, legalabb a
vagotarcsa szélességének kell
lennie az egyes vagasi pozicidk
kozott!)

Allitson be vastagabb
vagasokat.

20

Question

Are You sure bou want to delete all
cutting methods?

Ezc] Mo @ Yes

(Kérdés

Biztosan torolni szeretné az dsszes
vagasi modszert?)

Az 6sszes modszer
torléséhez nyomja meg
az Entert.

Megjegyzés: Ez a
m(ivelet nem vonhato
vissza.

Discotom-100
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88

# Uzenetek ok Teendd
21 Question 71 Nyomja meg ag En’fe.rl
gombot a konfiguracios
Are you sure wou want to reset paraméterek gyari
confiquration data? alapértelmezett
Mote: Calibration data are not affected, ertekekre torténd
visszaallitadsahoz.
Esi) Mo @ it Megjegyzés: Ez csak az
Opcidk meni
(Kérdes paramétereit érinti.
Biztos, hogy vissza kivanja allitani a
konfiguraciés adatokat?
Megjegyzés: A kalibracios adatokat
ez nem érinti.)
34

r Fatal error #74 Fedélzar-kezelési

szoftverhiba.
A safety lock matfunction was detected
when Locking the cover!
Pleaze call a Service Technician,

& ok

(Végzetes hiba

A rendszer a fedél zarasakor a
biztonsagi zar meghibasodasat
észlelte!

Kérjlk, forduljon a
szerviztechnikushoz.)

Inditsa Ujra a gépet.

Ha a hiba tovabbra is
fennall, forduljon a
Struers-szervizhez.
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13 Hibakeresés

# Uzenetek ok Teendd
35 A folyamat Ellen6rizze a vizszintet
e o inditasakor és a szlir6ket.

B Water pressure sensor is no : )
activated! Check water level and all sil:ng;zlrigst észlelt a Egyes berende'ze'sek
water filters (filter tube, pump filter, rendszer. es?t?ben a beepitett
in-line filter), sz{iro gyakrabban
l.] Stop menitoring '@' o vagy igéenyel tisztitast. A

El6fordulhat, hogy a folyakrTat it
(Figyelmeztetés viznyomas-érzékeld Zceﬁkiﬁr;ﬁ' ae Zioli-
vagy a kabelezés ) )
A viznyomas-érzékeld nem hibas. szivattyu
aktivalodik! Ellendrizze a vizszintet gyorscsatlakozéjara
és az 6sszes szlirét (szlirécsd, helyezhetd at. Lasd
szivattyuszl(ir6, beépitett sz(ird). Beépitett sz(ir = 79.
Ellendrizze a
viznyomast, majd
nyomja meg az F1
gombot a mlkddés
folytatasahoz.
Ha a hiba a kovetkez6
Ujrainditas utan is
fennall, lépjen
kapcsolatba a Struers
szervizzel.
54 ' A MultiCut Mdédositsa a javasolt

The sanple batch excesds the linit of the kotegparaméterek a
H-table! Possitle causes: rendelkezésre
1. Too many samples, allénal tébb X-

2. Too large samples or position values,

] asztal mozgast
3 Cut-off wheel too wide,

igényelnek.

& ok

(Informacio

A mintakoteg meghaladja az X-tabla
hatarértékét! Lehetséges okok:

1. Tul sok minta.
2. Tul nagy mintak vagy
pozicioértékek.

3. Avagdtarcsa tul széles.)

folyamatparaméterek
egyikét, vagy helyezze
at az X-asztalt.

Discotom-100
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# Uzenetek ok Teendd
67 T Question Al Akivalasztott Nyomija meg az Entert
. modszer nincs a mdédszer mentéséhez
Do wou want 1o create this method by megnevezve. és elnevezésehez.

qgiving it 4 name?

Ezc] Mo @ Yes

(Kérdeés

Szeretné létrehozni ezt a mddszert
egy név megadasaval?)

69 ' A vagdémotor nem Tavolitson el minden

The cutting motor has failed to rotate! tud forogni, vagy akadalyt a
Please check the follawing: lassan forog, amikor vagoétarcsatol.
1 The cut-off wheel is not blocked, a vagas elindul. . Yy
2. The motor temperature is not excessive, Hlag}”a lehdilni a
vagomotort.
£ ) Stop monitoring (&) 0k Ha a hiba a kévetkezd
Ujrainditas utan is
(Hiba fennall, lépjen
D | kapcsolatba a Struers
A vagomotor nem forog! szervizzel.
Kérjik, ellenGrizze a kovetkezbket:
1. Avagotarcsa nincs blokkolva.
2. A motor hémérséklete nem tul
magas.)
77 1 Fatal error w77 A vészleallitas belsé Ha a hiba a kdvetkezé
felligyeleti Ujrainditas utan is

Emergency stop released, but

kapcsolodja aktiv, de  fennall, lépjen
monitaring switch still on!

a Stop gombot nem  kapcsolatba a Struers
az elvart médon szervizzel.
nyomtak meg.

Pleaze call a Service Technician,

& ok

(Végzetes hiba

Vészleallitas kioldva, de a
felligyeleti kapcsold tovabbra is be
van kapcsolva!

Kérjlk, hivjon egy
szerviztechnikust.)
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# Uzenetek ok Teend6
90 Information Mullti’Cut 4:la o A Mult’iCut 4 o
beallitott vagasi hasznalatakor a vagasi
Position walues must be defined in pozicié alacsonyabb poziciokat novekvo
increasing order, x-pozicidval sorrendben kell
rendelkezik, mint az  beallitani.
el6z6.
@ ok
(Informacio
A pozicioértékeket névekvo
sorrendben kell megadni.)
92 A motor terhelése Csokkentse a terhelést.
tal nagy.
an over-current is detected in the
cutting motor! Please reduce the Load,
Fault code; 1
& ok
(Hiba
A rendszer tularamot észlelt a
vagomotorban! Kérjik, csdkkentse a
terhelést.
Hibakod: 1)
93 | A motor terhelése Csokkentse a terhelést.

The cutting motar is overloaded!
Flease reduce the load,

It might be necessary to let the
frequency inverter cool doln,

& ok

(Hiba
A vagdémotor tulterhelt!
Kérjiik, csokkentse a terhelést.

El6fordulhat, hogy hagyni kell a
frekvenciavaltét lehdlni.)

tul nagy.

Hagyja leh(lni a
vagémotort.

Ha a hiba a kévetkezd
Ujrainditas utan is
fennall, lépjen
kapcsolatba a Struers
szervizzel.

Discotom-100

91



14 Mlszaki adatok

14

14.1

92

# Uzenetek ok Teendd
106 A fedél nyitva van, Engedije el a gombot,
_ és a rogzitve vagy aktivalja a
Tun-hand operating button has been tartandé gomb tbb  joystickot.
activated for more than 30 sec, mint 30 . ) )
Please release the button, . aaz uzeneta gom
masodpercre aktivalasa nélkiil
® o aktivalva van jelenik meg, hiba all
gnelkul, hogy a fenn.
joystickot x- vagy y- _
(Figyelmeztetés iranyban aktivalna.  Forduljon a Struers-
szervizhez.
A kétkezes kezelégomb tobb mint
30 masodperce aktiv.
Kérjlk, engedje el a gombot.)
107 Inditsa Ujra a gépet.

Cover lock feedback signal error!
Fleage call a Service Technician,

& ok

(Hiba
Fedélzar visszajelzési jelének hibjja!

Kérjlk, hivion egy szerviztechnikust)

Ha a hiba tovabbra is
fennall, forduljon a
Struers-szervizhez.

Miuszaki adatok

Miiszaki adatok

Kapacitas Magassag x hosszUsag 65 x 160 mm (2,6 x 6,3")
Atméré 119 mm (4,7")
Vagasi hossz 195 mm (7,7")
Vagotarcsa Atmérs 300 mm (12")
Befogotiiske atmérdje 32 mm (1,26")

Vagotarcsa-motor

Forgasi sebesség

1500-3000 ford/perc

A vagoétarcsa
magassaganak
beallitasa

165 mm (6,5")
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14 Mliszaki adatok

Vagoasztal Szélesség 538 mm (21,2")
Mélység 270 mm (10,6")
T-hornyok 10 mm (0,39")
Maximalis pozicionalasi Y =20 mm/mp (0,8"/mp). X= 10
sebesség mm/mp (0,4"/mp)
El6tolasi sebesség 0,05-2,5 mm/mp 0,05 mm-es
[épésekben (2—200 mil/mp 2 mil
épésekben)
Lézer Opcionalis (lézerosztaly akar 2M-ig)

Szoftver és elektronika

Kezeldszervek

Erintépad

Kijelz6

LCD, szines TFT 5,7", 320 x 240
képpont LED-es hattérvilagitassal

Biztonsagi szabvanyok

CE-jelolés az EU iranyelveinek
megfeleléen

REACH

A(z) REACH kapcsan az informacidkat
kérje a helyi Struers irodatol.

Miik6édési kornyezet

Koérnyezeti hémeérséklet

5-40 °C (41-104 °F)

Paratartalom

35-85% RH (relativ paratartalom),
nem lecsapddo

1. tapellatas

Fesziiltség/frekvencia

3x200-240V /50 -60Hz

Tapbemenet 3L+ (N) + PE
S1 tapellatas 4 kW (5,4 LE)
Aram, névleges terhelés 16 A

Aram, max. 30A

A legnagyobb motor 14,7 A

vagy terhelés névleges
amperértéke

Discotom-100
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94

2. tapellatas

Fesziiltség/frekvencia

3x380-480V/50-60Hz

Tapbemenet 3L+ (N) +PE
S1 tapellatas 4 kW (5,4 LE)
Aram, névleges terhelés 8 A

Aram, max. 15 A

A legnagyobb motor 8,5A

vagy terhelés névleges

amperértéke
Hiitérendszer 4. h(itérendszer
Elszivo Javasolt kapacitas 50 m3/h (1766 lab3/h) 0 mm-es (0”-es)

vizmér6 esetén.

Specialis funkciok

X asztal, automatikus

Igen, 240 x 270 mm (9,4" x 10,6")

X allvany, manualis Nem
Forgdallvany Nem
Biztonsagi aramkor Vészleallitas, PLc
teljesitményszint h(it6folyadék-rendszer
Vészleallitas, PLc
mozgathato asztalok
Vészleallitas, fdmotor PLc
Munkateriilet véd6fedél PLd
reteszelés, fémotor
Munkaterilet véd6fedél PLd
reteszelés, mozgathatd
asztalok
Nem szandékos inditas, PLc
hit6folyadék-rendszer
Munkaterilet védéfedél PLa
reteszelés, zarolas
Hold-to-run PLd

(mozgatashoz nyomva
tart), mozgathato tablak

Maradékaram-
megszakité (RCCB)

B tipusu, 30 mA-es (vagy erésebb)

szlikséges
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Zajszint A-sulyozott LpA =72.6 dB(A), LpC = 91,0 dB(C)
hangkibocsatasi (mért érték). Bizonytalansag (K) = 4 dB
nyomasszint a (A)
munkaallomasokon Az EN ISO 11202 szabvanynak
megfeleléen végzett mérések
Rezgésszint Deklaralt A test felsé részeit ér6 teljes

rezgéskibocsatas

rezgésterhelés nem haladja meg a 2,5
m/s? értéket.

Méretek és tomeg

Szélesség (f6 haz)

92 cm (36,1")

Szélesség (fogantyuval
és Oblitépisztollyal)

105 cm (41,4")

Szélesség (egy

Bal: 140 cm (55,1")

csatorna)

Szélesség (két csatorna) N.a.

Mélység 89 cm (34,9")
Magassag (védéfedél 87 cm (34,2")

lezarva, fogantyuval)

Magassag (védofedél
nyitva)

108 cm (42,5")

Tomeg

204 kg (450 font)

14.2 Vagokapacitas
A grafikon a tervezett vagasi kapacitast mutatja a kdvetkezé feltételek mellett:
- Ujvagotarcsa.
— A munkadarabot koézvetleniil a vagdasztalra fekszik, adott esetben tulnyulassal.

— Flggbleges befogast hasznalnak.

Megjegyzés
A tényleges vagasi teljesitmény a mintadarab anyagatdl, a vagdtarcsatol és a
befogasi technikatol flgg.
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Height of
cut (mm)

120
110
100
90
80
70
60
50
40
30
20
10

Discotom-100

Discotom-10

Depth of
150 160 185 1%  cut (mm)

14.3 Abrak

Megjegyzés
G Részletes informaciokért tekintse at a jelen kézikényv digitalis valtozatat.

Blokkdiagram 16153053 =97
Vizdiagram 16151000 =98
Kapcsolasi rajz Tekintse meg a berendezés adattablajan talalhato

diagramszamot, és lépjen kapcsolatba a Struers
szervizzel a Struers.com.
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15 A gyartd

14.4 Jogi és szabalyozasi informaciok

A Szoévetségi Tavkozlési Bizottsag (DCC — Federal Communications Commission)
megjegyzése

A berendezést tesztelték, és megallapitottak, hogy az FCC-szabalyok 15. része szerint
megfelel a B osztalyu digitalis eszkdzokre vonatkozo hatarértékeknek. Ezeket a hatarértékeket
ugy hataroztak meg, hogy észszer(i védelmet nyujtsanak a karos interferenciaval szemben
lakoépiiletben vald hasznalat soran. A berendezés radiofrekvencias energiat general, hasznal
és sugarozhat, és ha nem az utasitasoknak megfeleléen telepitik és hasznaljak, karos
interferenciat okozhat a radiokommunikaciéban. Arra azonban nincs garancia, hogy bizonyos
telepitések esetén nem lép fel interferencia. Ha a berendezés karos interferenciat okoz a
radio- vagy televizidévételben (ami a berendezés ki- és bekapcsolasaval allapithaté meg), a
felhasznalonak az alabbiak kozil egy vagy tobb intézkedés megtételével torekednie kell arra,
hogy megprobalja kikiliszoboélni az interferenciat:

« Iranyitsa at vagy helyezze at a vevOantennat.
«  Novelje a berendezés és a vevékésziilék kdzotti tavolsagot.

»  Csatlakoztassa a berendezést egy olyan halozati aljzathoz, amely mas aramkorén van,
mint amelyhez a vevokésziilék csatlakozik.

15 A gyarto

Struers ApS

Pederstrupvej 84

DK-2750 Ballerup, Denmark
Telefon: +45 44 600 800
Fax: +45 44 600 801
www.struers.com

A gyarto felelossége

Az aldbbi korlatozasokat be kell tartani, mivel a korlatozasok megsértése a Struers jogi
kotelezettségeinek elvesztéséhez vezethet.

A gyartd nem vallal felelésséget a jelen kézikonyv szovegében és/vagy illusztracidiban
talalhato hibakeért. A jelen kézikdnyvben szerepld informaciok elézetes értesités nélkil
valtozhatnak. A kézikdnyv olyan tartozékokat vagy alkatrészeket is emlithet, amelyek nem
szerepelnek a berendezés szallitott valtozataban.

A gyarté csak akkor tekinthet6 felel6ésnek a berendezés biztonsagara, megbizhatdsagara és
teljesitményére gyakorolt hatasokért, ha a berendezést a hasznalati utasitadsnak megfeleléen
hasznaljak, szervizelik és tartjak karban.
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Megfeleloségi nyilatkozat

A gyarto Struers ApS « Pederstrupvej 84 « DK-2750 Ballerup « Denmark
Terméknév Discotom-100

Tipus N.a.

Funkcid Vagogeép

Tipus 615

Modell 06256129, 06256130, 06256135, 06256136, 06256146,

06256147,06256154, 06256229, 06256230, 06256235,
06256236,06256246, 06256247, 0625625406156129,
06156146, 06156229, 06156246

Tartozék felszerelések:

06156901, 06156913

Sorozatszam

c E H modul, a globalis megkdzelités szerint EU

Kijelentjik, hogy az emlitett termék megfelel a kbvetkez6 jogszabalyoknak, irdnyelveknek és szabvanyoknak:

2006/42/EC EN ISO 12100:2010, EN ISO 13849-2:2012, EN ISO 16089:2015, EN ISO 13850:2015, EN ISO
13849-1:2015, EN 60204-1:2018, EN 60204-1-2018/Corr.:2020

2011/65/EU EN 63000:2018

2014/30/EU EN 61000-6-2:2005/Corr.:2005, EN 61000-6-2:2005, EN 61000-6-4:2007, EN 61000-6-3:2007,
EN 61000-6-4-A1:2011, EN 61000-3-2:2014

Tovabbi NFPA 79, FCC 47 CFR 15. rész B alrész

szabvanyok

M(szaki dokumentacio 6sszeallitasara Datum: [Megjelenés datuma]

jogosult/ Ballerup, Denmark
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