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1 Om denne vejledning

1

1.1

21

Om denne vejledning

FORSIGTIG
A Struers udstyr ma kun bruges i forbindelse med og som beskrevet i den

medfelgende brugsvejledning.

Bemeaerk

l G Laes brugsvejledningen grundigt inden brug.

Bemeerk
0 Se onlineversionen af denne brugsvejledning, hvis du gnsker at se specifikke

detaljerede oplysninger.

Tilbehgr og forbrugsmaterialer

Tilbehgr

Information om udvalget findes pa oversigten over Xmatic-tilbehgr pa Struers hjemmeside
(http://www.struers.com).

Bemaerk
0 Brug altid Struers RFID-prgveholdere beregnet til Xmatic Compact.

Forbrugsmaterialer

Denne maskine er kun beregnet til at blive brugt med forbrugsmaterialer fra Struers, der er
specielt designet til dette forméal og denne type maskine.

Andre produkter kan indeholde atsende oplagsningsmidler, som oplaser f.eks.
gummipakninger. Garantien daekker muligvis ikke beskadigede maskindele (f.eks. pakninger
og rar), hvor skaden kan veere direkte relateret til brugen af forbrugsmaterialer, der ikke er
leveret af Struers.

Information om udvalget findes pa: Struers hjemmeside (http://www.struers.com).

Sikkerhed

Tilsigtet brug

Xmatic Compact er beregnet til professionel automatisk materialografisk slibning, polering og
renggring af materialer til yderligere materialografisk praeparation. Maskinen ma kun betjenes
af faglaert/uddannet personale. Denne maskine er beregnet til at blive brugt med
forbrugsmaterialer fra Struers, der er specielt designet til dette formal og denne type maskine.

Xmatic Compact 7
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2 Sikkerhed

2.2

Maskinen er beregnet til brug i et professionelt arbejdsmiljg (f.eks. et materialografisk
laboratorium).

Brug kun maskinen til Praeparation af andre materialer end materialer, der er egnede
folgende til materialografiske undersggelser. Maskinen ma ikke bruges til

nogen form for eksplosivt og/eller breendbart materiale, eller
materialer, der ikke er stabile under bearbejdning, opvarmning
eller tryk.

Modeller

Xmatic Compact med hgjtryksrenggring

Xmatic Compact med hgjtryksrenggring og ultralydsrenggaring

Xmatic Compact med hgjtryksrenggring og lodret fremfgringsenhed

Xmatic Compact med hgjtryksrenggring, ultralydsrenggring og lodret fremfaringsenhed

Tilvalg: Recirkulationsenhed til MD slibe-/polerstation.

Sikkerhedsfunktioner - (SF)

Maskinen er udstyret med fglgende sikkerhedsanordninger:

Ngdstop - SF-1

Stopper alle farlige beveegelser

Begraenset hastighedsfunktion, bevaegerhoved - SF-4

Stopper motoren, hvis rotationshastigheden overskrides

Sikkerhedslas til sikkerhedsafskeermning, farlige bevaegelser - SF-5
Forhindrer bevaegelser i arbejdszonen, nér sikkerhedsafskaermningen er dben
Sikkerhedslas for sikkerhedsafskaermning, vand og ethanol - SF-5A
Forhindrer vand og ethanol i at blive doseret, nar sikkerhedsafskaermningen er abent
Sikkerhedslas for sikkerhedsafskaermning med laseanordning - SF-6
Forhindrer adgang til bevaegelige dele i tilfaelde af efterlgb eller stramsvigt
Laseanordning for MD-elevatorlage - SF-7

Forhindrer elevatoren i at bevaege sig, nar lagen er aben

Laseanordning for MD-elevatorlage - SF-8

Forhindrer adgang til MD-elevatoren i tilfelde af efterlagb eller stramsvigt
Sikkerhedslas for den lodrette fremfaringsenheds lager - SF-9

Forhindrer bevaegelser i den lodrette fremfgringsenhed, nar lagen er &ben
Sikkerhedslas for recirkulationsenhedens lager, MD-station - SF-10
Forhindrer pumperne i at kgre, nar lagen er aben

Timer for alkoholudsugning - SF-12

Fjerner alkoholdampe fra arbejdszonen

Xmatic Compact



2 Sikkerhed

Ngdstop

Med fremfgringsenhed Uden fremfgringsenhed

b

it

>

A Ngdstop

Adgang til praeparationsomradet under praeparation

Nar maskinen har afsluttet praeparationen, kan det tage op til 3 minutter, far du kan dbne
sikkerhedsafskaermningen.

Hvis du bruger alkohol, skal dampe fjernes fra hovedkammeret via udsugningsfunktionen.

Elkabinet - restspaending

ADVARSEL

A /AWARNING

Shock hazard.

Residual voltage exists
when power is removed.

Do not open cabinet for 15
minutes after removing power.

Fare for elektrisk stad.
Der er restspaending, nar strammen afbrydes. Abn ikke kabinettet i 15 minutter
efter stremmen er blevet afbrudt.

Xmatic Compact 9



2 Sikkerhed

2.3

Med fremfgringsenhed Uden fremfgringsenhed

A Elkabinet

Sikkerhedsforskrifter for Xmatic Compact

2.3.1 A Laes omhyggeligt for brug

Specifikke sikkerhedsforanstaltninger — resterende risici

10

1.

Hvis denne information ignoreres, og udstyret handteres forkert, kan det medfgre alvorlig
legemesbeskadigelse og materiel skade.

Den anvendte strgmforsyning skal svare til den spaending, der er angivet pa typeskiltet bag
pa maskinen. Maskinen skal vaere jordet.

Sluk for maskinen og frakobl stremkablet, fgr du skiller maskinen ad eller installerer
yderligere komponenter.

Tilslut maskinen til en koldtvandshane. Sgrg for, at vandtilslutninger er taette, og at
vandudlgbet virker. Luk for vandtilfgrslen, hvis maskinen ikke skal bruges i laengere tid.

Sarg for, at nadstoppet er fungerer.

Nar du bruger preveholdere, skal du sgrge for, at alle prgver er sikkert fastspaendt og korrekt
afbalanceret, fgr du starter praeparationsprocessen.

Baer egnede handsker for at beskytte fingrene mod slibemidler og varme/skarpe praver.

Denne maskine er kun beregnet til at blive brugt med forbrugsmaterialer fra Struers, der er
specielt designet til dette formal og denne type maskine.

Du skal tilslutte maskinen til et udsugningssystem. Vi anbefaler at bruge et system med
overvagning.

Xmatic Compact



2 Sikkerhed

10. Fare for elektrisk stgd. Der er restspaending, nar strammen afbrydes. Abn ikke kabinettet
i 15 minutter efter strammen er blevet afbrudt.

Generelle sikkerhedsforskrifter

1. Maskinen skal installeres i overensstemmelse med lokale sikkerhedsforskrifter. Alle
maskinfunktioner og eventuelt tilsluttet udstyr skal veere i driftsmaessig stand.

2. Operatgren skal laese sikkerhedsforanstaltningerne og brugsvejledningen samt relevante
afsnit i manualerne for tilsluttet udstyr og tilbehar.
Operatgren skal laese brugsvejledningen og, hvis det er relevant, sikkerhedsdatablade for
de anvendte forbrugsmaterialer.

3. Struers udstyr ma kun bruges i forbindelse med og som beskrevet i den medfglgende
brugsvejledning.

4. Afmontering af dele af udstyret i forbindelse med service eller reparation skal altid
udfares af en kvalificeret tekniker (elektromekanisk, elektronisk, mekanisk, pneumatisk,
osV.)

5. Hvis du konstaterer maskinfejl eller unormale lyde, skal du standse maskinen og tilkalde
teknisk service.

6. Struers patager sig intet ansvar for skade(r) pa brugeren eller udstyret i tilfaelde af forkert
brug, forkert installation, eendringer, forsemmelse, uheld eller forkert reparation.

2.4 Sikkerhedsmeddelelser

Struers anvender fglgende tegn til at angive potentielle farer.

ELEKTRISK SPZANDING
Dette tegn angiver en fare for elektrisk spaending, som, hvis den ikke undgas,
kan resultere i dgdsfald eller alvorlig personskade.

FARE
Dette tegn angiver en hgjrisikofare, som, hvis den ikke undgas, kan resultere i

dadsfald eller alvorlig personskade.

ADVARSEL

fi Dette tegn angiver en fare af mellemhgj risiko som, hvis den ikke undgas, kan

resultere i dgdsfald eller alvorlig personskade.

KLEMNINGSFARE
Dette tegn angiver en klemningsfare, som, hvis den ikke undgas, kan resultere i
mindre, moderat eller alvorlig personskade.

VARM OVERFLADE
Dette tegn angiver fare for en varm overflade, som, hvis den ikke udgas, kan

resultere i mindre, moderat eller alvorlig personskade.

Xmatic Compact 11



2 Sikkerhed

FORSIGTIG
A Dette tegn angiver en lavrisikofare, som, hvis den ikke undgas, kan resultere i

mindre eller moderat personskade.

Ngdstop

l @ Ngdstop

Generelle meddelelser

Bemaerk
o Dette tegn angiver risiko for skade pa ejendom eller behov for at fortseette med

seerlig forsigtighed.

Tip
l @ Dette tegn angiver, at yderligere oplysninger og tip er tilgeengelige.

2.5 Sikkerhedsmeddelelser i denne brugsvejledning

ADVARSEL
Hvis der er synlige tegn pa forringelse eller beskadigelse af den primaere

sikkerhedsafskeermning, skal den straks udskiftes. Kontakt Struers Service.

ADVARSEL
Sikkerhedskritiske komponenter skal udskiftes efter en maksimal levetid pa 20 ar.
Kontakt Struers Service.

ADVARSEL
Brug ikke maskinen med defekte sikkerhedsanordninger.
Kontakt Struers Service.

ADVARSEL
I tilfelde af brand skal du alarmere omkringstédende, tilkalde brandvaesenet og

afbryde strammen. Brug en pulverslukker. Brug ikke vand.

> B B P
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2 Sikkerhed

A AWARNING

Shock hazard.

Residual voltage exists
when power is removed.

Do not open cabinet for 15
minutes after removing power.

Fare for elektrisk stgd.
Der er restspaending, nar stremmen afbrydes. Abn ikke kabinettet i 15 minutter
efter strammen er blevet afbrudt.

ADVARSEL
Brug altid beskyttelseshandsker og beskyttelsesbriller, nar du tgmmer flasken
med alkohol.

ADVARSEL

Maskinen og dens dele er designet til at kare 16 timer dagligt/220 dage om
aret. Hvis de bruges som tilsigtet skal sikkerhedskritiske komponenter
udskiftes efter en maksimal levetid pa 20 ar.

Hvis du bruger maskinen i leengere tid end angivet, skal de sikkerhedskritiske
komponenter udskiftes tidligere.

Kontakt Struers Service.

ELEKTRISK SPANDING
Sluk for stramforsyningen, fgr der installeres elektrisk udstyr.

ELEKTRISK SPZANDING
Maskinen skal veere jordet.

ELEKTRISK SPZANDING

Den anvendte stremforsyning skal svare til den spaending, der er angivet pa
typeskiltet bag pa maskinen.

Forkert spaending kan resultere i skader pa det elektriske kredslgb.

ELEKTRISK SPZANDING

Udstyret er beskyttet af en sikkerhedsisoleringstransformer.
Serg for, at minimumsniveauet for Ik er tilstraekkeligt.
Kontakt en autoriseret elektriker for at fa godkendt lgsningen.
Folg altid de lokale regler.

ELEKTRISK SPZANDING

Pumpen i recirkulationsenheden skal vaere jordet.

Den anvendte strgmforsyning skal svare til den spaending, der er angivet pa
Forkert spaending kan resultere i skader pa det elektriske kredslab.

> B BB BB
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2 Sikkerhed

ELEKTRISK SPANDING
Frakobling af enheden fra stramforsyningen ma kun udfares af en kvalificeret
tekniker.

KLEMNINGSFARE
Pas pa fingrene, nar maskinen skal handteres.
Brug sikkerhedssko, nar der skal handteres tunge maskiner.

KLEMNINGSFARE
Brug altid sikkerhedssko, nar du handterer prgveholdere, da de kan vaere tunge.

FORSIGTIG
Struers udstyr ma kun bruges i forbindelse med og som beskrevet i den

medfglgende brugsvejledning.

FORSIGTIG
Brug ikke Xmatic Compact hvis den er beskadiget.

FORSIGTIG
Hvis strgmmen afbrydes under drift, vil sikkerhedsafskeermningen og MD-

elevatorens lage forblive last, indtil stremmen vender tilbage.

FORSIGTIG
Sikkerhedsanordningerne skal testes mindst en gang om aret.

FORSIGTIG
Test skal altid udfares af en kvalificeret tekniker (elektromekanisk, elektronisk,

mekanisk, pneumatisk osv.).

FORSIGTIG

Langvarig eksponering for hgje lyde kan forarsage permanent skade pa harelsen.
Brug harevaern, hvis stgjniveauet overstiger de greenser, der er angivet i lokale
forskrifter.

FORSIGTIG
Brug ikke maskinen med ikke-kompatibelt tilbehgr eller forbrugsmaterialer.

FORSIGTIG
Baer egnede handsker for at beskytte fingrene mod slibemidler og varme/skarpe

prever.

FORSIGTIG
Sgrg for, at maskinen er i vater.

> BB BBk PR
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3 Kom godt i gang — introduk

tion

FORSIGTIG
Maskinen ma ikke betjenes, nar den star pa hjulene.

FORSIGTIG
Undga at huden kommer i kontakt med kglevaeskeadditivet.

FORSIGTIG
Recirkulationstanken er meget tung, nar den er fuld.

FORSIGTIG
Placer recirkulationsenheden i dens endelige position, eller sgrg for, at du nemt

kan skubbe den pa plads, far du fylder tanken.

FORSIGTIG
Trykket pa den kglevaeske, der tilfgres maskinen, skal veere maks. 2 bar.

FORSIGTIG
Du skal tilslutte maskinen til et udsugningssystem. Vi anbefaler at bruge et

system med overvagning.

FORSIGTIG
I tilfeelde af strgmsvigt ma du ikke bruge overdreven kraft, nar du drejer den

trekantede nggle for at fa adgang til arbejdszonen. Lasen kan blive beskadiget.

> BB BB kP

3 Kom godti gang — introduktion

3.1 Beskrivelse af enheden

Xmatic Compact er en automatisk maskine til materialografisk slibning, polering og renggring.

Operatgren veelger de praeparationsparametre, slibe-/poleringsoverflader og den
suspension/lubrikant, der skal bruges til metoden. Xmatic Compact har standard
praeparations- og renggringsmetoder, og det er muligt at tilfgje brugerdefinerede metoder.

Operatgren starter processen ved at &bne den primaere sikkerhedsafskaermning og placere en

praveholder i opsamlingsstationen for prgveholdere. Operatgren kan placere 1 prgveholder ad

gangen.

Pa Xmatic Compact med lodret fremfgringsenhed starter operatgren processen ved at placere

en prgveholder i en skuffe p& den lodrette fremfaringsenhed. Operatgren kan placere op til 8
preveholdere i den lodrette fremfagringsenhed.

Xmatic Compact
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3 Kom godt i gang — introduktion

16

Nar en prgveholder placeres i maskinen eller den lodrette fremfgringsenhed, registrerer
maskinen automatisk prgveholderen og viser den pa den grafiske brugergreenseflade (GUI).
Antallet af prgver i prgveholderen kan automatisk identificeres af maskinen for at bestemme den
samlede kraft, der skal bruges til metoden.

Operatgren veelger mellem forskellige praeparationsmetoder for hver enkelt prgveholder.
Metoden indeholder alle de oplysninger, der er ngdvendige for praeparation (slibe-/poleringstrin,
doseringsniveauer, renggringstrin).

Operatgren trykker pa "start" for at starte processen baseret pd de metoder, der er valgt for hver
preveholder. Hvis der bruges en Xmatic Compact med lodret fremfagringsenhed, leverer maskinen
praveholderen til opsamlingsstationen, hvorfra beveegerhovedet samler den op. Hvis der
anvendes en Xmatic Compact uden lodret fremfaringsenhed, placerer operatgren prgveholderen
ved opsamlingsstationen. Afhaengigt af den valgte metode farer bevaegerhovedet prgveholderen
gennem hvert af procestrinene.

En typisk metode omfatter en reckke slibe- og/eller poleringstrin, der udfgres pa MD-slibe-
/poleringsstationen. I MD-stationen kan maskinen automatisk udskifte MD-overfladerne og
placere doseringsarmen over MD-overfladen.

Under et trin pa MD-stationen doserer maskinen automatisk de valgte forbrugsmaterialer eller
vand. Mellem hvert trin p& MD-stationen bliver praveholderen typisk rengjort og tarret.

Efter det sidste procestrin leverer bevaegerhovedet prgveholderen tilbage til
opsamlingsstationen, hvorfra den lodrette fremfgringsenhed bringer den tilbage til skuffen.
Skuffen abnes automatisk for at indikere, at pregverne i prgveholderen er klar til inspektion. P& en
Xmatic Compact uden lodret fremfaringsenhed abner operataren den primaere
sikkerhedsafskeermningen og tager prgveholderen ud.

Xmatic Compact med lodret fremfgringsenhed er i stand til automatisk at behandle alle
preveholdere i den lodrette fremfaringsenhed uden operatgrens indgriben.

Xmatic Compact genkender alle Struers forbrugsmaterialer, der findes i maskinen. Dette ggr det
muligt for maskinen at give operatgren besked om manglende eller lave niveauer af
forbrugsmaterialer for de valgte metoder.

Den primzere sikkerhedsafskaermning pa Xmatic Compact lases, nar operatgren starter maskinen,
og forbliver last, indtil alle farlige bevaegelser er stoppet.

Pa Xmatic Compact med lodret fremfgringsenhed forbliver sikkerhedsafskaermningen last.
Operatgren kan manuelt lase sikkerhedsafskaermningen op, nar alle farlige beveegelser er
standset.

Maskinen kan ikke kare en proces, mens sikkerhedsafskaermningen er &ben.
Renggring

Renggring sker via hgjtryksrengaring og/eller ultralydsrenggring afhaengigt af den valgte
renggringsmetode. Disse typer renggring udfgres i to adskilte kamre. Der kan anvendes alkohol
ved renggring og tgrring af vandfalsomme materialer, og det er en del af
hajtryksrenggringsprocessen. Der kan ogsa anvendes koncentreret seebe under
hagjtryksrengaringen.

MD-elevator

MD-overflader vil automatisk blive udskiftet afthaengigt af den valgte metode. Der kan placeres op
til 8 forskellige slibe-/poleringsflader i MD-elevatoren.

Operatgren har adgang til MD-elevatoren, nar maskinen er inaktiv. Under en proces skal
maskinen saettes pa pause for at fa adgang til MD-elevatoren.

Xmatic Compact



3 Kom godt i gang — introduktion

3.2

Flaskeholder

Afhaengigt af metoden kan der veelges forskellige suspensioner og lubrikanter, herunder
oxidpoleringssuspension. Flaskeholderen kan rumme op til 7 flasker med forbrugsmaterialer
og 1 til alkohol og 1 til koncentreret seebe. Flaskerne til forbrugsmaterialer er forbundet med
maskinen via en tilslutning, der er dedikeret til hver enkelt flaskeposition.

Operatgren kan skifte en flaske med suspension/lubrikant, mens maskinen forbereder en
prgveholder. Det er dog ikke tilfeeldet, hvis maskinen bruger den pageeldende
suspension/lubrikant.

Hvis en flaske fjernes, og en ny szettes i, vil GUI'en sparge, om det er ngdvendigt at skylle
automatisk, og slangen kan saettes i skyllefunktionen, fgr den saettes i den nye flaske.

Maskinen er udstyret med 2 ngdstop. Hvis et af ngdstoppene aktiveres, stopper alle farlige
beveegelige dele.

Oversigt over maskinen

Forside, Xmatic Compact med fremfgringsenhed

A Kabinet til recirkulationsenhed F Primeer sikkerhedsafskaermning
B Display G MD-elevator

C Nadstop H Hovedafbryder

D USB-port I Flaskeholder

E Lodret fremfagringsenhed J Elkabinet

Xmatic Compact 17



3 Kom godt i gang — introduktion

Forside, Xmatic Compact uden fremfgringsenhed

A Kabinet til recirkulationsenhed F MD-elevator

B Display G Hovedafbryder
C USB-port H Flaskeholder
D Ngdstop I Elkabinet

E Primeer sikkerhedsafskeermning

18 Xmatic Compact



3 Kom godt i gang — introduktion

Indvendigt i Xmatic Compact

Bevaegerhoved Ultralydsrenggringsstation (tilvalg)

Afretterspids (8 mm) Hajtryksrenggringsstation

Aluminiumoxidstang MD-slibning og -polering

= I & m

Opsamlingsarm Doseringsarm

m o O W >

Opsamlingssted

Xmatic Compact 19
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Set fra siden, hgjre side

L/}

@

A Hovedafbryder

Set fra siden, venstre side

F o

B —¢& (O

(A

1

g

p — @
E
F
=
&
G
(&

L

o 0O m >

Eksternt kontrolsignal
Trykluft
Ethernetforbindelse

Udsugning

Vandstrgmsregulatorer og
vandforsyning

Vandindlgb

G Vandudlgb
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3 Kom godt i gang — introduktion

Bagside - Stremforsyning

3.3 Oversigt over displayet

Displayet er en touch screen, hvor du trykker pa knapper og specifikke omrader for at fa
adgang til et skeermbillede eller aktivere en funktion.

Al programmering og betjening udfgres fra touch screenen.

Softwaren startes, nar du teender for maskinen.

Xmatic Compact 21



3 Kom godt i gang — introduktion
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OPERATOR

B c D
A Bjeaelke med prgveholdere D Bjelke med forbrugsmaterialer
B Hovedmenu E Bjelke med MD-overflade

C Brugertilstand

Bemaerk
a Displayet pa en Xmatic Compact uden fremfgringsenhed viser ikke bjeelken med
praveholdere. (A)

22 Xmatic Compact



3 Kom godt i gang — introduktion

Detaljeret oversigt - Xmatic Compact med Lodret fremfgringsenhed

ADMINISTRATOR 2417

A Prgveholder G Rullemenu (for at se trinene for den

B Metodens navn valgte metode)

C Trintid (den resterende tid det tager at kare Bjeelke med MD-overflade

trinnet) I Pause (szette den igangveerende
D Antal trin (i metoden) proces pa pause)

E 3 prikker (til indtastning af Step selection
(Valg af trin) og Edit method (Rediger K Procestidialt
metode)) L

Bjeelke med forbrugsmaterialer

Brugertilstand (typen af bruger, der er
F Kor (start eller pause af metoden/processen) logget ind pa maskinen)

Xmatic Compact 23



3 Kom godt i gang — introduktion

Detaljeret oversigt - Xmatic Compact uden fremfgringsenhed

A B c D

E F G
Method name 12:00 | | 6 steps ét

— ADMINISTRATOR > 42:38 B E . 5 - 1 I
()
L K J
A Prgveholder G Rullemenu (for at se trinene for den

B Metodens navn valgte metode)

C Trintid (den resterende tid det tager at kare H Bjeelke med MD-overflade

trinnet) I Pause (szette den igangveerende proces
D Antal trin (i metoden) pa pause)
E 3 prikker (til indtastning af Step selection 5 Bieelke med forbrugsmaterialer

(Valg af trin) og Edit method (Rediger K Procestid i alt

metode)) .

L Brugertilstand (typen af bruger, der er

F Kor (start eller pause af metoden/processen) logget ind pa maskinen)

Bemaerk
0 Alle skeermbilleder i resten af denne brugsvejledning er af Xmatic Compact med
fremfgringsenhed og viser derfor bjeelken med praveholdere.
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4 Installation

Bemeerk
En gren Kar-knap angiver, at alle de forbrugsmaterialer, der er ngdvendige for
” den valgte metode, er pa plads.
En rad Ker-knap angiver, at nogle af de forbrugsmaterialer, du skal bruge for at
kgre metoden, ikke er pa plads. Tilfgj de nadvendige forbrugsmaterialer, far du
fortseetter.

Aluminium alloys, e : ‘ ‘ ”
. :iﬁ;rous 1807350 ~19:59 8steps i ‘ ® ‘ A h

4 Installation

4.1 Udpak maskinen

Bemeerk
a Vi anbefaler, at du gemmer al original emballage og fittings til fremtidig brug.

Fjern emballagen

- Abn og fjern siderne og toppen af emballagen.

Fjern transportbeslagene

. Fjern de transportbeslag, som fastggr maskinen til pallen.

Xmatic Compact 25
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4.2 Legft maskinen

KLEMNINGSFARE
Pas pa fingrene, nar maskinen skal handteres.
Brug sikkerhedssko, nar der skal handteres tunge maskiner.

Vaegt

Maskine med fremfgringsenhed 730 kg (1609 lbs)
Maskine inklusive emballage 915 kg (2017 lbs)
Maskine uden fremfgringsenhed 690 kg (1521 lbs)
Maskine inklusive emballage 875 kg (1929 lbs)
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Tyngdepunkt
Forside Set fra siden
TUErS | ‘
i o= '
Simd-TA
St
All ’ ©
A
o 1F ¥ 1
Al L
B &
A: 1000 mm (40") C: 300 mm (12")

B: 845 mm (34")
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Set forfra med lodret fremfgringsenhed

Set fra siden med lodret fremfgringsenhed

1 O

d 0O 0
—— K I
=

==
o9 J: o
— ]

ATIR AT
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NS -I=lsdsyul=l=]s]=

€}
AL AL
——

A: 1000 mm (40")
B: 1200 mm (48")

C: 300 mm (12"

Laft maskinen fra pallen med en gaffeltruck

1.
2.

28

Lgsn og fjern transportbeslagene.

| I N N N N N

ANAAAA AN

|

Qf 884 [ |

Lgsn de justerbare fgdder. Sgrg for, at fadderne er placeret hgjere end hjulene.

Xmatic Compact



4 Installation

3. Placer gaflerne, sa tyngdepunktet er placeret mellem gaflerne. Lagft maskinen fra forsiden.

4. Lgft maskinen fra pallen.

ll

I

|-
)

e o

Bemaerk
Placer maskinen pa et plant og vandret gulv.

4.3 Kontroller paklisten

Valgfri dele kan medfglge i emballagen.

Emballagen indeholder fglgende genstande:

Stk.

Beskrivelse

Xmatic Compact med lodret fremfgringsenhed eller Xmatic
Compact

Flaske, firkantet med QR-label, 4 |

Styr til placering af flasker, 1 |

Styr til placering af flasker, 2 |

Styr til placering af flasker, 4 |

Trekantnggle M5, L-200 mm

Renggringssaet til dyser

Nggle Southco E3-26-819-15

Vandindlgbsslange, 3/4 tilslutning

Speendeband, 40-60/9,0-C7W2

Slange Danflex K-126, diameter: 51 mm (2"), Leengde: 2 m (6.5")

RPlr|lr|lrlrlrlr|INdI~s] PR

Vinkelrgr, 87" 186113 050

Xmatic Compact
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4 1Installation

Stk. Beskrivelse

1 Cylinder til Uniforce (nivelleringsenhed)

1 Unbrakonggle (USAG 280 T, 8 x 250)
4.4 Pa den endelige placering

Skub maskinen ind i position

FORSIGTIG

A Maskinen ma ikke betjenes, nar den star pa hjulene.

FORSIGTIG

A Serg for, at maskinen er i vater.

Hvis du ikke kan placere maskinen direkte i dens position, kan du dreje de justerbare
fedder opad for at stille maskinen pa hjulene.

Flyt maskinen til den endelige position.
Szenk maskinen, sa fadderne kommer i kontakt med gulvet.

Dreje de justerbare fgdder, indtil maskinen hviler pa fadderne, og sarg for, at maskinen
star i vater.

Fjern transporttveerstangen, og opbevar den til fremtidig brug. Se ogsa: Fjern
transporttvaerstangen = 30. Hjulene pa maskinen kan ikke dreje, nar tveerstangen er
monteret.

Fiern transportskruerne pad modvaegten, og opbevar dem til fremtidig brug. Se ogsa: Fjern
modvaegtsskruerne pa bagsiden af maskinen = 31.

Fjern transporttveerstangen

1. Fjern hjulene og transporttveerstangen, der fglger med maskinen.
2. Opbevar tveerstangen til fremtidig brug.
e L
)
Maskine med tveaerstang Maskine uden tvaerstang

30
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Fjern modvaegtsskruerne pa bagsiden af maskinen

Nar maskinen er placeret i sin endelige position:

. Brug en 5 mm unbrakonggle til at fjerne modvaegtskruerne pa bagsiden af maskinen.

A T N A N N )

\

4.5 Stremforsyning

A\

A\
A\

Xmatic Compact

ELEKTRISK SPZANDING

Maskinen skal veere jordet.

Den anvendte stramforsyning skal svare til den spaending, der er angivet pa
typeskiltet bag pd maskinen.

Forkert spaending kan resultere i skader pa det elektriske kredslab.

ELEKTRISK SPANDING

Udstyret er beskyttet af en sikkerhedsisoleringstransformer.
Serg for, at minimumsniveauet for Ik er tilstrackkeligt.
Kontakt en autoriseret elektriker for at fa godkendt lgsningen.
Folg altid de lokale regler.

ELEKTRISK SPZANDING

Sluk for stramforsyningen, fgr der installeres elektrisk udstyr.

Den anvendte stremforsyning skal svare til den spaending, der er angivet pa
typeskiltet bag pa maskinen.

Forkert spaending kan resultere i skader pa det elektriske kredslgb.

31



4 1Installation

ADVARSEL
A I tilfeelde af brand skal du alarmere omkringstaende, tilkalde brandvaesenet og

afbryde strammen. Brug en pulverslukker. Brug ikke vand.

Kontakt altid en autoriseret elektriker for at afggre, hvilken lgsning der passer til den lokale
installationsopsaetning.

Maskinen leveres uden stremforsyningskabel.

Intern sikring

Maskinen er udstyret internt med en CCA5A i input-fasen. Sikringen er kun til beregnet til at
beskytte mod kortslutning.

Elektriske data

Se Teknisk datablad - Xmatic Compact med lodret fremfgringsenhed = 127 eller Teknisk
datablad - Xmatic Compact uden lodret fremfgringsenhed = 133.

Installer den elektriske stramforsyning

For at installere den elektriske strgmforsyning, skal du gare falgende:
. Stremforsyningskabel i henhold til lokale regler

Tilslut kablet til den elektriske tilslutningsboks:

1. Abn tilslutningsboksen.

2. Tilslut som vist i tabellen og illustrationen nedenfor.

©
L1 Fase L, :J
L2 Fase !—D(:DW

L3 Fase || LT ] H
N Ikke internt forbundet | S c |
PE Jord (jordforbindelse) | || ’C | | H
e [ [ ]
| I \

O Iu_u |
o)

Bemeerk
0 Tilslutningsterminalerne tillader en maksimal kabelstgrrelse pa 10 mm?/AWG 6.

32 Xmatic Compact
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Bemeerk
0 Kontakt altid en autoriseret elektriker for at afggre, hvilken lgsning der passer
til den lokale installationsopsaetning.

Potentialudligning
Der er to tilslutningspunkter til potentialudligning af tilsluttet udstyr.

R

Bemaerk
o XPE62 og XPE102: Potentialudligning i henhold til EN60204, punkt 8.1.

Ekstern kortslutningsbeskyttelse
Maskinen skal altid vaere beskyttet af eksterne sikringer.
Maskinen er udstyret med en isolationstransformator i stremindgangen.

Se Teknisk datablad - Xmatic Compact med lodret fremfagringsenhed = 127 eller Teknisk
datablad - Xmatic Compact uden lodret fremfgringsenhed = 133.

Fejlstremsafbryder (RCCB)
Maskinen har ikke mere end 6 mA reststrgm.

RCCB type A kan bruges.

4.6 Stgj

For oplysninger om lydtryksniveau se afsnittet: Tekniske data = 127
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FORSIGTIG

A Langvarig eksponering for hgje lyde kan forarsage permanent skade pa harelsen.

Brug hgrevaern, hvis stgjniveauet overstiger de graenser, der er angivet i lokale
forskrifter.

4.7 Recirkulationsenhed - (valgfrit)

Hvis det er ngdvendigt, kan maskinen udstyres med en recirkulationsenhed til MD slibe-

/poleringsstationen.

ELEKTRISK SPZANDING

Pumpen i recirkulationsenheden skal vaere jordet.
Den anvendte stremforsyning skal svare til den spaending, der er angivet pa

pumpens typeskilt.
Forkert spaending kan resultere i skader pa det elektriske kredslab.

FORSIGTIG

A Trykket pa den kglevaeske, der tilfgres maskinen, skal vaere maks. 2 bar.

Bemaerk

l 0 Se ogsa brugsvejledningen for recirkulationsenheden.

Recirkulationsenheden fra Struers bestar af:

en recirkulationspumpe

recirkulationstank

en niveausensor

en filterpose til MD-slibe-/poleringsstation

en GEKA-kobling til tilslutning til maskinslangen

En skifteventil

Forbrugsmaterialer

34

Tilseet et Struers anti-korrosionsadditiv til kelevaesken.

Denne maskine er kun beregnet til at blive brugt med forbrugsmaterialer fra Struers, der er
specielt designet til dette formal og denne type maskine.

Andre produkter kan indeholde aetsende oplgsningsmidler, som oplaser f.eks.
gummipakninger. Garantien daekker muligvis ikke beskadigede maskindele (f.eks. pakninger
og rar), hvor skaden kan veere direkte relateret til brugen af forbrugsmaterialer, der ikke er
leveret af Struers.

Xmatic Compact
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4.7.1 Fyld recirkulationstanken

FORSIGTIG

Recirkulationsenheden er meget tung, nar den er fuld.
Placer recirkulationsenheden i dens endelige position, eller sgrg for, at du nemt

kan skubbe den péa plads, fgr du fylder tanken.
1. Leegen ren plastforing i tanken.
2. Segrg for, at foringen ligger fladt pa bunden af tanken, sa den ikke blokerer for pumpen.

3. Enhedens hjul skal vaere pa linje med rummets sider, sa du kan flytte enheden pa plads
uden at skulle vrikke den fra side til side.

Bemeerk

0 For at forhindre korrosion skal du bruge et Struers additiv i kalevaesken. Se
additivflasken for at fa flere oplysninger.
Husk at efterfylde med Struers additiv, hver gang du fylder tanken med vand.

Bemaerk

Undga at overfylde tanken.
Undga at spilde, nar du flytter tanken.
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4.7.2 Tilslut recirkulationsenheden til maskinen

A Lynkobling til vandtilslutning C Stremstik til recirkulationsenhed

B Stremstik til niveausensor

1. Indseet aflgbsslangen fra maskinen i det store hul pa filterposesystemet. Gar eventuelt
slangen kortere.

2. Forbind vandindlgbsslangen til lynkoblingen pa recirkulationspumpen (C).

3. Tilslut kablet fra recirkulationspumpen til stikket pa recirkulationsenheden inde i rummet

(A).
Tilslut niveausensoren (B).

5. Sgrg for, at flowets retning er som angivet med en pil pa pumpen. Hvis retningen er forkert,
skal du bytte om pa to af faserne:

—  EU-kabel: byt om pé to af faserne.

—  UL-kabel: byt om pé fase L1 og L2.
6. Skub enheden pa plads i rummet under maskinen.
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4.7.3 Placer filterposen i recirkulationsenheden

A Filterpose B Filterposesystem

. P& MD slibe-/polerstationen skal du bruge en filterpose, der er beregnet til din
recirkulationsenhed. Se oversigten over Xmatic-tilbehgr pa Struers hjemmeside
(http://www.struers.com).

4.8 Trykluftforsyning

For specifikationer om tryk- og luftforbrug, se afsnittet Teknisk datablad - Xmatic Compact
med lodret fremfgringsenhed = 127 eller Teknisk datablad - Xmatic Compact uden lodret
fremfgringsenhed = 133.
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4.9
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A Trykluftforsyning

Procedure
1. Tilslut 8 mm (5/16") trykluftslangen til maskinens trykluftstillgb.

2. Tilslut luftslangen til trykluftforsyningen.

Tilslutning til vandindleb og -udlgb

Vandindlgb

Bemeerk
Nyinstallerede vandrgr:
Lad vandet lgbe nogle minutter for at skylle eventuelle urenheder ud af rgret, for

du tilslutter maskinen til vandforsyningen.

Xmatic Compact
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A Vandindlagb
B Vandudlgb

Procedure

1. Tilslut den ene ende af slangen til maskinen. Sgrg for, at indlgbsfilteret er placeret
korrekt.

2. Tilslut den modsatte ende af slangen til vandforsyningen.

Maskinen leveres med en standardslange til at tilslutte maskinen til vandforsyningen.

Vandforsyning - Specifikationer

Vandtryk 2-4 bar (29-58 psi)

Vandgennemstrgmning Min. 10 l/min. (2,6 gpm)

Tilslutninger Diameter: %"

GEKA-kobling til recirkulationsenhed.

Slangetilslutning Forstaerket PVC-slange

Spildevandsaflgb

Procedure

»  Tilslut standard HT-vandudlgbsrar eller -slange (diameter: 50 mm (2") til vandudlgbet pa
maskinens venstre side.
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Bemeerk
0 Afstanden til udlgbet ma ikke overstige 6 mm (0,236”), og der skal vaere en
heeldning pa mindst 8 %.

4.10 Tilslut til et udsugningssystem

FORSIGTIG
Du skal tilslutte maskinen til et udsugningssystem. Vi anbefaler at bruge et system
med overvagning.

Specifikationer
Minimumskapacitet: 250 m>/t (8829 ft3/h) ved en diameter pa 100 mm (4").

=
- 3

De O=x

Ay )iy

A Udsugning

Procedure
1. Tilslut et 200 mm (4") rer til udsugningsudtaget pa maskinen.

2. Tilslut den anden ende af rgret til udsugningssystemet.

4.11 Juster vandets flowhastighed

Du kan aktivere eller deaktivere skivekaling og -rensning i softwaren.

Juster om ngdvendigt flowhastigheden for skivekgling.
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Vandstrgmsregulatorer
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A OP skyllevand
B MD-Disc kgleveeske
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4.12 Installer et beacon (tilvalg)
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A Beacon
B 6-benet stik
C Stik
Procedure

1. Abn MD-elevatorlagen.
2. Monter beacon’et ved hjeelp af de unbrakoskruer, der fglger med beacon’et.

3. Tilslut det 6-benede stik i kontakten.

Lyssignalerne er beskrevet i Beacon (tilvalg) = 76.

Tip
l @ Du kan finde flere oplysninger om denne enhed i den specifikke brugsvejledning.

4.13 Netvaerksforbindelse

Xmatic Compact kan ikke tilsluttes tradlgse netvaerk (Wi-Fi/Bluetooth).
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Maskinen er har RJ45-stik, som kun ma bruges til fjernservice.

Inde i maskinen er RJ45-stikket forbundet med en Teltonika RUTX08-router (Linux
styresystem), som styrer firewallen og en VPN-klient.

Alle indgdende forbindelser via LAN pa alle porte vil blive afvist af firewallen.

Det anbefales at holde falgende porte abne for udgaende forbindelser:

Port Type Beskrivelse

53 TCP/UDP DNS-opslag

123 TCP/UDP NTP (tidsserver)

15009 TCP Teltonika RMS

15010 TCP Teltonika RMS

20022 TCP Ekstern SSH via RMS
20100 TCP Ekstern SFTP via RMS
30000-39999 UbDP Teltonika VPN-server (der

bruges en enkelt tilfeeldig port)

Fjernservice via VPN
For at fa fjernservice via en VPN-server skal maskinen have adgang til internettet.

Routeren er forudkonfigureret, og et certifikat er forudinstalleret af Struers. Via en
internetforbindelse har maskinen adgang til Teltonikas VPN-server (OpenVPN-baseret).

Fjernservice kan bruges til softwareopdateringer og fejlfinding, men er ikke ngdvendig for at
betjene maskinen.

Struers kan give dig en MAC-adresse for den specifikke router, der er installeret i maskinen.

Den krypterede VPN-forbindelse kan give teknikeren fra Struers Service fijernadgang til
brugergreensefladen og databasen pa maskinen. Som standard er fijernsupport deaktiveret.

Aktiver indstillingen for fjernservice

1. Gatil Main Menu (Hovedmenuen) > About (Om).
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5.1

44

2. For Remote service (Fjernservice), skal du vaelge on (til).

X About
About

Hardware
Safety controller
Carrier board

Software
X-Matic

Misc

Total hours

IP address
Remote service

Serial number

e

Hardware Variants

Beacon Module

Vertical conveyor module
Stone module

Stone recirculation
Ultrasound cleaning module
Alcohol seperator

MD disc size

Enabled

Enabled

Enabled

Enabled

Enabled

Enabled

300 mm

Bemeaerk

fiernservice igen, skal du genaktivere indstillingen for fjernservice.

l 0 Nar du genstarter maskinen, slas indstillingen for fjernservice fra. Hvis du vil have

Transport og opbevaring

Hvis du pa et tidspunkt efter installationen skal flytte eller opbevare enheden, anbefaler vi, at du

falger en raekke retningslinjer.

«  Pak enheden forsvarligt fgr transport. Utilstraekkelig emballage kan forarsage skade pa
maskinen og vil ugyldiggare garantien. Kontakt Struers Service.

. Vi anbefaler, at du bruger original emballage og fittings.

Opbevaring

. Frakobl enheden fra stramforsyningen.

. Frakobl enheden fra vandforsyningen.

. Frakobl enheden fra trykluftforsyningen.

. Frakobl enheden fra aflgbet.

. Fjern alt tilbehgar.

»  Renggr og tgr enheden inden opbevaring.

. Placer maskinen og tilbehgret i den originale emballage.
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5 Transport og opbevaring

5.2 Transport

Foelg disse instruktioner for at transportere maskinen sikkert.

1. Serg for, at felgende er tilgeengeligt:

Transportbeslag (x 2)
Tveerstang til transport (x 1)
Stang med hjul (x 2)

Den originale palle

brug.

Bemaerk
a Vi anbefaler, at du gemmer al original emballage og fittings til fremtidig

2. Huvis det er ngdvendigt, skal du frakoble falgende:

Stremforsyning

Trykluftforsyning

Vandforsyning

Recirkulationsenhed. Se den brugsvejledning, der falger med det specifikke udstyr.
Frakobl skeermen. Dette skal ggres via StruersService.

Tilbehgr

ELEKTRISK SPANDING

A Frakobling af enheden fra stramforsyningen ma kun udfares af en

kvalificeret tekniker.

3. Renggr og tgr enheden.

Krav

«  Sprg for, at gulvet i arbejdsomradet og transportkorridoren er dimensioneret til fglgende
veegt:

Vaegt

Maskine 730 kg (1609 lbs)

«  Sgrg for, at falgende er tilgeengeligt:

Stremforsyning
Vandforsyning
Trykluftforsyning
Vandaflgb

Flytning af maskinen

For at flytte maskinen skal du bruge en gaffeltruck og en tvaerstang.
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6 Opstart - fgrste gang

Bemaerk
0 Maskinen skal installeres af Struers teknikere eller en autoriseret servicetekniker,
der er uddannet af Struers til denne specifikke opgave.

Procedure

1. Abn lagerne til recirkulationsmodulet.

2. Sgrg for, at transporttvaerstangen og hjulene, der falger med maskinen, er fastgjort, far du
begynder at lgfte.

Lasn beslagene pa transporttvaerstangen for at tillade beveegelse.
Juster beslagene.

Pa forsiden af maskinen skal du trykke og holde tveerstangen mod bunden af hjulene.

Skub beslagene pa transporttvaerstangen over kanterne pa hjulene, og spaend boltene.

No o k~ow

Placer gaffeltrucken sa taet pa tyngdepunktslinjen som muligt. Se ogsa: Laft maskinen = 26

6 Opstart - fgrste gang

FORSIGTIG
A Struers udstyr ma kun bruges i forbindelse med og som beskrevet i den

medfglgende brugsvejledning.

6.1 Log ind som administrator

Hvis du har administratorrettigheder, kan du logge ind som administrator og konfigurere en raekke
indstillinger, der er angivet i Configuration (Konfiguration) = 79.

1. Ved siden af knappen Main menu (Hovedmenu) skal du trykke pa Operator (Operatar) for at
abne menuen og vise Administrator (Administrator).
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6 Opstart - fgrste gang

6.2

6.3

ADMINISTRATOR

SERVICE

OPERATOR pa— .
o 8 @ @ @ @ [ 8

Tryk pa Administrator (Administrator) og log ind med administratoradgangskoden.

Bemaerk
Standardadgangskoden for administratorer er “1234”. Se hvordan du aendrer

o adgangskoden i afsnittet User settings (Brugerindstillinger) = 95.

2.

Vaelg sprog og malesystem

Du kan @&ndre standardsproget fra engelsk til et andet sprog eller standardindstillingen fra
metriske mal til det britiske maleenheder ved at se afsnittet Systemindstillinger = 98.

Placer MD-overfladerne i MD-elevatoren

FORSIGTIG
A Brug ikke maskinen med ikke-kompatibelt tilbehgr eller forbrugsmaterialer.

Bemaerk
Maskinen er konfigureret til at blive brugt med enten 250 mm eller 300 mm
MD-overflader. Du kan ikke bruge en blanding af de to starrelser.

MD-overfladerne placeres pa hylder i MD-elevatoren. Elevatoren har flere hylder, der
indeholder individuelle MD slibe- eller poleringsoverflader, der skal bruges til de forskellige
trin i en metode.

Hvis du bruger Struers-overflader, registrerer maskinen automatisk, hvilken type overflade der
er placeret pa hver hylde.

Nar du har brugt en MD-poleringsoverflade én gang, viser maskinen stgrrelsen pa det
anvendte abrasiv med den specifikke MD-poleringsoverflade.

Xmatic Compact 47



6 Opstart - fgrste gang

48

Indsaet MD-overfladen

1.

2
3.
4

Abn l3gen til MD-elevatoren (A).
Placer overfladen pa den gnskede hylde som vist pa illustrationen (B).
Serg for, at overfladen er placeret inden for de sma fordybninger pa hylden (C).

Luk lagen til MD-elevatoren for at starte overfladeregistreringen.

., ?\ ‘;
g A ?ﬂ :
P! — gi 1
H X
i %\ B
: Y
|
|
J B —
< =g SO
4
- C
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6 Opstart - fgrste gang

6.4 Placer flaskerne i flaskeholdermodulet

Maskinen har 9 positioner i flaskeholderen:

Vers,

-~ % w a2 e e

___A
L L
Flaskeposition Indhold
1-2 Kun alkohol/saebe
3-9 Suspension, lubrikant eller oxidpolering

Brug kun forbrugsmaterialer fra Struers. Denne maskine er kun beregnet til at blive brugt med
forbrugsmaterialer fra Struers, der er specielt designet til dette formal og denne type maskine.

Maskinen registrerer automatisk typen af Struers-forbrugsmateriale og flaskernes
vaeskeniveau.

Procedure
1. Placer flaskestyrene pa flaskeholderen.
2. Placer flaskerne i flaskestyrene med Data Matrix-koden vendt mod maskinen.

3. Tilslut Easy Connectors til flaskerne. Sgrg for, at de er skubbet pa plads.
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6 Opstart - fgrste gang

4. Kontroller bjeelken med forbrugsmaterialer for at sikre, at maskinen har registreret de
installerede forbrugsmaterialer.

6.4.1 Alkohol og s®be

FORSIGTIG
A Du skal tilslutte maskinen til et udsugningssystem. Vi anbefaler at bruge et system

med overvagning.

FORSIGTIG
fi Brug ikke maskinen med ikke-kompatibelt tilbehgr eller forbrugsmaterialer.

Bemaerk

l G Position 1 og 2 er kun til alkohol/sabe.

Overvag saebe- og alkoholniveauet

Maskinen overvager automatisk saebe- og alkoholniveauet.

Placer alkoholflasken

. Fyld den tomme 4-liters flaske, der falger med maskinen, med alkohol, og sat den pa
flaskeholderen.

Placer saebeflasken

» St en flaske med koncentreret saebe pa flaskeholderen.
6.4.2 Alkoholseparatorflaske (tilvalg)
Hvis du @nsker at opsamle alkohol, der bruges under renggringsmetoderne, skal du tilslutte en

alkoholseparatorflaske til din renggringsstation.

Procedure

1. Placer flasken i flaskeholderen.
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7 Betjening af enheden

2. Skub flaskeholderen op, over dysen og ind i hullet gverst i recirkulationsenhedens rum.

——— | 7

-~

N

3. Skub de krogede ender indad, sa krogene kan komme ind i hullet.

4. Slip flaskeholderen, og lad den haenge pé krogene.

7 Betjening af enheden

FORSIGTIG
A Hvis strammen afbrydes under drift, vil sikkerhedsafskaermningen og MD-

elevatorens lage forblive last, indtil stremmen vender tilbage. Se: Fa adgang til
arbejdszonen i tilfeelde af stramsvigt = 125.

FORSIGTIG
f} Brug ikke maskinen med ikke-kompatibelt tilbehgr eller forbrugsmaterialer.

7.1 Fastspand og niveller prgverne

Sgrg for, at prgverne er godt fastspeendt i prgveholderen, og at de er i vater.

For at ggre dette anbefaler vi, at du bruger Struers Uniforce. Se brugsvejledningen for denne
enhed.
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7 Betjening af enheden

7.2

7.3

7.3.1

52

Fa adgang til arbejdszonen

Hvis du har en Xmatic Compact med lodret fremfgringsenhed, skal du lase
sikkerhedsafskaermningen op for at fa adgang til arbejdszonen.

Hvis du har en Xmatic Compact uden fremfgringsenhed, lases sikkerhedsafskaermningen
automatisk op, nar processen er stoppet.

Procedure
1. Tryk pd Main menu (Hovedmenu).
2. Velg Unlock main safety cover (Oplas sikkerhedsafskeermning) for at f& adgang til
arbejdszonen.

i= Methods

[*] Maintenance v

@ Configuration v

Unlock main safety cover
ADMINISTRATOR

Proveholder

Placer og fjern prgveholderen

f FORSIGTIG

KLEMNINGSFARE
Pas pa fingrene, nar maskinen skal handteres.
Brug altid sikkerhedssko, nar du handterer prgveholdere, da de kan vzere tunge.

Beer egnede handsker for at beskytte fingrene mod slibemidler og varme/skarpe
prgver.
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7 Betjening af enheden

160 mm (6,3").
Med en stgrrelse MD-Disc pa 250 mm (9,8") kan du bruge praveholdere pa 140

Bemeerk
0 Med en stgrrelse MD-Disc pa 300 mm (11,8") kan du bruge prgveholdere pa
mm (5,5").

Bemeerk
0 Brug altid Struers RFID-prgveholdere beregnet til Xmatic Compact.

Xmatic Compact uden lodret fremfgringsenhed

. Abn sikkerhedsafskaermningen for at fierne praveholderen fra opsamlingspunktet.

Xmatic Compact med lodret fremfgringsenhed

Skufferne i den lodret fremfagringsenhed har tre forskellige positioner. Hver position angiver en
bestemt tilstand pa maskinen:

«  ARben: Skuffen er klar til at blive brugt.
. Delvist &ben: Prgveholderen er klar til inspektion, eller skuffen er tom.

. Lukket: Maskinen er i gang med at behandle den pragveholder, du har placeret i denne
position, eller holderen er i kg.

Bemeerk
Med lodret fremfgringsenhed: Hvis du har placeret flere praveholdere i

0 fremfaringsenheden, star preveholderne i kg ud fra den reekkefglge, du har
trykket pa Ker for hver af prgveholderne. Hvis du vil eendre kgen, skal du trykke
pa knappen Eject og trykke pa Ker for hver prgveholder i den raekkefelge, du
gnsker, at de skal behandles.

Anbring preveholderen i den lodrette fremfgringsenhed

Bemeerk
Sarg for, at ingen af de skruer, der bruges til at fastspaende dine praver, stikker
ud fra prgveholderens kant, da dette vil beskadige maskinen.

A Skruer

1. Huvis en pragveholder ligger i en lukket skuffe, skal du trykke pa dens ikon/knap pa
hovedskaermen og trykke pa knappen Eject (Skub ud).
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7 Betjening af enheden
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2. Hvis skuffen er &ben eller delvist &ben, skal du treekke den &ben.

3. Placer praveholderen som vist pd illustrationen, og luk skuffen.

4. Maskinen registrerer automatisk prgveholderen.

Fjern prgveholderen fra den lodrette fremfgringsenhed

Nar en prgveholder er blevet behandlet, abner maskinen automatisk skuffen til den delvist abne
position.

Abn skuffen, og tag praveholderen ud.

Hvis prgveholderen ikke er blevet behandlet endnu, forbliver skuffen lukket. Tryk pa
preveholderknappen for at &bne den, og veelg knappen Eject (Skub ud).
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7 Betjening af enheden

Abn skuffen, og tag preveholderen ud.

Rbn en tom skuffe

. For at veelge, om skuffen skal skubbes ud automatisk, hvis du lukker den uden en
preveholder i skuffen, se Machine settings (Maskinindstillinger) for Xmatic Compact med
fremfaringsenhed = 95

«  Huvis du vil abne skuffen aktivt, nar der ikke er registreret nogen skuffe, skal du veelge
preveholder-ikonet pa displayet:

Aluminium alloys, .
cast (4) 18:58 8steps

Ferrous 180 - 350
HVakr

~20:56 12 steps

A Tomme prgveholderskuffer

7.3.2  Registrer antallet af prgver

I Configuration (Konfiguration) kan du veelge, om antallet af prgver i prgveholderen skal
registreres automatisk eller manuelt (For Xmatic Compact med fremfgringsenhed, se Machine
settings (Maskinindstillinger) for Xmatic Compact med fremfgringsenhed = 95).

Bemaerk
o For Xmatic Compact uden fremfgringsenhed kan antallet af praver i
pregveholderen kun registreres manuelt.
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7 Betjening af enheden

Automatisk indstilling (betjening)
1. Veelg en metode.

2. Tryk pd knappen Ker. Kameraet tager et billede af praveholderen og teeller, hvor mange
prever der er i prgveholderen.

3. Kraften justeres automatisk afhaengigt af antallet af prgver.

Knappen, der viser prgven, vil veere gra uden prikker, og du kan ikke se, hvor mange praver der er
i prgveholderen.

Manuel indstilling (betjening)
1. Klik pa knappen for den specifikke praveholder.

2. Find knappen, der viser antallet af prgver, du har i holderen.

a®p ® &
{3t etec a
A RN 2

- o

w

Veelg knappen med det korrekte antal praver.

4. Kraften beregnes ud fra antallet af praver.
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7 Betjening af enheden

7.4 Metoder

7.4.1 Struers-metoder

Nar der er en pregveholder i maskinen, kan du fa adgang til Struers-metoderne i Method library
(Metodebibliotek) (se hvordan du far adgang i Oversigt over displayet = 21 under "Detaljeret
visning").

Veaelg en Struers-metode
1. Placer en pragveholder i den gnskede position.
Som standard viser maskinen den sidst anvendte metode.

2. Tryk pa metodens navn pa skeermen.

OPERATOR I I

Skaermen Methods (Metoder) bnes.
3. Tryk pé fanen Library (Bibliotek)

X Filter the methods by material, preparation request and other tags

LIBRARY

No active Filters ( Showing 16 methods )

Material Group Name v
Preparation Request v
Method Suspension Type v

Method Labels v

e
Timi s
Metalog  Methods & e tep

. Ceramics 15:20 6 v

' Ferrous 180 - 700 HV 15:20 6 v

Ferrous 180 - 700 HV AKR 16:20 6 v

OPERATOR

4. Velg den gnskede metode, eller brug filterveerktgjerne til at finde den gnskede metode.
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58

X Filter the methods by material, preparation request and other tags

LIBRARY

No active Filters ( Showing 17 methods )

Material Group Name
Preparation Request
Method Suspension Type

Method Labels

ot Methods
Metalog

. Ceramics 15:20

. Ferrous 180 - 700 HV 15:20

. Ferrous 200 - 800 HV 15:55

ADMINISTRATOR

Anvend filtre

Du kan anvende filtre pa Struers Method library (Metodebibliotek) for at finde den bedste

metode til den opgave, du skal udfgre.

Du kan anvende filtre ved hjaelp af falgende kriterier:

. Material Group Name (Materialegruppenavn)

. Preparation Request (Anmodning om preeparation)

. Method Suspension Type (Metode, suspensionstype)
+  Method Labels (Metodetiketter)

X Filter the methods by material, preparation request and other tags

LIBRARY

No active Filters ( Showing 17 methods )
Material Group Name

Preparation Request

Method Suspension Type

Method Labels

*- Methods Time
Metalog

. Ceramics 15:20

. Ferrous 180 - 700 HV 15:20

. Ferrous 200 - 800 HV 15:55

ADMINISTRATOR

Metodeparametre

Nar du bruger en Struers-metode, har du adgang til standardparametre. Du kan justere disse i

hvert trin, men du kan ikke ggmme dem.

For at kunne genbruge et trin med andrede parametre, skal du oprette en brugerdefineret

metode i et andet navn (seBrugerdefinerede metoder = 63).
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7 Betjening af enheden

Juster metodeparametrene

1. Tryk pa pilen til rullemenuen for metoden for at abne trinlisten.

Aluminium alloys, . 0 ‘ ‘ ~
. S 18:58 8 steps N >

Ferrous 180 - 350 ! . ‘ ‘ v
. B ~20:56 12 steps P ® >

OPERATOR

2. Tryk pa pilen til rullemenuen for trinnet for at &bne parametrene.

- Aluminium alloys, : ‘ l Ai
5 . Caar ~17:26 7 steps ® >

Cleaning with 2 steps

0:35 | 1 v .
MD-Largo

g
DiaPro Allegro/Largo 9 pm 6:13 | 2 ¥

Cleaning with 5 steps

1:02 | 3 v
MD-Mol
. DP-Lubricant Blue 5112 4 ¥
cl th 5 st
eaning wi steps 055§ ” |

MD-Chem ,.~.
OP-U NonDry 1:24 6 v P

Cleaning with 8 steps

‘OPERATOR
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7 Betjening af enheden

3. Veelg de parametre, du gnsker at aendre.
Aluminium alloys,
8 ~17:26 7 steps i~
cast (4)
Cleaning with 2 steps
0:35 | 1 % .
) MD-Largo
@ ] DiaPro Allegro/Largo 9 pm 613, | 2 o .
o8 Surface Disc speed Holder speed Force per specimen
§ MD-Largo v 150rpm T 150 rpm 30N/90N v
Suspension Pre-dosing time Dosing level
@ DiaPro Allegro/Largo 9 ym v 3s v 11 v
Lubricant
- - | . - :
0,
S
e
Time/Removal Time Holder position Holder direction Disc cooling
Time v 6:00 v 0mm v Co-rotation v Yes @

OPERATOR

Parametre for
preaeparationstrin

2L 2L
.5@5

Parametrene varierer fra trin til trin, men kan omfatte:

Definition

Skivens hastighed

Hvor hurtigt skiven roterer.

Holderens hastighed

Hvor hurtigt praveholderen roterer.

Kraft

Kraft pr. prave er den kraft, der pafgres pa hver preve under
processen.

Praedoseringstid

Doseringstiden forud for praeparationsprocessen.

Doseringsniveau

Dosis under processen (se anbefalede doseringsniveauer i
Doseringsniveau » 61).

Tid/fjernelse

Definerer, om trinnet er baseret pé tid eller maengden af materiale, der
skal fjernes

Holderens position

Definerer praveholderens position pad MD-Disc. Se mere i
Prgveholderens position = 60 nedenfor.

Holderens retning

Definerer, om prgveholderen skal kgre i samme retning som MD-Disc
eller i modsat retning.

Skivekgling

Definerer, om der skal bruges vand til at afkele MD-Disc under
processen. Se mere i Skivekgling = 62.

Prgveholderens position

Praveholderen kan placeres pa MD-skiven i en position fra -7 til +25.
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7 Betjening af enheden

Ved position O er holderen parallel med MD-Disc. Ved position +10 er holderen 10 mm

forskudt fra kanten af MD-Disc.

Parallel i position O

Forskudt i position +10

0 mm

10 mm

Doseringsniveau

Alle Struers-metoder justerer automatisk doseringsniveauet i henhold til den skivestarrelse,
der bruges pa maskinen. Det betyder, at doseringsniveauet pa en 250 mm MD-Disc er lavere

for samme metode end p& en 300 mm MD-Disc.

Xmatic Compact

61
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62

Doseringsniveau for en 300 mm MD-Disc

Doseringsniveau ml/min
23 3,17
24 3,72
25 4,37
26 5,13
27 6,02
28 7,06
29 8,28
30 9,72
31 11,41
32 13,39
33 15,71
34 18,44
35 21,63
36 25,39
37 29,79
38 34,96
39 41,03
40 48,15
41 56,50
42 66,31
43 77,81

Doseringsniveau ml/min
1 0,09
2 0,11
3 0,13
4 0,15
5 0,18
6 0,21
7 0,25
8 0,29
9 0,34
10 0,40
11 0,46
12 0,55
13 0,64
14 0,75
15 0,88
16 1,03
17 1,21
18 1,43
19 1,67
20 1,96
21 2,30
22 2,70
Skivekoling

Du kan aktivere valgfri kgling af MD-Disc under et bestemt trin.

B

Nar du bruger funktionen for skivekegling, bliver MD-skalen ogsa skyllet igennem

og er nemmere at holde rent.

Procedure

1.

Tryk pa de 3 prikker til venstre for knappen Ker.
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7 Betjening af enheden

Test High Pressure
cleaning

Step selection

Edit method

OOOOO0O0O

2. Tryk pa Edit method (Rediger metode).

3. Tryk padet trin, hvor du vil @ndre indstillingen for Disc cooling (Skivekgling).

= i

Cleaning with 2 steps
e ¢ P 0:35 1 v %

MD-Largo
@ OP-suspension P9 um 2
DP-Lubricant Blue

z
o
-
&

B

4

150 rpm 150 rpm 25N/75N

urface ‘

Disc speed |

Holder speed ’
-

Force per specimen
Pper sp: v ‘

Suspension
@ DP-Suspension P 9 ym B

5
Pre-dosing time Dosing level - /u’
- i Enal |
Lubricant Pre-dosing time Dosing level
. DP-Lubricant Blue b 3s = 14 v

Time/Removal Time
Time w 6:00

Holder position

Disc cooling
0mm

Yes Y ’

<

Co-Rotation

Holder direction ‘

ADMINISTRATOR

4. Veelg den gnskede indstilling.

7.4.2 Brugerdefinerede metoder

Opret brugerdefinerede metoder

Du kan oprette din egen brugerdefinerede metode, hvis du kopierer en Struers-metode, tilfgjer
eller redigerer trin, og derefter gemmer under et andet navn. Alle metoder, du s&ndrer,
gemmes i Method library (Metodebibliotek) (se hvordan du far adgang i Oversigt over
displayet = 21 under "Detaljeret visning").
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7 Betjening af enheden

Du kan ogsa finde brugerdefinerede metoder under fanen Methods (Metoder):

X Filter the methods by material, preparation request and other tags

-

No active Filters ( Showing 17 methods )

Material Group Name v
Preparation Request v
Method Suspension Type v
Method Labels v

= Methods Time Step
Metalog

. Ceramics 15:20 6 -

. Ferrous 180 - 700 HV 15:20 6 v

Ferrous 200 - 800 HV 15:55 8 ¥

OPERATOR

Rediger en brugerdefineret metode

Du kan redigere en brugerdefineret metode, far du starter preeparationsprocessen, og mens
praeparationsprocessen kgrer. Du kan enten gare dette via Method library (Metodebibliotek) nar
der er en prgveholder i maskinen, eller via Main menu (Hovedmenu).

Rediger en metode via Method library (Metodebibliotek)

1. Logind pa maskinen som Administrator (Administrator).
2. Placer en prgveholder i den gnskede position.
Maskinen viser den senest anvendte metode som standard.

3. Tryk pade 3 prikker for at ga til menuen Edit method (Rediger metode).

Aluminium alloys,

. cast ~4:09 4steps H ‘ ® ‘ > v
Aluminium alloys, T H ] ‘ v
. i 7:02 6steps H @ >

ADMINISTRATOR
o ) @) [
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4. Veelg det trin, du vil redigere.

Ferrous 180 - 350 .
~11:37 7 steps : > ~
HVakr P B
MD-Largo
DiaPro Allegro/Largo 9 pm 112 | 1 DELETE coPY v
Cleaning with 2 steps
= 0:85: | 2 DELETE copy v
MD-Largo
DP-Lubricant Blue 7:20 | 3 DELETE copPY v
Cleaning with 5 steps
= 0:55 4 DELETE copy v
MD-Chem
= @ OP-U NonDry 1321 |5 DELETE copy v
Cleaning with 3 steps
= 6 DELETE COPY ~
MD-Na
. Soap ’ 014 7 DELETE capy v
+ PREPARATION ‘ + CLEANING

OPERATOR

5. Du kan velge Delete (Slet) eller Copy (Kopier), og du kan tilfgje Preparation
(Preeparation) og Cleaning (Renggring) efter gnske.

6. Nar du er feerdig med at redigere, kan du gemme dine andringer.

Ferrous 180 - 350 .
3 ~11:37 7 steps ;| B N
. HVakr p v ® >
MD-Largo ;
DiaPro Allegro/Largo 9 pm 142 | 3 Overamite method orsaveas o~
copy?
Cleaning with 2 steps
= 035 | 2 SAVE AS COP v
MD-Largo
= DP-Lubricant Blue 7:20 | 3 ¥
Cleaning with 5 steps
= 0:55 | 4 DELETE copy v
MD-Chem
= OP-U NonDry 1270 '5 DELETE copy M
Cleaning with 3 steps
= 6 DELETE copy v
MD-Nap
= Soap 0:14 | 7 DELETE copy ~
+ PREPARATION ‘ + CLEANING

OPERATOR

Rediger en metode via Main menu (Hovedmenu)

1. Logind pa maskinen som Administrator (Administrator).

2. Tryk pa Main menu (Hovedmenu).
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66

3.

4.

5.
6.

Tryk pa Methods (Metoder).

Methods

[ Maintenance

Configuration

ADMINISTRATOR

Tryk pa Methods (Metoder) for at &bne den brugerdefinerede Method library
(Metodebibliotek), eller tryk pa Library (Bibliotek) hvis du vil abne Struers Method library

(Metodebibliotek).

X Methods

£
3

Aluminium alloys

=2
T
L
s
&

Pre-cleaning step

©

Aluminium alloys,
Aluminium alloys,
Aluminium alloys,
Aluminium alloys,

Aluminium alloys,

cast

cast (1)
cast(2)
cast (3)
cast (4)

, castakr

Ferrous 180 - 350 HVakr

METHODS

LIBRARY

No USB flash drive found. Connect USB flash drive to be able to export data

IMPORT

Time

9:07

18:07

8:47

18:07

18:07

19:47

0:35

Step method

4 v
4 v
8 v
5 v
8 v
8 v
11 v
1 v

Veelg den metode, du vil redigere.

Du kan veelge Delete (Slet) eller Copy (Kopier), og du kan tilfgje Preparation (Praeparation)
og Cleaning (Renggring) efter gnske.
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7. Nar du er feerdig med at redigere, kan du gemme dine aendringer.

Ferrous 180 - 350 ] ]
~11:37 7 steps i@ ~
HVakr P . ® <
MD-Largo
DiaPro Allegro/Largo 9 ym Jadi2 | 4 gjv;;;vrlte metiodorsaveas v
Cleaning with 2 steps
= 035 2 SAVE AS COP v
MD-Largo
= DP-Lubricant Blue 7:20 | 3 ¥
Cleaning with 5 steps
= 0:55 | 4 DELETE copy v
MD-Chem
= OP-U NonDry 270175 DELETE copy v
Cleaning with 3 steps
= 6 DELETE copy v
MD-Na
= Soap ’ 0:14 | 7 DELETE copy v
+ PREPARATION ‘ + CLEANING

OPERATOR

7.4.3 Sikkerhedskopiering og deling af metoder

Du kan bruge en USB-nggle til at sikkerhedskopiere dine metoder eller til at udveksle eller
dele dine metoder til brug med en anden Xmatic- eller Xmatic Compact-maskine.

Procedure
1. Saet USB-ngglen i USB-porten pa maskinen. Se Oversigt over maskinen = 17.
2.  Veelg Methods (Metoder) via Main menu (Hovedmenu).

3. Veelg Import (Import) eller Export (Eksport) for at gemme pa eller indlaese fra USB-
naglen.

7.5 Stopper praeparationsprocessen

7.5.1 Forbered preveholderen til Xmatic Compact med fremfgringsenhed
1. Placer dine prgver i prgveholderen.
2. Placer din prgveholder i fremfgringsenheden. Se Placer og fjern prgveholderen = 52.

3. Veelg manuelt antallet af praver, du har i holderen, eller tryk pa knappen Ker for at starte
automatisk registrering, afhaengigt af dine indstillinger i Machine settings
(Maskinindstillinger) for Xmatic Compact med fremfgringsenhed = 95.

4. Velg en metode for hver prgveholder, du har indsat. Se Metoder = 57

5. Kraften justeres enten automatisk eller manuelt efter eget valg. Se Machine settings
(Maskinindstillinger) for Xmatic Compact med fremfagringsenhed = 95.
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fremfaringsenheden, star preveholderne i kg ud fra den reekkefelge, du har trykket
pa Ker for hver af praveholderne. Hvis du vil sendre kaen, skal du trykke pa
knappen Eject og trykke pa Ker for hver prgveholder i den raekkefalge, du gnsker,

Bemeerk
0 Med lodret fremfaringsenhed: Hvis du har placeret flere prgveholdere i
at de skal behandles.

7.5.2  Forbered prgveholderen til Xmatic Compact uden fremfgringsenhed
Du skal manuelt veelge antallet af prgver, du placerer i prgveholderen.
Abn den primaeere sikkerhedsafskaermning.
Indsaet praveholderen i opsamlingsstationen.
Luk sikkerhedsafskeermningen.
Veelg metoden.
Veelg antallet af prgver i holderen.
Tryk pa knappen Ker, og praeparationen starter.
Efter preeparationen abner sikkerhedsafskeermningen.

Tag prgveholderen ud, og indsaet en ny.

1

2

3

4

5

6

7

8.

l Bemaerk
Uden lodret fremfaringsenhed: Du skal kere en prgveholder ad gangen.

7.5.3 Valg af trin

Hvis det er ngdvendigt, kan du vaelge trin i dine standard- eller brugerdefinerede metoder i en
preeparationsproces.

Procedure

1. Tryk pa de 3 prikker pa metodelinjen for at fa adgang til menuen Step selection (Valg af
trin).
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. doming e m
: 1 step v
cleaning

Step selection

Edit method

ADMINISTRATOR

2. Tryk pa Step selection (Valg af trin).

3. Tryk pafelterne til hgjre for trinnavnet for at tilfgje eller springe et trin over. Et grant
flueben angiver, at trinnet er inkluderet i preeparationsprocessen.

| >, Ferrous 180 - 350 ] : ‘ ‘ R
| 3 . i ~11:37  7steps P ® >
[ MD-Largo

DiaPro Allegro/Largo 9 pm 112 1 v v

Cleaning with 2 steps

0:835:| 2 v v
MD-Largo
DP-Lubricant Blue 7:20 | 3 v ¥
Cleaning with 5 steps

0:55 4 v v

MD-Chem
OP-U NonDry 121 | 5 i v

Cleaning with 3 steps

MD-Nap
Soap 014 7 v v

2L 2L

ADMINISTRATOR
o @ or)

4. Tryk p& knappen Ker, for at kere metoden med de valgte trin.

7.5.4 Angivelse af manglende forbrugsmaterialer

Hvis de ngdvendige forbrugsmaterialer ikke er til stede i maskinen, vises en gul trekant, der
minder dig om at indsaette de manglende forbrugsmaterialer i flaskeholderen.
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70

Knappen Ker er 0gsé rad for at indikere, at du ikke kan kgre processen.

Ferrous 180 - 350
HVakr

MD-Largo

DiaPro Allegro/Largo 9 pm

Cleaning with 2 steps

MD-Largo
DP-Lubricant Blue

Cleaning with 5 steps

MD-Chem
OP-U NonDry

Cleaning with 3 steps

MD-Nap
Soap

ADMINISTRATOR

~11:09

0:35

7202

0:55

1:01

0:14

7 steps H ‘ (] ‘
1 v
2 v
3 v
4 v
5 v
6 v
74 v

Procedure

1. Indseet de manglende forbrugsmaterialer, sa knappen Ker bliver grgn.

2. Tryk pa Ker.
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For du starter en kg

Maskinen registrerer indholdet af flaskerne. Baseret pa de metoder, du veelger, beregner
maskinen, om der er nok suspension og lubrikant til at kere metoderne.

Hvis maengden er for lille i en af flaskerne, far du en advarsel i rgdt:

Aluminium alloys
8 VS ~8:48 4 steps P ® A ~
cast
Diamond Grinding Disc 8D27
= Recirculated Water 300 pm 1 DELETE COPY v @
Cleaning with 2 steps
= 0:35 | 2 DELETE copy v
MD-Largo
= @ or-suspension P 9 um 541 3 DELETE copy ~
DP-Lubricant Green
Surface Disc speed Holder speed Force per specimen d
! MD-Largo B 150rpm Y 150 rpm 30N/180N x I -
Suspension Pre-dosing time Dosing level
@ DP-Suspension P 9 pm ¥ mm 3s Y o1
DP-Suspension P 8 pm is low
Lubricant Pre-dosing time Dosing level
DP-Lubricant Green ~ ®m 3s Y mm 14
DP-Lubricant Green is low
Time/Removal Time Holder position Holder direction Disc cooling
Time v ] 530 v 10 mm v Co-rotation M Yes v

ADMINISTRATOR

7.5.5  Starter preeparationsprocessen

FORSIGTIG
Beaer egnede handsker for at beskytte fingrene mod slibemidler og
varme/skarpe prgver.
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Fer du starter preeparationsprocessen, kan du se en liste over de forskellige preeparationstrin i
den valgte metode ved at trykke pa rullemenuen.

Aluminium alloys, ~g : ‘ ‘ ~
. St 18:58 8 steps I >

Ferrous 180-350 : ‘ ‘ -
. b 20:56 12 steps N >

OPERATOR

Mens metoden kgrer, kan du se fremskridtet i preeparationen, da tiden teeller ned til 00:00 ved
siden af metodenavnet.

4 Aluminium alloys, . 7 H ‘ l ~
g. Sl ~17:26 7 steps P B >

Cleaning with 2 steps
0:35 1 v

DiaPro Allegro/Largo 9 um 6:13 | 2 ¥

MD-Largo l

Cleaning with 5 steps

1502 | B v
MD-Mol
. DP-Lubricant Blue 5:12 4 b
Cleaning with 5 steps
055 5 v
MD-Chem B
OP-U NonDry 1:24 6 ¥ oy
igeieses:
iy
Cleaning with 8 steps
2:05 | 7 >

OPERATOR

Procedure
1. Logind pa maskinen som Administrator (Administrator) eller Operator (Operater).

2. I Methods (Metoder) skal du veelge den gnskede metode.
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3. Sarg for, at alle ngdvendige forbrugsmaterialer og MD-overflader er tilgeengelige pa
maskinen. Kgr-knappen skal vaere gran.

OPERATOR I I

4. Tryk pa Ker.

Maskinen stopper automatisk, nar processen er afsluttet.

Bemazerk
a Med lodret fremfaringsenhed: Hvis du har placeret flere prgveholdere i

fremferingsenheden, star prgveholderne i ke ud fra den raekkefelge, du har
trykket pa Ker for hver af prgveholderne. Hvis du vil eendre kgen, skal du trykke
pa knappen Eject og trykke p& Ker for hver prgveholder i den raekkefalge, du
gnsker, at de skal behandles.

7.5.6 Efterse prgverne

Du kan til enhver tid efterse en prgveholder og praverne, mens preeparationsprocessen kgrer.

Procedure

1. P& praeparationsproceslinjen skal du trykke pa knappen Pause.
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ADMINISTRATOR

2. Tryk pa @je-knappen pa proceslinjen.

Aluminium alloys,
cast

WOOCOIO@IL IO
!

ADMINISTRATOR

3. Maskinen returnerer prgveholderen til skuffen i den lodrette fremfgringsenhed eller til
opsamlingsstedet, hvis du ikke har en lodret fremfgringsenhed, og du kan nu efterse den.

Efter eftersyn

1. Indseet praveholderen igen.
2. Tryk pa Ker, s& maskinen fortseetter fra det sted, hvor du satte den péa pause.

Alternativt kan du trykke pa de 3 prikker og veelge Start over (Start forfra).
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7.5.7 Abn MD-elevator

Du kan andre eller genopfylde MD-overflader, mens maskinen kgrer.

Abn MD-elevator-l3gen under processen
1. Tryk pd Main menu (Hovedmenu).

2. Veelg Unlock MD safety cover (Oplas MD-sikkerhedsafskaermning).

= Methods
Maintenance v
History
Configuration v

About

Unlock main safety cover

e e @

Unlock MD safety cover

Undtagelser
Du kan ikke abne MD-elevatorlagen:

. mens maskinen leeser MD-overfladerne
. nar maskinen enten leverer eller henter en MD-overflade

«  nar maskinen faktisk arbejder pa MD-stationen.

7.5.8 Saet den igangveaerende proces pa pause

Under praeparation kan det vaere, at du bliver ngdt til at seette processen pa pause. Sa kan du
saette den igangvaerende proces pa pause pa displayet.

1. Tryk pa Pause-ikonet.
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Aluminium alloys,
cast (4)

~18:58 8 steps

Ferrous 180 - 350

HVakr ~20:56 12 steps

OPERATOR

2. Fuldfgr den handling, du @nsker at udfaere.

3. Tryk p& Pause-ikonet igen for at genoptage praeparationen.

7.6 Beacon (tilvalg)

Maskinen kan udstyres med et beacon, der angiver maskinens driftstilstand.

76
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Som standard er der 3 lyspositioner:

@verste position Radt lys Maskinfejl
Konstant lys Aktiv fejl
Intet lys Ingen fejl
Midterste position Gult lys Advarsel
Konstant lys Aktiv advarsel
Intet lys Ingen advarsel
Nederste position Gront lys Tilstand
Blinkende lys Maskinen er sat pa pause
Konstant lys Maskinen arbejder
Intet lys Maskinen er inaktiv

Tip
@ Du kan finde flere oplysninger om denne enhed i den specifikke
brugsvejledning.

7.7 History (Historik) - logfilrapportering

Procedure
1. Logind som Administrator (Administrator) (beskrevet i Log ind som administrator = 46).

2. I Main menu (Hovedmenu) skal du veelge History (Historik).

Methods

Maintenance v
History
Configuration v
About

Unlock main safety cover

o & WG

Unlock MD safety cover
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78

3.

4.

Klik i omradet Date range (Datointerval).

X History

History

Date range

Ferrous 180 - 350 HV 1 5 19:03

Aluminium alloys, cast 1 6 10:22

Machine overview

Total amount of time the machine has been in use (hour:min 00:29

® No USB flash drive found. Connect USB flash drive to be able to export data

Method name @ @ é @é/

9:10 0 22
0:30 6:00 11.5 9
1-20f2

Veelg det tidsinterval, du er interesseret i.

December 2023
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5. Se dataene for den valgte periode pa displayet.

X History Date range

History 20231001 - 2023-12-14 X
Method name @ @ 6’ @é
Ferrous 180 - 350 HV 1 5 19:03 9:10 0 2z
Aluminium alloys, cast 1 6 10:22 0:30 6:00 1.5 9

Machine overview 1202

Total amount of time the machine has been in use [Aour:min]

@ No USB flash drive found. Connect USB flash drive to be able to export data

6. Huvis du vil eksportere dataene, skal du tilslutte en USB-n@agle og trykke pa Save to USB
(Gem pa USB).

8 Configuration (Konfiguration)

Bemaerk
G Kun brugere med administratorrettigheder kan konfigurere maskinen.

Med administratorrettigheder kan du justere forskellige maskinindstillinger pa displayet.

Procedure

1. Veelg og log ind som Administrator (Administrator). (Log ind som administrator = 46).
2. Tryk pa knappen Main menu (Hovedmenu) (Oversigt over displayet = 21).

3. Veelg Configuration (Konfiguration).
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4. Du har nu adgang til falgende undermenuer, der beskrives i dette kapitel:

X Configuration

Configuration

Preparation Consumables Custom Consumables Consumables Lifetime

Cleaning Templates User settings Machine settings System settings

8.1 Preparation (Praeparation)

8.1.1 Konfigurer MD-slibeoverfladen
1. Logind pd maskinen som Administrator (Administrator).

2. I Main menu (Hovedmenuen) skal du veelge Configuration (Konfiguration).
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8.2

Veelg derefter Preparation (Praeparation) og fanen MD.

Veelg nu de gnskede indstillinger.

X Preparation

> Preparation

MD

Dressing

Yes v Yes v

Cleaning

Dressing (Afretning)

For at sikre hastigheden hvormed overfladen fjernes, kan du afrette MD-Alto og
diamantslibeoverfladerne, f.eks. MD-Piano.

Cleaning (Renggring)

Du kan indstille maskinen til automatisk at rengare overfladen (MD-Alto, MD-Allegro og MD-
Largo samt MD-diamantslibeoverfladen) efter processen.

Vi anbefaler, at du ogsa renger MD-Disc, fer du pafgrer en ny overflade.

Det er ikke muligt at renggre MD-poleringens overflader.

Consumables (Forbrugsmaterialer)

Bemaerk

Denne maskine er kun beregnet til at blive brugt med forbrugsmaterialer fra
Struers, der er specielt designet til dette formal og denne type maskine.
Maskinen registrerer automatisk indholdet af flaskerne med Struers
forbrugsmaterialer og MD-overfladerne, nar du seetter dem i maskinen.

Konfigurer forbrugsmaterialer

1.
2.

Log ind p& maskinen som Administrator (Administrator).

Fra Main menu (Hovedmenu) skal du vaelge Configuration (Konfiguration) og

Consumables (Forbrugsmaterialer).

Veelg den type forbrugsmaterialer, du vil konfigurere, det vil sige MD'er (MD-overflader) i

MD-elevatoren eller flasker i Flaskeholder.
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Configure MDs (Konfigurer MD'er)

X Consumables

figuration » Consumables

Configure MDs ¢

- O

3. @ MD-Mezzo

Configure bottles (Konfigurer flasker)

X Consumables
Configuration » Consumables

Configure bottles

ALCH 1
Manual Automatic Manual
®

Automatic

Manua

Automatic

Automatic

Automatic

Automatic

Manua

Automatic

Automatic

Automatic

OP-5 NonDry
or]
5
Automatic Manual Automatic
@ [

4. Veelg Automatic (Automatisk) eller Manual (Manuel).

Automatic (Automatisk)

Maskinen afleeser den datamatrixkode, der er pa alle forbrugsmaterialer.

82

(2)

Automatic
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Manual (Manuel)
Maskinen leder ikke efter en kode, den kan laese.

1. Veelg overflade, suspension eller lubrikant pa den pageeldende position.

X Consumables

Configuration > Consumables

Configure MDs Configure bottles

DP-Lubricant OP-U
Yellow

ALCH SOAP 2 4 5

Manual Manual Automatic Manual Automatic Automatic Manual

2. Nar du klikker pa knappen for et flaskesaet manuelt, far du en liste over Struers
forbrugsmaterialer og dine egne forbrugsmaterialer:

D Suspensions DP-Lubricant Yellow

D Lubricants

DP-Lubricant Red

DP-Lubricant Purple

DP-Lubricant Brown

DP-Lubricant Blue

DP-Lubricant Green
©

3. Veelg et forbrugsmateriale fra listen, og det vil have denne position, indtil du sendrer den
eller veelger automatisk, og datamatrixkoden leeses.

Se Custom consumables (Brugerdefinerede forbrugsmaterialer) = 84 om, hvordan du tilfgjer
forbrugsmaterialer.
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8.3 Custom consumables (Brugerdefinerede forbrugsmaterialer)

Konfigurer brugerdefinerede forbrugsmaterialer
1. Logind pa maskinen som Administrator (Administrator).

2. Fra Main menu (Hovedmenu) skal du veelge Configuration (Konfiguration) og Custom
consumables (Brugerdefinerede forbrugsmaterialer).

3. Veelg den type forbrugsmateriale, du vil omdabe, slette eller tilfgje, f.eks. MD surface (MD-
overflade), Suspension (Suspension) eller Lubricant (Lubrikant), enten i menuen eller pa de
gronne knapper.

X Custom Consumables

> Custom Consumables

All

All

Consumable name Consumable type

Surface
Custom md S b DELETE RENAME v

4. For at tilfgje et nyt brugerdefineret forbrugsmateriale skal du klikke pa den grgnne knap for
det pagzeldende forbrugsmateriale, f.eks. MD-overflade.
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X Custom Consumables

Configuration > Custom Consumables

All MD surfaces Suspensions Lubricants

MD surfaces

Consumable name Consumable type

Custom md SR ’

MD surface DELETE RENAME ‘ v

Abrasive rule

Abrasive contained in Surface

Consumable name Dressable
Custom md No

M ‘

T ‘

+ MD SURFACE

5. Navngiv det brugerdefinerede forbrugsmateriale. Nar du klikker pa tekstfeltets
Consumable name (Forbrugsmaterialets navn), vises et tastatur.

6. Skriv det nye navn, og gem.

Consumable name

Custom lubricant

7. Veelg afretning, abrasivregel, abrasiv- eller lubrikanttype, afhaengigt af det pagaeldende
brugerdefinerede forbrugsmateriale.

Afretning af MD-overflader
1. Klik pa feltet Dressable (Kan afrettes) i midten.
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2.

X Custom Consumables

Configuration > Custom Consumables

MD surfaces
Consumable name

Custom md

All MD surfaces

Suspensions Lubricants

Consumable type

Surface
MD surface

‘ DELETE RENAME ‘ v

Consumable name
Custom md

Dressable
No

Abrasive rule

v ‘ Abrasive contained in Surface

T ‘

+ MD SURFACE

Veelg afretning.

Afretning

Hvis det brugerdefinerede forbrugsmateriale
ikke skal afrettes efter processen som et
polerkleede

Aluminiumoxidstang:

Hvis den brugerdefinerede slibeoverflade er en
diamantslibeoverflade som f.eks. MD-Piano,MD-
Mezzo og MD-Molto.

Diamantspids:

Hvis den brugerdefinerede slibeoverflade er en
resinindstgbt aluminiumoxidoverflade som
f.eks. MD-Alto.

3.

86

Veelg en abrasivregel.
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Abrasive contained in Surface

Abrasivregel

Kun diamantsuspension: Hvis overfladen kun bruges med
diamantsuspension.

Kun oxidsuspension: Hvis overfladen kun bruges sammen med
oxidpoleringsprodukter. Et procestrin opsat
med et oxidpoleringsprodukt vil rense
overfladen med vand som den sidste del af
procestrinnet.

Alle undtagen vand: Alle typer kglevaeske eller suspension kan
bruges undtagen vand.

Abrasiv indeholdt i en overflade: Forbrugsmaterialet har abrasiver i overfladen,
og vand bruges som kglevaeske.

Abrasivtype for suspensioner
1. Klik pa feltet Abrasive type (Abrasivtype) i midten.
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88

X Custom Consumables

Configuration » Custom Consumables

MD surfaces Suspensions Lubricants

Suspensions
Consumable name Consumable type
Custom suspension Suspension DELETE RENAME i

Consumable name
Custom suspension

Abrasive type
Oxide v ‘

+ SUSPENSION

2.  Veelg abrasivtype.

Abrasivtype
Oxid Hvis det brugerdefinerede forbrugsmateriale er en oxidpoleringssuspension
Diamant Hvis det brugerdefinerede forbrugsmateriale er en diamantsuspension

Lubrikanttyper for lubrikanter

1. Klik pa feltet Lubricant type (Lubrikanttype) i midten.
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X Custom Consumables

Configuration » Custom Consumables

All MD surfaces Suspensions Lubricants
Lubricants
Consumable name Consumable type
Custom lubricant Lubricant DELETE RENAME R

Water based ¥

Consumable name
Custom lubricant

Lubricant type ‘

+ LUBRICANT

2. Veelg lubrikanttype.

Water based

Lubrikanttype
Vand Hvis det brugerdefinerede lubrikant er vandbaseret
Alkohol Hvis det brugerdefinerede lubrikant er alkoholbaseret
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8.4 Consumables Lifetime (Levetid for forbrugsmaterialer)

Konfigurer den brugerdefinerede levetid for MD-overfladen

Alle Struers MD-overflader har en defineret levetid, som afheenger af f.eks. det materiale, der
preepareres. Hvis en anden levetid er relevant, kan du konfigurere dette.

1. Logind pa maskinen som Administrator (Administrator).

2. Fra Main menu (Hovedmenu) skal du veelge Configuration (Konfiguration) og derefter
Consumables Lifetime (Levetid for forbrugsmaterialer).

3. For at veelge forbrugsmaterialer skal du klikke pa + Surface (+ Overflade).

X Consumables Lifetime

> Consumables Lifetime

No consumables were found

4. Klik pa det specifikke forbrugsmateriale, du gnsker at sendre levetiden for, f.eks. MD-Dac.
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MD grinding ‘ MD-Chem NonStick

MD polishing MD-Dac

Other polishing MD-Dur

MD Custom surfaces . MD-Floc

MD-Mol

QOO0

MD-Mol APS
. MD-Nap

MD-Pan

MD-Plan

MD-Plus

5. Skift nu levetiden for det valgte forbrugsmateriale.

MD-Dac Consumable Lifetime
6 h 40 min

DELETE

+ SURFACE

8.5 Cleaning Templates (Renggringsskabeloner)

De Struers-metoder, der allerede er foruddefinerede og tilgaengelige i Method library
(Metodebibliotek) (se Struers-metoder = 57), har indbyggede renggringsskabeloner, som du
ikke kan aendre.

Du kan dog tilfgje en ny skabelon, eller kopiere en eksisterende skabelon og konfigurere
parametrene under et andet navn.
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8.5.1  Konfigurer en ny renggringsskabelon fra en kopi
Du kan kopiere en renggringsskabelon og bruge den til at oprette din egen renggringsskabelon.
1. Logind pa maskinen som Administrator (Administrator).

2. Fra Main menu (Hovedmenu) skal du veelge Configuration (Konfiguration) og Cleaning
Templates (Renggringsskabeloner).

Menuen Cleaning Templates (Renggringsskabeloner) vises.

X Cleaning Templates

n > Cleaning Templates

Cleaning templates

Cleaning Templates

Clean Diamond Polishing v
Clean Final Diamond Polishing v
Clean Fine Grinding v
Clean Fine Grinding, User defined v
Clean Oxide Polishing v
Clean Stone & MD grinding v
Clean Water Free v

3. Veelg den gnskede renggringsskabelon, du vil kopiere, og fanen Copy (Kopier).

X Cleaning Templates

> Cleaning Templates

Cleaning templates

Cleaning Templates

Clean Diamond Polishing v
Clean Final Diamond Polishing v
Clean Fine Grinding COPY W
Clean Fine Grinding. User defined DELETE RENAME e
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4. Nuvises en ny User template (Brugerskabelon).

X Cleaning Templates

Configuration > Cleaning Templates

Cleaning templates

Clean Final Diamond Polishing v
Clean Fine Grinding v
Clean Fine Grinding, User defined S
Clean Oxide Polishing v
Clean Stone & MD grinding »
Clean Water Free v
User template ’ DELETE RENAME I v

Cleaning Action i ] BT}E o \ I BEEiE ‘

Cleaning Action - ‘ BT)E - ‘ ’ BEiete ‘

Cleaning Action 5 ] SrBE > ‘ I B ‘ o ‘

5. Juster de forskellige parametre efter behov, og gem som en anden skabelon ved at
omdgbe den.

Cleaning template name

Clean Fine Grinding, customized

8.5.2 Tilfgj en ny renggringsskabelon
1. Tryk pa den granne knap + Cleaning Template (+ Renggringsskabelon).

2. Udfyld parametrene for den nye skabelon.
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8.5.3

94

3. Veelg Rename (Omdgb), og skriv et navn for skabelonen, fgr du gemmer den.

X Cleaning Templates

Configuration > Cleaning Templates

Cleaning templates

Clean Final Diamond Polishing

Clean Fine Grinding. User defined

Clean Fine Grinding, User defined 1

Clean Oxide Polishing

Clean Stone & MD grinding

Clean water Free

User template

’ DELETE

RENAME ‘ v

Cleaning Action Time
bd 0:00 v DELETE
Cleaning Action Time
A 0:00 . i DELETE
Cleaning Action Time
v 0:00 » DELETE ADD

+ CLEANING TEMPLATE

Trin for renggring

Der kan tilfgjes et trin for renggring for prgver, der er forberedt med f.eks. oliebaseret
suspension/lubrikant ved brug af en dedikeret MD-Nap klud tilsat seebe og vand.

Standardindstillingen omfatter falgende parametre:

Pre-cleaning step ~0:10 1 step : ‘ B ~
MD-Clean
= . Soap 0:10 DELETE ‘ copy A
Tap Water
Surface Disc speed Holder speed Force per specimen
MD-Clean x 150 rpm > 150 rpm 20N e
Suspension - Pre-dosing time Dosing level
soap [] 1s [| off
Lubricant Pre-dosing time Daosing level
. Tap Water Y mm 5s 1 25
Time/Removal Time Holder position Holder direction Disc cooling
Time 0:10 x 10 mm Co-rotation No 24
+ PREPARATION ‘ + CLEANING
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8.6 User settings (Brugerindstillinger)

Standardbrugerindstillinger og administratoradgangskode

1. Logind som Administrator (Administrator) (Log ind som administrator = 46).
2. Veelg Configuration (Konfiguration) og User settings (Brugerindstillinger).

3. I Configure (Konfigurer) skal du veelge din standardbrugerindstilling som enten Operator
(Operatar) eller Administrator (Administrator).

X User settings

> User settings

Configure Users

Default User

Administrator | Administrator ‘

Operator ‘

4. IUsers (Brugere) kan du angive en ny adgangskode til administratorindstillingen.
Standardkoden er “1234”.

8.7 Machine settings (Maskinindstillinger) for Xmatic Compact
med fremfgringsenhed

Bemaerk, at fglgende indstillinger ikke er tilgeengelige for Xmatic Compact uden
fremfgringsenhed.

Konfigurer Machine settings (Maskinindstillinger)

1. Logind pa maskinen som Administrator (Administrator).
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2. Fra Main menu (Hovedmenu) skal du veelge Configuration (Konfiguration) og Machine
settings (Maskinindstillinger).

X Machine settings

Configuration > Machine settings

General

Vertical conveyor

Eject empty tray
‘ off v ‘

Number of specimens -
Manual

3. Juster indstillingerne som gnsket i enten Eject empty tray (Skub tom bakke ud) eller
Number of specimens (Antal praver).

Alle eendringer gemmes automatisk.

8.7.1  Eject empty tray (Skub tom bakke ud)

«  Veelg, om skuffen (bakken) skal skubbes ud automatisk, hvis du lukker den, uden at der er en
preveholder i skuffen.

96 Xmatic Compact
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8.7.2  Number of specimens (Antal prgver)

= Veelg, om du vil have maskinen til automatisk at registrere antallet af praver i hver holder,
eller om du manuelt gnsker at veelge det korrekte antal prgver.

Automatic

I begge tilfeelde justerer maskinen kraften i overensstemmelse hermed.

Automatisk indstilling (konfiguration)

1. Veelg automatisk registrering af antallet af prgver i Machine settings
(Maskinindstillinger).

X Machine settings

Configuration » Machine settings

General

Vertical conveyor

Eject empty tray
‘ off v ‘

Number of specimens
Automatic

2.  Tryk pa "x" for at lukke vinduet.

Ved drift, se Registrer antallet af praver = 55.

Manuel indstilling (konfiguration)

1. Veelg manuel registrering i Machine settings (Maskinindstillinger).
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X Machine settings

nfiguration > Machine settings

General

Eject empty tray
‘ off k4 ‘

Number of specimens
Manual

2. Tryk pa "x" for at lukke vinduet.

Ved drift, se Registrer antallet af prgver = 55.

8.8 Systemindstillinger

I denne menu kan du andre standardsproget fra engelsk til et andet sprog eller
standardindstillingen fra metriske mal til britiske maleenheder.

Procedure

1. Tryk pa knappen Main menu (Hovedmenu), og veelg Configuration (Konfiguration) og
System settings (Systemindstillinger).

2. Tryk pa pilen pa rullemenuen for at vaelge det sprog, du vil bruge.

3. Tryk pacirklen fer det foretrukne valg for at veelge, om du vil bruge metriske eller britiske
maleenheder, n&r du arbejder med maskinen.

X System

on > System settings

Language

en -

® Metric
O Imperial
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2.1

9.2

92.2.1

Vedligeholdelse og service -
Xmatic Compact

Maskinen skal vedligeholdes korrekt for at opnd maksimal driftstid og levetid. Maskinen skal
vedligeholdes for at sikre fortsat sikker drift.

De vedligeholdelsesprocedurer, som er beskrevet i dette afsnit, skal udfgres af kompetente
og uddannede personer.

SRP/CS (Sikkerhedsrelaterede dele i kontrolsystemet)

For specifikke sikkerhedsrelaterede, se afsnittet "SRP/CS (Sikkerhedsrelaterede dele i
kontrolsystemet)" i afsnittet "Tekniske data" i denne brugsvejledning.

Tekniske spgrgsmal og reservedele

Oplys serienummer og spaending/frekvens, hvis du har tekniske spgrgsmal, eller nar du
bestiller reservedele. Serienummeret og spaendingen er angivet pa maskinens typeskilt.

Almindelig renggring

Vi anbefaler regelmaessig renggring af maskinen for at sikre leengere levetid.

Bemaerk
0 Undga at bruge en ter klud, da overfladerne ikke er ridsefaste.

Brug ikke stoffer med abrasiver, nar du renger maskinen.

Bemeerk
0 Brug aldrig acetone, benzol eller lignende oplagsningsmidler.

Hvis maskinen ikke skal bruges i laengere tid
. Renggr maskinen og alt tilbehar grundigt.

Nar det er ngdvendigt

Hvor ofte, nogle vedligeholdelses- og rengaringsprocedurer skal udfares, afheenger af, hvor
ofte og hvordan du bruger maskinen.

Luftfilter
Rengar luftfilteret omhyggeligt med en blad bgrste.
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[IL11]]

9.2.2 Renggr touch screenen

Bemaerk
Undga at bruge en ter klud, da overfladerne ikke er ridsefaste.
Brug aldrig acetone, benzol eller lignende oplgsningsmidler.

. Renggr touch screenen med et renggringsmiddel til LCD-skaerme.
9.2.3 Flaskerne og flaskeholderen
Nar du udskifter en flaske, skal du sikre, at flasken og flaskeholderen er rene. Nogle

forbrugsmaterialer kan beskadige lakken pa maskinen, hvis de ikke fjernes regelmaessigt.

9.2.4 Renggring af slangerne

Hvis du skifter vaesketype, vil maskinen forteelle dig, at du skal renggre slangen.
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A\ Tube used with different liquid
recommend

Fri, 19 Jan 2024 13:10:52 GMT CLEAN  IGNORE

,@\ Tube used with different liquid

)P-Lubricant Blue. Install

Fri, 19 Jan 2024 13:12:16 GMT CLEAN  IGNORE

g 8 8
e

Du kan ogsa selv starte renggringen, nar du finder det ngdvendigt, eller hvis maskinen ikke
skal bruges i en periode. Du kan veelge funktioner til at renggre en eller alle slangerne fra
flaskerne til doseringsdyserne, enten fra hovedmenuen eller under processen.

Renggr slangerne — fra hovedmenuen
1. Logind pa maskinen som Operator (Operatgar), eller Administrator (Administrator).

2. Tryk pd Main menu (Hovedmenu), og veelg Maintenance (Vedligeholdelse) og
Clean tubes (Renggr slanger).

X Maintenance

Maintenance

Clean tubes US Clean Stone MD

3. Veelg de slanger, du gnsker at renggre. Et grant flueben over rammerne viser de slanger,
der skal renggres.
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102

4.
5.
6.

7.

X Clean tubes

> Clean tubes

)

DiaPro Allegro/Largo

DiaPro Allegro/Largo

DP-Lubricant Yellow

DP-Lubricant Blue

Emprused

DP-Lubricant Blue

6 7
or)
DP-Suspension P OP-U NonDry
) @]
P P
Filled illed
DP-Suspension P DP-Suspension P

Tryk pa Clean tubes (Rengar slanger), og falg anvisningerne pa skeermen.

Vent, mens vaesken pumpes tilbage til flasken.

Tag flasken ud, og saet Easy Connector i tilslutningen pa flaskeholderen.

Ale

Nl
7

Slangerne skylles igennem.

G- % & & & & e @
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8. Saet Easy Connector pa forbrugsmaterialeflasken igen, nar renggringsprocessen er
feerdig. Serg for, at den er skubbet pa plads.

Gentag denne procedure for andre slanger, hvis det er ngdvendigt.

Renggr slangerne — under praeparation
1. Padisplayet skal du trykke pa den flaskeposition, som du vil renggre slangen for.

DiaPro Dac 3pm

Remaining vol. 1900 ml

CLEAN

O
O
O
O
O
O
O
O

OPERATOR

2. Ipop-up beskeden skal du veelge Clean (Renggar).

3. Foelg instruktionerne pa displayet for at fierne det aktuelle forbrugsmateriale fra
maskinen, og seet Easy Connector pa aflgbet.

4. Slangen skylles igennem.

Nar renggringsprocessen er feerdig, skal du trykke pa Continue (Fortseet).
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9.2.5 Udskift og renggr aluminiumoxidstangen og afretterspidsen

-

Aluminiumoxidstang (A)

1.

2
3.
4
5

Lasn fikseringsskruen med en 6 mm unbrakonggle ved at dreje den mod uret.
Afmonter aluminiumoxidstangen.

Aftar alle overflader omhyggeligt, og sarg for, at der ikke er partikler eller snavs tilbage.
Monter en ny aluminiumoxidstang i holderen.

Spaend fikseringsskruen igen.

Afretterspids (8 mm) (B)

Brug en 9 mm skruenggle.

1.
2.
3.

104

Skru den gamle afretterspids af.
Aftar alle overflader omhyggeligt og sgrg for, at der ikke er partikler eller snavs tilbage.

Monter den nye 8 mm afretterspids i afretteren.
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9.2.6 Renggr MD-armen

A MD-arm

Procedure
1. I Maintenance (Vedligeholdelse) skal du veelge MD (MD).
2. Veelg den handling, du har brug for, og falg vejledningen pa displayet.

Actions

CHANGE TIP

ARM TO MD

ARM TO PARKED

Handling: Change tip (Skift spids)

Brug denne funktion, nar du skifter MD-afretterspidsen.

Handling: Arm to MD (Arm til MD)

MD-armen beveaeger sig fra MD-elevatoren til MD-stationen. Du kan nu aftgrre og renggre MD-
armen.

Handling: Arm to parked (Arm til parkeret)

MD-armen vender tilbage til parkeringssporet i MD-elevatoren.
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9.2.7

106

Afretter med diamantspids

Diamantspidsen skal kontrolleres regelmaessigt af en Struers servicetekniker.

Procedure

1.
2.
3.

Afmonter afretter med diamantspids.

Aftar alle overflader omhyggeligt, og sarg for, at der ikke er partikler eller snavs tilbage.

Monter diamantspidsen i afretteren.

Skalforing

Rengor den gverste del af skalforingen

.

LI

A Steenkvaern

B @vre del af skalforingen

Procedure

1.

2
3.
4

Fjern staenkvaernet (A) fra MD-slibe- og polerstationen.

Fjern den gverste del af skalforingen (B), og vask den.
Monter den gverste del af skalforingen igen.

Monter steenkvaernet igen.
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Udskift skalforingen

Hvis skalforingen er beskadiget, skal den udskiftes med en ny.

[T N

- ® ® & ® & v &

Procedure

1. Fjern steenkvaernet (A).

2. Fjern den gverste del af skalforingen (B).

3. Fjern MD-Disc (C) (se Vedligeholdelse af MD-Disc = 107).

4. Fjern den brugte skalforing (D), og monter den nye.

5. Monter MD-Disc, den gverste del af skalforingen og steenkveernet igen.
6. Bortskaf den brugte skalforing i henhold til lokale bestemmelser.

9.2.8 Vedligeholdelse af MD-Disc

Fjern MD-Disc
1. Fjern beskyttelseshaetten.
2. Skru bolten og skiven af den gverste del af MD-Disc og fjern den.

3. Skru de tre skruer af den nederste del af MD-Disc og lgft den fra skalen.
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108

Udskift MD-Disc

Bemaerk
o Vi anbefaler, at MD-Disc monteres af en servicetekniker.

[T

Procedure

1. Skru de tre skruer ud pé bagsiden af MD-Disc

2. Fjern bolten og skiven fra akslen (A).

3. Placer den nederste del af MD-Disc i skalen, og fastger den med de tre skruer, du fjernede
fra bagsiden af MD-Disc

4. Placer den gverste del af MD-Disc oven pa den nederste del, og fastgar den med den bolt og

skive, du fjernede fra akslen

Monter beskyttelseshaetten.

5.

Tip
@ Du kan finde flere oplysninger om denne enhed i den specifikke brugsvejledning.

Renger MD-Disc

Bemaerk )
0 Undga at bruge en ter klud, da overfladerne ikke er ridsefaste.
J
Bemaerk )
0 Brug aldrig acetone, benzol eller lignende oplgsningsmidler.
J

Aftgr MD-Disc med en fugtig klud.
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9.2.9 Renggr MD-elevatorens spejle

. Renggar spejlene (A) inde i de 8 skuffer i MD-overfladeelevatoren med en fugtig klud.

Bemaerk
c Brug ikke en tgr klud til at renggre spejlene, da overfladen ikke er ridsefast.

9.2.10 MD-overflade

Kontroller MD slibe- og poleringsflader hver dag for at sikre, at de er rene og ubeskadigede.

Procedure

1. Abn dgren til MD-elevatoren, og kontroller alle MD-overflader.
2. Udskift beskadigede MD-overflader.

3. Renggr MD-overfladerne.

Luk MD-elevatorlagen. Elevatoren bevaeger sig til sin parkeringsposition.

Tip

4,
l @ Se ogsa brugsvejledningen til den MD-overflade, du bruger.

Automatisk renggring

I hovedmenuen kan du ogsa veelge, at MD-overfladerne skal renggres automatisk efter
praeparation.
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X Preparation

Configuration > Preparation
MD
Dressing
Sl (e b
Yes v Yes
Cleaning
Yes A4 Yes

9.3 Ugentligt

Bemeaerk

Undga at bruge en ter klud, da overfladerne ikke er ridsefaste.
Brug aldrig acetone, benzol eller lignende oplgsningsmidler.
Brug eventuelt ethanol eller isopropanol til at fjerne fedt og olie.

110
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9.3.1 Arbejdszonen

N

[T

. Renggr alle lakerede overflader inde i maskinen med en blgd, fugtig klud og almindelige
renggringsmidler.

9.3.2 Pregvebevagerhoved og skinner

Renggr regelmaessigt prevebevaegerhovedet og skinnerne med en fugtig klud. Se ogsa:
Oversigt over maskinen = 17.
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Procedure
1. Renggr den gverste og nederste del af pravebevaegerhovedet (A) grundigt med en fugtig
klud.

2. Fjern eventuelle ophobninger af forurenende stoffer pa skinnerne (B) inde i arbejdszonen
med en ter klud.

Bemazerk
0 Det er vigtigt, at du holder de gvre og nedre overflader pa pravebevaegerhovedet
rene, ellers risikerer du at kontaminere prgverne.

Bemaerk
Du kan bruge en ter klud til at renggre skinnerne inde i arbejdszonen, da de er
belagt med en oliefilm.
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9.3.3  Primeaer sikkerhedsafskarmning

Procedure

1. Renggr sikkerhedsafskaermningen regelmaessigt med en fugtig klud eller et almindeligt
vinduesrenggringsmiddel.

Lad vinduesrenggringsmidlet virke i et par sekunder, fgr du terrer det af med en klud.

2

Bemaerk

Tryk ikke for hardt, nar du rengar sikkerhedsafskeermningens overflade, da du
risikerer at ridse den.

9.3.4  Ultralydsrenggringsstation - (tilvalg)

Bemaerk
0 Undga at bruge en ter klud, da overfladerne ikke er ridsefaste.

Brug aldrig acetone, benzol eller lignende oplgsningsmidler.
Brug eventuelt ethanol eller isopropanol til at fjerne fedt og olie.

Procedure

1. I Maintenance (Vedligeholdelse) skal du veelge US Clean (Ultralydsrenggring) for
ultralydsrenggring.
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X Maintenance

Maintenance

Clean tubes US Clean Stone MD

2. Tem ultralydskarret pd Empty tub (Tem kar).
Brug en barste og seebe til at renggre ultralydskarrets indvendigt.

4. Fyld karret pa Fill tub (Fyld kar), og tam det igen pa Empty tub (Tem kar) for at skylle.

X US Clean
> US Clean

Actions

FILL TUB

EMPTY TUB

9.3.5 Hgjtryksrenggringsstation

Brug aldrig acetone, benzol eller lignende oplagsningsmidler.

Bemeerk
0 Undga at bruge en tgr klud, da overfladerne ikke er ridsefaste.
Brug eventuelt ethanol eller isopropanol til at fjerne fedt og olie.

. Brug en fugtig klud til at renggre gummipakningerne.
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Renggr dyserne

)

/

i

L N

- % ®w & @ e w e

a

. Brug dyserenseren til at renggre dyserne i hgjtryksrenggringsstationen.
9.3.6 Tem alkoholseparatorflasken (tilvalg)

ADVARSEL
Brug altid beskyttelseshandsker og beskyttelsesbriller, nar du tgmmer flasken
med alkohol.

Hvis du tilslutter en alkoholseparatorflaske til din renggringsstation, skal du overvage og
temme flasken ugentligt eller efter behov.
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——— s

O o o O O O

A\
i

= A
~- B
A Tilslutningsstuds til alkoholseparatorflaske
B Alkoholseparatorflaske
Procedure

1. Treek recirkulationsenheden ud, sa du kan na alkoholflasken.
2. Fjern flasken fra tilslutningsstudsen.
3. Tem flaskens indhold.

Seet flasken tilbage igen.

4
Tip
@ Du kan finde flere oplysninger om denne enhed i den specifikke brugsvejledning.

9.4 Manedligt

Bemeerk
o Undga at bruge en ter klud, da overfladerne ikke er ridsefaste.

Bemaerk

l 0 Brug aldrig acetone, benzol eller lignende oplgsningsmidler.
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Tip
l @ Brug eventuelt ethanol eller isopropanol til at fijerne fedt og olie.

9.4.1 Recirkulationsenhed - Tilvalg

FORSIGTIG
A Undga at huden kommer i kontakt med kglevaeskeadditivet.

FORSIGTIG

fi Recirkulationstanken er meget tung, nar den er fuld.

Renggr og genfyld recirkulationstanken

Procedure
Frakobl vandslangen fra maskinen.

Traek recirkulationsenheden ud.
Brug en ekstern pumpe eller tam tanken manuelt.

1
2
3
4.  Fjern plastforingen, og fjern alt vand og affald fra tanken.
5. Renggr recirkulationstanken og de tilsluttede rar grundigt.
6

Hvis kglevandet er inficeret med bakterier eller alger, skal du renggre tanken og rarene
med et egnet antibakterielt desinfektionsmiddel.

7. Fyld op med vand. For at forhindre korrosion skal du bruge et Struers-additiv i
kgleveesken. Se additivflasken for at fa flere oplysninger.

Bemaerk
0 Hvis kalevaesken er forurenet af alger eller bakterier, skal kaleveesken

omgaende udskiftes.

Bemaerk

Recirkulationsvandet indeholder additiver og sliberester, og ma derfor ikke
udledes i spildevandsaflgbet.
Recirkulationsvand skal bortskaffes i overensstemmelse med de lokale
sikkerhedsforskrifter.

o

9.5 Arligt

ADVARSEL

Brug ikke maskinen med defekte sikkerhedsanordninger.
Kontakt Struers Service.

ADVARSEL
A Sikkerhedskritiske komponenter skal udskiftes efter en maksimal levetid pa 20

Kontakt Struers Service.

Xmatic Compact 117



9 Vedligeholdelse og service - Xmatic Compact

FORSIGTIG
Sikkerhedsanordningerne skal testes mindst en gang om aret.

FORSIGTIG
Test skal altid udferes af en kvalificeret tekniker (elektromekanisk, elektronisk,

mekanisk, pneumatisk osv.).

FORSIGTIG
Brug ikke Xmatic Compact hvis den er beskadiget.

Bemeerk
Udskiftning af sikkerhedskritiske komponenter ma kun udfares af en Struers-

medarbejder eller en kvalificeret tekniker (elektromekanisk, elektronisk,
mekanisk, pneumatisk osv.).

Sikkerhedskritiske komponenter mé kun udskiftes med komponenter med mindst
det samme sikkerhedsniveau.

Kontakt Struers Service.

o> B B

9.5.1 Primezer sikkerhedsafskaermning

Efterse sikkerhedsafskarmningen

Tip
l @ Hvis maskinen bruges i mere end 7 timer om dagen, skal eftersynet udfgres
oftere.

. Efterse sikkerhedsafskaermningen visuelt for tegn pa slid eller skader sdsom revner, buler
eller skader.

Udskift sikkerhedsafskeermningen

ADVARSEL

Hvis der er synlige tegn pa forringelse eller beskadigelse af den primaere
sikkerhedsafskeermning, skal den straks udskiftes. Kontakt Struers Service.

9.5.2 Test sikkerhedsanordninger

Sikkerhedsanordningerne skal testes mindst en gang om aret.

ADVARSEL

Brug ikke maskinen med defekte sikkerhedsanordninger.
Kontakt Struers Service.
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FORSIGTIG
A Test skal altid udferes af en kvalificeret tekniker (elektromekanisk, elektronisk,

mekanisk, pneumatisk osv.).

Ngdstop
1. Start en poleringsproces. Vent, indtil praven slibes/poleres.

2. Tryk pa et af nadstoppene. Se ogsa: Oversigt over maskinen = 17.
3. Alle bevaegelser bar stoppe, og der vises en pop-up-meddelelse pa displayet.
4

Hvis maskinen ikke stopper med at bevaege sig, skal du vaelge Pause pa displayet.

pum— OPERATOR D

5. Kontakt Struers Service.

Lodret fremfgringsenhed

1. Serg for, at mindst en af skufferne pa den lodrette fremfaringsenhed er tom.
Start en preeparationsproces

2

3. Prgv at &bne den tomme skuffe helt, mens maskinen henter og flytter prgveholderen.
4. Hvis maskinen ikke stopper med at beveege sig, skal du vaelge Stop pa displayet.

5

Kontakt Struers Service.

Primaer sikkerhedsafskarmning

Test sikkerhedslasen for sikkerhedsafskaermningen

1. Abn den primaere sikkerhedsafskaermning.
2. Start en praeparationsproces.

3. Hvis maskinen starter preeparationsprocessen, skal du trykke pa et af ngdstoppene. Se
ogsa: Oversigt over maskinen = 17.

4. Kontakt Struers Service.

Test sikkerhedsafskaermningens lasefunktion

1. Start en praeparationsproces.
2. Prev at abne sikkerhedsafskaermningen.

3. Hvis du kan abne sikkerhedsafskaermningen, skal du trykke pa et af ngdstoppene. Se
ogsa: Oversigt over maskinen = 17.

4. Kontakt Struers Service.

MD-elevator
1. Abn MD-elevatorlagen.

2. Luk ldgen og lyt til de bevaegelser, der sker inde i MD-elevatoren.

Xmatic Compact 119



9 Vedligeholdelse og service - Xmatic Compact

9.6

9.7
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3. Prov at abne MD-elevatorlagen.

4. Hvis du kan dbne MD-elevatorlagen, skal du trykke pa et af nadstoppene. Se ogsa: Oversigt
over maskinen = 17.

5. Kontakt Struers Service.

Kabinet til recirkulationsenhed - (valgfrit)

1. Start enslibeproces.
2. Abn kabinettet til recirkulationsenhed.

3. Recirkulationsenhedens pumpe skal stoppe med det samme. Hvis det ikke sker, skal du
trykke pa et af ngdstoppene. Se ogsa: Oversigt over maskinen = 17.

4. Kontakt Struers Service.

Service og reparation

Vi anbefaler, at der udfgres regelmaessige serviceeftersyn arligt eller efter hver 1500 timers brug.

Nar maskinen startes op, viser displayet information om den samlede driftstid og maskinens
serviceinformation.

Efter 1000 timers driftstid vil displayet vise en meddelelse, der minder brugeren om at planleegge
et serviceeftersyn.

mekanisk, pneumatisk osv.).

Bemaerk
0 Service ma kun udfgres af en kvalificeret tekniker (elektromekanisk, elektronisk,
Kontakt Struers Service.

Serviceeftersyn

Vi tilbyder en reekke omfattende vedligeholdelsesplaner, der passer til vores kunders krav. Dette
udvalg af services hedder ServiceGuard.

Vedligeholdelsesplanerne omfatter inspektion af udstyr, udskiftning af sliddele,
justering/kalibrering til optimal drift og en afsluttende funktionstest.

Bortskaffelse

Udstyr meaerket med WEEE-symbolet indeholder elektriske og elektroniske
komponenter og ma ikke bortskaffes som normalt affald.

Kontakt de lokale myndigheder for at fa oplysninger om den korrekte metode til
bortskaffelse i henhold til national lovgivning.

. leg de lo.kale regler for bortskaffelse af forbrugsmaterialer og
recirkulationsvaeske.
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10 Reservedele

9.7.1  Miljghensyn

ADVARSEL
A I tilfelde af brand skal du alarmere omkringstadende, tilkalde brandvaesenet og

afbryde strgmmen. Brug en pulverslukker. Brug ikke vand.

Bemaerk
0 Spaner skal bortskaffes i henhold til geeldende sikkerhedsbestemmelser for
h&ndtering og bortskaffelse af spaner/additiv i recirkulationsvandet.

Bemaerk

0 Recirkulationsvandet indeholder additiv og spaner og ma IKKE ledes ud i et
aflgb.
Kolevaeske skal bortskaffes i overensstemmelse med lokale
sikkerhedsbestemmelser.

10 Reservedele

For specifikke sikkerhedsrelaterede, se afsnittet "SRP/CS (Sikkerhedsrelaterede dele i
kontrolsystemet)" i afsnittet "Tekniske data" i denne brugsvejledning.

Tekniske spgrgsmal og reservedele

Oplys serienummer og produktionsar, hvis du har tekniske spgrgsmal eller bestiller
reservedele. Disse oplysninger star p& maskinens typeskilt.

Kontakt Struers Service for at fa yderligere information eller hgre om tilgeengeligheden af
reservedele. Kontaktoplysninger er tilgeengelige pa Struers.com.
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Fejl

Arsag

Handling

Kontinuerligt,
uregelmaessigt slid pa en
slibe-/poleroverflade.

Koblingen pa praveholderen
eller provebevaegerhovedet er
slidt.

Udskift koblingen.

Kontakt Struers Service.

MD-overfladen laeses ikke
korrekt.

QR-koden er beskadiget eller
mangler.

Udskift enten MD-overfladen,
eller deaktiver den automatiske
registrering af
forbrugsmaterialer ved at veelge
Configuration (Konfiguration) >
Consumables
(Forbrugsmaterialer) >
Configure MDs (Konfigurer
MD'er). Skift derefter positionen
af det bergrte forbrugsmateriale
fra Automatic (Automatisk) til
Manual (Manuel).

MD-overfladen er forkert
placeret.

Prgv at eendre placeringen af
MD-overfladen. MD-overfladen
skal placeres fladt mod MD-
skifteren med QR-koden vendt
nedad.

MD-elevatorspejlet er snavset.

Hvis spejlet er snavset, vil det
pavirke laesningen af QR-koden.
Rengar spejlet efter
instruktionerne i
vedligeholdelsesafsnittet
(Rengar MD-elevatorens spejle =
109).

Spejlene er ikke korrekt
placeret.

Kontakt Struers Service.
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Fejl

Arsag

Handling

Suspensions- eller
lubrikantniveauet leeses
ikke korrekt.

QR-koden er beskadiget eller
mangler.

Udskift flasken, eller deaktiver
den automatiske registrering af
forbrugsmaterialer ved at veelge
Configuration (Konfiguration) >
Consumables
(Forbrugsmaterialer) >
Configure bottles (Konfigurer
flasker). £ndr derefter den
bergrte position for
forbrugsmateriale fra Automatic
(Automatisk) til Manual
(Manuel).

Serg for, at der ikke tilfgjes skrift
eller yderligere etiketter pa
flasken. Kameraer laeser QR-
koden for at identificere
indholdet i flasken og
vaeskeniveauet.

Flasken er forkert placeret.

Flyt flasken. Flasken skal
placeres fladt mod
doseringsrummet med QR-
koden vendt mod maskinen.
Brug styrene til flaskeplacering
for lettere placering.

Easy Connector er ikke korrekt
tilsluttet.

Hvis Easy Connector ikke
skubbes korrekt pa plads pa
flasken, kan slangen forstyrre
niveauafleesningen.

Advarsel om lavt vandtryk

Vandforsyningen er
utilstreekkelig eller
frakoblet/deaktiveret.

Kontroller, at den eksterne
vandforsyning er
tilsluttet/aktiveret.

Advarsel om lavt lufttryk

Luftforsyningen er
utilstraekkelig eller
frakoblet/deaktiveret.

Kontroller, at den eksterne
luftforsyning er
tilsluttet/aktiveret.

Prgveholderen registreres
ikke.

Prgveholderen mangler RFID.

Hvis RFID mangler, skal du
kontakte Struers Service.

RFID er beskadiget.

Hvis RFID er beskadiget, skal du
kontakte Struers Service.

Skuffen er ikke lukket korrekt.

Prgv at abne og lukke skuffen
igen. Hvis lagen er lukket, kan
den abnes ved at trykke pa det
ikonet for den tomme
preveholder.

Xmatic Compact
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Fejl

Arsag

Handling

En fejl naevner "STO" for
Safe Torque Off (sikkert
drejningsmoment er slaet
fra).

Sikkerhedssystemet er ikke
klar til at kere, en lage eller
der er aben.

Kontroller, om der er abne lager,
skuffer osv., og start processen
igen.

Prgveholderskuffen &bner
ikke.

Ingen holder i skuffen eller
registreret.

Veelg preveholderikonet pa
displayet. Se Abn en tom skuffe i
Placer og fiern prgveholderen =
52.

Hvis du vil have den tomme
skuffe til at abne automatisk,
kan du se indstillinger for dette i
Machine settings
(Maskinindstillinger) for Xmatic
Compact med fremfgringsenhed
> 95,

Xmatic Compact



11 Fejlfinding

11.1 Fa adgang til arbejdszonen i tilfeelde af stremsvigt

Bemaerk
0 Folg kun denne procedure i tilfeelde af strgmsvigt.

Hvis en holder sidder fast i maskinen pa grund af stremsvigt, kan sikkerhedsafskaermningen og
MD-elevatorens lag lases op manuelt.

Procedure
1. Sarg for, at hovedafbryderen er slukket. Se: Oversigt over maskinen = 17

2. Brug trekantngglen, der falger med maskinen, til at fjerne blokeringen af
sikkerhedsafskaermningen og MD-elevatoren. Se: Kontroller paklisten = 29.

T
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3.

4.

Drej ngglen med uret for at abne sikkerhedsafskeermningen og MD-elevatoren.

FORSIGTIG

4
N\

o)

n

N
)

I tilfeelde af strgmsvigt ma du ikke bruge overdreven kraft, nar du drejer den
trekantede nagle for at fa adgang til arbejdszonen. Lasen kan blive beskadiget.

Far du starter igen, skal du lukke sikkerhedsafskeermningen og MD-elevatoren og dreje

ngglen mod uret.
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12 Tekniske data

12.1 Teknisk datablad - Xmatic Compact med lodret
fremfegringsenhed

Kapacitet Individuelle prgver Nej

Prgveholder Diameter: 140 mm til 250 mm
MD-Disc

Diameter: 160 mm til 300 mm
MD-Disc

MD-slibe- og polerstation Diameter 250 mm (10") eller 300 mm
(12"

Rotationshastighed 50-600 o/min. (1000 o/min.
ved centrifugering af skiven)

Rotationsretning Med uret
Motoreffekt
Kontinuerlig (s1) 1,5 kW
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Prgvebevaeger

Prgveholder Geelder kun holdere med RFID-
meerke

Maks. vaegt 4 kg (8,8 lbs) inkl. praver

Maks. prevehgjde 40 mm (1,6”)

Maks. fremspring af 6 mm (0,2”)

prgve under holder

Kraft

50-500 N i trin pA 10 N

Kraftngjagtighed

+/-10 % op til100 N, +/-10 N
ved hgjere veerdier

Rotationshastighed

i proces 50-300 o/min., variabel i trin pa
10
ved tarring 1200 o/min.

Rotationsretning

Mod uret, Med uret

Motor

1,1 kW

Drejningsmoment

7,3 Nm ved 150 o/min.

Lodret fremfgringsenhed

Antal preveholdere

8

MD-elevator

Antal MD-overflader

8

Renggringsstation

Vand under hgijt tryk

40 bar (580 psi)

Alkohol og seebe

Ja
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Funktioner

Sensor til fjernelse af
materiale

0,05 mm-6 mm (0,002-0,2") pa
MD slibe- og polerstation

Metoder

Struers-metoder: Alle

Brugerdefinerede metoder:
1200

Afretning af MD-
overflader

Automatisk
(diamantspids/aluminiumoxidst
ang)

Automatisk dosering

7 pumper til OP- eller DP-
suspension

1 alkoholdispenser til
renggringsstation

1 seebedispenser til
renggringsstation

Automatisk renggring af
doseringsslanger

Indstillinger Ultralydsrenggring Ja
Recirkulation til MD- Ja
slibe-/polerstation
Software og elektronik Touchscreen Kapacitiv
Display LCD, 12,1" (1280 x 800)

Sikkerhedsstandarder/-
direktiver/-lovgivning

Se overensstemmelseserklaering/brugsvejledning.

REACH Kontakt det lokale Struers-kontor for at fa oplysninger
om REACH.

Driftsmilje Omgivende
temperatur
Under drift 5-40 °C (41-104 °F)

Under transport

-25-55 °C (transport)

-25-70 °C (maks. 24 timer
under transport)

Fugtighed 35-85 % luftfugtighed ikke-
kondenserende
Vandforsyning (postevand) Flow Min. 10 l/m (2,6 gpm)
Vandindlagb, 3/4"
tilslutning
Tryk 2-4 bar (29-58 psi)

Xmatic Compact
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Spildevandsaflgb Diameter 50 mm (1,97")
Udlgbshgjde 50 cm (19,7") over gulvet
Maks. afstand til afleb 600 cm (20")
Heeldning Min. 8 %
Trykluftforsyning Tryk 6-9,9 bar (87-143 psi)
Flow Min. 200 l/m (53 gpm)

Anbefalet kvalitet

Klasse-3, som angivet i ISO
8573-1

Stremforsyning

Spaending/frekvens

220V/430V +/-10 % (50/60
Hz)

Stremindgang min. 15 A

Effekt

Maks. belastning 2,4 kW

Meerkelast 1,5 kw

Tomgang 250 W

Strem

Nominel 220V 6A

Nominel 430 V 4A

Maks. 220 V 15 A

Maks. 430 V 8A

Strem, hgjeste 6,5 A (1 fase)

belastning

SCCR 25 kA

Ik min 180 A

Fejlstremsafbryder Maskinen har ikke mere end 6
(RCCB) mA reststrgm. RCCB type A kan

bruges.

Tilslutningsterminal
er til stramforsyning

Maks. lederstgrrelse 10
mm?/AWG 6

Udsugning

Diameter

100 mm (4”)

Minimumskapacitet

250 m3/t (8830 ft3/h)
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Dimensioner og vaegt

Bredde 182 cm (71,7")
Dybde 75 cm (29,5")
Hajde 189 cm (74,4")

Hgjde (med &bent lag)

244 cm (96,0")

Vaegt

760 kg (1676 lbs)

Xmatic Compact
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Kategorier for SF-1 PL c, kategori 1
sikkerhedskredslgb/ydelsesni  Ngdstop Stopkategori 0
veau
SF-4 PL d, kategori 3
Begr.aenset . Stopkategori 0
hastighedsfunktion,
bevaegerhoved
SF-5 PL d, kategori 3
Sllfkerhedslas for Stopkategori 0
primaer
sikkerhedsafskaermni
ng, farlige bevaegelser
SF-5A PL c, kategori 1
Sllfkerhedslas for Stopkategori 0
primaer
sikkerhedsafskaermni
ng, vand og ethanol
SF-6 PL a, kategori B
Sllkkerhedslas for _ Stopkategori 0
sikkerhedsafskaermni
ng med laseanordning
SF-7 PL d, kategori 3
Laseanordnmog for Stopkategori 0
MD-elevatorlage
SF-8 PL c, kategori 1
Laseanordmnﬂg for Stopkategori 0
MD-elevatorlage
SF-9 PL d, kategori 3
Sikkerhedslas for Stopkategori 0
lodret
fremfaringsenhed
SF-10 PL b, kategori 1
Slkkerhec!slas for Stopkategori 0
recirkulationsenhede
ns lager, MD-station
SF-12 PL b, kategori 1
Ly . Stopkategori 0
alkoholudsugning
Stgjniveau A - veegtet LpA = 64,4 dB(A) (malt veerdi).

lydtryksniveau ved
arbejdsstationer

Usikkerhed K =4 dB
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Stgjniveau for ultralyd Akvivalent Lteq, T=95,2 dB (malt veerdi).
lydtryksniveau for Usikkerhed K =2 dB
ultralyd (sekvivalent
niveau af ultralyd)

Stgjemissionsniveau De anfgrte tal er emissionsniveauer og er ikke
ngdvendigvis sikre arbejdsniveauer. Selvom der er en
korrelation mellem emissionen og
eksponeringsniveauerne, kan den ikke anvendes som
vaerende palidelig i forhold til at afgare, om der er behov
for yderligere forholdsregler. Faktorer, som pavirker
arbejdsstyrkens aktuelle eksponeringsniveau, omfatter
arbejdsstedets karakteristika og andre stgjkilder, f.eks.
antallet af maskiner og andre tilstedende processer. Det
tilladte eksponeringsniveau kan ogsa variere fra land til
land. Disse oplysninger vil dog give brugeren af
maskinen mulighed for at foretage en bedre fare- og
risikovurdering.

12.2 Teknisk datablad - Xmatic Compact uden lodret
fremfegringsenhed

Kapacitet Individuelle prgver Nej

Preveholder Diameter: 140 mm til 250 mm
MD-Disc

Diameter: 160 mm til 300 mm
MD-Disc

MD-slibe- og polerstation Diameter 250 (10") mm eller 300 mm
(12"

Rotationshastighed 50-600 o/min. (1000 o/min.
ved centrifugering af skiven)

Rotationsretning Med uret
Motoreffekt
Kontinuerlig (s1) 1,5 kW
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Prgvebevaeger

Prgveholder Geelder kun holdere med RFID-
meerke

Maks. vaegt 4 kg (8,8 lbs) inkl. praver

Maks. prevehgjde 40 mm (1,6”)

Maks. fremspring af 6 mm (0,2”)

prgve under holder

Kraft

50-500 N i trin pA 10 N

Kraftngjagtighed

+/-10 % op til100 N, +/-10 N
ved hgjere veerdier

Rotationshastighed

i proces 50-300 o/min., variabel i trin pa
10
ved tarring 1200 o/min.

Rotationsretning

Mod uret, Med uret

Motor

1,1 kW

Drejningsmoment

7,3 Nm ved 150 o/min.

MD-elevator

Antal MD-overflader

8

Renggringsstation

Vand under hgijt tryk

40 bar (580 psi)

Alkohol og seebe

Ja

Funktioner

Sensor til fjernelse af
materiale

0,05-6 mm (0,002-0,2") pa
MD-slibe- og polerstation

Metoder

Struers-metoder: Alle

Brugerdefinerede metoder:
1200

Afretning af MD-
overflader

Automatisk
(diamantspids/aluminiumoxidst
ang)

Automatisk dosering

7 pumper til OP- eller DP-
suspension

1 alkoholdispenser til
renggringsstation

1 saebedispenser til
renggringsstation

Automatisk renggring af
doseringsslanger

Xmatic Compact



12 Tekniske data

Indstillinger Ultralydsrenggring Ja
Recirkulation til MD- Ja
slibe-/polerstation
Software og elektronik Touchscreen Kapacitiv
Display LCD, 12,1" (1280 x 800)

Sikkerhedsstandarder/-
direktiver/-lovgivning

Se overensstemmelseserkleering/brugsvejledning.

REACH Kontakt det lokale Struers-kontor for at fa oplysninger
om REACH.

Driftsmiljo Omgivende
temperatur
Under drift 5-40 °C (41-104 °F)

Under transport

-25-55 °C (transport)

-25-70 °C (maks. 24 timer
under transport)

Fugtighed 35-85 % luftfugtighed, ikke-
kondenserende

Vandforsyning (postevand) Flow Min. 10 I/m (2,6 gpm)

Vandindlgb, 3/4"

tilslutning

Tryk 2-4 bar (29-58 psi)
Spildevandsaflgb Diameter 50 mm (1,97")

Udlgbshgijde 50 cm (19,7") over gulvet

Maks. afstand til afleb 600 cm (20"

Haeldning Min. 8 %
Trykluftforsyning Tryk 6-9,9 bar (87-143 psi)

Flow Min. 200 I/m (53 gpm)

Anbefalet kvalitet

Klasse-3, som angivet i ISO
8573-1

Xmatic Compact
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Stremforsyning

Spaending/frekvens

220V/430V +/-15 % (50/60
Hz)

Stremindgang 15A

Effekt

Maks. belastning 2,4 kW

- Maerkelast 1,5 kw

- Inaktiv 250 W

Strem

Nominel 220 V 6A

Nominel 430 V 4A

Maks. 220 V 15 A

Maks. 430 V 8A

Strgm, hgjeste 6,5 A (1 fase)

belastning

SCCR 25 kA

Ik min 180 A

Fejlstremsafbryder Maskinen har ikke mere end 6
(RCCB) mA reststrgm. RCCB type A kan

bruges.

Tilslutningsterminal
er til stramforsyning

Maks. lederstarrelse 10
mm?/AWG 6

Udsugning

Diameter

100 mm (4”)

Minimumskapacitet

250 m3/t (8830 ft3/h)

Dimensioner og vaegt

Bredde 149 cm (586,6")
Dybde 75,0 cm (29,5")
Hgjde 189,0 cm (74,4")

Hgjde (med dbent lag)

244,0 cm (96,0")

Vaegt

690 kg (1522 lbs)
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Kategorier for

sikkerhedskredslgb/ydelsesni

veau

SF-1
Ngdstop

PL c, kategori 1
Stopkategori 0

SF-4
Begreenset

hastighedsfunktion,

bevaegerhoved

PL d, kategori 3
Stopkategori 0

SF-5

Sikkerhedslas for

primaer

sikkerhedsafskaermni
ng, farlige bevaegelser

PL c, kategori 3
Stopkategori 0

SF-5A

Sikkerhedslas for

primaer

sikkerhedsafskaermni
ng, vand og ethanol

PL d, kategori 1
Stopkategori 0

SF-6

Sikkerhedslas for
sikkerhedsafskeermni
ng med laseanordning

PL a, kategori B
Stopkategori 0

SF-7

Laseanordning for

MD-elevatorlage

PL d, kategori 3
Stopkategori 0

SF-8

Laseanordning for

MD-elevatorlage

PL c, kategori 1
Stopkategori 0

SF-10

Sikkerhedslas for
recirkulationsenhede
ns lager, MD-station

PL b, kategori 1
Stopkategori 0

SF-12
Timer for

alkoholudsugning

PL b, kategori 1
Stopkategori 0

Stgjniveau

A - vaegtet

lydtryksniveau ved

arbejdsstationer

LpA = 64,4 dB(A) (malt veerdi).
Usikkerhed K =4 dB

Xmatic Compact
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Stgjniveau for ultralyd Akvivalent Lteq, T = 95,2 dB (malt veerdi).
lydtryksniveau for Usikkerhed K =2 dB
ultralyd (sekvivalent
niveau af ultralyd)

Stgjemissionsniveau De anfgrte tal er emissionsniveauer og er ikke
ngdvendigvis sikre arbejdsniveauer. Selvom der er en
korrelation mellem emissionen og
eksponeringsniveauerne, kan den ikke anvendes som
veerende palidelig i forhold til at afggre, om der er behov
for yderligere forholdsregler. Faktorer, som pavirker
arbejdsstyrkens aktuelle eksponeringsniveau, omfatter
arbejdsstedets karakteristika og andre stgjkilder, f.eks.
antallet af maskiner og andre tilstadende processer. Det
tilladte eksponeringsniveau kan ogsa variere fra land til
land. Disse oplysninger vil dog give brugeren af
maskinen mulighed for at foretage en bedre fare- og
risikovurdering.

12.3 Flygtig hukommelse

Batteri- Bruger System Procedure for

R Type SEEE e tilgeengelig tilgeengeligt rydning

System pa modul, Sluk og teend for

Compulab SOM-AM57x RAM 2GB Nej Nej Ja streammen
.
O ww e z S a0

Eks. IO- system, . . . Sluk og teend for
Beckhoff CX8190 RAM 512GB Nej Nej Nej strgmmen

12.4 Ikke-flygtig hukommelse

Batteri- Bruger System .

Maldata Type Storrelse backup tilgaengelig tilgaengeligt Procedure for rydning
System pa Module, .
Compulab SOM-AM57x | 25" 3268 Nej

Standard Nej Ja Nej
Metoder Sruser . . Nulstilling til

g fabriksindstillinger

Bruger Nej Nej Nej
Forbrugsmaterialer e

Standard Ja Nej Nulstilling til

fabriksindstillinger
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12.5

Batteri- Bruger System .
Maldat T t L P f
aldata ype Storrelse backup tilgzengelig tilgzengeligt rocedure for rydning
- ) Nulstilling til
Statistik Ja Nej fabriksindstillinger
T . Nulstilling til
Autentificering Ja Nej fabriksindstillinger
Konfigurationsdata Nej Nej Nej
Kalibreringsdata Nej Nej Nej
Kryptografisk
controller, Maxim Flash 8 KB Nej Nej Ja Nej
MAXQ1065
GUI-computer, UDOO . . .
BOLT V3 Flash 32GB Nej Nej Ja Nej
RFID-controller, FEIG . . . .
ISC.LRM1002-E Flash 512 GB Nej Nej Nej Nej
Sikkerheds- system, . . . .
Beckhoff EP1957-0022 Ikke relevant Ikke relevant Nej Nej Nej Nej
Eks. 10- system, Flash 512 GB Nej Nej Nej Nej

Beckhoff CX8190

Termer og definitioner - volatilitet

Sluk og teend for stremmen

Processen med at afbryde stramforsyningen til maskinen og dens komponenter for at
muliggare tilstreekkelig afladning. Denne proces omfatter en fuldstaendig nedlukning af
indbyggede computere.

Flygtig hukommelse

Flygtig hukommelse kraever strem for at beholde de lagrede oplysninger. Nar stremmen
afbrydes, gar indholdet af den flygtige hukommelse tabt.

Denne type hukommelse indeholder normalt programspecifikke data, sdsom
arbejdsparametre for processer, malte vaerdier og midlertidige SW-runtime-data.

Ikke-flygtig hukommelse

Ikke-flygtig hukommelse kraever ikke strgm for at beholde de lagrede oplysninger. Nar
stremmen afbrydes, bevares indholdet af den ikke-flygtige hukommelse.

Denne type hukommelse indeholder normalt oplysninger, der er ngdvendige for at starte
maskinen —maskinspecifikke programkonfigurationer og metodedata.

Brugertilgeengelig hukommelse

Brugeren kan fa adgang til en komponents hukommelse og gemme tilfeeldige oplysninger via
maskinens brugergraenseflade.
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Systemtilgeengelig hukommelse

Du kan fa adgang til hukommelsen fra veerten, og oplysninger kan gemmes uden at skulle
foretage fysiske aendringer af maskinen.

Rydning

Rydning er en logisk tilgang, der bruges til at rydde op i data pa alle brugertilgaengelige
hukommelser for at beskytte data mod enkle, ikke-invasive datagendannelsesmetoder, der
anvender maskinens brugergraenseflade.

Nulstilling til fabriksindstillinger

En nulstilling til fabriksindstillinger rydder alle data, der er gemt pa de brugertilgaengelige
hukommelser. Maskinens fabriksindstillinger gendannes.

SRP/CS (Sikkerhedsrelaterede dele i kontrolsystemet)

A

ADVARSEL

Maskinen og dens dele er designet til at kgre 16 timer dagligt/220 dage om aret.
Hvis de bruges som tilsigtet skal sikkerhedskritiske komponenter udskiftes efter
en maksimal levetid pa 20 ar.

Hvis du bruger maskinen i le&engere tid end angivet, skal de sikkerhedskritiske
komponenter udskiftes tidligere.

Kontakt Struers Service.

Bemaerk
SRP/CS (sikkerhedsrelaterede dele i et kontrolsystem) er dele, der kan have
indflydelse pa sikker betjening af maskinen.

Bemeerk

Udskiftning af sikkerhedskritiske komponenter ma kun udfgres af en Struers-
medarbejder eller en kvalificeret tekniker (elektromekanisk, elektronisk,
mekanisk, pneumatisk osv.).

Sikkerhedskritiske komponenter ma kun udskiftes med komponenter med mindst
det samme sikkerhedsniveau.

Kontakt Struers Service.

Dele

Sikkerhedsrelateret del Fabrikant Fabrikants kat.nr. Elektrisk ref. Struers katalognr.
PLC-udgang Beckhoff EL2904 F15, F16, F17 2KS02904
PLC-indgang Beckhoff EL1904 F18, F19 2KS01904
PLC-indgang Beckhoff EP1918-0002 F20 2KS01918
PLC-sikkerhedscontroller Beckhoff EP1957-0022 F21 2KS01957
indgang/udgang

Ngdstop Omron A22NE-M-N S01, s02 2SA10500

Laseknap

Xmatic Compact
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Sikkerhedsrelateret del Fabrikant Fabrikants kat.nr. Elektrisk ref. Struers katalognr.
Ngdstop Omron A22NZ-H-02 S01, S02 2SA41700
Montering af
laseknap
Ngdstop Omron A22NZ-S-P1BN S01, S02 25B10111
Omskifter INC
Magnetisk sikkerhedssensor SICK IME2S12-04B4DW2 B38,B42,B43,B44 2SS00812
Motoromformer m. STO og SLS Schneider Eletric ATV320U15N4B Q02, Q03 PU23415
Motoromformer m. STO Schneider Eletric ATV320U04N4B Q05 PU23404
Stepmotor m. STO JVL MIS232S1P6H4S6 M06, M07, M08, 2MI10231
M09, M12, M13
Las til lage Schmersal AZM 161SK-1212RKED024 F30, F31 25500124
Lyssender for sikkerhedskontakt SICK L41S-11MA1A B40 2HQ00110
Lysmodtager for SICK L41E-11MA1A B41 2HQ00120
sikkerhedskontakt
Vandventil SMC V114A K06, K07 2YM10126
Vandventil Sirai D132V23Z130A13 24V DC K30 2YM10132
Sikkerhedsluftventil SMC EVT307-5D-01F-Q K01 2YM10030
Hgjtrykspumpekontaktor Omron J7KNA-09-01R 24D K43 2KM70909

12.7 Diagrammer

Bemaerk

Se onlineversionen af denne brugsvejledning, hvis du gnsker at se specifikke
detaljerede oplysninger.

Titel

nr.

Pneumatisk kredslgbsdiagram

16881001 = 142

Vanddiagram

16881000 =143

Blokdiagram

16893050 = 144

Kredslgbsdiagram

Se diagramnummeret pa udstyrets typeskilt, og

kontakt Struers Service pa Struers.com.

Xmatic Compact

141


https://www.struers.com/

16881001

T
®
£l

12 Tekniske data

0

Jaqueyd buiues|o
dH Jie Bulkig Joy08fe QN

(leuondo)

diy prey yym 1assaIp M1

(sInpow Q) Jeyem sisem Joj anlen Buiys

3 weJBeip 3In2115 “naud 9oedwos snjewy 10018891 ! 2 T I —
A8y L Jo _..ummr_w uonduasaq al 2 u:OQ _W o Uwﬂom”_cmn@
: jublom eV M eos @ s| ssallamod |
- -89/¢ OSI/SQ :22upIB|0] Tewso4 aleos - _m A AR 7
Juj uddy mﬁu&&@@ Ju| "mesq uonduasap uoisiney wﬁﬁ&m@@ uoisiney W"w !
4HL €1-10-2202 nr €1-10-2202 v 3 _m 7
nr 21012202 nr E151+Z13| WOl POAOWS) SBAIBA BIHOIUI XZ 01012202 3 T az| [ |
I (oo now ) vonosle | L = i o] / /T
=] ' 2ad 1 €OCIV UIm I |
|2 Janow uswioedg Joj everg  *oPIOY UBWIoadS 1188881p M BuIkip | o T |
| = 14 | osip AN ! @ @ & ;
= ! : N ' Us
o 189 Z - 61 ek raifll
Tw r uo eyeig nojool | iz Bl _ oM L. S —
| nH\hv N W 1 ON NM
3 | | sequeyo sn QH
! m O Wﬁ | " A Iy 9Ll
% eia - @m | Bg
ﬁ m@ % ON ON — ON
ﬁ @4 E1 e _ % ’
| . a— H D | AT —©
ﬁ umopydn (peay Jenop) _ w 099
peay ojiue
ﬁ Janoy cRIoHIEN N o m Lplojiuepy W N g Led
| 5 LIS _
e | o |
1 g C;oo ﬁ”mv ] Nx \\\\\ [
ﬁ @E ¥ _ D c_m%\m
h N N 0] Po}osUU0D 7
ﬁvrv_ umoQ m Hﬁ N T GIM @ @ s1 ssajiemog |
, I ey ajnoq T T \
ﬁ R o - _ 04Oy | D // <\
”_ [ ynoa0 jouo) | LA " A 2 a5 173 P

Xmatic Compact

142



12 Tekniske data

16881000

3 1oedwion oewy ‘weiBelp 1aeM 00018891

soy| | jo | 190U wonduoseq al
5 Wb [H1 M!ﬂ‘
892 OS1/SQ :00UDIBIOL N<_m§8 o105 — m@
T T
Juj “Jddy ajep uddy Ju| ‘mesq uonduosep uoisiARY | ajep ‘ea | uoisiney uleip o} H
AHL 220 nr 102202 v
e 91-10€20¢ e TES <~ GEVIEN [OFT0620C 3 A
: :
| | i
: :
(sajzzou /x) i i
osip AW ! !
(2%) ' 1ano 1
urelp o} i i 5
leuondo; QH H
oAleA YIUS g
f
osip an
a
Teuondo) sinpow Buiues|d Jluosen|n UONE[NDJI581
| ulesp 0} woyy Jajem —
;— Buipunb aul4

Jajem Buijood osiq

uoyalI09 "oy

uielp o}

Jeuondo,
ahleA YIS

J191em Bulueao asig/iaiem Buipuub sulq

(Buiueajo usym urelp 0} Buignoo pue uonouny ysnjy yum [je) sdwnd Jesoq

ul‘l“lIl
Jaquieyo
Bulues|o
| owosemn |, | | n ®BY®Y 3[NpoW BuIUES[O 1BJEAR @u
Jaquieys
Bujuesp dH
¢ 5did MO|IBAD
4
18q G'g~
| 2ybiy sI moyjy/einssal ON) VEEN

SN Ul MOILISAO JUDA; ‘1‘

o I n I o T s T f T . T y I s I ; I 3 [

143

Xmatic Compact



16893050

12 Tekniske data

VN TN N N 0N BN s

Xmatic Compact

- i pugs
10403 pue feubys O/ w—ay o 05X
Gsop srgeunsuo sdung - T
s e v e v e wo
soudes
[ wowoes | [ wowwen | | wonoes w0 000N -
o w wa L o W ]
00N ¥IS0a I pwoqpuneng
- pov— JRR—
LL5VaWo0 N 10N s
i
! Py o | wousy L]
! P o tvnoudol
L esowe
| - " 2 woeag
| sy
+ iind oo [
! - 31naowasoa sspmis
| Lovanoo N LoN] ° woBbain s
| J1N0ON INOLS 404 MO L I e
v ws o ol uopeoey
; dwey, “Mots osseid im0 i
! r— sopeuC 191U] 010 450
[rmm— . :
I =3 aniocasn worneg e Fom
I L - 1 { [ b
! = [19v4woO Ni LON] 20994 S Way feubss.
UM 0ra o N0 SN Won ouoDyom KB
| s anssaig ™
! e o - e . R | o
| 3000w awsosoLivIRoMOM = e iz - oespmom) i
I 4 — X08 IWVHIdOL
Sonve s SeonvS
e omvedimpoenoy —
N0 asn A T
wouny | ; sooneddas |
. bl doows Jessal] L
o fr———
wa |, ; o
™ o - o
ol YoumMS pieng anseiqy
[rsp— T.o oo BpuiG ot T T 7
I lq o 32832332 —
wn |, L L W m
w e o o soop wdders
— 5 5 | vomodes dioop | a5 1otz Qe
T mm i i "o oA S " R
Jojoyy Jacdais - - " - i -
oS o s o i um H (VNOUAO | g "
= A w2t o]
§ B § i anaosn Loy Qg
Py
g amon &) § ;i i e .
¥907 1000 J0BURYO QN o5 i i o8 ) _m.u amu
{ I 3 gt s
[ g o . (som)—ee - s
I PR ——
6 to J05U9s 2unssa.d § IARA ojow dwnd SR M dH
B ™ Trvnoudol (1OvaWOo0 N1 1ON) oAl L
310N 3ONVHO F0VANS AW 3naowan TINCON ONINVITO 3UNSS3U HOIH J1000N SNINVIT0 OINOSVILTN 31N00N ¥38S340 3 3NOLS =
oo En
o
g sewowe auy iy,
g s
b (19V4NO0D NIWNOLLHO) HOAIANOD HS
[o— oy B
e i bme o oo .
. o b oo 0AvZ+ uodoNvO
comy mauann [5] " svons
- an osvag ainsaig - T Co—
i comens [ b o T sol ool
"e 2l
rr— P Jomo) P
a0 X g 08 - o] Lo G Iovonba
[r— . ol o D
sunspomve [owvmve] o o
e ; Lol sopeny
o - o hoanbasy | O
o e o S
s
oseeg osues ercio .
QWS RIS | v (10VaWOO N 1ON]
-Smm:-&xeﬂ_ - w00 sy o oS
210308 o
| ] 1 1 o e
. w +  Addng sue
] [ 1 w [[le [[]w w [[le [[]w ; : 1 Addns surem
L] i EEEEE t wwd wawd @d e oo | e | o | i "
Teon ” P E e . .
s
wrions
sonen v o | L, T — wo
sone; o
¥3ISSIHO AW A 3INCOW HIAOW HS XOS3NYMONVH

144



13 Fabrikant

12.8

13

Regler og lovgivning

FCC-meddelelse

Dette udstyr er testet og overholder kravene til en Klasse B digital enhed i henhold til afsnit 15
i FCC-reglerne. Disse krav er udarbejdet med henblik pa at sikre rimelig beskyttelse mod
skadelig interferens ved installationer i boligomrader. Dette udstyr producerer, anvender og
kan udstrale radiofrekvensenergi og, hvis det ikke installeret og brugt i henhold til
brugsveijledningen, forarsage skadelig interferens pa radiokommunikationer. Det kan dog ikke
garanteres, at der ikke vil forekomme interferens i en bestemt installation. Hvis dette udstyr
forarsager skadelig interferens pa radio- eller tv-modtagelse, hvilket kan fastslas ved at slukke
og teende for udstyret, opfordres brugeren til at forsgge at korrigere interferensen ved hjeelp af
en eller flere af fglgende foranstaltninger:

. Skift modtagerantennens retning eller placering.
- (g afstanden mellem udstyret og modtageren.

. Tilslut udstyret til en stikkontakt pa et andet kredslgb end det, som modtageren er
tilsluttet.

Fabrikant

Struers ApS

Pederstrupvej 84

DK-2750 Ballerup, Danmark
Telefon: +45 44 600 800
Fax: +45 44 600 801
www.struers.com

Fabrikantens ansvar

Falgende restriktioner skal overholdes, da en overtreedelse af restriktionerne kan betyde, at
Struers’ juridiske forpligtelser bortfalder.

Fabrikanten patager sig intet ansvar for fejl i tekst og/eller illustrationer i denne
brugsvejledning. Struers forbeholder sig ret til eendringer uden varsel. I brugsvejledningen kan
veere omtalt tilbehgr eller dele, som ikke falger med den leverede udgave af udstyret.

Fabrikanten vil kun veere ansvarlig for indvirkning pa& udstyrets sikkerhed, palidelighed og
ydeevne, hvis udstyret anvendes, serviceres og vedligeholdes i overensstemmelse med
brugsvejledningen.
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Ensuring Certainty

Baseret pa: 16887900 A

Overensstemmelseserklaering

Fabrikant

Navn

Funktion

Type

Kat. Nr. 3 x200-240V, 50-60
Hz:
3 x380-480V, 50-60
Hz:

Serienr.

Ce

Modul H, i henhold til global procedure

Struers ApS - Pederstrupvej 84 « DK-2750 Ballerup « Danmark
Xmatic Compact
Udstyr til slibning/polering

Slibe-/poleringsudstyr med MD-overflader (MD-Primo, MD-
Piano, MD-Molto, MD-Mezzo, MD-Alto)

06886129
06886229, med ultralydsrenggring
06886329, med lodret fremfgringsenhed

06886429, med ultralydsrenggring og lodret
fremfgringsenhed

06886146
06886246, med ultralydsrenggring
06886346, med lodret fremfgringsenhed

06886446, med ultralydsrenggring og lodret
fremfgringsenhed

]

EU

Vi erkleerer, at det naevnte produkt er i overensstemmelse med falgende love, direktiver og standarder:

2006/42/EF
EN 14118:2018, EN 60204-1:2018

2009/125/EF

2011/65/EU + EN 63000:2018

EN ISO 12100:2010, EN ISO 13849-1:2015, EN ISO 13849-2:2012, EN ISO 13850:2015,

EN 61000-3-2:2014, EN 61000-3-3:2013, EN 61000-6-2:2005, EN 61000-6-3:2007, EN 61000-3-

2015/863/EU
2014/30/EU
11:2001, EN 61000-3-12:2012
2014/53/EU EN 300330:2017
Yderligere NFPA 70, NFPA 79, FCC 47 CFR afsnit 15 underafsnit B
standarder

Autoriseret til at kompilere den tekniske fil/
Autoriseret underskriver

Dato: [Release date]
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