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1 Tudnivalo a kézikdnyvrol

1

1.1

2.1

Tudnivalo a kézikonyvrol

VIGYAZAT
A A Struers-berendezést csak a berendezéshez mellékelt hasznalati Gtmutatdban

leirtak szerint szabad hasznalni.

Megjegyzés
c Hasznalat el6tt figyelmesen olvassa el a hasznalati Utmutatot.

Megjegyzés
0 Részletes informacidkért tekintse at a jelen kézikdnyv online valtozatat.

Tartozékok és fogyoeszk6zok

Tartozékok

Az elérhetd valasztékkal kapcsolatos informacidkért lasd a Discotom-10 prospektust
weboldalunkon: www.struers.com.

Fogydeszk6zok

A berendezés csak a Struers erre a célra és ilyen tipusu berendezésekkel valé hasznalatra
tervezett fogyoeszkozeivel hasznalhaté.

Mas termékek agressziv olddszereket tartalmazhatnak, amelyek feloldjak pl. a gumitomitéseket.
A garancia nem terjed ki a sériilt gépalkatrészekre (pl. tomitésekre és csévekre), ha a kar
kozvetlenill a nem a Struers altal szallitott fogyoeszkozok hasznalatara vezethetd vissza.

Az elérhetd valasztékkal kapcsolatos informaciokért latogasson el weboldalunkra a kdvetkez6
cimen: www.struers.com.

Biztonsag

Rendeltetésszeril hasznalat

Fémes vagy egyéb szilard anyagok professzionalis félautomata vagy kézi nedves abraziv
vagasahoz tovabbi anyagvizsgalathoz, és csak feln6tt/szakképzett/képzett személyzet kezelheti a
készlléket. A gép csak az erre a célra és ezen géptipushoz kifejlesztett hit6folyadékokkal és
vagotarcsakkal hasznalhato.

A gép professzionalis munkakornyezetben (példaul materialografiai laboratériumban)
hasznalandé.

Discotom-10
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2 Biztonsag

Ne hasznalja a gépet a Materialografiai vizsgalatokra alkalmas szilard anyagoktoél
kovetkezokhoz: eltérd anyagok vagasara. A gépet kifejezetten tilos

robbanasveszélyes és/vagy gyulékony anyagok, illetve olyan
anyagok vagasara hasznalni, amelyek nem stabilak
megmunkalas, melegités vagy nyomas alatt.

A gép nem hasznalhaté a gép kévetelményeinek nem
megfelelé vagdtarcsaval (pl. flirészlappal vagy fogazott
vagotarcsaval).

Tipus — Discotom-10 rogzitett asztallal

— Discotom-10 automata x-asztallal

2.2 Biztonsagi ovintézkedések

10.

11.

12.
13.
14.

Discotom-10

A Hasznalat el6tt figyelmesen olvassa el

Ezen informacidk figyelmen kiviil hagyasa és a berendezés helytelen kezelése sulyos testi
sérlilésekhez és anyagi karokhoz vezethet.

A gépet a helyi biztonsagi eldirasok betartasaval kell telepiteni.
A gépet biztonsagos és stabil tartdasztalra kell helyezni.

Amikor targoncaval emeli a gépet, emelje fel elolrél vagy hatulrél — soha ne emelje a
gépet oldalrol.

Amikor emeléhevederekkel emeli fel a gépet, ligyeljen arra, hogy a hevederek keresztben
legyenek, és ne nyomjak a gép oldalat.

A gépkezelbnek el kell olvasnia a jelen kézikdnyv biztonsagi és hasznalati Utmutatasrol
sz0l6 fejezeteit, valamint minden csatlakoztatott berendezés és tartozék kézikonyvének
vonatkozoé fejezeteit. A kezelének el kell olvasnia az alkalmazott fogydeszkdzdk hasznalati
Utmutatéjat és biztonsagi adatlapjat (ha van).

A gép maximalis biztonsaga és élettartama érdekében csak eredeti Struers
fogydeszkozoket hasznaljon.

Csak ép vagotarcsat hasznaljon. A vagotarcsakat 1500 és 3000 ford./perc kdzotti
fordulatszamra jéva kell hagyni.

A gép nem hasznalhaté flirészlap tipusu vagétarcsakkal.

Ne hasznalja a gépet olyan anyagok vagasara, amelyek gyulékonyak vagy instabilak a
vagasi folyamat soran (pl. éghet6 vagy robbanasveszélyes anyagok). Ne hasznalja a gépet
olyan anyagok vagasara, amelyek nem alkalmasak materialografiai vagasra.

Tartsa be a h(it6folyadék-adalékanyag kezelésére, keverésére, feltoltésére, kiliritésére és
artalmatlanitdsara vonatkozé hatalyos biztonsagi eléirasokat.

Ne hasznaljon gyulékony hitéfolyadékot.
A gép 6sszes biztonsagi funkcidjanak és védofedelének mikodéképesnek kell lennie.

A véddéburkolat médositasa vagy letiltasa komoly veszélyt okozhat.



2 Biztonsag

15. A munkadarabot biztonsagosan régziteni kell egy gyorsbefogd eszkdzzel vagy hasonléval. A
nagy vagy éles munkadarabokat biztonsagos médon kell kezelni.

16. Munkakesztyl hasznalata javasolt, mivel a munkadarabok nagyon felforrésodhatnak és a
széleik pedig rendkiviil élesek lehetnek. A gép Oblitése és tisztitasa soran is javasolt
védolkeszty(it viselni.

17. Nagy vagy nehéz munkadarabok kezelésekor vagy a gép mozgatasakor munkavédelmi
labbeli hasznalata javasolt.

18. Az 6blit6tomlé hasznalatakor védGszemiiveg viselése ajanlott.

19. A h(t6folyadék felforrésodhat.

20. Ne dolgozzon a vagodasztalon vagy akoriil, ha az asztalt a pozicionald joystick segitségével
pozicionalja at.

21. Avagokart lassan és dvatosan kell leengedni, nehogy a vagotarcsa eltorjon.

22. Lézersugarzas. Ne nézzen bele a sugarba, és ne tegye ki a lézernek a teleszkdpos optika
hasznaldit sem. 2M osztalyu lézertermék.

23. A Struers kipufogdérendszer hasznalatat javasolja, mivel a vagando anyagok karos gazokat
vagy port bocsathatnak ki.

24. A gép csak mérsékelt zajt bocsat ki. A vagasi folyamat azonban a munkadarab természetétél
fliggben zajkibocsatassal jarhat. Hasznaljon hallasvédot, ha a zajnak vald kitettség
meghaladja a helyi el6irdsokban meghatarozott szintet.

25. Ha avagokamra barmelyik fedelének rugdi megsériilnek (a gép hatuljan), akkor azokat a
gépet Ujboli hasznalata el6tt ki kell cserélni.

26. A szabvanyos alkatrészeknek (példaul anyaknak, csavaroknak, rugoknak sth.) ugyanolyan
min6éséglinek és tulajdonsagokkal kell rendelkeznilik, mint a Struers alkatrészek.

27. Mindig hasznaljon recirkulaciés hitéegységet. Vegye figyelembe az adalékanyagot
tartalmazo hiitéfolyadékok kezelésére, keverésére, feltoltésére, Uritésére és
artalmatlanitasara vonatkozo hatalyos biztonsagi szabalyozasokat. Csak olyan megfeleld
hitéfolyadékokat hasznaljon, amelyek kompatibilisek a vagogép anyagaival és funkcioival.
Védokeszty(i és védbészemiiveg hasznalata ajanlott.

28. Tz esetén figyelmeztesse a kozelben tartdzkoddkat, a tlizoltdkat és szakitsa meg a
tapellatast. Hasznaljon porral olté tlizoltokésziiléket. Ne hasznaljon vizet.

29. A berendezést minden szervizelés el6tt le kell valasztani az elektromos halozatroél.

2.3 Biztonsagi lizenetek
A Struers a kovetkezo jeleket hasznalja a potencialis veszélyek jelzésére.

ELEKTROMOS VESZELY
Ez a jel elektromos veszélyt jelez, amely, ha nem kerdiljik el, halalt vagy sulyos
sériilést okoz.

FIGYELMEZTETES

A Ez a jel kbzepes kockazati szintet jelentd veszélyt jelez, amely, ha nem kerdiljik el,

halalt vagy sulyos sériilést okozhat.

8 Discotom-10



2 Biztonsag

> B B B

WARNING: LASER BEAM
Ez a jel lézersugarzas-veszélyt jelez, amely, ha nem keriili el, kisebb, kbzepes

vagy sulyos sériilést okozhat.

ZUZODASVESZELY
Ez a jel zUzddasveszélyt jelez, amely, ha nem kerdili el, kisebb, kozepes vagy

sllyos sériilést okozhat.

HOVESZELY
Ez a jel hOveszélyt jelez, amely, ha nem kerdiljlk el, kisebb, kdzepes vagy

sulyos sériilést okozhat.

VIGYAZAT
Ez a jel alacsony kockazati szintet jelentd veszélyt jelez, amely, ha nem kerd(li

el, kisebb vagy kozepes mértéki sériilést okozhat.

[e

Vészleallitas
Vészleallitas

Altalanos iizenetek

Megjegyzés
Ez a jel arra utal, hogy fennall az anyagi kar veszélye, vagy kilonos
gondossaggal kell eljarni.

E

Tipp
Ez a jel azt jelzi, hogy tovabbi informaciok és tippek allnak rendelkezésre.

2.4 A jelen kézikonyv biztonsagi iizenetei

Specifikus biztonsagi dvintézkedések — fennmarado kockazatok

A\

A\

Discotom-10

ELEKTROMOS VESZELY
Az elektromos berendezések beszerelése elétt kapcsolja ki a tapellatast.

A késziiléket foldelni kell.

Gy6z6djon meg arrol, hogy a tényleges elektromos tapfesziiltség megegyezik a
gép adattablajan feltlintetett fesziiltséggel.

A nem megfelel6 feszlltség karosithatja az elektromos aramkort.

ELEKTROMOS VESZELY
A késziilék elektromos halézatrol valo levalasztasat csak szakképzett technikus

végezheti.



2 Biztonsag

I QI Il

10

WARNING: LASER BEAM
Lézersugarzas. Ne nézzen bele a sugarba, és ne tegye ki a lézernek a teleszkdpos

optika hasznaléit sem. 2M osztalyu lézertermék.

FIGYELMEZTETES
A gépet nem szabad robbanasveszélyes és/vagy gyulékony anyagokhoz, illetve

olyan anyagokhoz hasznalni, amelyek nem stabilak megmunkalas, melegités vagy
nyomas alatt.

FIGYELMEZTETES

Az elQirt biztonsag fenntartasa érdekében a PETG ablakot 5 évente ki kell cserélni.
A sz(irén lévé cimke jelzi, hogy mikor kell cserélni.

A sz(r6t kotelezd lecserélni ahhoz, hogy a gép teljesitse az EN 16089 eurdpai
szabvany biztonsagi kbvetelményeit.

FIGYELMEZTETES
Azonnal cserélje ki a fedél sz(r6jét, ha a lepattano szilankok miatt meggyengiilt a

sz(r6, vagy ha karosodas vagy sériilés lathato jeleit veszi észre rajta.

FIGYELMEZTETES
Ha az alabbi ellenérzések barmelyike sikertelen, ne hasznalja a gépet, amig a

problémak nem olddédnak meg.

FIGYELMEZTETES
Ne hasznalja a gépet hibas biztonsagi eszkozokkel.

FIGYELMEZTETES
A biztonsag szempontjabol kritikus alkatrészeket legfeljebb 20 éves élettartam

utan ki kell cserélni.

VIGYAZAT
A gépet csak szakképzett/képzésben részesilt személyzet kezelheti és tarthatja

karban.

VIGYAZAT
A berendezés csak a Struers erre a célra és ilyen tipusu berendezésekkel vald

hasznalatra tervezett fogyoeszkozeivel hasznalhaté.

VIGYAZAT
A védofedél minimalizalja a kilovédés kockazatat, de nem sziinteti meg teljesen.

Discotom-10



2 Biztonsag

VIGYAZAT

A hosszan tarté erds zajnak vald kitettség maradando hallaskarosodast
okozhat.

Hasznaljon hallasvédét, ha a zajnak valo kitettség meghaladija a helyi
el6irdsokban meghatarozott szintet.

VIGYAZAT

Kézre és karra hatd rezgés veszélye a manualis mintakészités soran.

A hosszan tarto rezgésnek vald kitettség kellemetlen érzést, iziileti karosodast
vagy akar neuroldgiai karosodast is okozhat.

VIGYAZAT

A nem megfeleléen rogzitett munkadarab kiléhet és karosodast okozhat.
Gy6z6djon meg arrol, hogy a munkadarab biztonsagosan rogzitve van egy
gyorshefogd eszkozben vagy hasonldban.

VIGYAZAT
Kerilje a bérrel valo érintkezést a hlitéfolyadék-adalékanyag esetében.

VIGYAZAT
A hitéfolyadék kezeléséhez viseljen megfeleld keszty(it és védészemiveget.

VIGYAZAT
Ne kezdje el az 6blitést, amig az 6blitépisztolyt nem iranyitotta a vagdkamra
belsejébe.

VIGYAZAT
Az Oblitépisztolyt csak a vagokamra belsejének tisztitasara hasznalja.

VIGYAZAT
Az 6blitépisztoly hasznalatakor mindig viseljen védékesztylit és

védbészemiiveget.

ZUZODASVESZELY
Ugyeljen az ujjaira, amikor a gépet kezeli.
Nehéz gépek kezelésekor viseljen munkavédelmi labbelit.

HOVESZELY
Viseljen megfelel6 védékeszty(it, hogy megvédije ujjait a csiszoléanyagoktol és
a meleg/éles mintaktol.

HiLgICICdIICdI IR i
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3 Kezdé lépések

Altalanos biztonsagi ovintézkedések

FIGYELMEZTETES
A A Struers-berendezést csak a berendezéshez mellékelt hasznalati Gtmutatdban

leirtak szerint szabad hasznalni.

FIGYELMEZTETES
Kapcsolja ki a gépet, huzza ki a tapkabelt, és varjon 5 percet, miel6tt szétszerelné
vagy tovabbi alkatrészeket szerelne be.

FIGYELMEZTETES
f} Tliz esetén figyelmeztesse a kézelben tartézkodokat, a tlizoltdkat és szakitsa meg

a tapellatast. Hasznaljon porral olto tlizoltokésziiléket. Ne hasznaljon vizet.

3 Kezdo lépések

3.1 Eszkozleiras

A Discotom-10 egy kézi/automata vagogép motoros Y-asztallal és opcionalis X-asztallal. A gép
valamennyi stabil és nem robbanasveszélyes fém nedves, abraziv vagasara alkalmas.

A gépet megfeleld recirkulacios rendszerhez kell csatlakoztatni, amely a vagas soran
hitéfolyadékot juttat a munkadarabhoz és a vagotarcsahoz.

A vagasi folyamat azzal kezdddik, hogy a munkadarabot befogdeszkozokkel a vagoasztalhoz
rogzitik. A kezel6 valasztja ki a vagasi paramétereket (pl. vagotarcsa, fordulatszam, elétolas és
vagasi hossz). Amikor a kezeld elinditja a gépet, a védéfedél reteszelédik és a vagas idejére
reteszelve marad. Amikor a vagdtarcsa megall, a zar kiold, igy a munkadarab és a minta kivehetd.

megall, a védéburkolat kinyithatova valik.

A gép kiilsé elszivorendszerhez csatlakoztathato a vagasi folyamatbol szarmazo fiistok kivezetése
érdekében.

Megjegyzés
0 Ha a vagasi folyamat soran aramkimaradas torténik, a specialis kulccsal tudja

kinyitni a tapellatasra kinyilo védéfedelet.

12 Discotom-10



3 Kezdé lépések

3.2 Attekintés

El6lnézet
A Vagoéfogantyd F Oblitépisztoly
B Vészleallitas G Rogzitve tartandd gomb
C Vezérl6panel H Vagokar
D Forgathaté/nyomdgomb I Véddéburkolat
E Joystick az asztal mozgatasahoz J Biztonsagi zar kiolddja

Vészleallitas

@ A vészlellits gomb a gép elején talalhato.
— Az aktivalashoz nyomja meg a piros gombot.
— Akioldashoz forditsa el a piros gombot az 6ramutato jarasaval
megegyezd iranyba.

Megjegyzés

0 A védofedél csak akkor nyithato fel, ha a gép aramforrashoz van csatlakoztatva
és be van kapcsolva. Ha megsz(inik az aramellatas, kdvesse az alabbi
épéseket a zar kikapcsolasahoz és a fedél kinyitasahoz:
1. Helyezze be a haromszog alaku kulcsot a biztonsagi zar kiolddjaba.
2. Akioldashoz 6vatosan forditsa el a haromszog alaki kulcsot 180°-kal az

oramutato jarasaval megegyez6 iranyba.

3. Ne felejtse el ujraaktivalni a biztonsagi zar kioldojat a gép hasznalata el6tt. )

Discotom-10 13



3 Kezdé lépések

Vagokamra
A Vagotarcsa védofedele D Y-asztal
B Vagdtarcsa-karimak E X-asztal (opcionalis)

C Biztonsagi zar kulcsa

Megjegyzés
0 Ne haszndlja a vészleallitot a gép lizemszer( ledllitdsara normal miikddés kozben.

Megjegyzés
” A vészleallitas kioldasa (kikapcsolasa) el6tt vizsgalja meg a vészleallitas
aktivalasanak okat, és tegye meg a sziikséges javitdintézkedéseket.

14 Discotom-10



3 Kezdé lépések

Hatulnézet
A AUXKki, 24V (DC),0,5A F Fdékapcsolo
B H(tGegység csatlakozasa G Elvezet6 kimeneti karimaja
C Szervizaljzat H H(to6folyadék kimeneti karimaja
D USB-port szoftverfrissitéshez I HUtéfolyadék-bemenet
E Tapkabel-csatlakozd J Oblit8pisztoly
Fokapcsolo

«  Af6kapcsoldt az 6ramutatd jarasaval megegyez6 iranyba forgatva kapcsolja be a gépet.

Megjegyzés
c Az AUX-kimenet a vagasi folyamat alatt aktiv.

Discotom-10 15



3 Kezdé lépések

Rogzitve tartand6 gomb

«  Avagoasztal nyitott védéburkolat mellett térténd pozicionalasahoz nyomja meg a biztonsagi
gombot, mikézben a joystickot kezeli.

16 Discotom-10



3 Kezd6 lépések

3.3 Méretek
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3 Kezdé lépések

3.4 Vezérlopanel funkcio

A Kijelz6

B F1-F4

Men(ifliggd tobbfunkcids
billentylk. Lasd az egyes
képernydk alsé sorat.

C  Forgathato/nyomogomb

Tobbfunkcids gomb.

. Nyomja meg a
gombot a funkcid
kivalasztasahoz.

. Forgassa el a gombot
a beallitasok
modositasahoz.

. Nyomja meg a
gombot a médositott
beallitasok
tarolasahoz.

D  Joystick

«  Mozgassa felfelé
vagy lefelé az Y-
asztal
pozicionalasahoz.

. Mozgassa balra vagy
jobbra az X-asztal
pozicionaldsahoz
(opcionalis)

stﬂlers Discotom-100

Oblités

Elinditja és leallitja a szivattyUt a vagokamra

atoblitéséhez.

AxioWash

Elinditja a AxioWash funkciot.

18
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4 Szallitas és tarolas

Aktivalja és deaktivalja a vonallézert a munkadarab

Vonallé 25é
onatlezer pontos elhelyezéséhez.

Vagokar

. A vagokart reteszeli és oldja ki.
reteszelése

Escape Visszalépés a meniiben egy lépéssel.

Elinditja a gépet és a recirkulacios egységet és/vagy a

Inditas iy
szalagos sz(rét.

Leallitja a gépet és a recirkulaciés egységet és/vagy a

Leallitas . ww
savszurot.

rag?y ? ’ ” ’
4 Szallitas es tarolas
Ha a telepités utan barmikor mozgatnia kell a készlléket, vagy azt tarolni szeretné, javasoljuk,

hogy tartsa be az alabbi iranyelveket.

«  Szallitas el6tt biztonsadgosan csomagolja be az egységet. A nem megfelelé csomagolas
karosithatja a késziiléket, és érvényteleniti a garanciat. Forduljon a Struers-szervizhez.

«  Javasoljuk, hogy hasznalja az eredeti csomagolast és szerelvényeket.

Discotom-10 19



4 Szallitas és tarolas

4.1

4.2

20

Tarolas

ELEKTROMOS VESZELY
A késziilék elektromos halozatrol vald levalasztasat csak szakképzett technikus
végezheti.

ZUZODASVESZELY
Ugyeljen az ujjaira, amikor a gépet kezeli.
Nehéz gépek kezelésekor viseljen munkavédelmi labbelit.

o> b

Megjegyzés
Javasoljuk, hogy minden eredeti csomagolast és szerelvényt 6rizzen meg kés6bbi
hasznalatra.

N o o & w d P O

Valassza le az egységet az aramellatasrol, a recirkulacids egységrél és az elszivorendszerrél.
Tavolitson el minden tartozékot.

Tarolas el6tt tisztitsa meg és szaritsa meg a berendezést.

Helyezze a gépet a raklapon lév6 ékekre.

Rogzitse a gépet a szallitashoz hasznalt konzolokkal.

Rakja 6ssze a ladat.

Helyezze a gépet és a tartozékokat az eredeti csomagolasukba. A gép szarazon tartasa
érdekében csomagolja be mlanyag félidba a gépet, és helyezzen mellé paramegkoto
anyagot (szilikagélt) is.

Szallitas

ELEKTROMOS VESZELY
A A késziilék elektromos haldzatrol vald levalasztasat csak szakképzett technikus

végezheti.

ZUZODASVESZELY

Ugyeljen az ujjaira, amikor a gépet kezeli.
Nehéz gépek kezelésekor viseljen munkavédelmi labbelit.

hasznalatra.

Megjegyzés
0 Javasoljuk, hogy minden eredeti csomagolast és szerelvényt 6rizzen meg kés6bbi

A gép biztonsagos szallitasa érdekében kovesse az alabbi utasitasokat.

Felkésziilés a szallitasra

1.

2
3.
4

Valassza le az egységet az aramellatasrol, a recirkulaciés egységrél és az elszivorendszerrél
Tavolitson el minden tartozékot.
Rogzitse a vagokart a szallitasi tamasztdegységgel.

Mozditsa el a recirkulacios hiit6egységet.

Discotom-10



5 Telepités

Helyezze az emelShevedereket a gép kijelolt emelési pontjaira.

5

Megjegyzés

0 A darunak és a hevedereknek a rakomany sulyanak legalabb kétszeresét el kell
birnia.

5 Telepités

5.1 A berendezés kicsomagolasa

ZUZODASVESZELY

Ugyeljen az ujjaira, amikor a gépet kezeli.
Nehéz gépek kezelésekor viseljen munkavédelmi labbelit.

Megjegyzés
Javasoljuk, hogy minden eredeti csomagolast és szerelvényt 6rizzen meg
késdbbi hasznalatra.

1

Ovatosan nyissa ki és tavolitsa el a csomagolélada oldalait és tetejét. Tavolitsa el a gépet
a raklaphoz rogzité szallitokonzolokat.

2. Tavolitsa el a csavarokat a szallitashoz hasznalt 6sszes konzolbol, amelyek a gépet a
szallitdshoz hasznalt raklaphoz rogzitik.

3. Tavolitsa el a konzolokat.

Szallitasi tamasztoegyseég
A vagokar szallitas kozbeni alatamasztasara egy szallitasi tamasztdegység van felszerelve.

«  Avagoasztal mozgatasa el6tt tavolitsa el a szallitasi tamasztoegységet.

5.2 Ellendrizze a csomagjegyzéket

A csomagolasban opcionalis tartozékok is lehetnek.

A csomagolas a kovetkez6 tételeket tartalmazza:

Db Leiras

Discotom-10

Villaskulcs a vagotarcsahoz: 24 mm

Haromszog alaku kulcs a biztonsagi zar kioldasahoz

Csatlakozocsé a vizkivezetéshez

Konyokcsd a vizkivezetéshez

RPlRr|lrr|r]|Pr

Kimeneti tomld kiilsé hiitéegységhez vald csatlakozashoz: 2 m
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5 Telepités

Db Leiras

1 Sz(ir6cs6-csatlakozokészlet
1 Témlébilincs: 70 - 90 mm

1 Zsirzopisztoly

1 Hasznalatidtmutatd-készlet

5.3 A gép megemelése

ZUZODASVESZELY
Ugyeljen az ujjaira, amikor a gépet kezeli.
Nehéz gépek kezelésekor viseljen munkavédelmi labbelit.

Megjegyzés

G Olyan emeléhevedereket hasznaljon, amelyek jévahagyottan a gép tomegének
legalabb kétszeresét elbirjak.
A hevedereknek elég hosszunak kell lenniiik ahhoz, hogy ne terheljék a gép
fedelét.

Megjegyzés
A gép fedele csak akkor nyithato fel, ha a gép csatlakoztatva van az elektromos
G halézathoz és a fékapcsold be van kapcsolva.
Ha az aramellatas nincs csatlakoztatva, a fedél kinyitasahoz helyezze be a
haromszog alaku kulcsot az eliilsé hozzaférési nyilason keresztiil a biztonsagi zar
kioldasahoz.
Ne felejtse el Ujraaktivalni a biztonsagi zar kioldojat a gép hasznalata el6tt.

Tomeg

Discotom-10 200 kg (441 font)

Szallitasi tamasztoegység
A vagdkar szallitas kozbeni alatamasztasara egy szallitasi tamasztdegység van felszerelve.

«  Avagoasztal mozgatasa el6tt tavolitsa el a szallitasi tamasztoegységet.

Daru hasznalata

Egy daru és két emelSheveder szilkséges ahhoz, hogy a gépet leemelje a szallitdshoz hasznalt
raklaprol.

Miel6tt a gépet a végso helyzetébe emelné, tegye a kovetkezoket:
1. Tavolitsa el a csomagolas aljan lév6 csavarokat, és tavolitsa el a lada felsé részét.

2. Tavolitsa el a gépet a raklaphoz rogzité fém konzolokat egy 4 mm-es imbuszkulccsal.

22 Discotom-10



5 Telepités
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3. Helyezze a két hevedert a gép ala.

4. Helyezze a hevedereket a gépen lévé labak kiilsejére.

Emel6rad nélkil Emeléraddal

5. Emelérid hasznalatat javasoljuk, hogy a hevedereket egymastol tavol tartsa az emelési
pont alatt.
6. Emelje fel a gépet, és helyezze egy asztalra.

Targonca hasznalata

Targonca segitségével is leemelheti a gépet a raklaprol.
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5 Telepités

Miel6tt a gépet a végso helyzetébe emelné, tegye a kdvetkezéket:

1. Tavolitsa el a csomagolas aljan lévé csavarokat, és tavolitsa el a lada felsd részét.

2. Tavolitsa el a gépet a raklaphoz rogzit6é fém konzolokat egy 4 mm-es imbuszkulccsal.
3. Emelje fel a gépet a raklaprél egy targonca segitségével.
4

Helyezze a villakat Ugy, hogy a tdmegkdzéppont a villak kozott legyen.

5. Emelje fel a gépet, és helyezze egy asztalra.

Emelje fel a gép elejét, és dvatosan mozgassa a helyére a gorgék segitségével.

6

Megjegyzés

0 Javasoljuk, hogy minden eredeti csomagolast és szerelvényt 6rizzen meg kés6bbi
hasznalatra.

5.4 Elhelyezés

ZUZODASVESZELY

Ugyeljen az ujjaira, amikor a gépet kezeli.

Nehéz gépek kezelésekor viseljen munkavédelmi labbelit.
Gy6z6djon meg arrol, hogy a kdvetkezé létesitmények rendelkezésre allnak:

— Tapellatas

A gépet biztonsagos és stabil asztalra kell helyezni, amelynek miikddési magassaga megfelelé. Az
asztalnak el kell birnia legalabb a gép és a kiegészit6k sulyat. A Struers asztali gépekhez tervezett
munkapad tartozékként kaphato.
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5 Telepités

A munkapad ajanlott méretei

X 92 cm (36,2")
Y 90 c¢cm (35,4") Z
¥ Y
X \
y4 80 cm (31,5")

+ A gépet elektromos haldzat, vizhaldzat és szennyvizelvezetd kozelében kell elhelyezni.

«  Agépetjolszell6zé helyiségben vagy elszivérendszerhez csatlakoztatva szabad
tzemeltetni.

«  Agépnek mind a 4 labaval biztonsagosan az asztalon kell allnia.
« A gépnek teljesen vizszintesben kell allnia.

. Gy6z6djon meg arrol, hogy a gép mogott elegendd hely van a bevezetd- és kifolydtomlok
szamara.

+  Gy6z6djon meg arrdl, hogy elegend6 hely van a gép mogott a fedél teljes kinyitasahoz.
+  Gy6z6djon meg arrol, hogy elegend6 hely van a fékapcsold eléréséhez.
«  Gy06z6djon meg arrol, hogy elegend6 hely van a gép koril a szerviznyilasok eléréséhez.

+  Gy6z6djon meg arrdl, hogy elegend6 hely van a gép el6tt: 100 cm (40").

Elszivorendszer (opcionalis)

+  Gy6zb6djon meg arrdl, legalabb 17 cm (7") hely all rendelkezésre a tomld szamara.

Bévitécsatorna (opcionalis)

+  Gy6zb6djon meg arrdl, hogy a géptdl balra legalabb 1 m (40") all rendelkezésre a
bévitécsatorna eléréséhez.

Megvilagitas
»  Gondoskodjon a munkaallomas megfelelé megyvilagitasarol. Keriilje a kozvetleniil vakitd

fényt (a kezel6 latdmezejében elhelyezked6 erés fényforrasok) és a tlikr6z6d6 vakito
fényt (fényforrasok visszaverddése).

Legalabb 300 lumen javasolt a kezelészervek és mas munkateriiletek megvilagitasahoz.
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5 Telepités

Kornyezeti feltételek

Hasznalat: 5-40 °C (41-104 °F)
Tarolas: 0 — 60 °C (32-140 °F)

Kornyezeti hdmérséklet

Hasznalat: 35-85% RH (relativ

MUkodési kornyezet
paratartalom), nem lecsapédd

Paratartalom
Tarolas: 0-90% RH (relativ

paratartalom), nem lecsap6dd

5.5 Tapellatas

ELEKTROMOS VESZELY
A Az elektromos berendezések beszerelése el6tt kapcsolja ki a tapellatast.
A késziiléket foldelni kell.
Gy6z6djon meg arrol, hogy a tényleges elektromos tapfesziiltség megegyezik a

gép adattablajan feltlintetett fesziltséggel.
A nem megfeleld feszlltség karosithatja az elektromos aramkort.

5.5.1 Csatlakozas a géphez

Eljaras

1. Nyissa ki az elektromos csatlakozodobozt.

2. Csatlakoztassa a tapkabelt az alabbiak szerint:

EU kabel UL kabel
L1: Barna L1: Fekete
L2: Fekete L2: Piros
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5 Telepités

5.5.2

EU kabel UL kabel

L3: Fekete/Szlirke L3: Narancssarga/tiirkiz

Foldelés: Sarga/zold Foldelés: Zold (vagy sarga/zold)
Semleges: Kék - nincs hasznalatban Semleges: Fehér - nincs hasznalatban

A kabel masik vége az elektromos eléirasoknak és a helyi szabalyozasoknak megfeleléen egy
jovahagyott csatlakozdval csatlakoztathato vagy kothet6 be a haldzatba.

A gép felszerelése utan gy6z6djon meg arrol, hogy a vagétarcsa a megfeleld iranyba forog. A
megfeleld iranyt a vagdkerék védofedele jelzi.

Ha a forgasirany helytelen:
. EU-kabel: cseréljen fel két fazist.

. UL-kabel: cserélje fel az L1 és L2 fazist.

Tapkabel - ajanlott specifikaciok

A helyi szabvanyok felilirhatjak a f6 tapkabelre vonatkozo ajanlasokat. Forduljon szakképzett
villanyszerel6hoz annak megallapitasa céljabol, hogy melyik opcio alkalmas a helyi
telepitéshez.

Minimalis Minimalis
. kabelméret kabelméret
e s . Min. AT Max. Sy
Fesziiltség/frekvencia . ey s minimalis . e x maximalis
biztositékmeéret . g biztositekmeret ) s
biztositék biztositék
mellett mellett
3x2,5mm? 3x4 mm?+
3x200V/50Hz 20 + PE 50 PE
3%x200-210V/60Hz 20 3xAWGL2+ o 3 X AWG10 +
PE PE
3x2,5mm? 3x4 mm?+
3x220-230V/50Hz 20 + PE 50 PE
3%x220-240V/60Hz 20 3xAWGL2+ o 3 X AWG10 +
PE PE
3x1,5mm? 3x4 mm?+
3x380-400V/50Hz 10 + PE 50 PE
3x380-415V/60Hz 10 3xAWGLA+ o 3 X AWG10 +
PE PE
3x460-480V/60Hz 10 iEX AWGLA+ o, iEX AWGILO +

Elektromos adatok

A kabel masik vége az elektromos el6irdsoknak és a helyi szabalyozasoknak megfelel6en egy
jovahagyott csatlakozdval csatlakoztathato vagy kothet6 be a tapegységbe.
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5 Telepités

5.6

28

Megjegyzes
A gépet mindig kils6 biztositékokkal kell védeni. A sziikséges biztositék méretérél
részletes informaciokat az elektromos tablazatban talal.

Fesziiltség/frekvencia Névleges terhelés Max. terhelés
3x200V/50Hz 10,8 A 21,6 A
3x200-210V /60 Hz 11,8 A 23,6 A
3x220-230V/50Hz 9,6 A 19,2 A
3x220-240V /60 Hz 10,7 A 21,4 A
3 x380-400V /50 Hz 5,4 A 10,8 A
3x380-415V /60 Hz 6,1A 12,2 A
3x460-480V /60 Hz 54A 10,8 A

Kiilsd, rovidzarlat elleni védelem

Megjegyzés
A gépet mindig kiilsé biztositékokkal kell védeni. A sziikséges biztositék méretérél
részletes informaciokat az elektromos tablazatban talal.

Maradékaram-megszakito (RCCB)

Megjegyzés

A helyi szabvanyok felilirhatjak a f6 tapkabelre vonatkozo ajanlasokat. Forduljon
0 szakképzett villanyszerel6héz annak megallapitasa céljabdl, hogy melyik opcio

alkalmas a helyi telepitéshez.

Elektromos berendezésekre vonatkozé kovetelmények

Maradékaram-megszakitokkal (RCCB) - A tipus, 30 mA (EN 50178/5.2.11.1) vagy
ajanlott jobb

Recirkulacios hiitéegység

ELEKTROMOS VESZELY

Az elektromos berendezések beszerelése elétt kapcsolja ki a tapellatast.

A késziiléket foldelni kell.

Gy6z6djon meg arrol, hogy a tényleges elektromos tapfesziiltség megegyezik a
gép adattablajan feltlintetett fesziiltséggel.

A nem megfelel6 feszlltség karosithatja az elektromos aramkort.

Az optimalis hiités érdekében a gépet recirkulaciés hitéegységgel kell felszerelni.

Minimalis kévetelmények

Szivattyu teljesitménye 125 |/perc (33 gallon/perc) 1 bar nyomas
mellett
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5 Telepités

5.7

hasznalati Gtmutatéjaban foglalt utasitasokat a hasznalatra vald

Megjegyzés
0 Mieldtt a géphez csatlakoztatna a hiitéegységet, kovesse a hiitéegység
elékészitéséhez.

hasznaljon savszlrovel ellatott recirkulacios egységet.

Tipp
l @ Intenziv hasznalat és sok forgacsot termeld anyagok esetén javasoljuk, hogy

A gép csatlakoztatasa recirkulacios hlitéegységhez:

1. Csatlakoztassa a hiitésvezérlé egység kommunikacios kabelét a gép vezérléaljzatahoz.

2. Csatlakoztassa a vizbevezet6 tomlét a szivattyihoz a gyorscsatlakozo segitségével.

3. Csatlakoztassa a tomlé masik végét a gép vizbevezetéséhez.

’” ”

Sziir6csokészlet

Kovesse a szrécs6készlethez mellékelt utasitasokat.
Az elsé vagasi mivelet soran:

«  Ellendrizze, hogy a szlirécso teljes hosszaban kitdgul-e, amikor megtelik vizzel.

Megjegyzés
0 Ha a sz(ir6csé megcsavarodott vagy meghajlott, hagyja abba a vagast, és

helyezze at a csovet.

Ne hasznaljon megfelel6 szlirék nélkili hitérendszereket, mert az eltomdédést
és tulfolyast okozhat.

Ne hasznaljon megfelel6 hiit6folyadék nélkiili szlir6cséveket.

»  Csatlakoztassa a hlit6egységet a haldzati tapegységhez.

Elszivo (opcionalis)

Elszivérendszer hasznalatat javasoljuk, mivel a munkadarabokbol a vagas hatasara karos
gazok szabadulhatnak fel. Az elszivérendszer a vizkondenzacié mértékét is csokkenti a
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5 Telepités

5.8

30

burkolat oldalain.

Minimum kapacitas: 50 m3/6ra (1766 lab3/éra).

A gép elszivorendszerhez valé csatlakoztatasa:

@

50 mm (2")

. Csatlakoztassa a helyi elszivorendszer csévét a karimahoz (50 mm (2") atméré).

kiszabadulhat a vagokamrabdl, és a szekrény mas teriileteire is behatolhat. Ez

Megjegyzés
0 Elszivérendszer nélkil a vagasi folyamat soran keletkezd nedves levegd
karosithatja az alkatrészeket és lerdviditheti a gép élettartamat.

Zaj

VIGYAZAT

A hosszan tarté erés zajnak valo kitettség maradandd hallaskarosodast okozhat.
Hasznaljon hallasvéd6t, ha a zajnak valo kitettség meghaladija a helyi eléirasokban
meghatarozott szintet.

A hangnyomasszint értékével kapcsolatos informaciokért lasd ezt a részt: M(iszaki adatok = 90.

A kiilonféle anyagok kiilonboz6 zajjellemzoékkel rendelkeznek. A fordulatszam és/vagy azon erd
csOkkentése, amellyel a vagdtarcsa a munkadarabhoz nyomadik, csokkenti a zajt. El6fordulhat
azonban, hogy a feldolgozasi id6 megnd.
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6 A késziulék hasznélata

5.9 Rezgés

VIGYAZAT

A Kézre és karra hato rezgés veszélye a manualis mintakészités soran.
A hosszan tarté rezgésnek valo kitettség kellemetlen érzést, iziileti karosodast
vagy akar neurologiai karosodast is okozhat.

A kéz és a kar teljes rezgésterhelésére vonatkozé informaciokért lasd ezt a részt: Mszaki
adatok = 90.

A munkadarabok kézi vagasa rezgéseket okoz. Csdkkentse a rezgést, ahol lehetséges;
csOkkentse a fogantyura haté nyomast vagy hasznaljon rezgéscsokkentd keszty(t.

6 A keésziilek hasznalata

6.1 A vagotarcsa cseréje

Megjegyzés )

0 A Discotom-10 tengelye balmenetes.
S

Megjegyzés )
0 A vagotarcsa és a peremek védelméhez hagyomanyos vagotarcsakat kell

elhelyezni az Al alapjan,05 vagy SiC csiszolokat két karton alatét kozott.

A gyémant vagy CBN vagdtarcsak esetében ne hasznaljon kartonalatéteket,

hogy maximalis legyen a pontossaguk. )

1. Avagoéfogantylval mozgassa a vagotarcsat a felsé allasba, és aktivalja a vagokar fékjét.

2.  Nyomja meg és tartsa lenyomva a vagotarcsa jobb oldalan lévé orsoreteszelé gombot, és
addig forgassa a vagotarcsat, amig az orso reteszelése be nem kapcsolodik.

Tavolitsa el az anyat egy villaskulccsal.

Tavolitsa el a karimat, a karton alatéteket és a régi vagdtarcsat.
Szerelje fel az Uj vagotarcsat.

Szerelje fel a karimat és az anyat.

Ovatosan hlizza meg, és engedje ki a reteszelégombot.

© N o o kW

Engedje ki a vagdkar fékjét.
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6.2

6.3

6.4

6.4.1

32

A munkadarab rogzitése

VIGYAZAT

A A nem megfeleléen rogzitett munkadarab kiléhet és karosodast okozhat.
Gy6z6djon meg arrol, hogy a munkadarab biztonsagosan rogzitve van egy
gyorshefogd eszkozben vagy hasonldban.

Régzitse a munkadarabot az On altal valasztott befogoeszkdzzel. Példaul egy gyorsbefogd
eszkozzel.

1. Helyezze a munkadarabot a bilincs és a hatsé (itk6z6 kdzé.

2. Tolja a bilincset a munkadarab felé, és rogzitse a bilincset a gyorsbefogd eszkozre.

Altalaban azt javasoljuk, hogy a munkadarabot a lehetd leghatrébb rogzitse a vagoasztalon.

A szabalytalan munkadarabok régzitése

Specialis befogdeszkdzoket kell hasznalni a szabalytalan, lapos szoritéfelllet nélkdili
munkadarabok rogzitéséhez. A helyteleniil rogzitett munkadarabok elmozdulhatnak vagas
kozben, és karosithatjak a vagotarcsat vagy a munkadarabot.

»  Hasznalja a T-hornyokat a specialis befogdeszkdzok felszereléséhez.

«  Agyorsabb vagas érdekében a munkadarabot Ugy helyezze el, hogy a vagotarcsa a lehet6
legkisebb keresztmetszetet vagja.
A vagodasztal pozicionalasa

A vagas megkezdése elbtt pozicionalja az asztalt a joystickkal.

Hosszii munkadarabok vagasa

Olyan munkadarabok vagasa, amelyek meghaladjak a bal oldali vagékamra szélességét:
1. Tavolitson el egy lemezt a fedélbél, és cserélje ki egy bévitécsatornara.

2. Helyezze a munkadarabot a bévitécsatornaba, és régzitse biztonsagosan.

Alapveto miikodés

Oblitdpisztoly
VIGYAZAT
A Kerilje a bérrel valo érintkezést a hlitéfolyadék-adalékanyag esetében.
VIGYAZAT
Ne kezdje el az 6blitést, amig az 6blitOpisztolyt nem iranyitotta a vagdkamra
belsejébe.
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VIGYAZAT

A Az 6blitépisztolyt csak a vagokamra belsejének tisztitdsara hasznalja.

VIGYAZAT
Az Oblitépisztoly hasznalatakor mindig viseljen véddkeszty(it és

véddszemiiveget.

1. Vegye ki az 6blitépisztolyt a tartébol.

2. Iranyitsa a pisztolyt az 6blit6kamraba.

Zarva Nyitva

3. Nyissa meg az 6blitépisztoly szelepét.

Tipp
A tisztitas soran a viz froccsenésének elkerllése érdekében hasznalja a
szelepet a maximalis viznyomas csdkkentésére.

~
7

4. Nyomja meg az Oblités gombot a vizszivattyu elinditasahoz.
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5. Nyomja meg a kapcsoldt és tisztitsa meg a vagokamrat.

@

6. Nyomija le a Stop gombot a vizszivattyu leallitasahoz.
7. Zarja el a szelepet, és helyezze vissza az 6blitépisztolyt a tartdba.

8. Hagyja nyitva a biztonsagi védéfedelet, hogy a vagdkamra kiszaradjon és elkeriilje a
korroziot.

Megjegyzés
0 Mindig helyezze vissza az dblitépisztolyt a tartojaba, ha befejezte a hasznalatat.

Ne hasznalja az 6blitépisztolyt a biztonsagi védéfedél tisztitasara, mert ez a viz
csOpogesét okozhatja a védofedél nyitott allapotaban.
Azt javasoljuk, hogy az 6blitépisztolyt max. 3 bar nyomassal hasznalja.

Tipp
I @ A gép Oblitépisztollyal valo hasznalatara vonatkozé utasitasokért lasd: Vagokamra
= 72.

6.4.2 Vagoasztal

Y-asztal

Az Y-asztal egy motorral hajtott, mozgathatd asztal, amelyet automatikus vagaskor hasznalnak. A
joystick segitségével mozgathatja az asztalt eldre és hatra. Lasd: Vezérlpanel funkcidi = 18.
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eliilsé referenciapozicioba fog mozogni. A folytatashoz nyomja meg az Enter

Megjegyzés
” A gép bekapcsolasakor egy eléugré ablak figyelmezteti, hogy a vagdasztal az
billenty(it.

6.4.3 Kijelzé

Az eliils6 panelen talalhato kijelzé az allapotinformacidk kiilonb6zd szintjeit jeleniti meg. A gép
fékapcsoldval vald bekapcsolasakor példaul a kijelz6 a gép fizikai konfiguracidjarol és a

Struers

Discotom—100 Version 1.20

SERVICE IHFO:

Total operating time: 0h
Time since last service: O h
Time until next service: 1500 h

A kijelz6 két f6 teriiletre oszthatd fel. A terlletek elhelyezkedését és az altaluk tartalmazott
informaciokat az alabbi abra szemlélteti, amely az Options (Opcidék) menit hasznalja
példaként:
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Options &
Display brightness
Language English
Keybhoard sound On
Units Metric
Time 00:00:00
Date 2000-00-00
Operation mode Configuration

A Cimsor: ez jelzi, hol jar a szoftver hierarchiajaban. Ikon jelzi, hogy a fogantyu le van zarva vagy
fel van oldva:

Ei "y Lezarva
]
L;
Feloldva

B Informacids mezdk: ezek vagy numerikus értékeket, vagy széveget tartalmazé mezok,
amelyekben a cimsorban jelzett folyamathoz kapcsolodé informaciok talalhaték meg. A

s

A meni elemeinek kivalasztasa:
1. A gomb elforgatasaval kivalaszthat egy meniit, modszercsoportot vagy paramétert.
2. A gomb megnyomasaval megnyithatja vagy aktivalhatja a kivalasztott elemet.

3. Nyomja meg az ESC gombot a visszatéréshez a Main menu (Fémenti)-be.

Hangjelzések

A gombok lenyomasakor révid hangjelzés kiséri a parancs elfogadasat, a hosszu hangjelzés
azonban azt jeloli, hogy a gomb éppen nem aktivalhatd. Ezt a hangot be- vagy kikapcsolhatja a
Configuration (Konfiguracié) meniiben az Options (Opciok)-ban.
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6.4.4

Ertékek szerkesztése

Numerikus értékek szerkesztése

Options

Display brightness
Language
Keyboard sound

Units
Time
Date
Operation mode

Default

English
On
Metric
00:00:00
0000-00-00
Configuration

1. Forgassa el a gombot a modositani kivant érték kivalasztasahoz.

Options

Display brightness
Lanquage
Keyboard sound
Units

Time

Date

Operation mode

Default

English
On
Metric
00:00:00
0000-00-00
Configuration

2. Nyomja meg a gombot az érték szerkesztéséhez. Egy gorgethetd ablak jelenik meg az

érték mellett.

Megjegyzés

Ha csak két opci6 adott, a felugré menii nem jelenik meg. A gomb
megnyomasaval (Enter) valthat a 2 lehet6ség kozott.

3.

Forgassa a gombot a numerikus érték néveléséhez vagy csokkentéséhez, illetve két

lehet6ség kozotti valtashoz.

4. Nyomja meg a gombot az Uj érték elfogadasahoz. Ha megnyomja az Esc billenty(it, a

modositasok visszaallnak az eredeti értékre.
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Alfanumerikus értékek szerkesztése

Options

Display brightness 100

Language English

Keyboard sound [ On |

Units Metric
Time 00:00:00
Date 2000-00-00
Operation mode Configuration

Diefault
1. Forgassa el a gombot a médositani kivant szovegérték kivalasztasahoz.

Options

Display brightness 100
Language English
Keyboard sound 0tf
Units Metric
Time 00:00:00
Date 2000-00-00

Operation mode Configuration

Oefault

Nyomja meg a gombot a 2 lehet6ség kozotti valtashoz.

2
Megjegyzés
0 Ha ketténél tobb lehetéség érhetd el, egy felugroé ablak jelenik meg. Forgassa el a
gombot a megfeleld opcio kivalasztasahoz.
3

Nyomja meg az Esc billenty(it a lehetdség elfogadasahoz és az eléz8 meniibe valé
visszatéréshez, vagy forgassa el a gombot a menii egyéb beallitasainak kivalasztasahoz és
szerkesztéséhez.

6.4.5 Szoftverbeallitasok

A gép els6 bekapcsolasakor megjelenik a Select language (Nyelv kivalasztasa) képernyd. A nyelv
ezt kdévetd modositasahoz lasd: A nyelv mdodositasa = 40).
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Select language
English

Deutsch
Francais
Espaiiol

«  Valassza ki a kivant nyelvet.

A rendszer ezutan az id6 beallitasat kéri.

fidjust time
15: 48 : [}

Save & exit

+ A gombbal mdédosithatja és fogadhatja el a beallitasokat.

A rendszer ezutan a datum beallitasat kéri.

fidjust date

2022 - 11 -
Save & exit

1. A gombbal modosithatja és fogadhatja el a beallitasokat.

2. Valassza ki a Save & Exit (Mentés és kilépés) lehet6séget.

A Main menu (F6menii) ekkor az On altal valasztott nyelven jelenik meg.
A gép inditasakor a kikapcsolas el6tt hasznalt utolsé képernyé nyilik meg.

A Main menu (Fémenli)-be lépéshez nyomja meg az Esc billenty(t.
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N h..‘
Main menu RN

g'] futomatic cutting methods

"2 Manual cutting method

\ Maintenance

T‘H’ Configuration

A nyelv médositasa

Main menu
|_§T|'] futomatic cutting methods
“S Manual cutting method

\ Maintenance

th

1. Nyissa meg a Configuration (Konfiguralas) meniit.

40
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Configuration &

= [

User defined cut-off wheels

2. Nyissa meg az Options (Opcidk) mendit.

Options

Display brightness 100
Language
Keyboard sound On
Units Metric
Time 00:00:00
Date 2000-00-00

Operation mode Configuration

Default

3. Nyissa meg a Language (Nyelv) felugré meniit.
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Options

HENEL Splect language

Langua romrrs

Keyboa Deutsch

Units  Francais

Time  Espaiiol

Date

Operation mode Configuration

Oefault
v W W W |

4. Valassza ki a kivant nyelvet.

6.4.6 Uzemmod
3 kilonboz6 felhasznaloi szint allithatd be:

Production (Termelés): A mddszerek kivalaszthatdk és megtekinthet6k, de a szerkesztésiikre
nincs lehetéség.

Development (Fejlesztés): A mddszerek kivalaszthatdk, megtekinthetbk és szerkesztheték.

Configuration (Konfiguralas): A mddszerek kivalaszthatdk, megtekinthetdk és szerkeszthetdk, és
a Configuration (Konfiguralas) 6sszes funkcidja elérheté.

A miikédési mod modositasa

A mUkodési moéd modositasahoz:

1. Lépjen az Options (Opcidk) meniibe a Configuration (Konfiguralas) alatt.
2. Valassza ki az Operation mode (Uzemmdd) lehet8séget.

3. Valassza ki a Pass code (Jelszo) lehet6séget.

[ Entor paos code |
2750
nje— r]—

4. Haszndlja az F1 és az F2 gombot a szamjegyek kivalasztasahoz.

5. Forgassa el a gombot a szamjegyek modositasahoz, majd nyomja meg a jelkod
megadasahoz.
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Operation mode
Operation mode Configuration
Pass code EEEE

New pass code —-——=

6. Valassza ki a Configuration (Konfiguracio) lehetéséget.

Select operation mode

Production
Development

Configuration

7. Valassza ki a kivant tzemmoadot.

Uj belépési kéd
Uj jelkod beallitasa:

Operation mode
Operation mode Configuration
Pass code EREE

New pass code [

1. Valassza ki az New pass code (Uj jelszo) lehetéséget.

2. Adja meg az Uj belépési kodot.

gép zarolodik.

Megjegyzés
0 A jelkdd beallitasakor 5 kisérlete van a helyes kéd megadasara, amely utan a

Inditsa Ujra a gépet a fékapcsoloval, majd adja meg a helyes jelkddot.

6.4.7 A vagasi mod és a paraméterek modositasa

A vagas kijelzéje

A vagas kijelzéje kétféle informaciot jelenit meg:

Discotom-10
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44

Cutting process

1.00
mmss

futo

LOAD %

TEHMP %

—

Set feed speed

Auto-+Rel, pos,

A Vagasi paraméterek B Motorinformacidk

Vagasi paraméterek

Automatikus vagas modban a kijelzé felsé része informaciokat jelenit meg a forgacsolasi
paraméterekrol:

-  Eldtolasi sebesség
— Leallitasi helyzet
A vagasi paraméterek vagas el6tt és kdzben is beallithatok.

A beallitott érték a savdiagramtol balra jelenik meg. A tényleges érték (vagas kozben) az
oszlopdiagramon belil jelenik meg.

Motorinformaciok
A kijelzd also6 részén lathatok a motor adatai:
— Load % (Terhelés %): Motorterhelés.
—  Temp % (H6mérséklet %): A motor hémérséklete.

A megjelenitett értékek relativ (%) értékek.

A vagasi mod modositasa
A Discotom-10 két vagasi moddal rendelkezik: Manual cutting methods ( Kézi vagasi
modszerek)és Automatic cutting methods (Automatikus vagasi modszerek).
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5]
- [ %
Main menu RN

Eﬂ Automatic cutting methods

"= Manual cutting method

\ Maintenance

T'H' Configuration

. Valassza ki a hasznalni kivant modot a Main menu (Fémeni)-ben.

A vagasi paraméterek modositasa

Automatikus forgacsolasi izemmodban a gép a kivalasztott vagasi paraméterértékeket
alkalmazza:

Tarcsa tipusa

Tarcsa fordulatszama

Vagasi mad

ElGtolasi sebesség

MultiCut (csak automatikus x-asztallal)

Leallitasi méd

A paraméterek értékeinek mddositasa:

1. A gombbal valassza ki a vagasi paramétert.

2. Forgassa el a gombot a paraméter értékének modositasahoz.

3.  Nyomja meg a gombot az uj érték tarolasahoz.

Vagotarcsa

A vagotarcsa kivalasztasa vagy médositasa:

Discotom-10
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New method

P+
(=) 1.00mm1’5 * ZOOmm

Select cut-off wheel

1. Valassza ki a vagétarcsa paramétert,

Hew method

ﬂl Select wheel category
Struers wheels, 300 mm

Struers wheels, 250 mm

E User defined wheels

©) 1 .OOmmfs

Select cut-off wheel

2. Valasszon ki egy tarcsakategoriat.
3. Valasszon egy vagotarcsat a listabol.

Ekkor megjelenik a kivalasztott vagotarcsa, és meghatarozasra kerdil a tarcsa fordulatszama.

Vagasi mod

A vagasi méd modositasa:
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New method

60A30 4.

p+— L
OJJ 1 .OOmmJ’s +

Select cutting mode

1. Valassza ki a vagasi mdéd paramétert.

Hew method

® 60A30 .

2/ Auto

>3
t

@) 1 .OOmmfﬁ

Select cutting mode

2. Nyomja meg a gombot a vagasi méd mddositasahoz.
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48

Vagasi modok

Kozvetlen vagas

A kozvetlen vagas a normal és leggazdasagosabb vagasi mdd, és a
legtobb vagasi mivelethez hasznalhato.

Utvevagas

Az (itvevagas akkor hasznalhatd, ha nem lehet megfelel6 vagotarcsat
alkalmazni egy adott anyaghoz, és a lecsiszolt anyag eltomiti a tarcsat,
vagy a tarcsa nem kopik elégge.

Az (itvevagas gyakran felgyorsitja a vagoasztalt, és igy nagyobb
sebességgel mozgatja a munkadarabot a vagoétarcsahoz. Ez lebontja a
tarcsat, és friss és éles csiszoloszemcséket szabadit fel, amelyek
megfeleléen mikddhetnek.

Az ltvevagas nagyobb tarcsakopast eredményezhet, de csokkenti a
munkadarab tulmelegedésének kockazatat, amely egyébként helytelen
tarcsa/anyag kombinacional fordulhat eld.

El6tolasi sebesség

Az el6tolasi sebesség beallitasa:

Hew method
60A30
R,

B+ —
U 1.00mvs

Set feed speed

1. Valassza ki az el6tolasi sebesség paramétert.

Discotom-10



6 A késziulék hasznélata

New method

® 60A30 4.

DY —
©_0.65

Set feed speed

2. A gombbal modosithatja és fogadhatja el a beallitasokat.

MultiCut (Opcionalis)

A MultiCut mod kivalasztasa:

New method

B+ — i
&) 1.00mm!5 - 200mm

Select MultiCut maode

1. Valassza ki a MultiCut paramétert.
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Select HultiCut mode

Single cut

Mode 2

Select MultiCut mode

2. Valassza ki a kivant beallitast.

MultiCut iizemmoédok

vagas)

Single cut
g - (Egyetlen Ki
s Mode
| I |

(Uzemméd) 1 Vagjon legfeljebb 10 azonos vastagsagu szeletet

{ba | Mode Vagjon legfeljebb 10 kiildnbdz6 vastagsagu szeletet

nni (Uzemméd) 2 gJ g ] g g

H a0/ Mode Vagjon fel legfeljebb 10 kiilénbozd vastagsagu szeletet egy kdzos

BV (Uzemmoéd) 3 nullpoziciobdl szamitva

.= 1| Mode A vagasok vastagsagat allitsa be a joystick mozgatasaval, majd

PEP Y (Uzemméd) 4 nyomja meg az Enter billenty(it a vagas helyzetének beallitdsahoz
MultiCut 1

MultiCut 1 modban akar 10 azonos szélességli mintat is vaghat.

[ MultiCut mode 1 |
aliii
Sample width:

Ho of samples: 3
Initial cut:
Req. X—displacement: 29.9 mm

-
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Paraméterek

Sample width
(Minta
szélessége)

Beallitja a vagando mintak szélességét.

No of samples
(Mintdk szama)

Beallitja a vagando mintak szamat.

Initial cut (Els6

Valassza ezt a paramétert, ha a mintak vagasanak megkezdése elétt egy
kezdeti vagast kell végeznie. Ez egy olyan selejtmintat vag, amelyet nem

vagas) fog tudni felhasznalni. Példaul, ha a munkadarabnak olyan egyenetlen éle
van, amely alkalmatlanna teszi elsé mintanak.
Required X- . N . . .
) quir A paraméter kiszamitasara automatikusan kerdil sor, és a
displacement , et . . v .
(Sziikséges X- paraméterbeallitasok alapjan megjeleniti az X asztalnak a mintak
, agasahoz szlikséges mozgasat.

elmozdulas) vag z szilkseg 8
MultiCut 2

MultiCut 2 modban akar 10 kiilonb6zé szélességl mintat is vaghat.

Paraméterek

[ MultiCut mode 2 |

i 1. 20m
Z. 9.9 mm

Sample width: 3. 185 mm

Mo of samples: 3
Initial cut:
Req. X—displacement: 32.0 mm

f1 ) Clear all

Sample width
(Minta
szélessége)

Beallitja a vagando mintak szélességét.

No of samples
(Mintak szama)

Beallitja a vagandd mintdk szamat.

Initial cut (Els6
vagas)

Valassza ezt a paramétert, ha a mintak vagasanak megkezdése el6tt egy
kezdeti vagast kell végeznie. Ez egy olyan selejtmintat vag, amelyet nem
fog tudni felhasznalni. Példaul, ha a munkadarabnak olyan egyenetlen éle
van, amely alkalmatlanna teszi els6é mintanak.
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Paraméterek
Required X- , e, . . .

) q A paraméter kiszamitasara automatikusan kerl sor, és a
displacement , s - . " .
(Sziikséges X- paraméterbeallitasok alapjan megjeleniti az X asztalnak a mintak

, vagasahoz sziikséges mozgasat.
elmozdulas) g g g

Tipp
@ Nyomja meg az F1 billenty(t az 6sszes mintaérték térléséhez és a meni
alapértelmezett értékének visszaallitasahoz.

MultiCut 3

MultiCut 3 modban akar 10 mintat is kivaghat nullpoziciobdl vagy a kiindulasi helyzett6l eltérd
relativ tavolsagban.

A tavolsagokat manualisan kell megadni.

A tavolsagok beallitasa:

[ MultiCut mode 3 |
T (1. ——-]

Cutting position:

[Relativel

Cut at zero pos.:
Ho of samples: 0
Req. X—displacement: (0.0 mm

lj Clear

1. Valassza ki az Mode (Uzemmdd)3 lehet8séget az Select MultiCut mode (Uzemmdd MultiCut
valasztasa) meniiben.
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[ MultiCut mode 3 |

ra
Cutting position: | 3.  25.0 mm
(Relativel a. 353 mm
&) 2.5 nm
Cut at zero pos.:

Ho of samples: 2
Req. X—displacement:

l.j Clear

2. Valassza ki a vagasi pozicidkat.

Paraméterek

Cutting position
(Relative) (Vagasi
pozicio (relativ))

Ez a paraméter hatarozza meg a vagasok helyzetét. Az értékek a
nulla poziciétdl valo relativ tavolsagot mutatjak.

Cut at zero position
(Vagas nullpozicidban)

Valassza ezt a paramétert, ha nullpozicidban szeretné végezni a
kezdeti vagast. Ellenkez6 esetben a gép az 1. pozicioban kezdi meg

a vagast.

No of samples
(Mintak szama)

Beallitja a vagandd mintak szamat.

Required X-
displacement
(Sziikséges X-
elmozdulas)

A paraméter kiszamitasara automatikusan keril sor, és a
paraméterbeallitasok alapjan megjeleniti az X asztalnak a mintak

vagasahoz sziikséges mozgasat.

Tipp

poziciot to

|®

rli.

Nyomja meg az F1 gombot a meniiben a kiemelt érték torléséhez.
Ha a kurzor a Vagasi pozicio mezon kivil helyezkedik el, az F1 az 6sszes

MultiCut 4

MultiCut 4 modban nullpoziciébdl vagy a kiindulasi helyzettdl eltéré relativ tavolsagban is
végezhet vagast. Adja meg a tavolsagokat Ugy, hogy az X-asztal segitségével a munkadarabot
a vagdétarcsa elé helyezi, oda, ahol a mintat le kivanja vagni, majd jegyezze fel ezt a pozicidt.

A tavolsagok beallitasa:

Discotom-10
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6 A készulék hasznalata

1. Helyezze a munkadarabot viszonylag kdzel a vagoétarcsahoz, és rogzitse azt.

2. Ajoystick segitségével mozgassa az X-asztalt abba a helyzetbe, ahol az els6 vagast el kell

végezni.

3.  Nyomja meg a gombot az aktualis pozicid vagasi pozicioként valdo megadasahoz.

4. Ismételje meg a lépéseket az 6sszes minta vagasi pozicidjanak megadasahoz.

Paraméterek

[ MultiCut mode 4

+— —
== ] 1
[ 0

Cutting position:

fAbsolute X pos.: 20.0 mm

X table start pos.: m

Mo of samples: {

Clear Move to Edit

lj all EJ start pos Q positions

[ MultiCut mode 4

e

i
i 9.5 mm
Cutting position: | 3.  29.0 mm
4 60.0 mm
Absolute X pos.: 60.0 mm
X table start pos.: 0.0 mm
Mo of samples: 4
Insert Mowve to

Q position 1] Clear

F_EJ start pos

c e

Cutting position (Relative)
(Vagasi pozicio (relativ))

Absolute X position
(Abszolut X pozicid)

Az X asztal tényleges abszolut pozicidja.

54

Ez a paraméter hatarozza meg a vagasok helyzetét. Az értékek a
nulla poziciétél valo relativ tavolsagot mutatjak.
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6 A késziulék hasznélata

Paraméterek

Itt finomhangolhatja a kiindulasi helyzetet, ha a munkadarab
X-table start position (X- nem teljesen pontosan illeszkedik a befogas soran.
asztal kiindulasi pozicidja) Ha modositja ennek a paraméternek az értékét, az 6sszes tébbi

pozicié is ennek megfelelden frissiil.

No of samples (Mintak

. Beallitja a vagando mintak szamat.
szama)

Ha a kurzor a Vagasi pozicié mezo6n kiviil helyezkedik el, az F1 az 6sszes

Tipp
@ Nyomja meg az F1 gombot a meniiben a kiemelt érték torléséhez.
poziciot torli.

Tipp
l @ Az F2 gombot megnyomva mozgassa az X-asztalt a minta kezdépozicidjahoz.

6.4.8 Leallitasi modok

Leallitasi mdd kivalasztasa:

New method

R,
B — =
@) 1.00nmss Em

Select stop mode

1. Valassza ki a leallitasi méd paramétert.
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Hew method

—

6 Select stop mode
EN oo

Relative
fibsolute

Select stop mode

2. Valassza ki a kivant beallitast.

A Discotom-10 3 leallitasi moddal rendelkezik:
—  Auto (Automatikus)
— Relative (Relativ)

— Absolute (Abszolut)

Auto (Automatikus)

Ha a Auto (Auto) leallitasi mod van kivalasztva, a gép automatikusan leall a munkadarab atvagasa
utan. Javasoljuk, hogy ezt az izemmddot normal vagashoz hasznalja.

Megjegyzés
o Nem javasoljuk, hogy Auto (Auto) ledllitast hasznaljon csdvek vagy mas

munkadarabok vagasakor, amelyek nem tul slrliek vagy merevek. Hasznalja
inkabb vagy a Relative (Relativ) vagy az Absolute (Abszolut) leallitast.

Az automatikus leallitas funkcio a vagoétarcsa motorja altal hasznalt elektromos aram
ellenbrzésén alapul. Az automatikus leallitds megfelelé miikodéséhez két kritériumnak kell
teljesilnie:

. A vagasi mivelet kezdetén hasznalt aramnak meg kell haladnia a minimalis értéket. Ha nem
haladja meg, az automatikus leallitast nem engedélyezi a rendszer.

«  Avagasi mlvelet soran felhasznalt aramnak a minimalis érték felett kell maradnia. Ha ez
ezen érték ala esik, a vagas leall.

Egyes mintakban (példaul csdvekben) az &ram a minimalis érték ala eshet, amikor a csé fala
atvagasra kerdil, és a vagasi mlivelet eléri a cs6 kdzepét (Ureges részét). Ha ez megtorténik, a
vagas akkor is leall, ha a mintat még nem vagtak at teljesen.
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6 A késziulék hasznélata

Cutting process

‘om mmfg
!' futo

e m| TEMF

BY—

cet feed speed
Auto-+Fel, pos,

-

A vagasi folyamat megkezdésekor a vagdasztal haladasat jelz6 sav sziirke, amig a motor
aramerdssége meg nem haladja a kivant értéket. Ezutan a sav zéldre valt, jelezve, hogy az

Auto (Auto) mod engedélyezve van.

Cutting process

50
mmfs

_

fiuto

% (o] @

Set feed speed
Auto-+Ral, pos.

-

Amikor a motoraram ezutan a megadott minimalis érték ala esik, a sav szine sziirkére valtozik,

és a vagas leall.

Ha csak egy nagyon kis keresztmetszet marad a végén, a vagas megallhat, mielétt a
munkadarabot teljesen atvagna. Ebben az esetben a Configuration (Konfiguralas) / Options
(Opcidk) menlipontban megadhat egy potlolagos vagasi hosszt, hogy biztositsa a munkadarab

teljes atvagasat. Ez kiilonésen hasznos a MultiCut hasznalatakor.

Relative (Relativ)

Az Y-asztal Ggy van beallitva, hogy a vagas kezdetéhez képesti pozicidban alljon meg. A
leallitasi pozicioba valo allas utan (hozzavetéleges mintameéret+tarcsakopas) a vagasi folyamat
leall, amint elérte a megadott poziciot. A pozicionalasi tartomany (asztalmozgas) 0-200 mm.

Discotom-10
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6.4.9

58

Method 01

©|60A30 Wdu/d.

2, Rel.
Py — i

- A
ry

@) O.50mmfs BOmm

Set relative stop position

Ha a relativ leallitasi poziciot olyan értékre allitja, amely meghaladja a lehetséges asztalmozgast,
a megjelenitett érték automatikusan a lehet6 legnagyobb értékre csdékken, ha megnyomja az
Enter billenty(t. Ha az Y-asztalt a vagokamra eleje felé mozgatja, az néveli az mozgastartomanyt,
és ez automatikusan frissiti a relativ leallitasi adatokat.

Absolute (Abszolut)

Az Y-asztal Ugy van beallitva, hogy a nullpoziciébol mért régzitett helyzetben alljon meg, amikor a
vagoasztal a vagdkamra legelején van. A pozicionalasi tartomany 0-200 mm.

Method 01

©|60A30 Wu/ds
AfAabs.

E — s108 120mm
®) 0.50mm1’5 2. 80mm

Select stop mode

Motorterhelés és homérséklet-kijelzés

A megjelenitett motorterhelési és h6mérsékletértékek relativ szazalékos (%) értékek.
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6 A késziulék hasznalata

Kézi vagasi mod
A Load % (Terhelés %) és Temp % (H6mérséklet %) kijelzék azt jelzik, hogy mekkora er6 hat

a munkadarabra, és hogy mennyire forré a motor. A nagyobb erd alkalmazasaval a motor
terhelése megnd, ami magasabb hdmérsékletet eredményez.

A hosszabb ideig alkalmazott nagy erd hatasara a motor hémérséklete meghaladhatja a
biztonsagos (izemi hatarértéket. A gép ekkor automatikusan leallitja a vagast, hogy
megakadalyozza a motor karosodasat.

A nagyobb er6 hosszu ideig torténdé alkalmazasa szintén lerdviditheti a vagdtarcsa
élettartamat.

Automatikus vagasi mod

Tulterhelés esetén a OptiFeed funkcio automatikusan csékkenti az adagolasi sebességet.

OptiFeed

Ez a funkcié megvédi a gépet a motor folyamatos tulterhelése miatti karosodastol.

Ha az el6tolasi sebesség tul magasra van allitva és a motor tul van terhelve:

+  Azel6tolasi sebesség 20%-kal csokken.

+  Haa motorterhelés még mindig tul magas, az el6étolasi sebesség ismét 20%-kal csdkken.

«  Ezt legfeljebb 4 alkalommal végezhetd el, amig az elétolasi sebesség az elére beallitott
értéknek csak a 20%-a lesz.

«  Haamotor még mindig tulterhelt, a vagasi folyamat leall.

»  Haamotorismét normal terheléssel m(ikddik, az el6tolasi sebességet fokozatosan, az
eredeti elétolasi sebesség 10%-anak megfeleld [épésekben addig ndveljiik, amig az elére
beallitott el6tolasi sebességet el nem érjlik anélkiil, hogy a motor tulterhelédne.

6.4.10 A vagasi folyamat elinditasa

FIGYELMEZTETES
A gépet nem szabad robbanasveszélyes és/vagy gyulékony anyagokhoz, illetve

olyan anyagokhoz hasznalni, amelyek nem stabilak megmunkalas, melegités
vagy nyomas alatt.

WARNING: LASER BEAM

Lézersugarzas. Ne nézzen bele a sugarba, és ne tegye ki a lézernek a
teleszkdpos optika hasznaldit sem. 2M osztalyu lézertermék.

: HOVESZELY

Viseljen megfeleld védbkesztylt, hogy megvédije ujjait a csiszoloanyagoktél és
a meleg/éles mintaktol.

VIGYAZAT
Vagas el6tt ellendrizze, hogy a védbburkolat teljesen mikodéképes allapotban

van-e.
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Automatikus vagas A vagétarcsa mozdulatlan, és a vagdasztal mozog.

A vagodasztal allé helyzetben van, és a kezelé mozgatja a

Kézi vagas AT
vagotarcsat.

Automatikus vagas
1. Rogzitse a munkadarabot.
2. Engedije ki a vagokar fékjét.

3. Engedije le a vagotarcsat a vagofogantyu lefelé hizasaval, amig a vagotarcsa készen nem all
a munkadarab vagasara.

4. Aktivalja a vagdkar fékjét.
A munkadarab és a vagétarcsa igazitasahoz nyomja meg a rogzitve tartandd gombot, a
joystick segitségével pedig a vagdasztalt pozicionalhatja.

6. Csukja be a gép fedelét.

7. Valasszon egy modszert az Automatic cutting methods (Automatikus vagasi modszerek)
mentben.

8. Nyomja meg a Start gombot. A vagbtarcsa forogni kezd, és megindul a hltéviz keringése is.
A vagoasztal az el6ére beallitott elétolasi sebességgel a vagotarcsa felé mozog.

9. A munkadarab atvagasakor vagy a beallitott itkozési helyzet elérésekor a vagédtarcsa
automatikusan leall. A visszatérési helyzet beallitasatol fliggden a vagdasztal visszatér oda,
ahol a vagas megkezdédott (Start (Start)) vagy ott marad, ahol van (Stay (Marad)).

Tipp
@ Vagas kdzben az Y-asztal joystickjanak lefelé nyomasaval mozgathatja el a mintat
a vagotarcsatol.

Kézi vagas
1. Roégzitse a munkadarabot.
2. Engedje ki a vagokar fékjét.

3. A munkadarab és a vagotarcsa igazitasahoz nyomja meg a rogzitve tartando gombot, a
joystick segitségével pedig a vagdasztalt pozicionalhatja.

Tipp
l @ Helyezze a munkadarabot finoman a vagotarcsa kézepe elé.
4
5
6
7

Csukja be a gép fedelét.
Valasszon egy mddszert a Manual cutting methods ( Kézi vagasi mddszerek) meniiben.
Nyomja meg a Start gombot. A vagotarcsa forogni kezd, és megindul a hitéviz keringése is.

Hulzza le a vagofogantyt, és hagyja, hogy a vagotarcsa bedolgozza magat a munkadarabba.
Novelje az erét és kezdje meg a vagast.

8. CsoOkkentse az erét, amikor a vagétarcsa mar majdnem atvagta a munkadarabot.
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9. Amikor a vagotarcsa atvagta a munkadarabot, tolja vissza a vagdfogantyut a felsé
helyzetébe.

10. Nyomja meg a Stop gombot a gép leallitasahoz.

Megjegyzés
0 Kézi vagaskor hasznalja a motor terhelési adatait a munkadarabra hat6 eré

megfigyelésére.

A kézi és automatikus miikédés kombinalasa
A kézi és az automatikus vagasi médok kombinalasahoz:

1. Vagjon bele a munkadarabba a Manual cutting methods ( Kézi vagasi mddszerek)
hasznalataval.

2. Nyomja meg a Stop gombot a gép leallitdsahoz.

3. Aktivalja a vagokar fékjét, hogy a kart ebben a helyzetben rogzitse, valassza ki az
Automatic cutting methods (Automatikus vagasi modszerek) lehetéséget, és folytassa
automatikus izemmodban. A munkadarab a vagoétarcsa felé mozog.

Megjegyzés
0 Ellenérizze, hogy a hitéfolyadék egyenletesen aramlik-e a fuvokakbol.

6.4.11 A vagasi folyamat leallitasa

A vagasi folyamat soran barmikor leallithatja a vagasi folyamatot.

Megjegyzés
A vagotarcsa leallhat, ha a fordulatszamot a legalacsonyabb fokozatra allitja.
Ne hasznalja ezt a funkciot a vagasi folyamat leallitasara.

Nyomja meg a Stop gombot a vagotarcsa leallitdsahoz.
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6.5 Configuration (Konfiguralas)
6.5.1 Options (Beallitasok)

Main menu

|_§T|'] Automatic cutting methods

%S Manual cutting method

\ Maintenance

it

1. Valassza a Configuration (Konfiguralas) lehet6séget a Main menu (Fémen()-ben.

Configuration 5—‘

Foptions

User defined cut-off wheels

2. Nyissa meg az Options (Opcidk) mendt.
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Options

Display brightness
Language English
Keyboard sound On
Units Metric
Time 00:00:00
Date 2000-00-00
Operation mode Configuration

Default
v v ¥ W |

Paraméterek

Display brightness

(Kijelz6 fenyereje) A kijelz6 kontrasztja egyénileg beallithaté (0-100 tartomanyban).

A valaszthato nyelvek: angol (alapértelmezett), német, francia,

Language (Nyelv) spanyol, japan, kinai, olasz, orosz, koreai, japan, orosz vagy koreai.

Keyboard sound

(Billenty(izet A billentylizet hangja a kovetkezbkre allithatd be: On (Be) vagy Off (Ki).

Alapértelmezett: On (Be).

hangja)

Units A kijelz6panelen az elotolasi és a leallasi érték beallithato Ugy, hogy
(Mértékegységek) mm-ben (alapértelmezett) vagy hlivelykben jelenjen meg.

Time (1d6) Allitsa be az id6ét, hogy a napléfajlokban helyes idépont szerepeljen.
Date (Datum) Allitsa be a datumot, hogy a naplofajlokban helyes datum szerepeljen.

3 kiilonb6zé mikodési mod hasznalhato, amelyek kiilénboz6é szint(
hozzaférést biztositanak a paraméterekhez:

— Configuration (Konfiguralas): Teljes funkcionalitas,
hozzaférés minden paraméterhez.

Operation mode — Development (Fejlesztés): Korlatozott hozzaférés a
(Uzemmaod) paraméterekhez az Options (Opciok) meniben.

— Production (Termelés): Nincs hozzaférés paraméterekhez,
kivéve: Display brightness (Kijelz6 fényereje), Keyboard
sound(Billentylzet hangja), és Additional cutting distance
(Potlolagos vagasi hossz).
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Paraméterek

A vagas vagy a Stop gomb megnyomasa utan a vagotarcsa visszatéro
mozgasa ket kiilonb6zé maddra allithatd be:

—  Start (Start): Az Y-asztal a Start gomb megnyomasara

irs automatikusan visszahlzédik az eredeti pozicidba.
Return position

(Visszatérési — Stay (Marad): Az Y-asztal nem mozdul el a vagas utan.

helyzet .
yzev Megjegyzés
0 Bakelitkotésl gyémant vagy CBN vagotarcsakhoz

hasznalja a Stay (Marad) funkcidt, mivel a visszahtizas
tonkreteheti a vagotarcsa peremét.

Az Auto (Auto) gomb hasznalatakor a vagas akkor all le, amikor a

motor aramfelvétele egy bizonyos szint ala csékken.
Additional cutting

distance Kis keresztmetszetli munkadarabok vagasakor az Auto (Auto) gomb a
(Potlolagos vagasi motor nagyon alacsony aramfelvétele miatt tul koran allitja le a vagasi
hossz) folyamatot. Ebben az esetben megadhat egy tovabbi vagasi

tavolsagot, hogy biztositsa a munkadarab teljes atvagasat. Tovabbi 0—
25 mm vagasi tavolsag adhaté meg.

6.5.2  User defined cut-off wheels (Felhasznalé altal meghatarozott vagotarcsak)
Uj vagotarcsa beallitasa:

1. Valassza ki az New (Uj) lehetdséget a User defined cut-off wheels (Felhasznald altal
meghatarozott vagdtarcsak) meniben.

Text editor

Current text:

Edited text:

EBBCPEFGHIJKLHMNOP QRSTUYWXYZESA&u_

abcdefghijklimnop gqrsotuvwuxyzzgapih
0123456789 +—%/4., =012 0[1{}""! 7%
AAAAACPPEEEEIIIT HOODOOSOOODUYYZER
o

dadddcdPEEEETITY ROOGOGEGGUOPYERT

- Aecept text

__w ___W _____W __W

2. Adjon nevet a vagotarcsanak, vagy nyomja meg az F4 billenty(t a javaslat elfogadasahoz
(UCW: User defined cut-off wheels (Felhasznalo altal meghatarozott vagdtarcsak)).
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User defined cut-off wheels

Rename

3.

277 Orpm
2.0nm

Rename

4. A gombbal mddosithatja és fogadhatja el a beallitdsokat.

5. A modositadsok mentéséhez nyomja meg az Esc billentyit.

6.5.3  Funkciok visszaallitasa

Bizonyos funkciok gyari beallitdsainak visszadllitdsahoz lépjen a Reset functions (Funkciok
visszaallitasa) Maintenance (Karbantartas) menibe:

Médszerek visszaallitasa

Valassza ki a Reset methods (Modszerek visszadllitasa) lehetéséget, hogy egyszerre
torolhesse az 6sszes vagasi modszert.

Megjegyzés
0 Ez a m(ivelet nem vonhato vissza.
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Konfiguracio visszaallitasa

1. Valassza ki a Reset configuration (Konfiguracio visszaallitasa) lehet6séget, hogy minden
konfiguracids paramétert visszaallitsanak az alapértelmezett beallitasokra.

2. Inditsa Ujra a berendezést.

3. Konfiguralja Ujra a beallitasokat.

6.6 A vagasi eredmények optimalizalasa

Kérdés Valasz Megjegyzések

Hogyan keriilhetem el a
minta elszinez6dését vagy Hasznaljon lagyabb vagotarcsat.
megégéseét?

Hogyan kerllhetem el az

egyenetlen vagasokat? Csokkentse az eldtolasi sebességet.

s s Fokozott kerékkopast
Hasznaljon lagyabb vagotarcsat. P

Hogyan keriilhetem el, hogy okoz.

sorja keletkezzen? Rogzitse a munkadarabot a vagotarcsa
mindkét oldalan.

A minta
Hogyan akadalyozhatom Névelje a fordulatszamot. elszinezGdéset és
meg, hogy a vagétarcsa tul egyenetlen vagasokat
gyorsan elhasznaldédjon? okozhat.
Hasznaljon keményebb vagotarcsat.
Allitsa a vagotarcsat a lehet
legalacsonyabbra.
Helyezze a munkadarabot olyan
, helyzetbe, hogy a vagotarcsa a lehetd
Hogyan vaghatok y. gy g -
legkisebb keresztmetszetet vagja.
gyorsabban?
A minta
. T . [szinez6dését €
Novelje az eldtolasi sebességet. ©1s2Inezo es<la ?s
egyenetlen vagasokat
okozhat.
A minta
Hogyan keriilhetem el, hogy 0,1 m/s-os lépésekben ndvelje az elszinezddését és
a gép rezegjen? el6tolasi sebességet egyenetlen vagasokat
okozhat.
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7 Karbantartas és szerviz

A gép maximalis lizemidejének és élettartamanak eléréséhez megfelel6 karbantartas
sziikséges. A karbantartas rendkiviil fontos annak érdekében, hogy a gép folyamatosan
biztonsagos modon tudjon mikaédni.

Az ebben a részben leirt karbantartasi eljarasokat kizarélag szakképzett vagy képzésben
részesilt személyzet végezheti el.

A vezérlorendszer (SRP/CS) biztonsaggal kapcsolatos részei

Az egyes biztonsaggal kapcsolatos alkatrészeket lasd a jelen kézikényv ,,Mlszaki adatok”
fejezetének ,,A vezérlérendszer (SRP/CS) biztonsaggal kapcsolatos részei” fejezetében.

Miiszaki kérdések és potalkatrészek

Ha miszaki kérdése van, vagy ha poétalkatrészeket rendel, adja meg a sorozatszamot és a
fesziltséget/frekvenciat. A sorozatszam és a feszlltség a gép adattablajan van feltlintetve.

7.1 Altalanos tisztitas

Megjegyzés
0 Ne hasznaljon acetont, benzolt vagy hasonlé oldoszereket.

Megjegyzés
A felhalmozodott szennyezédések és forgacsok korlatozhatjak a mozgast és
karosithatjak a vagoasztalt.

Megjegyzés
G Ne haszndljon szaraz ruhat, mivel a felliletek nem karcallok.

«  Alaposan tisztitsa meg a gépet és az 6sszes tartozékot.

Ha a gépet hosszabb ideig nem hasznaljak

A gép hosszabb élettartamanak biztositasa érdekében nyomatékosan ajanljuk a rendszeres
tisztitasat.

7.1.1 Recirkulacios egység
1. Tisztitsa ki alaposan a keringetdtartalyt és a hozza csatlakoz6 csoveket.

2. Haszappanos oldatot hasznal a tal vagy a recirkulacids tartaly tisztitasahoz, 6blitse le
tiszta vizzel, miel6tt feltoltené a recirkulacids tartalyt.

Megjegyzés
Ha a hitéfolyadék algaval vagy baktériumokkal szennyezett, azonnal cserélje ki
a h(té6folyadékot.
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7.1.2
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3. Haarecirkulacios viz baktériummal vagy algaval fert6zott, tisztitsa ki a tartalyt és a csoveket
megfeleld antibakterialis fertStlenitészerrel.

4. Tisztitsa meg a statikus sz(irét: Vegye ki és dblitse le vizzel.

A recirkulaciés viz cseréje

VIGYAZAT
A Kerilje a bérrel valo érintkezést a hlit6folyadék-adalékanyag esetében.

Megjegyzés

A recirkulacids viz adalékanyagot és csiszolasi maradékot tartalmaz, ezért nem
G szabad a szennyvizcsatornaba juttatni.

A recirkulacios viz artalmatlanitasarél a helyi biztonsagi eléirasok betartasaval kell

gondoskodni.

AxioWash

VIGYAZAT
A Kerilje a bérrel valo érintkezést a hlit6folyadék-adalékanyag esetében.

Megjegyzés )
c Alaposan tisztitsa meg a vagdokamrat, ha hosszabb ideig nem hasznalja a gépet.
V.
Megjegyzés )
o A vagdkamra tisztitasara kizarélag AxioWash hasznalhato.
J
N , )
Megjegyzes
A AxioWash hasznalata kdzben nem kell eltavolitani a vagétarcsat vagy a
befogdeszkozoket.
J

A AxioWashAxioWash tisztitasi program hatékony moédja a vagokamra automatikus tisztitasanak.
1 és 30 perc kozotti értékeket allithat be, 30 masodperces lépésekben. Alapérték: 3 perc.

Az AxioWash funkcié elinditasahoz:
1. Tavolitsa el a munkadarabot és a szerszamokat a vagdkamrabol.
2. Zarja be az allithat¢ tisztitéfavokakat.

3. Zarjale afedelet.
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7 Karbantartas és szerviz

fizioWash

Belre

Please remove workpiece and clamping
tools before starting the cleaning
programme.

Set washing time in [mmss]

4. Nyomja meg a AxioWash gombot a Vezérl6pulton.

5. Atisztitas megkezdéséhez nyomja meg az F1 billenty(it. A AxioWash program az elére
beallitott ideig futni fog.

7.2 Naponta

7.21 Agép

Megjegyzés
Ne hasznaljon acetont, benzolt vagy hasonlé oldoszereket.

Megjegyzés
Keriilje el, hogy hlit6folyadék vagy viz ker(iljon a biztonsagi zarszerkezetbe.

Megjegyzés
Ne hasznaljon szaraz ruhat, mivel a feliiletek nem karcalldk.

Tipp
A zsirt és az olajat etanollal vagy izopropanollal tavolithatja el.

A A

»  Tisztitson meg minden elérhetd felliletet puha, nedves ruhaval.

«  Tisztitsa meg a vagdkamrat automatikusan (AxioWash segitségével), majd kézzel (az
oblitpisztollyal).

Automatikus tisztitas: AxioWash
Lasd AxioWash = 68
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7 Karbantartas és szerviz

Kézi tisztitas

VIGYAZAT
Kerilje a bérrel valo érintkezést a hlit6folyadék-adalékanyag esetében.

VIGYAZAT
Ne kezdje el az 6blitést, amig az 6blitOpisztolyt nem iranyitotta a vagdkamra

belsejébe.
Az oblitépisztolyt csak a vagokamra belsejének tisztitdsara hasznalja.
VIGYAZAT

A Az &blitépisztoly hasznalatakor mindig viseljen véddékeszty(it és védGszemiiveget.

VIGYAZAT
Ha 6blit6pisztolyt hasznal a védéfedél belsejének tisztitasara, a hiitéfolyadék

kifolyhat a padléra.

Ha az AxioWash befejezddott:
Fogja az dblit6pisztolyt, és iranyitsa a vagokamra alja felé.
Nyissa meg az 6blitépisztoly szelepét.
Nyomja meg az Oblités gombot a vizszivatty( elinditasahoz.
Nyomja meg a fivdka hatuljan lévd gombot, és tisztitsa ki a vagdkamrat.
Nyomja meg a Stop gombot az 6blités leallitdsahoz.
Zarja el a szelepet.

Helyezze az 6blitOpisztolyt a tartdba.

A korrozio elkeriilése érdekében hagyja nyitva a fedelet, hogy a vagokamra

1
2
3
4
5
6
7.
Megjegyzés
l kiszaradhasson.

7.2.2 Védéburkolat

FIGYELMEZTETES

fi Az el6irt biztonsag fenntartasa érdekében a PETG ablakot 5 évente ki kell cserélni.
A szlirén lévé cimke jelzi, hogy mikor kell cserélni.
A sz(irét kotelezd lecserélni ahhoz, hogy a gép teljesitse az EN 16089 eurdpai
szabvany biztonsagi kdvetelményeit.

FIGYELMEZTETES

Azonnal cserélje ki a fedél sz(r6jét, ha a lepattano szilankok miatt meggyengiilt a
sz(r6, vagy ha karosodas vagy sériilés lathato jeleit veszi észre rajta.
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7 Karbantartas és szerviz

FIGYELMEZTETES
A Ha az alabbi ellenérzések barmelyike sikertelen, ne hasznalja a gépet, amig a

problémak nem oldddnak meg.

VIGYAZAT
f:i A védéfedél minimalizalja a kilovédés kockazatat, de nem szlinteti meg

teljesen.

A védéfedél egy fém keretbdl és egy kompozit anyagu (PETG) szlr6bél all, amely a kezel6t
védi. Karosodas esetén a sz(ir6 meggyengiilhet, és kevesebb védelmet biztosit.

«  Szemrevételezéssel ellendrizze a burkolatot és a sz(ir6t, hogy nem lathatok-e rajtuk
elhasznalddas, kopds vagy sériilés jelei (pl. horpadasok, repedések, éltomités sériilése).

7.2.3 Tarcsavédo

Szemrevételezéssel ellendrizze, hogy a vagoétarcsa sértetlen-e.

7.2.4 Biztonsagi zar

A reteszeldnyelvet rendszeresen ellenérizni kell a sériilések és a tokéletes illeszkedés
szempontjabol.

«  Ellendrizze a retesznyelv helyes miikodését. A retesznyelvnek akadalytalanul kell a
reteszbe illeszkednie.

7.2.5 Tisztitsa meg az oblitépisztoly fuvokajat

El6fordulhat, hogy az 6blitépisztoly fuvokajaban forgacs gyllemlik fel, ami megakadalyozza a
hiitéfolyadék aramlasat.

Ha sziikséges:

«  Csavarja le a fuvokafejet, és oblitse ki tiszta viz alatt.

7.3 Hetente

7.3.1 Agép

A gép rendszeres tisztitasaval elkerllheti, hogy az abraziv hatast szemcsék vagy
fémrészecskék karositsak a gépet és a mintadarabokat.

+  Afestett fellleteket és a vezérlépanelt puha, nedves ruhaval és normal haztartasi
tisztitoszerekkel tisztitsa. ErGteljes tisztitdshoz hasznalja a Struers Cleaner tisztitdszert.

«  Afedelet puha, nedves ruhaval és hagyomanyos, antisztatikus ablaktisztitd szerrel
tisztitsa meg.

. Ne hasznaljon erds vagy surold hatasu tisztitoszereket.
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7 Karbantartas és szerviz

7.3.2

7.3.3

7.4

7.4.1

7.4.2

72

Megjegyzés
0 Ugyeljen arra, hogy a hlit6egység tartalyaba ne keriljon moso- vagy tisztitdszer,
mert az tulzott habzast okozhat.

Vagokamra

A vagoasztal megtisztitasa
1. Tavolitsa el a befogdeszkdz(oke)t.
2. Alaposan tisztitsa meg a befogoeszkoz(oke)t.

3. A befogbeszkodz(bke)t szaraz helyen tarolja, vagy tisztitas utan helyezze vissza a
vagobasztalra.

Alaposan tisztitsa meg a vagokamrat
1. Mozgassa a vagoasztalt elére és hatra, hogy hozzaférjen a teljes vagdkamrahoz.

2. Tisztitsa meg a vezetGtengelyek egészét az 6blitépisztollyal és egy kefével, hogy eltavolitsa a
felhalmozddott forgacsot.

3. Tisztitsa meg a vagoasztal alatti részt az 6blitépisztollyal és egy kefével a felgylilemlett
forgacs eltavolitasahoz.

4. Torolje ki a vagdékamra fedelének belsejében [évo vajatot, és tavolitsa el a felgylilemlett
forgacsot.

Recirkulacios egység
« 8 ¢dranyi hasznalat utan vagy legalabb hetente ellenérizze a hlit6folyadék szintjét.

»  Ellendrizze, és sziikség esetén tisztitsa meg a szlirdket.

Havonta

Hiitofolyadeék

VIGYAZAT
A A h(t6folyadék kezeléséhez viseljen megfelel6 kesztyl(it és véddszemiiveget.

Cserélje le a hiitéfolyadékot legaldbb havonta egyszer.

A vagoasztal kenése

A gép optimalis teljesitményének fenntartasa érdekében rendszeres id6kdzonként (korilbeldl
100 déranként) kenje meg a vagdasztalt.

1. Mozgassa a vagoasztalt a helyére a rogzitve tartandd gomb és a joystick segitségével.
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7 Karbantartas és szerviz

2. Helyezze a zsirzdpisztolyt a vagdasztal tengelye el6tt 1évo zsirzofejekre, és nyomja meg
kétszer a vezetdtengelyek megkenéséhez.

A géphez mellékeliink egy zsirzopisztolyt az asztal tengelyének kenéséhez megfeleld zsirral.
Amikor az 6sszes zsirt elhasznalta, toltse Ujra a zsirpisztolyt.

7.4.3 Befogoeszkozok

Azt ajanljuk, hogy rendszeres id6kdzonként alaposan tisztitsa meg és kenje meg a gyorsbhefogd
eszkozt és a fliggdleges gyorsbefogd eszkozt.

7.5 Evente

7.5.1 Ellendrizze a biztonsagi berendezéseket

FIGYELMEZTETES
A Ne hasznalja a gépet hibas biztonsagi eszkozokkel.

Forduljon a Struers-szervizhez.

Megjegyzés
0 Tesztelést kizarolag szakképzett (elektromechanikus, elektronikus,
mechanikus, pneumatikus stb.) szakember végezhet.

A biztonsagi berendezéseket évente legalabb egyszer ellendrizni kell.

A fedél egy biztonsagi kapcsolérendszer akadalyozza meg azt, hogy a vagétarcsa elinduljon a
fedél nyitott allapotaban.

A vagdasztal és a -kar mozgéasa blokkolva van, ha a védéfedél nyitva van. A vagoasztal

s

révén a kezelé nem tudja kinyitni a burkolatot, amig a vagotarcsa forgasa le nem all.

Vészleallitas

1. teszt
1. Inditson el egy vagasi folyamatot.

2. Aktivalja a vészleallitét.
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7 Karbantartas és szerviz

74

Ha a vagasi folyamat nem all le, nyomja meg a Stop gombot, és lépjen kapcsolatba a Struers
szervizzel.

2. teszt
1. Aktivalja a vészleallitot.
2. Nyomja meg a Start gombot.
Ha elkezdddik a vagasi folyamat, nyomja meg a Stop gombot, és lépjen kapcsolatba a Struers

szervizzel.

Védéburkolat

1. teszt
1. Inditson el egy vagasi folyamatot.
2. Probalja meg kinyitni a védbburkolatot — ne alkalmazzon tulzott erét.

Ha a fedél kinyilik, nyomja meg a Stop gombot, és lépjen kapcsolatba a Struers-szervizzel.

2. teszt
1. Nyissa ki a fedelet.
2. Nyomja meg a Start gombot.

Ha elkezdddik a vagasi folyamat, nyomja meg a Stop gombot, és [épjen kapcsolatba a Struers
szervizzel.

3. teszt
1. Inditson el egy vagasi folyamatot.
2. Nyomja meg a Stop gombot.
Ha a burkolat felnyithatd, mikozben a vagétarcsa-motor még forog, lépjen kapcsolatba a

Struers szervizzel.

Fedélretesz

«  Ellendrizze a biztonsagi retesz megfelelé miikodését. A biztonsagi retesznek akadalytalanul
kell a reteszel6szerkezetbe illeszkednie. Ha nem, hivja a Struers szervizt.

Hiitérendszer

1. teszt
1. Nyissa ki a fedelet.

2. Inditsa be a vizszivattyut és aktivalja az 6blitGpisztolyt.

Ha a hit6folyadék elkezd kifolyni a vagétarcsa védéelemérél, nyomja meg a Stop gombot, és
forduljon a Struers-szervizhez.

2. teszt

1. Aktivalja a vészleallitot.
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7 Karbantartas és szerviz

7.6

7.7

2. Inditsa el a vizszivattyut az 6blitépisztoly elengedésével.
Ha a hitéfolyadék elkezd folyni, nyomja meg a Stop gombot, és forduljon a Struers-
szervizhez.

Rogzitve tartando gomb
1. Nyissa ki a fedelet.

2. Arogzitve tartandd gomb megnyomasa nélkil hasznalja a joysticket a vagoasztal és/vagy
a vagokar mozgatasahoz.

Ha a vagdasztal és/vagy a vagokar elmozdul, vegye fel a kapcsolatot a Struers szervizzel.

Vagoasztal
A rozsdamentes acél szalagok pdtalkatrészként kaphatok, és azokat ki kell cserélni, ha
elhasznaldédnak vagy megsériilnek.

Javasoljuk, hogy hagyja nyitva a fedelet, amikor a gép nincs hasznalatban, hogy a nedvesség
kiszivarogjon a vagdasztalbol és a kamrabal.

Kenés

A gép optimalis teljesitményének fenntartasa érdekében rendszeres id6kdzonként (korilbeldl
100 déranként) kenje meg a vagdasztalt. Lasd A vagoasztal kenése = 72.

Vagotarcsak

Hogyan taroljuk a bakelittel ragasztott Al-t,0; vagotarcsak

A bakelittel ragasztott vagokerekek érzékenyek a paratartalomra. Emiatt ne tarolja egyitt az
Uj, szaraz vagotarcsakat a hasznalt, nedves tarcsakkal. A vagotarcsakat szaraz helyen,
vizszintes, sik felileten tarolja.

Gyémant- és CBN vagotarcsak karbantartasa

Kovesse ezeket az utasitasokat a gyémant és a CBN vagétarcsak vagasi pontossaganak és
minéségének megdrzése érdekében:

«  Soha ne tegye ki a vagdtarcsakat er6s mechanikai terhelésnek vagy hének.

«  Avagotarcsakat szaraz helyen, vizszintes, sik feliileten tarolja, lehet6leg enyhe nyomas
alatt.

»  Eltarolas el6tt tisztitsa meg és szaritsa meg a vagotarcsat a korrézié elkeriilése
érdekében.

«  Hasznaljon szokasos tisztitdszereket a vagotarcsa tisztitdsahoz.

«  Atiszta és szdraz vagotarcsadk nem korrodalodnak. Emiatt tarolds elétt tisztitsa és szaritsa
meg a vagotarcsakat. Ha lehetséges, hasznaljon szokvanyos tisztitdszereket a
tisztitashoz.

+  Rendszeresen tisztitsa meg a vagétarcsat.
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8 Potalkatrészek

8

76

Potalkatreszek

Az egyes biztonsaggal kapcsolatos alkatrészeket lasd a jelen kézikényv ,,Mlszaki adatok”
fejezetének ,,A vezérlérendszer (SRP/CS) biztonsaggal kapcsolatos részei” fejezetében.

Miiszaki kérdések és potalkatrészek

Ha mdszaki jelleg(i kérdése van, vagy ha pétalkatrészeket szeretne rendelni, adja meg a
sorozatszamot és a gyartasi évet. Ezek az informaciok a gép adattablajan talalhatok.

Tovabbi informaciokért vagy a pdtalkatrészek elérhetéségének ellenérzéséért forduljon a Struers
szervizéhez. Az elérhetGségek ezen a cimen talalhatok: Struers.com.

A vezérlorendszer (SRP/CS)
biztonsaggal kapcsolatos részei

FIGYELMEZTETES

A A PETG sz(r6t 5 éves élettartam utan ki kell cserélni. A sz(irén 1évé cimke jelzi,
hogy mikor kell cserélni.
A fedél gazrugdit 1 év és 7 honap élettartam utén ki kell cserélni.

FIGYELMEZTETES

f} A biztonsag szempontjabol kritikus alkatrészeket legfeljebb 20 éves élettartam
utan ki kell cserélni.
Forduljon a Struers-szervizhez.

Megjegyzés

Az SRP/CS (a vezérl6rendszer biztonsaggal kapcsolatos részei) olyan alkatrészek,
0 amelyek hatassal vannak a gép biztonsagos mikodésére.

J

Megjegyzés )

A biztonsag szempontjabol kritikus alkatrészek cseréjét csak a Struers mérnoke
c vagy szakképzett (elektromechanikus, elektronikus, mechanikus, pneumatikus

stb.) technikusa végezheti.

A biztonsag szempontjabol kritikus alkatrészeket kizarolag azonos vagy jobb

biztonsagi szinttel rendelkez6 alkatrészekre szabad cserélni.

Forduljon a Struers-szervizhez. )
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10 Beépitett szlir6é

10

11

::::::Iz%f:l Gyarto/gyartdo  Gyartoi Elektromos  Struers-
alkatrészek megnevezése katalogusszam  ref. katalogusszam
Vészleallitas, g
Nyomégomb, 22 Schlegel ESESEX' RV s1 2SA10400
mm-es
Veszleal}hto Schlegel R’ondlex, MTO s1 2SB10071
kapcsoldelem tipusu
Biztonsagi relé Omron G9SB-3012-A -KS1 és -KS2 2KS10006
Zarbszerkezet AZM161SK-
retesszel Schmersal 12/12RK-024 -YS1 25500121
Biztonsag| Schmersal BNS120-02Z  -SS1 25500130
erzékelo
Rogzitve tartando ¢ o 3-145-878 52 2SA00024
gomb

1
Magnesszelep Sirai 2;’32A22 GY2x9 -Y1 és -Y2 2YM10132
védékapcsold Omron ZENG'lg'Ol K1és-K2 ~ 2KM71811
NYAK (nyomtatott - oo\ A3 16013000

aramkori kartya)

Beépitett sziiro

A beépitett sz(ir6 tisztitasa:

1. Csavarjale a szlir6hazat.

2. Tisztitsa meg a sz(irét.

Szerelje 6ssze Ujra a sz(ir6t.

E

Ti

A It:;gépl"cett sz(r6t a recirkulacios hlitéegység szivattyldjanak
gyorscsatlakozojahoz is illesztheti. Gy6z6djon meg arrél, hogy a beépitett sz(ird
ugy van felszerelve, hogy az aramlast jello nyilak megfelel6éen jelzik a viz
aramlasat a vagogeép felé.

Szerviz és javitas

A rendszeres szervizellenérzést évente vagy 1500 (izemdranként javasoljuk.
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11 Szerviz és javitas

A gép inditasakor a kijelzdn a teljes Gizemid6 és a gép szervizinformacidi jelennek meg.

1500 ora lizemidd utan a kijelz6n megjelenik egy lizenet, amely emlékezteti a felhasznalét, hogy
szervizellendrzést kell belitemeznie.

Megjegyzés
o A szervizelést csak szakképzett szereld (elektromechanikus, elektronikus,

mechanikus, pneumatikus stb. szakember) végezheti.
Forduljon a Struers-szervizhez.

11.1 Szervizelési informaciok

78

Service information 5&.

Device information

Statistics
Inputs
Outputs

Power supplies
Functional tests
fidjustment, Calibration and Settings

Software wersiom 120

Részletes informacidkat talal az 6sszes kiilonb6z6 komponens feltételeirél a Service information
(Szervizinformacidk) menlipontban, amely a Maintenance (Karbantartas) meniben talalhato.

Kilonbozd témakorok kozil valaszthat a kiilonb6z6 részegységek allapotarol szolo informaciok
eléréséhez.

A szervizelési informaciok a Struers szerviz segitségével is felhasznalhatdk a berendezés
tavdiagnosztikajahoz.

Ez a meni csak olvashaté informaciokat tartalmaz; a gép beallitasai nem modosithatdk.

Megjegyzés
0 A szervizelési informaciokra vonatkozé menik csak angol nyelven érhetdk el.
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12 Artalmatlanitas

Struers

Discotom—100 Yersion 1.20

SERVYILE IHFO:

Total operating time: 0h

Time since last service: Oh
Time until next service: 1500 h

1000 Gizemora (vagy meghatarozott szamu hdénap) utan megjelenik egy felugroé tizenet, amely
emlékezteti arra, hogy a szervizelési ellenérzést kell el6jegyezni. 1500 lizemdra utan a felugréd
lzenet megvaltozik, hogy figyelmeztesse az ajanlott szervizelési intervallum tullépésére.
Forduljon a Struers-szervizhez.

12 Artalmatlanitas

A WEEE-szimbdlummal jelolt berendezések elektromos és elektronikus
alkatrészeket tartalmaznak, ezért azokat nem szabad altalanos hulladékként
kezelni.
A helyi hatésagoktol tajékozodjon a nemzeti jogszabalyoknak megfeleld
hulladékkezelési modrol.
A fogyoeszkozok és a recirkulacios folyadék artalmatlanitasanal tartsa be a
helyi el6irasokat.

FIGYELMEZTETES
A Tliz esetén figyelmeztesse a kdzelben tartézkoddkat, a tlizoltokat és szakitsa

meg a tapellatast. Hasznaljon porral olté tlizoltokésziiléket. Ne hasznaljon
vizet.

N

Megjegyzés

A recirkulacios folyadék adalékanyagot és vagasi vagy koszorilési forgacsot fog
tartalmazni.

Ne Ontse a recirkulacios folyadékot csatornaba kotott lefolydba.

Tartsa be a recirkulacios folyadékhoz hasznalt forgacs és adalékanyag
kezelésére és artalmatlanitdsara vonatkozo hatalyos biztonsagi el6irasokat.

Kovesse nyomon, hogy milyen fémeket vagott vagy koszorilt, illetve a keletkezett forgacs
mennyiségeét.
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13 Hibakeresés

Attél figgden, hogy milyen fémet vagott vagy koszoriilt, lehetséges, hogy az elektropozitivitdsban
jelentésen eltéré fémekbdl szarmazéd fémforgacsok kombinacidja kedvezd feltételek mellett
exoterm reakciokat eredményezhet.

Példak:
A kovetkez6 példak olyan kombinacidékat mutatnak be, amelyek exoterm reakcidkat

eredmeényezhetnek, ha ugyanazon a gépen torténé forgacsolas vagy készoriilés soran nagy
mennyiségl forgacs keletkezik, és ha kedvezdek a koriilmények:

. Aluminium és réz.

. Cink és réz.

13 Hibakeresés

13.1 A géppel kapcsolatos problémak

Hiba ok Teend6

Az Automatikus
A vagas leallt. leéllitas funkcio
aktiv.

Kapcsolja ki és be a gépet a fékapcsoldnal az
automatikus leallitas visszaallitdsahoz.

Vagas kozben a

vagoasztal Az Automatikus
megall, amikor leéllitas funkcio
egy adott pontot  aktiv.

Kapcsolja ki és be a gépet a fékapcsoldnal az
automatikus leallitas visszaallitdsahoz.

elér.

A kamra 1 L . ca
S Cserélje ki a Tavolitsa el a mlanyag kupakot, hogy hozzaférjen a

vilagitasa nem . . . . TR e

miikédik lampat. fénycs6hoz. Hluzza ki a lampat és cserélje ki.

A recirkulacios
hiitéegység Ellendrizze a tomlét, és hizza meg a tomlébilincset.
tomlGje szivarog.

Szivargo viz.
A hit6folyadék-
tartaly vizszintje tul Tavolitsa el a felesleges vizet a tartalybdl.
magas.

Cserélje ki a szlir6csovet. Bizonyos esetekben a
A beépitett P . beépitett sz(ir6 gyakrabban igényel tisztitast. A
. g A szlir6csovet ki P “gy e g 'y S ,
sz(irdt gyakran kell cserélni folyamat megkdnnyitése érdekében a Cooli-szivattyu
kell tisztitani. ' gyorscsatlakozojara helyezhet at. Lasd Beépitett
sz(ré = 77.
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Hiba

Ok

Teendo6

A munkadarabok
vagy a
vagokamra
rozsdas.

Nincs elegendd
adalékanyag a
hit6folyadékban.

Hasznaljon adalékanyagot a hiit6folyadék hiitésére a
hit6vizben, a cimkén megadottaknak megfelel6
koncentraciéban. Ellenérizze refraktométerrel.

Lasd Tartozékok és fogydeszkdzok = 6.

Hasznalat utan a

fedél zarva marad.

Hagyja nyitva a fedelet, hogy a vagdkamra
kiszaradhasson.

A vagdkamraban
korrézié jelei
jelentkeztek.

A munkadarab
rézbhél vagy
rézotvozethol
késziilt.

Hasznaljon kifejezetten rézhez és rézotvozetekhez
kifejlesztett hit6kozeg-adalékanyagot.

Elfelejtett jelkod.

Forduljon a Struers-szervizhez.

A géphez val6 hozzaférés visszanyeréséhez a szoftvert
gyari beallitasokra kell visszaallitani.

Megjegyzés: A tarolt informaciok és az elére definialt
folyamatok elvesznek.

Hiba

13.2 Vagasi problémak

Ok

Teend6

A munkadarab
elszinez6dott
vagy megégett.

A vagétarcsa keménysége nem
megfeleld a munkadarab
keménységéhez/méreteihez.

Cserélje ki a vagotarcsat. Lasd
Tartozékok és fogydeszkdzok = 6.

Elégtelen hiit6folyadék.

Gy6z6djon meg arrol, hogy
elegendd viz van a hlitéegységben.

Nemkivanatos
sorjak.

A vagdtarcsa tul kemény.

Cserélje ki a vagotarcsat. Lasd
Tartozékok és fogydeszkozok = 6.

A miivelet végén az el6tolasi
sebesség tul nagy.

A miivelet végéhez kozeledve
csOkkentse az eldtolasi
sebességet.

A munkadarab nincs kelléen

alatamasztva.

Ha lehetséges, tAmassza meg a
munkadarabot mindkét oldalon.

A vagasi mindség
eltérd.

Tisztitsa meg a h(it6viztomloét és a
h(itécsovet. Ellendrizze a

A h(t6viztomld eltdomodott.

vizaramlast a h(itészelep tisztitasi
helyzetbe forditasaval.

Discotom-10

81



13 Hibakeresés

82

Hiba

Ok

Teendo6

A vagoétarcsa
eltorik.

A vagotarcsa helytelenil van
felszerelve.

Ellenérizze, hogy megfelel6-e a
kozépfurat atmérdje.

Ellendrizze a karton alatétet a
vagétarcsa mindkét oldalan, és
cserélje ki 6ket, ha kopottak. Az
anyat megfelelden kell meghuzni.

A munkadarabot helytelendl
rogzitették.

Ugyeljen arra, hogy a
munkadarabnak csak az egyik
oldala legyen biztonsagosan
rogzitve. A masik oldalt csak lazan
rogzitse.

Hasznaljon tamasztdszerszamokat
(opcionalis), ha a munkadarab
geometridja megtamasztast tesz
sziikségessé.

A vagdtarcsa tul kemény.

Cserélje ki a vagotarcsat. Lasd
Tartozékok és fogydeszkozok = 6.

Az el6tolasi sebesség tul magasra
van allitva.

Csokkentse az el6tolasi
sebességet.

Elégtelen h(it6folyadék.

Gy6z6djon meg arrdl, hogy
elegendd viz van a hlitéegységben.

A vagoétarcsa tul
hamar elkopik.

Az el6tolasi sebesség tul magasra
van allitva.

Csokkentse az el6tolasi
sebességet.

Elégtelen h(it6folyadék.

Gy6z6djon meg arrdl, hogy
elegendd viz van a hlitéegységben.

A vagoétarcsa
nem vagja at a
munkadarabot.

A vagotarcsa tul lagy a feladathoz.

Valasszon keményebb vagotarcsat.

Helytelen vagotarcsa.

Valasszon egy megfelel6
vagotarcsat.

A vagdtarcsa elkopott.

Cserélje ki a vagotarcsat egy Uj
vagotarcsara.
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Hiba

Ok

Teendo6

A vagoétarcsa a
vagasi folyamat
soran rezeg.

A munkadarabot helytelenil
rogzitették.

Ugyeljen arra, hogy a
munkadarabnak csak az egyik
oldala legyen biztonsagosan
rogzitve. A masik oldalt csak lazan
rogzitse.

Hasznaljon tamasztdszerszamokat
(opciondlis), ha a munkadarab
geometridja megtdmasztast tesz
szlikségessé.

A vagotarcsa tul lagy a feladathoz.

Valasszon keményebb vagotarcsat.

Nincs elég vagoerd.

Fejtsen ki nagyobb erét a
vagotarcsara.

Megjegyzés: A nagy és/vagy
nagyon kemény munkadarabok

atvagasahoz kezelGi erére lehet
szlikség.

A vagasi er6 tul nagy.

CsoOkkentse a vagotarcsara kifejtett
er6t.

A csapagyak kopottak.

Forduljon a Struers-szervizhez.

A munkadarab
eltorik, mikozben
be van fogva.

A vagétarcsa beleakadhatott a
munkadarabba.

Tamassza alad a munkadarabot a
vagotarcsa mindkét oldalan ugy,
hogy a vagas helye szabadon
maradjon.

A munkadarab rideg.

Helyezze a munkadarabot két
polisztirollemez kozé.

Megjegyzés: a torékeny
munkadarabokat mindig nagyon
ovatosan vagja.

A minta
korrodalddott.

A minta tul sokaig maradt a
vagokamraban.

Kozvetlenil vagas utan tavolitsa el
a mintat. Hagyja nyitva a fedelet,
amikor magara hagyja a gépet.

Nem elegendd az adalékanyag a
hitéfolyadékban.

Hasznaljon adalékanyagot a
hiitéfolyadék hiitésére a
hitévizben a megfeleld
koncentraciéban. Ellenérizze
refraktométerrel.

Lasd Tartozékok és fogyoeszkozok
= 6.

13.3 Hibaitizenetek

A hibakat a m(ikodés folytatasa el6tt ki kell javitani. Bizonyos esetekben a vagasi folyamatot
nem lehet folytatni, amig egy erre felhatalmazott technikus ki nem javitotta a hibat. Azonnal
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13 Hibakeresés

kapcsolja ki a gépet a fékapcsolonal. Ne probalja meg mlkodtetni a gépet, amig a technikus nem

javitotta ki a problémat.

# Uzenetek

Teend6

Fatal error 4

Jowstick activated or disconnected
during power on!

Please call a Service Technician,

(Végzetes hiba)

(A joystickot a bekapcsolas soran
aktivaltak vagy levalasztottak!

Kérjlk, hivjon egy szerviztechnikust.)

Ne érintse meg a
joystickot bekapcsolas
kdzben.

Inditsa Ujra a
berendezést.

Ha a hiba tovabbra is
fennall, forduljon a
Struers-szervizhez.

Information

Mot enough space, there must be at
least the width of the cut-off wheel
between each cut position!

10 '@' Ok

(Informacio)

(Nincs elég a hely, legaldbb a
vagotarcsa szélességének kell lennie az
egyes vagasi poziciok kozott!)

Allitson be vastagabb
vagasokat.

Question

Afe wou sure wou want to delete all
cutting methods?

20

Ezc] Ho Q Yes

(Kérdés)

(Biztosan torolni szeretné az 6sszes
vagasi mddszert?)

Az 0sszes mddszer
torléséhez nyomja meg
az Entert.

Megjegyzés: Ez a
mdvelet nem vonhatd
vissza.
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# Uzenetek ok Teendd
Question 71
firg ?.Juu spre Yol wWant to reset Nyomija meg az Enter
configuration data’¥ gombot a konfiguracids
Mote: Calibration data are not affected, paraméterek gyari
alapértelmezett
21 esc) No () ves értékekre torténd
visszaallitdsahoz.
(Kérdés) Megjegyzés: Ez csak az
(Biztos, hogy vissza kivanja allitani a Opci(')k,men.'u o
konfiguraciés adatokat? parametereit erinti.
Megjegyzés: A kalibracids adatokat ez
nem érinti.)
Fatal error #34
A safety lock malfunction was detected
when locking the cover!
Flease call a Service Technician, .
Inditsa Ujra a
Q Ok berendezést.
Fedélzar-kezelési
34 szoftverhiba. Ha a hiba tovabbra is
(Végzetes hiba) fennall, forduyon a
Struers-szervizhez.
(A rendszer a fedél zarasakor a
biztonsagi zar meghibasodasat
észlelte!
Kérjlk, forduljon a
szerviztechnikushoz.)
Discotom-10
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# Uzenetek ok Teendd
Ellendrizze a vizszintet
és a szliréket.
Egyes berendezések
esetében a beépitett
szlr6 gyakrabban
igényel tisztitast. A
The water pressure sensor is not A folyamat foWanjat -
activated! Check water level and all inditasakor rénr?jitzgr;&r?t:i:eooli-
water filters ifitter tube, pump filter, elegtelen e
S viznyomast észlelta SZVattyu
in-line fiter). rendszer gyorscsatlakozojara
35 lj Stop monitoring . helyezhet6 at. Lasd
vagy Beépitett sz(ir6 = 77.
(Figyelmeztetés) Eléfordulhat, hogy a  gjiengrizze a
. NP .. Viznyomas-erzekeld \invomast, majd
(A viznyomas-érzékeld nem aktivalddik! vagy a kabelezés nyomja meg az F1
Ellendrizze a vizszintet és az 6sszes hibas. s
sz(irét (szlir6cs6, szivattyusz(ré, gombo,t a’ mukodes
beépitett sz(r6). folytatasahoz.
Ha a hiba a kovetkez6
Ujrainditas utan is
fennall, lépjen
kapcsolatba a Struers
szervizzel.
Information
The sample batch exceeds the limit of the
#-table! Possible causes:
1, Too many samples,
£ Too large samples or position walues,
3 Cut-off wheel too wide,
A MultiCut
& ok kotegparaméterek a Moddositsa a javasolt
54 rendelkezésre folyamatparaméterek

(Informacio)

(A mintakoteg meghaladja az X-tabla
hatarértékét! Lehetséges okok:

1. Tul sok minta.

2. Tul nagy mintak vagy

poziciéértékek.

3. Avagdbtarcsa tul széles.)

allénal tébb X-
asztal mozgast
igényelnek.

egyikét, vagy helyezze
at az X-asztalt.
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# Uzenetek ok Teendd

Question 167

Do ou want to create this method by
giving it a name?

A kivalasztott Nyomja meg az Entert
67 mddszer nincs a modszer mentéséhez
Esc) Mo @' Yes megnevezve. és elnevezéséhez.

(Kérdés)

(Szeretné létrehozni ezt a metddust egy
név megadasaval?)

Error #59

The cutting motor has failed to rotate!
Please check the following:
1, The cut-off wheel is not blocked,

Tavolitson el minden

Z The motor temperature is not excessive, alfatfia'lyt al .
vagotarcsatol.
11 Stop monitoring (&) Ok A vagomot.or nem H'ag’yja leh(lni a
69 tud forogni, vagy vagomotort.
(Hiba) lasslalj forﬁ% almlkor Ha a hiba a kovetkez6
. avagas elindut. Ujrainditas utan is
(A vagomotor nem forog! g
fennall, lépjen
Kérjlk, ellendrizze a kdvetkezbket: kapcsolatba a Struers
1. A vagotarcsa nincs blokkolva. szervizzel.
2. A motor hémérséklete nem tul
magas.)
Tavolitson el minden
The cutting motor idle current is too akadalyta
. vagotarcsatol.
hiigh!
The motor must not be loaded during Gy6z0djon meg arrol,
start hogy a vagomotor nincs
A vagomotor terhelés alatt, amikor
70 Q L Uresjaratban tul sok megnyomja a Start
aramot vesz fel. gombot.
(Hiba) Ha a hiba a kévetkezd
(A vagomotor alapjarati arama tul Ujrainditas utan is
magas! fennall, lépjen
e kapcsolatba a Struers
A motort inditas k6zben nem szabad .
szervizzel.

terhelni.)
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Uzenetek

Ok

Teendo

77

Fatal error

Emergency stop released, but
monitoring switch still onl

Please call a Service Technician,

&) ok

(Végzetes hiba)

(Vészleallito kioldva, de a felligyeleti
kapcsolo tovabbra is be van kapcsolval!

Kérjlk, hivjon egy szerviztechnikust.)

A vészleallito belso
felligyeleti
kapcsoldja aktiv, de
a Stop gombot nem
az elvart médon
nyomtak meg.

Ha a hiba a kévetkez6
Ujrainditas utan is
fennall, lépjen
kapcsolatba a Struers
szervizzel.

78

Fatal error

Cutting motor k1 contactor monioring
found cloged, should be open!

Please call a Service Technician,

&) ok

(Végzetes hiba)

(A vagomotor K1 kontaktoranak
felligyelete Ugy talalta, hogy zarva van,
pedig nyitva kellene lennie!

Kérjiik, hivjon egy szerviztechnikust.)

A vagdémotor K1
kontaktora
meghibasodott.

vagy

A vagomotor
tulmelegedett.

Hagyija lehtlni a
vagomotort.

Ha a hiba a kévetkez6
Ujrainditas utan is
fennall, lépjen
kapcsolatba a Struers
szervizzel.

90

Information

Position salues must be defined in

increasing order,

&) ok

(Informacio)

(A pozicidértékeket ndvekvé
sorrendben kell megadni.)

MultiCut 4: a
beallitott vagasi
pozicié alacsonyabb
x-pozicioval
rendelkezik, mint az
elézo.

A MultiCut 4
hasznalatakor a vagasi
pozicidkat ndvekvd
sorrendben kell
beallitani.

88
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# Uzenetek ok

Teendo

An over-current is detected in the
cutting motor! Please reduce the load,

Fault code: 1
92 & 0k

A motor terhelése
tul nagy.

(Hiba)

(A rendszer tularamot észlelt a
vagomotorban! Kérjlk, csdkkentse a
terhelést.

Hibakod: 1)

Csokkentse a terhelést.

The cutting motor is overloaded!
Flease reduce the Load,

It might be necessary to let the
frequency inverter cool down,

93 &) ok

(Hiba)

A motor terhelése
tul nagy.

(A vagomotor tulterhelt!
Kérjlk, csokkentse a terhelést.

El6fordulhat, hogy hagyni kell a
frekvenciainvertert leh(lni.)

Csokkentse a terhelést.

Hagyja leh(ilni a
vagémotort.

Ha a hiba a kévetkez6
Ujrainditas utan is
fennall, lépjen
kapcsolatba a Struers
szervizzel.

Two-hand operating button has been
activated for more than 30 sec,
Flease release the button,

A fedél nyitva van,
és a rogzitve
tartandd gomb tobb

Engedje el a gombot,
vagy aktivalja a
joystickot.

mint 30 Ha az lizenet a gomb
106 Q Ok masodpercre aktivalasa nélkl
aktivalva van jelenik meg, hiba all
] , anélkil, hogy a fenn.
(Figyelmeztetés) . .
] . . _ J,O,ySt'CkOt X-VagY ¥~ Eorduljon a Struers-

(A'ketkezes kezeldgomb tébb mint 30  iranyban aktivalna. szervizhez.

masodperce aktiv.

Kérjlk, engedje el a gombot.)

Discotom-10 89



14 Mlszaki adatok

# Uzenetek ok Teendd

Cover lock feedback signal error!
Please call a Service Technician.

Inditsa Ujra a
berendezést.

107 '@' T Ha a hiba tovabbra is
fennall, forduljon a
Struers-szervizhez.

(Hiba)

(Fedélzar visszajelzési jelének hibaja!

Kérjik, hivjon egy szerviztechnikust)

14 Muszaki adatok

14.1 Miszaki adatok

Kapacitas Magassag x hosszlsag 65 x 150 mm (2,6" x 5,9")
Atméré 94 mm (3,7")
Vagasi hossz 190 mm (7,5")
Vagoétarcsa Atméré 250 mm (9,8")
Tengely atmérdéje 32 mm (1,26")
Vagotarcsa-motor Forgasi sebesség 2900 ford./perc
A vagotarcsa 165 mm (6,5")
magassaganak
beallitasa
Vagoasztal Szélesség 538 mm (21,2")
Mélység 270 mm (10,6")
T-hornyok 10 mm (0,39")
Maximalis pozicionalasi Y =20 mm/mp (0,8"/mp). X=10
sebesség mm/mp (0,4"/mp)
El6tolasi sebesség 0,05-2,5 mm/mp 0,05 mm-es
lépésekben (2—200 mil/mp 2 mil
lépésekben)

90 Discotom-10



14 Mliszaki adatok

Lézer

Opcionalis (lézerosztaly akar 2M-ig)

Szoftver és elektronika

Kezel6szervek

Erintépad

Kijelz6

LCD, szines TFT 5,7", 320 x 240
képpont LED-es hattérvilagitassal

Biztonsagi szabvanyok

CE-jeldlés az EU iranyelveinek
megfeleléen

REACH

A REACH-informaéciokat kérje a helyi
Struers-irodatol.

Miikodési kdrnyezet

Kornyezeti h6mérséklet

5-40 °C (-41-104 °F)

Paratartalom

35-85% RH (relativ paratartalom),
nem lecsapdédo

1. tapellatas

Fesziiltség/frekvencia

3 x 200V (50 Hz)

Tapbemenet

3L+ (N) + PE

S3 teljesitmény 70%

2,5 kW (3,4 LE)

Aramfelvétel, névleges 10,8 A
terhelés

Aram, max. 21,6 A
A legnagyobb motor 9,6 A

vagy terhelés névleges
amperértéke

2. tapellatas

Fesziiltség/frekvencia

3 x200-210V (60 Hz)

Tapbemenet 3L+ (N) + PE
S3 teljesitmény 70% 3 kW (4 LE)
Aramfelvétel, névleges 11,8 A
terhelés

Aram, max. 23,6 A

A legnagyobb motor 10,6 A

vagy terhelés névleges
amperértéke
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92

3. tapellatas

Fesziiltség/frekvencia

3 x220-230V (50 Hz)

Tapbemenet

3L+ (N) + PE

S3 teljesitmény 70%

2,5 kW (3,4 LE)

Aramfelvétel, névleges 9,6 A
terhelés

Aram, max. 19,2 A
A legnagyobb motor 8,4 A

vagy terhelés névleges
amperértéke

4. tapellatas

Fesziiltség/frekvencia

3 x220-240V (60 Hz)

Tapbemenet 3L+ (N) + PE
S3 teljesitmény 70% 3 kW (4 LE)
Aramfelvétel, névleges 10,7 A
terhelés

Aram, max. 21,4 A

A legnagyobb motor 9,5A

vagy terhelés névleges
amperértéke

5. tapellatas

Fesziiltség/frekvencia

3x380-400V (50 Hz)

Tapbemenet

3L+ (N) + PE

S3 teljesitmény 70%

2,5 kW (3,4 LE)

Aramfelvétel, névleges 5,4 A
terhelés

Aram, max. 10,8 A
A legnagyobb motor 4,8 A

vagy terhelés névleges
amperértéke
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6. tapellatas

Fesziiltség/frekvencia

3 x 380-415V (60 Hz)

Tapbemenet 3L+ (N) + PE
S3 teljesitmény 70% 3 kW (4 LE)
Aramfelvétel, névleges 6,1 A
terhelés

Aram, max. 12,2A

A legnagyobb motor 55A

vagy terhelés névleges
amperértéke

7. tapellatas

Fesziiltség/frekvencia

3 x 460-480V (60 Hz)

Tapbemenet 3L+ (N) + PE
S3 teljesitmény 70% 3 kW (4 LE)
Aramfelvétel, névleges 5,4 A
terhelés

Aram, max. 10,8 A

A legnagyobb motor 4,8 A

vagy terhelés névleges

amperértéke
Hiitérendszer 4. hiitérendszer
Elszivé Javasolt kapacitas 50 m3/h (1766 lab3*/h) 0 mm-es (0”-es)

vizméro esetén.

Specialis funkciok

X asztal, automatikus

Igen. Méret: 240 x 270 mm (9,4" x

10,6")
X allvany, manualis Nem
Forgdallvany Nem
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Biztonsagi aramkor
teljesitményszint

Vészleallitas, PLc
hitéfolyadék-rendszer
Vészleallitas, PLc
mozgathatod asztalok
Vészleallitas, fémotor PLc
Munkazdna védozar, PLd
fémotor

Munkazdna védozar, PLd
mozgathatoé asztalok

Nem szandékos inditas, PLc
hitéfolyadék-rendszer
Munkazdna védozar, PLa
zarolas

Hold-to-run PLd

(mozgatashoz nyomva
tart), mozgathatd tablak

Maradékaram-
megszakité (RCCB)

B tipusu, 30 mA-es (vagy erésebb)

szlikséges

Zajszint A-sulyozott LpA = 69,4 dB(A),LpC = 92,6 dB(C)
hangkibocsatasi (mért érték). Bizonytalansag (K) = 4 dB
nyomasszint a (A)
munkaallomasokon Az EN ISO 11202 szabvanynak
megfeleléen végzett mérések
Rezgésszint Deklaralt A test felsé részeit ér6 teljes

rezgéskibocsatas

rezgésterhelés nem haladja meg a

2,5 m/s? értéket.

Discotom-10



14 Mliszaki adatok

Méretek és tomeg Szélesség (f6 haz) 92 cm (36,1")

Szélesség (fogantyuval 105 cm (41,4")
és oblitdpisztollyal)

Szélesség (egy Bal: 140 cm (55,1")
csatorna)

Szélesség (két csatorna) N.a.

Mélység 89 cm (34,9")
Magassag 87 cm (34,2")
(védofedél lezarva,

fogantyuval)

Magassag (védofedél 108 cm (42,5")
nyitva)

Témeg 200 kg (441 font)

14.2 Vagokapacitas

A grafikon a tervezett vagasi kapacitast mutatja a kovetkezé feltételek mellett:
- Ujvagotarcsa.
— A munkadarabot kdzvetleniil a vagoasztalra fekszik, adott esetben tulnydlassal.

— Fuggbleges befogast hasznalnak.

Megjegyzés
a A tényleges vagasi teljesitmény a mintadarab anyagatdl, a vagétarcsatol és a
befogasi technikatol fligg.

Height of
cut (mm)

120
110
100
90
80
70
60
50
40
30
20
10

Discotom-100

Discotom-10

Depth of
150 160 185 195 cut (mm)
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14.3 Abrak

Megjegyzés
o Részletes informacidkért tekintse at a jelen kézikdnyv online valtozatat.

Cim Discotom-10 sz.

Blokkdiagram 16253052 =97

Vizdiagram 16151000 =98

Kapcsolasi rajz Tekintse meg a berendezés adattablajan talalhato

diagramszamot, és lépjen kapcsolatba a Struers
szervizzel a Struers.com.
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15 Gyartd

14.4 Jogi és szabalyozasi informaciok

A Szoévetségi Tavkozlési Bizottsag (DCC — Federal Communications Commission)
megjegyzése

A berendezést tesztelték, és megallapitottak, hogy az FCC-szabalyok 15. része szerint
megfelel a B osztalyu digitalis eszkdzokre vonatkozo hatarértékeknek. Ezeket a hatarértékeket
ugy hataroztak meg, hogy észszer(i védelmet nyujtsanak a karos interferenciaval szemben
lakoépiiletben vald hasznalat soran. A berendezés radiofrekvencias energiat general, hasznal
és sugarozhat, és ha nem az utasitasoknak megfeleléen telepitik és hasznaljak, karos
interferenciat okozhat a radiokommunikaciéban. Arra azonban nincs garancia, hogy bizonyos
telepitések esetén nem lép fel interferencia. Ha a berendezés karos interferenciat okoz a
radio- vagy televizidévételben (ami a berendezés ki- és bekapcsolasaval allapithaté meg), a
felhasznalonak az alabbiak kozil egy vagy tobb intézkedés megtételével torekednie kell arra,
hogy megprobalja kikiliszoboélni az interferenciat:

« Iranyitsa at vagy helyezze at a vevOantennat.
«  Novelje a berendezés és a vevékésziilék kdzotti tavolsagot.

»  Csatlakoztassa a berendezést egy olyan halozati aljzathoz, amely mas aramkorén van,
mint amelyhez a vevokésziilék csatlakozik.

15 Gyarto

Struers ApS

Pederstrupvej 84

DK-2750 Ballerup, Denmark
Telefon: +45 44 600 800
Fax: +45 44 600 801
www.struers.com

A gyarto felelossége

Az aldbbi korlatozasokat be kell tartani, mivel a korlatozasok megsértése a Struers jogi
kotelezettségeinek elvesztéséhez vezethet.

A gyartd nem vallal felelésséget a jelen kézikonyv szovegében és/vagy illusztracidiban
talalhato hibakeért. A jelen kézikdnyvben szerepld informaciok elézetes értesités nélkil
valtozhatnak. A kézikdnyv olyan tartozékokat vagy alkatrészeket is emlithet, amelyek nem
szerepelnek a berendezés szallitott valtozataban.

A gyarté csak akkor tekinthet6 felel6ésnek a berendezés biztonsagara, megbizhatdsagara és
teljesitményére gyakorolt hatasokért, ha a berendezést a hasznalati utasitadsnak megfeleléen
hasznaljak, szervizelik és tartjak karban.
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Ensuring Certainty

Megfeleloségi nyilatkozat

Gyarté Struers ApS « Pederstrupvej 84 « DK-2750 Ballerup « Denmark
Név Discotom-10

Tipus N.a.

Funkcid Vagogeép

Tipus 625

Modell 06256129, 06256130, 06256135, 06256136, 06256146,

06256147,06256154, 06256229, 06256230, 06256235,
06256236, 06256246, 06256247, 06256254

Tartozék felszerelések:

06156901, 06156913

Sorozatszam

c E H modul, a globalis megkozelités szerint EU

Kijelentjik, hogy az emlitett termék megfelel a kbvetkez6 jogszabalyoknak, irdnyelveknek és szabvanyoknak:

2006/42/EC EN ISO 12100:2010, EN ISO 13849-2:2012, EN ISO 16089:2015, EN ISO 13850:2015, EN ISO 13849-
1:2015, EN 60204-1:2018, EN 60204-1-2018/Corr.:2020

2011/65/EU EN 63000:2018

2014/30/EU EN 61000-6-2:2005/Corr.:2005, EN 61000-6-2:2005, EN 61000-6-4:2007, EN 61000-6-3:2007, EN
61000-6-4-A1:2011

Tovabbi NFPA 79, FCC 47 CFR 15. rész, B alrész

szabvanyok
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For translations see

3a npeBoau BUXTeE

Preklady viz

Se oversaettelser pa
Ubersetzungen finden Sie unter
Mo LETAPPROELG, avaTpeETe 0T dleuBuvon
Para ver las traducciones consulte
Tolked leiate aadressilt

Katso kaanndkset osoitteesta
Pour les traductions, voir

Za prijevode idite na

A forditasok itt érhetdk el

Per le traduzioni consultare
BRRIDL T,

Vertimai patalpinti

www.struers.com/Library

Tulkojumus skatit

Voor vertalingen zie

For oversettelser se

Aby znalez¢ ttumaczenia, sprawdz
Consulte as tradugdes disponiveis em
Pentru traduceri, consultati

For dversattningar besok

Preklady su dostupné na stranke
Za prevode si oglejte

Ceviriler igin bkz
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