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1 Tietoja tasta ohjekirjasta
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Xmatic

Tietoja tasta ohjekirjasta

HUOMIO
Struers -laitteita saa kayttaa vain silla tavalla ja siihen liittyen, kun laitteiston
mukana toimitetussa kayttoohjeessa on kuvattu.

Huomautus

l G Lue tama ohjekirja huolellisesti ennen kayttoa.

Huomautus
0 Jos haluat tarkastella tiettyja tietoja yksityiskohtaisemmin, katso taman

ohjekirjan verkkoversiota.

Lisavarusteet ja kulutustarvikkeet

Lisavarusteet

Saadaksesi lisatietoja kaytettavissa olevasta alueesta, katso: Xmatic lisavarusteiden
yleiskatsaus - Struersin verkkosivustolla (http://www.struers.com).

Huomautus
0 Kayta aina Struers RFID-naytepidikkeitd, jotka on tarkoitettu tuotteelle Xmatic.

Kulutustarvikkeet

Kone on suunniteltu kaytettavaksi vain erityisesti tahan tarkoitukseen suunniteltujen Struers -
kulutustarvikkeiden ja tamantyyppisten koneiden kanssa.

Muut tuotteet voivat sisaltaa voimakkaita liuottimia, jotka liuottavat esim. kumitiivisteita.
Takuu ei ehka kata vaurioituneita koneen osia (esim. tiivisteita ja putkia), kun vaurio liittyy
suoraan sellaisten kulutustarvikkeiden kayttoon, joita Struers ei ole toimittanut.

Saadaksesi lisatietoja kaytettavissa olevasta alueesta, katso: Struersin verkkosivusto
(http://www.struers.com).

Turvallisuus

Tarkoitettu kaytto

Xmatic on tarkoitettu materiaalien ammattimaiseen automaattiseen materialografiseen
hiontaan, kiillotukseen ja puhdistukseen materialografista jatkovalmistelua varten. Vain
ammattitaitoinen/koulutettu henkildsto saa kayttaa konetta. Kone on suunniteltu


https://publications.struers.com/brochures/english/xmatic-accessories-overview/?_ga=2.172343011.1134749440.1700574523-1347683026.1647009620
https://publications.struers.com/brochures/english/xmatic-accessories-overview/?_ga=2.172343011.1134749440.1700574523-1347683026.1647009620
http://www.struers.com/
http://www.struers.com/
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2.2

kaytettavaksi erityisesti tahan tarkoitukseen suunniteltujen Struers -kulutustarvikkeiden ja
tamantyyppisten koneiden kanssa.

Kone on tarkoitettu kaytettavaksi ammattimaisessa tydymparistossa (esim. materialograafisessa
laboratoriossa).

Al3 kidyti konetta Materialografisiin tutkimuksiin soveltuvien muiden materiaalien
seuraavaan tarkoitukseen kuin kiinteiden materiaalien leikkaus. Konetta ei saa kayttaa

minkaanlaisille rajahdysherkille ja/tai syttyville materiaaleille tai
materiaaleille, jotka eivat ole stabiileja koneistuksen,
kuumennuksen tai paineen alaisina.

Mallit

Xmatic, jossa korkeapainepesu ja pystysuora kuljetin

Xmatic, jossa korkeapainepesu, ultradanipuhdistus ja pystysuora kuljetin

Valinnainen: Kierratysyksikké MD-hionta-/kiillotusasemalle.

Turvatoiminnot - (SF)

Koneessa on seuraavat turvalaitteet:

Hatapysaytykset - SF-1

Pysayttaa kaikki vaaralliset liikkeet

Hiomasuojuksen lukitus - SF-2

Estaa kiven/laikan pyorimisen, kun kansi on auki

Rajoitettu nopeustoiminto, kivi - SF-3

Pysayttaa moottorin, jos pyorimisnopeus ylittyy

Rajoitettu nopeustoiminto, siirtopaa - SF-4

Pysayttaa moottorin, jos pyérimisnopeus ylittyy

Paaturvakannen lukitus, vaaralliset lilkkeet - SF-5

Estaa lilkkkumisen tydalueella, kun paaturvakansi on auki
Paaturvakannen lukitus, vesi ja etanoli - SF-5A

Estaa veden ja etanolin annostelun, kun paaturvakansi on auki
Paaturvakannen lukitus lukituslaitteella - SF-6

Estaa paasyn kaikkiin liilkkuviin osiin jalkikaynnin tai virran katkeamisen yhteydessa
MD-hissin oven lukituslaite - SF-7

Estaa hissia liikkkumasta oven ollessa auki

MD-hissin oven lukituslaite - SF-8

Estaa paasyn MD-hissiin jalkikaynnin tai virran katkeamisen yhteydessa
Pystysuoran kuljettimen ovien lukitus - SF-9

Estaa pystysuoran kuljettimen liikkeet oven ollessa auki

Kierratysyksikon ovien lukitus, MD-asema - SF-10

Xmatic



2 Turvallisuus

Estdaa pumppuja toimimasta, kun ovi on auki

. Kierratysyksikon ovien lukitus, hiomakiviasema - SF-11
Estaa pumppuja toimimasta, kun ovi on auki

. Alkoholin poistoajastin - SF-12

Poistaa alkoholihoyryt tytalueelta

Hatapysaytykset

A Hatapysaytykset

Paasy valmistelualueelle valmistelun aikana

Kun kone on suorittanut valmistelun, voi kestaa jopa 3 minuuttia, ennen kuin voit avata
paaturvakannen.

Jos kaytat alkoholia, hdyryt on poistettava padkammiosta pakokaasutoiminnon kautta.

Sahkoosasto - jaannosjannite

SAHKON AIHEUTTAMA VAARA )
A Sahkoiskun vaara. Jaanndsjannite on olemassa, kun virta katkaistaan. Ala

avaa kaappia 15 minuuttiin virran katkaisemisen jalkeen.

Xmatic 9
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A Sahkbosasto

Turvallisuustoimenpiteet

A Lue huolellisesti ennen kayttoa

Tietyt turvallisuusvarotoimet - jaannosriskit

1.

Naiden tietojen huomiotta jattaminen ja laitteiston vaara kasittely voi aiheuttaa vakavia
henkilévahinkoja ja aineellisia vahinkoja.

Varmista, etta todellinen sahkdnsyottéjannite vastaa koneen tyyppikilvessa ilmoitettua
jannitetta. Kone on maadoitettava (kytkettava maahan).

Sammuta kone ja irrota sahkonsyottokaapeli ennen koneen purkamista tai
lisskomponenttien asentamista.

Kytke laite kylmavesihanaan. Varmista, etta vesiliitannat eivat vuoda ja vedensy6ttd
toimii. Katkaise vedensyotto, jos konetta ei kayteta pitkaan aikaan.

Varmista, etta hatapysaytys on toimintakunnossa.

Kun kaytat naytepidikkeita, varmista, etta kaikki naytteet on kunnolla kiinnitetty ja oikein
tasapainotettu ennen valmisteluprosessin aloittamista.

Kayta sopivia kasineitda suojaamaan sormia hiovilta ja kuumilta/teraviltd naytteilta.

Kone on suunniteltu kaytettavaksi vain erityisesti tahan tarkoitukseen suunniteltujen Struers
-kulutustarvikkeiden ja tamantyyppisten koneiden kanssa.

Kone on liitettava poistoilmajarjestelmaan. Suosittelemme valvontajarjestelman kayttoa.

Xmatic



2 Turvallisuus

10. Sahkoiskun vaara. Jaannésjannite on olemassa, kun virta katkaistaan. Ala avaa kaappia
15 minuuttiin virran katkaisemisen jalkeen.

Yleiset turvallisuusvarotoimet

1. Kone on asennettava paikallisten turvallisuusmaaraysten mukaisesti. Kaikki koneen ja
siihen liitettyjen laitteiden toimintojen on oltava toimintakunnossa.

2. Kayttajan on luettava turvaohjeet ja kayttdopas seka kaikkien liitettyjen laitteiden ja
lisavarusteiden kayttooppaiden asiaankuuluvat kohdat.
Kayttajan on luettava kayttoohjeet ja, soveltuvin osin, kaytettyjen kulutustarvikkeiden
kayttoturvallisuustiedotteet.

3. Struers -laitteita saa kayttaa vain silla tavalla ja siihen liittyen, kun laitteiston mukana
toimitetussa kayttéohjeessa on kuvattu.

4. Laitteen minka tahansa osan purkamisen huollon tai korjauksen aikana on aina oltava
patevan teknikon suorittama (sahkdmekaaninen, elektroninen, mekaaninen,
pneumaattinen jne.).

5. Jos huomaat toimintahairidita tai kuulet epatavallisia adnia, sammuta kone ja ota yhteytta
tekniseen palveluun.

6. Jos laitetta kaytetaan vaarin, se on asennettu vaarin, sitd on muutettu, laiminlyoty, on
tapahtunut onnettomuus tai laitetta on korjattu virheellisesti, Struers ei ole vastuussa
kayttajalle tai laitteelle aiheutuneista vahingoista.

2.4 Turvallisuusviesti

Struers kayttaa seuraavia merkkeja ilmaisemaan mahdollisia vaaroja.

SAHKON AIHEUTTAMA VAARA
Tama merkki ilmaisee sahkoista vaaraa, joka, jos sita ei valteta, aiheuttaa

kuoleman tai vakavia vammoja.

VAROITUS
Tama merkki ilmaisee keskitasoista vaarariskia, joka, jos sita ei valteta, voi

aiheuttaa kuoleman tai vakavia vammoja.

MURSKAUTUMISVAARA
Tama merkki ilmaisee puristumisvaaraa, joka, jos sita ei valteta, voi aiheuttaa

pienia, keskivakavia tai vakavia vammoja.

HUOMIO
Tama merkki ilmaisee matalan vaaran riskia, joka, jos sita ei valteta, voi

aiheuttaa pienia tai keskivakavia vammoja.

Hatapysaytys
Hatapysaytys

gl

Xmatic 11
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Yleiset viestit

Huomautus
Tama merkki ilmaisee, etta on olemassa omaisuusvahinkojen vaara tai on
edettava erityisen varovasti.

E

Vihje
Tama merkki ilmaisee, etta lisatietoja ja ohjeita on saatavana.

Taman ohjekirjan turvallisuusviestit

> BPBEBEPE PP

VAROITUS
Jos paaturvakannessa on nakyvia merkkeja heikkenemisesta tai vaurioitumisesta,

se on vaihdettava valittomasti. Ota yhteytta Struers -huoltoon.

VAROITUS

Turvallisuuskriittiset komponentit on vaihdettava 20 vuoden enimmaiskayttoian
jalkeen.

Ota yhteytta Struers -huoltoon.

VAROITUS
Ala kayta konetta viallisilla turvalaitteilla.
Ota yhteytta Struers -huoltoon.

VAROITUS
Tulipalon sattuessa halyta sivulliset, palokunta ja katkaise sahkot. Kayta
jauhesammutinta. Al4 kdyta vetta.

VAROITUS
Kayta aina suojakasineita ja suojalaseja, kun tyhjennat alkoholipullon.

VAROITUS

Kone ja sen osat on suunniteltu toimimaan 16 tuntia paivassa / 220 paivaa
vuodessa. Jos konetta kaytetaan taman mukaan, turvallisuuskriittiset
komponentit on vaihdettava 20 vuoden enimmaiskayttéian jalkeen.

Jos kaytat konetta ilmoitettua pidempaan, turvallisuuden kannalta tarkeat osat on
vaihdettava aikaisemmin.

Ota yhteytta Struers -huoltoon.

SAHKON AIHEUTTAMA VAARA

Sahkoiskun vaara. Jaanndsjannite on olemassa, kun virta katkaistaan. Ala avaa
kaappia 15 minuuttiin virran katkaisemisen jalkeen.

SAHKON AIHEUTTAMA VAARA
Katkaise sahkovirran sy6ttd ennen sahkélaitteiden asentamista.

Xmatic



2 Turvallisuus

SAHKON AIHEUTTAMA VAARA
Kone on maadoitettava (kytkettava maahan).

SAHKON AIHEUTTAMA VAARA

Varmista, etta todellinen sahkénsyo6ttéjannite vastaa koneen tyyppikilvessa
ilmoitettua jannitetta.

Virheellinen jannite voi vaurioittaa sahkopiiria.

SAHKON AIHEUTTAMA VAARA

Laite on suojattu turvaeristysmuuntajalla.

Varmista, etta riittava Ik min -taso on olemassa.

Ota yhteytta patevaan sahkodasentajaan ratkaisun tarkistamiseksi.
Noudata aina paikallisia maarayksia.

SAHKON AIHEUTTAMA VAARA

Kiertovesijaahdytysyksikdn pumppu on maadoitettava.

Varmista, ettda sahkon syottéjannite vastaa pumpun tyyppikilvessa ilmoitettua
jannitetta.

Virheellinen jannite voi vaurioittaa sahkopiiria.

SAHKON AIHEUTTAMA VAARA
Yksikon irrottamisen sahkoverkosta saa tehda vain pateva teknikko.

MURSKAUTUMISVAARA
Varo sormiasi kun kasittelet konetta.
Kayta turvajalkineita kun kasittelet raskaita koneistoja.

MURSKAUTUMISVAARA
Kayta aina turvakenkia kasitellessasi naytepidikkeita, koska ne voivat olla

raskaita.

HUOMIO
Struers -laitteita saa kayttaa vain silla tavalla ja siihen liittyen, kun laitteiston
mukana toimitetussa kayttdohjeessa on kuvattu.

HUOMIO
Ala kayta Xmatic, jos se on vaurioitunut.

HUOMIO
Jos virta katkeaa kayton aikana, paaturvakansi ja MD-hissin ovi pysyvat

lukittuina, kunnes virta palaa.

HUOMIO
Turvalaitteet on testattava vahintaan kerran vuodessa.

> B BBk BB

Xmatic 13
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> BB BBk PP

HUOMIO
Testauksen saa tehda vain pateva asentaja (sahkdmekaaninen, elektroniikka,

mekaniikka, pneumatiikka, jne.).

HUOMIO

Pitkittynyt altistuminen koville danille voi aiheuttaa pysyvia vaurioita henkilén
kuulolle.

Kayta kuulon suojausta jos melulle altistuminen ylittaa paikallisissa maarayksissa
ilmoitetut arvot.

HUOMIO
Ald kayta laitetta yhteensopimattomien lisavarusteiden tai tarvikkeiden kanssa.

HUOMIO
Kayta sopivia kasineita suojaamaan sormia hiovilta ja kuumilta/teravilta naytteilta.

HUOMIO
Varmista, etta kone on vaakasuorassa.

HUOMIO
Kone ei saa olla toiminnassa, kun se lepaa pyoérillaan.

HUOMIO
Valta ihokosketusta jaahdytysnesteen lisdaineen kanssa.

HUOMIO
Kierratyssailid on erittain raskas, kun se on taynna.

HUOMIO
Aseta kierratysyksikko lopulliseen asentoonsa tai varmista, etta voit helposti

tyontaa sen paikalleen ennen sailion tayttamista.

HUOMIO
Koneeseen sybtettavan jadhdytysnesteen paine saa olla maks. 2 bar.

HUOMIO
Kone on liitettava poistoilmajarjestelmaan. Suosittelemme valvontajarjestelman

kayttoa.

Xmatic
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3.1

Xmatic

HUOMIO
A Sahkokatkon sattuessa ala kayta liiallista voimaa, kun kaannat kolmioavainta

paastaksesi tyoalueelle. Lukko voi vaurioitua.

Aloita - johdanto

Laitteen kuvaus

Xmatic on automaattinen kone materialografiseen hiontaan, kiillotukseen ja puhdistukseen.

Kayttaja valitsee menetelmassa kaytettavat valmistusparametrit, hionta-/kiillotuspinnat ja
suspension/voiteluaineen. Xmatic-koneella on olemassa vakiovalmistus- ja
puhdistusmenetelmia, ja mukautettuja menetelmia voidaan lisata.

Kayttaja aloittaa prosessin asettamalla naytepidikkeen pystysuoran kuljettimen alustaan.
Pystysuoraan kuljettimeen voidaan sijoittaa jopa 8 naytepidiketta.

Kun naytepidike asetetaan pystysuoraan kuljettimeen, kone tunnistaa naytepidikkeen
automaattisesti ja ilmoittaa sen graafisessa kayttéliittymassa (GUI). Kone voi tunnistaa
automaattisesti ndytepidikkeessa olevien naytteiden maaran menetelmaan tarvittavan
kokonaisvoiman maarittamiseksi.

Kayttaja valitsee kullekin yksittaiselle naytepidikkeelle eri valmistusmenetelmista. Menetelma
sisaltaa kaikki valmistukseen tarvittavat tiedot (hionta-/kiillotusvaiheet, annostelutasot,
puhdistusvaiheet).

Kayttaja painaa "kaynnistys" kaynnistadkseen prosessin kullekin naytepidikkeelle valittujen
menetelmien perusteella. Pystysuora kuljetin kuljettaa naytepidikkeen noutopisteeseen, josta
siirtopaa poimii sen. Valitusta menetelmasta riippuen siirtopaa tuo naytepidikkeen jokaisen
prosessivaiheen lapi.

Tyypillinen menetelma sisaltaa korkean poistoasteen hiontavaiheen, jota seuraa
puhdistusvaihe ultradanikammiossa tai korkeapainepesukammiossa. Taman jalkeen MD-
hionta-/kiillotusasemalla suoritetaan sarja hionta- ja/tai kiillotusvaiheita. MD-asemalla kone
voi vaihtaa MD-pinnat automaattisesti ja sijoittaa annosteluvarren MD-pinnan paalle.

MD-aseman vaiheen aikana kone annostelee automaattisesti valitut kulutustarvikkeet tai
veden. MD-aseman jokaisen vaiheen valilla naytepidike yleensa puhdistetaan ja kuivataan.

Viimeisen prosessivaiheen jalkeen siirtopaa toimittaa naytepidikkeen takaisin noutoasemalle,
josta pystysuora kuljetin tuo sen takaisin alustaan. Alusta avautuu automaattisesti osoittaen,
etta naytepidikkeessa olevat naytteet ovat valmiita tarkastettavaksi.

Xmatic pystyy kasittelemaan automaattisesti kaikki naytepidikkeet pystysuorassa
kuljettimessa ilman kayttdjan toimia.

Xmatic tunnistaa kaikki Struers-koneessa olevat kulutustarvikkeet. Nain kone voi kysya
kayttajalta valittujen menetelmien puuttuvista tai matalista kulutustarviketasoista.

Xmatic-koneen paaturvakansi lukittuu, kun kayttaja kaynnistaa koneen, ja se pysyy lukittuna.
Kayttaja voi avata paaturvakannen manuaalisesti, kun kaikki vaaralliset liikkeet ovat
pysahtyneet.

Kone ei voi suorittaa prosessia, kun paaturvakansi on auki.

15



3 Aloita — johdanto

16

Puhdistus

Puhdistus tapahtuu korkeapainepesulla ja/tai ultraddnipuhdistuksella valitusta
puhdistusmenetelmasta riippuen. Tamantyyppinen puhdistus suoritetaan kahdessa erillisessa
kammiossa. Alkoholia voidaan kayttaa vedelle herkkien materiaalien puhdistuksessa ja
kuivauksessa, ja se on osa korkeapainepesuprosessia. Tiivistettya saippuaa voidaan myds levittdaa
korkeapainepesuprosessin aikana.

MD-hissi

MD-pinnat vaihdetaan automaattisesti valitusta menetelmasta riippuen. MD-hissiin voidaan
sijoittaa jopa 8 erilaista hionta-/kiillotuspintaa.

Kayttaja paasee MD-hissiin aina, kun kone on kayttamattdomana. Jos prosessi on kdaynnissa, se on
keskeytettava, jotta MD-hissiin paasee kasiksi.

Pulloteline

Menetelmasta riippuen voidaan valita useita suspensioita ja voiteluaineita, mukaan lukien
oksidikiillotussuspensio. Pullotelineeseen mahtuu jopa 7 pulloa kulutustarvikkeita ja 1
alkoholipullo seka 1 tiivistetty saippua. Kulutustarvikepullot liitetdan koneeseen kullekin
yksittaiselle pullon paikalle tarkoitetulla liittimella.

Kayttaja voi vaihtaa suspensio-/voiteluainepullon, kun kone valmistelee naytepidiketta. Nain ei
kuitenkaan ole, jos kone kayttaa kyseista suspensiota/voiteluainetta.

Jos pullo poistetaan ja uusi asetetaan paikalleen, graafinen kayttoéliittyma kysyy, onko
automaattinen huuhtelu tarpeen, ja putki voidaan asettaa huuhtelutoimintoon ennen kuin se
kiinnitetaan uuteen pulloon.

Koneessa on 2 hatapysaytinta. Jos jokin hatapysayttimista aktivoituu, kaikki vaaralliset liikkuvat
osat pysahtyvat.

Xmatic



3 Aloita — johdanto

3.2

Xmatic

Koneen yleiskatsaus

Etunakyma

m m O O W >

Kierratysyksikko
Kierratysyksikon lokero
Naytto

USB-portti
Hatapysaytys
Pystysuora kuljetin

X o = ITo

Paaturvakansi
MD-hissi
Paakytkin
Pulloteline

Sahkoosasto

17



3 Aloita — johdanto

Xmatic-koneen sisalla

Siirtopaa
Oikaisukarki (8 mm)
Alumiinioksidipuikko

Noutopiste

Hioma-asema
Ultradanipuhdistusasema (valinnainen)
Hiomakivioikaisija
Oikaisukarki (8 mm)

Noutovarsi

Korkeapainepesuasema
MD-hionta ja kiillotus

m m oo w >
r X @ = T O

Annosteluvarsi

Sivundakyma, oikea puoli

@

A Paakytkin
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3 Aloita — johdanto

3.3

Xmatic

Sivundkyma, vasen puoli

b=

|
o o o

m

o
|
|

©
|

I

S

| — I | | | | 1

7

5 o8
=
© o
i I '
A Ulkoinen ohjaussignaali E Veden virtauksen saatimet ja
B Paineilma vedensyotto
C Ethernet-yhteys F Veden tulo
D Poisto G Veden lahto

Nakyma takaa - Virtalahde

Naytto yleisesti

Nayttd on kosketusnayttd, jossa napautat painikkeita ja tiettyja alueita paastaksesi johonkin
nakymaan tai kaynnistaaksesi tietyn toiminnon.

Kaikki ohjelmointi ja kayttd tehdaan kosketusnayton kautta.
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3 Aloita — johdanto

Ohjelmisto kaynnistyy, kun kaynnistat koneen.

o ~ o

«

N w

OCOO0O0O0O000

O
O
O
O
O
O
O
O

OPERATOR

B C D
A Naytteenpidikkeiden valintanauha D Kulutustarvikkeet-valintanauha
B Paavalikko E MD-pinnan valintanauha

C Kayttajan tila
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3 Aloita — johdanto

Tarkempi yleiskatsaus

417 [ |1/4

ADMINISTRATOR

L
K J
A Naytepidikkeet G Pudotusvalikko (ndhdaksesi valitun
B Menetelman nimi menetelman vaiheet)

C Vaiheen aika (vaiheen suorittamiseen kuluva, H MD-pinnan valintanauha

jaljella oleva aika) I Keskeytys (aseta meneilldan oleva

D Vaiheiden lukumaara (menetelmassa) prosessi odottamaan)

E 3 pistetta (siirtydksesi kohtaan Step selection J Kulutustarvikkeet-valintanauha
(Vaiheen valinta) ja Edit method (Muokkaa . -

o K Prosessin kokonaisaika
menetelmaa)
L Kayttajatila (koneeseen kirjautuneen

F Suorita (kdynnista tai keskeyta Kéyttajan tyyppi)

menetelma/prosessi)

Kayta tata painiketta aloittaaksesi asennusprosessin.

tarvikkeet ovat paikoillaan.
Punainen Suorita-painike osoittaa, ettad jotkin menetelman suorittamiseen
edellyttamat tarvikkeet eivat ole paikallaan. Lisaa tarvittavat tarvikkeet ennen

Huomautus
0 Vihrea Suorita-painike osoittaa, etta kaikki valitun menetelman edellyttamat
jatkamista.

Aluminium alloys,

. cast

~8:48 4 steps

Ferrous 180 - 350

HY ~19:59 8 steps
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4 Asennus

4 Asennus

4.1 Pura kone pakkauksesta

Huomautus
0 Suosittelemme, etta sailytat kaikki alkuperaiset pakkaukset ja liittimet tulevaa
kayttda varten.

Poista pakkauslaatikko

«  Avaa ja poista pakkauslaatikon sivut ja ylaosa.

Irrota kuljetuskannattimet.

. Ruuvaa pois kuljetuskannattimet, joilla kone on kiinnitetty lavaan.

4.2 Nosta kone

MURSKAUTUMISVAARA

Varo sormiasi kun kasittelet konetta.

Kayta turvajalkineita kun kasittelet raskaita koneistoja.
Paino
Kone 960 kg (2 116,4 lbs)
Kone ja pakkaus 1193 kg (2 630 lbs)

22 Xmatic



4 Asennus

Painopiste
Etunakyma Sivukuva
(o] o
e B A ° [—49- ?
R SR |
¢ - - 1 xﬁu L] ¢ —
A C' L] g
G
I L i X ) L
B C
A:100cm (40" C:30cm (12"

B: 84,5 cm (34")

Nosta kone lavalta trukilla

1. LOysaa saadettavia jalkoja. Varmista, etta jalat ovat korkeammalla kuin pyorat.

2. Loysaa jairrota kuljetuskannattimet.

Xmatic 23



4 Asennus

4.3

24

3. Aseta haarukat niin, ettd painopiste on haarukoiden valissa. Nosta konetta edesta.

4. Nosta kone pois kuormalavalta.

= H B H=—=1 Ao

X iR
- ]
d
A =
RS

Huomautus
c Aseta kone tasaiselle ja vaakasuoralle lattialle.

Tarkista pakkausluettelo

Valinnaiset osat voivat olla pakkauslaatikossa.

Pakkauslaatikko sisaltda seuraavat osat:

X
=

Kuvaus

Xmatic

Pullo, nelionmuotoinen, QR-tarrallinen, 4 |

Pullon sijoitusoppaat, 1 |

Pullon sijoitusoppaat, 2 |

Pullon sijoitusoppaat, 4 |

Kolmioavain M5, L-200 mm

Suuttimien puhdistussarja

Kierratysyksikkd, 75 litran sailid

1 suodatinpussi

Holkillinen putki, halkaisija 50 mm, 320 mm

Letkunkiristin, 40-60/9.0-C7W2

Holkillinen putki, halkaisija 50 mm, 140 mm

RPlr vkl lRrlRrd|dDR R

DBI-DUT100 NAO870A PELD

Xmatic




4 Asennus

Kpl. Kuvaus

1 Avain Southco E3-26-819-15

1 Vedenottoletku, 3/4" liitanta

2 Letku Danflex K-126, halkaisija 51 mm

1 Putkikaari, 87" 186113 050

1 GEKA-sulkuliitin vesijohtoveden tuloon

1 Sylinteri tuotteelle Uniforce (vaaituslaite)
1 Kuusiokoloavain (USAG 280 T, 8 x 250)
1 Teltonika-matkapuhelinreititin (RUT241)

4.4 Lopullisessa sijaintipaikassa

Tyonna kone paikalleen

HUOMIO

A Kone ei saa olla toiminnassa, kun se lepaa pyorillaan.

HUOMIO
Varmista, etta kone on vaakasuorassa.

1. Jos et voi sijoittaa konetta suoraan paikalleen, kaanna saadettavia jalkoja ylospain
asettaaksesi koneen pydrilleen.

Siirrd kone lopulliselle paikalleen.
Laske kone alas niin, etta jalat koskettavat lattiaa.

Kaanna saadettavia jalkoja, kunnes kone lepaa jaloilla, ja varmista, etta kone on
vaakasuorassa.

5. Irrota kuljetuspalkki ja sailyta se tulevaa kayttoa varten. Katso myos Irrota
kuljetuspalkki = 26.
Koneen pyorat eivat voi kaantya, kun palkki on asennettu.

6. Irrota vastapainon kuljetusruuvit ja sailyta myohempaa kayttéa varten. Katso myos
Irrota vastapainon ruuvit koneen takapuolelta = 26.
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4 Asennus

4.5

26

Irrota kuljetuspalkki

1. Irrota pyorat ja koneen mukana toimitettu kuljetuspalkki.

2. Sailyta palkki tulevaa kayttoa varten.

© © ° ©°

Palkillinen kone Palkiton kone

Irrota vastapainon ruuvit koneen takapuolelta

Kun kone on asetettu lopulliseen paikkaansa:

. Irrota koneen takapuolella sijaitsevat vastapainon ruuvit 5 mm:n kuusiokoloavaimella.

\

L T T O O N}

oﬁ

Tehonsyotto

SAHKON AIHEUTTAMA VAARA

Kone on maadoitettava (kytkettava maahan).
Varmista, etta todellinen sahkdnsyottéjannite vastaa koneen tyyppikilvessa

Virheellinen jannite voi vaurioittaa sahkopiiria.

Xmatic



4 Asennus

SAHKON AIHEUTTAMA VAARA
A Laite on suojattu turvaeristysmuuntajalla.
Varmista, etta riittava Ik min -taso on olemassa.
Ota yhteytta patevaan sahkdasentajaan ratkaisun tarkistamiseksi.
Noudata aina paikallisia maarayksia.

SAHKON AIHEUTTAMA VAARA

Katkaise sahkovirran sy6ttd ennen sahkélaitteiden asentamista.

Varmista, etta todellinen sahkdnsyottéjannite vastaa koneen tyyppikilvessa
ilmoitettua jannitetta.

Virheellinen jannite voi vaurioittaa sahkopiiria.

VAROITUS
A Tulipalon sattuessa halyta sivulliset, palokunta ja katkaise sahkot. Kayta

jauhesammutinta. Al4 kayta vetta.

Ota aina yhteytta patevaan sahkoasentajaan tarkistaaksesi, mika vaihtoehto sopii paikalliseen
asennukseen.

Kone toimitetaan ilman virtakaapelia.

Sisainen sulake

Koneessa on sisdinen sulake CC15A sytttdvaiheessa. Sulake on tarkoitettu vain
oikosulkusuojaukseen.

Sahkotekniset tiedot
Katso Tekniset tiedot = 137.

Asenna sahkovirtalahde

Sahkovirtaldhteen asentamiseen tarvitaan seuraavat osat:
«  Virransyo6tto paikallisten maaraysten mukaisesti
Liita kaapeli sahkokytkentarasiaan.

1. Avaa kytkentarasia.
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28

2. Yhdista taulukon ja alla olevan kuvan mukaisesti.

5 =
L1 Vaihe L,

L2 Vaihe - '
L3 Vaihe M 1] M
N Ei sisdisesti kytketty | || . T | [ .

PE Maa (maadoitus) | o |
IEHEEN

| € |
N |
OBL

1]

o)

Huomautus
0 Liitantaterminaalit mahdollistavat enintaan kaapelikoon 10 mm?/AWG 6.

paikalliseen asennukseen.

Huomautus
0 Ota aina yhteytta patevaan sahkoasentajaan tarkistaaksesi, mika vaihtoehto sopii

Potentiaalintasaus

Kytkettyjen laitteiden potentiaalintasausta varten on kaksi liitantapistetta.

X102
oN

y )

Huomautus
o XPE62 ja XPE102: Potentiaalintasaus EN60204 kohdan 8.1 mukaisesti.

Xmatic
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4.6

4.7

Xmatic

Ulkoinen oikosulkusuojaus

Kone on aina suojattava ulkoisilla sulakkeilla.

Kone on varustettu eristysmuuntajalla virransy6tossa.

Katso Tekniset tiedot = 137.

Jaanndsvirran katkaisija (RCCB)

Koneessa on enintdaan 6 mA jaannosvirta.

Jaannosvirran katkaisijatyyppia A voidaan kayttaa.

Melu

Katso tietoja adnenpainetasoarvoista tasta osiosta: Tekniset tiedot = 137

A

HUOMIO

Pitkittynyt altistuminen koville aanille voi aiheuttaa pysyvia vaurioita henkilon
kuulolle.

Kayta kuulon suojausta jos melulle altistuminen ylittaa paikallisissa
maarayksissa ilmoitetut arvot.

Kierratysyksikko

Kone sisaltaa kierratysyksikén tasohioma-asemaa varten.

A\
A

SAHKON AIHEUTTAMA VAARA

Kiertovesijaahdytysyksikdn pumppu on maadoitettava.

Varmista, etta sahkon syottéjannite vastaa pumpun tyyppikilvessa ilmoitettua
jannitetta.

Virheellinen jannite voi vaurioittaa sahkopiiria.

HUOMIO
Koneeseen sybtettavan jadhdytysnesteen paine saa olla maks. 2 bar.

Huomautus
Katso myds kierratysyksikon kayttoohje.

Struers-kierratysyksikko sisaltaa:

. kiertovesipumppu

. kiertovesisailio

. tasoanturi

. suodatinpussi tasohiontaa varten

. GEKA-liitin koneen letkuun liitettavaksi

. vaihtoventtiili (asennettu jo tasohiomayksikkd6n)
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4 Asennus

Kiertoilmayksikké MD-asemalle (lisivaruste)

Tarvittaessa kone voidaan varustaa kierratysyksikolla MD-hionta-/kiillotusasemaa varten.
. kiertovesipumppu

- kiertovesisailio

- tasoanturi

. suodatinpussi MD-hionta-/kiillotusasemaa varten

e GEKA-liitin koneen letkuun liitettavaksi

. vaihdeventtiili

Kulutustarvikkeet
- Lisda jaahdytysnesteeseen korroosionestoainetta Struers.

. Kone on suunniteltu kaytettavaksi vain erityisesti tahan tarkoitukseen suunniteltujen
Struers-kulutustarvikkeiden ja tamantyyppisten koneiden kanssa.

Muut tuotteet voivat sisaltaa voimakkaita liuottimia, jotka liuottavat esim. kumitiivisteita.
Takuu ei ehka kata vaurioituneita koneen osia (esim. tiivisteita ja putkia), kun vaurio liittyy
suoraan sellaisten kulutustarvikkeiden kayttdon, joita Struers ei ole toimittanut.

4.7.1 Tayta kierratyssailio

HUOMIO

Kierratysyksikko on erittain raskas, kun se on taynna.
Aseta kierratysyksikko lopulliseen asentoonsa tai varmista, etta voit helposti

tyontaa sen paikalleen ennen sailion tayttamista.
1. Aseta puhdas muovinen vuoraus sailiéon.
2. Varmista, ettd vuoraus on tasaisesti sailion pohjalla, ettei se tuki pumppua.

3. Laitteen pyorien on oltava linjassa tilan sivujen kanssa, jotta voit siirtaa laitteen paikalleen
ilman, etta sita tarvitsee heilutella puolelta toiselle.

Huomautus
Korroosion estamiseksi sinun on kaytettava Struers-lisdainetta
jaahdytysnesteessa. Lisatietoja on lisdaineen pakkauksessa.

Muista taydentaa Struers -lisdainetta joka kerta, kun taytat sailion vedella.

Huomautus

Ala tayta sailiota liian tayteen.
Valta roiskeita, kun siirrat sailicta.
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4 Asennus

4.7.2  Liita kierratysyksikko koneeseen

o
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A @
A Pikaliitin vesiliitantaa varten C Virtaliitin kierratysyksikkdon
B Virtaliitin tasoanturille D Suodatinpussijarjestelma

1. Tyonna koneen vedenpoistoletku suodatinpussijarjestelman suureen aukkoon (D).
Tarvittaessa lyhenna letkua.

2. Liitd vedentuloletku kiertovesipumpun pikaliittimeen (C),

3. Kytke kiertovesipumpun kaapeli lokerossa sijaitsevaan kiertovesipumpun pistorasiaan

(A).
Liita tasoanturi (B).
5. Tyonna laite paikalleen koneen alla sijaitsevaan lokeroon.
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4 Asennus

4.7.3 Aseta suodatinpussi kierratysyksikk66n

A Suodatinpussi B Suodatinpussijarjestelma

. Kayta Tyyppi 60-suodatinpussia hiomakiviasemalle (toimitetaan koneen mukana).

. Jos ostat MD-asemalle ylimaaraisen kierratysyksikon, kayta kyseisen kierratysyksikon
mukana toimitettua MD-aseman suodatinpussia. Katso kierratysyksikon kayttéohje.

. Kayta MD-hionta-/kiillotusasemalla suodatinpussia, joka soveltuu kierratysyksikkodsi. Katso
Xmatic-lisdvarusteiden yleiskatsaus - Struersin verkkosivustolla (http://www.struers.com).

4.8 Paineilman syotto

Katso painetta ja ilmankulutusta koskevat tiedot kohdasta Tekniset tiedot = 137.
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4.9

Xmatic
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A Paineilman sy6tto

Menettely
1. Kytke 8 mm (5/16”) ilmaletku koneen paineilman tuloaukkoon.

2. Kytke ilmaletku paineilman sy6ttéon.

Liita veden tulo ja poisto

Veden tulo

Huomautus
Vesiputken asennus:
Jata vesi juoksemaan muutamaksi minuutiksi huuhdellaksesi roskat putkesta

ennen kuin kytket koneen vedensyottdon.

Huomautus
0 Jotta lika ja roskat eivat tukkisi aukkoa, varmista ennen asennusta, etta

vesiletkuun on asennettu suodatin.
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A Veden tulo
B Veden lahto

Menettely
1. Liitd letkun toinen paa koneeseen. Varmista, etta tulosuodatin on asetettu oikein.
2. Liita letkun vastakkainen paa vedensyottdon.

Koneen mukana toimitetaan vakioletku, jolla kone liitetdan vedensy6ttoon.

Vedensyoton tekniset tiedot

Veden paine 2-4 baaria (29-58 psi)
Veden virtaus Vahint. 10 I/min. (2,6 gpm)
Liitannat Lapimitta: 34"

GEKA-liitin kierratysyksikkéon.

Putkiliitanta Vahvistettu PVC-letku

Jateveden lahto

Menettely

. Liita tavallinen HT-vedenpoistoputki tai -letku (halkaisija: 50 mm (2") koneen vasemmalla
puolella sijaitsevaan vedenpoistoaukkoon.
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4 Asennus

Huomautus
0 Etaisyys viemariin saa olla enintdan 6 mm (0,236'"), ja kaltevuuden on oltava
vahintaan 8 %.

Huomautus
G Jos et kayta kierratysyksikkoa hiomakiviasemalla, aseta GEKA-sulkuliitin

vesiliitannan pikaliittimeen. Katso Liita kierratysyksikko koneeseen = 31.

4.10 Yhdista pakojarjestelmaan

HUOMIO
f} Kone on liitettava poistoilmajarjestelmaan. Suosittelemme

valvontajarjestelman kayttoa.

Tekniset tiedot
Vahimmaiskapasiteetti: 250 m3/h(8 829 ft3/h) 100 mm (4") halkaisijalla.
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A Poisto

Menettely
1. Liitd 200 mm:n (4”) putki koneen poistoaukkoon.

2. Liitd putken toinen paa pakojarjestelmaan.

4.11 Saada veden virtausta

Voit ottaa laikan jadhdytyksen ja huuhtelun kaytt6on tai poistaa sen kaytosta ohjelmistossa.
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Saada tarvittaessa laikan jaahdytyksen virtausnopeutta.

Veden virtaussaatimet

2}
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A OP huuhteluvesi
B Vesijohtovesi kivella

C MD-Disc jadhdytysvesi

Menettely

. Saada suoraan hiomakivelle kdaytetyn veden maaraa kaantamalla saadinta.

[T

@ asa
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4.12 Asenna majakka (lisavaruste)

A Majakka
B 6-nastainen liitin

C Pistorasia

Menettely
1. Avaa MD-hissin ovi.

2. Asenna majakka majakan mukana toimitetuilla kuusiokoloruuveilla.

3. Liita 6-nastainen liitin pistorasiaan.

Valosignaalit on kuvattu kohdassa Majakka (lisavaruste) = 79.

Vihje
l @ Lisatietoja tasta laitteesta on erityisessa kayttoohjeessa tai kayttdoppaassa.
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4.13 Asenna hiomakivi tai timanttihiomalaikka

HUOMIO
A Ala kayta laitetta yhteensopimattomien lisavarusteiden tai tarvikkeiden kanssa.

Yleiskatsaus

Hiomakivioikaisija
Indeksimanta

Hiomakivisuoja

o 0O m >

Kolmisakarainen nuppi

Menettely

1. Kirjaudu koneeseen kayttajana Administrator (Jarjestelmanvalvoja).
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4 Asennus

2. Napauta kulutustarvikenauhassa kivikuvaketta.

O
O
O
O
O
O
O
LA

ADMINISTRATOR

3. Napauta Change (Vaihda).

Grinding Stone 2527
Remaining height: 0 mm

DRESS

CHANGE

Ible]elelelelele

ADMINISTRATOR

Voit nyt seurata nayton ohjeita, joita tukevat seuraavat:
4. Avaa paaturvakansi.

5. LOysaa ja nosta kolmisakaraista nuppia, (D) edella mainitussa kohdassa Yleiskatsaus =
38.

6. Vedia indeksimannasta (B)ja nosta hiomakivisuoja (C).
7. Irrotaruuvija aluslevy 8 mm:n kuusiokoloavaimella.

8. Jos kivimoduulissa on hiomakivi, poista se.
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4 Asennus

9. Hioma-aseman pohjalevyn paalla (G) on kumilevy (F). Taman on pysyttava paikallaan.

E Hiomakivi tai timanttihiomalaikka
F Kumilevy
G Pohjalevy/hiomakiviasema
10. Aseta hiomakivi tai timanttihiomalaikka (E) kumilevylle.

11. Varmista, etta kayttolevyn 2 nastaa lukittuvat hiomakiven tai timanttihiomalaikan pohjassa
sijaitseviin 2 reikaan.
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4 Asennus

12. Asenna aluslevy ja ruuvi takaisin ja kirista ruuvi tiukasti 8 mm:n kuusiokoloavaimella.
13. Vapauta indeksimanta ja laske kansi hiomakiven paalle.
14. Kirista kolmisakarainen nuppi.

. Sulje paasuojus.

15
Huomautus
0 MD-aseman hiontaan/kiillotukseen kaytetyt kulutustarvikkeet voidaan

tunnistaa automaattisesti. Mutta sinun on valittava hiomakiven tai
timanttihiomalaikan tyyppi ndayton valikosta, kun asennat tai vaihdat sita.

Kun olet valinnut hiomakiven tai timanttihiomalaikan naytolta, oikaisija liikkuu automaattisesti
tunnistaakseen kiven ylaosan. Kun kiven ylaosa on havaittu, oikaisija siirtyy
pysakodintiasentoonsa.

Huomautus
Jos valitset timanttihiomalaikan, oikaisija jad hiomakammion sivulle, koska sita
ei kayteta.

kaytetaan hiontaan. Tama varmistaa, etta se on tasainen ja kayttovalmis.

Huomautus
0 Struers suosittelee, etta uutta kivea oikaistaan pari kertaa ennen kuin sita

4.14 Verkkoyhteys

Xmatic ei voi kayttaa langattomia verkkoja (Wi-Fi/Bluetooth).
Kone on varustettu RJ45-liittimelld, jota pitaisi kayttaa vain etapalveluun.

Koneen sisalla RJ45-liitin on kytketty Teltonika RUTX08-reitittimeen (Linux-
kayttojarjestelma), joka hallitsee palomuuria ja VPN-asiakasta.

Palomuuri hylkaa kaikki LAN:n kautta tulevat yhteydet missa tahansa portissa.

Seuraavat portit on suositeltavaa pitaa auki lahteville yhteyksille:
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4 Asennus

Portti Tyyppi Kuvaus

53 TCP/UDP DNS-haku

123 TCP/UDP NTP (aikapalvelin)

15009 TCP Teltonika RMS

15010 TCP Teltonika RMS

20022 TCP Eta-SSH RMS:n kautta

20100 TCP Eta-SFTP RMS:n kautta

30000-39999 UDP Teltonika VPN -palvelin
(kaytetdan yhta satunnaista
porttia)

Etapalvelu VPN:n kautta

Vihje
l @ Verkkoyhteys on valttamaton vain etapalveluun, ei koneen normaaliin toimintaan.

Jotta etapalvelu saadaan VPN-palvelimen kautta, koneella on oltava Internet-yhteys.

Reititin on esikonfiguroitu, ja varmenteen on esiasentanut Struers. Internet-yhteydella koneella
on paasy Teltonika VPN -palvelimelle (OpenVPN-pohjainen).

Etapalvelua voidaan kayttaa ohjelmistopaivityksiin ja vianmaaritykseen, mutta se ei ole
valttamatonta laitteen toiminnan kannalta.

Struers voi antaa sinulle MAC-osoitteen tietylle koneeseen asennetulle reitittimelle.

Salattu VPN-yhteys voi antaa teknikolle Struers Service:sta etapaasyn kayttoliittymaan ja koneen
tietokantaan. Oletusarvoisesti etatuki on poistettu kaytosta.

Aktivoi etipalveluasetus
1. Siirry kohtaan Paavalikko > About (Tietoja).
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5 Kuljetus ja sailytys

X About

About

Hardware
Safety controller
Carrier board

Software

X-Matic

Misc

Total hours 31:27
IP address 172.16.140.13
Remote service ® on

Serial number

Hardware Variants

Beacon Module

Vertical conveyor module
Stone medule

Stone recirculation
Ultrasound cleaning module

Alcohol seperator

Valitse Remote service (Etapalvelu)-asetukseksi on (paalla).

Enabled

Enabled

Enabled

Enabled

Enabled

Enabled

MD disc size 300 mm

Huomautus
Kun kaynnistat koneen uudelleen, etapalveluasetus poistetaan kaytosta. Jos

haluat saada etapalvelun jalleen kayttoon, sinun on aktivoitava
etapalveluasetus uudelleen.

5 Kuljetus ja sailytys

Jos milloin tahansa asennuksen jalkeen yksikk®a on siirrettava tai se on asetettava
sailytykseen, on joukko ohjeita, joita suosittelemme noudatettavan.

. Pakkaa yksikko turvallisesti ennen kuljetusta. Riittamatdn pakkaus voi aiheuttaa vaurioita
yksikoélle ja mitatoi takuun. Ota yhteytta Struers -huoltoon.

. Suosittelemme, etta kaytat alkuperaista pakkausta ja liittimia.

5.1 Varastointi

. Irrota yksikko sahkovirran syotosta.

. Irrota yksikko tarvittaessa vedensyotosta.

. Irrota laite paineilman sy6tosta.

. Irrota laite tyhjennyksesta.

. Poista mahdolliset lisdvarusteet.

«  Puhdista ja kuivaa laite ennen varastointia.

«  Aseta kone ja lisdvarusteet alkuperaiseen pakkaukseensa.

Xmatic
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5 Kuljetus ja sailytys

5.2 Kuljetus

Noudata seuraavia ohjeita, jotta koneen kuljettaminen on turvallista.

1. Varmista, ettd seuraavat kohteet ovat kaytettavissa:

Kuljetuskannattimet (x 2)

Kuljetuspalkki (x 1)

Tanko pyorilla (x 2)

—  Alkuperainen kuormalava

Huomautus
a Suosittelemme, etta sailytat kaikki alkuperaiset pakkaukset ja liittimet
tulevaa kayttoa varten.

2. Irrota tarvittaessa seuraavat osat:
— Tehonsyo6tto
— Paineilman sy6tt6
— Vedensyotto
— Kierratysyksikko Katso kyseisen laitteen mukana toimitettua kayttdohjetta.
— Irrota nayttd. Struers Service:n on tehtava tama.

— Lisavarusteet

SAHKON AIHEUTTAMA VAARA
ff Yksikon irrottamisen sahkdverkosta saa tehda vain pateva teknikko.

3. Puhdista ja kuivaa laite.

Vaatimukset

. Varmista, etta tydskentelyalueen ja kuljetuskaytavan lattia on suunniteltu kestamaan
seuraavat painot:

Paino

Kone 960 kg (2 116,4 lbs)

«  Varmista, ettd seuraavat toiminteet ovat kaytettavissa:
— Tehonsyo6ttd
— Vedensyotto
— Paineilman sy6tto

— Vedenpoisto

Koneen siirtaminen

Kayta koneen siirtamiseen trukkia ja palkkia.
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6 Kaynnistys - ensimmaista kertaa

6.1

Xmatic

Huomautus
0 Struers-teknikoiden tai valtuutetun huoltoteknikon on asennettava kone.
Teknikoiden on oltava Struers:n kouluttamia tata erityistehtavaa varten.

Menettely

1. Avaa kierratysmoduulin ovet.

2. Varmista, ettd koneen mukana toimitettu kuljetuspalkki ja pyorat on kiinnitetty
paikoilleen ennen nostamisen aloittamista.

Loysaa kuljetuspalkin kiinnikkeita liikkkumisen mahdollistamiseksi.
Saada kiinnikkeet.

Paina koneen etuosassa sijaitsevaa poikkipalkkia pyorien pohjaa vasten.

Liu'uta kuljetuspalkin kiinnikkeet pyorien reunojen yli ja kirista pultit.

No o k~ow

Sijoita trukki mahdollisimman ldhelle painovoiman keskilinjaa. Katso myds: Nosta kone
=22

Kaynnistys - ensimmaista kertaa

HUOMIO
Struers -laitteita saa kayttaa vain silla tavalla ja siihen liittyen, kun laitteiston
mukana toimitetussa kayttéohjeessa on kuvattu.

Kirjaudu sisaan jarjestelmanvalvojana

Jos sinulla on jarjestelmanvalvojan oikeudet, voit kirjautua sisaan jarjestelmanvalvojana ja
maarittaa erilaisia asetuksia, jotka on maaritelty kohdassa Maaritys = 82.

1. Napsauta Paavalikko-painikkeen vieressa Operator (Kayttdja) avataksesi valikon ja
nayttadksesi Administrator (Jarjestelmanvalvoja)-vaihtoehdon.
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6 Kaynnistys - ensimmaista kertaa

6.2

6.3

46

ADMINISTRATOR

SERVICE

OPERATOR R 7 . :
DICIOICHOCo)

2. Napauta Administrator (Jarjestelméanvalvojan)ja kirjaudu sisdan jarjestelmanvalvojan
salasanalla.

Vihje
@ Jarjestelmanvalvojan oletussalasana on 1234. Katso salasanan vaihtaminen
kohdasta Kayttajan asetukset = 102.

Valitse kieli ja mittausjarjestelma

Jos haluat vaihtaa oletuskielen englannista toiseen kieleen tai oletusasetuksen metrisesta
brittilaiseen jarjestelmaan, katso kohta Jarjestelmaasetukset = 105.

Aseta MD-pinnat MD-hissiin

HUOMIO
A Ald kayta laitetta yhteensopimattomien lisavarusteiden tai tarvikkeiden kanssa.

Huomautus
Kone on konfiguroitu kaytettavaksi joko 250 mm tai 300 mm MD-pinnoilla. Et voi
kayttaa 2 halkaisijan yhdistelmaa.

MD-pinnat sijoitetaan MD-hissin hyllyille. Siind on useita hyllyja, jotka sisaltavat yksittaisia MD-
hioma- tai kiillotuspintoja, joita kaytetadn menetelman eri vaiheissa.

Jos kaytat Struers-pintoja, kone tunnistaa automaattisesti kullekin hyllylle sijoitetun pinnan
tyypin.

Kun MD-kiillotuspintaa on kaytetty kerran, kone ilmoittaa kaytetyn hioma-aineen koon tietyn MD-
kiillotuspinnan kanssa.
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6 Kaynnistys - ensimmaista kertaa

Aseta MD-pinta paikalleen

1. Avaa MD-hissin ovi (A).

2. Aseta pinta halutulle hyllylle kuvan (B) mukaisesti.

3. Varmista, etta pinta on sijoitettu hyllyn pienten syvennysten sisaan (C).
4

Sulje MD-hissin ovi aloittaaksesi pinnantunnistuksen.

6.4 Aseta pullot pullotelinemoduuliin

Koneen pullotelineessa on 9 paikkaa:

1l g gy g iy ey g ey
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6 Kaynnistys - ensimmaista kertaa

Pullon sijainti Sisalto
1-2 Vain alkoholi/saippua
3-9 Suspensio-, voiteluaine- tai oksidikiillotus

Kayta vain Struers-kulutustarvikkeita. Kone on suunniteltu kaytettavaksi vain erityisesti tahan
tarkoitukseen suunniteltujen Struers-kulutustarvikkeiden ja tamantyyppisten koneiden kanssa.

Kone tunnistaa automaattisesti Struers-kulutustarviketyypin ja pullojen nestetasot.

Menettely

1. Aseta pullonohjaimet pullotelineeseen.
2. Aseta pullot pullonohjaimiin niin, etta Data Matrix -koodi on konetta kohti.

3. Liita Easy Connectors pulloihin. Varmista, etta ne on tydnnetty paikoilleen.

4. Tarkista kulutustarvikenauhasta, etta laite on havainnut asennetut tarvikkeet.

6.4.1 Alkoholi ja saippua

HUOMIO
A Kone on liitettava poistoilmajarjestelmaan. Suosittelemme valvontajarjestelman

kayttoa.

HUOMIO
A Ala kayta laitetta yhteensopimattomien lisavarusteiden tai tarvikkeiden kanssa.

Huomautus

l 0 Sijainnit 1 ja 2 ovat vain alkoholia/saippuaa varten.

Seuraa saippua- ja alkoholipitoisuuksia

Kone tarkkailee automaattisesti saippua- ja alkoholitasoja.
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6 Kaynnistys - ensimmaista kertaa

6.4.2

Xmatic

Aseta alkoholipullo paikalleen

- Taytd koneen mukana toimitettu tyhja 4 litran pullo alkoholilla ja aseta se
pullotelineeseen.

Aseta saippuapullo

. Aseta tiivistettya saippuaa sisaltava pullo pullotelineeseen.

Alkoholinerotinpullo (lisavaruste)

Jos haluat kerata puhdistusmenetelmissa kaytetyn alkoholin, liita puhdistusasemaasi
alkoholinerotinpullo.

Menettely
1. Aseta pullo pullotelineeseen.

2. Liu'uta pullon kiinnike yldspain, suuttimen yli ja kierratysyksikon lokeron katossa
sijaitsevaan reikaan.

OO O oo

AN

N\

3. Tyonna koukkupaita sisaanpain, jotta koukut padsevat reikaan.

4, Paastairti pullon kiinnikkeesta ja anna sen roikkua koukuissa.
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7 Kayta laitetta

7 Kayta laitetta

HUOMIO
A Jos virta katkeaa kayton aikana, paaturvakansi ja MD-hissin ovi pysyvat lukittuina,

kunnes virta palaa. Katso: Paasy tyoalueelle sahkokatkon sattuessa = 135.

HUOMIO
A Ald kayta laitetta yhteensopimattomien lisavarusteiden tai tarvikkeiden kanssa.

7.1 Kiinnita ja tasoita naytteet

Varmista, ettd naytteet on kiinnitetty tiukasti naytepidikkeeseen ja etta ne ovat vaakasuorassa.

Tata varten suosittelemme, etta kaytat Struers Uniforce. Katso taman laitteen kayttdopas.

7.2 Paasy tyoalueelle

Paastaksesi tydalueelle, sinun on avattava paaturvakansi.

Menettely
1. Napauta Paavalikko.

2. Valitse Unlock main safety cover (Avaa paaturvakansi) paastaksesi tydalueelle.

Methods

[ Maintenance v

&1 Configuration v

Unlock main safety cover

ADMINISTRATOR
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7.3 Naytepidike

7.3.1 Aseta ja poista naytepidike
MURSKAUTUMISVAARA

Varo sormiasi kun kasittelet konetta.
Kayta aina turvakenkia kasitellessasi naytepidikkeita, koska ne voivat olla

raskaita.

HUOMIO
Kayta sopivia kasineitd suojaamaan sormia hiovilta ja kuumilta/teravilta
naytteilta.

Huomautus

0 300 mm:n (11,8”) MD-Disc koon kanssa voit kdayttdaa 160 mm:n (6,3 tuuman)
naytepidikkeita.

250 mm:n (9,8”) MD-Disc koon kanssa voit kayttaa 140 mm:n (5,5 tuuman)
naytepidikkeita.

Huomautus
0 Kayta aina Struers-RFID-naytepidikkeita, jotka on tarkoitettu tuotteelle Xmatic

Pystysuoran kuljettimen alustoilla on kolme eri asentoa. Jokainen asento osoittaa tietyn tilan
koneessa:

. Auki: Alusta on kayttévalmis.
- Osittain avoin: Naytepidike on valmis tarkastettavaksi tai alusta on tyhja.

. Kiinni: Kone kasittelee tahdn asentoon asettamaasi naytepidiketta tai pidike on jonossa.

Vihje )
@ Joslolet asettanut kuljettimeen useita naytepidikkeita, naytepidikkeet

asetetaan jonoon sen mukaan, missa jarjestyksessa olet napauttanut Suorita-

painiketta kullekin naytepidikkeelle.

Voit muokata jonoa napauttamalla Poista ja sitten Suorita -painiketta kullekin

naytepidikkeelle siina jarjestyksessa, jossa haluat kasitella ne.

Aseta naytepidike pystysuoraan kuljettimeen

Huomautus
Varmista, etta mikaan naytteiden kiinnittamiseen kaytetyista ruuveista ei
tyonny ulos naytepidikkeen reunasta, koska se vahingoittaisi konetta.

A Ruuvit
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7 Kayta laitetta

1. Jos naytepidike on suljetussa alustassa, napauta sen kuvaketta paanaytdssa ja napauta
Poista-painiketta.

@
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2. Jos alusta on auki tai osittain auki, veda se auki.

3. Aseta naytepidike kuvan osoittamalla tavalla ja sulje alusta.

/

<=

ot ' umlllf €

4. Kone tunnistaa naytepidikkeen automaattisesti.

Irrota naytepidike pystysuorasta kuljettimesta
Kun naytepidike on kasitelty, kone avaa alustan automaattisesti osittain auki-asentoon.

Avaa alusta ja irrota naytepidike.

Jos naytepidiketta ei ole viela kasitelty, alusta pysyy suljettuna. Avaa se napauttamalla
naytepidikkeen painiketta ja valitsemalla Poista-painike.
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7 Kayta laitetta

Avaa alusta ja irrota naytepidike.

Avaa tyhja alusta

= Ohjeet alustan automaattisen poistamisen valitsemiseksi, jos suljet sen ilman, etta
alustassa on naytepidiketta, katso Koneen asetukset = 102

. Kun haluat avata alustan aktiivisesti, kun naytepidiketta ei ole havaittu, napauta
naytepidike-kuvaketta naytolla:

Aluminium alloys,

cast (4) ~ 1858 8steps

Ferrous 180 - 350
HVakr

~20:56 12 steps

A Tyhjien naytepidikealustojen kuvakkeet

7.3.2  Tunnista ndytteiden lukumaara

Kohdassa Configuration (Maaritys) voit valita, haluatko, ndytepidikkeessa olevien nadytteiden
maaran tunnistettavan automaattisesti vai manuaalisesti. Koneen asetukset » 102.

Automaattinen vaihtoehto (kaytto)
1. Valitse menetelma.

2. Napauta Suorita-painiketta. Kamera ottaa kuvan naytepidikkeesta ja laskee, kuinka
monta naytetta naytepidikkeessa on.

3. Voima saadetaan automaattisesti naytteiden lukumaaran mukaan.
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7 Kayta laitetta

Naytteen nayttava painike on taysin harmaa ilman pisteita, etkd nae, kuinka monta naytetta
naytepidikkeessa on.

Manuaalinen vaihtoehto (kaytto)

1. Napsauta jonkin naytepidikkeen painiketta.

2. Etsipainike, joka nayttaa pidikkeessa olevien naytteiden lukumaaran.

¥y ® &

e © 00 ® O A
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3. Valitse painike, jossa on oikea maara naytteita.

4. Voima lasketaan naytteiden lukumaaran mukaan.

7.4 Menetelmat

7.4.1  Struers -menetelmat
Kun koneessa on naytepidike, paaset kasiksi Struers menetelmiin Library (Kirjasto)-valilehdella.

Valitse Struers-menetelma

1. Aseta naytepidike haluttuun asentoon.
Kone nayttaa oletuksena viimeisimman kaytetyn menetelman.

2. Napauta menetelman nimea naytolla.
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OPERATOR I I

3. Valitse Library (Kirjasto).

X Filter the methods by material, preparation request and other tags
ETHODS LIBRARY POR
No active Filters ( Showing 16 methods )

Material Group Name
Preparation Request
Method Suspension Type

Method Labels

Methods

e
Timi
Metalog o step

. Ceramics 15:20 6
‘ Ferrous 180 - 700 HV 15:20

Ferrous 180 - 700 HV AKR 16:20 6

OPERATOR

4. Valitse haluamasi menetelma tai etsi haluamasi menetelma suodatintytkaluilla.

X Filter the methods by material, preparation request and other tags
ETHODS  LIBRARY
No active Filters { Showing 17 methods )
Material Group Name
Preparation Request
Method Suspension Type

Method Labels

- Methods
Metalog

. Ceramics 15:20 6 s
. Ferrous 180 - 700 HV 15:20 6 v
. Ferrous 200 - 800 HV 1555 8 v

ADMINISTRATOR
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56

Kayta suodattimia

Voit kdyttaa suodattimia Struers-menetelmiin kohdassa Library (Kirjasto) l0ytdaksesi parhaan

menetelman suoritettavaan tehtavaan.

Voit kdyttaa suodattimia seuraavilla kriteereilla:

. Material Group Name (Materiaaliryhman nimi)

. Preparation Request (Valmistelupyynto)

. Method Suspension Type (Menetelman suspensiotyyppi)
«  Method Labels (Menetelmanimikkeet)

X Filter the methods by material, preparation request and other tags

LIBRARY

No active Filters ( Showing 17 methods )

Material Group Name
Preparation Request
Method Suspension Type

Method Labels

Metalog

. Ceramics 15:20
’ Ferrous 180 - 700 HV 15:20

. Ferrous 200 - 800 HV

15:55

ADMINISTRATOR

Menetelman parametrit

Kun kaytat Struers-menetelmaa, kaytossasi on oletusparametrit. Voit saataa niita kussakin

vaiheessa, mutta et voi tallentaa niita.

Jos haluat kayttaa uudelleen vaihetta, jonka parametrit ovat muuttuneet, sinun on luotava

mukautettu menetelma eri nimelld (katso Mukautetut menetelmat = 61.
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7 Kayta laitetta

Xmatic

Saada menetelman parametreja

1.

2.

Avaa vaiheluettelo napauttamalla menetelman avattavaa nuolta.

Aluminium alloys,
cast (4)

Ferrous 180 - 350
HVakr

OPERATOR

~18:58

~ 20:56

8 steps

12 steps

N R [

)
v

Avaa parametrit napauttamalla vaiheen avattavaa nuolta.

@

Aluminium alloys,
cast (4)
Grindinﬁ Stone 2527
Recirculated Water

Cleaning with 2 steps

MD-Largo
DiaPro Allegro/Largo 9 ym

Cleaning with 5 steps

MD-Mol
DiaPro Mol B 3 ym

Cleaning with 5 steps

MD-Chem
OP-U NonDry

Cleaning with 8 steps

OPERATOR

~18:58
300 pm
0:35
613

1:02

0:55
1.24

2:05

8 steps

1

Y
v
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7 Kayta laitetta

3. Valitse parametrit, joita haluat muuttaa.

Aluminium alloys,
3 .
. cast (4) ~18:58 8 steps

Grindinfg Stone 2527
Recirculated Water 300 pm 1 & .
Surface Disc speed Holder speed Force per specimen .
Grinding stone 2527 #150 v 1450 rpm 150 rpm 25N/75N v
. Rec Vt ilated Wate d

Dress during preparation

Struers soft

Dress after preparation |
Struers soft

Time/Removal - Removal w
Removal 300 pm

M ‘

Cleaning with 2 steps @
0:35 | 2 v

el MD-Largo
@ DiaPro Allegro/Largo 9 pm 6:13 | 3 v

2L 2L

OPERATOR
o @

Parametrit vaihtelevat vaiheittain, mutta niita voivat olla esimerkiksi seuraavat:

Valmisteluvaiheiden

: Maaritelma
parametrit
Laikan nopeus Kuinka nopeasti laikka pyorii.
Pidikkeen nopeus Kuinka nopeasti naytepidike pyorii.
. Voima naytetta kohden on kuhunkin naytteeseen prosessin aikana
Voima . .
kohdistettu voima.
Annostelun

. Annosteluaika ennen valmisteluprosessia.
ennakkoaika

Annos prosessin aikana (ks. suositellut annostasot kohdasta

Annostusaste
Annostusaste = 59).

Maarittaa, perustuuko vaihe aikaan vai poistettavan materiaalin

Aika/poisto A
maaraan

Maarittaa naytepidikkeen aseman MD-Disc. Katso lisaa kohdasta

Pidikkeen asema Naytepidikkeen asema = 58 alla.

Maarittaa, pitaisiko naytepidikkeen kulkea samaan vai vastakkaiseen

Pidikkeen suunta suuntaan kuin MD-Disc.

Maarittaa, pitaisiko veden jaahdyttaa MD-Disc prosessin aikana. Katso

Laikan jashdytys lisaa kohdasta Laikan jaahdytys = 60.

Naytepidikkeen asema

Naytepidike voidaan sijoittaa MD-levylle asemaan -7 - +25.

58 Xmatic



7 Kayta laitetta

Xmatic

Asemassa 0 pidike on yhdensuuntainen MD-Disc kanssa. Asemassa +10 pidike on 10 mm:n
etaisyydella MD-Disc reunasta.

Yhdensuuntainen asemassa 0 Poikkeama asemassa +10

0 mm

10 mm

Annostusaste

Kaikki Struers-menetelmat saatavat annostelutason automaattisesti koneessa kaytetyn
laikkakoon mukaan. Tama tarkoittaa, etta 250 mm:n MD-Disc annostelutaso on pienempi
samalla menetelmalld kuin jos kyseessa on 300 mm:n MD-Disc.
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60

Annostelutaso 300 mm:n MD-Disc

Annostusaste ml/min
23 3,17
24 3,72
25 4,37
26 5,13
27 6,02
28 7,06
29 8,28
30 9,72
31 11,41
32 13,39
33 15,71
34 18,44
35 21,63
36 25,39
37 29,79
38 34,96
39 41,03
40 48,15
41 56,50
42 66,31
43 77,81

Annostusaste ml/min
1 0,09
2 0,11
3 0,13
4 0,15
5 0,18
6 0,21
7 0,25
8 0,29
9 0,34
10 0,40
11 0,46
12 0,55
13 0,64
14 0,75
15 0,88
16 1,03
17 1,21
18 1,43
19 1,67
20 1,96
21 2,30
22 2,70

Laikan jaahdytys

Voit aktivoida MD-Disc valinnaisen jaahdytyksen tietyn vaiheen aikana.

E

Vihje

Kun kaytat laikanjadhdytystoimintoa, MD-kulho huuhdellaan my®és, ja se on
helpompi pitaa puhtaana.

Menettely

1.

Napauta 3 pistetta Suorita-painikkeen vasemmalla puolella.

Xmatic
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7.4.2

Xmatic

OOO00O0O0O0O,

Test High Pressure
cleaning

Step selection

Edit method

2. Napauta Edit method (Muokkaa menetelmaa).

3. Napauta vaihetta, jonka asetusta haluat muuttaa Disc cooling (Laikan jaahdytys).

Cleaning with 2 steps

0:35 1 v e
32 MD-Largo
& . DP-Susgension POpm I I G . g
£ DP-Lubricant Blue
o
Surface Disc speed Holder speed Force per specimen
MD-Largo v 150rpm ¥ 150rpm ¥ 25N/75N v .
5i
Suspension Pre-dosing time Dosing level
DP-Suspension P 9 ym % 3s b b v |
4
Lubricant Pre-dosing time Dosing level 3
DP-Lubricant Blue b4 3s v 14 v

Time

Time/Removal

<

ay

Time
6:00

Holder position -
0mm

Holder direction
Co-Rotation

Disc cooling -
Yes

ADMINISTRATOR

4. Valitse haluamasi asetus.

Mukautetut menetelmat

Luo mukautetut menetelmat

Voit luoda oman mukautetun menetelman, jos kopioit Struers-menetelman, lisata tai muokata
vaiheita ja tallentaa sitten eri nimella.

Kaikki muuttamasi menetelmat tallennetaan kohtaan Methods (Menetelmat) (katso kuinka
muuttaa menetelmaa kohdassa Naytto yleisesti = 19 kohdassa "Yksityiskohtainen

yleiskatsaus").
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Loydat mukautetut menetelmat valilehdelta Methods (Menetelmat):

X Filter the methods by material, preparation request and other tags

-

No active Filters ( Showing 17 methods )

Material Group Name v
Preparation Request v
Method Suspension Type v
Method Labels v

= Methods Time Step
Metalog

. Ceramics 15:20 6 -

. Ferrous 180 - 700 HV 15:20 6 v

Ferrous 200 - 800 HV 15:55 8 ¥

OPERATOR

7.4.3 Menetelman muokkaaminen

Voit muokata menetelmaa ennen valmisteluprosessin aloittamista ja valmisteluprosessin aikana.
Voit tehda taman joko kohdassa Edit method (Muokkaa menetelmad) kun koneessa on
naytepidike tai kohdassa Paavalikko.

Vihje
l @ Kaikki muokatut menetelmat tallennetaan kohtaan Methods (Menetelmat).

Muokkaa menetelmaa kohdassa Edit method (Muokkaa menetelmaa)

1. Kirjaudu laitteeseen jarjestelmanvalvojana (katso Kirjaudu sisaan jarjestelméanvalvojana =
45).

2. Aseta naytepidike haluttuun asentoon.

Kone nayttaa oletuksena viimeisimman kaytetyn menetelman.

62 Xmatic



7 Kayta laitetta

Xmatic

3.

5.

Napauta 3 pistetta paastaksesi Edit method (Muokkaa menetelmaa) -valikkoon.

Aluminium alloys, y .‘ ‘
. cast 4:09 4 steps H ® »
@ et e e IS

ADMINISTRATOR

Valitse vaihe, jota haluat muokata.

Ferrous 180 - 700 HV 26:58 6 steps

Grinding Stone 4A27

= . Tap Water 1:48 1 DELETE copy
Cleaning with 3 steps

= 214 2 DELETE copy
MD-Plan

=(9 DiaPro Plan 9 ym 13:08 3 DELETE copy
Cleaning with 2 steps

= 2:08 4 DELETE copyY
MD-Chem

= OP-U NonDry 435 5 DELETE copy
Cleaning with 2 steps

= 305 | 6 DELETE copy

+ PREPARATION | + CLEANING

OPERATOR

tefonlial

_ )

Voit valita Delete (Poista) tai Copy (Kopioi), ja voit lisata Preparation (Valmistelu)- ja

Cleaning (Puhdistus)-vaiheita halutessasi.
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6.

Kun olet lopettanut muokkauksen, voit tallentaa muutokset.
Muutokset tallennetaan kohtaan Methods (Menetelmat).

3 . Ferrous 180 - 700 HV 33:.04 8steps H ’ ‘ | 2

Grinding Stone 4A27

>

— . Tap Water 1:48 1 Overwrite method or save as v
copy?

Cleaning with 3 steps

= 214 2 A 0 v
MD-Plan

= @ DiaPro Plan 9 ym 13:08 3 v
Cleaning with 2 steps

= 2:08 4 DELETE copy v
MD-Chem

= OP-U NonDry 435 5 DELETE copy v
Cleaning with 2 steps

= = . 233 6 DELETE copy v
Cleaning with 9 steps

. s : 3:00 7 DELETE copy v
Cleaning with 9 steps

= 338 8 DELETE copy v

+ PREPARATION ’ + CLEANING

OPERATOR

Muokkaa menetelmaa kohdassa Paavalikko

7.

64

Kirjaudu laitteeseen jarjestelmanvalvojana (katso Kirjaudu sisaan jarjestelmanvalvojana =
45).

Napauta Paavalikko.

Napauta Methods (Menetelmat).

Methods

[*] Maintenance v

Configuration

ADMINISTRATOR

Xmatic
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10. Valitse vélilehti Methods (Menetelmat) avataksesi mukautetut menetelmat tai valitse
Library (Kirjasto), jos haluat avata Struers menetelmakirjaston.

X Methods
METHODS LIBRARY IMPORT
. Aluminium alloys, cast ~ 837 4 v
. Aluminium alloys, cast (1) ~ 907 4 v
. Aluminium alloys, cast (2) ~ 1807 8 v
. Aluminium alloys, cast (3) ~ 847 5 v
. Aluminium alloys, cast (4) ~ 1807 8 v
. Aluminium alloys, castakr ~ 1807 8 v
. Ferrous 180 - 350 HVakr ~ 1947 1 v
. Pre-cleaning step ~ 035 1 v
(i) No UsB flash drive found. Connect USE flash drive to be able to export data

11. Valitse menetelma, jota haluat muokata.

12. Voit valita Delete (Poista) tai Copy (Kopioi), ja voit lisita Preparation (Valmistelu)- ja
Cleaning (Puhdistus)-vaiheita halutessasi.

13. Kun olet lopettanut muokkauksen, voit tallentaa muutokset.

3 . Ferrous 180 - 700 HV 33:04 8steps : ’ } > ~
- @ e 1:48 1 aiihll i v
- Cleaning with 3 steps 214 9 A N G
=& Uehanoym 13:08 3 v
- Cleaning with 2 steps 2:08 4 DELETE COPY; o

MD-Chem
= @ OP-U NonDry 435 | 5 DELETE copy v

Cleaning with 2 steps

= 233 6 DELETE copyY v
Cleaning with 9 steps

€ P 3:00 7 DELETE copy v
Cleaning with 9 steps

= € 3 3:38 8 DELETE copy v

+ PREPARATION ’ + CLEANING

OPERATOR I I
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7.4.4 Menetelmien varmuuskopiointi ja jakaminen

Voit kayttaa USB-tikkua menetelmiesi varmuuskopiointiin tai menetelmien vaihtamiseen tai
jakamiseen kaytettavaksi toisen Xmatic- tai Xmatic Compact-koneen kanssa.

Menettely

1. Aseta USB-tikku laitteen USB-porttiin. Katso Koneen yleiskatsaus = 17.

2. Valitse Methods (Menetelmat) kohdassa Paavalikko.

Vienti

Methods
Maintenance
History
Configuration

About

ADMINISTRATOR

1. Valitse Methods (Menetelmat) ja sen jalkeen valitse Save to USB (Tallenna USB:lle). Voit
valita tdman vain, kun laitteeseen on liitetty USB-tikku (ja painike muuttuu vihreaksi).

X Methods

Rl
1]

Aluminium alloys, cast (1)
Aluminium alloys, cast (2)
Aluminium alloys, cast (3)
Aluminium alloys, cast (4)
Aluminium alloys, cast 2
Aluminium alloys, cast 4
Aluminium2

Aluminium?2 (1)

66

METHODS|  LIBRARY

0:00

0:00

0:00

0:00

0:00

0:00

~ 18:07

~ 18:07

8 v
8 v
10 2
8 v
1 v
10 v
8 v
8 v

SAVE TO USB

Xmatic



7 Kayta laitetta

2. Valitse menetelmat, jotka haluat vieda. Kun napsautat ruutua, valintamerkki lisataan.

Select Methods

Aluminium alloys, cast (1)

EXPORT CANCEL

3. Valitse sitten Export (Vienti) tallentaaksesi menetelméat USB-tikulle.

Tuonti

1. Valitse Import (Tuonti) lukeaksesi USB-tikulta.

X Methods
Nome

< the
Metalog
steps
v

‘ Aluminium alloys, cast (1) ~ 1837 8
' Aluminium alloys, cast 4 ~ 2537 10 v
. Aluminium? ~ 1807 8 v

IMPORT ALL

2. Valitse Import all (Tuo kaikki) tuodaksesi menetelmat USB-tikulta menetelmakirjastoosi.
Voit valita taman vain, kun laitteeseen on liitetty USB-tikku (ja painike muuttuu vihreaksi).

7.5 Valmisteluprosessi

7.5.1 Valmistele naytepidike koneelle Xmatic

1. Aseta naytteet naytepidikkeeseen.
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2. Aseta naytepidike kuljettimeen. Katso Aseta ja poista naytepidike = 51.

3. Valitse manuaalisesti pidikkeessa olevien naytteiden maara tai napauta Suorita-painiketta
automaattisen tunnistuksen aloittamiseksi Koneen asetukset = 102.

4. Valitse menetelma kullekin asettamallesi naytepidikkeelle. Katso Menetelmat = 54

Voimaa saadetaan joko automaattisesti tai manuaalisesti valintasi mukaan. Katso Koneen
asetukset =102,

Vihje
@ Joslolet asettanut kuljettimeen useita naytepidikkeita, naytepidikkeet asetetaan
jonoon sen mukaan, missa jarjestyksessa olet napauttanut Suorita-painiketta
kullekin naytepidikkeelle.
Voit muokata jonoa napauttamalla Poista ja sitten Suorita -painiketta kullekin
naytepidikkeelle siina jarjestyksessa, jossa haluat kasitella ne.

7.5.2 Vaiheen valinta

Tarvittaessa voit valita valmisteluprosessin vakiomenetelmien tai mukautettujen menetelmien
vaiheita.

Menettely

1. Napauta 3 pistetta menetelmarivilla.

Test High Pressure
. 1 step hd
cleaning

Step selection

Edit method

ADMINISTRATOR I I

2. Napauta Step selection (Vaiheen valinta).
3. Napauta vaiheen nimen oikealla puolella olevia kenttia, jos haluat lisata tai ohittaa vaiheen.

Vihrea valintamerkki osoittaa, etta vaihe sisaltyy valmisteluprosessiin.
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3.

Heat treated steels,

low alloyed

Cleaning with 2 steps

Cleaning with 5 steps

Cleaning with 5 steps

Cleaning with 5 steps

ADMINISTRATOR

300 pm

4 steps

_ B

4. Napauta Suorita-painiketta, ja menetelma suoritetaan valittujen vaiheiden kanssa.

7.5.3  Osoitus puuttuvista kulutustarvikkeista

Jos koneessa ei ole tarvittavia kulutustarvikkeita, keltainen kolmio kehottaa sinua asettamaan
puuttuvat kulutustarvikkeet pullotelineeseen.

Suorita-painike on myds punainen osoittaakseen, etta et voi suorittaa prosessia.

Aluminium alloys,
cast

Grindin\g Stone 2527 A
Tap Water

Cleaning with 2 steps

MD-Largo &
DP-Suspension P 9 pm A
DP-Lubricant Bluea

Cleaning with 5 steps

MD-Mol a
DP-Suspension P 3 um A
DP-Lubricant Blue a

Cleaning with 5 steps

MD-Chem a
OP-U NonDry A

Cleaning with 8 steps

ADMINISTRATOR

300 ym

8 steps

Menettely

1. Aseta puuttuvat kulutustarvikkeet, niin Suorita-painike muuttuu vihreaksi.

2. Napauta Suorita.

Xmatic

69



7 Kayta laitetta

Ennen jonon aloittamista

Kone rekisterdi pullojen sisallon. Valitsemiesi menetelmien perusteella kone laskee, onko
suspensiota ja voiteluainetta riittavasti menetelmien suorittamiseen.

Jos jossakin pullossa on liian pieni maara, saat punaisen varoituksen:

Aluminium alloys,

A ~

ADMINISTRATOR

~8:48 4 steps : ‘ ‘
. cast P ¥ ®
Diamond Grinding Disc 8D27
Recirculated Water 300pm 1 DELETE copy v
Cleaning with 2 steps
0:35' | 2 DELETE copy v
MD-Largo
DP-Suspension P 9 pm 5:41 3 DELETE copy ~
DP-Lubricant Green
Surface Disc speed Holder speed Force per specimen
MD-Largo 150pm T 150rpm Y 30N /180N b
suspension Pre-dosing time Dosing level
@ DP-Suspension P 9 pm 3s v bd
DP-Suspension P9 pmis low
Lubricant Pre-dosing time Dosing level
DP-Lubricant Green 3s . 14 »
DP-Lubricant Green is low
Time/Removal Time Holder position Holder direction Disc cooling
Time v . 5:30 10 mm v Co-rotation v Yes

7.5.4

70

Aloita valmisteluprosessi.

HUOMIO

JL H

Kayta sopivia kasineita suojaamaan sormia hiovilta ja kuumilta/teravilta naytteilta.
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Xmatic

Ennen kuin aloitat valmisteluprosessin, naet luettelon valitun menetelman eri
valmisteluvaiheista napauttamalla avattavaa painiketta.

Aluminium alloys,
cast (4)

Ferrous 180 - 350
HVakr

OPERATOR

~18:58 8steps

~20:56 12 steps

| @ |

Jiss
855
siseats
gageess

i
Teged:

Kun menetelma on kaynnissa, naet valmistelun edistymisen, kun aika laskee kohti 00:00
menetelman nimen vieressa.

8.

Aluminium alloys,
cast (4)
Grmdm§ Stone 2527
Recirculated Water

Cleaning with 2 steps

MD-Largo
DiaPro Allegro/Largo 9 pm

Cleaning with 5 steps

MD-Mol
DiaPro Mol B 3 pm

Cleaning with 5 steps

MD-Chem
OP-U NonDry

Cleaning with 8 steps

OPERATOR

~18:58 8 steps
300pum 1

035 | 2

6:13 |3

1:.02 4

0555 | 6
1:24 7

205 | 8

Menettely

1.

2.

Kirjaudu laitteeseen jarjestelmanvalvojana (katso Kirjaudu sisaan jarjestelmanvalvojana =

45).

Valitse haluamasi menetelma kohdassa Methods (Menetelmat).
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3. Varmista, ettd koneessa on kaikki tarvittavat kulutustarvikkeet ja MD-pinnat. Suorita-
painikkeen on oltava vihrea.

e OPERATOR I I

4. Napauta Suorita.

Kun prosessi on valmis, kone pysahtyy automaattisesti.

Vihje
@ Joslolet asettanut kuljettimeen useita naytepidikkeita, naytepidikkeet asetetaan
jonoon sen mukaan, missa jarjestyksessa olet napauttanut Suorita-painiketta
kullekin naytepidikkeelle.
Voit muokata jonoa napauttamalla Poista ja sitten Suorita -painiketta kullekin
naytepidikkeelle siind jarjestyksessa, jossa haluat kasitella ne.

7.5.5 Tarkasta naytteet

Voit milloin tahansa tarkastaa naytepidikkeen ja ndytteet valmisteluprosessin aikana.

Menettely

1. Napauta valmisteluprosessipalkissa Keskeyta-painiketta.
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7.5.6

Xmatic

1 Aluminium alloys, cast 4 steps

O
O
O
I D
O
O
Y

ADMINISTRATOR

2. Napauta Silma-painiketta prosessipalkissa.

6

] Aluminium alloys, : v
5 : oo 4 steps P @ >

OO0

a

("

O
O
O
O

ADMINISTRATOR

3. Kone palauttaa naytepidikkeen pystysuorassa kuljettimessa olevaan alustaansa, ja voit
nyt tarkastaa sen.

Tarkastuksen jdlkeen

1. Aseta naytepidike takaisin paikalleen.
2. Napauta Suorita-painiketta, ja kone jatkaa siita, missa keskeytit sen toiminnan.

Vaihtoehtoisesti napauta 3 pistetta ja valitse Start over (Aloita alusta).

Hiomakiven manuaalinen oikaisu

Suosittelemme, etta oikaiset uuden kiven pari kertaa ennen kuin kaytat sita hiontaan. Nain
varmistetaan, etta se on tasainen ja kayttovalmis.
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1. Valitse tarvikenauhasta Oikaisu (Oikaisu) aloittaaksesi oikaisuprosessin.

Grinding Stone 2527
Remaining height: 0 mm

OPERATOR
0e@o@E L@

Lisatietoja siitd, kuinka maaritat Dresser programs (Oikaisuohjelmat) ja manuaalisesta
oikaisusta, saat katsomalla Maarita oikaisuohjelmat hiomakivelle = 82

7.5.7 Avaa MD-hissi

Voit vaihtaa tai tayttad MD-pintoja koneen ollessa kaynnissa.
Avaa MD-hissin ovi prosessin aikana

1. Napauta Paavalikko.

2. Valitse Unlock MD safety cover (Avaa MD-turvakansi).

Methods

Maintenance v
History
Configuration ~
About

Unlock main safety cover

B> & o

Unlock MD safety cover

Poikkeuksia

MD-hissin ovea ei voi avata:
. kun kone lukee MD-pintoja
. kun kone joko toimittaa tai noutaa MD-pintaa

. kun kone itse asiassa kasittelee MD-asemalla.

7.5.8 Keskeyta meneillaan oleva prosessi

Valmistelun aikana saatat huomata, etta sinun on keskeytettava prosessi. Taman jalkeen voit
keskeyttaa kdynnissa olevan prosessin naytossa.

1. Napauta Keskeyta-painiketta.
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Aluminium alloys, s e 0 ‘ ‘ ~
. ot () 18:58 8 steps N ) >

Ferrous 180 - 350 1 B ‘ ‘ v
. b ~20:56 12 steps P ® >

OPERATOR D

2. Suorita haluamasi toiminto.

3. Napauta Keskeyta-painiketta uudelleen jatkaaksesi valmistelua.

7.5.9 Luo jono

Voit maarittaa pystysuoraan kuljettimeen naytepidikkeiden jonon, jotta kone toimii tietyssa
jarjestyksessa.

Jonossa oleville naytepidikkeille valitsemiesi menetelmien perusteella kone laskee, onko
suspensiota ja voiteluainetta riittavasti menetelmien suorittamiseen. Katso Osoitus
puuttuvista kulutustarvikkeista = 69

Perusjonon luominen

1. Aseta pystysuorassa kuljettimessa naytepidikkeet, jotka haluat lisata jonoon.

Huomautus
c Varmista, etta mikaan naytteiden kiinnittamiseen kaytetyista ruuveista ei
tyonny ulos naytepidikkeen reunasta, koska se vahingoittaisi konetta.

A Ruuvit

2. Valitse menetelmat, joita haluat kunkin naytepidikkeen suorittavan.

3. Napauta Suorita-painiketta, ja ensimmaisen naytepidikkeen valmistelu alkaa.
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4. Napauta Suorita-painiketta kullekin naytepidikkeelle siina jarjestyksessa, jossa haluat
kasitella ne.

5. Naytepidikkeen kuvakkeen oikealla puolella oleva numero nayttaa jarjestyksen jonossa.

6. Voit muokata jonoa napauttamalla Poista-painiketta ja napauta Suorita-painiketta kullekin
naytepidikkeelle siina jarjestyksessa, jossa haluat kasitella ne. Tama lisaa ne jonoon.

Ceramics (1) ~4:32 6 steps

cast ~4:32 6 steps

S
. 5] Aluminum alloys,

= OPERATOR > 9:04

Luo ajoitettu jono aloitusviipeella
Voit ohjelmoida koneen aloittamaan valmistelun tiettyyn aikaan.

1. Aseta pystysuorassa kuljettimessa naytepidikkeet, jotka haluat liséta jonoon.

Huomautus
c Varmista, etta mikaan naytteiden kiinnittamiseen kaytetyista ruuveista ei
tyonny ulos naytepidikkeen reunasta, koska se vahingoittaisi konetta.

B Ruuvit

2. Valitse menetelmat, joita haluat kunkin naytepidikkeen suorittavan.

3. Napauta 3 pistetta ja valitse Add to queue (Lisaa jonoon) lisataksesi naytepidikkeita
haluttuun jarjestykseen.
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Step selection
Edit method
Add to queue

Schedule

Aluminum alloys,
cast

~4:32 6 steps

Ceramics (1) ~4:32 6 steps

OPERATOR

4. Naytepidikkeen kuvakkeen oikealla puolella oleva numero nayttaa numeron jonossa.

Step selection
Edit method
Add to queue

Schedule

Aluminum alloys,

e ~4:32 6steps

Ceramics (1) ~4:32  6steps

= OPERATOR 9:04

5. Jos haluat poistaa pidikkeen jonosta, napauta miinus-kuvaketta prosessipalkissa.
6. Voit ajoittaa jonon valitsemalla Schedule (Ajoita).

7. Aseta nyt tunnit ja minuutit, jotka haluat koneen odottavan ennen valmistelun
aloittamista.
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£1) Delayed start of preparation process

Delay time
Schedule process to startin 0:01:00

CANCEL SCHEDULE

OPERATOR

8. Valitse Schedule (Ajoita) hyvaksyaksesi asetetun ajan.
9. Valitse Cancel (Peruuta) peruaksesi ohjelmoinnin.

10. Valintaikkuna pysyy auki ja nayttaa lahtolaskennan, kun kone on pidossa ja pysyy lukittuna
jatkokayttoa varten.

{k) Delayed start of preparation process

Scheduled process will start in 0:00:56

OPERATOR

11. Kun asetettu aika on kulunut, valintaikkuna katoaa ja valmistelu alkaa.

12. Voit tyhjentaa jonon ja ajoitetun aloituksen napauttamalla Abort (Keskeytd).
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7.6 Majakka (lisavaruste)

Kone voidaan varustaa majakalla, joka osoittaa koneen toimintatilan.

Oletuksena on 3 valoasentoa:

Ylaasento Punainen valo Koneen virhe
Jatkuva valo Aktiivinen virhe
Ei valoa Ei virhetta
Keskiasento Keltainen valo Varoitus
Jatkuva valo Aktiivinen varoitus
Ei valoa Ei varoitusta
Ala-asento Vihrea valo Tila
Vilkkuva valo Koneen toiminta on keskeytetty
Jatkuva valo Kone on toiminnassa
Ei valoa Kone on kayttamattdomana

Vihje
@ Lisatietoja tasta laitteesta on erityisessa kayttoéohjeessa tai kayttdoppaassa.
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7.7 Historia - lokitiedostojen raportointi

CSV-tiedoston ja PDF-raportin luominen

1. Kirjaudu laitteeseen jarjestelméanvalvojana (katso Kirjaudu sisdan jarjestelmanvalvojana =

45).

2. Valitse kohdassa Paavalikko History (Historia).

= Methods
Maintenance
History
Configuration

About

B @ % |0 C

3. Napsauta Date range (Ajanjakso)-aluetta.

X History

History

Method name
Ferrous 180 - 350 HV 1 5
Aluminium alloys, cast 1 6

Machine overview
Total amount of time the machine has been in use [hour:min]

@ No USB flash drive found. Connect USB flash drive to be able to export data

4. Valitse sinua kiinnostava aikavali.

80

Unlock main safety cover

Unlock MD safety cover

O ©

19:03
10:22 0:30

(5
9:10 0
6:00 11.5

Xmatic
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December 2023

5. Katso valitun ajanjakson tiedot naytolta.

X History

History

Date range

2023-10-01 ~ 2023-12-14 X

Method name z @ @ 0 @&

Ferrous 180 - 350 HV 1 5 19:03 9:10 0 22

Aluminium alloys, cast 1 6 10:22 0:30 6:00 11.5 9

Machine overview 1202
Total amount of time the machine has been in use [hour:min 00:29

@ No USB flash drive found. Connect USB flash drive to be able to export data

6. Vie tiedot liittamalla USB-tikku ja napauttamalla Save to USB (Tallenna USB:lle).
7. Valitut tiedot sisaltava CSV-tiedosto ja PDF-raportti on nyt tallennettu.
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8 Maaritys

Vihje
l @ Vain kayttajat, joilla on jarjestelmanvalvojan oikeudet, voivat maarittaa laitteen.

Jarjestelmanvalvojan oikeuksilla voit saataa erilaisia koneen asetuksia naytéssa.

Menettely
1. Kirjaudu laitteeseen jarjestelmanvalvojana (katso Kirjaudu sisdan jarjestelmanvalvojana =
45).

2. Napauta Paavalikko-painiketta (Naytto yleisesti = 19).
Valitse Configuration (Maaritys).

4. Voit nyt kayttaa seuraavia alavalikoita, jotka kuvataan tassa luvussa:

X Configuration

Configuration

Preparation Consumables Custom Consumables Consumables Lifetime

Cleaning Templates User settings Machine settings System settings

8.1 Valmistelu

Maarita oikaisuohjelmat hiomakivelle

Vihje
@ Hiomakiven oikaisuasetusten saataminen edellyttaa jarjestelmanvalvojan
oikeuksia.
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Menettely

1. Kirjaudu laitteeseen jarjestelmanvalvojana (katso Kirjaudu sisaan jarjestelméanvalvojana =
45).

2. Valitse kohdasta Paavalikko Configuration (Maaritys).

3. Valitse sitten Preparation (Valmistelu) > Stone (Kivi) avataksesi oikaisuohjelmaluettelon.

X Preparation

> Preparation

Stone

Dresser programs

Manual ~
Struers ductile v
Struers hard - eco v
Struers hard - fast v
Struers soft v
User program v
User program 1 v
User program 2 v

User program 3 v

Luettelossa on useita oletusoikaisuohjelmia, joita ei voi muuttaa. Ainoa poikkeus on
oikaisuohjelma Manual (Manuaalinen) (katso Maarita hiomakiven manuaalinen oikaisu. » 85
maarityksestd ja Hiomakiven manuaalinen oikaisu = 73 kadytosta).

Vihje
l @ Valitset oikaisun prosessin jalkeen itsendisesti valmistusmenetelmassa.

Oikaisuohjelmat

Voit valita jonkin seuraavista oikaisuohjelmista:

Manual (Manuaalinen) Saada asetukset haluamallasi tavalla.
Struers ductile (Struers Kayta tata oikaisuohjelmaa hiontaan, jossa kaytetaan
sitked) kulutustarvikkeita, jotka soveltuvat sitkeisiin

materiaaleihin, kuten nikkelipohjaisiin seoksiin ja
ruostumattomaan terakseen.
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Oikaisuohjelmat

Struers hard (Struerskova) Struers hard - eco (Struers kova - eco)

Kayta tata oikaisuohjelmaa kovien ja erittdin kovien
metallien hiontaan sopivan kulutustarvikkeen kanssa.

Kun kaytat tata oikaisuohjelmaa, kaytetaan pienempi
maara oikaisua. Nopeus ja herkkyys ovat myds pienemmat,
mika pidentaa hiomakiven kayttoikaa.

Struers hard - fast (Struers kova - nopea)

Kayta tata oikaisuohjelmaa erittain kovien metallien
hiontaan sopivan kulutustarvikkeen kanssa.

Struers soft (Struers Kayta tata oikaisuohjelmaa hiontaan kulutustarvikkeella,
pehmead) joka soveltuu pehmeille, ei-rautaisille metalleille.

Luo uusi oikaisuohjelma

1. Napauta + Dresser Program (+ oikaisuohjelma). Tama lisda uuden oikaisuohjelman
luetteloon.

vresser programs

Manual v
struers ductile v
struers hard - eco Wi
Struers hard - fast ~
Struers soft ~

User program v

User program 1 DELETE RENAME e

Dressing amount Dresser speed Dresser mode Sensitivity Dressing during grinding
10 pm Rt Removal Based 5 ad No b

2. Saada asetukset haluamallasi tavalla. Kaikki muutokset tallennetaan automaattisesti.

Dressing amount (Oikaisun maara)

Aktiivisen ja tasaisen hiomakivipinnan saamiseksi varmista, etta hiomakiven oikaisuvaiheet
ovat riittavan pitkat hiomakiven oikaisemiseen.

Jotta hiomakiven kayttdika olisi mahdollisimman pitka, varmista, ettd oikaisuvaiheet ovat
mahdollisimman lyhyita.

. Aseta oikaisuvaiheet 10:sta 300:aan ym, 10 pym:n valein.
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Dresser speed (Oikaisunopeus)

«  Aseta oikaisun nopeus valille 1-10.

Dresser mode (Oikaisutila)

«  Valitse Removal based (Poistoon perustuva) tai Time based (Aikaperusteinen):

Removal based Sensitivity (Herkkyys)

(Poistoon perustuva) Kun tama on valittuna, sinun on myds valittava haluamasi

herkkyysasetus valilta 1-20.

Mita suurempi herkkyys, sitd useammin kivea oikaistaan.

Time based Time (Aika)

(Aikaperusteinen) Valitse haluamasi oikaisuvali 10 sekunnista 5 minuuttiin.

Kivi oikaistaan valitun oikaisuvalin jalkeen. Tama prosessi
on toistuva.

Dressing during grinding (Oikaisu hionnan aikana)

Valitse Yes (Kylld), jotta kivi oikaistaan materiaalin poiston aikana.

Valitse No (Ei), jos haluat nostaa naytepidikkeen, kun kivea oikaistaan.

8.1.2 Maarita hiomakiven manuaalinen oikaisu.

Struers suosittelee, etta uutta kivea oikaistaan pari kertaa ennen kuin sita kaytetaan hiontaan.
Nain varmistetaan, ettd se on tasainen ja kayttovalmis.

Maarita kiven manuaalisessa oikaisussa kaytettava oikaisuohjelma noudattamalla alla olevia
ohjeita.

Menettely

1. Kirjaudu laitteeseen jarjestelméanvalvojana (katso Kirjaudu sisdan jarjestelmanvalvojana >
45).

2. Valitse kohdasta Paavalikko Configuration (Maaritys).

3. Valitse Preparation (Valmistelu) ja Stone (Kivi) avataksesi oikaisuohjelmaluettelon.
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4. Valitse sitten Manual (Manuaalinen).

X Preparation

Configuration > Preparation

Stone

Dresser programs

Manual v

Dressing amount Dresser speed Dresser mode Time Dressing during grinding

opm = ‘ 3500 * ‘ Time based b H 2:00 = ‘ Yes fud
Struers ductile v
Struers hard - eco v
Struers hard - fast v
Struers soft v
User program v
User program 1 v
User program 2 v

Muokkaa manuaalisen oikaisuohjelman parametreja. Katso parametrien kuvaukset kohdasta Luo
uusi oikaisuohjelma = 84,

8.1.3 Maarita MD-hiomapinta

1. Kirjaudu laitteeseen jarjestelmanvalvojana (katso Kirjaudu sisaan jarjestelméanvalvojana =
45).

2. Valitse kohdasta Paavalikko Configuration (Maaritys).
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8.1.4

Xmatic

3. Valitse sitten Preparation (Valmistelu) ja MD-valilehti.

4. Valitse nyt haluamasi asetukset.

X Preparation

> Preparation

MD

Dressing after process
Dress MD Alto

Dress MD Piano, Mezzo, Molto

Cleaning after process
Clean MD Alto

Clean MD Piano, Primo, Mezzo, Molto
Clean MD Allegro / Largo

Clean disc after process

Dressing (Oikaisu)

Pinnan poistonopeuden varmistamiseksi voit ottaa kayttoon MD-Alto ja timanttihiontapintojen,
esim. MD-Piano oikaisun.

Vihje
@ Kun MD-hiomapinnan oikaisu on kaytdssa, se suoritetaan jokaisen
valmisteluvaiheen jalkeen.

Cleaning (Puhdistus)

Voit asettaa laitteen puhdistamaan pinnan automaattisesti (MD-Alto, MD-Allegro ja MD-Largo
ja MD-timanttihiontapinta) prosessin jalkeen.

Suosittelemme, etta puhdistat myés MD-Disc ennen uutta pintaa.

MD-kiillotuspintoja ei ole mahdollista puhdistaa.

Maarita vedenvaihto ultradanipuhdistusasemassa (lisavaruste)

Oletuksena kone on asetettu tyhjentamaan ja tayttamaan ultradaanipuhdistusaseman allas
automaattisesti jokaisen ultradanipuhdistustoiminnon kayton jalkeen.

Aseta ennen vedenvaihtoa suoritettavien prosessien maara

1. Kirjaudu laitteeseen jarjestelméanvalvojana (katso Kirjaudu sisdan jarjestelmanvalvojana >
45).

2. Valitse kohdasta Paavalikko Configuration (Maaritys).
3. Valitse sitten Preparation (Valmistelu) ja US Clean (UA-puhdistus)-valilehti.
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X Preparation

> Preparation

US Clean

Exchange water

4. Valitse avattavasta valikosta, kuinka monta kertaa ultradanipuhdistusasemaa kaytetaan
ennen veden vaihtoa.

8.2 Kulutustarvikkeet

Huomautus
0 Kone on suunniteltu kaytettavaksi vain erityisesti tahan tarkoitukseen

suunniteltujen Struers -kulutustarvikkeiden ja tamantyyppisten koneiden kanssa.
Kone tunnistaa automaattisesti Struers kulutustarvikepullojen sisallén ja MD-
pinnat, kun asetat ne koneeseen.

Maarita kulutustarvikkeet

1. Kirjaudu laitteeseen jarjestelmanvalvojana (katso Kirjaudu sisaan jarjestelmanvalvojana =
45).

2. Valitse kohdasta Paavalikko Configuration (Maaritys) ja Consumables (Kulutustarvikkeet).

3. Valitse maaritettavan kulutustarvikkeen tyyppi, eli MD:t (MD-pinnat) MD-hississa tai pullot
pullotelineessa.
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Configure MDs (Mddiritd MD:t)

X Consumables

Wfiguration > Consumables

Configure MDs

8 O Manua

@ Automatic
@ Automatic
@ Automatic
@ Automatic
<} @ MD-Mezzo Manua
@ Automatic

@ Automatic

Configure bottles (Mddritd pullot)

X Consumables

figuration > Consumables

s Configure bottles

OP-S NonDry

@ a

ALCH 1 - 5

Manual Automatic Manual Automatic Automatic Automatic Manual Automatic Automatic

4. Valitse Automatic (Automaattinen) tai Manual (Manuaalinen).

Automatic (Automaattinen)

Kone lukee datamatriisikoodin, joka on kaikissa kulutustarvikkeissa.
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90

Manual (Manuaalinen)

Kone ei etsi luettavaa koodia.

1. \Valitse pinta, suspensio tai voiteluaine kyseisesta kohdasta.

X Consumables

Configuration > Consumables

ALCH SOAP

Manual Manual

Configure MDs Configure bottles

DP-Lubricant OP-U
Yellow

2 4 5
Manual Automatic Automatic Manual

2. Kun napsautat pullosarjan painiketta manuaalisesti, saat luettelon Struers -
kulutustarvikkeista ja mukautetuista kulutustarvikkeista:

D Suspensions
D Lubricants

DP-Lubricant Yellow
DP-Lubricant Red
DP-Lubricant Purple
DP-Lubricant Green
DP-Lubricant Brown

. DP-Lubricant Blue

3. Valitse kulutustarvike luettelosta, ja silla on tdma asema, kunnes muutat tata tai valitset
automaattisen, ja datamatriisikoodi luetaan.

Katso Mukautetut kulutustarvikkeet = 91 kulutustarvikkeiden lisdamisesta.
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8.3 Mukautetut kulutustarvikkeet

Mukautettujen tarvikkeiden maarittaminen

1. Kirjaudu laitteeseen jarjestelmanvalvojana (katso Kirjaudu sisdan jarjestelmanvalvojana =
45).

2. Valitse kohdasta Paavalikko Configuration (Maaritys) ja Custom consumables
(Mukautetut kulutustarvikkeet).

3. Valitse nakymassa kulutustarvikkeen tyyppi, jonka haluat nimeta uudelleen, poistaa tai
lisata, kuten Stone (Kivi), MD surface (MD-pinta), Suspension (Suspensio) tai Lubricant
(Voiteluaine) joko valikossa tai vihreilla painikkeilla.

X Custom Consumables

> Custom Consumables

All

All

Consumable name Consumable type

surface

Custom md MD surface

DELETE RENAME kg

4. Jos haluat lisatd uuden mukautetun kulutustarvikkeen, napsauta kyseisen
kulutustarvikkeen, esimerkiksi MD-pinnan, vihreaa painiketta.
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X Custom Consumables

Configuration > Custom Consumables

All Stones MD surfaces Suspensions Lubricants

MD surfaces

Consumable name Consumable type
surface
Custom md i ’ DELETE RENAME ‘ v
Consumable name Dressable i Abrasive rule -
Custom md No Abrasive contained in Surface

+ MD SURFACE

5. Anna mukautetulle kulutustarvikkeelle nimi. Kun napsautat Consumable name
(Kulutustarvikkeen nimi) -tekstikenttaa, nappaimistd ponnahtaa esiin.

6. Kirjoita uusi nimi ja tallenna.

Consumable name i
Custom lubricant

7. Valitse oikaisu, hiomasaanto, hioma- tai voiteluainetyyppi riippuen kyseisesta mukautetusta
kulutustarvikkeesta.

Kivien ja MD-pintojen oikaisu

1. Napsauta Dressable (Oikaistava)-kenttaa keskella.
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X Custom Consumables

Configuration > Custom Consumables

All Stones MD surfaces Suspensions Lubricants

MD surfaces

Consumable name Consumable type
Surface
Custom md e ‘ DELETE RENAME ‘ v
Consumable name Dressable e Abrasive rule v
Custom md No Abrasive contained in Surface

+ MD SURFACE

2. Valitse oikaisu.

Oikaisu

No (Ei) Jos mukautettua kulutustarviketta ei pida oikaista
kiillotusliinalla kasittelyn jalkeen

Aluminum Oxide Stick Jos mukautettu hiomapinta on timanttihiomapinta, kuten

(Alumiinioksidipuikko) MD-Piano, MD-Mezzoja MD-Molto.

Jos mukautettu hiomapinta on hartsisidottu

Diamond tip (Timanttikarki) alumiinioksidipinta, kuten MD-Alto.
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3. Valitse MD-pinnalle hiomasaanto.

Abrasive contained in Surface

Hiomasaanto

Only diamond
suspension (Vain Jos pintaa kaytetaan vain timanttisuspension kanssa.
timanttisuspensio)

Jos pintaa kaytetaan vain oksidikiillotustuotteiden kanssa.
Oksidikiillotusaineella maaritetyssa prosessivaiheessa pinta
puhdistetaan vedella prosessivaiheen viimeisena osana.

Only oxide suspension
(Vain oksidisuspensio)

All except water Kaikentyyppisia jadhdytysnesteita tai suspensiota voidaan kayttaa
(Kaikki paitsi vesi) vetta lukuun ottamatta.

Abrasive contained in
surface (Pinnan
sisaltama hioma-aine)

Kulutustarvikkeen pinnassa on hankausaineita ja jadhdytysnesteena
kaytetaan vetta.

Hiomatyyppi suspensioille

1. Napsauta pudotusvalikossa Abrasive type (Hiomatyyppi)-kenttaa keskella.
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X Custom Consumables

Configuration > Custom Consumables

All Stones MD surfaces Suspensions Lubricants
Suspensions
Consumable name Consumable type
Custom suspension Suspension DELETE RENAME

Abrasive type

Consumable name
-
Oxide

Custom suspension

+ SUSPENSION

Valitse haluamasi hiomatyyppi.

Hiomatyyppi

Oxide (Oksidi) Jos mukautettu kulutustarvike on oksidikiillotustyyppinen suspensio
Dl.amonc.l Jos mukautettu kulutustarvike on timanttisuspensio

(Timantti)

Voiteluaineiden voiteluainetyypit

Napsauta pudotusvalikossa Lubricant type (Voiteluainetyyppi) keskella.
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X Custom Consumables

Configuration » Custom Consumables

All Stones MD surfaces Suspensions Lubricants
Lubricants
Consumable name Consumable type
Custom |ubricant Lubricant

DELETE

RENAME

Lubricant type

Water based ¥ ‘

Consumable name
Custom lubricant

+ LUBRICANT

2. Valitse voiteluainetyyppi.

Water based

Voiteluainetyyppi

Water based

. Jos mukautettu voiteluaine on vesipohjainen
(Vesipohjainen)

Alcohol based

(Alkoholipohjainen) Jos mukautettu voiteluaine on alkoholipohjainen
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8.4

Xmatic

Kulutustarvikkeiden kayttoika

MD-pinnan mukautetun kaytt6ian maarittaminen

Kaikki Struers MD-pinnoilla on maaritelty kayttoika, joka riippuu esimerkiksi valmistettavasta
materiaalista. Jos eri kayttoika on merkityksellinen, voit maarittaa taman.

1. Kirjaudu laitteeseen jarjestelméanvalvojana (katso Kirjaudu sisdan jarjestelmanvalvojana =
45).

2. Valitse kohdasta Paavalikko Configuration (Maaritys) ja Consumables Lifetime
(Kulutustarvikkeiden kayttoika).

3. Valitse kulutustarvikkeet napauttamalla + Surface (+ pinta).

X Consumables Lifetime

> Consumables Lifetime

No consumables were found
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8.5

98

4. Napauta tiettya kulutusosaa, jonka kayttéikaa haluat muuttaa, esimerkiksi MD-Dac.

Stones

MD grinding

MD polishing

Other polishing

MD Custom surfaces

00000

MD-Chem

. MD-Chem NonStick

MD-Dac

MD-Dur
. MD-Floc
MD-Mal
MD-Mal APS
. MD-Nap
MD-Pan
MD-Plan

MD-Plus

5. Muuta nyt valitun kulutustarvikkeen kayttéikaa.

MD-Dac

+ SURFACE

Puhdistusmallit

Consumable Lifetime

DELETE

Struers menetelmilld, jotka on jo maaritelty ennalta ja jotka ovat kaytettavissa Library (Kirjasto)
(katso Struers -menetelmat = 54), on sisdanrakennetut puhdistusmallit, joita et voi muuttaa.

Voit kuitenkin lisata uuden mallin tai kopioida olemassa olevan mallin ja maarittaa parametrit eri

nimella.
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8.5.1 Uuden puhdistusmallin maarittaminen kopiosta
Voit kopioida puhdistusmallin ja kayttaa sita oman puhdistusmallin luomiseen.

1. Kirjaudu laitteeseen jarjestelméanvalvojana (katso Kirjaudu sisdan jarjestelmanvalvojana >
45).

2. Valitse kohdasta Paavalikko Configuration (Maaritys) ja Cleaning Templates
(Puhdistusmallit).

Cleaning Templates (Puhdistusmallit)-valikko tulee nakyviin.

X Cleaning Templates

ation »  Cleaning Templates

Cleaning templates

Cleaning Templates

Clean Diamend Polishing v
Clean Final Diamond Polishing v
Clean Fine Grinding v
Clean Fine Grinding, User defined v
Clean Oxide Polishing v
Clean Stone & MD grinding v
Clean Water Free v

3. Valitse haluamasi puhdistusmalli, jonka haluat kopioida, ja valilehti Copy (Kopioi).

X Cleaning Templates

> Cleaning Templates

Cleaning templates

Cleaning Templates

Clean Diamond Polishing v
Clean Final Diamond Polishing v
Clean Fine Grinding COPY v
v -
v v
v
- v
v
Clean Fine Grinding. User defined DELETE RENAME »

4. Uusi User template (Kayttdjan malli) tulee nakyviin.
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8.5.2

100

5.

Lisaa uusi puhdistusmalli
1.
2.

X Cleaning Templates

Configuration > Cleaning Templates

Cleaning templates

Clean Final Diamond Polishing

Clean Fine Grinding

Clean Fine Grinding, User defined

Clean Oxide Polishing

Clean Stone & MD grinding

Clean Water Free

User template

I DELETE

RENAME ‘

Cleaning Action v Time i
0:00 DELETE
Cleaning Action Time
v 0:00 v DELETE
Cleaning Action Time
hd 0:00 b4 DELETE ADD

+ CLEANING TEMPLATE

Saada eri parametreja haluamallasi tavalla ja tallenna eri mallina nimeamalla se uudelleen.

Cleaning template name

Clean Fine Grinding, customized

Napauta vihredd painiketta + Cleaning Template (+ Puhdistusmalli).

Tayta uuden mallin parametrit.
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8.5.3

Xmatic

3. Valitse Rename (Nimea uudelleen) ja kirjoita mallille nimi ennen tdman tallentamista.

X Cleaning Templates

Configuration » Cleaning Templates

Cleaning templates

Clean Final Diamond Polishing

Clean Fine Grinding, User defined

Clean Fine Grinding. User defined 1

Clean Oxide Polishing

Clean Stone & MD grinding

Clean Water Free

User template

’ DELETE

RENAME ]

Cleaning Action & Time =
0:00 DELETE
Cleaning Action Time
A d 0:00 » DELETE
Cleaning Action Time
k1 0:00 » DELETE ADD

+ CLEANING TEMPLATE

Esipuhdistusvaiheet

Esipuhdistusvaihe voidaan lisata naytteille, jotka on valmistettu esimerkiksi 6ljypohjaisilla
suspensioilla/voiteluaineilla kayttamalla erityista MD-Nap -liinaa lisaamalla saippuaa ja vetta.

Vakioasetus sisaltaa seuraavat parametrit:

Pre-cleaning step ~0:10 1 step ® ~
MD-Clean
= . Soap 0:10 DELETE | copy A
Tap Water
Surface Disc speed Holder speed Force per specimen
MD-Clean ¥ 150 rpm bd 150 rpm b b
Suspension Pre-dosing time Dosing level
Soap R 1s Y gl off
Lubricant Pre-dosing time Dosing level
. Tap Water x 5s Y I 2
Time/Removal Time Holder position Holder direction Disc cooling
Time * 0:10 x 10 mm Co-rotation b No b
+ PREPARATION | + CLEANING
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8.6 Kayttajan asetukset

Kayttdjan oletusasetukset ja jarjestelmanvalvojan salasana

1. Kirjaudu laitteeseen jarjestelméanvalvojana (katso Kirjaudu sisdan jarjestelmanvalvojana =
45).

2. Valitse Configuration (Maaritys) ja User settings (Kayttdjan asetukset).

3. Valitse kohdassa Configure (Maaritd) oletuskayttijaasetukseksi Operator (Kayttaja) tai
Administrator (Jarjestelmanvalvoja).

X User settings

> User settings

Configure Users

Default User

Administrator ‘ Administrator

’ Operator ‘

4. Kohdassa Users (Kayttajat) voit asettaa uuden salasanan jarjestelméanvalvojan asetukselle.
Oletussalasana on "1234".

8.7 Koneen asetukset

Maarita laitteen asetukset
1. Kirjaudu laitteeseen jarjestelméanvalvojana (katso Kirjaudu sisdan jarjestelmanvalvojana »
45).

102 Xmatic



8 Maaritys

2. Valitse kohdasta Paavalikko Configuration (Maaritys) ja Machine settings (Koneen
asetukset).

X Machine settings

Configuration > Machine settings

General

Vertical conveyor

Eject empty tray
‘ off v ‘

‘ Number of specimens

Manual v ‘

3. Saada asetuksia haluamallasi tavalla kohdassa Eject empty tray (Poista tyhja alusta) tai
Number of specimens (Naytteiden lukumaara).

Kaikki muutokset tallennetaan automaattisesti.

8.7.1 Poista tyhja alusta

«  Valitse, poistetaanko alusta automaattisesti, (Automatic (Automaattinen), jos suljet sen
ilman, etta sen sisalla on naytteenpidike.
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8.7.2  Number of specimens (Naytteiden lukumaara)

. Valitse, haluatko koneen tunnistavan naytteiden maaran kussakin pidikkeessa
automaattisesti (Automatic (Automaattinen)), vai haluatko valita oikean maaran naytteita
manuaalisesti (Manual (Manuaalinen)).

Automatic

Molemmissa tapauksissa kone saataa itse voimaa vastaavasti.

Automaattinen vaihtoehto (maéritys)

1. Valitse naytteiden maaran automaattinen tunnistus kohdassa Machine settings (Koneen
asetukset).

X Machine settings

Configuration » Machine settings

General

Vertical conveyor

Eject empty tray
‘ off v ‘

Mumber of specimens -
Automatic

”.

2. Napauta ”x” sulkeaksesi ikkunan.

Katso kaytosta Tunnista naytteiden lukumaara = 53.

Manuaalinen vaihtoehto (maaritys)

1. Valitse manuaalinen tunnistus kohdassa Machine settings (Koneen asetukset).
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8.8

Xmatic

X Machine settings

Configuration > Machine settings

Eject empty tray
off

Number of specimens
Manual

2. Napauta "x” sulkeaksesi ikkunan.

Katso kaytdsta Tunnista naytteiden lukumaara = 53.

Jarjestelmaasetukset

Tassa valikossa voit vaihtaa oletuskielen englannista toiseen kieleen tai oletusasetuksen
metrisesta brittilaiseen jarjestelmaan.

Menettely

1. Napauta Paavalikko-painiketta ja valitse Configuration (Maaritys) ja System settings
(Jarjestelmaasetukset).

2. Valitse kaytettava kieli napauttamalla avattavaa nuolta.

3. Napauta ensisijaisen vaihtoehdon edessa olevaa ympyraa valitaksesi, haluatko valita
yksikoksi Metric (Metrinen) vai Imperial (brittildinen), kun tydskentelet koneella.

X System

n > System settings

Language

en w

® Metric
Q Imperial
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9

2.1

9.2

106

Kunnossapito ja huolto

Oikeaa kunnossapitoa vaaditaan koneen maksimaalisen kayttdajan ja kayttoian saavuttamiseksi.
Kunnossapito on tarkeda koneesi jatkuvan turvallisen kdyton varmistamiseksi.

Tassa osiossa kuvatut kunnossapitotoimenpiteet on suoritettava ammattitaitoisen tai koulutetun
henkildston toimesta.

Ohjausjarjestelman turvallisuuteen liittyvat osat (SRP/CS)

Katso erityiset turvallisuuteen liittyvat osat tdman oppaan kohdan "Tekniset tiedot" kohdasta
"Ohjausjarjestelman turvallisuuteen liittyvat osat (SRP/CS)".

Tekniset kysymykset ja varaosat

Jos sinulla on teknisia kysymyksia tai jos haluat tilata varaosia, ilmoita sarjanumero ja
jannite/taajuus. Sarjanumero ja jannite on ilmoitettu koneen arvokilvessa.

Yleinen puhdistus

Koneesi pitkan kayttdian varmistamiseksi suosittelemme vahvasti saannéllista puhdistusta.

Huomautus )
0 Ala kayta kuivaa liinaa, koska pinnat eivat ole naarmuja hylkivia.
y
N
Huomautus
Ala kayta asetonia, bentseenia tai vastaavia liuottimia.
Al kaytd hankaavia aineita koneen puhdistuksessa.
J
Jos konetta ei kayteta pitempaan aikaan
- Puhdista kone ja kaikki lisavarusteet perusteellisesti.
Viikoittain
Huomautus
Ala kayta kuivaa liinaa, koska pinnat eivat ole naarmuja hylkivia.
Al kayta asetonia, bentseenii tai vastaavia liuottimia.
Kayta tarvittaessa etanolia tai isopropanolia rasvan ja 6ljyn poistamiseen.
Xmatic
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9.2.1 Tyobalue

\

4

[T ]

. Puhdista kaikki koneen sisalla olevat maalatut pinnat pehmealla, kostealla liinalla ja
tavallisilla kotitalouksien pesuaineilla.

9.2.2 Naytteensiirtopaa ja kiskot

Puhdista naytteensiirtopaa ja kiskot saannéllisesti kostealla liinalla. Katso myds: Koneen
yleiskatsaus = 17.
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Menettely
1. Puhdista naytteensiirtopaan (A) yla- ja alaosa huolellisesti kostealla liinalla.
2. Puhdista kaikki epapuhtaudet kiskoilta (B) tydalueen sisalla kuivalla liinalla.

Huomautus )
On tarkeaa, etta pidat naytteensiirtopaan yla- ja alapinnat puhtaina, muuten
0 vaarana on naytteiden saastuminen.
y
Huomautus )
Voit kayttaa kuivaa liinaa puhdistaessasi kiskoja ty6alueen sisalla, koska ne on
0 paallystetty oljykalvolla.
J
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9.2.3 Paaturvakansi

[

Menettely

1. Puhdista paaturvakansi saannéllisesti kostealla liinalla tai tavallisella kotitalouksien
ikkunanpesuliuoksella.

Anna ikkunanpesuliuoksen vaikuttaa muutama sekunti ennen kuin pyyhit sen pois liinalla.

2

Huomautus

Varo kohdistamasta painetta puhdistaessasi paaturvakannen pintaa, koska
saatat naarmuttaa sita.

9.2.4 Ultradanipuhdistusasema (lisdvaruste)

Huomautus
Ala kayta kuivaa liinaa, koska pinnat eivat ole naarmuja hylkivia.
Al kayta asetonia, bentseenia tai vastaavia liuottimia.

Kayta tarvittaessa etanolia tai isopropanolia rasvan ja 6ljyn poistamiseen.

Menettely

1. Valitse kohdassa Maintenance (Huolto) US Clean (UA-puhdistus) ultraddnipuhdistusta
varten.
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X Maintenance

Maintenance

Clean tubes US Clean Stone MD

2. Tyhjenna ultradaniallas napauttamalla Empty tub (Tyhjenna allas).

X US Clean
Maint nce > US Clean

Actions

FILL TUB

EMPTY TUB

Puhdista ultradanialtaan sisaseina harjalla ja saippualla.

4. Tayta allas valitsemalla Fill tub (Tayta allas) ja tyhjenna ja huuhtele napauttamalla Empty
tub (Tyhjenna allas).

9.2.5 Korkeapainepesuasema

Ala kayta asetonia, bentseeni tai vastaavia liuottimia.

Huomautus
0 Ala kayta kuivaa liinaa, koska pinnat eivat ole naarmuja hylkivia.
Kayta tarvittaessa etanolia tai isopropanolia rasvan ja 6ljyn poistamiseen.

. Kayta kosteaa liinaa kumitiivisteiden puhdistamiseen.
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Puhdista suuttimet

. Kayta suuttimenpuhdistusainetta korkeapainepesuaseman suuttimien puhdistamiseen.
9.2.6 Tyhjenna alkoholinerotinpullo (lisdvaruste)

VAROITUS
A Kayta aina suojakasineita ja suojalaseja, kun tyhjennat alkoholipullon.

Jos liitat alkoholinerotuspullon puhdistusasemaasi, sinun on seurattava ja tyhjennettava pullo
viikoittain tai tarvittaessa.
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- " _—B

A Liitin alkoholinerotinpulloon

B Alkoholinerotinpullo

Menettely
1. Veda kierratysyksikko ulos, jotta paaset kasiksi alkoholipulloon.

2. Irrota pullo alkoholipullon liittimesta.
3. Tyhjenna pullon sisalto.

Asenna pullo takaisin.

4,
Vihje
@ Lisatietoja tasta laitteesta on erityisessa kayttoohjeessa tai kayttdoppaassa.

9.3 Tarvittaessa

Joidenkin huolto- ja puhdistustoimenpiteiden suorittamistiheys riippuu siita, kuinka usein ja
miten kaytat konetta.
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9.3.1 Ilmansuodatin

Puhdista ilmansuodatin huolellisesti pehmealla harjalla.

9.3.2  Puhdista kosketusnaytto

Huomautus
0 Ala kayta kuivaa liinaa, koska pinnat eivat ole naarmuja hylkivia.

Al4 kéyta asetonia, bentseenia tai vastaavia liuottimia.

. Puhdista kosketusnayttd LCD-puhdistusaineella.

9.3.3  Pullot ja pulloteline

Kun vaihdat pullon, varmista, etta pullo ja pulloteline ovat puhtaat. Jotkut kulutustarvikkeet
voivat vahingoittaa koneen maalausta, jos niita ei puhdisteta saannollisesti.

9.3.4  Puhdista putket

Jos vaihdat nestetyyppia, kone kaskee puhdistamaan putken.
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A\ Tube used with different liquid

Fri, 19 Jan 2024 13:10:52 GMT CLEAN  IGNORE

A\ Tube used with different liquid

Tube 7 has been used -Lubricant Blue. Installed bottle contains OP-U. Cleaning the tube is recommended

Fri, 19 Jan 2024 13:12:16 GMT CLEAN  IGNORE

[ To] Ininl-Taln
(] . L

Voit myos aloittaa puhdistuksen itse, kun koet sen tarpeelliseksi tai jos konetta ei kayteta vahaan
aikaan. Voit valita toimintoja yhden tai kaikkien putkien puhdistamiseksi pulloista
annostelusuuttimiin joko paavalikosta tai prosessin aikana.

Puhdista putket — paavalikosta

1. Kirjaudu laitteeseen kayttajana tai jarjestelmanvalvojana (katso Kirjaudu sisaan
jarjestelmanvalvojana = 45).

2. Napauta Paavalikko ja valitse Maintenance (Huolto) ja Clean tubes (Puhdista putket).

X Maintenance

Maintenance

Clean tubes US Clean Stone MD

Mover Head

114 Xmatic



9 Kunnossapito ja huolto

3. Valitse puhdistettavat putket. Kehysten ylapuolella sijaitseva vihrea valintamerkki
osoittaa puhdistettavat putket.

X Clean tubes

Maintenance > Clean tubes

© @ @

DiaPro Allegro/Largo DP-Lubricant Yellow DiaPro Nap B DiaPro Mol B OoP-U DP-Suspension P OP-U NonDry
1 ] F 1 ] ﬁ 1 ﬁ
~a G 8 65’) n%') @] @
) ), ») ») »)
Empry/used Emptylused Unknawn Filled Empty/used Filled Filled
DiaPro Allegro/Largo DiaPro Dac DP-Lubricant Blue DP-Lubricant Blue DP- i P DP- i P

CLEAN TUBES.

4. Napauta Clean tubes (Puhdista putket), ja noudata nayton ohjeita.

5. Odota, kun neste pumpataan takaisin pulloon.
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6. Poista pullo ja aseta Easy Connector pullotelineen tuloaukkoon.

Ale

A

7. Putket huuhdellaan.

8. Aseta Easy Connector uudelleen kulutustarvikepulloon, kun puhdistus on valmis. Varmista,
ettd se on tydnnetty paikalleen.

Toista tama toimenpide muille putkille tarvittaessa.
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9.3.5

Xmatic

Puhdista putket - valmistuksen aikana
1. Napauta naytéssa pullon sijaintia, jota varten haluat puhdistaa putken.

DP-Lubricant Yellow
Remaining vel. 1000 ml

Manually configured

CLEAN

O
O
O
O
O
O
O
O

ADMINISTRATOR -
00@o@@[: @l

2. Valitse ponnahdusviestissa Clean (Puhdista).

3. Noudata nayton ohjeita poistaaksesi nykyisen kulutustarvikkeen koneesta ja aseta Easy
Connector viemariin.

4. Putki huuhdellaan.

Kun puhdistus on valmis, napauta Continue (Jatka).

Puhdista hiomakiviasema

HUOMIO

lA Valta ihokosketusta jaahdytysnesteen lisdaineen kanssa.

Huomautus
0 Ala kayta kuivaa liinaa, koska pinnat eivat ole naarmuja hylkivia.

Huomautus

l 0 Ala kayta asetonia, bentseeni tai vastaavia liuottimia.

Vihje
l @ Kayta tarvittaessa etanolia tai isopropanolia rasvan ja 6ljyn poistamiseen.
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Lisatietoja hiomakivisuojan avaamisesta ja kiven poistamisesta ennen puhdistamista on
seuraavissa kohdissa: Asenna hiomakivi tai timanttihiomalaikka = 38.

Puhdista hiomakivi/timanttihiomalaikka

A Ylivuotoputki

Menettely
1. Pyyhikulho harjalla.

2. Irrotaylivuotoputki ja huuhtele juoksevalla vedella.
3. Aseta ylivuotoputki takaisin paikalleen.

Tarvittaessa voit poistaa kiven ennen puhdistusta. Katso myds: Asenna hiomakivi tai
timanttihiomalaikka = 38.

Vaihda kulhon vuoraus

Huomautus
G Kulhon vuorausta ei voi vaihtaa itse, vaan huoltoteknikon on tehtava se.

9.3.6 Puhdista kivi
1. Valitse kohdassa Maintenance (Huolto) Stone (Kivi).

2. Valitse haluamasi toiminto ja noudata nayton ohjeita.
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X Stone

aintenance > Stone

Actions

[ SPIN TEST

CHANGE STONE DRESSER TIP

[ MOVE STONE DRESSER OUT ]
[ PARK STONE DRESSER ]

Toimenpide: Spin test (Pyorimistesti)

Voit testata kivea. Pyorimistestin aikana kivi pyorii taydella nopeudella 60 sekunnin ajan.

Toimenpide: Change stone dresser tip (Vaihda kivioikaisukarki)

Voit siirtaa hiomakivioikaisijan ulos hioma-aseman urasta asentoon, jossa voit vaihtaa karjen
(8 mm).

Toimenpide: Move stone dresser out (Siirra kivioikaisija ulos)

Siirtaa hiomakivioikaisijan ulos, jolloin voit avata hiomakivisuojuksen ja puhdistaa kiven
ymparilta.

Toimenpide: Park stone dresser Pysakoi kivioikaisija

Voit siirtda hiomakivioikaisijan takaisin hioma-aseman aukkoon.
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9.3.7 Vaihda ja puhdista alumiinioksidipuikkko ja oikaisukarki

Alumiinioksidipuikko (A)

1. Kirista kiinnitysruuvi 6 mm:n kuusiokoloavaimella kiertamalla sita vastapaivaan.
2. Irrota alumiinioksidipuikko.

3. Pyyhi kaikki pinnat huolellisesti ja varmista, ettei roskia tai likaa jaa pinnoille.

4. Asenna uusi alumiinioksidipuikko pidikkeeseen.
5

Kirista kiinnitysruuvi uudelleen.

Oikaisukarki (8 mm) (B)

Kayta 9 mm:n avainta.

1. Kierra vanha oikaisukarki irti.

2. Pyyhi kaikki pinnat huolellisesti ja varmista, ettei roskia tai likaa jaa pinnoille.

3. Asenna uusi 8 mm:n oikaisukarki oikaisijaan.
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9.3.8 Puhdista MD-varsi

A MD-varsi

Menettely
1. Valitse kohdassa Maintenance (Huolto) MD (MD).

2. Valitse haluamasi toiminto ja noudata naytdn ohjeita.

Actions

CHANGE TIP

ARM TO MD

ARM TO PARKED

Toimenpide: Change tip (Vaihda karki)

Kayta tata toimintoa, kun vaihdat MD-oikaisukarjen.

Toimenpide: Arm to MD (Varsi MD:hen)
MD-varsi siirtyy MD-hissista MD-asemalle. Voit nyt pyyhkia ja puhdistaa MD-varren.

Toimenpide: Arm to parked (Varsi pysakadintiin)

MD-varsi palaa MD-hissin pysakointipaikalle.
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Timanttikarkioikaisija

Struers-huoltoteknikon on tarkastettava timanttikarkioikaisija saannéllisesti.
Menettely

1. Irrota timanttikarkioikaisija.

2. Pyyhi kaikki pinnat huolellisesti ja varmista, ettei roskia tai likaa jaa pinnoille.

3. Asenna timanttikarki oikaisijaan.

9.3.9 Kulhon vuoraus

Puhdista kulhon vuorauksen ylaosa

A Roiskesuoja

B Kulhon vuorauksen ylaosa

Menettely
1. Irrotaroiskesuoja (A) MD-hionta- ja kiillotusasemasta.

2. Irrota kulhon vuorauksen ylaosa (B) ja pese se.
3. Asenna kulhon vuorauksen ylaosa takaisin.
4

Asenna roiskesuoja takaisin.

Vaihda kulhon vuoraus

Jos kulhon vuoraus on vaurioitunut, vaihda se uuteen.
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= C

N\

Menettely

1.
2.
3.
4.
5.
6.

Irrota roiskesuoja (A).

Irrota kulhon vuorauksen ylaosa (B).

Irrota MD-Disc (C) (katso MD-Disc huolto = 123).

Irrota kaytetty kulhon vuoraus (D) ja asenna uusi.

Asenna takaisin MD-Disc, kulhon vuorauksen yldosa ja roiskesuoja.

Havita kaytetty kulhon vuoraus paikallisten maaraysten mukaisesti.
9.3.10 MD-Disc huolto

Poista MD-Disc
1. Poista suojakorkki.
2. Kierra pultti ja aluslevy irti MD-Disc ylaosasta ja poista tama.

3. Irrota kolme ruuvia MD-Disc alaosasta ja nosta tama kulhosta.

Vaihda MD-Disc

Huomautus
0 Suosittelemme, ettad huoltoteknikko asentaa MD-Disc.
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124

()

AN

'--—_-—_—

Menettely

1. Irrota kolme ruuvia MD-Disc takapuolelta

2. Irrota pultti ja aluslevy akselista (A).

3. Aseta MD-Disc alaosa kulhoon ja kiinnita se kolmella ruuvilla, jotka irrotit MD-Disc takaa.

4. Aseta MD-Disc ylaosa alaosan paalle ja kiinnita se akselista irrotetulla pultilla ja aluslevylla

Asenna suojakorkki.

5.
Vihje
@ Lisatietoja tasta laitteesta on erityisessa kayttdohjeessa tai kayttéoppaassa.
S
Puhdista MD-Disc
Huomautus )
0 Ala kayta kuivaa liinaa, koska pinnat eivat ole naarmuja hylkivia.
V.

Huomautus
0 Ald kayta asetonia, bentseenia tai vastaavia liuottimia.

«  Pyyhi MD-Disc puhtaaksi kostealla liinalla.

Xmatic
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9.3.11 Puhdista MD-hissin peilit

. Puhdista MD-pintahissin 8 alustan sisalla sijaitsevat peilit (A) kostealla liinalla.

Huomautus
0 Ala kayta kuivaa liinaa peilien puhdistuksessa, koska pinta ei ole
naarmuuntumaton.

9.3.12 MD-pinta

Tarkista MD-hionta- ja kiillotuspinnat paivittain varmistaaksesi, etta ne ovat puhtaita ja ehjia.

Menettely
1. Avaa MD-hissin ovi ja tarkista jokainen MD-pinta.

2. Vaihda vaurioituneet MD-pinnat.
3. Puhdista MD-pinnat.

Sulje MD-hissin ovi. Hissi siirtyy pysakoityyn asentoonsa.

Vihje

4.
l @ Katso myos kayttamasi MD-pinnan kayttdopas.

MD-pintojen ja MD-laikan automaattinen puhdistus

Paavalikosta voit myds valita, ettda MD-pinnat ja MD-laikka puhdistetaan automaattisesti
valmistelun jalkeen. Katso Maarita MD-hiomapinta = 86.
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9.4 Kuukausittain

Huomautus
o Ala kayta kuivaa liinaa, koska pinnat eivat ole naarmuja hylkivia.

Huomautus

l 0 Ala kayta asetonia, bentseenii tai vastaavia liuottimia.

Vihje
l @ Kayta tarvittaessa etanolia tai isopropanolia rasvan ja 6ljyn poistamiseen.

9.4.1 Kierratysyksikko

HUOMIO
A Valta ihokosketusta jadhdytysnesteen lisdaineen kanssa.

HUOMIO

A Kierratyssailid on erittain raskas, kun se on taynna.

Puhdista ja tayta kierratyssailio

Menettely

1. TIrrota vesiletku koneesta.

2. Veda kierratysyksikko ulos.

3. Kayta ulkoista pumppua tai tyhjenna sailio manuaalisesti.

4. Poista muovilevy ja puhdista kaikki vesi ja roskat sailiosta.

5. Puhdista kierratyssailio ja liitetyt putket huolellisesti.

6. Josjaahdytysvesi on saastunut bakteereista tai levista, puhdista sailio ja putket sopivalla

antibakteerisella desinfiointiaineella.

7. Tayta vedella. Kayta korroosion estamiseksi Struers-lisdainetta jaahdytysnesteessa.
Lisatietoja on lisdaineen pakkauksessa.

Huomautus
c Jos jaahdytysneste on levien tai bakteerien saastuttamaa, vaihda jadhdytysneste

valittémasti.

Huomautus

0 Kierratysvesi sisaltaa lisdaineita ja jauhatusjaamia, eika sita saa havittaa
jatevesiviemariin.
Kierratysvesi on havitettava paikallisten turvallisuusmaaraysten mukaisesti.
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9.5 Vuosittain

VAROITUS
Ala kayta konetta viallisilla turvalaitteilla.
Ota yhteytta Struers -huoltoon.

VAROITUS

Turvallisuuskriittiset komponentit on vaihdettava 20 vuoden
enimmaiskayttoian jalkeen.

Ota yhteytta Struers -huoltoon.

HUOMIO
Turvalaitteet on testattava vahintaan kerran vuodessa.

HUOMIO
Testauksen saa tehda vain pateva asentaja (sahkdmekaaninen, elektroniikka,
mekaniikka, pneumatiikka, jne.).

HUOMIO
Ala kayta Xmatic, jos se on vaurioitunut.

Huomautus

Turvallisuuskriittisten komponenttien vaihdon saa tehda vain Struersin
insindori tai pateva asentaja (sahkdmekaaninen, elektroniikka, mekaniikka,
pneumatiikka, jne.).

Turvallisuuskriittiset komponentit saa vaihtaa vain komponentteihin, joiden
turvallisuustaso on vahintaan sama.

Ota yhteytta Struers -huoltoon.

o> B B B P

9.5.1 Paaturvakansi

Tarkasta paaturvakansi

Vihje
Jos konetta kaytetaan enemman kuin yhdessa 7 tunnin tyévuorossa paivassa,
suorita tarkastus useammin.

. Tarkasta silmamaaraisesti paaturvakansi kulumisen tai vaurioiden, kuten halkeamien,
kolhujen tai vaurioiden, varalta.

Vaihda paaturvakansi

VAROITUS
fi Jos paaturvakannessa on nakyvia merkkeja heikkenemisesta tai

vaurioitumisesta, se on vaihdettava valittomasti. Ota yhteytta Struers -
huoltoon.
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9.5.2

128

Testaa turvalaitteet

Turvalaitteet on testattava vahintaan kerran vuodessa.

VAROITUS
Ald kayta konetta viallisilla turvalaitteilla.
Ota yhteytta Struers -huoltoon.

HUOMIO

A Testauksen saa tehda vain pateva asentaja (sahkdmekaaninen, elektroniikka,

mekaniikka, pneumatiikka, jne.).

Hatapysaytys
1. Aloita kiillotusprosessi. Odota, kunnes naytetta hiotaan/kiillotetaan.
2. Paina jotakin hatapysaytinta. Katso myoés: Koneen yleiskatsaus = 17.
3. Kaikkien liikkeiden pitaisi pysahtya ja ponnahdusviestin pitaisi nakya naytoéssa.
4. Jos kone ei pysahdy, valitse naytolta Keskeyta.
E OPERATOR D
5. Ota yhteytta Struers -huoltoon.

Pystysuora kuljetin

1. Varmista, ettd vahintaan yksi pystykuljettimen alustoista on tyhja.

2. Aloita valmisteluprosessi

3. Yrita avata tyhja alusta kokonaan, kun kone nostaa ja siirtaa naytepidiketta.
4. Jos kone ei pysahdy, valitse Pysayta naytolla.

5. Ota yhteytta Struers -huoltoon.

Paaturvakansi

Testaa paaturvakannen lukitus

1.
2.
3.

Avaa padturvakansi.
Aloita valmisteluprosessi.

Jos kone aloittaa valmisteluprosessin, paina jotakin hatapysayttimista. Katso myods: Koneen
yleiskatsaus = 17.

Ota yhteytta Struers -huoltoon.

Testaa turvakannen paalukitustoiminto

1.
2.

Aloita valmisteluprosessi.

Yrita avata paaturvakansi.

Xmatic



9 Kunnossapito ja huolto

3. Jos voit avata paaturvakannen, paina jotakin hatapysayttimista. Katso myoés: Koneen
yleiskatsaus = 17.

4. Otayhteytta Struers -huoltoon.

MD-hissi

1. Avaa MD-hissin ovi.

2. Sulje ovi ja kuuntele MD-hissin sisalla tapahtuvia liikkeita.
3. Yritd avata MD-hissin ovi.
4

Jos voit avata MD-hissin oven, paina jotakin hatapysayttimista. Katso myods: Koneen
yleiskatsaus = 17.

5. Ota yhteytta Struers -huoltoon.

Hiomakivisuoja
1. Avaa paaturvakansi.

2. Loysaa hiomakivisuojan kolmisakaraista nuppia, kunnes voit nostaa suojan. Katso myés:
Asenna hiomakivi tai timanttihiomalaikka = 38.

Sulje suojus uudelleen, mutta ala kirista kolmisakaraista nuppia.
Sulje paaturvakansi.

Yrita aloittaa hiomaprosessi.

o o0 M w

Jos poimintavarsi alkaa poimia naytepidiketta, paina jotakin hatapysayttimista. Katso
my0s: Koneen yleiskatsaus = 17.

7. Otayhteytta Struers -huoltoon.

Kierratysyksikon lokero
1. Aloita hiontaprosessi.

2. Avaa kierratysyksikon lokero.

3. Kierratysyksikon pumpun on pysahdyttava valittémasti. Jos nain ei ole, paina jotakin
hatdpysaytinta. Katso myos: Koneen yleiskatsaus = 17.

4, Otayhteytta Struers -huoltoon.

9.6 Huolto ja korjaus

Suosittelemme saanndllisten huoltotarkastusten suorittamista vuosittain tai aina 1500
kayttétunnin jalkeen.
Kun kone kaynnistetdan, nayttd naytta tietoja kokonaiskayttdajasta ja koneen huollosta.

1000 kayttotunnin jalkeen naytossa nakyy viesti, joka muistuttaa kayttajaa huoltotarkastuksen
ajoittamisesta.

Huomautus
” Huollon saa tehda vain pateva asentaja (sahkotekniikka, elektroniikka,

mekaniikka, pneumatiikka, jne.).
Ota yhteytta Struers -huoltoon.
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9.7

9.7.1

10
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Huoltotarkastus

Meilla on tarjolla laaja valikoima kattavia huoltosuunnitelmia asiakkaidemme tarpeisiin. Tama
huoltovalikoima nimeltdaan ServiceGuard.

Huoltosuunnitelmat sisaltavat laitteiden tarkastuksen, kuluvien osien vaihdon,
saadot/kalibroinnin optimaalisen toiminnan varmistamiseksi ja lopullisen toimintatestin.

Havittaminen

WEEE-symbolilla merkityt laitteet sisaltavat sahko- ja
elektroniikkakomponentteja, eika niita saa havittaa sekajatteen mukana.

Ota yhteytta paikallisiin viranomaisiin saadaksesi tietoa kansallisen
lainsdaadannén mukaisesta oikeasta havittamistavasta.

Noudata paikallisia maarayksia kulutustarvikkeiden havittamisessa ja nesteiden
kierratyksessa.

Ymparistonakokohdat

A

VAROITUS
Tulipalon sattuessa halyta sivulliset, palokunta ja katkaise sahkot. Kayta

jauhesammutinta. Ala kayta vetta.

Huomautus
Lastut on havitettava kierratysveteen sisaltyvien lastujen/lisdaaineiden kasittelya ja

havittamista koskevien voimassa olevien turvallisuusmaaraysten mukaisesti.

Huomautus )
Kierratysvesi sisaltaa lisdaineita ja lastuja, EIKA sita saa havittaa paaviemariin.
Jaahdytysneste on havitettava paikallisten turvallisuusmaaraysten mukaisesti.

Varaosat

Katso erityiset turvallisuuteen liittyvat osat taman oppaan kohdan "Tekniset tiedot" kohdasta
"Ohjausjarjestelman turvallisuuteen liittyvat osat (SRP/CS)".

Tekniset kysymykset ja varaosat

Jos sinulla on teknisia kysymyksia tai jos haluat tilata varaosia, ilmoita sarjanumero ja
valmistusvuosi. Nama tiedot on ilmoitettu koneen tyyppikilvessa.

Saadaksesi lisatietoja tai varaosien saatavuuden tarkistamiseksi, ota yhteytta Struers -huoltoon.
Yhteystiedot 6ytyvat osoitteesta Struers.com.

Xmatic
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11 Vianmaaritys

Xmatic

Virhe

Syy

Toimenpide

Jatkuva, epasaanndéllinen
kuluminen hionta-
[Kiillotuspinnalla.

Naytepidikkeen tai
naytteensiirtopaan liitanta on
kulunut.

Vaihda liitanta.

Ota yhteytta Struers -
huoltoon.

MD-pintaa ei lueta oikein.

QR-koodi on vaurioitunut tai
puuttuu.

Vaihda MD-pinta tai poista
automaattinen
kulutustarvikkeiden tunnistus
kaytosta valitsemalla
Configuration (Maaritys) >
Consumables
(Kulutustarvikkeet) >
Configure MDs (Maarita
MD:t). Vaihda kyseisen
kulutustarvikkeen asema
Automatic (Automaattinen)
asemaksi Manual
(Manuaalinen).

MD-pinta on vaarin sijoitettu.

Yrita sijoittaa MD-pinta
uudelleen. MD-pinta on
asetettava tasaisesti MD-
vaihtajaa vasten QR alaspain.

MD-hissin peili on likainen.

Jos peili on likainen, se
vaikuttaa QR-koodin
lukemiseen. Puhdista peili
huolto-osion ohjeiden
mukaisesti (Puhdista MD-
hissin peilit = 125).

Peileja ei ole asetettu oikein.

Ota yhteytta Struers -
huoltoon.
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Virhe

Syy

Toimenpide

Suspension tai
voiteluaineen tasoa ei ole
luettu oikein.

QR-koodi on vaurioitunut tai
puuttuu.

Vaihda pullo tai poista
automaattinen
kulutustarvikkeiden tunnistus
kaytosta valitsemalla
Configuration (Maaritys) >
Consumables
(Kulutustarvikkeet) >
Configure bottles (Maarita
pullot). Vaihda kyseisen
kulutustarvikkeen asema
Automatic (Automaattinen)
asemaksi Manual
(Manuaalinen).

Varmista, ettei pulloon ei ole
lisatty kirjoitusta tai etiketteja.
Kamerat lukevat QR-koodin
pullon sisallon ja nestemaaran
tunnistamiseksi.

Pullo on vaarassa paikassa.

Sijoita pullo uudelleen. Pullo
on asetettava tasaisesti
annostelijalokeroa vasten QR-
koodi konetta kohti. Kayta
pullon sijoitusohjaimia
helpottaaksesi sijoittamista.

Easy Connectoria ei ole
kytketty oikein.

Jos Easy Connectoria ei ole
tyonnetty oikein paikalleen
pullossa, letku saattaa hairita
tason lukemista.

Varoitus matalasta
vedenpaineesta

Vedensyo6tto on riittamaton
tai irrotettu/pois kaytosta.

Tarkista, etta ulkoinen
vedensyotto on
kytketty/kaytossa.

Varoitus matalasta
ilmanpaineesta

Ilmansy6ttd on riittamaton
tai irrotettu/pois kaytosta.

Tarkista, etta ulkoinen
ilmansyo6tto on
kytketty/kaytossa.

Naytepidiketta ei havaita.

Naytepidikkeesta puuttuu
RFID.

Jos RFID puuttuu, ota
yhteytta Struers Service.

RFID on vaurioitunut.

Jos RFID on vaurioitunut, ota
yhteytta Struers Service.

Alustaa ei ole suljettu oikein.

Yrita avata ja sulkea alusta
uudelleen. Jos ovi on kiinni, se
voidaan avata napauttamalla
tyhjan naytepidikkeen
kuvaketta.
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Virhe Syy Toimenpide

Virheessa mainitaan "STO"  Turvajarjestelma eiole Tarkista, ovatko ovet, alustat
kohteelle Safe Torque Off kayttdvalmis; kansi tai ovion  jne. auki ja kdynnista prosessi
(turvallinen vaantomomentti auki. uudelleen.

pois paalta).

Naytepidikkeen alusta ei Alustassa ei ole pidiketta tai  Valitse naytepidikkeen kuvake

aukea. sita havaitaan. naytosta. Katso Avaa tyhjan
alusta kohdasta Aseta ja
poista naytepidike = 51.

Jos haluat, etta tyhja alusta
avautuu automaattisesti,
katso taman asetukset
kohdasta Koneen asetukset =
102.

11.1 Toimita naytepidike siirtopaasta noutopisteeseen

Jos naytepidiketta ei toimiteta noutopisteeseen, vaan se jatetaan siirtopaahan ilman, etta
Silma-painike tai Poista-painike on nakyvissa, voit noudattaa alla olevaa prosessia.
1. Napauta Paavalikkoja valitse Maintenance (Huolto) ja Mover Head (Siirtopaa).

X Maintenance

Maintenance

Clean tubes US Clean Stone MD

Mover Head
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11 Vianmaaritys

2. Napauta Deliver holder (Toimita pidike).

X Mover Head

> Mover Head

DELIVER HOLDER

3. Naytepidike toimitetaan nyt noutopisteeseen.
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11 Vianmaaritys

11.2 Paasy tyoalueelle sahkokatkon sattuessa

Huomautus
0 Noudata tata menettelya vain, jos sahkdkatkos ilmenee.

Jos pidike juuttuu koneeseen sahkodkatkon vuoksi, paaturvakansi ja MD-hissin kansi voidaan
avata manuaalisesti.

Menettely
1. Varmista, etta paakytkin on off-asennossa. Katso: Koneen yleiskatsaus = 17

2. Kayta koneen mukana toimitettua kolmioavainta paaturvakannen ja MD-hissin
lukitsemiseen. Katso: Tarkista pakkausluettelo = 24.

§
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: &l\ — 2
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136

3.

4.

Kaanna avainta myotapaivaan avataksesi paaturvakannen ja MD-hissin.

HUOMIO

4
N\

o)

n

N
)

A Sahkokatkon sattuessa ala kayta liiallista voimaa, kun kaannat kolmioavainta
paastaksesi tyoalueelle. Lukko voi vaurioitua.

Ennen kuin kasittelet uudelleen, sulje paaturvakansi ja MD-hissi ja kddnna avainta

vastapaivaan.
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12 Tekniset tiedot

12.1 Tekniset tiedot

Kapasiteetti

Yksittaiset naytteet

Ei

Naytepidikkeet

Lapimitta: 240 mm 250
mm:lle MD-Disc

Lapimitta: 160 mm 300
mm:lle MD-Disc

Nopea tasohioma-asema

Lapimitta

270 mm

Nopeus

1 450 r/min

Materiaalin poisto

0,05 mm -6 mm,
saadettavissa 0,05 mm:n
valein

Py6rimissuunta

Myo6tapaivaan

Kierratysjarjestelm Kylla
5
Moottorin teho
Jatkuva (s1) 2,2 kW
MD-hionta- ja kiillotusasema Lapimitta 250 mm tai 300 mm

Py6rimisnopeus

50-600 r/min (1 000 r/min
laikkaa lingottaessa)

Py6rimissuunta

Myo6tapaivaan

Moottorin teho

Jatkuva (s1)

1,5 kW

Xmatic

137



12 Tekniset tiedot

Naytteen siirrin

Naytepidikkeet

Sovelletaan vain RFID-
tunnisteen pidikkeiden
kanssa

Maksimipaino

4 kg (8.8 lbs) sis. naytteet.

Naytteen 40 mm (1,6")
maksimikorkeus

Naytteen 6 mm (0,2")
maksimiulkonema

pidikkeen alla

Voima 50-500 N 10 N:n valein

Voiman tarkkuus

+/-10 % jopa 100 N, +/-10
N korkeammilla arvoilla

Pydrimisnopeus

prosessissa

50-300 r/min,
saadettavissa 10:n valein

kuivattaessa

1 200 r/min

Pyorimissuunta

Vastapaivaan,
mydtapaivaan

Moottori 1,1 kW
Vaantomomentti 7,3 Nm @ 150 r/min
Pystysuora kuljetin Naytteenpidikkeid 8
en lukumaara
MD-hissi MD-pintojen 8
lukumaara
Puhdistusasema Korkeapaineinen 40 baaria
vesi
Korkeapainepump 1350 VA

un teho

Korkeapainepump
un virta

6,5 A yksivaiheinen

Alkoholi ja saippua

Kylla
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Xmatic

Ominaisuudet Materiaalinpoistoa  0,05-6 mm MD-hionta- ja
nturi kiillotusasemalla
Menetelmat Struers menetelmat: Kaikki

Mukautetut menetelmat: 1
200
Korkean poiston Automaattinen
hiomakiven oikaisu timanttikarki
MD-pintojen Automaattinen
oikaisu (timanttikarki/alumiinioksid
isauva)
Automaattinen 7 pumppua OP- tai DP-
annostelu suspensiolle
1 alkoholiannostelija
puhdistusasemalle
1 saippua-annostelija
puhdistusasemalle
Annosteluputkien
automaattinen puhdistus
Nopea tasohioma-  Kylla
asema

Asetukset Ultradanipuhdistus  Kylla

Kierratys MD- Kylla

hionta-
/kiillotusasemalle

Ohjelmistot ja elektroniikka Kosketusnayttd Kapasitiivinen
Nayttod LCD, 12,1" (1280 x 800)
Turvallisuusstandardit/direktiivit/lai Katso

nsaadanto

vaatimustenmukaisuusvakuutus/kayttoohje.

REACH

Saadaksesi lisatietoja aiheesta REACH, ota
yhteytta paikalliseen Struers toimistoosi.
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Kayttoymparisto

Ympariston
lampétila

Kayton aikana

5-40°C (41-104 °F)

Kuljetuksen aikana

-25°C - 55 °C (kuljetus)

-25°C - 70 °C (maks. 24
tuntia kuljetuksen aikana)

Kosteus 35-85 % RH, ei
kondensoituva
Vedensyotto (vesijohtovesi) Virtaus Vahint. 10 /m (2,6 gmp)

Vedenotto, liitanta

3/4"

Paine 2-4 baaria (29-58 psi)
Jateveden lahto Lapimitta 50 mm (1,97")

Ulostulon korkeus 50 cm (19,7”) lattian

ylapuolella

Suurin etaisyys 600 cm

viemariin

Kaltevuus Vahint. 8 %
Paineilman syotto Paine 6—9,9 baaria (87-143 psi)

Virtaus Vahint. 200 I/m (53 gmp)

Suositeltu laatu

Luokka-3, ISO 8573-1 -
standardin mukaisesti
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Xmatic

Tehonsyotto Jannite/taajuus 220V/430V +/-10 %

(50/60 Hz)

Tehontarve min. 15A

Teho

Enimmaiskuormitu 3,6 kW

s

Nimelliskuorma 1,5 kW

Tyhjakaynti 250 W

Nykyinen

Nimellinen 220 V 6A

Nimellinen 430 V 4 A

Maks. 220 V 15A

Maks. 430 V 8A

Virta, suurin 4,6 A (3 hv)

kuorma

SCCR 25 kA

Ik min 180 A

Jaannosvirran Koneessa on enintdan 6 mA

katkaisija (RCCB)  jaannosvirta. Jdadnnosvirran
katkaisijatyyppia A voidaan
kayttaa.

Virtalahteen Johtimen maks. koko 10

liitintaterminaalit mm?/AWG 6

Poisto Lapimitta 100 mm (4")

Vahimmaiskapasit
eetti:

250 m3/h (8830 ft3/h)

Mitat ja paino

Leveys 242,5 cm (95,5")
Syvyys 75,0 cm (29,5")
Korkeus 189,0 cm (74,4")

Korkeus (avoimella
kannella)

244,0 cm (96,0")

Paino 960 kg (2 116,4 lbs)
Turvakytkentaluokat/Suoritustaso SF-1 PL c, luokka 1
Hatapysaytys

Pysaytysluokka O
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SF-2 PL d, luokka 3
H|o.masu01uksen Pysaytysluokka 0
lukitus

SF-3 PL d, luokka 3
Ra10|tettu. ) Pysaytysluokka O
nopeustoiminto,

Kivi

SF-4\Rajoitettu PL d, luokka 3
n?peu§t9|m|nto, Pysaytysluokka 0
naytepidikkeen

siirrin

SF-5 PL d, luokka 3
Paa}turvakanngn Pysaytysluokka O
lukitus, vaaralliset

lilkkeet

SF-5A PL c, luokka 1
Paaturvakannen Pysytysluokka 0

lukitus, vesi ja
etanoli

SF-6 PL a, luokka B
Paa}turvakannen Pysiytysluokka 0
lukitus

lukituslaitteella

SF-7 PL d, luokka 3
MD.-h|55|'n oven Pysaytysluokka O
lukituslaite

SF-8 PL c, luokka 1
MD.-h|55|_n oven Pysaytysluokka O
lukituslaite

SF-9 PL d, luokka 3
Pys.tys.u oran . Pysaytysluokka O
kuljettimen ovien

lukitus

SF-10 PL b, luokka 1
Klgrratysyk5|kon Pysiytysluokka 0
ovien lukitus, MD-

asema

SF-11 PL b, luokka 1
Kierratysyksikon Pysaytysluokka 0

ovien lukitus,
hiomakiviasema
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SF-12 PL b, luokka 1
A“thOl.m ) Pysaytysluokka O
poistoajastin

Melutaso Painotettu LpA = 64,4 dB(A) (mitattu
aanipaastojen arvo). Epavarmuus K =4 dB
painetaso

tybasemilla

Ultradanen melutaso Vastaava Lteq, T=95,2 dB (mitattu
ultradanenpainetas arvo). Epavarmuus K =2 dB
o (vastaava
ultradanitaso)

Melupaastotaso Esitetyt luvut ovat paastotasoja, eivatka ne
valttamatta ole turvallisia tydskentelytasoja.
Vaikka paasto- ja altistustasojen valilla on
korrelaatio, sita ei voida kayttaa luotettavasti sen
maarittamiseen, tarvitaanko lisavarotoimia.
Tydvoiman todelliseen altistumistasoon
vaikuttavat muun muassa ty6tilan ominaisuudet,
muut melulahteet eli koneiden ja muiden niihin
liittyvien prosessien maara. Myos sallittu
altistustaso voi vaihdella maittain. Naiden tietojen
avulla koneen kayttaja voi kuitenkin arvioida
paremmin vaaran ja riskin.

12.2 Haihtuva muisti

Akun Kayttajan Jarjestelmin

Kohdetiedot Tyyppi Koko varmuuskopiointi kaytettavissa saavutettavuus

Selvitysmenettely

Jarjestelma
moduulissa,
Compulab SOM-
AM57x

RAM 2 Gt Ei Ei Kylla Syklivirta

GUI tietokone,

UDOO BOLT V3 RAM 8 Gt Ei Ei Kylla Syklivirta

RFID-tunniste
ohjain, FEIG ISC. RAM 128 Gt Ei Ei Ei Syklivirta
LRM1002-E

Turvajarjestelma,
Beckhoff EP1957- N/A N/A Ei Ei Ei Syklivirta
0022

Ulk. 10 -
jarjestelma, RAM 512 Gt Ei Ei Ei Syklivirta
Beckhoff CX8190
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12.3 Haihtumaton muisti

12.4

144

. . Akun Kayttajan Jarjestelmin )
Kohdet t T Kok lvit ttel
el yyppi oko varmuuskopiointi kaytettavissa saavutettavuus Selvitysmenettely
Jarjestelma
moduulissa, .
Compulab SOM- Flash 32 Gt Ei
AM57x
Oletus Ei Kylla Ei
Menetelmat
USER) Kylla Kyl Tehdasasetusten
palautus
USER) Ei Ei Ei
Kulutustarvikkeet . ) Tehdasasetusten
Oletus Kylla Ei
palautus
Tilastot Kylla Ei Tehdasasetusten
palautus
Teh tust
Todennus Kylla Ei ehdasasetusten
palautus
Kokoonpanon tiedot Ei Ei Ei
Kalibroinnin tiedot Ei Ei Ei
Salausohjain, Maxim . . - .
Flash Kt E E Kyll E
MAXQ1065 as 8 i i ylla i
GUI tietokone, UDOO . . « .
BOLT V3 Flash 32 Gt Ei Ei Kylla Ei
RFID-ohjain, FEIG . . . .
ISC. LRM1002-E Flash 512 Gt Ei Ei Ei Ei
Turvajarjestelma,
Beckhoff EP1957- N/A N/A Ei Ei Ei Ei
0022
Ulk. 10 jarjestelma, Flash 512Gt Ei Ei Ei Ei

Beckhoff CX8190

Termit ja maaritelmat - haihtuvuus

Syklivirta

Prosessi, jossa koneen ja sen osien virransyotto katkaistaan ja mahdollistetaan riittava purkaus.
Tama prosessi sisaltada minka tahansa sisaanrakennetun tietokoneen taydellisen sammutuksen.

Haihtuva muisti

Haihtuva muisti vaatii virtaa tallennettujen tietojen sailyttamiseen. Kun virta katkeaa, haihtuvan

muistin sisaltd menetetaan.

Tamantyyppinen muisti sisaltaa yleensa sovelluskohtaisia tietoja, kuten prosessien
tyoparametreja, mitattuja arvoja ja valiaikaisia ohjelmistoajonaikaisia tietoja.
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12.5

Xmatic

Haihtumaton muisti
Haihtumaton muisti ei vaadi virtaa tallennettujen tietojen sailyttamiseen. Kun virta katkeaa,
haihtumattoman muistin sisalt6 sailyy.

Tamantyyppinen muisti sisaltaa yleensa koneen kaynnistamiseen tarvittavat tiedot,
konekohtaiset sovelluskokoonpanot ja menetelmatiedot.

Kayttajan kaytettavissa oleva muisti

Kayttaja voi kayttaa komponentin muistia ja tallentaa satunnaisia tietoja laitteen
kayttoliittyman avulla.

Jarjestelman kaytettavissa oleva muisti

Muistia voidaan kayttaa isannasta ja tietoja voidaan tallentaa ilman, etta laitetta tarvitsee
fyysisesti muuttaa.

Tyhjennys

Tyhjennys on looginen lahestymistapa, jota kaytetaan tietojen puhdistamiseen kaikissa
kayttajan kaytettavissa olevissa tallennuspaikoissa tietojen suojaamiseksi yksinkertaisilta ei-
invasiivisilta tietojen palautusmenetelmilta, jotka kayttavat koneen kayttoliittymaa.

Tehdasasetusten palautus

Tehdasasetusten palautus tyhjentaa kaikki kayttajan kaytettavissa oleviin tallennuspaikkoihin
tallennetut tiedot. Laite on asetettu oletusarvoihin.

Ohjausjarjestelman turvallisuuteen liittyvat osat (SRP/CS)

VAROITUS

Kone ja sen osat on suunniteltu toimimaan 16 tuntia paivassa / 220 paivaa
A vuodessa. Jos konetta kaytetaan taman mukaan, turvallisuuskriittiset

komponentit on vaihdettava 20 vuoden enimmaiskayttdéian jalkeen.

Jos kaytat konetta ilmoitettua pidempaan, turvallisuuden kannalta tarkeat osat

on vaihdettava aikaisemmin.

Ota yhteytta Struers -huoltoon.

Huomautus
SRP/CS (ohjausjarjestelman turvallisuuteen liittyvat osat) ovat osia, jotka
vaikuttavat koneen turvalliseen kayttoon.

Huomautus

Turvallisuuskriittisten komponenttien vaihdon saa tehda vain Struersin
0 insindori tai pateva asentaja (sahkomekaaninen, elektroniikka, mekaniikka,

pneumatiikka, jne.).

Turvallisuuskriittiset komponentit saa vaihtaa vain komponentteihin, joiden

turvallisuustaso on vahintaan sama.

Ota yhteytta Struers -huoltoon.
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Osat
Turvallisuuteen liittyvd osa  Valmistaja Valmistajan luettelonro. Sahkatekninen viite Struers-luettelonro.
PLC-lahto Beckhoff EL2904 F15, F16, F17 2KS02904
PLC-tulo Beckhoff EL1904 F18, F19 2KS01904
PLC-tulo Beckhoff EP1918-0002 F20 2KS01918
PLC-turvaohjaimen tulo/lahté  Beckhoff EP1957-0022 F21 2KS01957
Hatapysaytys Omron A22NE-M-N S01, S02 2SA10500
Kiinnittyva sienipaa
Hatapysaytys Omron A22NZ-H-02 S01, S02 2SA41700
Lukittuvan sienipaan
asennus
Hatapysaytys Omron A22NZ-S-P1BN S01, S02 2SB10111
Kytkinlohko INC
Magneettinen turva-anturi SICK IME2S12-04B4DW2 B37, B38, B39, B42, 25500812
B43, B44
Moottorin invertterija STO ja  Schneider Eletric ATV320U22N4B Q01 PU23422
SLS
Moottorin invertteri ja STO ja Schneider Eletric ATV320U15N4B Q02, Q03 PU23415
SLS
Moottorin invertteri ja STO Schneider Eletric ATV320U04N4B Q04, Q05 PU23404
Askelmoottori ja STO JVL MIS232S1P6H4S6 M06, M07, M08, M09, 2MI10231
M10, M11, M12, M13
Oven lukko Schmersal AZM 161SK-1212RKED024  F30, F31 25500124
Turvakontaktorin valon SICK L41S-11MA1A B40 2HQ00110
sateilija
Turvakontaktorin valon SICK L41E-11MA1A B41 2HQ00120

vastaanotin

Pneumaattinen venttiili SMC V114A K06, KO7 2YM10126
Vesiventtiili Sirai D132V237130A13 24V DC K30 2YM10132
Varoilmaventtiili SMC EVT307-5D-01F-Q K01 2YM10030
Korkeapainepumpun Omron J7KNA-09-01R 24D K43 2KM70909
kontaktori
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12.6 Kaaviot

Huomautus
o Jos haluat tarkastella tiettyja tietoja yksityiskohtaisemmin, katso taman

ohjekirjan verkkoversiota.

Otsikko Nro.

Pneumaattinen piirikaavio 16891001 = 148

Vesikaavio 16891000 =149

Lohkokaavio 16893050 = 150

Piirikaavio Katso laitteen tyyppikilven sisaltama kaavionumero, ja

ota yhteytta Struers -huoltoon Struers.comin kautta.
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13 Valmistaja

12.7 Lainsaadantoa ja maarayksia koskevia tietoja

FCC-huomautus

Tama laite on testattu ja sen on todettu noudattavan luokan B digitaalisille laitteille asetettuja
rajoituksia FCC-saantdjen osan 15 mukaisesti. Nama rajat on suunniteltu tarjoamaan
kohtuullinen suoja haitallisilta hairi6ilta asuintiloihin tehdyssa asennuksessa. Tama laite
tuottaa, kdyttaa ja voi sateilld radiotaajuista energiaa, ja jos sita ei asenneta ja kayteta
ohjeiden mukaisesti, se voi aiheuttaa haitallisia hairidita radioviestinnalle. Ei kuitenkaan ole
takeita siita, ettei hairioita ilmenisi jossain tietyssa asennuksessa. Jos tama laite aiheuttaa
haitallisia hairioita radio- tai televisiovastaanottoon, mika voidaan maarittdd sammuttamalla ja
kaynnistamalla laite, kdyttajaa kehotetaan yrittamaan korjata hairiét yhdella tai useammalla
seuraavista toimenpiteista:

. Suuntaa tai sijoita vastaanottoantenni uudelleen.
. Lisaa etaisyytta laitteiston ja vastaanottimen valilla.

. Liita laite pistorasiaan, joka on eri piirissa kuin se, johon vastaanotin on kytketty.

13 Valmistaja

Struers ApS

Pederstrupvej 84

DK-2750 Ballerup, Denmark
Puhelin: +45 44 600 800
Faksi: +45 44 600 801
www.struers.com

Valmistajan vastuu

Seuraavia rajoituksia taytyy noudattaa, koska rajoitusten rikkominen voi johtaa Struers -
yrityksen lakisaateisten velvoitteiden kumoutumiseen.

Valmistaja ei ole vastuussa taman ohjekirjan tekstissa ja/tai kuvissa olevista virheista Tassa
ohjekirjassa olevia tietoja voidaan muuttaa ilman erillista ilmoitusta. Ohjekirja voi mainita
lisdvarusteita tai osia, jotka eivat sisally laitteiston toimitettuun versioon.

Valmistajan katsotaan olevan vastuussa laitteen turvallisuuteen, luotettavuuteen ja
suorituskykyyn liittyvista ominaisuuksista vain, jos laitetta kaytetaan, huolletaan ja huolletaan
kayttoohjeiden mukaisesti.
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/% struers Perustuu: 16897900 B

Ensuring Certainty

Vaatimustenmukaisuusvakuutus

Valmistaja Struers ApS - Pederstrupvej 84 » DK-2750 Ballerup »
Denmark

Nimi Xmatic

Toiminto Hionta-/kiillotuslaitteet

Tyyppi MD-pinnallinen hiomakivi ultradanipuhdistuksella tai
ilman

Luettelonro. 3 x200-240V/50-60 Hz 06896129, Xmatic
06896229, Xmatic ultradanipuhdistuksella

3 x 380-480 V/50-60 Hz 06896146, Xmatic

06896246, Xmatic ultradganipuhdistuksella

Sarjanro

c E Moduuli H, globaalin lahestymistavan mukaan EU

Vakuutamme, ettd mainittu tuote on seuraavien lainsaadanndn, direktiivien ja standardien mukainen:

2006/42/EY EN ISO 12100:2010, EN ISO 13849-1:2015, EN ISO 13849-2:2012, EN ISO 13850:2015,
EN 14118:2018, EN ISO 16089:2015, EN 60204-1:2018

2009/125/EC

2011/65/EU + EN 63000:2018

2015/863/EU

2014/30/EU EN 61000-3-2:2014, EN 61000-3-3:2013, EN 61000-6-2:2005, EN 61000-6-3:2007, EN 61000-3-
11:2001, EN 61000-3-12:2012

2014/53/EU EN 300330:2017

Lisdstandardit NFPA 70, NFPA 79, FCC 47 CFR osa 15 alakohta B

Valtuutettu kokoamaan teknista tiedostoa/ Paivays: [Julkaisupaiva]
Valtuutettu allekirjoittaja
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