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O ovim uputama za upotrebu

Ovaj softverski prirucnik sadrzi pregled osnovne funkcionalnosti u Dura serije. Prirucnik treba
Citati zajedno s uputama za stroj, jer oba sadrze vazne informacije o vasoj sigurnosti i na¢inu
koristenja stroja.

OPREZ

Procitajte i priruénik za stroj
Oprema marke Struers smije se upotrebljavati samo u vezi s i na nacin opisan u

uputama za upotrebu isporu¢enim s opremom.
Priruénik za stroj takoder sadrZi vaZzne upozorenja o koristenju stroja.

Napomena

0 Pazljivo procitajte upute za upotrebu prije upotrebe.
Informacije o dostupnim hardverskim kontrolama za stvaranje sigurne situacije,
poput pomicanja vretena, opisane su u namjenskom korisnickom priru¢niku za
stroj.

Napomena
Softver se moZe mijenjati zbog kontinuiranog razvoja. Zadrzavamo pravo napraviti
potrebne izmjene u softveru bez prethodne najave.

Za napredniju upotrebu softvera, kontaktirajte lokalnu lokaciju Struers Predstavnik za prijavu.

Sigurnost

Namjenska upotreba
Ovaj glavni upravljacki softver namijenjen je za upotrebu s uredajima za ispitivanje tvrdoce
uzoraka serije Struers Dura.

Predvidena namjena uredaja jest ispitivanje tvrdoée poglavito Zeljeznih i nezeljeznih metala te
keramickih uzoraka.

Uredaj se upotrebljava u profesionalnom radnom okruzenju (npr. materijalografski laboratorij ili
industrijsko okruzenje).

Uredaj je namijenjen za upotrebu putem kvalificiranog odraslog osoblja.

Uredaj se smije upotrebljavati samo onako kako je opisano u uputama za upotrebu za DuraSoft i
uputama za upotrebu za uredaj.

Drustvo Struers nece snositi odgovornost za Stetu uzrokovanu neprimjerenom upotrebom
(nezeljenom upotrebom). Upotrebljavajte uredaj samo kada je tehnicki u dobrom stanju i
upotrebljavajte ga u skladu s namjenskom upotrebom, pazeci na sigurnost i potencijalne
opasnosti navedene u uputama za upotrebu za DuraSoft i uputama za upotrebu za uredaj.

DuraSoft
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Napomena
0 Pogledajte specificne upute za upotrebu za svoj uredaj.

Zaustavljanje u nuzdi

OPREZ
Prije otpustanja (deaktiviranja) zaustavljanja u nuzdi provjerite razlog za
aktiviranje zaustavljanja u nuzdi i provedite sve potrebne korektivne mjere.

OPREZ
f} Prije ponovnog pokretanja softvera za testiranje provjerite je li situacija sigurna.

Napomena
0 Nemojte upotrebljavati zaustavljanje u nuzdi za zaustavljanje uredaja tijekom
normalnog rada.

P

f" \‘\‘|

| |
\ /
N,

N4

1. U sluc€aju nuzde pritisnite zaustavljanje u nuzdi na uredaju. Pogledajte prirucnik s
uputama za uredaj koji koristite.

2. Uredaj se odmah zaustavlja.

Kada otpustite zaustavljanje u nuzdi

1. Softver prikazuje poruku o zaustavljanju u nuzdi (pritisnut je prekidac za zaustavljanje u
nuzdi, otpustite prekidac za daljnje radnje):

Emergency switch
pressed, release

switch for further
action

2. Softver prelazi u stanje nuzde gdje pokrete uredaja moZete kontrolirati samo rucno.

Ako je potrebno, upotrijebite kontrole kako biste uredaj doveli u sigurno stanje.
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Ovisno o vasem hardveru i motoriziranoj konfiguraciji testera, vidjet ¢ete sljedeée kontrole na
upravljackoj ploci zaslona (pogledajte

Auto
focus

Light

In
| focus ¥ Vv

3. OdaberiteOK (U redu) da biste napustili nac¢in rada u nuzdi i vratili se u sustav Windows.

Za ponovno pokretanje softvera, vidi Pokretanje softvera i izlazak iz njega = 16

Sigurnosne poruke za softver
Struers upotrebljava sljedeée znakove za oznacavanje potencijalnih opasnosti.

UPOZORENJE
Ovaj znak oznacava opasnost sa srednjom razinom rizika koja, ako se ne izbjegne,
moZe rezultirati smréu ili teSkom ozljedom.

OPREZ
Ovaj znak oznacava opasnost s niskom razinom rizika koja, ako se ne izbjegne,
moze rezultirati blagom ili umjerenom ozljedom.

Zaustavljanje u nuzdi

l @ Zaustavljanje u nuzdi

Opéenite poruke

Napomena )
Ovaj znak oznacava da postoji rizik oStec¢enja vlasniStva ili potrebe za postupanjem
uz iznimnu razinu opreza.

y
Savjet )

@ Ovaj znak upucuje na to da su dostupne dodatne informacije i savjeti.
J
DuraSoft
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Sigurnosne poruke u ovim uputama za upotrebu

>

> BB BBk P

OPREZ
Prodéitajte i upute za uredaj

Oprema marke Struers smije se upotrebljavati samo u vezi s i na nacin opisan u

uputama za upotrebu isporucenim s opremom.
Upute za uredaj takoder sadrze vaZne upozorenja o upotrebi uredaja.

OPREZ
Prije otpustanja (deaktiviranja) zaustavljanja u nuzdi provjerite razlog za
aktiviranje zaustavljanja u nuzdi i provedite sve potrebne korektivne mjere.

OPREZ
Prije ponovnog pokretanja softvera za ispitivanje provjerite je li situacija
sigurna.

OPREZ
Ako upotrebljavate mreznu lokaciju kao odrediste za izvoz, performanse
uredaja mogu biti pogodene ako se izgubi mrezna veza.

UPOZORENJE
Nemojte iskljucivati uredaj nakon napustanja softvera. Slijedite uobicajeni

postupak za iskljuCivanje sustava Windows.

OPREZ
Ako preskocite postupak promjene uvlakaca, mogli biste produljiti vrijeme

mjerenja ili oStetiti sustav tijekom sljedeceg mjerenja.

OPREZ
Demontiranje bilo kojeg dijela opreme tijekom servisnih radova ili radova

popravaka uvijek mora provesti kvalificirani tehnicar (za elektromehaniku,
elektroniku, mehaniku, pneumatske sustave i sl.).

OPREZ
PogreSna postavka uvlaéenja moze oStetiti vas dio ili ureda,.

UPOZORENJE
Kada mijenjate prikaz kamere, to moZe ukljucivati pomicanje XY-faze, ako je

dostupno, i/ili ispitne glave.

OPREZ
Uvijek pazite na to da kupola bude ima dovoljno mjesta za rotaciju.

11
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3.1

3.2

3.2.1

3.3

12

Pocetak rada

40 - 105 °F

The DuraSoft Softver je napredni korisni€ki operativni sustav za racunala u Dura serije. To je alat
za postavljanje i izvodenje ruénog i automatskog testiranja tvrdoée za uobiajene metode tvrdoce,
kao i za upravljanje detekcijom slike, ruénim i automatskim fokusiranjem, pohranom datoteka,
pohranom slika, ispisima izvjesStaja, upravljanjem revolverom i nizom naprednih funkcija.

The DuraSoft Softver u kombinaciji s XY fazom omoguduje pokretanje programa za dubinu tvrdoce
kucista, unaprijed definirane obrasce testiranja i niz zadataka definiranih od strane korisnika.

The DuraSoft softver moZe pretvoriti vrijednosti tvrdoc¢e na 5 razlicitih ljestvica tvrdoce koje su u
skladu s medunarodnim standardima (ISO/ASTM).

Testni podaci mogu se pohraniti i izvoziti kao CSV, PDF i s opcionalnim modulom u Q-DAS’
formati. Testni podaci mogu se pristupiti putem USB-a ili mreznih veza.

Instalacija

Struers Service

Svakako preporucujemo instalaciju za DuraSoft i obuku provede Struers Service.

Napomena
” Pogledajte specificne upute za upotrebu za svoj uredaij.

Mrezna veza

Za dijeljenje rezultata i izvje$¢a moZete spojiti ispitivac tvrdo¢e na mrezu. Uredaj podrzava zZiane
i beZiCne mrezne veze.

Ako vam je potreban pristup mrezi za rezultate i izvjeSc¢a, Struers preporucuje da mapirate mapu
Saved Measurements ili cijeli D: disk na mrezu.

OPREZ
A Ako upotrebljavate mreZznu lokaciju kao odrediSte za izvoz, performanse uredaja

mogu biti pogodene ako se izgubi mrezna veza.

. Upotrebljavajte Wi-Fi Stapi¢ koji se isporucuje s vasim uredajem za povezivanje na beZi¢nu
mrezu.

. Upotrebljavajte Ethernet priklju€ak na straznjoj strani uredaja za zianu mreznu vezu.

»  Ako je dostupna mrezna veza, Struers moZze pruziti tehnicku podrsku putem udaljenog
pristupa uredaju uz upotrebu unaprijed instaliranog softvera TeamViewer QuickSupport.

. Ako imate mreznu vezu, moZe se implementirati daljinsko upravljanje izvrSavanjem
ispitivanja. Za to je potreban modul za daljinsko upravljanje (broj artikla 06703007). Obratite
se svojem predstavniku drustva Struers za daljnje informacije. Pogledajte Dodaj softverske
module = 14.

DuraSoft
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3.5

DuraSoft

Integracija mreze

Aplikacije tre¢ih strana, poput uredskih aplikacija i antivirusnih skenera, ne smiju se instalirati
na DuraSoft. Medutim, operateri ili zahtjevi u pogledu kiberneticke sigurnosti mogu zahtijevati
takve programe.

Ovaj odlomak opisuje kako integrirati DuraSoft u mreZu poduzeca na siguran, ali fleksibilan
nacin. Uobicajeni ciljevi ukljuCuju pristup podacima s bilo kojeg racunala unutar mreze,
centralno pohranjivanje podataka uz druge relevantne informacije (materijal, operater itd.) te
omogucavanje jednostavne dokumentacije, pretrazivanja i analize trendova.

Preporuceni pristup ukljuCuje stvaranje zasebnog mreznog segmenta (podmreze) za ispitivac
tvrdoc¢e DuraSoft, sliCan mreznim vezama pisaca. To omogucuje jednostavan prijenos
podataka s uredaja DuraSoft bilo kojem mreZznom racunalu putem zajednic¢kog diska.
Alternativno, lokalni IT odjel moze uspostaviti automatiziranu uslugu za prijenos podataka o
tvrdoci s uredaja Duramin do centralnog spremista podataka, ¢ime se osigurava dostupnost
podataka za sve korisnike mreze.

MreZa poduzeéa

// ~N 4
Ly -~
>
e —
/|
\K QE J \_ //
A B C D

A Podmreza

B Prijemosno racunalo
Datote€na usluga za dohvat datoteka iz sustava Duramin

C Putem VLAN-a ili 2. mreZne karticu u Prijemosnom racunalu.
Priklju€ci: TCP 445, UDP137, UPD138, TCP139

D Podmreza
D:\Saved measurements.CSV i .PDF datoteke
D:\Duramin\Programs.prg files (JSON)

Operativni sustav
Interno racunalo ispitivaca tvrdoce isporucuje se s unaprijed instaliranim sustavom Microsoft
Windows.

Instalacija sustava Microsoft Windows temelji se na licenci za jednu namjenu. To znaci da nije
dopusteno instalirati nijednu drugu aplikaciju na racunalo.

13



3 Pocetak rada

Instalacija sustava Microsoft Windows (smjeStena na C: disku) zasti¢ena je objedinjenim filtrom
zapisivanja UWF (,,Unified Write Filter”). To znaci da se sve promjene provedene na C: disku,
ukljucujuci radnu povrsinu, uklanjaju svaki put kada ponovno pokrenete sustav.

Vasi rezultati ispitivanja, izvjeSc¢a itd. prema zadanim se postavkama spremaju na D: disk na
racunalu.

Ako imate bilo kakvih pitanja u vezi sa softverom, obratite se servisnoj sluzbi Struers.

3.6 Dodaj softverske module

Dodavanje dodatnog softverskog modula softveru vaseg racunala moze zahtijevati dodatnu
licencu.

Pronadite informacije prije nego sto narucite

Prilikom narucivanja licence za softverski modul, morate navesti informacije o stroju. Da biste
pronasli ove informacije, slijedite ove korake:

1. U Gornja traka izbornika, odaberi Tester (Ispitivac) > Info (Informacije).

Primjer:

INFO

General Drivers Al model

Model DURAVISTA-100
Build date 15 March 2024 13:29
Software version 411.2.0

Mechanical version

Dongle

Ip address 10.100.100.135

Hardware revision 1.0

2. Odaberi Export info (Informacije o izvozu) Za izvoz informacijske datoteke na desktop na
testeru tvrdoce.

Info file is now
available on the

desktop

Ok

14 DuraSoft



3 Pocetak rada
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3. Ukljucite informativnu datoteku (info.tar) kada narucujete nove softverske module.

Dostupni softverski moduli

Dostupni su sljededi softverski moduli. Ovisno o vrsti ili modelu testera tvrdoce, neki od ovih
modula instaliraju se po defaultu. Obratite se svojem predstavniku drustva Struers za daljnje

informacije.
Br. Naziv Opis
predmeta:
=06703001 | Modul za mjerenje Poseban modul za mjerenje tvrdoce zavara za
zavara definiranje uzoraka prema osnovnom materijalu,
HAZ i zoni zavarivanja.
= 06703002 | Modul za ¢vrstocu Modul za mjerenje Zilavosti loma Kic koristeci
loma (Kc) Niiharinu formulaciju.
= 06703003 | Modul za testiranje Modul za testiranje granata/€ahura prema
patrona zahtjevima industrije streljiva.
= 06703004 | Modul za testiranje CHD testni modul za strojeve s automatskim
CHD-a fazama. Omogucuje obrasce testiranja CHD, SHD i
NHD.
= 06703005 | Uredivac testnih Modul za definiranje i postavljanje osnovnih
tocaka testnih uzoraka (linija, kvadrat, cik-cak, trokut) na
testerima s motoriziranom pozornicom.
= 06703006 | (De)-karburator test Modul za detekciju i analizu navoja pricvrscivaca
acc.to 1S0898-1 radi pronalaska odgovarajucih testnih lokacija za
trotoCkasti navoj ISO Uzorak 898-1.
=06703007 | Modul za daljinsko Modul za omogucavanje daljinskog upravljanja
upravljanje testerom tvrdoée pomocu TCP/IP-a.
= 06703008 | Automatsko otkrivanje | Modul za prepoznavanje rubova za stvaranje
rubova testnog uzorka paralelnog s rubom uzorka.
=06703009 | Automatsko Modul za skeniranje cijelog kontura uzorka.
skeniranje kontura
= 06703010 | Automatski modul za | Modul za 2D ili 3D mapiranje tvrdoce preko
mapiranje podrucja ili skeniranih kontura.
=06703012 | Q-DAS certifikat. Modul za izvoz rezultata testova u QDAS formatu
Connect.Protocol (Aq def ili Dfd/Dfx).
= 06703013 | Duramin pomocni Modul za izvoz rezultata testiranja, skaliranje i
softver vremenske oznake izravno u Microsoft Excel na
vanjskom racunalu.
= 06703015 | Test za CHD. Modul, Modul za omogucavanje CHD, SHD, NHD obrazaca
Covjece. XY faza na ruénim fazama.
= 06703016 | Uredivac testnih Modul za izradu uzoraka testnih to¢aka
tocaka, ruéna XY faza | (ukljucujuéi +CHD, SHD, NHD) na ru¢nim fazama.
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3 Pocetak rada

Br. Naziv Opis

predmeta:

=06703017 | Modul za crtanje i Modul za anotacije i ruéna mjerenja za jednostavna
mjerenje mjerenja netvrdocée (udaljenosti i kutovi).

= 06703018 | Modul za spajanje Modul za skeniranje i spajanje za potpuni pregled
slika faze ili detaljne slike vecih povrsina testnog

uzorka.
= 06703019 | Dijagram Modul za prikaz dijagrama sila/dubina/vrijeme za

sile/dubine/vremena uvlacenje (samo za testere s Rockwell
mogucnostima).

= 06703021 | Bez obzira na MEAS. Modul za potpuno automatsko testiranje prema
(IS02702) ISO 2702 za mjerenje navoja (de)karboniziranih
dijelova.

3.7 Pokretanje softvera i izlazak iz njega

Kada ukljucite uredaj, softver se automatski pokrece.

Ako je softver pokrenut s aktiviranim zaustavljanjem u nuzdi, pogledajte Zaustavljanje u nuzdi =
9.

Rucno pokretanje softvera

Ako softver nije pokrenut automatski ili nakon zaustavljanja u nuzdi, ru¢no pokrenite softver.

1. Za pokretanje softvera odaberite ikonu Struers koja se nalazi na programskoj traci sustava
Windows ili u izborniku Start (Pokretanje) sustava Windows.

2. Sada se provjerava nekoliko funkcija i parametara sustava.

PROCESSING

U slucaju bilo kakvih problema pojavljuje se poruka o pogresci (pogledajte Poruke i pogreske »
169).

3. Unesite Username (Korisnicko ime).
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3 Pocetak rada

LOGIN

‘ shift

Napomena
c Zadane vjerodajnice su:

Username (Korisnicko ime): ,,admin” (ne razlikuje velika i mala slova)
Password (Lozinka): Ostavite ovo polje prazno (zadano korisni¢ko ime nema
lozinku).

4. Odaberite OK (U redu) za nastavak ili Exit (Izlaz) za izlazak iz programa.

Ako odaberete OK (U redu), prikazuje se sljedece upozorenje (ispitiva¢ zapocinje
pokretanje, drzite ruke podalje):

Tester starts
initializing,

keep hands away

Cancel Ok

5. Odaberite OK (U redu) za pocetak postupka pokretanja.
Uredaj se pocCinje pomicati kako bi pronasao svoje referentne polozaje.

Dijelovi koji se kre¢u su osi u XY-fazi, vreteno i glava.

Spremnost za ispitivanje

Uredaj je spreman za upotrebu kada Start/Stop (Start/Stop) svijetli zeleno.
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3 Pocetak rada

To moZe potrajati odredeno vrijeme ovisno o aktivnim procesima.

Izlazak iz softvera i isklju€ivanje uredaja

1. Na Top menu bar (Traka Gornji izbornik) odaberite System (Sustav) > Exit (Izlaz) za
povratak na Windows.

UPOZORENJE
Nemoijte iskljucivati uredaj nakon napustanja softvera. Slijedite uobicajeni
postupak za isklju€ivanje sustava Windows.

2. Zaiskljucivanje raunala odaberite Power (Snaga) i Shut down (Iskljuci) u izborniku sustava
Windows.

Sleep

Shut down

Restart

3. Pricekajte da se racunalo iskljuci.
4. Kada je racunalo iskljuceno, na zaslonu se prikazuje No Signal (Nema signala).

5. Iskljucite uredaj s pomocu prekidaca napajanja na uredaju.

3.8 Prvo postavljanje softvera

Napomena
Ove upute pokrivaju softver za nekoliko uredaja, pa se neki dijelovi mogu
razlikovati ili su mozda onemoguceni.

3.8.1 Postavke sustava

Za postavljanje jezika, korisni€kih razina, novih korisnika i drugih postavki sustava pogledajte
System (Sustav) = 46.
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4 Navigacija

4 Navigacija

4.1 Pregled prikaza za DuraSoft

Napomena
Zasloni prikazani u ovom priru¢niku mogu se razlikovati od stvarnih zaslona u

softveru.

D E

.
Vicke
C Struers 4

RESULTS

D1: 0.053304 mm
D2: 0.053902 mm

Operator: admin  [Administrator]

645.38 HV 1 A : , w4 Moo F

1
1
1
1
Y1
1
1
1
1
1
1
1
1
1

Seftings | Pattem | Program | Delete Tools

-]
]
CHD DIAGRAM X:00000mm  Y:0.0000mm  2:0.0000 mm

750

620

HardnassH )

A

H G

Dijagram
Izbornik ispitivanja
Podrucje metode ispitivanja

Gornji izbornik

m O O W »

Glavni prikaz

F Upravljacka ploca

G Gumbi za upravljanje kamerom
H Pokazatelj primijenjene sile

I Zadaci

4.2 Precaci

MozZete upotrebljavati niz precaca za pristup raznim funkcijama.
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4 Navigacija

Fokus

Precac

Funkcija

Primjena

Shift + Autofocus
(Automatski fokus)

Samo vizualni autofokus (bez
dodirnog fokusa).

Vrijedi samo za uredaje sa
silaznom kupolom.

Gumb GUI Autofocus
(Automatski fokus)

Kotaci¢ za pomicanje misa

Precizno namjestanje fokusa za
Objective camera (Kamera za
cilj).

Postavite kursor misa
preko prikaza Objective
camera (Kamera za cilj).

Kotaci¢ za pomicanje misa

Precizno namjesStanje fokusa za
Overview camera (Kamera za
pregled).

Postavite kursor misa
preko prikaza Overview
camera (Kamera za
pregled).

Uzorak

Precac

Funkcionalnost

Primjena

Ctrl + lijevi klik

Dodajte tocku na prilagodeni
uzorak tocke.

Dodajte to€ke izravno u
uredivacu ili u prikazu uzivo
(Objective (Cilj), Overview
(Pregled)).

Prikaz uredivaca uzorka
/ snimke uzivo

Ctrl + Lijevi klik na plavoj
Liniji

Dodajte tocku izmedu postojecih
prilagodenih tocaka.

Dodajte tocke izravno u
uredivacu ili u prikazu uzivo
(Objective (Cilj), Overview
(Pregled)).

Prikaz uredivaca uzorka
/ snimke uzivo

Desni klik

Izbrisite prilagodenu tocku.

Izbrisite tocke izravno u
uredivacu ili u prikazu uzivo
(Objective (Cilj), Overview
(Pregled)).

Prikaz uredivaca uzorka
/ snimke uzivo

Shift + Lijevi klik +
povlaéenje

Pomaknite cijeli uzorak.

Kliknite bilo gdje na samom
uzorku.

Prikaz uredivaca uzorka
/ snimke uzivo

Lijevi klik na tocki +
povlacenje

Pomaknite toc¢ku unutar uzorka
prilagodenih tocaka.

Uredivac uzorka / prikaz
uzivo
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5 Archive (Arhiva)

Precac Funkcionalnost Primjena

. Zumirajte do odabranog

. _ podrudja. .
Shift + Ctrl + povlacenje o o Uredivac uzorka
Zumiranje e se primijeniti na

podrucje unutar izradenog okvira.

o " «  Zumirajte do odredene tocke.
Lijevi klik + kotacic za T . oy
Zumiranje Ce biti centrirano oko ~ Uredivac uzorka

pomicanje
odabrane tocke.
Postavke
Precac Funkcionalnost Primjena
F12 «  Sakrijte/prikaZite kursor misa. GUI

. Prebacujte izmedu mjerne tocke
s crvenom tockom / zelenim

o - niSanom.
Kliknite kotacCic za " - GUI
pomicanje miga Cryena tqcka / zeleni niSan
prikazan je u prozoru za
zumiranje u prozoru za

mjerenje.

Archive (Arhiva)

U Gornja traka izbornika, koristi Archive (Arhiva) Funkcija za spremanje rezultata testiranja,
snimki i postavki za kasniju provjeru.

Archive

View

Save

Mozete pregledavati, spremati i brisati arhivu.

Napomena
0 Spremite do 70 arhiva u jednoj mapi.
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5 Archive (Arhiva)

Otvorite arhivu

Napomena
0 Ne mozete provesti test dok je arhiva otvorena.
1.

U Archive (Arhiva) izborniku odaberite View (Prikazi).

2. Prikazan je popis arhiva.

OPEN ARCHIVE
Name (A to ) I Y

April 15, 2024 JIS

CKCHD April 15, 2024

Control2018 Edgescan April 15, 2024

CV-Joint chd April 15,2024
DEMO_3XLINES April 15,2024

DEMO_3XWELD April 15,2024 [

Location - Select

Iz ovog izbornika mozZete takoder:
= Otvorite arhivu s druge lokacije, odaberite Location (Lokacija), ili
«  Obrisi arhivu, odaberi Delete (Izbrisi).

3. Ako je potrebno, odaberite dvostruku strelicu na arhivskom unosu kako biste vidjeli vise
detalja (operator, metoda, broj mjerenja itd.).

OPEN ARCHIVE

Name (A to 2) I &

- April 15, 2024 JI=

April 15, 2024

admin

HV1

15
TestPatterns 1
Snapshots 5]
H[K1002] PartDescriptl

Control2018 Edgescan April 15, 2024

Location - Cancel Select
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6 Tester (Ispitivac)

4. Izaberi Select (Odaberi) da otvori arhivu.

The Archive (Arhiva) Gumb bljeska kako bi oznacio da je arhiva otvorena.

5. MoZete ru¢no pregledavati rezultate iz arhive, izvoziti ih i izvjeStavati po potrebi.

6. Zazatvaranje arhive, dodirnite Close (Zatvori). Tipka za arhiviranje prestaje treptati.

Spremi arhivu

Mjerenja mozete spremiti u arhivu.

Napomena
0 Ne moZete spremiti promijenjeni arhiv pod istim imenom. To je radi zastite
1

pocetnih podataka u arhivi.

U Archive (Arhiva) izborniku odaberite Save (Spremi).

2. Unesite jedinstveno ime za svoj arhiv.

SAVE ARCHIVE
Description

Name

Operator

Scale

Test Pattem Single point

_v

Location Cancel Ok

Odaberi OK (U redu) Da spasi arhivu.

4. Mozete dodati opis u svoj arhiv. Dodirnite Add (Dodaj). Za brisanje opisa, dodirnite Delete
(Izbrisi).

5. Ako je potrebno, pregledajte kako biste odabrali drugu mapu.

6 Tester (Ispitivac)

Ovaj izbornik (Top menu bar (Traka Gornji izbornik) > Tester (Ispitivac)) omogucuje opcée
postavljanje uredaja.
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6 Tester (Ispitivac)

6.1

24

Ovisno o tome koji uredaj imate, opremljen je motoriziranim glavom za ispitivanje ili vretenom.

Tester

Tester

Turret

Turret .
kb configuration

configuration

Test head retraction Spindle retraction

Working distance Working distance
Auto save

Info

Turret configuration (Konfiguracija kupole)

TURRET CONFIGURATION

Ovdje morate promijeniti konfiguraciju nakon $to promijenite ili dodate uvlakac ili cil].

Napomena
0 Za detaljne upute o tome kako promijeniti ili dodati uvlakag ili cilj pogledajte upute
za upotrebu za dotic¢ni uredaj.

Promjena uvlakaca

OPREZ
A Ako preskocite postupak promjene uvlakaca, mogli biste produljiti vrijeme

mjerenja ili ostetiti sustav tijekom sljedeceg mjerenja.
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6 Tester (Ispitivac)

OPREZ
A Demontiranje bilo kojeg dijela opreme tijekom servisnih radova ili radova

popravaka uvijek mora provesti kvalificirani tehnicar (za elektromehaniku,
elektroniku, mehaniku, pneumatske sustave i sl.).
1. Postavite ispitni blok ili bilo koji drugi savrSeno ravan uzorak na nakovanj ili fazu.
2. Dovedite povrsinu u fokus s lecom najveée moéi.

3. Kliknite uvlakac u koji Zelite promijeniti, na primjer (A).

TURRET CONFIGURATION

4. Odaberite novu vrstu uvlakaca u izborniku Indenter selection (Odabir uvlakaca) koji se
pojavi.

INDENTER SELECTION

Rockwell Brinell Vickers/Knoop

Diamond 1mm Ball Vickers
1/16" Ball 2.5mm Ball Knoop
1/8" Ball Smm Ball
1/4" Ball 10mm Ball

1/2" Ball Empty

Cancel

5. Odaberite OK (U redu).
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6 Tester (Ispitivac)

6. U dijaloskom okviru Indenter length (Duljina uvlakaca) odaberite OK (U redu).

INDENTER LENGTH

40 8 1 Auto measure indenter length
Head

g

Cancel

7. Odaberite OK (U redu) u dijaloSkom okviru Turret configuration (Konfiguracija kupole).

8. Odaberite gumb Start (Pokretanje) i pricekajte dok se postupak ne dovrsi.

Napomena
0 Uredaj ¢e stvoriti udubljenje kao dio postupka mjerenja duljine.

Promjena cilja

1. Odaberite cilj u koji Zelite promijeniti, na primjer (A).

TURRET CONFIGURATION
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6 Tester (Ispitivac)

2. Ponovno odaberite cilj u skoénom prozoru Select objective (Odaberi objektiv).

SELECT OBJECTIVE

Camera Only

Empty

Cancel

3. Kupola pozicionira odabrani cilj na prednji polozaj.

6.2 Nakon postavljanja uvlakaca

Napomena
Za zamjenu cilja pogledajte upute za uredaj.

Napomena

0 Za detaljne upute o postavljanju uvlakaca pogledajte upute za upotrebu za
odredeni uredaj.

Nakon Sto ste postavili uvlakag, slijedite ove korake:

Provjera duljine uvlakaca
1. Pokrenite softver.
2. Fokusirajte na glatki ispitni uzorak uz upotrebu najve¢eg moguceg povecanja.

3. Odaberite Tester (Ispitivac) > Turret configuration (Konfiguracija kupole).
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6 Tester (Ispitivac)

28

TURRET CONFIGURATION

Odaberite Zeljenu poziciju uvlakaca, na primjer (A).

INDENTER SELECTION

Rockwell Brinell Vickers/Knoop

Diamond 1mm Ball Vickers
1/16" Ball 2.5mm Ball Knoop
1/8" Ball 5mm Ball
1/4" Ball 10mm Ball

1/2" Ball Empty

Cancel

Odaberite novu vrstu uvlakaca u izborniku Indenter selection (Odabir uvlakaca).

Odaberite OK (U redu).
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6 Tester (Ispitivac)

6.3

DuraSoft

INDENTER LENGTH

40 81 | Auto measure indenter length
Head

&

Cancel

7. U dijaloskom okviru Indenter length (Duljina uvlakaca) odaberite OK (U redu).
8. Odaberite OK (U redu) u dijaloSkom okviru Turret configuration (Konfiguracija kupole).

9. Odaberite gumb Start (Pokretanje) i pricekajte dok se postupak ne dovrsi.

Test head retraction (Uvlacenje glave ispitivaca) ili Spindle
retraction (Uvlacenje vretena)

OPREZ
A PogreSna postavka uvlacenja moze ostetiti vas dio ili ureda,.

Napomena
Ovisno o tome koji uredaj imate, opremljen je motoriziranim glavom za
ispitivanje ili vretenom.

Udaljenost uvlacenja jest udaljenost kojom se glava pomice prema gore ili vreteno spusta
prema dolje do poloZaja gdje se kupola moZe slobodno okretati.

Ova znacajka sluzi za mjerenje dijelova koji nisu paralelni, dijelova nepravilna oblika ili otvora.
«  Postavite udaljenost uvlacenja glave ili vretena kada mijenjate poloZaj kupole.

Za uredaje s fiksnom kupolom razina se pomice za ovu udaljenost prema dolje prije nego $to
se kupola okrene.

1. Na Top menu bar (Traka Gornji izbornik) odaberite Tester (Ispitivac) > Test head
retraction (Uvlacenje testne glave) ili Spindle retraction (Uvlacenje vretena), ovisno o
tome koji uredaj imate.

2. Postavite udaljenost uvlacenja i pritisnite OK (U redu).
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6 Tester (Ispitivac)

6.4

30

RETRACTION DISTANCE

— 0mm

3. Uklonite bilo koji uzorak s ispitivaca i isprobajte novo postavljenu udaljenost uvlacenja.
Prilagodite ako je potrebno.

Working distance (Radna udaljenost)
Ovaj parametar upotrebljava se za ispitivanje na objektima koji nisu paralelni ili su nepravilna
oblika za postavljanje radne udaljenosti vretena izmedu udubljenja.

1. Top menu bar (Traka Gornji izbornik) > Tester (Ispitivac) > Working distance (Radna
udaljenost).

2. Postavite udaljenost i odaberite OK (U redu).

WORKING DISTANCE

— 015 +

Cancel

Kada kasnije odaberete Start (Pokretanje) , uvlakac se najprije kre¢e prema dolje velikom
brzinom, a zatim malom brzinom. Radna udaljenost ona je udaljenost koju uvlakac prelazi malim
brzinama.

Tijekom normalnog rada uvlakac nikad ne dodiruje objekt velikom brzinom. Ako se to dogodi,
vidjet ¢ete poruku ,,Object detected (Objekt je otkriven)”. Zatim morate povecati radnu
udaljenost.

Napomena
Kada povecate radnu udaljenost, povecavate i vrijeme ispitivanja.
Zbog sigurnosnih je razloga minimalna udaljenost postavljena na 0,10 mm.
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6 Tester (Ispitivac)

6.5 Auto save (Automatsko spremanje)

Tester Visual

Turret
configuration nnelEEWRIA0

Test head retraction

Working distance

Auto save

Info

1. Da biste omogucili Auto save (Automatsko spremanje), odaberite On (Ukljuceno).
2. Sada se mjerenja u seriji spremaju odmah nakon zavrSetka ispitivanja.

Preporucujemo da omogucite Auto save (Automatsko spremanje) tijekom ispitivanja
Rockwell.

6.6 Info (Informacije)

Putem Top menu bar (Traka Gornji izbornik) > Tester (Ispitivac) > Info (Informacije) moZete
pronaci informacije o hardveru i softveru uredaja.

INFO

General Drivers Al model

Model DURAVISTA-100
Build date 15 March 2024 13:29
Software version 41120

Mechanical version

Dongle

Ip address 10.100.100.135

Hardware revision 1.0

«  Zaizvoz informacijske datoteke na radnu povrsinu ispitivaca tvrdoc¢e odaberite Export
info (Informacije o izvozu).
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7 Visual (Vizual)

Info file is now
available on the

desktop

Ok

Ovo je relevantno ako zelite naruciti dodatni softver, pogledajte Dodaj softverske module = 14.

7 Visual (Vizual)

Provedite sve postavke prikaza kamere na Top menu bar (Traka Gornji izbornik) > Visual (Vizual).

Visual
Contrast

Autofocus

IHumination

Edge detection

7.1 Contrast (Kontrast)

Ovdje postavljate razinu kontrasta svoje kamere.

. Kada je obradak u fokusu, odaberite svoju kameru, Objective (Kamera za cilj) ili Overview
camera (Kamera za pregled), na gumbu za pregled:

Kada kamera za cilj prenosi uZivo

«  Kliza¢ima mozete mijenjati kontrast i svjetlinu za Objective camera (Kamera za cilj). Sve
promjene vidite na slici koja se prenosi uzivo.

32 DuraSoft



7 Visual (Vizual)

CAMERA CONTROL

Contrast

W Automatic
Brightness

. Provjerite Automatic (Automatski) ako Zelite da sustav odredi najbolje postavke.

Kada je kamera za pregled aktivna

«  Kliza¢ima mozete mijenjati vizualne postavke za Overview camera (Kamera za pregled).
Sve promjene vidite na slici koja se prenosi uzivo.

OVERVIEW CAMERA CONTROL

Brightness Contrast
0 20 40 60 B
Hue \ 4 Saturation
T
20 40 60 8
Sharpness Gamma
N
20 40 60 8

White balance Exposure

TR T I
0 20 40 60 8

Backlight compensation

Default

. Odaberite Default (Zadano) ako Zelite vratiti sve parametre na zadane postavke.

Za lagana postavljanja pogledajte Light (Svjetlo) = 95.

7.2 Autofocus (Automatski fokus)

Ovom znacajkom slika kamere pronalazi optimalni fokus.

Napomena
0 Opticki automatski fokus radi samo kada ste blizu ravnine fokusa.

Svaki objektiv ima svoje postavke automatskog fokusa. Odaberite pravi objektiv koji ¢e se
izmijeniti. Aktivni je objektiv uvijek odabran.
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7 Visual (Vizual)

Fokusiranje dodirom

Uredaji sa silaznom kupolom mogu provoditi fokusiranje dodirom. Ova funkcija upotrebljava 10x
objektiv ili sondu za dodirivanje povrsine i automatski izracunava udaljenost fokusa. Dodirni fokus
automatski prati opticki automatski fokus.

Autofocus settings (Postavke automatskog fokusa)

AUTOFOCUS SETTINGS

Search range [times initial range]
1570

IR

Focus correction

Focus Delay Frames

Disable autofocus during test Disable autofocus after probing

Autofocus objective between jobs Disabled M Ignore noise

Parametri Opis

Object settings (Postavke

objekta) Odaberite cil].

Definirajte veli¢inu koraka za koji se Z-os pomice kako bi
pronasla fokus. Manje vrijednosti povecavaju to¢nost, ali
produljuju i vrijeme do pronalaska fokusa.

Search speed (Brzina
pretrazivanja)

Ogranicite raspon pretrazivanja fokusa Z-osi. Povecana
vrijednost ne povecava vrijeme automatskog fokusa. Ako se
najbolji fokus pronade prije kraja raspona, pretrazivanje

prestaje.
Search range (Opseg Povecajte raspon pretrazivanja ako pocetna skeniranja ¢esto ne
pretrazivanja) uspijevaju pronaci optimalni fokus, Sto ukazuje na to da

optimalni raspon moZze biti izvan trenuta¢nog raspona.

Smanjite raspon pretrazivanja ako su rezultati cesto netocni ili
ako radite s kombinacijama za koje je poznato da zahtijevaju
precizno fokusiranje unutar manjeg prostora dosega Z.
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7 Visual (Vizual)

7.3

DuraSoft

Parametri

Opis

Focus correction (Ispravak
fokusa)

Upotrebljavajte ovu postavku ako postoji staticki pomak izmedu
stvarnog fokusa i fokusa koji je definiran funkcijom Autofocus
(Automatski fokus).

Ne preporucuje se postavljati ovaj parametar. Ako trebate
provesti ispravak fokusa, umjesto toga smanjite raspon
pretrazivanja.

Focus Delay (Odgoda
fokusa)

Povecajte kako biste kompenzirali male vibracije. Povecavanije
¢e usporiti automatski fokus.

Disable autofocus during
test (Onemogudi automatski
fokus tijekom ispitivanja)

Preporucuje se samo za pojedinacne udubljenja i objektive s
malim povecanjem.

Disable autofocus after
probing (Onemogudi
automatski fokus nakon
sondiranja)

Preporucuje se samo za mala povecanja gdje sonda ili
fokusiranje dodirom daju dovoljno dobar rezultat.

Funkcija ,,Disable” (Onemoguci) skracuje vrijeme fokusa, ali
moze smanijiti kvalitetu fokusa.

Autofocus objective
between jobs (Objektiv s
automatskim fokusom
izmedu zadataka)

Odaberite objektiv koji ¢e se upotrebljavati za pocetni
automatski fokus izmedu svakog zadatka koji se izvrSava.

Ignore noise (Zanemari
buku)

Kompenzirajte nasumic¢ne varijacije svjetline ili informacija o boji
na slici kamere. Preporucuje se samo za vrlo tamne uzorke, gdje
su razine svjetline kamere prisiljene na maksimalne razine.

Reset (Ponovno postavi)

Vratite se na zadane postavke.

Resolution (Razlucivost)

. Odaberite razlucivost.

Visual

Contrast
Autofocus
Resolution Half resolution
Full resolution

Illumination

Edge detection

Stitching
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Parametri Opis
Half resolution (Polovi¢na razlucivost) Standardni nacin rada
Full resolution (Puna razlucivost) Spori nacin rada

7.4 Illumination (Osvjetljenje)

1. Provjerite je li Autofocus (Automatski fokus) postavljen prije nego $to nastavite (pogledajte
Autofocus (Automatski fokus) = 33).

2. Zatim odaberite Visual (Vizual) > Illumination (Osvjetljenje).

AUTO ILLUMINATION

W Automatic
Auto bric

Darker 8 Brighter

Rucno provedite postavke ili postavite razinu/svjetlinu na Automatic (Automatski).

3
Napomena
a Ako odaberete Automatic (Automatski), to moze utjecati na vrijednost ocCitanja

tvrdoce. Bolja je alternativa imati dobru homogenu zavrsnu obradu ispitne
povrsine i ru¢no namjestati svjetlost s pomoc¢u gumba na Control panel
(Upravljacka ploca).

7.5 Edge detection (Otkrivanje rubova)

Na ucCinkovitost znacajke Edge detection (Otkrivanje rubova) utjece nekoliko ¢imbenika.
Najvazniji su osvjetljenje i dobra zavrSna obrada povrsine.

Metoda otkrivanja temelji se na robusnom globalnom algoritmu za odredivanje praga. Ovaj
algoritam najbolje funkcionira ako je uzorak svijetlosive boje na crnoj pozadini. Objektivi od 2,5x ili
5x najbolji su za otkrivanje/skeniranje rubova.

Napomena
Promjena parametara otkrivanja rubova preporucuje se samo korisnicima koji su
upoznati s parametrima racunalnog vida.
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Napomena
” Uvijek se mozete vratiti na tvorni¢ke postavke pritiskom gumba Defaults
(Zadane vrijednosti).

Kartica 'Camera' (Kamera)

«  Konfigurirajte postavke kamere za otkrivanje rubova.

EDGE DETECTION

Camera Contour Thresholding Contour Tracking

Camera Objective

Enabled

Region of interest *—i— %
Line width _ + Pixels
Averaged frames _+

Snap-to-edge radius *—i— Pixels

Postavka Opis

Odaberite kameru, Objective (Cilj) ili Overview

(Pregled) u padaju¢em izborniku.
Camera (Kamera)
Postavke u drugim karticama primjenjuju se na

kameru koju ovdje odaberete.

Omogucite ili onemogucite otkrivanje rubova za

) odabranu kameru.
Enabled (Omoguceno) )
Kamera Overview (Kamera za pregled) onemogucena

je prema zadanim postavkama

Smanjite vrijednost kako biste ogranicili otkrivanje
Region of interest (Regija interesa) rubova na unutarnji dio slike (koji je manje
deformiran).

Line width (Sirina linije) Sirina otkrivenog ruba.

Odredite prosjek sljedecih kadrova kamere kako biste

Averaged frames (Prosjecni okviri) Ly
smanjili Sum.

Snap-to-edge radius (Polumjer

N Sidro na zaslonu prikazuje mjesto snimanja.
prianjanja uz rub)

Defaults (Zadane vrijednosti) Vratite tvornicke vrijednosti postavki u ovoj kartici.
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Postavka Opis
Cancel (Otkazi) Odaberite ovaj gumb za prekid.
OK (U redu) Odaberite ovaj gumb za prihvacéanje.

Kartica 'Contour' (Kontura)
= Konfigurirajte odabir obrisa za otkrivanje rubova.

Kontura je definirana kao zatvorena granica. Slika moZe sadrzavati vise od jedne konture, a
granica slike moZze biti dio konture (tj. crne mrlje na uzorku opcenito se smatraju konturom).
Stoga je bitno zanemariti nebitne konture na slici.

EDGE DETECTION
Camera Contour Thresholding Contour Tracking

Camera Objective
Minimum perimeter e Jr
Minimum circularity _— +
Selection type
Nesting level _“+

Nesting depth — I +

Postavka Opis
c Ve¢ ste izvrsili ovu postavku u kartici 'Camera’

amera (Kamera)

(Kamera).

Minimum perimeter (Minimalni Kriteriji odabira veliCine.
opseg) IzraZeno kao postotak opsega slike.
Minimum circularity (Minimalna Kriteriji odabira oblika.
kruznost) IzraZeno kao postotak savrSeno okruglog kruga (100 %).
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Postavka Opis

U padaju¢em izborniku odaberite vrstu odabira.

None (NiSta): Odabire sve konture koje ispunjavaju
minimalne kriterije.

Max perimeter (Maksimalni opseg): Zadana postavka.
Selection type (Vrsta odabira) Odabire konturu s najvec¢im opsegom.

Max Area (Maksimalno podrucje): Odabire konturu s
najvec¢im podrucjem.

Minimum Distance (Minimalna udaljenost): Samo za
servis (ne za ispitivanje).

Konture mogu biti zatvorene drugim konturama.

Nesting level (Razina gnijezdenja)  Zatvorene konture imaju viu razinu. Vanjska kontura
ima razinu O (= zadana).

A Nesting depth (Dubina gnijeZzdenja) jednaka 0 (=

Nesting depth (Dubina gnijezdenja) zadano) odabire konture koje imaju istu razinu.

Ukratko, odabrane su sve konture koje zadovoljavaju: Nesting level (Razina gnijezdenja) <
Nesting level (Razina gnijezdenja) + Nesting depth (Dubina gnijezdenja).

Contour level 0 Contour level 0

Contour level 1 Contour level 0

Nesting depth: 0 Nesting depth: 1

Kartica 'Thresholding' (Odabir praga)
. Postavite algoritam za otkrivanje rubova i prilagodite izvor svjetla prema globalnom pragu.

To se temelji na globalnom pragu koji pretpostavlja da je uzorak svijetlosive boje na tamnoj
pozadini ili obrnuto.
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EDGE DETECTION
Camera Contour Thresholding Contour Tracking

Camera Objective

Downsample strategy First Found

Downsample factor _—|_

Marphing size _+ Pixels

Marphing type
Auto-threshold mode

Napomena
0 Cak i ako je osvjetljenje optimalno, neujednacena povrSina uzorka moze uzrokovati
probleme.

Postavka Opis

Vec ste izvrsili ovu postavku u kartici 'Camera'

Camera (Kamera) (Kamera)

Odaberite odgovaraju¢u Downsample strategy
(Strategiju smanjivanja uzorkovanja) za kompenzaciju
loSe zavrsne obrade povrsine.

None (Nista): Navedeni Downsample factor (Cimbenik
smanjivanja uzorkovanja) primjenjuje se na sliku. Ovo je

- najbrzi nacin, ali moze biti neuspjesan.
Downsample strategy (Strategija o )
smanjivanja uzorkovanja) First Found (Prvo pronadeno): Smanjenje uzorkovanja

se nastavlja sve dok se ne pronade kontura koja
zadovoljava kriterije.

Matching Shape (Odgovarajudi oblik): Kao First Found
(Prvo pronadeno), ali provodi jo$ jedno smanjivanje
uzorkovanja i zahtijeva da kontura izgleda kao
prethodna.

Postavlja razinu odabrane strategije smanjivanja
uzorkovanja. Povecanje moze poboljsati performanse, ali
¢e usporiti sustav.

Downsample factor (Cimbenik
smanjivanja uzorkovanja)
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DuraSoft

Postavka

Opis

Morphing size (Veli¢ina
preoblikovanja)

Zavr$na obrada povrsine moZze biti toliko losa da je
potrebno dodatno preoblikovanje smanjene slike.

Velika Morphing size (Veli¢ina preoblikovanja)

deformira rub. To nije poZeljno u Snap-to-edge mode
(Nacin piranjanja uz rub).

Morphing type (Vrsta
preoblikovanja)

Prilagodite Morphing size (Vrsta preoblikovanja) da
biste dobili dobre rezultate.

Closing (Zatvaranje): Zatvara tamne ogrebotine na
svijetlom uzorku.

Opening (Otvaranje): Otvara tamne ogrebotine na
tamnom uzorku.

Auto-threshold mode (Nacin
automatskog praga)

Ako je osvjetljenje postavljeno tako da slika ima
bimodalni histogram, postavite Auto-threshold mode
(Nacin automatskog praga)

Minimum (Minimalno): Zadana postavka za Objective
camera (Kamera za cilj).

Bimodal (Bimodalno): Prisilite algoritam u bimodalni
nacin rada kako bi identificirao 2 razli¢ita vrha na
histogramu, ¢ime se omogucuje razdvajanje elemenata u
prvom i drugom planu. To moze poboljSati detekciju i
segmentaciju objekata.

Iso Data (ISO podaci): Preporucena postavka za
Overview camera (Kamera za pregled).

Otsu (Otsu): Preporucena postavka za Overview
camera (Kamera za pregled).

Kartica 'Contour tracking' (Pra¢enje kontura)

Postavite kako pratiti konture uzoraka.
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EDGE DETECTION

Camera Contour Thresholding Contour Tracking

Camera

Enable tracking

Select points

Douglas-Peucker tolerance

Point Equality Window

Postavka

Objective

Move Clockwise

Autofocus |l
_“+ Pixels

= + Pixels

Opis

Camera (Kamera)

Vec ste izvrsili ovu postavku u kartici "Camera'
(Kamera).

Enable tracking (Omoguci pracenje)

Aktivirajte pracenje obrisa.

Move clockwise (Pomicanje u
smijeru kazaljke na satu)

Aktivirajte pracenje obrisa u smjeru kazaljke na satu ili u
suprotnom smjeru.

Autofocus (Automatski fokus)

Onemogudite Autofocus (Automatski fokus) ako je
visina konture uzorka unutar dubine fokusa za Objective
camera (Kamera za cilj).

Nemojte upotrebljavati automatski fokus za Overview
camera (Kamera za pregled) jer to oduzima puno
vremena.

Select points (Odabir bodova)

Normal (Normalno): Ako je Douglas-Peucker tolerance
(Douglas-Peuckerova tolerancija) onemogucéena i Select
points (Odabir to¢aka) postavljen na Normal
(Normalno), svi se pikseli pretvaraju u konturne tocke.

Broj konturnih toc¢aka moZze biti golem ako je Douglas-
Peucker tolerance (Douglas-Peuckerova tolerancija)
onemogucena.

Exit points (Izlazne tocke): Nacin rada Exit points
(Izlazne tocke) pohranjuje samo zadnji piksel svakog
dijela.

Douglas-Peucker tolerance
(Douglas-Peuckerova tolerancija)

Douglas-Peuckerov algoritam izravnava konture
provjeravajuci udaljenost piksela od linije koja povezuje
susjedne piksele. Uklanjaju se pikseli s udaljenosti
manjom ili jednakom toleranciji.
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7.6

7.7

DuraSoft

Postavka Opis

Povecajte Point Equality Window (Prozor jednakosti
toCaka) ako se prac¢enje ne uspije zaustaviti na pocetnoj
lokaciji.

Point Equality Window (Prozor
jednakosti toCaka)

Postupak praéenja kontura

1. Pobrinite se za to da XY-faza bude postavljena na podrucje gdje se nalazi kontura koja se
skenira.

2. Vreteno/glava prilagodava se ako je omoguéeno Autofocus (Automatski fokus).
3. Natoj lokaciji snima se snimka i skenira za rub.

4. Rezultat se pohranjuje kao dio konture, a XY-faza pomice se na mjesto gdje ovaj dio
konture zavrsava.

5. Pracéenje se zaustavlja kada je posljednje skeniranje dovoljno blizu prvog skeniranog ruba.
Na kraju praéenja svi se dijelovi konture sastavljaju i sve privremene snimke uklanjaju.

Turret light (Svjetlo kupole)

. Ukljucite i iskljucite dodatno svjetlo Rockwell ako ga uredaj ima.

Stitching (Spajanje)

Neki uredaji imaju funkciju spajanja slika, koja vam omogucuje kombiniranje vise slika kako
biste dobili veéi prikaz uzorka.

Stitching Overview

Autofocus

Stitch selection

Napomena
0 Ovaj je modul licencirana opcija.

Spajanje slika s pomoc¢u kamere za pregled

1. Zaizradu slike pune motorizirane faze odaberite Yes (Da) u dijaloSkom okviru koji se
pojavljuje kada odaberete Overview (Pregled).
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Stitch overview of
XY table ?

2. Uredaj tada upotrebljava Overview camera (Kamera za pregled) za izradu slike.

3. Za prikaz najnovije slike pregleda spajanja odaberite Last Overview Stitch (Sav posljednjeg
pregleda).

Spajanje slika s pomoc¢u kamere za cilj

1. Zaizradu slike dijela uzorka odaberite Stitch selection (Odabir spajanja).

STITCH SELECTION

Start (-1.42 mm, 1.77 mm)
Area 0.00 mm*

Objective

LY
°.° \

2

80x

Cancel

Uredaj upotrebljava Objective camera (Kamera za cilj) za izradu slike.
Odaberite objektiv koji Zelite upotrebljavati.

Za odabir Zeljenog raspona koji ¢e se spojiti kliknite i povucite u prikazu cilja.
Za pocetak spajanja Zeljenog podrucja uzorka odaberite OK (U redu).

Za pregled najnovije spojene slike odaberite Last Detail Stitch (Sav posljednjeg detalja).

Napomena
0 Sprema se samo najnovija spojena slika. Izradite snimku spojeva ako je Zelite
sacuvati ili ukljuciti u izvjesce. Pogledajte Gumb za izradu snimke = 90

Al © O B~ 9D

Automatski fokus - spajanje
Ako povrsina uzorka nije dovoljno ravna, funkcija spajanja moze izgubiti fokus.

«  Omogucite funkciju Autofocus (Automatski fokus) (On (Uklju¢eno)) kako bi se aktivirao
automatski fokus za svaku snimku slike i osigurala oStra kompozitna slika.
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Visual

Contrast

Autofocus

Resolution

Hlumination

Edge detection

Stitching

Overview

Autofocus

Stitch selection

Napomena

Vrijeme postupka znatno se povecava kada je ukljucen automatski fokus za
funkciju spajanja.

AUTOFOCUS SETTINGS

ol gs

-10
Search range [times initial range]
0.100

CE R TR o

01

Focus correction

Focus Delay Frames

W Disable autofocus during test W Disable autofocus after probing

Autofocus objective between jobs Disabled M Ignore noise

Reset Cancel

Pogledajte i Autofocus (Automatski fokus) = 33.
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8 System (Sustav)

System

Language

User Levels

Users

Password

Logout

Settings...

Exit

«  Zakonfiguraciju softvera idite na Top menu bar (Traka Gornji izbornik) > System (Sustav).

8.1 Language (Jezik)

Promjena na drugu postavku jezika

1. Za odabir jezika koji Zelite upotrebljavati u softveru idite na Top menu bar (Traka Gornji
izbornik) > System (Sustav) > Language (Jezik).

46 DuraSoft



8 System (Sustav)

DuraSoft

Napominjemo da su samo sljededi jezici dostupni prema zadanim postavkama:

Kliknite Select (Odaberi) za zatvaranje dijaloskog okvira.

Ponovno pokrenite sustav.

LANGUAGE

L
Albanian
L
Armenian
Azeri
L
Belarusian
Bulgarian
L ]
Croatian
Czech
Danish
Dutch
® English
Estonian

Farsi

English (Engleski)
French (Francuski)
German (Njemacki)
Spanish (Spanjolski)
Chinese (Kineski)

Japanese (Japanski)

Finnish
Faroese
French

®
German
Greek
Hebrew
Hindi
Hungarian

Icelandic

Italian
Japanese
Korean
Konkani

Kyrgyz

Latvian
Lithuanian
®
®
Marathi
Mongolian
Morwegian

Polish

Portuguese

Romanian

Russian

Slovenian

Spanish

Swedish
Syriac
Tamil

Tatar

Thai

Turkish
Ukrainian
Vietnamese

Yiddish

Savjet

Tipkovnica na zaslonu mijenja se ovisno o odabranom jeziku.
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8.2 User levels (Korisnicke razine)

USER LEVELS

Administrator Level

Description Highest access level B
Use with care !
-

Forbidden action Allowed actions

4 Made
Select scale

D Delete
Save

COwerview
Senice
Snapshot
Quick controls

Start

Turret

Head

Focus

Auto focus Button

XY Stage

Light

Settings
Grid

Dwell time
DD Conversions

Za upravljanje korisnic¢kim razinama idite na Top menu bar (Traka Gornji izbornik) > System
(Sustav) > User levels (Korisnicke razine).

Odredene korisnicke radnje grupirane su pod radnjom nadredenog korisnika. Na primjer, Grid
(Resetka) i Dwell time (Vrijeme zadrZavanja) grupiraju se pod Settings (Postavke).

Ako je nadredena radnja onemogucena, onemogucit ¢e se i sve podredene radnje.

Ako je omogucena podredena radnja nadredene radnje, omogucena je i njezina nadredena radnja
jer je to obvezno za pristup podredenoj radniji.

Stvaranje korisnickih razina

1.
2.
3.

48

Odaberite gumb + i otvorit ¢e se tipkovnica.
Unesite naziv korisnicke razine u Title (Naslov).
Odaberite dopustene i zabranjene radnje:

— Odaberite pojedinacne strelice za pomicanje pojedinacnih radnji prema stupcima
Forbidden actions (Zabranjena radnja) i Allowed actions (Dopustene radnje) te od njih.

— Odaberite dvostruke strelice kako biste sve radnje premijestili u drugi stupac.
Dodavanje novog korisnika na popis: Odaberite Add (Doda)).

Odaberite OK (U redu) za spremanje promjena i izlazak iz dijaloSkog okvira.
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Uredivanje korisnickih razina
1. Odaberite korisni€ku razinu koju zelite uredivati.
2. Odaberite Forbidden actions (Zabranjena radnja) i Allowed actions (Dopustene radnje):

— Odaberite pojedinacne strelice za premjestanje pojedinacnih radnji, po potrebi, u
stupce i iz njih.

— Odaberite dvostruke strelice kako biste sve radnje premjestili u drugi stupac.

3. Odaberite OK (U redu) za spremanje promjena i izlazak iz dijaloSkog okvira.

Brisanje korisnickih razina

Savjet
l @ MozZete izbrisati samo one korisnicke razine koje se ne upotrebljavaju.
1

Odaberite razinu korisnika koju Zelite izbrisati.
2.  Odaberite gumb -.

3. Odaberite Yes (Da) za brisanje odabrane korisnicke razine.

USER LEVELS

Administrator Level

Default Title Specialist tester

Description

Forbidden action Allowed actions

Select scale
Delete

Remove selected
level ? "Specialist
tester”, Are you sure?

No Yes

Settings
Grid
Dwell time
Conversions
Limits

4. Odaberite OK (U redu) za spremanje promjena i izlazak iz dijaloSkog okvira.
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8.3

50

Users (Korisnici)

»  Zaupravljanje korisnicima u sustavu idite na Top menu bar (Traka Gornji izbornik) > System
(Sustav) > Users (Korisnici).

admin

Highest access level -
Use with care !

Izrada korisnika

1. Odaberite gumb +.

Unesite korisni¢ko ime i lozinku za novog korisnika.

2

3. Odaberite korisni¢ku razinu iz padajuceg izbornika.

4. Odaberite Save (Spremi) za dodavanje novog korisnika na popis.
5

Odaberite OK (U redu) za izlazak iz dijaloskog okvira.

Uredivanje korisnika
1. Odaberite korisnika koji Zelite urediti, npr. korisni¢ku razinu, i odaberite Edit (Uredi).

2. Odaberite Save (Spremi) nakon Sto ste uredili korisnicke podatke.

3. Odaberite OK (U redu) za izlazak iz dijaloskog okvira.

Brisanje korisnika

Napomena
0 Ne mozete izbrisati korisnika Admin (Administrator).

1. Odaberite korisnika kojo zelite izbrisati.

2. Odaberite gumb -,
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3. Odaberite Yes (Da) u sko€nom prozoru za brisanje odabranog korisnika.

ane Doe

|

Highest access level -
Use with care !

Remove user

"Jane Doe", Are
you sure?

No Yes

4. Odaberite OK (U redu) za spremanje promjena i izlazak iz dijaloSkog okvira.

8.4 Password (Lozinka)

PASSWORD

Old password

New password

Cancel

1. Zaizradu ili promjenu vase lozinke kao aktivnog korisnika idite na Top menu bar (Traka
Gornji izbornik) > System (Sustav) > Password (Lozinka).

2. UpiSite svoju Old password (Stara lozinka).

3. Upisite svoju New password (Nova lozinka) i ponovite je u Confirm (Potvrda).

8.5 Logout (Odjava)

1. Zaodjavu idite na Top menu bar (Traka Gornji izbornik) > System (Sustav) > Logout
(Odjava).

2. Odjavljeni ste i prikazat ¢e se prozor za prijavu.

8.6 Settings (Postavke) — postavke sustava

«  Zaprilagodbu postavki idite na Top menu bar (Traka Gornji izbornik) > System (Sustav) >
Settings (Postavke).
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8.6.1

52

General (Opcenito)

SYSTEM SETTINGS

General Units Export Sensors

W ASTM EZ29 rounding H Student Mode

XY Stage Statistics
H Scales only with indenter Enable "In Focus” button
Suggest Job creation Show image scale

M Interruption detection Point Cycle

Archive path

| Bowme
Start delay

0 Seconds

Decimal Places

— I E—

Cancel

Postavka Opis

ASTM E29 Vrijednosti tvrdoce zaokruZene su na temelju metode opisane u ASTM E29.
rounding (ASTM  Prema zadanim postavkama, vrijednost tvrdoce prikazuje se s 2 decimalna
E29 mjesta.

zaokruZivanje)

Provjereno = 1 decimalno mjesto.

XY stage (XY-
faza)

Omogucite ovu stavku ako je uredaj opremljen motoriziranom XY-fazom.

Provjereno = XY-faza je motorizirana/aktivirana.

Scales only with

Ako uvlakac nije instaliran u sustavu, ljestvica nije dostupna pri odabiru

indenter ljestvice.

(Ljestwvce samo s Provjereno = ljestvica se ne mozZe odabrati ako uvlakac nije prisutan.
uvlakac¢em)

Suggest Job Kada je omogucéeno, od vas Ce se zatraziti da izbriSete mjerenja odmah
creation nakon $to se podaci spreme u arhivu.

(PrdeciI[Loz)l izradu Ako je onemoguceno, morate ruc¢no izbrisati podatke za novi zadatak.
zadatka
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8 System (Sustav)

Postavka Opis

Interruption Kada je omogucéeno, uredaj detektira nagla smanjenja ispitnog opterecenja,
detection do ¢ega moze dodi tijekom ispitivanja krhkih uzoraka. U slu€aju pucanja
(Detekcija uzorka, ispitivac ¢e prekinuti ciklus ispitivanja i prestati primjenjivati
prekida) odabrano ispitno opterecenje.

Student mode

(Studentski nacin

rada)

Ovaj je nacin rada predviden za obrazovne svrhe.

Vidljiva je samo duljina dijagonala. Ne prikazuju se rezultati tvrdoce, a
vrijednost tvrdo¢e morate sami izracunati.

Statistics
(Statistika)

Ukljucuje statisticku liniju u prikazu kamere uzivo. To ne utjeCe na izracun
statistike u izvjeScéu.

Enable "in
focus" button
(Omogucivanje
gumba ,,U
fokusu”)

To vam daje mogucnost da ru¢no odredite fokus (Z = 0) bez upotrebe
automatskog fokusa, $to moze potrajati dulje nego ru¢no fokusiranje.

Show image
scale (Prikazi
ljestvicu slike)

Dodajte ljestvicu slike u prikazu uzivo kamere Objective camera (Kamera
za cilj).

Point cycle
(Ciklus tocaka)

Omogucite upotrebu strelica na tipkovnici za brzo skakanje s jedne tocke na
drugu u uzorku.

Archive path
(Put za
arhiviranje)

Definirajte put putem kojeg Zelite spremiti arhivirane datoteke.

Start delay
(Pokretanje
odgode)

Definirajte koliko sekundi pokretanje mora biti odgodeno prije poCetka
ispitivanja. Vrijednost koju odaberete jest broj sekundi tijekom kojih morate
pritiskati gumb za pokretanje i drzati ga kako biste zapoceli ispitivanje.

X's = Pritisnite gumb za pokretanje i drzite ga pritisnutim najmanje X s za
pokretanje ispitivanja.

Ova je znacajka prakti¢na ako se gumb za pokretanje sluc¢ajno pritisne, ali je
prvenstveno namijenjena za rad s noznim prekidacem.

Decimal places
(Decimalna
mjesta)

Prema zadanim postavkama, ispitivac tvrdoce postavljen je na 2 decimalna
mjesta. Postavite broj ovdje ako to Zelite promijeniti. Pogledajte i ASTM E29
rounding(ASTM E29 zaokruzivanje) gore.
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8 System (Sustav)

8.6.2  Units (Jedinice)

SYSTEM SETTINGS

General Units Export Se

Units

e Millimetres Inches

54

Standard deviation

W Sample based

Shape correction

e Iso

Cancel
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8 System (Sustav)

Postavka

Opis

Units (Jedinice)

Odaberite jedinicu mjerenja koju Zelite
upotrebljavati. Ako promijenite iz
milimetara u inCe, dijagonale udubljenja
ostat ¢e u milimetrima.

Diameter check (Provjera promjera)

Promijeri se provjeravaju u skladu s
normom ISO ili ASTM.

Provjera promjera za Vickers nije ista za
ISO i ASTM.

Provjera dijagonala ISO: Razlika izmedu
duljina dijagonala ne smije biti ve¢a od 5
%. Ako jest, morate to navesti u izvjeséu o
ispitivanju.

Provjera dijagonala ASTM za udubljenje
Vickers: Ako je jedna polovica bilo koje
dijagonale vise od 5 % dulja od druge
polovice te dijagonale ili ako 4 kuta
udubljenja nisu u ostrom fokusu, povrsina
za ispitivanje mozda nece biti okomita na
os udubljenja.

Standard deviation (Standardna devijacija)

MozZete odabrati 2 razlicite metode
izracuna standardne devijacije, koja je
temeljena na uzorku (Sample based
(temeljeno na uzorku)) ili koja nije
temeljena na uzorku.

Nije temeljeno na uzorku (Sample based
(temeljeno na uzorku) nije odabrano):
Mjerenje raspona izmedu brojeva u skupu
podataka. Varijanca mjeri koliko je svaki
broj u skupu udaljen od srednje vrijednosti.
Varijance su razlike izmedu svakog broja u
skupu i srednje vrijednosti, kvadriranje
razlika (kako bi bile pozitivne) i dijeljenje
zbroja kvadrata s brojem vrijednosti u
skupu.

Temeljeno na uzorku (Sample based
(temeljeno na uzorku) je odabrano):
Istovjetno Sample based (temeljeno na
uzorku) nije odabrano, ali se zbroj kvadrata
dijeli s brojem vrijednosti u skupu minus 1.

Shape correction (Ispravak oblika)

Odaberite koji cete Shape correction
(Ispravak oblika) upotrebljavati, ISO ili
ASTM.
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8 System (Sustav)

8.6.3

56

Export (Izvoz)

SYSTEM SETTINGS

General Units Export Sensors

W Auto Export

Enable live csv

I Clear measurements after export

Export path

C\Saved Measurements _

Qdas export format
o Agdef

Custom export

Dfd/iDfx

M Custom export filename

Postavka

Cancel

Opis

Auto export (Automatski izvoz)

Rezultati se automatski izvoze na put izvoza nakon
zavrSetka ispitivanja.

Enable live CSV (Omoguci CSV
uzivo)

Izvezite mjerenja u datoteku LiveExport ¢im se pojedinacno
mijerenje zavrsi. Datoteka se nalazi na zadanom putu izvoza.

Clear measurements after
export (Brisanje mjerenja nakon
izvoza)

Mjerenja se automatski briSu nakon izvoza.

Export path (Put izvoza)

Definirajte put na koji Zelite spremiti izvezene podatke. To
moze biti i mrezna lokacija.

QDas export format (QDas
format izvoza)

Odaberite format koji Zelite upotrebljavati, Aqdef ili
Dfd/Dfx.

Custom export filename
(Prilagodeni naziv datoteke za
izvoz)

Omogucite odabir prilagodenog naziva datoteke tijekom
izvoza rezultata ispitivanja.
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8 System (Sustav)

8.6.4

8.7

DuraSoft

Sensors (Senzori)

Napomena
Postavke koje su dostupne u ovoj kartici ovise o uredaju, modelu i instaliranim
softverskim modulima.

SYSTEM SETTINGS

General Units Export Sensors

Temperature threshold

Monitor temperature

10 20

Humidity threshold
Menitor humidity

20 30 40

Vibration threshold
Monitor vibration

0

Cancel

Postavka Opis
Temperature threshold Postavlja specificne tocke temperature, minimalnu i
(Prag temperature) maksimalnu, koje aktiviraju alarm za temperaturu.
Humidity threshold (Prag Postavlja specificne tocke vlaznosti, minimalnu i maksimalnu,
vlaznosti) koje aktiviraju alarm za vlagu.
Vibration threshold (Prag Postavlja specificnu razinu vibracija koja aktivira alarm
vibracija) vibracija.
Izlaz

»  Zaizlazak iz softvera i povratak u sustav Windows idite na Top menu bar (Traka Gornji

izbornik) > System (Sustav)>Exit (Izlaz).
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9 Help (Pomog)

UPOZORENJE
Nemoijte iskljucivati uredaj nakon napustanja softvera. Slijedite uobicajeni
postupak za isklju€ivanje sustava Windows.

Vise informacija mozete saznati u odjeljku Pokretanje softvera i izlazak iz njega = 16.

9 Help (Pomoc)

Help

Manual

Service

Upute

«  Zaotvaranje uputa za upotrebu na Top menu bar (Traka Gornji izbornik) > Help (Pomo¢) >
Manual (Upute za upotrebu).

No manual could
be found

Ok

Servis

. Samo za servis: za otvaranje servisnog izbornika odaberite Service (Servis) i prijavite se
svojom lozinkom.

SERVICE
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10 Podrucje metode ispitivanja

10 Podrucje metode ispitivanja

10.1 Metoda ispitivanja i odabir ljestvice

1. U podrucju Test method (Metoda ispitivanja) odaberite polje Test method (Metoda
ispitivanja). Prikazuje se popis metoda.

Vick S Archive Tester Visual
Vickers 1gf 7 gf 25 gf 500 gf 5 kgf 50 kgf
Knoop 2 gf 8 gf 50 gf 1kgf 10 kgf 60 kgf
Brinell 3 of 9 gf 100 gf 2 kgf 20 kgf 100 kgf
Rockwell 4 gf 10 gf 200 gf 2.5kgf 25 kgf 120 kgf
HBT 5 gf 15 gf 300 of 3 kaf 30 kgf 150 kgf
HT 6 of 20 gf 4 kaf 40 kgf

Ball 20391

DIN 51917

Kic

Napomena
Dostupne metode ovise o uredaju, modelu, uvlaka¢ima i instaliranim

softverskim modulima.

2. Odaberite metodu i ljestvicu koju Zelite upotrebljavati.

3. Sada vidite svoje izbore u polju Test method (Metoda ispitivanja).

Vickers
1kgf

0.00 HV 1

RESULTS

Napomena

0 Kada mijenjate ljestvicu tvrdoce, preporucujemo da pregledate postavke
ispitivanja (vidi Settings (Postavke) — postavke ispitivanja = 68).

Za mjerenja s pomocu KC ljestvice (€vrstoca loma) pogledajte Ispitivanja lomne Zilavosti =
137.
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10 Podrucje metode ispitivanja

10.2 Automatska ili ruéna mjerenja

»  Zaprebacivanje iz automatskog u ru¢ni nacin rada idite na Test method (Metoda ispitivanja)

> Automatic (Automatski).
Automatic

Manual mode

Automatic mode

Napomena
G Automatsko ili ruéno namjestanje ne utjece na ispitivanje za Rockwell.

Manual mode (Rucni nacin rada)

Nakon §to izradite udubljenje, mjerenje promjera udubljenja mora se provesti ruéno.
. Izradite udubljenje tvrdoce u skladu s unesenim zahtjevima.

. Postavite kupolu s pravilnim objektivom za pregled udubljenja iznad udubljenja.

. NamjesStajte fokus dok slika ne postane ostra.

. Sada odaberite Measure (Mjera).

. Nakon kratkog vremena u prikazu se pojavljuju 4 poprecne linije.

. Rucno postavite poprecne linije na rubove udubljenja.

N o0 o oo N R

. Nakon obrade 4 poprecnih linija prikazat ¢e se vrijednost tvrdoée na zaslonu.

Automatic mode (Automatski naéin rada)

Nakon Sto izradite udubljenje, mjerenje promjera udubljenja provodi se automatski.

1. Izradite udubljenje tvrdoce u skladu s unesenim zahtjevima.

2. Nakon sto je udubljenje dovrseno, kupola se pozicionira prema objektivu za prikaz slike.
3. Nakon kratkog vremena u prikazu snimljenog objektiva pojavljuju se 4 poprecne linije.
4. Poprecne linije zatim se automatski pozicioniraju na rubove udubljenja.

5. Nakon obrade prikazat ¢e se vrijednost tvrdoée na zaslonu.
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10 Podrucje metode ispitivanja

10.3 Report (Izvjesce)
IzvjeSce moze sadrzavati statistiku, dijagrame, postavke ispitivaca, izmjerene vrijednosti,

snimke itd.

Konfigurirajte, ispisite ili izvezite izvje$¢e putem podrucja Test method (Metoda

ispitivanja) > Report (Izviesce).

Snapshots

Print

Template
Editor

Export

10.3.1 Snapshots (Snimke)

1. Zaupravljanje snimkama odaberite Snapshot (Snimka) u izborniku.
2. Sada mozZete odabrati snimke koje Zelite ukljuciti u izvjeSce i izbrisati neZeljene snimke.
RESULTS

IDEN G DeptaCollViap_290,dby. HVE = admin =T otal238

D1.=65 79ym D1.=65 53pm

539.68 HV 5/2

51.7HRC i S
3 . SNAPSHOT OVERVIEW
— snap_131441-001 snap_131601-694

XXX HBS500 :
XXX Mpa

50 ym
ZOOMN29 75
N 238

Measure Say

X:0.0000 mm

Y¥:0.0000mm  Z:-10.0000 mm
650.
| 1 Hv02
560- ot 2 HvO2
= T.Vv W [ & k\ =~ I Pl VY
Z ols T“ F‘ ‘:‘\"“ \‘1“"\“"3‘
LI NE R AN VAR
HIE IS S SR O | LY
= Y t Y
o

- Selectall  DeselectAll  Export Cancel
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10 Podruéje metode ispitivanja

3. Takoder, moZete izvesti snimke u direktorij.

Browse For Folder =

Archive "
Config
W Data
lobs
Metalloscope
Snapshot
Database
Language
Log
Programs
TestPatterns
xB4
Eanvte Data

Make New Folder Cancel

Napomena

I 0 Postoji ogranic¢enje od 12 snimki po zadatku.

Pogledajte kako izraditi snimke putem ikone Snapshot (Snimka) na Camera controls toolbar
(Alatna traka Kontrole kamere), Gumb za izradu snimke = 90.

10.3.2 Print (Ispis)

1. Zaotvaranje pretpregleda za ispis izvje$c¢a odaberite Print (Ispis).

/) Struers

General Information

Date June 11,2024
Operator admin
Hardness tester type DURAVISTA40AC3

v Commerts

Hardness Test Information

Method VICKERS.
Hardness scale HV5
Dwell time 2sec.

Test Pattem

Diagrams

Print

Export

Snapshots

Company Info

Templates

Close
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10 Podrucje metode ispitivanja

2. Odaberite Print (Ispis) za slanje zadatka za ispis pisacu.

3. Odaberite Export (Izvoz) za generiranje izvjeS¢a u .PDF ili . XLSX formatu.

EXPORT

» to Pdf

to MS Excel (.xlsx)

4. Odaberite i uredite Company Info (Informacije o tvrtki).

COMPANY INFORMATION

/% Struers

Change Logo Set Default

750 Ballerup
[Denmark.

+45 44 600 800

Cancel

5. Odaberite Templates (Predlosci) da biste dodijelili naziv svojem izvjescu i spremili ga kao
predloZak. Takoder, mozete uvesti predlozak iz direktorija.

TEMPLATE SETTINGS
Temptate Name |
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10 Podrucje metode ispitivanja

10.3.3 Template Editor (Uredivac predlozaka)

10.3.4

64

«  Zaprilagodbu predloska izvie$¢a odaberite Template Editor (Uredivac predlozaka).
PredloZak se zatim otvara.

B B [t <53 B I U A-B-E==2=-:h AMBLOEZER\Toll  Z@FDE B Ra2=E=E
cia % -] @ -
E — 5
all
[ReportDate] [°]
e e —
r»lF;WE}ViHi\TOHNaM @
v 8 Proa portHeader
T
ot pomomgua y
Dwell time. [Programinfo]. [DwellTime] )
1 D] [2 review | Repon{ Papakins A} % 3 +
U uredivacu mozete mijenjati izgled, sadrzaj itd. u predlosku.
. N
Savjet
@ Struers vam moze pomoci prilagoditi vasa izvjeSéa. Obratite se svojem
predstavniku drustva Struers za daljnje informacije.
V.
. N
Savjet
@ Dva zadana predloska [Main] (Glavni) i [Basic] (Osnovni) ne mogu se izbrisati.
g

Export (Izvoz)

Napomena
0 Dostupna opcija ovisi o stroju, modelu i instaliranim softverskim modulima.
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10 Podrucje metode ispitivanja

1. Odaberi Export (Izvoz) za izvoz izvjeStaja s mjerenjima u Q-DAS formatu. Za promjenu
postavki izviestaja, idite na sistemske postavke za izvoz: Export (Izvoz) = 56

QDAS EXPORT

D iption Add Delete

k1001 Pahumber |
[K1002] PariDescription

Cancel

2. Pronadite svoj izvjeStaj na lokaciji definiranoj u postavkama sustava (vidi Export (Izvoz) =
56

10.4 Results (Rezultati)
U podrucju Test method (Metoda ispitivanja) vidite rezultate i mjerenja:

A B Cc

|
* RESULTS

D1: 0.052970 mm

BENGIREARING MERCO AR RESHVAPRdrin e atal AEE

D2: 0.052752 mm
58 5HRC
XXX HBS500
XXX Mpa

1128

730 S{diey: 165021 Win 2#8IRE Maw-£A0881 Range: 601y

A Nedavni popis Prikazuje rezultate posljednjeg mjerenja.
rezultata =
B Promjer kutije = Naizmjeniéno oznacava vrijednosti promjera i prosje¢nu
dijagonalu.
C Popis serija = Prikazuje sva ostala mjerenja. Ova kartica omogucuje pregled i

izmjenu pojedina¢nih mjerenja.
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10 Podruéje metode ispitivanja

Vrijednosti
Prebacujte izmedu 3 prikaza tako $to ¢ete kliknuti Diameter box (Kutija promjera):

1. ISO prikaz s dijagonalnim vrijednostima D1 i D2 u milimetrima.

D1: 0.051880 mm

D2: 0.052534 mm

2. Prosjecni ISO prikaz, koji prikazuje prosjecne dijagonalne vrijednosti D1 i D2 u milimetrima.

Average diagonal:

0047739 mm

3. Simetrijski prikaz ASTM, koji prikazuje dijagonalne duljine u mikronima od centra i Stiti
zahtjeve za ASTM simetriju.

D1.,=26.59pm D1:=25.29um

D2.=25_07pm D2:=27_47pm

D1 1. promjer udubljenja
D2 2. promjer udubljenja
HV Vrijednost tvrdocée

PA Pretvorena vrijednost

M
Savjet
@ Za prikaz prosje¢ne dijagonale odaberite D1 ili D2.

Kodovi boja

170.16 HV 0.5

— Zelena: rezultat je unutar zadanih granica i dijagonalni omjer u skladu je sa standardima.

165.80 HV 0.5

— Narancasta: dijagonalni je omjer izvan standarda.

159.84 HV 0.5

66 DuraSoft



10 Podrucje metode ispitivanja

— Crvena: rezultat je izvan zadanih granica.

Prikaz udubljenja
—  Kliknite rezultat na popisu serija kako biste vidjeli snimljenu sliku mjerenja.

— Dvaput kliknite rezultat na popisu serija kako biste vidjeli prikaz udubljenja uZivo.

Izmjena mjerenja
1. Odaberite rezultat s popisa Batch list (Popis serija).

2. Odaberite poprec¢nu liniju u prikazu Objective camera i premjestite je na novu poziciju.
Kad duljina dijagonale rezultira neto¢nim omjerom prema upotrijebljenom standardu,
Diameter box (Kutija promjera) poprimit ¢e crvenu boju.

RESULTS

e 813.69 HV 1/3

D2: 0.043507 mm

3. Kada je izmjena dovrSena, odaberite Save (Spremi) ili Escape (Escape).
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11 Settings (Postavke) — postavke ispitivanja

11 Settings (Postavke) — postavke
ispitivanja

Sve specifine postavke ispitivanja konfigurirane su na Test menu bar (Traka Izbornik ispitivanja)
> Settings (Postavke). Ove postavke mogu se pohraniti u Zadatak (pogledajte Jobs (Zadaci) =
97) ili u Program (pogledajte Program (Program) = 78).

Settings

Dwell time

Conversions

Limits

Diagrams

Shape
correction

Grid

11.1 Limits (Ogranicenja)

1. Odaberite Settings (Postavke) > Limits (Ograni¢enja) i oznacite Active (Aktivno) za
aktiviranje postavki ogranicenja.

LIMITS

Active

Upper limit

Tolerance -

Lower limit

Tolerance +

Cancel

2. Postavite postavke Upper limit (Gornja granica) i Lower limit (Donja granica).
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11 Settings (Postavke) — postavke ispitivanja

Posljednje izmjerene vrijednosti i vrijednosti na popisu serija postaju crvene ako je
vrijednost izvan ovih granica. Pogledajte kédove boja u odjeljku Results (Rezultati) = 65.

Kada su ograni¢enja postavljena, na dijagramu se pojavljuju gornja i donja grani¢na traka.

3. Takoder, mozete postaviti toleranciju za te postavke ogranicenja.

Vrijednost tvrdoée postaje narancasta ako je izmjerena tvrdoca unutar ove tolerancije, Sto
ukazuje na to da je vrijednost blizu grani¢nih postavki kao prethodno upozorenje.
Pogledajte kodove boja u odjeljku Results (Rezultati) = 65.

11.2 Diagrams (Dijagrami) — postavke ispitivanja

. Da biste odabrali kako Zelite vidjeti vrijednosti tvrdocée, odaberite izmedu razliCitih vrsta

dijagrama i postavki.

Settings ‘ Pattern

Dwell time

Conversions

Limits

Diagrams

Shape
correction

Grid

Hardness diagram (Dijagram tvrdoce)

5S DIAGRAM

Hardness diagram

Case depth diagram

Jominy test

Multiple lines

Color mapping

Prikazuje vrijednosti tvrdoce za sve sljedece ispitne tocke.
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11 Settings (Postavke) — postavke ispitivanja

Primjer:

HARDNESS DIAGRAM X:0.0000mm  Y:0.0000 mm  Z:0.0000 mm
750
A p—— T _ - e
é 530
é 20 .~ <
3104 - .
200 T y
1 6 11
Pointhr
Case depth diagram (Dijagram dubine kucista)
Prikazuje vrijednosti tvrdoce kao funkciju dubine.
Vrijednost dubine jest udaljenost do ruba objekta koji se ispituje.
Primjeri:
CHD DIAGRAM X:0.0000 mm  Y:0.0000mm  Z:0.0000 mm
750 =
P S N atin o e wle
= 4 T
% 530 HE550
é 420
310 CHD3.62 \ _'2_ 15
200 | | | | P |
0 1.08 216 324 432 5.4 6.48
Depth (mm)
NHD DIAGRAM X:0.0000 mm  Y:0.0000 mm  Z:0.0000 mm
700
640 —
L?._ "h-—-_,_____ £
= i b HL 600
iy =0 \\\ CH 550.0
£ 520 \\
= .
460 7 3 5
NHD 8.78 \_______+____I___.
400 T T T . = T |
0 0.42 0.84 1.26 1.68 211 252
Depth (mm)
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11 Settings (Postavke) — postavke ispitivanja

SHD DIAGRAM X:0.0000mm  Y:0.0000mm  Z:0.0000 mm
450+
KT a— '4’-&" —t HV Manc 400

= \\H 5

2 _ .

z = AN

£ 2104 .

= \ N _ HY Min 200
130+ g HL 160
50 T T T \:_ _.i—i_ :_; 3

0 0.9 1.8 27 36 45 B4
Deepth (mm)

Jominy test (Jominy ispitivanje)

Ako je ispitivanje izvrSeno u skladu s ISO-642, ovaj je dijagram prikladan.

Primjer:

JOMINY TEST

X:0.0000 mm Y:0.0000 mm Z:0.0000 mm
750 =
640 o——i—__;“m_‘//*_——;_ _.\ 8 &
= L 4 ! ‘h‘“““we\
£ 530 \\
ZEE 420 .
= 4
3104 \ 43_ 15
200 | | . 2 s |
1] 1.08 216 3.24 432 5.4 6.48
Depth (mm)
Multiple lines (Vise redaka)
Za vizualizaciju viSestrukih uzoraka na jednom grafikonu.
Primjer:
Al Eem bl X:00000mm  Y:0.0000mm  Z:0.0000 mm
200
150+
é 180
% 170
160
150
0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1
Pointhr
DuraSoft 71



72

11 Settings (Postavke) — postavke ispitivanja

Force time (Vrijeme sile)

Prikazuje, u 2 odvojena retka, tijek ispitne sile na uvlakaéu i dubinu udubljenja (za Rockwell)
Primjer:

Mlpa 15 sec @A 34 sec ®lr 40 sec
@lpr 20 sec @I 40 sec
70

i 4
60—+

ot}
H H
50+ ‘

Force (kgf)

Time (sec)

Color mapping (Mapiranje boja)
Prikazuje tijek vrijednosti tvrdoce ispitnog uzorka podrucja s pomocu karte boja.

Mjerenja s tipom ispitnog uzorka Area (Podrucje) mogu se prikazati u 2D/3D dijagramu s
mapiranjem boja (pogledajte Uzorci podrucja = 123).
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11 Settings (Postavke) — postavke ispitivanja

Primjer:

COLOR MAPPING
0
e 3D

Li

W Show

W Autoranging

steps — +
& Auto limits

Start limit  — +
End limit — +
Measurements

W Wireframe

Legend

j-

11.3 Shape correction (Ispravak oblika)

SHAPE CORRECTION

8 se

Convex Concave ® Sphere

Diameter

Cancel

. Postavite ispravak oblika na konveksne, konkavne ili sfericne materijale.

. Kada materijal koji ispitujete ima jedan od ovih oblika, moZete unijeti radijus u
milimetrima. Taj se radijus zatim uzima u obzir pri odredivanju vrijednosti tvrdoce.
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11 Settings (Postavke) — postavke ispitivanja

11.4 Grid (ResSetka)

GRID

W Visible

W Follow XY stage
M Global grid

Grid size bl 0.0374 + mm

Grid angle 7+ °

Opacity

Line Color

. Prilagodite postavke za prikaz reSetke u prikazu kamere za cilj-

Postavka Opis

Visible (Vidljivo) Ukljucuije ili iskljucuje vidljivost resetke.

_ Resetka ¢e pratiti kretanje XY-faze kao da je reSetka dio uzorka.
Follow XY stage (Prati XY-

fazu) Kada je iskljuceno, reSetka ostaje staticna unutar prikaza
kamere.

Global grid (Globalna Kada je ukljuceno, postavke reSetke primjenjuju se na sva

reSetka) povecanja.

Upotrebljavajte klizac ili gumbe =/+ za prilagodbu veliCine

Grid size (Veli¢ina resetke) "
resetke.

Grid angle (Kut regetke) Upotrebljavajte klizac ili gumbe =/+ za namjestanje kuta

resSetke.
Opacity (Neprozirnost) Postavite razinu prozirnosti linija resetke.
Line color (Boja linije) Postavi boju linija reSetke.
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11 Settings (Postavke) — postavke ispitivanja

11.5 Conversions (Konverzije)

. Odaberite jednu ili viSe konverzija rezultata na razlicite standarde/ljestvice.

Settings | ‘ Program ‘ Delete

Dwell time

Conversions

Limits 15018265

X:0.0000 mm ¥:0.0000mm  Z:-10.000(

. {B.2) Quenching and tempering steels in the
Di EEES ASTM140 quenched tempered conditions

Shape GBITHT2 (B.3) Quenching and tempering steels in the untreated,
correction : soft annealed or normalized conditions

Grid (B.4) Quenching and tempering steels
in quenched conditions

(C.2) Cold working steels
(D.2) High speed steels

(F.2) Non-ferrous metals and alloys

. Na popisu rezultata vidite konverzije ispod stvarnog rezultata mjerenja (pogledajte
Results (Rezultati) = 65).

Izrada prilagodenih konverzija
1. Izradite datoteku nazvanu Conversions.txt u DuraSoft na D: disku ispitivaca tvrdoce.
2. Unesite konverzije koje Zelite dodati.

Vrijednosti konverzije moraju biti formatirane na sljedeci nacin:

— Naslov koji opisuje ljestvicu (HV, HB, HR, HK) koji se treba primijeniti, a zatim tocka
sa zarezom.

— Vrijednosti koje Zelite dodati. Svaka vrijednost u stupcu mora biti odvojena tockom sa
zarezom.

HV1;MAR;
164;2
171;4
179;6.5
188;9

Pristup prilagodenim konverzijama
1. Odaberite Settings (Postavke) > Conversions (Konverzije).

2. Odaberite jedno od praznih polja za konverziju (None (Nema)).
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12 Pattern (Uzorak) — Pattern editor (Uredivac uzorka)

3. Odaberite konverziju kako biste je dodijelili prilagodenim konverzijama.

11.6 Dwell time (Vrijeme zadrzavanja)

Konfigurirajte sve postavke vremena zadrzavanja, Preload (Predopterec¢enje), Main load (Glavno
opterecenje) i Recovery (Oporavak).

Preload dwelltime (Vrijeme zadrZavanja predopterecenja) je omoguceno samo za sve dubinske
liestvice (HR, HBT, HVT), gdje je Main load (Glavno opterecenje) dostupno za sve ljestvice.
Minimalno postavljeno vrileme je 1 sekunda, a maksimalno 999 sekundi u koracima od 1
sekunde.

»  Odaberite gumb + ili = za povecéanje ili smanjenje vrijednosti vremena zadrzavanja.

Settings Pattern ‘ Program

Dwell time

Mainload

Conversions :
dwelltime

Limits

Diagrams

Shape
correction

Grid

12 Pattern (Uzorak) — Pattern editor
(Uredivac uzorka)

Napomena
0 Znacajka Pattern (Uzorak) (opcija) dostupna je ako je podrzava ispitivac tvrdoce i
ako je modul dodan softveru.

Upotrebljavajte Pattern editor (Uredivac uzorka) za stvaranje ispitnih uzoraka iz niza unaprijed
definiranih obrazaca.

Za pristup Pattern editor (Uredivac uzorka):

. Idite na Test menu bar (Traka Izbornik ispitivanja) i odaberite Pattern (Uzorak) > Test
pattern (Ispitni uzorak).
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12 Pattern (Uzorak) — Pattern editor (Uredivac uzorka)

Settings Pattern Program Delete Tools

HARDNESEILLLELLE X:0.0000 mm

Y:0.0000 mm

Test Pattern

Pregled
PATTERN EDITOR
A
] H ))
B
E
Pattern name
Single point
1x 1Grd —
Pattem Graph color I~
Start at
([: ciuaposion Stored patterns
" Pattem properties Test pattems
Modify pattem Save Delete
All Pattems W Indent and Measure
A Upravljanje uzorcima D Rotacijska traka za pomicanje
B Preglednik uzoraka E Kut rotacije
C Postavke uzoraka F Upravljanje Z-osi

12.1 Vrsta uzorka
Radi pojednostavljenja, ovaj odjeljak opisuje samo uzorak linije. Za sve ostale uzorke
pogledajte Ispitivanje = 104.
Za odabir vrste uzorka:

1. Idite na Pattern (Uzorak) > Test pattern (Ispitni uzorak) > prvo polje u Pattern editor
(Uredivac uzorka), na primjer Single point (Pojedinacna tocka).

Tekst u ovom polju mijenja se ako odaberete drugu vrstu uzorka na sljede¢em zaslonu.
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13 Program (Program)

Single point

1x 1 Grid
Pattem
Start at
current position

Pattemn properties

Madify pattern

All Pattemns

Pattern name

Graph color

Stored patterns
Test patterns

Save Delete

M Indent and Measure

Cance

2. U dijaloskom okviru koji se pojavljuje, Pattern (Uzorak), odaberite vrstu uzorka koju zelite

upotrebljavati.

PATTERN
® Single point Circle

CHD pattem Square

Triangle Custom pattemn

13 Program (Program)

Program
View

Save

Close

Welding

Edge

Program je predlozak za testiranje koji sadrzi sve postavke ispitivanja (postavke cilja, uzorke,
postavke svjetla itd.) Zadatak je primjer programa.

Napomena
o Mozete spremiti do 70 programa u mapu.
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13 Program (Program)

Izrada programa

Ako Cesto izvodite niz ispitivanja, ta ispitivanja i njihove postavke mozete spremiti kao
programe.

Ako vec postoje aktivni zadaci u softveru, moZete upotrebljavati program za stvaranje novog
posla. Ako ne postoje, aktivni ¢e se zadatak prebrisati.

Preporucujemo da po€nete stvaranjem zadatka, a zatim ga spremite kao program. Pogledajte
Jobs (Zadaci) = 97.

1. U Jobs (Zadaci) omogucite potvrdni okvir koji oznacava zadatak koji Zelite upotrebljavati
za izradu programa.

JOBS

w1 HV0.2
[]2. HV0.2

2. Dabiste spremili program, odaberite Program (Program) > Save (Spremi).

SAVE PROGRAM

Description
Name
Operator
Scale

Test Pattem
e

Measure Sav

1

Cancel

Ako program vec postoji, od vas Ce se zatraZiti da ga prebriSete ili otkaZete.

Ucitavanje programa

1. Da biste otvorili popis programa, odaberite Program (Program) > View (Prikazi).
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13 Program (Program)

80

ok W

OPEN PROGRAM

Name (A to 7)

HV0.2
Dperator admin Scale HV 02
Test Pattern Single point Dwell 10 Sec

Description

Cancel Select

Kredite se popisom s pomocu trake za pomicanje.
Upotrijebite dvostruku strelicu na programu kako biste vidjeli zadani cilj i opise.
Odaberite program koji Zelite ucitati i odaberite Select (Odaberi).

Odaberite Yes (Da) u dijaloSkom okviru za stvaranje zadatka na temelju odabranog
programa.

Zadatak se dodaje na Job list (Popis zadataka).

JOBS

v 1. HV0.2
[12. HVD.2

Brisanje programa

1.

2
3.
4

Pregledajte popis programa u Program (Program) > View (Prikazi).
Krecite se popisom s pomocu trake za pomicanje.
Odaberite program koji zelite izbrisati, a zatim odaberite Delete (Izbrisi).

Odaberite Yes (Da) za brisanje programa.
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14 Delete (Izbrisi)

14

15

Delete (Izbrisi)

Nakon $to je mjerenje izvrSeno, navedeno je na Batch list (Popis serija) mjerenja (pogledajte i
Results (Rezultati) = 65).

Na Test menu bar (Traka Izbornik ispitivanja) > Delete (Izbrisi) > Delete results (IzbriSi
rezultate) mozete ukloniti pojedinacna ili sva mjerenja s Batch list (Popis serija).

RESULTS

268.37 HV 1 "%
254HRC L‘

XXX HBS500
XXX Mpa

H
H
H
H
H
H
H
Hy
H
H
H
H
H
H

DELETE RESULTS
Settings ‘ Pattern ‘ Delete Measure Save
CHD DIAGRAM X:00000mm  Y:0.0000mm  Z:-10.0000 mm Capez| el -
D = o I

«  Za brisanje odabranog pojedinacnog mjerenja s Batch list (Popis serija) odaberite ga na
popisu i pritisnite Delete one (IzbriSi jedan).

«  Zabrisanje svih mjerenja na Batch list (Popis serija) odaberite Delete all (Izbrisi sve).

«  Zanapustanje izbornika bez brisanja mjerenja odaberite Cancel (Otkazi).

Tools (Alati)

Koristite se znaCajkama na Test menu bar (Traka Izbornik ispitivanja) > Tools (Alati) za
mjerenja udaljenosti i kuta te dodavanje biljeski slici.

Napomena
0 Ovaj je modul licencirana opcija.

DuraSoft 81



15 Tools (Alati)

G H I
TOOLS
Line_1
— Line_2
F Angle_3
E——
Circle_7
DCBA
A Odabrano polje / polje za unos (mozete B Otvara postavke alata (pogledajte Postavke
promijeniti naziv odabrane mjere) alata = 82)
C Kruzno mjerenje D Idite na odabrano mjerenje u prikazu cilja /
uredivacu uzorka ispitivanja
E Izbrisite odabrano mjerenje F Mijerenje udaljenosti
G Mjerenje od linije do linije H Mijerenje kuta

I Izbori

Postavke alata

TOOLS SETTINGS
Minimum distance
Precision distance
Precision angle

Selection color

Highlight diameter

Normal line

Highlighted line
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15 Tools (Alati)

DuraSoft

Postavke alata

Opis

Minimum distance
(Minimalna udaljenost

Postavite minimalnu udaljenost koju je potrebno izmjeriti.

Precision distance
(Precizna udaljenost)

Postavite broj decimala koje zZelite upotrijebiti.

Precision angle (Precizan
kut)

Postavite broj decimala koje Zelite upotrijebiti.

Selection color (Boja
odabira)

Postavite boju koju Zelite upotrijebiti za odabrano mjerenje.

Highlight diameter
(Istakni promjer)

Postavite promjer za odabranu to¢ku mjerenja.

Normal line (Normalna
linija)

Konfigurirajte normalnu liniju.

Highlighted line
(Istaknuta linija)

Konfigurirajte istaknutu liniju.

Rad s alatima

1. Na Test menu bar (Traka Izbornik ispitivanja) odaberite Tools (Alati).

2. Odaberite alat koji zelite upotrebljavati.

TOOLS

Line_1
Line_2
Angle_3

Circle_7
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16 Measure (Mjera)

3. Mjerenja udaljenosti ili kuta prikazana su u prikazu cilja.

o

Angle_3
141.2°

4. Postavite kursor na kraj linije. Na kraju linije prikazan je crveni krug iscrtan tockicama.

5. Povucite liniju do Zeljenog polozaja.

16 Measure (Mjera)

. Pokrenite vizualno mjerenje na Test menu bar (Traka Izbornik ispitivanja) > Measure
(Mjera).
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16 Measure (Mjera)

DuraSoft

Vizualni na¢in mjerenja oznacen je Cetirima poprecnim linijama.
RESULTS

644.27 HV 1
T 5

57 6HRC

T

Settings ‘ Patten ‘ ‘ Delete |

Poprecne linije automatski se postavljaju na pravilna mjesta.

Ako se mjerenje mora provesti ru¢no ili automatski rezultat nije zadovoljavaju¢, morate ru¢no
postaviti poprecne linije.

. Na Test menu bar (Traka Izbornik ispitivanja) odaberite Escape (Escape) za zaustavljanje
mjerenja ili Save (Spremi) za spremanje mjerenja.

Izmjena mjerenja

U ovom primjeru desna poprecna linija nije na pravilnom poloZaju:

RESULTS

D2,=26.52pm D2-=28.61am

60.1HRC
XXX HBS500

102 651.36

13 660.12

XXX Mpa 1 62539
5 676.67

H
H
H
H
16 66491 H
1 66638 H
18 62193 HV
19 59525 HV
110 44564 Hy
R 40547 H
112 26287 H
13 28220 H
114 26837 H
1015 27651 H

JOBS FORCE

. 2. HV0.2

v
il e
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17 Save (Spremi)

17

Dijagonale D1 i D2 imaju neto¢an omjer prema upotrijebljenom standardu, $to je oznaceno
crvenom bojom na traci rezultata.

U Measure controls (Kontrole mjerenja) mozete pomaknuti oznac¢enu poprecnu liniju s pomocu
kontrole kursora s 4 strelice.

Poprecna linija ima oznaku u obliku male crvene tocke. To se takoder vidi u poveéanju u gornjem
lijevom kutu prikaza kamere.

Crvena tocka moze se postaviti u kut uvlacenja s 4 strelice u Measure controls (Kontrole
mjerenja), kotaci¢em misa ili povlacenjem misem.

Save (Spremi)

Upotrijebite Save (Spremi) da biste zadrZzali:
. rezultat mjerenja na Batch list (Popis serija) (pogledajte Results (Rezultati) = 65)
«  aktivni zadatak

. nove rezultate ponovnog mjerenja udubljenja (zamijenjuje prethodne rezultate).

18 Escape (Escape)

86

. Odaberite Escape (Escape) za povratak na glavni zaslon nakon ili tijekom mjerenja.
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19 Gumbi za upravljanje kamerom

19

19.1

Gumbi za upravljanje kamerom

Upotrebljavajte Camera control buttons (Gumbi za upravljanje kamerom) da biste izmijenili
ono Sto vidite kada upotrebljavate prikaz Objective camera (Kamera za cilj) i Overview
camera (Kamera za pregled).

. -
4

Mozete upotrebljavati funkciju zumiranja, prikaz boja, promijeniti prikaz, izraditi snimku ili
poboljsati prikaz na zaslonu.

Gumb za zumiranje

1. Odaberite gumb Zoom (Zumiranje) na Camera controls toolbar (Alatna traka Kontrole
kamere).

2. Otvara se prikaz Zoom controls (Kontrole zumiranja).

3. Kliza¢ vam omogucuje povecéanje prikaza kamere. Gumb + povecéava sliku, a gumb -
smanjuje sliku.

4. Strelice vam omogucuju pomicanje kroz sliku kad je povecana.
5. Za povratak naizvorni prikaz odaberite unaprijed definiranu razinu zumiranja 1x.

6. Odaberite gumb Zoom (Zumiranje) za izlazak iz naéina zumiranja.
Posljednja postavljena razina zumiranja ostaje aktivna na trenutacnoj slici, sve dok je ona
aktivna.
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19 Gumbi za upravljanje kamerom

Unaprijed definirani prikaz Poveéani prikaz Pomicite se za promjenu
poloZaja

19.2 Gumb za prikaz u boji

- -
4 4

Boja Sivi tonovi

+  Odaberite gumb Color view (Prikaz u boji) gumb za prebacivanje izmedu prikaza kamere u
boji ili u sivim tonovima.

19.3 Gumb za pregled (Licencirana opcija)

UPOZORENJE
A Kada mijenjate prikaz kamere, to moze ukljucivati pomicanje XY-faze, ako je
dostupno, i/ili ispitne glave.

Ispitivaci tvrdoce Struers u svojoj opremi imaju Objective camera (Kamera za cilj). Neki ispitivaci
tvrdoée u opremi takoder imaju Overview camera (Kamera za pregled). Pogled kamere prikazan
je u Main view area (Podrucje glavnog pregleda) (vidi Pregled prikaza za DuraSoft = 19).

. Odaberite gumb Overview (Pregled) za prebacivanje izmedu Objective camera (Kamera za
cilj) i Overview camera (Kamera za pregled).

Napomena
0 U konfiguraciji s dva zaslona, prikaz za Overview camera (Kamera za pregled)
uvijek se prikazuje na drugom zaslonu.

19.3.1 Prikaz kamere za cilj
. Uzorak je vidljiv kroz odabrani objektiv (s povecanjem).

. Odaberite prikaz Objective camera (Kamera za cilj) za slike uZivo i slike snimljenih mjerenja.
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19 Gumbi za upravljanje kamerom

. Upotrebljavajte ovaj prikaz kako biste uzorak doveli u fokus, tj. na pravilnu udaljenost i
poziciju od uvlakaca.

. U gornjem dijelu prikaza kamere za cilj vidljivi su prikaz i odabrana ljestvica tvrdoce.

DEMGLIEEARING 488 dp: HYA|=admin = Total 468

60/

et Ao e a7 a0 Sebade GG M 3151 e d 20 g 1Eg

19.3.2 Prikaz kamere za pregled (opcija)
. Kada je uzorak u fokusu, mozete odabrati Overview camera (Kamera za pregled).

. Uzorak je vidljiv kroz Overview camera (Kamera za pregled) u makroprikazu, koji u vecini
sluéajeva prikazuje cijeli uzorak ili njegov velik dio.

«  Odaberite ovaj prikaz kako biste lako pronasli pravilan polozaj za provedbu mjerenja.

«  Pomicanje kamere moze se ostvariti povlacenjem niSana na zeljenu poziciju (crvena
strelica oznacavat ¢e pokret) ili dvostrukim klikom Zeljene pozicije.

DuraSoft 89



19 Gumbi za upravljanje kamerom

19.4 Gumb za izradu snimke

Izrada snimke

1. Upotrebljavajte gumb Snapshot (Izrada snimke) za snimanje slike iz prijenosa uzivo ili
snimljene slike putem Objective camera (Kamera za cilj) ili Overview camera (Kamera za
pregled).

2. Ako radite na jednom monitoru, snimka prijenosa uZivo automatski se izraduje.
3. Ako radite na dva monitora, mozete odabrati koji prikaz Zelite snimiti:

1 = Ciljni prikaz
2 = Pregledni prikaz.

Select the image

Snimke zaslona spremaju se unutar aktivnog zadatka i/ili instalacijskog direktorija, na primjer
D:\DuraSoft\Data\Snapshots\.

Napomena
0 Postoji ograni¢enje od 12 snimki po zadatku.

Pogledajte kako upravljati snimkama u Report (Izvjesce) = 61).
19.5 Gumb za povecanje prikaza

1. Zapovecanje prikaza kamere odaberite ikonu Magnify (Povecaj).

2. Prikaz kamere sada je povecan i pokriva Control panel (Upravljacka ploca).
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20 Upravljacka ploca

20

DuraSoft

Poslije

Measure | Save | Escape

Upravljacka ploca

Upotrebljavajte kontrolu u rubrici Control panel (Upravljacka ploc¢a) za kontrolu pokreta i
osvijetljenja ispitivaca tvrdoce.

" Ky
4 >
L v id

Light
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20 Upravljacka ploca

20.1 Kontrole kupole

OPREZ
A Uvijek pazite na to da kupola bude ima dovoljno mjesta za rotaciju.

S kupolom mozes kontrolirati poloZaj indentera/testne glave.

«  Definirajte sadrzaj revolvera (i testne glave) u Turret configuration (Konfiguracija kupole) =
24

Testna glava s vise lokacija

Primjer pokazuje da testna glava ima objektiv 10x na poziciji 2.
. Odaberi Turret (Kupola) u sredini, a kupola se rotira na sljedecu poziciju.

. Odaberite cilj ili indenter, i kupola se pomice na tu poziciju.

Napomena
Softver pretpostavlja da je naznaceni indenter instaliran. Ako nije, izraCunat ¢e se
netocne vrijednosti tvrdoce.

20.2 Laser (Laser)

Napomena

l c Funkcija lasera nije ukljucena u sve nase testere tvrdoce.

»  Odaberite Laser (Laser) gumb za aktivaciju pozicijskog lasera (ako je prisutan) koji oznacava
srediste pogleda kamere.

Laser
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20 Upravljacka ploca

20.3 Virtualni joystick

. Koristite virtualni joystick za upravljanje motoriziranom XY pozornicom.

E ~
<10 >
E v d
Sredstva Radnja
. Pomaknite pozornicu u svim smjerovima (motorizirano kretanje
Strelice .
pozornice)
Tipka Home (u sredini) Odaberi i drzi za povratak na pocetnu/sredisnju poziciju

Fizicki joystick (ako je

Pomaknite pozornicu joystickom
dostupan) P 1oy

Napomena
o Tipka za pocetnu stranicu (u sredini) je onemogucéena u hitnom nacinu rada.

Napomena

l G Motorizirani stupnjevi nisu ukljuceni u sve nase testere tvrdoce.

20.4 Fokus

Za ispravan rad testera kljuc¢no je da je kamera uvijek u fokusu.

«  Dabi se stroj fokusirao na uzorak, koristi se Autofocus (Automatski fokus) ili napraviti
rucni fokus pracen potvrdom s In focus (U fokusu) gumb.

Auto
focus

focus

20.4.1 (Automatski fokus)
1. Prvo, odaberite cilj koji Zelite istaknuti u kontroli kupole.

2. Zatim se prijavi Autofocus (Automatski fokus).
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20 Upravljacka ploca

3. Radi rucni fokus.
4. Potvrdi tipkom In focus (U fokusu).

Uredaj primjenjuje autofokus pomicuci pozornicu gore-dolje u koracima preko odredenog
raspona.

Ako stroj ima silaznu kupolu, fokus se podeSava pomicanjem kupole gore-dolje.

The Autofocus (Automatski fokus) gumb pokrece ciklus autofokusa s odabranim ciljem.

20.4.2 1In focus (U fokusu)

Izvan fokusa

Kad ru¢no pomicete Z-os, pogled kamere je izvan fokusa. In focus (U fokusu) pocinje treptati, i
Start (Pokreni) onemoguceno.

Usredotoditi se na uzorak
1. Rucno podesavajte poloZaj Z-osi dok obratak ne bude u fokusu.
2. Zatim odaberite In focus (U fokusu) za ru¢nu potvrdu da je slika kamere u fokusu.

Ako koristite Autofocus (Automatski fokus) umjesto toga, In focus (U fokusu) prestaje treptati.

Savjet
l @ Za ruc¢no pronalazenje fokusa, uvijek poc¢nite s najmanjim povecanjem.

20.5 Head (Glava)/Spindle (Vreteno) kontrole (Z os)

Ovisno o uredaju koji imate, ove tipke gore i dolje kontroliraju kretanje Head (Glava) ili Spindle

(Vreteno).
Nl A Nl A
Y | Vv YV | Vv
Sredstva Radnja

Pomaknite vreteno/glavu gore/dolje unutra veliki koraci/velika brzina (grubi
fokus)

Dvostruke strelice

Pojedinacne

strelice Pomici vreteno/glavu gore/dolje malim koracima/polako (fini fokus).

Kotaci¢ misa Pomici vreteno/glavu gore/dolje malim koracima/polako (fini fokus).
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20 Upravljacka ploca

Napomena
0 Neki modeli testera tvrdoc¢e imaju dodatne hardverske kontrole za Z Axis.
Molimo pogledajte svoj hardverski prirucnik za viSe detalja.

20.6 Light (Svjetlo)

1. Postavite izvor svjetla i intenzitet objektiva i kamera pomocu Light (Svjetlo).

Light

2. Postavite intenzitet svjetla za Objektivno svjetlo (izravna svjetlost cilja na uzorak kroz
objektiv). Koristite + ili - za prilagodbu vrijednosti.

LIGHT INTENSITY

58

Obj.
light

3. Prebaciti se na Pregledno svjetlo, odaberi Obj. light (Obj. svjetlo).

LIGHT INTENSITY

47
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21 Diagram (Dijagram)

4. Sada postavi izvor svjetlosti i intenzitet za Pregledno svjetlo (ambijentalno svjetlo
osvjetljava pozornicu. Dostupno samo kad je kamera za pregled aktivna). Koristite + ili =
gumb za podesavanje vrijednosti.

20.7 Start (Pokreni)/Stop (Stop)

Ovaj gumb mijenja se iz Start (Pokreni) do Stop (Stop) i obrnuto, ovisno o situaciji.

«  Zelena znadi Start (Pokreni). Odaberi ovo za pocetak testa.

. Crvena znaci Stop (Stop). Odaberite ovo kako biste zaustavili test i aktivnost stroja.

\

«  Sivaznadi da stroj nije spreman za pokretanje. Provjerite fokus, postavke itd. kako biste
pripremili uredaj za test.

21 Diagram (Dijagram)
Podrucje Diagram (Dijagram) prikazuje vizualni prikaz rezultata testa.

CHD DIAGRAM X:0.0000 mm ¥:0.0000mm  Z:-10.0000 mm

1700

45 |28 g
759 =
B A r"\.\/tﬁ._A1
\/ \ 12
% 1180 1/ . S L \
£ 820
=
2D 25 31} B
PR S V1)
o 0 » % 3
0 072 144 216 288 36 432

Mozete birati iz niza unaprijed definiranih dijagrama (pogledajte viSe u
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22 Jobs (Zadaci)

22

DuraSoft

XY faza - promijenite koordinate

Promijenite koordinate X, Y i Z faze u gornjem dijelu dijagrama.
1. Odaberite vrijednost X ili Y na zaslonu.

2. Pojavljuje se tekstni okvir i mozete unijeti novi polozaj faze.

3. Kada odaberete OK (U redu), faza se pomice na novi polozaj.

XY STAGE

Cancel

Jobs (Zadaci)

U Jobs (Zadaci) mozete odabrati, urediti, izbrisati i stvoriti nove zadatke.

Zadatak sadrzi sve postavke potrebne za izvodenje mjerenja. Zadatak mozete kreirati i iz
programa (pogledajte Program (Program) = 78).

Aktivni zadatak oznacen je narancastom bojom. Odabrani zadaci oznaceni su kvacicom na Job
list (Popis zadataka).

JOES

v 1. HV0.2
w2 HV03

+|—-BE

Takoder, aktivni zadatak oznacen je u gornjem dijelu prikaza Objective camera (Kamera za
cil).
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22 Jobs (Zadaci)

A3 MInt26287  Max: F.?R.‘F.‘T Rarge: Afam]

Gapttred GRGHIEN ARV ARSI TN e Taall s

Kada odaberete Start (Pokreni) u automatskom nacinu rada, izvrSavaju se sva mjerenja aktivnog
zadatka.

Kada izadete iz (System (Sustav) > Exit (Izlaz)), trenutacni zadaci pohranjuju se na tvrdi disk i
ucitavaju pri sljede¢em pokretanju.

Nakon sljedeceg pokretanja aktivan je prvi posao na popisu. MoZete upotrijebiti taj zadatak,
odabrati zadatak s popisa ili izraditi novi zadatak.

Izrada zadatka

1. U podrucju Test method (Metoda ispitivanja) odaberite metodu ispitivanja koju Zelite
upotrijebiti. Pogledajte Podrucje metode ispitivanja = 59.

2.  Na popisu Job list (Popis zadataka) odaberite gumb +.
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22 Jobs (Zadaci)

3.

DuraSoft

JOES

v 1. HVD.2
w2 HVD3

Otvara se Job editor (Uredivac zadatka).

JOB EDITOR
Delete

HV0.2

Description

_v

Job info

Default objective Show job info

Cancel

U padaju¢em izborniku Default objective (Zadani cilj) upisSite cilj koji Zelite upotrebljavati.
Ako je potrebno, promijenite naziv zadatka i dodajte opise.

Ako je potrebno, dodajte dodatne informacije u tekstualno polje Job info (Informacije o
zadatku).
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22 Jobs (Zadaci)

7. Odaberite Load info (Informacije o opterecenju) za preuzimanje sadrzaja tekstne datoteke u
polje Job info (Informacije o zadatku).

JOB EDITOR

Add Delete

Description

Nr
HV0.2

A -

Job info

Default objective Show job info

Load Info Cancel

8. Omogucite Show job info (PokaZi informacije o zadatku) za prikaz svih opisa zadataka prije
pocetka zadatka.

9. Odaberite OK (U redu) za spremanje promjena.

10. Zadatak je sada stvoren i mozete definirati postavke ispitivanja (postavke cilja, uzorke,
postavke svjetla itd.) koje e biti spremljene u zadatku. Pogledajte Ispitivanje = 104.

11. Ako Cesto upotrebljavate zadatak, spremite ga kao program. Pogledajte Program (Program) =
78.

Brisanje zadatka

1. Na popisu Job list (Popis zadataka) oznacite potvrdne okvire zadataka koje Zelite obrisati.

JOBS

w1 HVD2
[w]2. HVD.3
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23 Pokazatelj primijenjen

e sile

23

DuraSoft

2.

3.

Odaberite gumb =i prikazat ¢e se zaslon Delete job (IzbriSi zadatak).

Delete job
HV0.3 ?

Odaberite Yes (Da) za potvrdu da Zelite obrisati odabrane zadatke.

Uredivanje zadatka — Job editor (Urediva¢ zadatka)

1.

A A

Na popisu Job list (Popis zadataka) kvacicom oznacite zadatak koji Zelite urediti.

Odaberite E (za ,,Editor (Uredivac)”) da biste otvorili Job editor (Uredivac zadatka) i
uredili zadatak.

Uredite zadatak, prema potrebi.
Odaberite Add (Dodaj) za dodavanje opisa.
Odaberite Delete (IzbriSi) za brisanje odabranog opisa.

Ako je potrebno, dodajte dodatne informacije u tekstualno polje Job info (Informacije o
zadatku).

Odaberite Load info (Informacije o opterecenju) za preuzimanje sadrzaja tekstne
datoteke u polje Job info (Informacije o zadatku).

Omogucite Show job info (PokaZi informacije o zadatku) za prikaz svih opisa zadataka
prije poCetka zadatka.

Odaberite OK (U redu) da spremite promjene i izadete iz dijaloskog okvira.

Pokazatelj primijenjene sile

FORCE FORCE FORCE
kgf of gf

0.0 92.4 500.0

Kada je uvlakac aktivan, Applied force indicator (Pokazatelj primijenjene sile), Force (Sila),
pokazuje silu koja se primjenjuje na uvlakac. Time se pruza pokazatelj stvarne sile koja se
primjenjuje na uvlakac tijekom predopterecenja, glavnog opterecenja i oporavka za dubinske
ljestvice te samo glavnog optereéenja za sve ostale ljestvice.
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24 Upravljajte automatskim XY stupnjem

24 Upravljajte automatskim XY stupnjem

Postoji nekoliko metoda za upravljanje automatskom XY fazom:

Virtualni joystick na ekranu (vidi Virtualni joystick = 93).

S fizi€kim joystickom ako vas tester ima jedan.

Promijenite X ili Y koordinate (vidi Diagram (Dijagram) = 96).

Dvostrukim klikom u live prikazu na Zeljenu poziciju XY razina prelazi na tu poziciju.

Klikni i povuci mi$em preko prikaza uZivo. XY faza prati smjer kursora. Sto je strelica duza, to
se pozornica brze krece.

25 Algoritmi mjerenja za ispitivanje Brinell

Za odredivanje polozaja rubova udubljenja, softver ispitivaca tvrdoc¢e upotrebljava algoritam
racunalnog vida na snimljenoj slici.

Tri gumba algoritma mjerenja pojavljuju se pokraj gumba Camera control (Upravljanje
kamerom).

oo |¥ |

Za udubljenja Brinell, ovisno o hrapavosti/refleksiji povrsine uzorka, mora se upotrebljavati
drukgiji algoritam za toéne detekcije udubljenja, odnosno detekcije udubljenja s mjernim linijama
postavljenim na rub udubljenja.
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25 Algoritmi mjerenja za ispitivanje Brinell

Algoritmi ciljnog svjetla ili prstenastog svjetla

Prema zadanim postavkama, DuraSoft-Met ima 2 algoritma koja morate postaviti prije nego
Sto provedete vizualno mjerenje. Ti algoritmi, ,,Objective light” (Ciljno svjetlo) i ,Ringlight”
(Prstenasto svjetlo), ovise o izgledu/rezultatu udubljenja na slici kao posljedici reflektivnosti
materijala i vrste upotrijebljenog svjetla.

Ciljno svjetlo

Ovaj algoritam upotrebljava Objective light (Ciljno svjetlo), ili algoritam za detekciju

Prstenasto svjetlo

Ovaj algoritam upotrebljava Prstenasto svjetlo, ili algoritam za detekciju vanjskog mjerenja, za
udubljenja koja su jaCe osvijetljena kao osnovni materijal i imaju tipi¢nu jaku refleksiju
prstenastog svjetla.

Al (AI) algoritam

Ovaj algoritam stvara se postupno u¢enjem kada izradujete udubljenja. AI (UI) ée pokuSati
pronacdi rubove udubljenja s pomoc¢u neuronske mreze.

Dostupnost ovog modula ovisi o konfiguraciji instrumenta.
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26 Ispitivanje

26 Ispitivanje

26.1 Provedba jednostavnih ispitivanja

Mozete izraditi pojedinacna udubljenja s pomocu jednostavnih geometrijskih uzoraka.

1.

2
3.
4
5

Postavite uzorak na fazu.

Odaberite ispitnu metodu i ljestvicu kojima se Zelite koristiti.
Odaberite cil;.

Fokusirajte na povrsinu uzorka.

Za primjenu uzorka na ispitivanje tvrdo¢e odaberite Pattern (Uzorak). Pogledajte Pattern
(Uzorak) — Pattern editor (Uredivac uzorka) = 76.

Prema zadanim se postavkama odabire uzorak Single point (Pojedina¢na tocka). Ovaj uzorak
sastoji se od jedne ispitne tocke.

Za odabir druge vrste uzorka pogledajte Vrsta uzorka = 77.

Odaberite postavke za odabranu vrstu uzorka. Pogledajte Opce postavke uzoraka = 129

Kada je ispitna postavka dovrsena, odaberite Start (Pokretanje).
Po zavrSetku ispitivanja vrijednosti tvrdoce prikazuju se na popisu rezultata.

Spremite ili izvezite rezultate ispitivanja u izvjesce. Pogledajte Export (Izvoz) = 64

26.2 Ispitivanja CHD-a (dubina stvrdnjavanja kucista)

Uzorci CHD-a namijenjeni su ispitivanju dubinskog profila tvrdoce povrsine.

Pripreme za ispitivanje

Izradite zadatak. Pogledajte Jobs (Zadaci) = 97.

Izrada uzorka

1.

104

Na Test menu bar (Traka Izbornik ispitivanja) odaberite Pattern (Uzorak) > Test pattern
(Ispitni uzorak) > CHD pattern (Uzorak CHD-a).
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26 Ispitivanje

CHD TYPE

Limits

Limit1

@ Case Hardening Depth
Surface Hardening Depth
Limit2
Nitriding Hardness Depth

1S0_2702 - tapping screw

Limit1 Limit2
Min depth e 0.000 BRI 0000 TR
Max depth S 0000 EREEE  0.000 [ SR

Termination value
'» Terminate within 3 points after reaching limit

Terminate when 3 points after reaching limit are equal

2. Odaberite CHD type (Vrsta CHD-a):
— Case Hardening Depth (Dubina stvrdnjavanja kudista)
— Surface Hardening Depth (Dubina stvrdnjavanja povrsine)
— Nitriding Hardness Depth (Dubina tvrdoce nitrida)
— IS0_2702 - tapping screw (ISO_2702 — pric¢vrsni vijak)
U poljima Limits (Ogranicenja) postavite granice tvrdoce.

4. U polju Termination values (Vrijednosti prekida) definirajte kada se ispitivac tvrdoce
zaustavlja:

- Terminate within 3 points after reaching limit (Zavrsi unutar 3 tocke nakon
dosezanja ogranicenja)

Ispitivac tvrdoce zaustavlja se nakon maksimalno 3 udubljenja, kada se dosegne
granica koja je postavljena u Limitd (1. ogranicenje).

— Terminate when 3 points after reaching limit are equal (Zavrsi kada su 3 tocke
nakon dosezanja ogranicenja jednake)

Ispitivac tvrdoce zaustavlja se kada se vrijednosti tvrdoce viSe ne mijenjaju (+/- 3 %)
unutar raspona od 3 uvlacenja.

5. Postavljanje granica dubine (Min depth (Min. dubina)/Max depth (Maks. dubina)).
6. Odaberite OK (U redu).
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26 Ispitivanje

106

Prilagodba uzorka

POINTS POSITIONS

Edge

Distance to edge  — [IUNED] —l—mm

Point distance | 0.500 + mm

Line distance | 1.000 —l— mm

Total depth | 0.000 + mm

Rows — -

Edge

Add Cancel

U Pattern editor (Uredivac uzorka) odaberite Points positions (PoloZaji tocaka).

U dijaloskom okviru Points positions (PoloZaji tocaka) uzorak se stvara na temelju nekoliko
parametara:

— Distance to edge (Udaljenost do ruba)
Udaljenost od pocetne tocke do prvog udubljenja.

— Point distance (Udaljenost tocke)
Okomita udaljenost izmedu svake tocke.

— Line distance (Udaljenost linije)
Vodoravna udaljenost izmedu svake linije u uzorku.

— Total depth (Ukupna dubina)
Odreduje ukupnu dubinu uzorka i, u skladu s time, koliko to¢aka uzorak sadrzi.

Navedene postavke primjenjuju se na svaki dio uzorka.

— Rows (Redci)
Odaberite broj redaka od kojih bi se uzorak trebao sastojati.

Ako je potrebno, upotrijebite gumb Add (Dodaj) za dodavanje vise odjeljaka uzorku.

Svaki odjeljak moZe se konfigurirati s vlastitim Point distance (Udaljenost tocke), Line
distance (Udaljenost linije) i Total depth (Ukupna dubina).

Odaberite OK (U redu) za stvaranje uzorka.

Uzorak je prikazan u Pattern editor (Uredivac uzorka) i na prikazu kamere uzivo.

DuraSoft



26 Ispitivanje

26.3 Uzorci linija

DuraSoft

Odaberite ikonu povecala kako biste vidjeli sve tocke u uzorku.

4.

Odabir po€etne tocke
1.

Provedba ispitivanja

Odaberi Save (Spremi) za spremanje postavki.

U Pattern (Uzorak) izborniku odaberite Start at current position (Pokreni na
trenutacnom poloZaju).

Za odabir pocCetne pozicije kliknite Select edge (Odaberi rub).

O

Odaberite Start (Pokreni) za pokretanje ispitivanja.

Odaberite Zeljenu pocetnu tocku u prikazu cilja ili prikazu pregleda. Time se pocetna
tocka uzorka postavlja na odabranu lokaciju.

Rezultati ispitivanja prikazani su u podrucju Diagram (Dijagram). Pogledajte Diagram

(Dijagram) = 96.

Odaberite Normal (Normalno) u Pattern editor (Uredivac uzorka).

Line

Mormal

3 Points per line

Switch point
1 lines
1.00 mm

Start at
current position

Pattern properties

Modify pattern

All Patterns
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26 Ispitivanje

2. Postavite genericki uzorak linije na sljedece nacine ruba:

EDGE MODE
Edge Mode No Edge
= No Edge W Mirror Xaxis
Single Edge W Mirror Yaxis
Frame W Centre

Vertical Position Horizontal Position

L°]
®
®

No edge (Nema ruba)

Ovo je zadana opcija, postavljanje uzorka linija koji se sastoji od 5 ispitnih toCaka.

Single edge (Jednostruki rub)
Upotrebljavajte ovaj nacin ako uzorak mora imati odredeni pomak od ruba uzorka.
Za pozicioniranje ruba:

. U pregledniku uzoraka povucite pocetnu ili krajnju toc¢ku referentne linije ruba (crveni krug).

Napomena
0 Kada se upotrebljava Edge to edge (Od ruba do ruba) kao vodoravni poloZaj, Point
distance (Udaljenost tocke) mijenja se ako je referentna linija ruba rastegnuta.

Frame mode Frame mode (Naéin rada okvira)

Upotrebljavajte ovaj nacin rada za ravnomjernu raspodjelu linija uzorka izmedu dvaju rubova
uzorka.

Za izmjenu okvira:
. U pregledniku uzoraka povucite jedan od kutova (crveni krug).

Linija ¢e se pomicati i skalirati s okvirom.

Tocka prelaska

1. U uredivacu Pattern editor (Uredivac uzorka) odaberite izbornik Switch point (Tocka
prelaska).
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26 Ispitivanje

26.4

DuraSoft

SWITCH POINT

roup -

Ul
Nr of points —+
Point distance 1500 + mm

2. Odaberite Group (Grupa).

Postavite Nr of points (Broj tocaka) i Point distance (Udaljenost tocaka).

3
Napomena
0 Odjeljak postaje neaktivan kada je broj to¢aka nula.

Nr of lines (Broj linija)

Ovaj izbornik sluzi za postavljanje broja linija u uzorku i udaljenost izmedu linija.

Dodatne postavke
Pocetni polozaj = 131
Postavke toCaka = 132
Izmjena uzorka = 135

Svi uzorci =135

Trokutasti uzorci

Upotrijebite nacin uzorka Triangle (Trokut) za postavljanje puta jednako udaljenih ispitnih
toCaka.
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26 Ispitivanje

26.5

110

Primjer prikazuje uzorak od 3 linijska komada s 4 tocke na svakom dijelu linije.

Jedan dio linije definiran je vodoravnom linijskom udaljenos$¢u izmedu prve i zadnje tocke te
okomitu udaljenost tocaka izmedu njih.

toCaka. Stvarna udaljenost tocaka jednaka je (x2 + y2) / (n - 1), pri ¢emu je n =

Napomena
o Nemojte brkati Point distance (Udaljenost tocke) sa stvarnom udaljenoséu
Points per line (Tocke po liniji).

Dodatne postavke

Postavke zrcala = 133
Postavke tocaka = 132

Broj linija =133

Provedba ispitivanja

«  Odaberite Start (Pokreni) za pokretanje ispitivanja.

Rezultati ispitivanja prikazani su u podrucju Diagram (Dijagram). Pogledajte Diagram (Dijagram) =
96.

Kruzni uzorci

Koristite Circle (Krug) nacin rada za ravnomjerno udaljeno rasporedivanje testnih toCaka u obliku
kruga.
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26 Ispitivanje

Putanja uzorka kruga odredena je Broj Points per line (TocCke po liniji)” (n > 3) i Point
distance (Udaljenost tocke) (d) izmedu njih.

Promijer kruga jednak je: d / Grijeh (180°/ n).

Dodatne postavke

Postavke tocaka = 132
Postavke zrcala = 133

Postavke resetke » 133

Provedite test

«  Odaberite Start (Pokreni) za pokretanje testa.

Rezultati ispitivanja prikazani su u podrucju Diagram (Dijagram). Pogledajte

DuraSoft 111



26 Ispitivanje

26.6 Kvadratni uzorci

Postavke
Postavke tocaka = 132
Postavke zrcala =133

Postavke resetke = 133

Provedba ispitivanja

«  Odaberite Start (Pokreni) za pokretanje ispitivanja.

Rezultati ispitivanja prikazani su u podrucju Diagram (Dijagram). Pogledajte Diagram (Dijagram) =
96.
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26 Ispitivanje

26.7 Cik-cak uzorci

Uzorak Zig-zag (Cik-cak) rasporeduje ispitne tocke u paralelne, ali pomaknute linije.
Switch point (Tocka prelaska)

SWITCH POINT

Group -

[
Nr of points —+

Point distance 1500 + mm

1. Odaberite izbornik Switch point (Tocka prelaska).
2. Odaberite Group (Grupa).

Postavite Nr of points (Broj bodova) i Point distance (Udaljenost tocke).

3
Napomena
0 Odjeljak postaje neaktivan kada je broj tocaka nula.

Dodatne postavke

Postavke zrcala = 133
Pocetni polozaj » 131

Postavke tocaka = 132
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26 Ispitivanje

Broj linija =133
Izmjena uzorka = 135

Svi uzorci = 135

Provedba ispitivanja

«  Odaberite Start (Pokreni) za pokretanje ispitivanja.

Rezultati ispitivanja prikazani su u podrucju Diagram (Dijagram). Pogledajte Diagram (Dijagram) =
96.

26.8 Prilagodeni uzorci

114

Testne tocke u Custom pattern (Prilagodeni uzorak) mora biti postavljen za jedan.

Novoosnovani Custom pattern (Prilagodeni uzorak) Pocinje s jednom testnom to¢kom na
trenutnoj poziciji.

Dodajte novu testnu tocku Drzite Ctrli kliknite na ciljanu lokaciju.

Drzite Ctrli kliknite na liniju izmedu dvije

Dodajte testnu tocku izmedu dvije postojece testne todke.

postojece tocke. _ 5 )
Ispitne toCke su prebrojane.

Pomaknite testnu toéku Povucite testnu tocku.

Pomaknite cijeli uzorak Drzite tipku Shift pritisnutom i povucite uzorak.
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26 Ispitivanje

Radnje

Kliknite desnim klikom na testnu tocku i kliknite

Uklonite testnu tocku Yes (Da).

Modify pattern (Izmijeni uzorak)

MODIFY PATTERN

Nr

Enabled Limits On fail Info B
Limits On fail

<

<]

Limits On fail

Limits On fail

<

<]

Limits On fail

Limits On fail

<

<]

Limits On fail

Limits On fail

<

Limits On fail

W o = o U B W s

<l X

Limits On fail

=

Limits On fail

Limits On fail

Limits On fail

Limits On fail

Limits On fail

Limits On fail

Limits On fail

Limits On fail

Limits On fail

Limits On fail

Limits On fail

X
0
2
4
4
g
4
4
2
0
0
0
0
0
0
0
0
0
0
0
0
0

o o 0 o o o o o o o o o o oo oo o o o o
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Limits On fail

Cancel

Upotrijebite Modify pattern (Izmijeni uzorak) da biste rucno unijeli koordinate:
1. Unesite koordinate za svaku pojedinacnu ispitnu tocku.

2.  Kliknite potvrdni okvir Enabled (Omogucéeno) da biste ukljugili ili iskljucili svaku ispitnu
toc€ku.

Limits (Ogranicenja)

Settings (Postavke) — postavke testiranja

DuraSoft 115



26 Ispitivanje

On fail (U sluéaju neuspjeha)

ON FAIL
No action

= Abort

Remeasure

Cancel

Koristite On fail (U slucaju neuspjeha) izbornik za odredivanje radnje koju treba poduzeti u slucaju
neuspjeha testa.

Parametri

No action (Nema radnje)

Abort (Prekid)

Remeasure (Ponovno mjerenje)

New test (Novo ispitivanje)

Dodatne postavke
Postavke zrcala = 133

Postavke tocaka » 132

Provedite test

. Odaberite Start (Pokreni) za pokretanje testa.

Rezultati ispitivanja prikazani su u podrucju Diagram (Dijagram). Pogledajte
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26.9 Uzorci zavarivanja

DuraSoft

[C_ (@]
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" T 229
w3 1189

Ispitni uzorak zavarivanja dizajniran je u skladu s normama ISO 9015:
— IS0 9015-1: Mjerenje tvrdoce elektroluc¢no zavarenih spojeva.

— IS0 9015-2: Ispitivanje mikrotvrdoc¢e zavarenih spojeva.

Pripreme za ispitivanje
Izradite zadatak.Pogledajte Jobs (Zadaci) = 97.

1

Napomena

0 Preporucujemo da odaberete najnize moguce povecanje kako biste jasno vidjeli
linije fuzije i zonu pogodenu toplinom (HAZ) na uzorku.

Pomak

OFFSETS [MM]

To edge

To fusion line

W Mirror

. Upotrebljavajte izbornik Offsets (Pomaci) za postavljanje pomaka rubova i linija fuzije.

Parametri

To edge (Na rub)

To fusion line (Na liniju fuzije)

Mirror (Zrcalo)

Norme ISO definiraju dva maksimalna pomaka za ispitne tocke:
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118

— 2 mm od ruba zavarenog predmeta.

— 0,5 mm od linije fuzije.

Tip

POINTS CONFIGURATION
Type
® All Weld (W)

Left (M1/ HAZ1) Right (HAZ2 | M2)

M1 HAZ1

Points in Zone —+ —+

Extra Points W +2

Point distance {mm) *-l— 7+

Zone Distance 1.50 mm

HAZ2

M2

—|+ —|+

o2

—mE+ —

0.00 mm

m+

. Upotrebljavajte izbornik Points configuration (Konfiguracija tocaka) za postavljanje uzorka

Type (Tip).

Parametri

Upotrebljava se za zavare duZ ravnog ruba. U ovom se slu¢aju uzorak proteze s
All (Svi)  jedne na drugu stranu maticnog materijala, prelazeci kako zone pogodene
toplinom (HAZ) tako i materijal za zavarivanje.

Weld . ~

Pokriva samo sam zavar.
(Zavar)
Left Zaustavlja se na lijevoj zoni pogodenoj toplinom (HAZ)
(Lijevo) J J J pog ] Top .
Right Zaustavlja se na desnoj zoni pogodenoj toplinom (HAZ)
(Desno) J ] pog | top .

Ispitni podaci uneseni za zonu vrijede za sve podskupove. Odabirom podskupa
iskljuuje se samo jednaili viSe zona, dok ispitni podaci za isklju¢enu zonu (ili

Napomena
0 Left (Lijevo), Right (Desno) i Weld (Zavar) podskupovi su za All (Svi).

zone) ostaju sacuvani.

Postavljanje uzorka na rub

1. Postavite isprekidanu crvenu liniju na rub zavarenog predmeta.
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Savjet
@ Sve ispitne tocke uzorka zavarivanja imaju isti pomak u odnosu na ovu liniju
ruba.

2. Povlacite krajnje tocke linije ruba tako da linija bude to€no iznad ruba objekta.

Broj tocaka
Za postavljanje broja tocaka u ispitnom uzorku i udaljenost izmedu njih:

1. Otvorite izbornik Points configuration (Konfiguracija tocaka).

2. Postavite vrijednosti u odjeljku Zone (Zona).

Parametri
Points in zone (TocCke u zoni)
Extra points (Dodatne tocke)
Point distance (Udaljenost tocke)
Zone distance (Udaljenost zone)
M Mati¢ni materijal
HAZ Zona pogodena toplinom
w Zavar
Postavljanje linije fuzije
(C_(0]
@____xh-—'g‘,am 1‘3"-—-x—-._@

r 1783

Tocka fuzije oznaéena je isprekidanim plavim krugom.

. Povucite toc¢ku fuzije na liniju fuzije, pazeci pri tome na to da puna crvena linija bude
paralelna s linijom fuzije.

Udaljenost izmedu linije fuzije i ispitnih tocaka u zoni pogodenoj toplinom mora biti
manja od 0,5 mm u skladu s propisima norme ISO 9015.

Ovaj pomak linije fuzije prikazan je kao isprekidana crvena linija, koja povezuje tocku
fuzije i prvu ispitnu to¢ku u zoni pogodenoj toplinom.
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Napomena
” Ako postoje 2 dodatne tocke fuzije, tada tri tocke fuzije moraju imati isti pomak
linije fuzije.

. Povucite dodatne tocke na pravilno mjesto, gdje je oznaceni isprekidani krug u kontaktu s
linijom fuzije.

Dodatne postavke
Pocetni polozaj =131
Izmjena uzorka = 135

Svi uzorci =135

Provedba ispitivanja

«  Odaberite Start (Pokreni) za pokretanje ispitivanja.

Rezultati ispitivanja prikazani su u podrucju Diagram (Dijagram). Pogledajte Diagram (Dijagram) =
96.

HARDNESS DIAGRAM X:0.0000mm  Y:0.0000mm  Z:0.0000 mm

250
230
=3
g 10 /——0—""\
T E-2 W
g g ‘ /\/
= 190 & /
= o &
r
170 "/.\w o )
150
1 6 11 16
PointMr
Zelena Zuta Crvena
Matiéni materijal HAZ Zavar
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26.10 Testovi rubova

Upotrebljavajte uzorak Edge (Rub) za postavljanje jednako udaljenih testnih toaka duz ruba

uzorka.

Pripreme za ispitivanje
1. Izradite zadatak. Pogledajte Jobs (Zadaci) = 97.

Izrada uzorka
1. Uizborniku Test tools (Alati za ispitivanje) odaberite Pattern (Uzorak) > Edge (Rub).

Edge

= PATTERN

Edge Offset
0.20 mm

Single point Circle Welding

Paspere CHD pattem Square ® Edge
Start at Line ZigZag Area
current position
Triangle Custom pattem 1S0 898-1
Scan

2. Zaprilagodbu udaljenosti do ruba za uzorak odaberite Edge offset (Pomak ruba).

EDGE OFFSET
Distance to edge —+ mm

3. Zapostavljanje Zeljenog broja tocaka ili udaljenosti izmedu to¢aka odaberite Points per
line (Tocke po liniji).
4. Zapristup dijaloSkom okviru za skeniranje odaberite Scan (Skeniraj).
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SCAN

Start at End at

Clockwise

Hl Begin is end

Savjet
@ Skeniranje najbolje funkcionira s objektivima s malim poveéanjem (2,5x%, 5x i 10x).

5. Zapostavljanje poCetne toCke skeniranja odaberite Start at (Pocni od).

6. Kliknite rub uzorka kako biste definirali gdje skeniranje mora zapoceti. Za odabir krajnje
tocke skeniranja odaberite End at (Kraj na).

7.  Kliknite rub uzorka kako biste definirali gdje skeniranje mora zavrsiti.

8. Zaskeniranje cijelog opsega uzorka odaberite Begin is end (Pocetak je kraj).

9. Za pocetak skeniranja konture odaberite Start (Pokretanje).

10. Da biste prihvatili konturu skeniranja kada je skeniranje zavrSeno, odaberite OK (U redu).
Skenirana kontura prikazana je u Pattern editor (Urediva¢ uzorka).

11. Ako je potrebno, prilagodite Edge offset (Pomak ruba) i Points per line (Tocke po liniji).

12. Zaizlazak iz postavki uzorka odaberite Save (Spremi) > OK (U redu).

Provedba ispitivanja

O

«  Odaberite Start (Pokreni) za pokretanje ispitivanja.

Rezultati ispitivanja prikazani su u podrucju Diagram (Dijagram). Pogledajte Diagram (Dijagram) =
96.
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26.11 Uzorci podrucja

«  Upotrijebite ovaj uzorak ako trebate pokriti podrucje uzorka reSetkom ispitnih tocaka.

Uzorak podrucja ima konturu koja se prikazuje kao odredeni broj crvenih to¢aka povezanih
crvenim linijama. Ova je reSetka ograni¢ena unutar konture.

Pripremite se za testiranje
«  Izradite zadatak. Pogledajte Jobs (Zadaci) = 97.

Postavite konturu

Dodajte novu konturnu

totku Drzite tipku Ctrl pritisnutom i kliknite konturnu liniju.

Desnom tipkom miSa pritisnite konturnu toc¢ku i kliknite Yes

Uklonite konturnu toéku
(Da).

Pomaknite konturnu to¢ku  Povucite konturnu to¢ku.

Pomaknite cijeli uzorak Drzite tipku Shift pritisnutom i povucite uzorak.

Savjet
@ Kontura se okreée oko pocetne toCke uzorka.
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CONTOUR MODE

® Custom points

Opcija Scanned contour (Skenirana kontura) dostupna je samo ako je skeniran cijeli rub uzorka.

. Odaberite ovu opciju kako biste postavili sjeciste skenirane i prilagodene konture kao granicu
za ispitne tocke.

. Izmijenite prilagodenu konturu tako da pokrije relevantno podrucje skenirane konture.

Postavite resetku

GRID SETTINGS

Column distance — [IEMENYY —|— mm
Row distance el 1.000 —|— mm

Distance To Edge — IEKYHLY + mm

Show point numbers

Parametri

Column distance (Razmak stupca)

Row distance (Udaljenost reda)

Distance to edge (Udaljenost do ruba)

Show point numbers (PrikaZi brojeve tocaka)

Napomena
0 Broj ispitnih toCaka je neogranicen. PreviSe ispitnih tocaka usporit ¢e sustav.

U pravilu se reSetka mora vrlo precizno poravnati s osnovnom linijom, na primjer, s rubom uzorka.

Za prilagodbu orijentacije i pomaka resetke:
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DuraSoft

GRID STARTPOINT OFFSET

Column offset b -0.256 + mm
Row offset | 0.513 + mm

Grid angle — B -

Reset

Parametri

Column offset (Pomak stupca)

Row offset (Pomak reda)

Grid angle (Kut reSetke)

. Upotrijebite izbornik Grid startpoint offset (Pomak pocetne tocke resetke).

Takoder mozete:

Pattern name

e L

Contour
o Graph color

Stored patterns
Grid offset
(0.30,0.00) mm

_ Save DE‘Ete

Start at
current position M Indent and Measure

Test pattems

Pattern properties

Modify pattem

All Patterns

1. Odaberite Rotate pattern (Rotiraj uzorak) da biste promijenili na nacin rada Rotate grid
(Rotiraj resetku).

Gumb ¢e poceti treperiti.

2. Upotrijebite traku za pomicanje za rotiranje resetke.

Dodatne postavke
Pocetni polozaj Pocetni polozaj = 1311
Izmijenite uzorak Izmjena uzorka = 1351

Svi uzorci Svi uzorci = 1351
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Provedite test

O

«  Odaberite Start (Pokreni) za pokretanje testa.

Rezultati ispitivanja prikazani su u podrucju Diagram (Dijagram). Pogledajte

26.12 Uzorci ISO 898-1

126

Ovaj uzorak upotrebljava se za provjeru je li tvrdo¢a navoja uzorka u skladu sa zahtjevima norme
ISO 898-1.

Tocka karburizacije nalazi se na liniji nagiba navoja, uz navoj na kojem se odreduju dekarburizacija
i referentne tocke.

Tocka dekarburizacije nalazi se na odredenoj udaljenosti od referentne tocke (zona bez
dekarbonizacije).

Savjet
@ Za vise informacija pogledajte normu ISO 898-1.

Skeniranje navoja uzorka

SCAN

Start at End at

M Clockwise

Hl Begin is end

1. Odaberite Scan (Skeniraj).

2. Premjestite XY-fazu na mjesto gdje Zelite zapocCeti skeniranje.

3. Odaberite Start at (Pocni od) i odaberite poCetnu poziciju.

4. Isto uCinite za poziciju End at (Kraj na) ili odaberite Begin is end (PocCetak je kraj) za
skeniranje cijelog uzorka.

5. Upotrijebite Clockwise (U smjeru kazaljke na satu) za odabir smjera skeniranja.

6. Odaberite Start (Pokreni).
Dobivena snimka prikazuje se u uredivacu uzorka.

Boja skenirane konture mijenja se iz narancaste u crvenu.
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Savjet
@ Pozicije Start at (Pocni od) i End at (Kraj na) fiksiraju se tijekom rotacije i ne
poniStavaju postojecu snimku. Start at (Pocni od) rotacijska je tocka.

skeniranja rubova.
Za viSe opcija skeniranja pogledajte Edge detection (Otkrivanje rubova) = 36.

Napomena
0 Za uzorke koji nisu ravni moZzda ¢e biti potrebno automatski fokusirati tijekom

Analiza navoja

ANALYZE THREAD

Analyze
Cutoff b4
LI T T T Y Y A A O

Filter

Annot.
L L R | L.
Class 8.8

Edge — T -
W Inv.

Carburization

Reference

Parametri

Analyze (Analiziraj)

Cutoff (Odrezi)

Filter (Filtar)

Annot. (BiljeSka)

Class (Razred)
Edge (Rub)

Inv. (Invertiraj)

Carburization (Karburizacija)

Reference (Referenca)

1. Postavite materijalno svojstvo Class (Razred), kako je definirano u normi ISO 898-1.

2. Postavite vrijednost Edge (Rub) s udaljeno$¢u od tocke karburizacije do ruba navoja.
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128

Udaljenost rubova moze se mijenjati, ali time se ponistava uskladenost s normom

Napomena
” Norma ISO 898-1 navodi udaljenost rubova od 0,12 mm. To je zadana vrijednost.
ISO 898-1.

Odaberite Analyze (Analiziraj) za pokretanje analize.

3
Savjet A
@ Ispitivanje ¢e biti prolazno ako su vrijednosti tvrdoce tocke ispitivanja

karburizacije i to€ke ispitivanja dekarburizacije unutar odredene margine
referentne tocke ispitivanja, u skladu s normom ISO 898-1.

Napomena

Ako analiza ne uspije:

. PokusSajte optimizirati razinu osvjetljenja uzorka i ponovno ga analizirajte.
. Prilagodite sljedece parametre:

— Annot. (Biljeska):pregledajte sve korake algoritma.

—  Cutoff (Odrezi): prilagodite razinu detekcije za novi navoj.

—  Filter (Filtar): prilagodite razinu odredivanja algoritma za glavne linije,
podredene linije i Cvorove.

v

4. Nakon analize referentna tocka (odatle i to¢ka dekarburizacije) moZe se pomaknuti na drugi
navoj uz Reference (Referenca). Tocka karburizacije moZe se pomaknuti na drugi navoj
(zubac) uz Carburization (Karburizacija).

5. Odaberite OK (U redu) za prihvac¢anje analize i njezino ukljucivanje u ispitni uzorak.
Dodatne postavke
Opce postavke uzoraka = 129

Svi uzorci =135

Provedba ispitivanja

2

«  Odaberite Start (Pokreni) za pokretanje ispitivanja.

Rezultati ispitivanja prikazani su u podrucju Diagram (Dijagram). Pogledajte Diagram (Dijagram) =
96.
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26.13 Opce postavke uzoraka

Upravljanje uzorcima

. Za dodavanije jo$ jednog uzorka odaberite +.
. Za brisanje odabranog opisa odaberite -.

. Za izradu kopije odabranog uzorka odaberite C.

Dodjela naziva uzorku

«  Oznacite polje Pattern name (Naziv uzorka) i unesite naziv uzorka.

Odabir boje grafikona

Pattern name

Sreepert |

1x 1Grid
Pattern Graph color

Start at
current position

Pattern properties

Modify pattem

All Pattems

Za postavljanje boje uzorka u ispitivanju tvrdoce:
1. Odaberite Graph color (Boja grafikona).
2. Odaberite boju.

Spremanje uzorka

3. Istaknite uzorak koji Zelite spremiti.
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Pattern name
1x 1Gnd

Pattern Graph color

Single point

Start at
current position

Stored patterns
Patten properties Test pattems

s Delet
Modify pattem ave Sete

All Pattems M Indent and Measure

4. Odaberite Save (Spremi) u polju Stored patterns (Pohranjeni obrasci).

5. Unesite naziv za uzorak.

Spremljeni uzorci

Putem izbornika Stored patterns (Pohranjeni obrasci) mozete ucitati, izbrisati, uvesti i izvesti
uzorak. Za otvaranje izbornika:

1. Odaberite Test patterns (Ispitni uzorci) u polju Stored patterns (Pohranjeni obrasci).

STORED PATTERNS
] ||

Pattern 1 Pattern 2 Pattern 3 Pattern 4

-

Delete Import Export Cancel Select

2. Odaberite uzorak.
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Uvlaéenje i mjerenje

Pattern name
Single point

1x 1Grid
Pattern

Start at

current position
Stored patterns

Pattemn properties Test pattems

S Delets
Modify pattern e Sl

All Pattems

Cancel

«  Ako je potvrdni okvir Indent and Measure (Uvlacenje i mjerenje) onemogucen, sva se
uvlacenja izraduju i zatim mjere.

«  Ako je potvrdni okvir Indent and Measure (Uvlacenje i mjerenje) omogucen, svako
udubljenje izradit ¢e se i izmjeriti prije nastavka na sljedece. Ova opcija usporava
postupak jer se uredaj prebacuje izmedu cilja i uvlakaca izmedu svake tocke ispitivanja.

Rotacija uzorka

Uzorak mozete rotirati s pomocu trake za pomicanje na lijevoj strani elementa Pattern editor
(Uredivac uzorka).

Za dobivanje odredenog kuta rotacije unesite vrijednost izravno u polje trake za pomicanje.

26.13.1 Pocetni polozaj

Serija uzoraka ima zajednicki poCetni poloZzaj, a svaki pojedini uzorak u seriji ima pocetni
poloZaj u odnosu na zajednicki poCetni polozaj.
Svaka ispitna tocka u jednom uzorku ima koordinate u odnosu na pocetni polozaj uzorka.

Da biste postavili relativni pocetni polozaj uzorka:

START POSITION

Relative startpoint

X g 0.300 +mn1
Y — I -+ o

ge Offset | 0.000 + mm

p to edge mode
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1. U Pattern editor (Uredivac uzorka) odaberite Start at current position (Pokreni na
trenutacnom poloZzaju).

Postavite vrijednosti za Relative startpoint (Relativna pocetna tocka).

2
Savjet
@ Pocetni poloZaj mozete postaviti i povlacenjem dok tipku Shift drzite pritisnutom.

Pomak ruba

. Postavite vrijednost Edge offset (Pomak ruba).

Prianjanje uz rub

. Odaberite Snap to edge mode (Nacin prianjanja uz rub) i odaberite orijentaciju u odnosu na
rub.

. Odaberite Select edge (Odaberi rub).

. Dvaput kliknite u prozoru kamere blizu ruba koji je Zeljena pocetna toCka. Promatrajte
odgovara li poCetna tocka rubu vaseg uzorka i je li smjer poravnat u odabranom smijeru.

26.13.2 Postavke to¢aka

Upotrebljavajte opciju Points per line (Tocke po liniji) za postavljanje broja tocaka u jednoj liniji i
udaljenost izmedu tocaka.

POINTS PER LINE

Points per line —
Distance between points el 1.000 —|— mm

Napomena
Ovaj izbornik dostupan je samo za unaprijed definirane uzorke.
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26.13.3 Broj linija

NR OF LINES

Nr of lines —+
Distance between lines — + mm

Upotrijebite izbornik Nr of lines (Broj linija) za postavljanje broja linija u uzorku i udaljenost
izmedu linija.

26.13.4 Postavke zrcala
Za promjenu postavki zrcala:

1. Odaberi Normal (Normalno) za otvaranje izbornika Mirror (Zrcalo).

MIRROR

W Mirrored Xaxis

W Mirrored Yaxis

Il Centre pattern

2.  Odaberite opciju:
— Mirrored Xaxis (Zrcalna X-o0s): invertirajte X-os svih ispitnih tocaka.
— Mirrored Yaxis (Zrcalna Y-0s): invertirajte Y-os svih ispitnih tocaka.

— Centre pattern (Sredisnji uzorak): pomaknite teziste na relativhu po€etnu poziciju.

26.13.5 Postavke resSetke

Upotrebljavajte ovu funkciju za grupiranje vise uzoraka u obi¢nu matricu:
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_(? : : : : *
? : : : 2 .
% % ® 2 3 .
% t » * . l

1. Najprije postavite uzorak za prvi uzorak u sklopu.

2. Odaberite Grid pattern (Uzorak reSetke).

GRID

Rows — +
Row distance —+ mm

Columns _+
Column distance — + mm

Parametri

Rows (Redci)

Row distance (Udaljenost reda)

Columns (Stupci)

Column distance (Razmak stupca)

3. Odaberite svoje postavke.
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26.13.6 Izmjena uzorka

MODIFY PATTERN

Enabled  Limits  On fail e - |
Limits On fail

Nr

Limits On fail

Limits On fail

Limits On fail

Limits On fail

Limits On fail

Limits On fail

Limits On fail

(2= R R R T S R

Limits On fail

=

Limits On fail

Limits On fail

Limits On fail

Limits On fail

Limits On fail

Limits On fail

Limits On fail

Limits On fail

Limits On fail

Limits On fail

Limits On fail

X
0
2
4
4
T
4
4
2
0
0
0
0
0
0
0
0
0
0
0
0
0

S o o o 0 o 0 o0 o0 o e o o o e o e o o o =iy
A AR I R I SR S SIS

Limits On fail

Upotrijebite Modify pattern (Izmijeni uzorak) da biste ru¢no unijeli koordinate:

1. Unesite koordinate za svaku pojedinacnu ispitnu tocku.

2. Kliknite potvrdni okvir Enabled (Omogucéeno) da biste ukljugili ili iskljucili svaku ispitnu
tocku.

Limits (Ogranicenja)

Pogledajte Settings (Postavke) — postavke ispitivanja = 68.

26.13.7 Svi uzorci

ALL PATTERNS SETTINGS

Start point

X — o -
v — . -

Enabled

Working

0.10 mm

[l Focus between pattems

[l Sample Amray

W Group numbering
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26 Ispitivanje

1. Odaberite All patterns (Svi uzorci).
2. Da biste definirali opéa svojstva i oblik svih uzoraka, odaberite Settings (Postavke).

3. Postavite vrijednosti za sljedece:

Parametri

Start point (Pocetna tocka) Postavite poCetnu tocku uzorka.

Enabled (Omoguceno)

Retraction distance Pogledajte Test head retraction (Uvlacenje glave ispitivaca) ili
(Udaljenost povlacenja) Spindle retraction (Uvlacenje vretena) = 29

Working distance (Radna

udaljenost) Pogledajte Working distance (Radna udaljenost) = 30.

Focus between patterns Omogucite pocetni (dodirni) autofokus izmedu svakog uzorka
(Fokus izmedu uzoraka) koji se izvrSava.

Primijenite uzorak na niz uzoraka i izmjerite srednju vrijednost

Sampl Ni k :
ample array (Nizuzoraka) "

Group numbering (Grupno Nastavite brojéano oznacavati ispitne tocke u zbirci, umjesto da
numeriranje) pocnete od 1 za pojedinacne uzorke.

Oblik

Settings... [ . Quit

Parametri
Compare (Usporedi) Pogledajte pretpregled konacnog rezultata.
+ 180° Rotirajte konacni rezultat.
Hide (Sakrij) Sakrijte prikaz oblika.

Da biste definirali oblik svih uzoraka:

1. Odaberite Shape (Oblik).

2. Premjestanje XY-faze na mjesto gdje je dio konture vidljiv.
3. Odaberite Scan (Skeniraj).

Skenirana kontura prikazana je naranc¢astom bojom.

Ako skeniranje ne uspije:

1. Odaberite Quit (Odustani).
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26 Ispitivanje

26.14

26.14.1

DuraSoft

2. Provjerite je li uzorak dobro osvijetljen.
3. Provjerite je li uzorak svijetlosive boje na crnoj pozadini, na prikazu kamere za cilj.

4. Skenirajte uzorak.

Napomena
0 Ako je vec¢ postojao oblik za ovu seriju uzoraka, ovaj ¢e oblik biti zamijenjen

skeniranom verzijom i svi uzorci zbirke bit ée premjesteni na novo mjesto.

Skeniranje
Pogledajte Edge detection (Otkrivanje rubova) = 36.

Ispitivanja lomne Zilavosti

Ispitivanje lomne Zilavosti ispitivanje je lomljivog materijala koje se provodi ruéno. Ispitivanje
lomne Zilavosti uvijek se sastoji od pojedinacnih mjerenja.

Mjerenje Kc

Mjerenje Kc rucni je postupak.

1. Odaberite ljestvicu Kc.

2. Udubite lomljivi materijal.

3. Izmijerite udubljenje (Vickers) i odaberite Accept (Prihvati).
4

Postavite krizne linije na krajeve pukotina i odaberite OK (U redu).

Pripreme za ispitivanje
. Izradite zadatak. Pogledajte Jobs (Zadaci) = 97.

Provedba ispitivanja

1. Na Test method bar (Traka Metoda ispitivanja) odaberite Kic (Kic).
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26 Ispitivanje

Vickers

Knoop

I Brinell

Rockwell

HBT

HVT

Ball 2039/1

DIN 51917

Kic

20 gf 30 kgf

3gf 2597 | 500gf | 4kgf | 40kgf

5gf 50 gf 1 kgf Skaf | 50kgf

10 gf 100 gf 2kgf | 10kgf | 100 kgf

15 gf 20gf | 25kgf  20kgf | 120 kgf

2.  Na Control panel (Upravljacka plo¢a) odaberite cilj s pomocu kontrola kupole i usredotocite
se na povrsinu uzorka.

3. Odaberite Start (Pokreni) za pokretanje ispitivanja.

TEST PROGRESS

Start new test

4. Pobrinite se za to da postoje vidljive pukotine u sva Cetiri kuta udubljenja.
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26 Ispitivanje

Archive

4

Captured

St
.00 Std.dev: 0.00

5.  Zaprihvacanje rezultata odaberite Accept (Prihvati).

KC METHOD

Indentation Res

Diam
HV
Kc Method

Dialog visible during movements

a. Ako pukotina slijedi Palmgvistov model, odaberite metodu Niihara Palmqvist. Nemojte
to odabrati ako se upotrebljava model pukotine Median.

KC METHOD

Indentation Result Crack Length From Comner To ..
Diam 0

0

od

Niihara Palmay -

Niihara Median W Dialog visible during movements
Anstis Median

b. Unesite Youngov modul E-mod (E-mod) materijala u MPa.

c. Odaberite OK (U redu) za pocetak mjerenja duljine pukotine.

DuraSoft
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26 Ispitivanje

8.

KC METHOD

Indentation Result Crack Length From Corner To ..

Diam 0
HV 0

Kc Method
Miihara Palmaquist
- ._ Y
s L Mpa [ Dialog visible during movements

U prikazu Objective (Cilj) pojavljuju se Cetiri markera.

P S S AT .
Min: 0.00 Max: 0.00 Range: 0.00

Nri1 Average: 0.00 Std.dev: 0.00

Postavite crvene tocke poprecnih linija na krajeve pukotina. To je najbolje postici
povlacenjem tockica miSem duz pukotina dok gledate u prozor za zumiranje u gornjem
lijevom kutu zaslona. Rezultati se osvjeZavaju ¢im otpustite lijevi gumb misa.

Za generiranje rezultata zilavosti pukotine (izrazenog u MPa/m?) odaberite OK (U redu).

26.15 Pogledajte rezultate

140

U Metoda ispitivanja podrucje, odaberi Results (Rezultati).
Kliknite jednom na svaki rezultat kako biste vidjeli snimljenu sliku svakog uvlacenja.

Zadrzite pokaziva¢ miSa iznad svakog kuta uvlacenja kako biste bili sigurni da su svi kutovi
ispravno otkriveni.

Ako kut nije ispravno otkriven, kliknite na njega i ru¢no premjestite mjernu liniju. MozZete
koristiti uvecani prikaz u gornjem lijevom kutu za precizno postavljanje mjerne linije.

Za spremanje rezultata kliknite Save (Spremi).
U Metoda ispitivanja Pogledaj rezultate.
—  Kliknite na rezultat da vidite snimljenu sliku.

— Dvaput kliknite na rezultate kako biste vidjeli prikaz odabranog mjerenja uzivo.
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26 Ispitivanje

Savjet
@ Koristi lijeve i desne strelice na tipkovnici za prebacivanje s jednog uvlacenja na
drugo (samo live view).

7. Spremite rezultate testa: U Gornja traka izbornika, odaberi Archive (Arhiva) > Save
(Spremi).

26.16 Izvjescivanje o rezultatima ispitivanja

Rezultati ispitivanja mogu se ukljuciti u izvjesS¢e, pogledajte Report (Izvjesce) = 61.
Ukratko:

1.  Zauklju€ivanje snimki u izvjeS¢e odaberite Report (IzvjeS¢e) > Snapshots (Snimke).
2. Zaispisizvjes¢a odaberite Report (Izvjesc¢e) > Print (Ispis).

3. Zaprilagodbu predlozaka izvjeS¢a odaberite Report (Izviesce) > Template Editor
(Uredivac predlozaka).

4. Zaizvoz rezultata mjerenja u CSV format odaberite Report (IzvjeSée) > Export (Izvoz).

26.17 Ponovno uvlacenje tocke u uzorku

1. Odaberitocku na popisu rezultata i dvaput je kliknite kako biste se pomaknuli do te tocke.
2. Provjerite je li uzorak unutar fokusa.

3. Pomaknite se na poziciju gdje Zelite postaviti novo udubljenje.

4

Za otvaranje izbornika Select test option(Odabir opcije ispitivanja) odaberite Start
(Pokreni).

SELECT TEST OPTION

» Start new test (deleting all readings)
Retest current point
Remeasure all points

L ]
Add extrapoint

Add extrapoints

5. Odaberite Retest current point (Ponovno ispitaj trenutacnu tocku).

6. Zapocetak mjerenja odaberite OK (U redu).
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26.18 Rad s vise uzoraka

27

142

Ako radite s viSe uzoraka, na primjer, ako upotrebljavate drzac uzorka s viSe pozicija, Struers
preporucuje se da za svaki uzorak izradite zadatak.

Pripreme za ispitivanje
1. Stvorite zadatak za svaki uzorak. Pogledajte Jobs (Zadaci) = 97.

2. Omogucite potvrdne okvire za zadatke redoslijedom kojim bi se trebali izvrSavati.

fokus). Odaberite objektiv koji ¢ete upotrebljavati za automatski fokus izmedu
izvrSavanja zadataka.
Ako uzorci nisu u istoj ravnini fokusa, odaberite objektiv s manjim povecanjem

Savjet
@ U Top menu (Gornji izbornik) odaberite Visual (Vizual) < Autofocus (Automatski
kako biste povecali raspon pretraZivanja automatskog fokusa.

DuraSoft-Met - softver za metalurgiju

Opis i funkcija
Neki strojevi iz Dura serije dolaze sa softverskim modulom DuraSoft-Met.

Dimenzije koje DuraSoft-Met Dodaci testiranju tvrdoce proizvoda su:

Metoda Norme Opis
I1SO 9042 Metoda brojanja toCaka za statisticko procjenjivanje
Volume fraction volumena
(Udio volumena) ASTM Standardna metoda ispitivanja za odredivanje volumenskog
E562 udjela sustavnim ru¢nim brojanjem tocaka

Coating thickness DIN EN

(Debljina premaza) ISO 1463 Mjerenje debljine premaza

DINEN Mikrografsko odredivanje prividne veli¢ine zrna

Grain size (VeliCina ISO 643

zrna) ASTM Standardne metode ispitivanja za odredivanje prosjecne
E112 veli¢ine zrna

Prednosti DuraSoft-Met

. Automatsko konturiranje
. Mijerite tvrdocu supstrata i debljinu slojeva, veliinu zrna ili faze
. Sirok raspon mjerljivih premaza

. Rezultati su usporedivi sa standardnim modulskim mikroskopom
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27 DuraSoft-Met — softver za metalurgiju

27.1

DuraSoft

Sigurnost
Kada pristupite DuraSoft-Met softver ...

«  sve kontrole nad motoriziranim dijelovima (glava, vreteno, kupola, XY stupanj) su
onemogucene.

«  Izlazi$ DuraSoft, i dostupna je samo kontrola za hitne slucajeve.

Start and exit the software

Open DuraSoft-Met

1. Locate the DuraSoft-Met icon in the Test method area.

Archive ‘ Operator: admin  [Administrator]

RESULTS

e 314.3 HV 1

e Nenge S SWAER 9T Masa3l iacsal iuiged
Measure ‘ Escape
HARDNESS DIAGRAM X:1205107mm  Y:466580mm  Z:0.0000 mm FORCE
Kgf

2. Select the DuraSoft-Met icon to open the application.

3. DuraSoft-Met opens and you are ready for testing.

Exit DuraSoft-Met

«  Toreturn to DuraSoft, select Close (Zatvori) in the upper right corner.

Close

Napomena
” All measurement of all images are exported automatically.
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27 DuraSoft-Met — softver za metalurgiju

27.2 Pregled prikaza DuraSoft-Met

Struers Load Save Export Volume fraction Coating thickness ‘ Grain size Settings

L 0w s E

Otsu method

A Ljestvica D Glavni pogled
B Informacije o testu E Odabir metoda i postavke
C Gornji izbornik F Image (Slika)

27.3 Ucitavanje slike

1. Tisak Load (Opterecenje) za odabir slika.

2. Ako su neke slike ve¢ dostupne, odgovorite na poruku Clear the existing images? (Ocistiti
postojece slike?) s No (Ne) ili Yes (Da).

LOAD IMAGES

Clear the existing images?

No Yes

Napomena
o Ako ocistite postojece slike, briSete i njihove mjere.

3. Zatim se otvara preglednik u direktoriju koji ste zadnji put otvorili. MoZete promijeniti
direktorij ako je potrebno.
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27 DuraSoft-Met — softver za metalurgiju

£ Fileimport X
4 | > ThisPC » Data(D) > Saved Measurements v © | SearchSaved Measurements 0
Organize ¥ New folder f=v ™ @
8 This PC A [ Neme Date modified e Size )
[7] Export_AISIN_CHD_20240419163012.c5v sV File 0ke
[7] Export_AlSi 20240507131621 csv Csv File 2KB
[7] Export_ HVD.025_20240618142349.cov sV File 2B
[7] Export_ HV0.025_20240618142416.c5 Csv File 2kB
[7] Export_HV0.025_20240618142530.c5v sV File 2KB
[7] Export_HVD.025_20240618142634.c5v sV File 2B
[7] Export_HV10_20240502094533.csv Csv File 2KB
i Local Disk (C) (111 Export_PE P10 Blue 0240618121558 csv SV File 2k8
sm Data (D) [7] Export_PE P10 Blue_20240613133451.csv Csv File 2kB
[ LiveExport.csy CSV File 2K8
Master 03.05.202¢ [7] Export_AISIN_CHD_20240419163012.dfq DFQ File ke
Duromin Metslescepe [7] Export_HV0.025_20240618142530.dfq DFQ File 1KB
[7] Export_HV0.025_20240612142634.dfq DFQ File KB
Metalloscope [7] Export_HV10_20240502084533.dffq DFQFile K8
‘Saved Measurements %] Bxport_HV0.025_202406 18142854 pdf Foxit Reader PDF ... 1,386 KB
- USR Drive (F:) M (] Fenart HUS JMANR1Q135477 nekf Frit Reacler PNF w7R Y
File name: | | [anFies 9 <

4. Odaberite jednu ili viSe datoteka.
5. Odaberite Open (Otvoreno).

6. Odabrane slikovne datoteke dodaju se u Image list (Popis slika).

Struers Volume fraction Coating thickness Grain size Settings

S 7
Sadon fGasen o ad ,

MEASUREMENT LIST X “ i
< '

7. Zadnja slika na popisu odabrana je i prikazana u Glavni pogled.

Ucitavanje slika s DuraSoft Arhiva
1. U DuraSoft, odaberite arhivu putem .tar datoteka.

2. Zatim uditaj sliku u DuraSoft-Met.
Ucitaj slike i mjerenja iz DuraSoft-Met Arhiva

Mozete ucCitati izvezene slike, ukljucujuéi njihove mjere.

«  Zaunos svih mjerenja i njihovih slika u popise, odaberite Load (Opterecenje).
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27 DuraSoft-Met — softver za metalurgiju

No data was imported (Nisu uvezeni nikakvi podaci)

Savjet
@ Kada ime mjerenja postoji u arhivi, pojavljuju se pogreske.
1
2. Measurement name is already being used (Naziv mjerenja se vec koristi).

27.4 Save (Spremi)

«  Zadodavanje izracunatih vrijednosti metode aktivne slike na Measurement list (Popis
mjerenja), odaberi Save (Spremi).

0-5% l 99-5% Black fraction: 0.5%

White fraction: 99.5%

MEASUREMENT LIST
snap_123529-047.png GridCounter 1

snap_123347-585.png x GridCounter 2

snap_123520-212.png GridCounter 3

Savjet
Ako nema dostupnih ili uCitanih slika, ne moZete spremiti mjerenja i dobijete
gresku No images loaded! (Nema ucitavanja slika!).

27.5 Export (Izvoz)

1. Zaspremanje svih mjerenja sa svih slika u Image list (Popis slika), ukljuCujuci njihove slike,
u jednoj vanjskoj arhivskoj datoteci, odaberite Export (Izvoz).

Savjet
Ako Measurement list (Popis mjerenja) je prazan, dobijete greSku No
measurements saved (Nema spremljenih mjerenja).

2. Ako postoji barem jedno mjerenje na popisu, pregledajte Zeljenu lokaciju za izvoz.

3. Unesite ime, s ili bez ekstenzije "tar", i pritisnite Save (Spremi). Zadana ekstenzija datoteke
je "tar".

146 DuraSoft


p138_image list.png

27 DuraSoft-Met — softver za metalurgiju

Napomena
0 Slike bez mjerenja se ne izvoze.

Napomena
Kad po¢nes DuraSoft-Met od DuraSoft, izvoz se automatski izvrSava kada
odaberete Close (Zatvori) u DuraSoft-Met.

Napomena
0 Kada izvezete datoteku, kasnije je mozete ponovno ucitati na DuraSoft-Met(s

Load (Opterecenje)).

27.6 Settings (Postavke)

Settings (Postavke) unfolds to the following menu:
— About (Vise informacija)
— Colors (Boje)
— Decimals (Decimale)

— Pix per mm (Pikseli po milimetru)

27.6.1 About (Vise informacija)

«  Select About (Vise informacija) to see the information of the application version and
license.

DuraSoft-Met

Software version: 1.3.0.0
Release date: 2024-05-03

Build date: 2024-05-03 14:23:20
Build number: 49

License: perpetual

Copyright 2024 Struers ApS All rights reserved.

Ok

27.6.2 Colors (Boje)
»  Select Colors (Boje) to:

— set the colors of measurement overlays in the Main view. You do this in Image panel
(Okno sa slikom)

— set the color of the data line in Chart panel (Ploca s grafikonima).
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Image panel

Chart panel

27.6.3 Decimals (Decimale)

. Select Decimals (Decimale) to set the amount of decimals when you save a measurement.

Pixel counter
Grid counter
Calipers
Coating contour

Line profile

Hexagonal grid

Single grains

Napomena
0 When a measurement is already saved, you can only change the number of
decimals by saving the measurement as another item in the measurement list.

27.6.4 Pix per mm (Pikseli po milimetru)

Napomena
0 When you transfer an image from DuraSoft, it already as a resolution.
1

Select Pix per mm (Pikseli po milimetru) to set or change the pixel per milimeter resolution
of the active image in the Main view.

A value of -1 indicates that no resolution is set.
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Horizontal (x) -5.000

Vertical (y) -2.000

Cancel

2. Select Apply to all images (Primijeni na sve slike) to set the pixels per mm only for the
currently listed images (but not including images that you load in the future).

If the chosen method needs pixel size data:

1. Atextoverlay with the text Please calibrate pix per mm (Kalibrirajte piksele po
milimetru) appears in the Main view.

- - ; X ~ “ . i i
. | | . '. : .I el : q -
Y . : 5 . » - -

2. Fixtheissuein 1 of 2 ways:

— Click on the text message to open the dialog Pix per mm (Pikseli po milimetru) and fix
the issue, or

— Click on the text, or go to Settings (Postavke) and Pix per mm (Pikseli po milimetru).

27.7 Close (Zatvori)

. U Gornji izbornik, odaberi Close (Zatvori) vratiti se DuraSoft.

Sva mjerenja se automatski izvoze u DuraSoft.

Close

Napomena
0 Ako pocnes DuraSoft-Met samostalno, ovaj gumb je umjesto toga Exit (Izlaz) i
vraca te na Windows.

27.8 Glavni pogled

U Glavni pogled Vidite sliku koju odaberete u Image list (Popis slika).
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Struers

RESULTS

Black fraction: 33.46%

33.46% / 66.54% White fraction: 66.54%

Volume fraction Coating thickness

..’

Grain size Settings

Point count

Preklapanje
Slika moze imati sloj:

. Preklapajuce linije/tocke ovise o metodi mjerenja koju odaberete

- Ako slika nema postavljenu rezoluciju, vidjet ¢ete tekst Please calibrate pix per mm
(Kalibrirajte piksele po milimetru). Pogledajte vise o Pix per mm (Pikseli po milimetru) u

Settings (Postavke) = 147.

Prilagodba u Image (Slika)

Mozete prilagoditi prikaz slike u Image (Slika) via Crop (Obrezi), Color (Boja) ili Show (Prikazi).

Vidi Image = 164.
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27.9 Informacije o testu

27.9.1 Results (Rezultati)

U Results (Rezultati) Vidite stvarna mjerenja temeljena na aktivnoj metodi i postavkama.

27.9.2 1Image list (Popis slika)
U Image list (Popis slika) Vidite popis svih ucitanih slika.

Struers Load Save Export Volume fraction Coating thickness Grain size Settings

T ,.4 ot

|
BN
N

Odabrani unos vidljiv je u Glavni pogled.

»  Mozete ru¢no ucitati slike ili se automatski uvoze s popisa snimljenih slika kada DuraSoft-
Met zapocinje od DuraSoft.

. Za brisanje jedne slike s popisa, odaberite krizni simbol pored imena slike. Kad to ucinite,
takoder briSete mjere slike.

27.9.3 Measurement list (Popis mjerenja)

U Measurement list (Popis mjerenja) Vidite sva spremljena mjerenja slike odabrane u Image
list (Popis slika).
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Struers Load Save Export

RESULTS

33. 46% f 65. 5 4% Black fraction: 33.46%

White fraction: 66.54%

MEASUREMENT LIST
snap_084204-970.png X [ GridCounter 1

GridCounter 2

Kada odaberete mjerenje, vidite povezani prikaz u Glavni pogled a rezultati testa u Results
(Rezultati).

u Glavni pogled i u Results (Rezultati), ali nije automatski spreman. To uzrokuje

Napomena
0 Ako promijenite metodu ili postavku, promjena se primjenjuje u stvarnom vremenu
razliku izmedu odabrane (spremljene) mjere i vidljive mjere.

Promijenite naziv mjerenja

Naziv mjerenja koristi se u izvjestaju ili izvozu. To moZete prilagoditi kako biste izbjegli probleme s
dupliciranim imenima.

1. Odaberite simbol uredivanja.
2. Pojavljuje se tipkovnica.

3. Promijenite ime i odaberite ikonu strelice Enter (Ulaz).

Izbrisi mjerenje

«  Zatrajno brisanje mjerenja, odaberite simbol kriza pored naziva mjere.

Izbrisi sva mjerenja

X

1. Zatrajno brisanje svih mjerenja aktivne slike, odaberite simbol kriza pored naslova
Measurement list (Popis mjerenja) (vidi gore).
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CLEAR MEASUREMENTS

Clear all measurements?

No Yes

2. Potvrdi (Yes (Da)) ili ponisti (No (Ne)) u poruci Clear measurements (IzbriSi mjerenja).

27.10 Odabir metoda i postavke

U Gorniji izbornik iz Grupa metoda, odaberite metodu koju Zelite koristiti, tj. Volume

1.
fraction (Udio volumena), Coating thickness (Debljina premaza) ili Grain size (Veli¢ina
zrna).
Volume fraction Coating thickness Grain size Settings
2. Zatim radite daljnje odabire za metode u Odabir metoda i postavke.

Settings

Grid counter

N

Coating thickness Grain size

Volume fraction

Svaka metoda ima razliCite postavke metoda koje se pohranjuju u mjerenje nakon postavljanja

27.10.1 Volume fraction (Udio volumena)
Ovom metodom mozZete izracunati udio 2 faze u uzorku.

1. Odaberite sliku koju zelite pregledati iz Image list (Popis slika).
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Struers Load Save Export Volume fraction Coating thickness Grain size Settings

-~
RESULTS . "
on: 33,

. L)
‘-. (13

2. U Gornji izbornik, odaberi Volume fraction (Udio volumena)
3. U Odabir metoda i postavke, odaberite ili Grid counter (Brojac reSetke) ili Pixel counter
(Brojac piksela).

Pixel counter (Brojac piksela)

Pixel counter

Ovaj izbor odnosi se na izracun volumenskog udjela temeljen na pragiranju slike vodenom
histogramom.

Ovo nudi 2 automatska algoritma za odredivanje praga (Otsu method (Otsu metoda) i Triangle
method (Metoda trokuta)) uz ru¢ni (i Band Pass (Prolaznost trake)) pragovanje.

1. Odaberite Pixel counter (Brojac piksela).

2. Odaberiizadrzi Show (Prikazi) da bi se vidio rezultat brojanja (Black fraction (Crni razlomak)
i White fraction (Udio bijele)) u Glavni pogled.

3. U Ljestvica Vidite informacije o slici:
— Horizontalna os: intenzitet boje od tamne do svijetle
— Vertikalna os: (normalizirano) brojanje
Vertikalna linija: prag(ovi) koji se koriste za mjerenje.
4. U Threshold (Prag), postavi tocku gdje se crna razlikuje od bijele.

5. Invertirajte logiku praga u Invert (Invertiraj).
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6.

U Results (Rezultati) vidite izraCunatu vrijednost za Black fraction (Crni razlomak) i White
fraction (Udio bijele). To se temelji na:

«  filtrima koje ste odabrali u Color (Boja)
. vaSem izboru vrste za Threshold (Prag)
. postavljanju prag(ov)a u grafikonu Chart.

7. Sacuvajte mjerenje.

Grid counter (Brojac resetke)

Ovaj izbor je namijenjen za izra¢un volumenskog udjela pomocu superponirane mreze.

Volume fraction Coating thickness Grain size Settings Close

N

Svaka tocka mreze moze se dodijeliti crnom ili bijelom materijalu.

Pocetne vrijednosti (crne ili bijele) dodjeljuju se automatski, ali ih korisnik moZe ru¢no ukljuditi.
Pozicije na mreZi izracunavaju se definiranjem broja to¢aka mreZze ili razmaka mreze.

1. Odaberite Grid counter (Brojac resSetke).

2. Odaberi Point count (Broj to¢aka) ili Spacing (Razmak).

Volume fraction Coating thickness Grain size Settings Close

DuraSoft 155



27 DuraSoft-Met — softver za metalurgiju

27.10.2
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3. Zaraspored bodova na temelju raspodjele u X i Y, odaberite Point count (Broj tocaka).
4. Zapozicije tocaka temeljene na udaljenosti u um, odaberite Spacing (Razmak).

Postavite potreban broj toc¢aka u smjeru X i Y na slici.

promijeniti vrijednosti X i Y.

5
Napomena
c Ako se prebacujes izmedu Spacing (Razmak) i Point count (Broj to¢aka), to moZe
6

U Results (Rezultati) vidite izraCunatu vrijednost za Black fraction (Crni razlomak) i White
fraction (Udio bijele). To se temelji na:

« filtrima koje ste odabrali u Color (Boja)
« vaSem izboru vrste za Threshold (Prag)
. postavljanju prag(ov)a u grafikonu Chart.

7. Postavi ToCke mreze. Bodovi se postavljaju u Glavni prikaz Ovisno o metodi koju odaberete
i njezinim vrijednostima.

Boja (crno/bijela) tocaka vizualizira automatsko mjerenje svake tocke.

8. Spremisliku.

Coating thickness (Debljina premaza)

Ovom metodom mozZete izracunati debljinu sloja premaza. To moze biti jedna debljina (prva
metoda; Calipers (Celjusti)) ili srednja debljina sa standardnom devijacijom (druga metoda;
kontura premaza).

1. Odaberite sliku iz Image list (Popis slika).
2. U Grupa metoda, odaberi Coating thickness (Debljina premaza).

3. Odaberite Calipers (Celjusti)Coating contour (Kontura premaza) ili .

Calipers (Celjusti)

Ovom metodom debljina premaza izraCunava se pomocu dvije paralelne linije. Dobivena debljina
premaza je udaljenost izmedu tih linija. Celjusti se mogu rotirati tako da se mogu mjeriti
horizontalni (0°) i vertikalni (90°) premazi, kao i bilo koji kut izmedu.

Dostupni su i automatski i ruéni nacini rada.
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Struers Load Save Export

RESULTS

p=0.0 pm
=00 pm

MEASUREMENT LIST x

GridCounter 1

Volume fraction

Coating thickness Grain size Settings

Rotirajte s Pomakni se ili Rotacija

1. Odaberite Calipers (Celjusti).

2.

DuraSoft

Za rotaciju linija, prebacite na set Pomakni se do Rotacija.

Pomakni se

ROTIRAJ

—>

—

Q

Rotirajte povlaéenjem
1. Odaberired.
2. Klikni i povuci.

Rotacija se odvija oko sredine odabrane linije.

Rotirajte postavljanjem kuta
1. Odaberi liniju

2. Odaberite ili + ili = gumb.
3. Prilagodi klizac.

Pomaknite liniju u prikazu
1. Odaberi red.
2. Klikni i povuci.
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Pomaknite se red po korak
1. Odaberired.

2. Odaberite ili +ili = Jednom tipkom za pomak linije 1 koraka.

Auto (Automatski)

Aktivira funkciju automatskog mjerenja, gdje softver pokusava pronaci premaz na temelju
odabranih parametara.

Reset (Ponovno postavi)

Vraca uzad Celjusti u zadani polozaj.

Results (Rezultati)

U Results (Rezultati) Vidite izraCunatu vrijednost Coating thickness (Debljina premaza) na
temelju polozaja klijesta (linija).

S‘[mg[s Load Save Export Volume fraction Coating thickness Grain size Settings

se587pm G

MEASUREMENT LIST X -
e l 100 l
snap, png X - 2

——

704

—
=

Coating contour (Kontura premaza)

Ovom metodom izracun debljine premaza temelji se na brojnim mjernim to¢kama. Izracunavaju
se srednja debljina sa standardnom devijacijom. Obrisi kontura crtaju se poluautomatski, a broj
mjernih toCaka moZe odabrati korisnik.
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Volume fraction Coating thickness Grain size Settings

Coating contour

1. Odaberite Coating contour (Kontura premaza).
2. U Glavni pogled, nacrtaj konturu jedne strane:
— Kliknite i drzite na pocetnoj lokaciji.

— Dok drZite, pomicete mi§ i linija se automatski crta.

Volume fraction Coating thickness Grain size Settings

Coating contour

Napomena
c Pomaknite mi$ unatrag kako biste ispravili automatski nacrtanu liniju.

3. U Glavni pogled, nacrtaj drugu liniju, slicno kao prva.

Za uklanjanje obje linije, odaberite Reset (Ponovno postavi).

Results (Rezultati)
Kada se povuce druga linija, debljina premaza izracunava se na temelju sljedec¢ih metoda:

— raspored klijesta (linija)
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— koli¢ina tocke postavljena preko Point count (Broj tocaka)

U Results (Rezultati) Sada vidite izracunatu vrijednost debljine premaza.

27.10.3 Grain size (Veli¢ina zrna)

With this method, the grain size index is calculated using a 1-dimensional method (from the
number of grain intercepts per mm) or a 2-dimensional method (from the number of grains per
mm?2).

Struers Volume fraction ‘ Coating thickness Grain size Settings

RESULTS

P,=13.801 mm" B .
4.285 G=4285 ! Line profile

MEASUREMENT LIST

snap_153201-686.png X LineProfile 1 4 Valley
%

LineProfile 2

LineProfile 3

1. Select an image from Image list (Popis slika).

2. Select Grain size (Veli¢ina zrna) from the Method group.

3. Select 1 of 3 methods: Line profile (Profil linije), Hexagonal grid (Sesterokutna resetka), or
Single grains (Pojedinacna zrna).

Line profile (Profil linije)

With this method, the dimensional grain size index is calculated by counting the number of grain
intercepts on a line.

You can position the test line anywhere in the image and the number of grain intercepts on the
test line are counted automatically.

1. Select Line profile (Profil linije).
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Volume fraction Coating thickness Grain size Settings

GRAIN SIZE

Line profile

LINE PROFILE

Peak

2. Reposition the line you now see in the Main view by moving its end nodes. Any found
intersections are illustrated as dots on the line.

— Click on the line to add a dot.

— Click on a dot to remove it.

The Chart
In the Chart you see the image information:

— Horizontal axis: indicator for (normalized) location on the drawn line
— Vertical axis: (normalized) light intensity of the image across the line.

The horizontal line: used threshold for intersections.

Move threshold line downwards to indicate that a grain border has a lower light intensity
— Get less dots on line

Move threshold line upwards to indicate that a grain border has a higher light intensity

— Get more dots on line

Line profile (Profil linije)
Define what light intensity defines the grain separation: Valley (Dolina) or Peak (Vrh).

Set the type Line profile (Profil linije) to Valley (Dolina) when grain is surrounded by low light
intensities.

GRAIN SIZE
Line profile

LINE PROFILE

Valley
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Set line profile type to Peak (Vrh) when grain is surrounded by high light intensities.

GRAIN SIZE

Line profile

LINE PROFILE

Peak

Results (Rezultati) shows the calculated value of Black fraction (Crni razlomak) and White
fraction (Udio bijele), also based on the placement of the threshold(s) in Chart.

»  Spremite mjerenje.

Hexagonal grid (Sesterokutna resetka)
2-dimensional grain size index calculation using a superimposed hexagonal grid.

Volume fraction Coating thickness Grain size Settings

GRAIN SIZE
Hexagonal grid
HEXAGONAL GRID

Apothem (um) 11259

Apothem (um)

4 Visible

You can adjust the size of the grid to visually match the grain size in the image.

1. Select the method Hexagonal grid (Sesterokutna redetka). The Main view is now filled with
a hexagonal grid.

2. Adjust the Apothem of the hexagons, so its size matches the size of the grains in the image.

apothem
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- +/-
- Edit value
- Slider

In Results (Rezultati) you see the calculated value of the grain size, based on the size of the
hexagons.

3. Spremite mjerenje.

Single grains (Pojedinacna zrna)

Volume fraction Coating thickness Grain size Settings

Single grains

Reset bounding box
Auto threshold (Otsu)

RZE =N

Visible

1. Select the method Single grains (Pojedinacna zrna) in Method selection.

2. Inthe Main view you now see a box. You can adjust the size by dragging its corners. If
you regret, you can use Reset bounding box (Ponovno postavi ogranicavajuéi okvir).

3. Inthe Chart, you see the Histogram (Histogram) of the entire image.
— Horizontal axis: color intensity from dark to light
— Vertical axis: (normalized) count
Any vertical line(s) are used as thresholds for measurements.
4. Threshold (Prag)
— Auto threshold (Otsu)
— Show (Prikazi)
5. Count grains in the bounding box:
— Auto (Automatski)to auto place dots in middle of grain
— Reset (Ponovno postavi) to remove all dots
— Add points

6. Results (Rezultati) shows the calculated grain size per mm?2
- m =100 mm2=> 100 grains per mm?2

7. Spremite mjerenje.
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27.11 Image

27.11.1

27.11.2

27.11.3

164

Image fit

With the first button in Image (Slika), you can choose from Crop (Obrezi) and Stretch (Rastegni)
and Pad (Ploha).

Crop (Obrezi): Shows the maximum of the image while keeping the horizontal/vertical ratio 1:1,
by ‘removal of borders’.

Stretch (Rastegni): Shows the entire image ignoring the horizontal/vertical ratio size of the image.

Pad (Ploha): Shows the entire image while keeping the horizontal/vertical ratio 1:1, by ‘shrinking’.

Image color filter

With the second button in Image (Slika), you can change the color of the image.
Color (Boja) (default): No filtering.

Grayscale (Sivi tonovi): Only show the light intensity.

Blue (Plava): Only show the blue component.

Green (Zelena): Only show the green component.

Red (Crvena): Only show the red component.

Napomena
” When you change the color of the image, this may affect the measurement value.

Threshold algorithm

The number of available threshold algorithm differs per measurement method.

Napomena
0 When changing threshold algorithms, the current values of the threshold get lost.
Consider to save a measurement before you change the algorithm.

Manual (Upute za upotrebu): User settable threshold.

Otsu method (Otsu metoda): Automatic image thresholding.
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27.11.4

27.11.5

DuraSoft

Triangle method (Metoda trokuta): Automatic image thresholding.

Band Pass (Prolaznost trake): User settable thresholds. All color intensities within the band is
seen as the same fraction (White).

Canny edge (Canny edge): User settable thresholds.
Sobel x (Sobel x): Automatic image thresholding.
Sobel y (Sobel y): Automatic image thresholding.

Laplacian (Laplacian): Automatic image thresholding.

Invert
The Main view shows the active image, as selected in the Image list (Popis slika).
The image gets an overlay of the measurement results.

By default, when Invert (Invertiraj) is not active, pixels below the threshold are interpreted as
White fraction (Udio bijele), resulting in white points.

However, when Invert (Invertiraj) is set active, pixels above the threshold are interpreted as
White fraction (Udio bijele), resulting in white points.

Before Invert (Invertiraj) After Invert (Invertiraj)

Napomena
0 A previous manually overruled point gets reset after toggling/using Invert
(Invertiraj).

Show

The Main view shows the active image, as selected in the Image list (Popis slika).
The image gets an overlay of the measurement results.

By default, pixels below the threshold are interpreted as White fraction (Udio bijele).

. To see what is below (white) and above (black) the threshold value, press and hold Show
(Prikazi).

Napomena
0 Moving any threshold line in Chart also activates this mode.
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27.12 1zvrsi mjerenje

Sljededi primjer opisuje, od pocetka do kraja, osnovno metalografsko mjerenje temeljeno na
zadanim postavkama softvera.

1. Napravite snimku u DuraSoft.

2. U DuraSoft-Met, pronadi sliku preko Load (Opterecenje).

3. Odaberisliku iz Image list (Popis slika).
4

Ako odabrana metoda zahtijeva podatke o veli€ini piksela, tekstualni sloj s tekstom Please
calibrate pix per mm (Kalibrirajte piksele po milimetru) pojavljuje se u Glavni pogled.

- @ = = - i 3 &
L3 P &
1-"" : "
. - . . » i

Pogledajte Settings (Postavke) = 147.
5. Ako slika ve¢ ima unos u Measurement list (Popis mjerenja), zanemarite to za sada.

6. Odaberite Zeljenu metodu u Grupa metoda, tj. Volume fraction (Udio volumena), Coating
thickness (Debljina premaza) i Grain size (VeliCina zrna).

7. Slijedite detaljne korake metode.

8. Tisak Save (Spremi) Dodati ovu mjeru na Measurement list (Popis mjerenja).

27.13 Izvjestavanje

Metalografska mjerenja mogu se izvijestiti putem DuraSoft (vidi Report (Izvjesce) = 61).

28 Odrzavanje i servis

28.1 Redovito ispitivanje

Struers preporucuje da upotrebljavate certificirani ispitni blok za redovitu provjeru performansi
uredaja.

CiSéenje memorije

Redovito iskljucujte uredaj kako biste ocistili memoriju softvera.

28.2 Kalibracija

Struers preporucuje godisnju kalibraciju kako bi se osigurala ucinkovitost stroja.

Kalibracija se moze prilagoditi specificnim potrebama i zahtjevima. Obratite se servisnoj sluzbi
Struers.
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29 Otklanjanje problema

29.1 Rjesavanje poteskoca — problemi i radnje

DuraSoft

Vecinu manjih kvarova moZzete rijesiti ponovnim pokretanjem uredaja.

Ako primijetite pogreske, pogledajte tablicu u nastavku za osnovno rieSavanje poteSkoca. Ako
pogreSka ostane, obratite se sluzbi Struers Service.

Problem

Radnja

Kamera za pregled usporava/zamrzava
se.

Ako su postavke za aktivni ispravak slike
postavljene na High (Visoko), kamera ne moze
obraditi prijenos videozapisa uzivo.

1. Odaberite Visuals (Vizuali) > Contrast
(Kontrast) dok je kamera za pregled aktivna.

2. Odaberite Default (Zadano).

Slika cilja treperi.

. Odaberite Visuals (Vizuali) > Contrast
(Kontrast) i odznacite Automatic
(Automatski).

Vecina ili svi gumbi zasivljeni su kada se
softver pokrene.

Datoteka s postavkama uredaja oStecena je zbog
nepravilna iskljucivanja.

Poruka Force too high (Prevelika sila)
prikazuje se kada se pokrene
udubljenje.

. Provedite kalibraciju duljine uvlakaca.

Poruka Object detected (Objekt je
otkriven) prikazuje se kada se izraduje
udubljenje.

1. Pobrinite se za to da uzorak bude u fokusu
prije nego Sto pokrenete mjerenje.

2. Ako pogreska ostane, kalibrirajte duljinu
uvlakaca.

Prikazuje se poruka COM port x does
not exist (COM prikljuc¢ak x ne postoji).

Digitalni mikrometar spojen na uredaj premjesten
je na drugi USB prikljucak.

1. Premjestite spojeni uredaj natrag na njegov
izvorni prikljucak.

2. Ponovno pokrenite softver.

U softveru nedostaje jedna metoda.
Vickers, Knoop, Brinell, KIC ili HVT ne
moze se odabrati u dijaloSkom okviru za
odabir ljestvice.

. Provjerite je li uvlakaC za metodu koju trazite
instaliran na kupoli.

«  Ako Zelite vidjeti metodu bez instaliranog
uvlakaca, odaberite System (Sustav) >
Settings (Postavke). Provijerite je li
onemogucena postavka Scales only with
indenter (Ljestvice samo s uvlakacem).

Ako pogreska ostane, metoda nije
omogudéena za ovaj uredaj.
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Problem

Radnja

Motorizirana XY-faza zaustavlja se
tijekom pretrazivanja referenci ili
kretanja tijekom normalnog rada.

Osigurajte da niSta ne ometa niti sprjecava
pomicanje faze (sigurnosni nosac za
transport, prljavstina itd.)

Prikazuje se poruka Timeout (Istek
vremena).

«  Trinamic timeout (Istek vremena 1. Ponovno pokrenite softver.
za Trinamic) 2. Problem mozZe biti uzrokovan uklanjanjem
«  Timeout Depthmeter Readout use u“red.aja i ng|spravn!m. UVSB pogonor'n..
o ) Upotrijebite drugi USB prikljuc¢ak za USB ili
(Istek vremena ocitavanja drusi USB poson
dubinomjera) g pogon.
. LCA Timeout (Istek LCA-€e)
1. Provijerite je li povrsina uzorka ravna.
2. Ocistite uvlakac.
3. Rotirajte uvlakac za 180 stupnjeva da biste

Vidljivi su repovi kometa ili ogrebotine
uvlakaca.

vidjeli prati li rep/ogrebotina orijentaciju
uvlakaca.

Ako rep/ogrebotina prati orijentaciju
uvlakaca, zamijenite uvlaka¢ novim.

Ako rep/ogrebotina ne prati orijentaciju
uvlakaca, obratite se servisnoj sluzbi Struers
Service.

Na fazi ili u uzorku ima ostataka ulja.

Odistite uzorak i fazu.

Autofocus (Automatski fokus) ne moze
pronaci pravilnu ravninu fokusa.

Ako postavke za Autofocus (Automatski fokus)
upotrebljavaju kombinaciju velikog raspona
pretrazivanja i velike brzine pretrazivanja, koraci
pretrazivanja autofokusa mogu biti preveliki da bi
se pronasla stvarna ravnina fokusa.

Smanjite raspon pretrazivanja i brzinu
pretrazivanja za odredeni cilj: Odaberite
Visual (Vizual) > Autofocus (Automatski
fokus).

Uvlakaci Vickers ili Knoop nisu
simetricni.

Provjerite je li povrSina uzorka ravna.

Izradite udubljenje na ispitnom bloku kako
biste provjerili postojanje asimetricnog
udubljenja.

Ako je udubljenje na ispitnom bloku

simetri¢no, provjerite je li povrSina uzorka
ravna.

Ako je udubljenje asimetri¢no, obratite se
servisnoj sluzbi Struers Service.

DuraSoft



29 Otklanjanje problema

Problem Radnja

«  Upotrebljavajte funkciju klika kotacica misa
za prebacivanje izmedu niSanai crvene
tocke.

Kursor za mjerenje mijenja se iz zelenog
niSana u crvenu toc¢ku.

1. Provjerite je li monitor spojen u skladu s
oznakama na straznjoj strani ispitivaca
tvrdoce.

Korisnicko sucelje prikazano je u nacinu
rada Landscape (Pejzaz), a ne Portrait

(Portret). _ )
2. Ponovno pokrenite uredaj.

1. Provjerite je li USB kabel izmedu monitora i

uredaja pravilno spojen.
Funkcija dodira na monitoru ne

funkcionira. 2. Pritisnite i drzite gumbe Menu (Izbornik) i

Enter sa strane monitora za ukljucivanje ili
iskljuCivanje funkcije dodira.

1. Ponovno pokrenite softver.
Otvaranje veze na AUX ili LCA nije

uspjelo. 2. Ako pogreska ostane, obratite se servisnoj

sluzbi Struers.

. Osigurajte da razina osvjetljenja cilja nije

Na kameri za cilj nema slike. .
postavljena na 0.

29.2 Poruke i pogreske

PogreSke se moraju ispraviti prije nastavka rada.

Collision switch active

»  Pritisnite OK (U redu) za potvrdu poruke o pogresci.

Ako pogreska ostane, obratite se servisnoj sluzbi Struers.

Poruka o pogresci Objasnjenje Radnja

Uvjerite se da nema prepreka

Kupola je udarila u objekt. za kretanje kupole.

Vreteno je previse gore ili je
glava previse dolje.

Collision switch active

(Aktivan je prekidac sudara) Provjerite je li vreteno

pravilno postavljeno.

DuraSoft-Met was not
installed (correctly)
(DuraSoft-Met nije instaliran
(ispravno))

Prijava nije pronadena. Kontakt Struers Service.
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Poruka o pogresci

Objasnjenje

Radnja

Emergency switch pressed,
release switch for further
action (Prekidac za hitne
slucajeve je pritisnut,
otpustite prekidac za daljnju
radnju)

Ispravite uzrok zaustavljanja
u nuzdi.

Otpustite zaustavljanje u
nuzdi.

Ako se pogreska nastavi ili
ako se poruka pojavi bez
aktiviranja zaustavljanja u
nuzdi, obratite se Struers
Service.

Failed moving to home
position (Neuspjesno
pomicanje u pocetni polozaj)

Za uredaje s pogonskim
motorom.

Tijekom pokretanja pocetni
prekidac¢ u blizini pogonskog
motora nije bio aktiviran, a
motor se nije uspio
pomaknuti u svoj pocetni
polozaj.

Uvjerite se da nema vidljivih
prepreka u Z-osi.

Ponovno pokrenite uredaj.

Failed moving to safe
position (Neuspjesno
pomicanje u siguran poloZaj)

Za uredaje s motoriziranom
glavom.

Tijekom pokretanja
motorizirana glava nije se
uspjela uvuci oko 1 cm od
trenutaénog polozZaja.

Uvjerite se da nema vidljivih
prepreka u motoriziranoj
glavi.

Failed to find upper limit
(NeuspjeSno pronalazenje
gornje granice)

Za uredaje s motoriziranom
glavom.

Za poseban protokol (npr.
koljenasto vratilo)
motorizirana glava mora biti
u najvisem polozaju.

Ako pogreska ostane,
obratite se servisnoj sluzbi
Struers.

Failed to initialize turret
(Neuspjesno pokretanje
kupole)

Tijekom pokretanja pocetni
prekidac u kupoli nije
pronaden unutar navedenog
vremena.

Uvjerite se da nema vidljivih
prepreka u kupoli.

Failed to initialize XY stage
(NeuspjesSno pokretanje XY
faze)

Za uredaje s motoriziranom
XY fazom.

Tijekom pokretanja XY faze
granice za X- i Y-0si ne mogu
se pronadi.

Uvjerite se da nema vidljivih
prepreka.

Iskljucite uredaj i ponovno
spojite kabel na XY fazu.

Failed to move spindle
down (Neuspjesno
pomicanje vretena prema
dolje)

Za uredaje s motoriziranom
glavom i vretenom.

Tijekom pokretanja vreteno
se nije uspjelo pomaknuti
nize.

Uvjerite se da nema vidljivih
prepreka u motoriziranoj
glavi.
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DuraSoft

Poruka o pogresci

Objasnjenje

Radnja

Failed to open connection
to Com[nr] : Comport name
(NeuspjeSno otvaranje veze s
Comlnr] : Naziv
komunikacijskog prikljucka)

Komunikacija s navedenim
priklju€kom nije uspjela.
Priklju¢ak postoji, ali ga
operativni sustav ne moze
otvoriti.

Ponovno pokrenite ureda,.

Force too high! (Prevelika
silal)

Izmjerena sila nije jednaka u
obje mjerne Celije.

Uvjerite se da na uredaju
nema vidljivih oStec¢enja.

Humidity out of bounds

Do you want to stop the
test?

(Vlaga izvan granica.

Zelite li prekinuti ispitivanje?)

Stanje sprjeCava pokretanje
ispitivanja tvrdoce.

Select No (Ne) to continue
the test or Yes (Da) to stop it.

If the humidity sensor
triggers too easily, adjust the
humidity threshold in
Settings (Postavke).

Indenter not present
(Uvlaka¢ nije prisutan)

Odabrana je metoda tvrdoce
koja nije prikladna za
odabrani uvlakac.

Odaberite System (Sustav) >
Settings (Postavke) > Scales
only with indenter (Ljestvice
samo s uvlakacem).

Alternativno, zamijenite
uvlakac.

Invalid license key
(Nevazedi licencni kljuc)

Ako nemate licencni kljuc,
kontaktirajte Struers Service.

License expired (Dozvola je
istekla)

Kontakt Struers Service.

Loadcell not configured
(Mjerna ¢elija nije
konfigurirana)

Konfiguracija mjerne ¢elije ili
mjernih éelija je neto¢na.

Ponovno pokrenite ureda,.

Measurement name is
already being used (Naziv
mjerenja se vec koristi)

Koristite drugo ime za
mjerenje.

Missing connection for Com
[nr] : Comport name
(Nedostaje veza za Com[nr] :
Naziv komunikacijskog
prikljucka)

Komunikacija s navedenim
priklju€kom nije uspjela.
Priklju¢ak postoji, ali ga
operativni sustav ne moze
otvoriti.

Ponovno pokrenite ureda,.

Motor timeout reading
position (Polozaj oCitavanja
isteka vremena motora)

Pogreska u internoj
komunikaciji.

Ponovno pokrenite ureda,.

No data was imported (Nisu
uvezeni nikakvi podaci)

Uvesti podatke.

No images loaded! (Nema
ucitavanja slika!)

Odabrani format datoteke
nije podrzan.

Koristite samo podrzane
formate datoteka.
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Poruka o pogresci

Objasnjenje

Radnja

No measurements saved
(Nema spremljenih mjerenja)

Aktivna slika nema mjerenja.

Napravite mjerenje.

Object detected (Objekt
otkriven)

Mjerna ¢elija prepoznaje
nezeljenu silu u kupoli.

Uvlakac¢ dodiruje objekt
velikom brzinom.

Uvjerite se da nema vidljivih
prepreka u kupoli.

Povecajte radnu udaljenost

Running low on diskspace
(Ponestaje prostora na disku)

Na tvrdom disku pogona D:
ponestaje prostora na disku.

Provedite odrzavanje
datoteka i izbriSite suviSne
datoteke.

System not initialized
(Sustav nije pokrenut)

Softver oslobada korisnic¢ko
sucelje prije zavrSetka
pokretanja.

Obratite se servisnoj sluzbi
Struers.

Temperature out of
boundaries

Do you want to stop the
test?

(Temperatura izvan granica.
Zelite li prekinuti ispitivanje?)

Stanje sprjeCava pokretanje
ispitivanja tvrdoce.

Select No (Ne) to continue
the test or Yes (Da) to stop it.

If the humidity sensor
triggers too easily, adjust the
humidity threshold in
Settings (Postavke).

Ovaj se polozaj ne moze
promijeniti

U tomu slucaju nije moguce
promijeniti uvlakac ni cilj jer
je to zasti¢eno viSom razinom
prijave.

Timeout depthmeter
readout (Istek vremena
ocCitavanja dubinomjera)

Pogreska u unutarnjoj
komunikaciji izmedu
dubinomjera i racunala.

Ponovno pokrenite uredaj.

Unsupported scale
(Nepodrzana ljestvica)

Odabrali ste ljestvicu metode
tvrdoce koja je izvan raspona
za odabrani uvlakac.

Odaberite System (Sustav) >
Settings (Postavke) > Scales
only with indenter (Ljestvice
samo s uvlakacem).

Alternativno, zamijenite
uvlakac.

Unsupported tester
(Nepodrzani tester)

Softver ne podrzava
hardverski kljuc¢ koji se
upotrebljava.

Obratite se servisnoj sluzbi
Struers.

Upper limit not reached
(Gornja granica nije
dosegnuta)

Za uredaje s motoriziranom
glavom.

Kada je motorizirana glava u
najvisem poloZzaju, ali gornja
granica nije aktivirana.

Obratite se servisnoj sluzbi
Struers.
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Poruka o pogresci Objasnjenje Radnja

Test load is invalid because

vibrations exceeded the Redo the test, or if the

Vibration Detected threshold. vibration sensor triggers too
easily, adjust the humidity

(Detektirana vibracija) This warning appears only for threshold in Settings
Vickers or Knoop scales with (Postavke).
forces < 200 gf.

29.3 Obratite se servisnoj sluzbi Struers.

Kad kontaktira$ Struers Uslugu, molimo navedite sljedeée informacije:

«  Serijski broj stroja

. Verzije firmwarea (LCA/AUX)

. Verzija softvera

. Naslov s jasnim opisom problema

. Moze li se problem reproducirati? Ako je to slucaj, detaljno opiSite korake

= Ako je problem vezan uz mjerenja, ukljucite datoteke koje pokazuju problem (i TAR i DB
datoteke).

«  Ako je problem vezan uz softver, ukljucite datoteku za iznimku i otklanjanje greSaka
«  Ako je moguce, prilozite slike i/ili videozapise koji prikazuju problem

. Je li dostupna TeamViewer veza? To omogucuje Struers Za daljinsko rieSavanje problema
na vaSem racunalu.

PronalaZenje potrebnih informacija

1. Od Gornji izbornik, odaberi Tester (Ispitivac) > Info (Informacije).

INFO
General Drivers Al model

Model DURAVISTA-100
Build date 15 March 2024 13:29
Software version 41120

Mechanical version

Dongle

Ip address 10.100.100.135

Hardware revision 10

2. Izvezite informacije na radnu povrsinu Export info (Informacije o izvozu).
PoSaljite informacije na Struers Usluga.

4. Spremite sva mjerenja u arhivu. Odaberite Archive (Arhiva) > Save (Spremi).
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5. Nazovite arhivu i odaberite lokaciju na kojoj je Zelite spremiti.
6. Kopiraj .tar i baze podataka.

7. Ako je potrebno, datoteke iznimki i debug nalaze se u mapi stroja na D: disku testera tvrdoce.
Nazivi datoteka su:

— exceptions.txt

— debug.txt

29.4 AZuriranja softvera

Struers kontinuirano poboljSava softver DuraSoft. Obratite se svojem predstavniku drustva
Struers za daljnje informacije.

Ako imate ugovor o preventivhom odrzavanju s Struers, softver se azurira pri svakom servisnom
pozivu.

30 Manufacturer

Struers ApS

Pederstrupvej 84
DK-2750 Ballerup, Danska
Telefon: +45 44 600 800
Telefaks: +45 44 600 801
www.struers.com

Responsibility of the manufacturer

The following restrictions should be observed, as violation of the restrictions may cause
cancellation of Struers legal obligations.

The manufacturer assumes no responsibility for errors in the text and/or illustrations in this
manual. The information in this manual is subject to change without notice. The manual may
mention accessories or parts not included in the supplied version of the equipment.

The manufacturer is to be considered responsible for effects on safety, reliability, and
performance of the equipment only if the equipment is used, serviced, and maintained in
accordance with the instructions for use.
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