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1 Tudnivald a kézikdnyvrol

1

1.1
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Tudnivalo a kézikonyvrol

VIGYAZAT
A Struers-berendezést csak a berendezéshez mellékelt hasznalati Gtmutatdban
leirtak szerint szabad hasznalni.

Megjegyzés
Hasznalat el6tt figyelmesen olvassa el a haszndlati Utmutatét, és 8rizze meg
késdbbi hasznalatra.

Megjegyzés
0 Részletes informacidkért tekintse at a jelen kézikdnyv online valtozatat.

Tartozékok és fogyoeszk6zok

Tartozékok
A rendelkezésre allo valasztékkal kapcsolatos informacidkért lasd:

. A Tegramin prospektus (https://www.struers.com).

Fogydeszk6zok

Ajanlott a Struers-fogydeszkdzok hasznalata.

Mas termékek agressziv olddszereket tartalmazhatnak, amelyek feloldjak pl. a gumitomitéseket.
A garancia nem terjed ki a sériilt gépalkatrészekre (pl. tomitésekre és csévekre), ha a kar
kozvetlenll a nem a Struers altal szallitott fogyoeszkozok hasznalatara vezethet6 vissza.

A rendelkezésre allo valasztékkal kapcsolatos informaciokért lasd:

. A Struers fogydeszkoz-kataldgusa (itt: https://www.struers.com)

Biztonsag
Rendeltetésszerii hasznalat

Tegramin-20 és Tegramin-20 fedéllel

A gépet professzionalis munkakdrnyezetben (példaul materialografiai laboratoriumban) vald
hasznalatra tervezték.

A gép csak a Struers erre a célra és ilyen tipusu gépekkel vald hasznalatra tervezett
fogydeszkozeivel hasznalhatd.

Tegramin-20


https://www.struers.com/
https://publications.struers.com/catalogue/consumables-english/

2 Biztonsag

A gép az anyagok professzionalis kézi vagy félautomata materialografiai el6készitésére
(csiszolasara vagy polirozasara) szolgal tovabbi materialografiai vizsgalathoz.

A gépet csak szakképzett/képzésben részesilt személyzet kezelheti.

Ne hasznalja a gépet a Materialografiai vizsgalatokra alkalmas szilard anyagoktél
kovetkez6khoz: eltéré anyagok elékészitése (csiszolasa vagy polirozasa).

A gépet nem szabad robbanasveszélyes és/vagy gyulékony
anyagokhoz, illetve olyan anyagokhoz hasznalni, amelyek
nem stabilak megmunkalas, melegités vagy nyomas alatt.

Tipus Tegramin-20

Tegramin-20 fedéllel
Tegramin-20 harom adagolészivattydval

Tegramin-20 fedéllel és harom adagoldszivattylval

2.2 Biztonsagi ovintézkedések

10.

Tegramin-20

A Hasznalat el6tt figyelmesen olvassa el

Ezen informacidk figyelmen kiviil hagyasa és a berendezés helytelen kezelése sulyos testi
sérlilésekhez és anyagi karokhoz vezethet.

A gépet a helyi biztonsagi eldirdsok betartasaval kell telepiteni. A gép minden
funkcidjanak és minden csatlakoztatott berendezésének miikodéképesnek kell lennie.

Gy6z6djon meg arrdl, hogy a tényleges elektromos tapellatas megegyezik a gép
adattablajan feltlintetett fesziltséggel. A gépet foldelni kell. Tartsa be a helyi
szabalyozasokat. Mindig kapcsolja ki a tapellatast és huzza ki a dugét vagy a tapkabelt a
geép szétszerelése vagy tovabbi alkatrészek beszerelése elétt.

A kezeldnek el kell olvasnia a biztonsagi ovintézkedéseket és a hasznalati itmutatot,
valamint a kézikonyvek vonatkozé szakaszait minden csatlakoztatott berendezésre és
tartozékra vonatkozdan. A kezelének el kell olvasnia az alkalmazott fogyoeszkdzok
hasznalati Gtmutatdjat és adott esetben a biztonsagi adatlapokat.

A gépet csak szakképzett/képzésben részesilt személyzet kezelheti és tarthatja karban.
A gépet mindig megfeleléen felszerelt froccsenésvédovel kell hasznalni.

A gépet biztonsagos és stabil asztalra kell helyezni, megfelelé munkamagassaggal. Az
asztalnak el kell birnia legaldbb a gép és a tartozékok sulyat.

A gépet biztonsagos és stabil asztalra kell helyezni, megfelelé munkamagassaggal. Az
asztalnak el kell birnia legalabb a gép és a tartozékok sulyat.

Csatlakoztassa a gépet hidegviz-ellatashoz. Gy6z6djon meg arrol, hogy a vizcsatlakozasok
szivargasmentesek, és a vizkimenet miikodik.

A Struers javasolja a f6 vizellatas elzarasat vagy levalasztasat, ha a gép felligyelet nélkdil
marad.



2 Biztonsag
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Fogydeszkdzok: csak kifejezetten az ilyen tipusi materialografiai gépekhez kifejlesztett
fogyodeszkozoket hasznaljon. Alkoholalapu fogyoeszkozok: tartsa be az alkoholtartalmd
folyadékok kezelésére, keverésére, toltésére, Uritésére és artalmatlanitasara vonatkozé
hatalyos biztonsagi szabalyokat.

Amikor a tarcsa forog, ligyeljen arra, hogy a keze teljesen tavol legyen a peremétdl és a
vizgy(ijto talcatol. Amikor kézi csiszolast vagy polirozast végez, Ggyeljen arra, hogy ne érintse
meg a tarcsat. Soha ne prébaljon meg begylijteni egy mintat a tarcsa forgasa kdzben. (fedél
nélkili modellek)

Viseljen megfeleld védbkesztylit, hogy megvédije ujjait a csiszoloanyagoktdl és a meleg/éles
mintaktol.
Lefelé mozgataskor ne érintse meg a mintatartét vagy a mintamozgatot.

Amikor forgo alkatrészekkel szerelt gépeken dolgozik, Ggyeljen arra, hogy ruhai és/vagy haja
ne akadjon be a forgd alkatrészekbe. Viseljen megfeleld biztonsagi ruhazatot.

Ha meghibasodast észlel, vagy szokatlan zajokat hall, kapcsolja ki a gépet, és hivja a mszaki
szervizszolgalatot.

A gépet minden szervizelés el6tt le kell valasztani az elektromos tapellatasrél. Varjon 5
percet, amig a kondenzatorokban lévé maradékpotencial ki nem siil.

Ne kapcsolja be és ki a gépet harompercenként egynél tobbszor. Az elektromos alkatrészek
karosodhatnak.

T(iz esetén figyelmeztesse a kdzelben tartézkodokat, a tlizoltokat és szakitsa meg a
tapellatast. Hasznaljon porral olto tlizoltokésziiléket. Ne hasznaljon vizet.

A Struers-berendezést csak a berendezéshez mellékelt hasznalati Gtmutatoban leirtak
szerint szabad hasznalni.

Ha a berendezést helytelenil hasznaljak, nem megfeleléen telepitik, atalakitjak,
elhanyagoljak, baleset éri vagy helytelendil javitjak, a Struers nem vallal felel6sséget a
felhasznalot vagy a berendezést ért karokért.

A berendezés barmely részének szerviz vagy javitas kozbeni szétszerelését mindig
szakképzett (elektromechanikus, elektronikus, mechanikus, pneumatikus stb.)
szakembernek kell elvégeznie.

Biztonsagi lizenetek

A Struers a kovetkezo jeleket hasznalja a potencialis veszélyek jelzésére.

ELEKTROMOS VESZELY

A Ez a jel elektromos veszélyt jelez, amely, ha nem kerdiljik el, halalt vagy sulyos

sérulést okoz.

FIGYELMEZTETES

halalt vagy sulyos sériilést okozhat.

A Ez a jel kbzepes kockazati szintet jelentd veszélyt jelez, amely, ha nem kerdiljik el,

Tegramin-20



2 Biztonsag

ZUZODASVESZELY
Ez a jel zUzddasveszélyt jelez, amely, ha nem kerdili el, kisebb, kozepes vagy

sllyos sériilést okozhat.

HOVESZELY
Ez a jel héveszélyt jelez, amely, ha nem kerdljik el, kisebb, kdzepes vagy

sulyos sérilést okozhat.

VIGYAZAT
Ez a jel alacsony kockazati szintet jelent6 veszélyt jelez, amely, ha nem kertdili

el, kisebb vagy kdzepes mértéki sériilést okozhat.

® P> b P

Vészleallitas
Vészledllitas

Altalanos iizenetek

Megjegyzés
Ez a jel arra utal, hogy fennall az anyagi kar veszélye, vagy kilonos
gondossaggal kell eljarni.

E

Tipp
Ez a jel azt jelzi, hogy tovabbi informacidk és tippek allnak rendelkezésre.

2.4 A jelen kézikonyv biztonsagi lizenetei

A\

A\
VAN

Tegramin-20

ELEKTROMOS VESZELY

Az elektromos berendezések beszerelése el6tt kapcsolja ki a tapellatast.

A gépet foldelni kell.

Gy6z6djon meg arrdl, hogy a tényleges elektromos tapellatas megegyezik a gép
adattablajan feltlintetett fesziiltséggel.

A nem megfeleld fesziiltség karosithatja az elektromos dramkort.

ELEKTROMOS VESZELY

A recirkulacios egyseég szivattyujat foldelni kell.

Gy6z6djon meg arrdl, hogy az elektromos tapellatas megegyezik a szivattyu
adattablajan feltlintetett fesziiltséggel.

A nem megfeleld fesziiltség karosithatja az elektromos dramkort.

ZUZODASVESZELY
Ugyeljen az ujjaira, amikor a gépet kezeli.
Nehéz gépek kezelésekor viseljen munkavédelmi labbelit.
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FIGYELMEZTETES
Ne hasznalja a vészleallitot a gép lzemszer( leallitasara normal miikodés kozben.
A vészleallitas feloldasa el6tt vizsgalja meg a vészleallitas aktivalasanak okat, és

tegye meg a sziikséges javitd intézkedéseket.

FIGYELMEZTETES
A Struers-berendezést csak a berendezéshez mellékelt hasznalati Gtmutatdban

leirtak szerint szabad hasznalni.

FIGYELMEZTETES
A kezelbnek el kell olvasnia a biztonsagi ovintézkedéseket és a hasznalati

Utmutatot, valamint a kézikdnyvek vonatkozo6 szakaszait minden csatlakoztatott
berendezésre és tartozékra vonatkozoan.

FIGYELMEZTETES
Amikor a tarcsa forog, ligyeljen arra, hogy a keze teljesen tavol legyen a peremétdl

és a vizgy(jtd talcatol.

FIGYELMEZTETES
Tartsa tavol a kezét a rugalmas mintatartotél, amikor leengedi a mintamozgatot.

FIGYELMEZTETES
Amikor kézi csiszolast vagy polirozast végez, ligyeljen arra, hogy ne érintse meg a

tarcsat.

FIGYELMEZTETES
Ne prébalja levenni a mintat a talcarol a tarcsa forgasa kozben.

FIGYELMEZTETES
Kapcsolja ki a gépet, huzza ki a tapkabelt, és varjon 5 percet, miel6tt szétszerelné
vagy tovabbi alkatrészeket szerelne be.

FIGYELMEZTETES
Ne hasznalja a gépet hibas biztonsagi eszkozokkel.
Forduljon a Struers-szervizhez.

FIGYELMEZTETES
A biztonsag szempontjahdl kritikus alkatrészeket legfeljebb 20 éves élettartam

utén ki kell cserélni.
Forduljon a Struers-szervizhez.

FIGYELMEZTETES

Alkohol-alapu szuszpenzidkkal vagy kenéanyagokkal torténé munkavégzéshez
elszivorendszer szlikséges.

Tegramin-20



3 Kezdé lépések

FIGYELMEZTETES
T(iz esetén figyelmeztesse a kézelben tartézkodokat, a tlizoltokat és szakitsa

meg a tapellatast. Hasznaljon porral olto tlizoltokésziiléket. Ne hasznaljon
vizet.

VIGYAZAT
Ha alkohol alapu fogydeszkdzokkel dolgozik, a csoveket a DP adagolomodulhoz

mellékelt szilikon csovekre kell cserélnie.

VIGYAZAT

A hosszan tartd er6s zajnak valo kitettség maradandé hallaskarosodast
okozhat.

Hasznaljon hallasvéd6t, ha a zajnak valo kitettség meghaladja a helyi
el6irdsokban meghatarozott szintet.

VIGYAZAT
Kézre és karra hato rezgés veszélye a manualis mintakészités soran.
A hosszan tart6 rezgésnek vald kitettség kellemetlen érzést, iziileti karosodast

vagy akar neuroldgiai karosodast is okozhat.

VIGYAZAT
M(kodés kozben ne legyen a forgd alkatrészek kozelében.

Amikor forgo alkatrészekkel szerelt gépeken dolgozik, ligyeljen arra, hogy ruhai
és/vagy haja ne akadjon be a forgd alkatrészekbe.

VIGYAZAT
Gy6z6djon meg arrdl, hogy a(z) MD-Disc teljesen szaraz, miel6tt MD-feliiletet
szerelne fel. Hasznaljon egy ruhat a(z) MD-Disc szaritasahoz.

VIGYAZAT
Mindig viseljen védészemiiveget, védbkesztylit és egyéb ajanlott
véddruhazatot.

VIGYAZAT
Viseljen megfeleld védbkeszty(t, hogy megvédije ujjait a csiszoldoanyagoktél és
a meleg/éles mintaktol.

> BB BBk Bk P

3 Kezdo lépések

3.1 Eszkozleiras
A(z) Tegramin-20 egy materialografiai mintakészitésre (csiszolas/polirozas) szolgald
félautomata gép vagy kézi berendezés 200 mm atméréji mintakészitd tarcsahoz.

A kezel6 kivalasztja a mintakészitési mddszert, a csiszolo/polirozo fellletet és az
automatikusan felhordando hiit6folyadékot/csiszold szuszpenzidt.

A félautomata mintakészités a mintak mintamozgato lemezbe térténé befogasaval kezdédik.

Tegramin-20 11



3 Kezdé lépések
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Specialis alkalmazasokhoz kézi mintakészités valaszthatd. A mintakat kézben tartjak a
mintakészités soran.

A félautomata eljarashoz a mozgatéfejtol szarmazé tulnyomasos labak tartjak a mintakat a
helyikoén.

A kezel6 a gépet manualisan, a vezérlépanelen lévé Start gomb megnyomasaval inditja el.

A gép automatikusan ledll, a kezel6 pedig megtisztitja a mintakat a kovetkezd mintakészitési
lépés vagy ellendrzés elétt.

A gépet mindig megfeleléen felszerelt froccsenésvéddvel kell hasznalni.

Javasoljuk, hogy csatlakoztassa a gépet egy elszivorendszerhez, hogy eltavolitsa a flistot a
munkateriletrél.

A fedéllel ellatott modellek esetében a gép leadll, ha a fedelet kinyitjak, kivéve, ha ki van valasztva
az Allow operation with cover open (M(ikddés engedélyezése nyitott fedél esetén) bedllitas.

A vészleallitas aktivalasakor az 6sszes mozgd alkatrész aramellatasa megszinik.

Tegramin-20 modellek:
«  Fedéllel

. Fedél nélkil
. Harom adagolopumpaval

. Fedéllel és harom adagolépumpaval

Tegramin-20



3.2 Attekintés

3 Kezdd lépések

/‘(‘

|
O

A Adagolofuvoka

Hodl e =
B Froccsenésvédd

C Tal és talbetét

D Vészleallitas

E _Vezéridpanel

Tegramin_ZO
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3 Kezdd lépések
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@

A Allitécsavar a mintamozgaté lemez magassagahoz

B Vizszintes beallito csavar

14 Tegramin-20



3 Kezdé lépések

Hatulnézet

% @0® ®0 ‘
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i
©
® sy "
'@ =
e[Oe ﬂ Q
G M N
A Sfritettlevegé-bemenet J Aljzat a fedél csatlakozasahoz
B Levegdkivezetés a valtoszelephez K Vizbevezetés (vizellatas — 34")
Kiengedd kimeneti szelep a L Vizbevezetés (a recirkulacios

sliritett levegd viz-/olajsz(irdjébél hiitéegységtol)

D Fdékapcsolo M OP-S modul, 6blitéviz

E Biztositéktartd N Vizkimeneti cs6

F Tapellatas csatlakozasa 0 Tartok az adagolocsévekhez

G USB-port, szervizelési célokra P Fojtoszelep, 6blitéviz az OP-hez

H Recirkulacids hiitéegység Q Vizszelep, nedves csiszolashoz
csatlakozasa

I Csatlakozas a valtészelephez

Tegramin-20 15



3 Kezd6 lépések

Fedél

Opcionalis tartozékként szabvanyos fedél is kaphato.

Aljzat a fedél csatlakozasahoz

===

]

A Vakdugd

A gép felszerelt fedél nélkil torténé mikoddtetéséhez be kell helyezni egy vakdugot.

3.3 Vészleallitas

FIGYELMEZTETES
Ne haszndlja a vészleallitot a gép lizemszer( leallitasara normal m(ikodés kozben.
A vészleallitas feloldasa el6tt vizsgalja meg a vészleallitas aktivalasanak okat, és

tegye meg a szlikséges javito intézkedéseket.
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«  Avészleallitas aktivalasahoz nyomja meg a piros vészleallitd gombot.

»  Avészledllitas feloldasahoz forgassa el a piros vészleallitd gombot az dramutatd jarasaval

megegyezd iranyba.

4 Telepités

4.1 A gép kicsomagolasa
Megjegyzés
o Javasoljuk, hogy minden eredeti csomagolast és szerelvényt érizzen meg
késObbi hasznalatra.
Daru és 2 emeldpant szilkséges a gép leemeléséhez a raklaprol.
Megjegyzés
0 Olyan emeléhevedereket hasznaljon, amelyek jovahagyottan a gép tomegének
legalabb kétszeresét elbirjak.
1. Hajtsa ki a lada aljan lévé csavarokat.
2.  Emelje le a lada felsé részét.
3. Tavolitsa el a gépet a raklaphoz rogzité fém konzolokat egy 4 mm-es imbuszkulccsal.
4.2 A csomagjegyzék ellendorzése

A csomagolodobozban opcionalis tartozékok is lehetnek.

A csomagolodoboz a kdvetkezé tételeket tartalmazza:

Tegramin-20
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4 Telepités

4.3

18

Darab

Leiras

1

Tegramin
—  Fedél nélkil: Vakdugd beszerelve.
—  Fedéllel: Fedél felszerelve.

—  Szivattyukkal: Az adagolémodulok fel vannak szerelve

Tapkabelek

Froccsenésvédd

Vizbevezetd csé. Atmérd: 19 mm (¥%4"). Hosszlsag: 2 m (6,6')

SzUrétomités

Redukcids gy(ir tomitéssel, %"-rol %"-ra

Vizkivezetd csd. Atméré: 40 mm (1,6"). Hosszusag: 1,5 m (4,9')

Csébilincsek

Osszekot8elem a slritett levegd és a 6 mm (1/8") atméréjii csé kozé

Imbuszkulcs keresztfogantyuval, 6 x 150 mm (0,2 x 6")

RPlr|lrdirlrlrlrlRr]N

Hasznalatittmutato-készlet

A gép megemelése

VAN

Tomeg

ZUZODASVESZELY
Ugyeljen az ujjaira, amikor a gépet kezeli.
Nehéz gépek kezelésekor viseljen munkavédelmi labbelit.

Tegramin-20 fedél nélkiil

52,5 kg (116 font)

Tegramin-20 fedéllel

58 kg (128 font)

Tegramin-20
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Helyezze el a 2 emeldpantot a gép alatt a labak kiilsé részénél.

1.
Az emeldpantok legyenek elég hosszuak ahhoz, hogy ne nyomjak a fedelet (kb. 3-3,5 m

(10-11,5 laby)).

Emelépantok a biztonsagi fedéllel ellatott Emelépantok a fedél nélkiili gépen

gépen

Hasznaljon emelérudat az emelési pont alatt, hogy a két hevederagat tavol tartsa

egymastol.

3. Helyezze a gépet a munkapadra.
Emelje fel a gép elejét, és dvatosan mozgassa a helyére a gorgok segitségével.

Tegramin-20 19



4 Telepités

4.4 Elhelyezés

ZUZODASVESZELY
Ugyeljen az ujjaira, amikor a gépet kezeli.
Nehéz gépek kezelésekor viseljen munkavédelmi labbelit.

1. Tavolitsa el a szallitasi reteszt a kiipos tengelyhez régzité csavart.
2.  Nyomja meg a fekete kioldogombot, és tavolitsa el a szallitasi reteszt.

» A gépet biztonsagos és stabil asztalra kell helyezni, megfelelé6 munkamagassaggal. Az
asztalnak el kell birnia legaldbb a gép és a tartozékok sulyat.

A munkapad ajanlott méretei

X: 92 cm (36,2")

Y: 90 cm (35,4")

z: 80 cm (31,5") X N\

« A gépet elektromos tapellatas, f6 vizellatas és szennyvizelvezeté kozelében kell elhelyezni.

. Hagyjon elegendd helyet a gép koril, hogy a szerviztechnikusok kénnyen hozza tudjanak
férni.

« A gép mozgatasahoz emelje fel a gép elejét, és a gorgdk segitségével dvatosan mozgassa a
helyére.

«  Agépnek mind a 4 labaval biztonsagosan az asztalon kell allnia.

. Gy6z6djon meg arrol, hogy elegendd hely van a gép mogott a fedél teljes kinyitasahoz.

. Gy6z6djon meg arrol, hogy a gép mogott elegendd hely van a bevezetd- és kifolydcsovek
szamara.

«  Agépetjol szell6zé helyiségben vagy elszivorendszerhez csatlakoztatva szabad lizemeltetni.
«  Ugyeljen arra, hogy a gép mogott elég hely legyen az elszivécsd szamara.

- Ugyeljen arra, hogy a gép két oldalan elegendd hely legyen a palacktalcanak.

Megvilagitas
«  Gondoskodjon a munkaallomas megfelelé megyvilagitasarol. Keriilje a kozvetleniil vakitd

fényt (a kezeld latdmezejében elhelyezked6 erds fényforrasok) és a tiikr6zédé vakitod fényt
(fényforrasok visszaverédése).

Legaldbb 300 lumen javasolt a kezel6szervek és mas munkateriiletek megvilagitasahoz.
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4.5

Kornyezeti feltételek

Mlkodési kornyezet

Hasznalat: 5-40°C (40-
105°F)

Tarolas: 0-60°C (32-140°F)

Hasznalat: 35-85%RH, nem
lecsapddo

Kornyezeti hdmérséklet

Paratartalom

Tarolas: 0-90%RH, nem
lecsapodo

Tapellatas

A
A\

FIGYELMEZTETES
Kapcsolja ki a gépet, hizza ki a tapkabelt, és varjon 5 percet, miel6tt
szétszerelné vagy tovabbi alkatrészeket szerelne be.

ELEKTROMOS VESZELY

Az elektromos berendezések beszerelése el6tt kapcsolja ki a tapellatast.

A gépet foldelni kell.

Gy6z6djon meg arrol, hogy a tényleges elektromos tapellatds megegyezik a gép
adattablajan feltlintetett feszlltséggel.

A nem megfelel feszlltség karosithatja az elektromos aramkort.

Megjegyzés
A 110 V-os tapellatassal rendelkezd orszagokban autotranszformatorra van
szlikség.

Elektromos adatok

Tapellatas

200-240V (50-60 Hz)

1 fazis (N+L1+PE) vagy 2
fazis (L1+L2+PE)

Fesziiltség/frekvencia

Tapbemenet

Az elektromos
berendezésnek meg kell
felelnie a II. szerelési
kategdrianak

Teljesitmény, névleges terhelés 680 W
Teljesitmény, alapjarati terhelés CAY
Aram, névleges terhelés 3,4A
Aram, maximalis terhelés 6,3 A
Aram, legnagyobb terhelés 1,85 A

Tegramin-20
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4.5.1

4.5.2

4.5.3

4.6

22

Haldézati aljzat

A haldzati csatlakozoaljzatnak kdnnyen hozzaférhetének kell lennie. A halozati

csatlakozdaljzatnak 0,6 m és 1,9 m (2%" — 6") k6z6tti magassagban kell lennie a padldszint felett.

Legfeljebb 1,7 m-es (5' 6") magassag ajanlott.

kabelekhez mellékelt dugdt nem hagytak jova az On orszagaban, akkor ki kell

Megjegyzés
G A berendezést 2 féle elektromos tapkabellel szallitjuk. Ha az ezekhez a

cserélni egy jovahagyott dugéra.

Egyfazisu ellatas
Egyfazisu ellatas
A 2 agu villasdugo (eurdpai Schuko) egyfazisu elektromos

csatlakozasokhoz hasznalhato.

A vezetékeket a kbvetkezdképpen kell csatlakoztatni:

Sarga/zold Foldelés
Barna Vezeték (fesziiltség alatt van)
Kék Semleges

2 fazisu ellatas

A 3 agu villasdugo (észak-amerikai NEMA) 2 fazisu elektromos
csatlakozasokhoz hasznalhaté.

A vezetékeket a kovetkezOképpen kell csatlakoztatni:

zold Foldelés
Fekete Vezeték (fesziiltség alatt van)
Fehér Vezeték (fesziiltség alatt van)

Csatlakozas a géphez

«  Csatlakoztassa a tapkabelt a géphez (C14 IEC 320
csatlakozd).

«  Csatlakoztassa a kabelt az elektromos tapellatashoz.

Vizellatas és vizkimenet

w- -

A nedves csiszolashoz sziikséges viz a vizhaldzatbhdl vagy egy recirkulacids egységhdl érkezik

(opcionalis).

Tegramin-20



4 Telepités

4.6.1 A gép csatlakoztatasa a vizellatashoz

Megjegyzés
c A hidegvizellatds nyomasanak a kévetkezd tartomanyban kell lennie: 1 -10 bar
(14.5 - 145 psi).

miel6tt csatlakoztatna a gépet a vizellatashoz.

Tipp
Uj vizvezetékek beszerelése:
Hagyja a vizet néhany percig folyni, hogy kimossa a térmeléket a cs6b6l,

A vizbevezetd cs6 csatlakoztatasa

Csatlakoztassa a vizbevezet6 cs6 90°-ban allo végét a gép hatuljan lévé vizbevezetéshez:
1. Helyezze be a sz(ir6tomitést a csatlakozéanyaba Ugy, hogy a lapos oldalaval a
vizbevezetd csé felé nézzen.

2. Huzza meg szorosan a csatlakozdanyat.

Csatlakoztassa a vizbevezetd cs6 egyenes végét a hidegviz-ellatd csapjahoz:
1. Hasziikséges, csatlakoztassa a tomitéssel ellatott szlkitédarabot a vizcsaphoz.

2. Huzza meg szorosan a csatlakozéanyat.

4.6.2 A gép csatlakoztatasa a szennyvizkimenethez
1. Csatlakoztassa a konyokcsovet a szennyvizkimeneti cs6hoz.

2. Csatlakoztassa a szennyvizkimeneti csdvet a konyokcséhoz. Ha szlikséges, kenje be
zsirral vagy szappannal, hogy megkdnnyitse a csé beillesztését a tomlébe. Csébilinccsel
rogzitse a tomlét a cs6hoz.

3. Vezesse a szennyvizcs6 masik végeét a szennyvizlefolydhoz. Ha sziikséges, roviditse le a
csovet.

felé lejt.

Megjegyzés
0 Gy6z6djon meg arrol, hogy a csé teljes hosszaban lefelé, a szennyvizelvezet6
Gy6z6djon meg arrdl, hogy a szennyvizcsévon nincsenek éles hajlitasok.

4.6.3 A valtoszelep beszerelése - Opcionalis
1. Szerelje fel a vizkimeneti toml6t a gép vizkimeneti csovére.
2. Szerelje fel a vizkimeneti csé masik végét a valtdszelep From Tegramin jelzés(i csovére.

3. Szereljen fel egy 1,5 m (5 lab) hosszu cs6darabot a Cooli jelzés(i csére, és vezesse a
masik végét a recirkulacios hilitéegységhez.

4. Rogzitse a csovet csébilincs segitségével.

5. Szerelje fel a masik 1,5 m (5 lab) hosszl cs6darabot a Drain jelzés(i csére, a cs6 masik
veégét pedig vezesse a lefolydba.

6. Rogzitse a csovet csébilincs segitségével.
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7. Csatlakoztassa a siritettlevegé csévet a gép slritettlevegé-bemenetére, a masik végét pedig
a valtoszelep Connect to Tegramin jelzésl kimenetére.

Csatlakoztassa a dugdt a gép hatuljan talalhatd, Shift valve jelzés( aljzatba.

8
Megjegyzés
G Gy6z6djon meg arrol, hogy a csé teljes hosszaban lefelé, a szennyvizelvezetd felé

lejt.
Gy6z6djon meg arrol, hogy a szennyvizcsévon nincsenek éles hajlitasok. Ha
sziikséges, roviditse le a csovet.

4.6.4 A viz térfogataramanak beallitasa

J
® (©)
¢

A Fojtészelep, oblitéviz az OP-tél B Vizszelep

»  Hasznalja a vizszelepet a csiszolashoz hasznalt hitdéviz térfogatdramanak a beallitasahoz.

. Hasznalja a fojtdszelepeket a tarcsahlitéshez és az OP utani 6blitéshez hasznalt viz
térfogataramanak a beallitdsahoz.

4.7 Recirkulacios egység
Az optimalis h(ités érdekében szereljen a gépre recirkulaciés hltéegységet.
ELEKTROMOS VESZELY
A recirkulacios egyseég szivattyujat foldelni kell.
Gy6z6djon meg arrdl, hogy az elektromos tapellatas megegyezik a szivattyu
adattablajan feltlintetett fesziiltséggel.
A nem megfeleld fesziiltség karosithatja az elektromos dramkort.

Megjegyzés
Miel6tt a recirkulacios egységet a géphez csatlakoztatja, el6 kell készitenie azt a
hasznalatra. Lasd az egység hasznalati Utmutatojat.
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akkor a lefolydhoz tartozo valtoszelepet is be kell szerelnie.
Ennek elmulasztasa a recirkulacids hiitéegység kilirlilését vagy tulcsordulasat

Megjegyzés
0 Ha a gépet a vizellatashoz és a recirkulacios hiit6egységhez is csatlakoztatja,
eredményezheti.

7w

4.7.1 A recirkulacios hiitoegység csatlakoztatasa a vizbevezetéshez
1. Szerelje fel a sarga kupakot (mellékelve) a f6 vizellatas vizbevezetésére.
2. Tavolitsa el a gyorscsatlakozot a szivattylval egylitt szallitott csé egyik végérél.

3. Csusztassa ra a csobilincset a cs6re, majd csatlakoztassa a gép hatuljan lévé
vizvisszavezetd vizbevezetéshez.

4. Huzza meg a csébilincset.

5. Csatlakoztassa a bemeneti csé masik végén lév6 gyorscsatlakozot kdzvetlenil a
recirkulacios egység szivattyu kimenetéhez.

4.7.2 A recirkulacios hiitoegység csatlakoztatasa a vizkimenethez

A Statikus sz(ir6egység

1. Csatlakoztassa a vizkimeneti tomlét a vizkimeneti cs6h6z. Csébilinccsel rogzitse a csovet.

2. Vezesse a csO masik végeét a statikus szlir6egység tetején lévo konzol rogzitényilasaba.
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3. Gy6z6djon meg arrol, hogy a csé teljes hosszaban lefelé, a szennyvizelvezetd felé lejt.Ha
szlikséges, roviditse le a csovet.

4.7.3 A kommunikacios kabel csatlakoztatasa

»  Csatlakoztassa a recirkulacids hiitéegység vezérlédobozanak kommunikacids kabelét a gép
hatoldalan lévé aljzathoz.

4.8 Siiritett levego

Megjegyzés
0 A gép folyamatos slritettleveg6-aramlast igényel a szabalyozoszelepen keresztiil.
A halk sziszeg6 hang nem jelenti azt, hogy leveg6 szivarog a rendszerbél.

1. Szerelje fel az 6sszekotGelemet a slritettlevegb-csore.
2. Rogzitse az 6sszekotbelemet a mellékelt csébilincesel.
3. Csatlakoztassa a levegébevezetd csovet a gyorscsatlakozohoz.
4. Csatlakoztassa a cs6 masik végét a gép sliritettleveg6-bemenetéhez.
Megjegyzés
A légnyomasnak 6-10 bar (87-145 psi) értékinek kell lennie.
A légaramlas legyen 3,5-4,0 |/perc (0,9-1,1 gal/perc).
Ajanlott levegéminéség: A betaplalt levegének az ISO 8573-1 szabvany szerinti
5.6.4. vagy annal jobb osztalyunak kell lennie.

4.9 Kiilso elszivorendszer

Tegramin csak fedéllel.

FIGYELMEZTETES
Alkohol-alapu szuszpenzidkkal vagy kenéanyagokkal torténé munkavégzéshez
elszivorendszer sziikséges.

Csatlakoztasson egy 50 mm (2") atmérGjl csovet a gép hatso részén, a fedélen 1évé kimenethez,
majd az elszivérendszerhez.

Minimum kapacitas:50 m3/éra (1766 lab%/éra) 0 mm-es (0") vizmérénél.
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4.10 Az adagolomodulok felszerelése

VIGYAZAT
A Ha alkohol alapu fogydeszkdzokkel dolgozik, a csoveket a DP adagoldomodulhoz

mellékelt szilikon csovekre kell cserélnie. Lasd A csovek cseréje = 68.

1. Tavolitsa el a feddlapot.

2. CsuUsztassa az adagolomodulokat a gép hatsé részén lévé megfelel6 helyre, ahogy az
alabbi képen lathato.

Régzitse a modulokat a mellékelt csavarokkal.

4. Csatlakoztassa a 90°-os rovid csédarabot és az atlatszé csoévet a gép hatsoé részén lévo
csatlakozokhoz.

5. Vezesse at a hosszU cséveket a szivattylkbdl a kenéanyagos/szuszpenzios palackokhoz,
és csatlakoztassa 6ket a palack tetején lévé csatlakozdhoz.

A Csdtartok

6. Helyezze a cstveket a csétartoba.
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OP adagolas
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A OP 6blit6viz csatlakozo B Kupak

OP szivattylval rendelkez6 modul felszereléséhez:

1. Nyomija befelé a csatlakozodtarcsat, és tavolitsa el a kék kupakot az OP 6blitéviz

csatlakozdjardl.
2. Vezesse ki a csoveket az OP szivattyubol (Pump No. 7).
3. Nyomija befelé meg a csatlakozotarcsat.

Helyezze a csdvet a csatlakozoba.

E

Ti

A(l;)pZ DP adagolomodulokbdl szarmazd csovek 1/3-as vagy 2/4-es szammal
rendelkeznek.

Az adagolémodulok behelyezési pozicidjanak fliggvényében, kérjiik, tavolitsa el a
nem egyezd szamokat a csé mindkét végén.

4.11 A mintakészito tarcsa felszerelése

A

VIGYAZAT
Gy6z6djon meg arrdl, hogy a(z) MD-Disc teljesen szaraz, mielétt MD-feliiletet
szerelne fel. Hasznaljon egy ruhat a(z) MD-Disc szaritasahoz.

Megjegyzés

Gy6z6djon meg arrdl, hogy a mintakészitd tarcsa also oldalan évo reg és a gépen
[évo kupos csatlakozo tiszta.

Gy6z6djon meg arrol, hogy a szennyfogo-betét tiszta, és a leliritéd megfeleléen van
elhelyezve.

Eljaras

1. Helyezze a mintakészit6 tarcsat évatosan a hajtécsapra.

28
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5 Szallitas és tarolas

2. Lassan forgassa, amig biztonsagosan nem régziil.

4.12 Zaj
VIGYAZAT
A hosszan tarto er6s zajnak vald kitettség maradando hallaskarosodast
okozhat.

5.1

Hasznaljon hallasvéd6t, ha a zajnak valo kitettség meghaladija a helyi
elbirdsokban meghatarozott szintet.

A hangnyomasszint értékével kapcsolatos informaciokért lasd: Miszaki adatok = 87.

A miikodés kozbeni zaj csokkentése

A kiilonféle anyagok kilonbo6z6 zajjellemzokkel rendelkeznek.

Kézi mintakészités
«  Azajcsokkentése érdekében prébalja csokkenteni a mintat a mintakészitési fellilethez
nyomé erét. Eléfordulhat azonban, hogy a feldolgozasi idé megné.

Félautomata mintakészités

» A zajcsokkentése érdekében csokkentse a fordulatszamot és/vagy a mintakat a
mintakészitési fellilethez nyomo erét. El6fordulhat azonban, hogy a feldolgozasi id6
megné.

s gty * ’ ’ ’
Szallitas es tarolas
Ha a telepités utan barmikor mozgatnia kell a késziiléket, vagy azt tarolni szeretné, javasoljuk,

hogy tartsa be az alabbi iranyelveket.

«  Szallitas elbtt biztonsagosan csomagolja be az egységet. A nem megfelelé csomagolas
karosithatja a késziiléket, és érvényteleniti a garanciat. Forduljon a Struers-szervizhez.

«  Javasoljuk, hogy hasznalja az eredeti csomagolast és szerelvényeket.

V4 ’ I 4
Szallitas
1. Alaposan tisztitsa meg a gépet és az 6sszes tartozékot.

2. Kosse le a szuszpenziokat vagy kenéanyagokat, és gondoskodjon réla, hogy a csévek
Uresek legyenek.

3. Vegye ki a mintakészit6 tarcsat.
4. Tegye fel a mozgatdfej szallitasi konzoljat, és rogzitse a csavarral.

5. Valassza le az egységet a tapellatasrol.
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6 Konfiguralas

5.2

6.1

6.1.1

30

6
7
8.
9

10.
11.
12.
13.
14.

Valassza le a vizbevezetést és a vizkimenetet.

Valassza le a sUritettlevegé-bemenetet.

Valassza le a hitérendszert, ha van. Lasd az adott egységre vonatkozo utasitasokat.
Helyezzen egy ruhat a talba, hogy 6sszegylijtse a maradék vizet (ha van).

Tavolitsa el a froccsenésveédét, a mintakészit6 tarcsat és a szennyfogd betétet.

Hasznaljon darut és két emelGpantot a gép felemeléséhez.

Helyezze a hevedereket a gép ala Ugy, hogy azok a labak kiils6 oldalan legyenek.

Rendezze el a pantokat és az emelérudat az elbirtak szerint, lasd: A gép megemelése = 18.

Vigye a gépet az Uj helyére.

Hosszl tavu tarolas vagy szallitas

Megjegyzés
0 Javasoljuk, hogy minden eredeti csomagolast és szerelvényt 6rizzen meg kés6bbi
hasznalatra.

A gép szallitasra valo elékészitésével kapcsolatos informéaciokat lasd: Szallitas = 29.
Helyezze a gépet és a tartozékokat az eredeti csomagolasukba.

Rogzitse a dobozokat egy raklapon hevederekkel.

Az Uj helyszinen

Gy

6z6djon meg arrol, hogy az Uj helyen a sziikséges szolgaltatasok rendelkezésre allnak.

Konfiguralas

A

késziilék elokészitése

Vezérlopanel funkcioi

VIGYAZAT
A MUkodés kozben ne legyen a forgo alkatrészek kozelében.

VIGYAZAT
fi Amikor forgd alkatrészekkel szerelt gépeken dolgozik, Gigyeljen arra, hogy ruhai

és/vagy haja ne akadjon be a forgd alkatrészekbe.
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Struers woaminz

Funkciogombok

Kiilonboz6 célokat szolgal. Az egyes funkciogombok miikédésével kapcsolatos
tovabbi informacidkért tekintse meg a képernyé alsé részét.

Tarcsaforgas

Megkezdi a tarcsa forgatasat (porgeés funkcio).

Viz
Kézi felilvezérlés

«  Nyomja meg a gombot a viz adagolasahoz. Vizet adagol, amikor nincs
folyamatban lévé program.

T

«  Nyomja meg ismét a gombot a vizadagolas megsziintetéséhez.
A vizaramlas 5 perc elteltével automatikusan kikapcsol.

Ha van csatlakoztatva recirkulacios egység, akkor Ujrakeringetett viz keriil
felhasznalasra.
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Gomb Funkcid

Kenéanyag
Kézi feliilvezérlés

«  Nyomja meg a gombot a kenéanyag adagolasahoz.

+  Nyomja meg a gombot a kenéanyag adagolasanak leallitasahoz.

Ez a gomb kizardlag akkor aktiv, he telepitve van az adagolomodul.

Csiszoldanyag
Kézi feliilvezérlés

«  Nyomja meg a gombot a gyémant szuszpenzio adagolasahoz.

«  Nyomja meg a gombot a gyémant szuszpenzié adagolasanak leallitdsahoz.

Ez a gomb kizarélag akkor aktiv, he telepitve van az adagolomodul.

Leengedés/emelés

Leengedi és felemeli a mintamozgatd fejet.

Forgatas

Elforgatja a mintamozgaté lemezt.

Escape

«  Nyomja meg ezt a gombot az el6z6 képernybre valo visszatéréshez vagy a
funkcidk/mddositasok torléséhez.

Inditas

Elinditja a mintakészitési folyamatot.

Leallitas

Leallitjia a mintakészitési folyamatot.

Forgathaté/nyomégomb

«  Nyomja meg a gombot a funkcié kivalasztasahoz.

P EEEEE

«  Forgassa el a gombot a beallitasok médositasahoz.

«  Nyomja meg a gombot a modositott beallitasok tarolasahoz.

6.1.2 A gép elsé inditasa

«  Kapcsolja be a gépet a hatuljan talalhaté fékapcsoloval.

Nyelv kivalasztasa az els6 alkalommal

A gép els6 bekapcsolasakor a rendszer felkéri arra, hogy valassza ki a kivant nyelvet. A
forgathatd/nyomdgombbal valassza ki a nyelvet, és fogadja el a mddositasokat.
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Select language
Deutsch
Francais
Espanal
HAssE
th3L

A datum és az id6 beallitasa

A forgathaté/nyomdgombbal valassza ki és allitsa be a datumot és az id6t.

fidjust Date

Save 2 Exit

Cancel Esc ’ Cancel

Adjust Time

iB: 00: 00
Save & Exit

Valassza ki a(z) Save & Exit (Mentés és kilépés) lehetéséget a Main menu (FGmend) feliletre

vald visszatéréshez.

6.1.3 A kijelzé

A gép bekapcsolasakor a kijelzén megjelenik a szoftver konfiguracidja és verzidja.

Inditas utan a kijelzé arra a képernyére valt, amely a gép kikapcsoldsakor legutobb volt

lathato.

A kijelzd két {6 terlletre van felosztva:

Tegramin-20

Option item Settings
Display brightness: 100 % I
Operation mode: Configuration
Auto continue mode: off
Keyboard sound: On
Language: English
Grinding water source: Tap water
Level measuring in bottles: Yes

Default walue
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A Cimsor: Ez a teriilet megmutatja, hogy On hol van a szoftveren beliil.

B Informécids mez6k: Ez a teriilet tajékoztatja Ont a cimsorban jelzett folyamathoz kapcsolédd

paraméterekrél és értékekrol.

Navigalas a kijelzén

A vezérlépanel gombjaival navigalhat a kijelz6n.

Lasd Vezérl6panel funkcioi = 30.

6.1.4 Hangjelzések
Hang Leiras
Gomb megnyomasakor révid hangjelzés jelzi, ha a rendszer
L, megerdsitette a kivalasztast.
Rovid sipszo ] ]
A hangjelzés be- és kikapcsolasahoz valassza a kdvetkezét:
Configuration (Konfiguralas).
Gomb megnyomasakor hosszu hangjelzés jelzi, ha a gomb jelenleg
Hosszd sipszé nem akthélhaté.
Ez a hangjelzés nem kapcsolhatd ki.
6.1.5 Ertékek szerkesztése
Numerikus értékek szerkesztése
Options
Option item Settings
Display brightness: 100 %, I
DOperation mode: Configuration
Auto continue mode: off
Keyboard sound: On
Language: English
Grinding water source: Recirculation
Leval measuring in bottles: es
Default walue
w
1. Forgassa el a gombot a modositani kivant érték kivalasztasahoz.
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Options

Settinas

100 |5

Option item
Display brightness:

DOperation mode: LD

Auto continue mode: off
Keyboard sound: On
Language: Enqlish
Grinding watet source: Recirculation
Level measuring in bottles: Yfes

2. Nyomja meg a gombot az érték szerkesztéséhez. Egy gorgethet6 ablak jelenik meg az
érték mellett.

Megjegyzés
a Ha csak két opcid adott, a felugré meni nem jelenik meg. A gomb
3

megnyomasaval (Enter) valthat a 2 lehet6ség kozott.

Forgassa a gombot a numerikus érték noveléséhez vagy csdkkentéséhez, illetve két
lehet6ség kozotti valtashoz.

4. Nyomja meg a gombot az Uj érték elfogadasahoz. Ha megnyomja az Esc billentyit, a
médositasok visszaallnak az eredeti értékre.

Alfanumerikus értékek szerkesztése

Option item Settings
Display brightness: w0z |
Operation mode: Configuration
Auta continue mode: off
Keyboard sound:
Language: English
Grinding water source: Recirculation
Level measuring in bottles: Yfes

Defaul'-.-'al_ue

4

1. Forgassa el a gombot a moédositani kivant szovegérték kivalasztasahoz.
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Options

Settings

Option item
Display brightness: OFN |
Operation mode: Configuration
Auto continue mode: off
Keyboard sound:
Language: English
Grinding water source: Tap water
Lewel measuring in bottles: feg

Default value
w

Nyomja meg a gombot a 2 lehet6ség kozotti valtashoz.

gombot a megfeleld opcio kivalasztasahoz.

2
Megjegyzés
o Ha ketténél tobb lehetéség érhetd el, egy felugroé ablak jelenik meg. Forgassa el a
3

Nyomja meg az Esc billenty(it a lehetdség elfogadasahoz és az eléz8 meniibe valé
visszatéréshez, vagy forgassa el a gombot a menii egyéb beallitasainak kivalasztasahoz és
szerkesztéséhez.

6.2 A nyelv modositasa

1. A Main menu (Fémen() meniiben valassza ki: Configuration (Konfiguralas).
2. Valassza ki: Options (Beallitasok).

3. Valassza ki: Language (Nyelv).

Options

Settings

Option item
Display brightness; OF |
Operation mode: Configuration

Auto continue mode: off

Keyboard sound: On

Language: English

Grinding water source: Recirculation

Level measuring in bottles: e

Default walue
-

4. Nyomja meg a gombot a nyelvvalaszté menii megnyitasahoz.
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Select language
Display br Deutsch
Dperation .
Frangais
Auto conti p
Espanol
Keyboard
Language:
Grinding W
Level measuring in bottles: Yfes

5. Valassza ki a hasznalni kivant nyelvet.

6. Nyomja meg a gombot a valasztasa nyugtazasahoz.

7. Nyomja meg az Esc gombot a(z) Configuration (Konfiguralas) meniih6z valo
visszatéréshez.

6.3 A beallitasok modositasa

Szilikség esetén tobb beallitast is modosithat, pl. Display brightness (Kijelzd fényereje) vagy
Keyboard sound (Billenty(ihang).

Eljaras
1. A Main menu (Fémen() meniiben valassza ki: Configuration (Konfiguralas).
Vélassza ki: Options (Beallitasok).

2

3. Mddositsa a kivant bedllitasokat.

4. Nyomja meg a gombot a valasztasa nyugtazasahoz.
5

Nyomja meg az Esc gombot a(z) Configuration (Konfiguralds) meniih6z valo
visszatéréshez.

6.4 Uzemmod

M(ikodés Gzemmodban 3 kilonb6z6 felhasznaloi szint kozil valaszthat:

«  Production (Termelés): Kivalaszthatja és megtekintheti a médszereket, de nem
szerkesztheti azokat.

. Development (Fejlesztés): Kivalaszthatja, megtekintheti és szerkesztheti a modszereket.

«  Configuration (Konfiguralas): Kivalaszthatja, megtekintheti és szerkesztheti a
moddszereket. A palackokat is konfiguralhatja.

Uzemmoéd médositasa

1. A Main menu (Fémen() meniiben valassza ki: Configuration (Konfiguralas).
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6.5

38

8.
9.

Vélassza ki: Options (Beallitasok).
Valassza ki: Operation mode (Uzemmdd).

Valassza ki: Pass code (Belépési kdd).

Operation mode

Oper  Enter pass code
Pass

= —
0000

~——
F1 F2 —

Az F1 és F2 gombokkal balrol jobbra mozoghat, a gombbal pedig a szamjegyek kdzott
valthat.

Adja meg az aktualis belépési kodot.
Az alapértelmezett belépési kdd: 2750.

Modositsa a belépési kodot a kivant szamjegyekre.

Select operation mode

Production
Development

Configuration

A gomb segitségével valassza ki a(z) Configuration (Konfiguralas) lehet6séget.

Valassza ki a kivant Operation mode (Uzemmod) elemet.

10. Nyomja meg a gombot a beallitdsok mentéséhez.

Uj belépési kod

Uj belépési kod étrehozasa:

1.
2.
3.

A Main menu (Fémenii) meniiben valassza ki: Configuration (Konfiguralas).
Vélassza ki: Options (Beallitasok).

Valassza ki: Operation mode (Uzemmad).
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Operation mode

Option it Operation mode; Confiquration @tings
Display b Pass code:
COperation
Auto cont
Keyboard
Languane:
Grinding b
Level me:

4. Valassza ki: Pass code (Belépési kod).

Megjegyzés
o 5 kisérlete van a megfeleld belépési kod megadasara, amely utan a rendszer

zarolja a gépet.
Inditsa Ujra a gépet, és adja meg a megfeleld belépési kodot.

Tipp
@ Jegyezze fel az Uj belépési kddot.

6.6 Palackkonfiguracio

A palackokat a kenéanyagokkal és a szuszpenzidkkal kell konfiguralnia, mielétt elkezdené
hasznalni a gépet.

1. A Main menu (Fémen() meniiben valassza ki: Configuration (Konfiguralas).

2. Valassza ki: Bottle configuration (Palackkonfiguracio).

Configuration

Bottle configuration

User surface configuration

@?& User suspension configuration

.:;:.3_5--"':y User lubricant configuration

E Options
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A konfiguracios lehetdségek szama a gépre telepitett szivattyuk szamatol fligg (1-7).
3. Valassza ki az elsé palackot a gomb segitségével.

4. Nyomja meg a gombot a(z) Suspension (Szuszpenzio), Lubricant (Kenbéanyag) vagy None
(Egyik sem) (ha nincs adagold palack csatlakoztatva) opcidk kozotti valtashoz.

Bottle configuration

» Susp.fLub. Type Remaining
1 Bl DP-Suspension, P 15 pm £00-230ml
2 MNone Disabled
3 Mone Disabled
4 None Disabled
o MNone Disabled
& Mone Dizabled
7 Disabled

5. Valassza ki a megfelel6 fogyoeszkozt, és forgassa el a gombot a(z) Type (Tipus)
kivalasztashoz.

Select suspension type

p.. M
DP-Susp., A&
DiaPro/DiaDuo
User defined

Mor
hor
Mor

6. Valassza ki a felhasznalt fogydeszkoz tipusat.
7. Nyomja meg a gombot a valasztdsa mentéséhez.

8. Forgassa el a gombot a(z) Remaining (Hatralévé) meniibe vald belépéshez.
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Bottle configuration

Please estimate

. Susp.fLub Remaining
1 Suspension Temaining volume 0-50ml
2 None 0-50ml I Disabled
3 None 30=100mL Disabled
4 Mone 100=130m Disabled
5 None LS L Disabled
& Nane ggg:gggm Disabled
7 Mone Disabled

9. Valassza ki a fennmaradé térfogatot tiikr6zé értéket, majd nyomja meg a gombot a
beallitas mentéséhez.

Ehhez a funkcidhoz sziikség van arra, hogy a(z) Level measuring in bottles (Szintmérés a
palackokban) funkcio beallitdsa Yes (Igen) legyen a(z) Options (Beallitasok) menii
Configuration (Konfiguralds) pontja alatt.

A felhasznalt szuszpenzio vagy kenéanyag mennyisége a kovetkezd mintakészitések
soran automatikusan kiszamitasra, valamint az egyes palackok fennmarado térfogatabol
levonasra keriil. Uzenet jelenik meg, ha a szamitott térfogat tul alacsony lesz.

Bottle configuration

Ho. Susp./Lub. Type Remaining
1 Suspension [iaPro AllALar, 400-450ml
2 Suspension DiaPro Largo 350-400m|
3 Suspension DiaPro Plus 450-500m!
4 Suspension DiaPro Nap-B 250-300m
5 Suspension DP-Suspension, P & pm 350-400m!
6 Lubricant DP-Lubricant, Blue 350 -400m!
7 Suspension 0pP-5 250 -900m!

10. Ismételje meg az eljarast a tobbi szivattydval.

11. Nyomja meg az Esc gombot, amig vissza nem tér a(z) Main menu (FOmenli) feliiletére.
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6.7 A mintakészitési folyamat beallitasa

6.7.1 Mintakészitési iizemmod kivalasztasa
A mintakészitési izemmodokbol a(z) Main menu (Fémenl) felliletén valogathat:
«  Single specimen methods (Egyszeri minta mddszerek)

«  Manual preparation (Kézi mintakészités) - (biztonsagi fedéllel rendelkezé Tegramin
modellek esetében nem érhetd el).

Main menu

Hl’ Preparation methods

f? Manual preparation

\ Maintenance

TH' Configuration

Valasszon ki egy mintakészitési izemmaddot, és nyomja meg a gombot.

Method groups

A Struers Metalog Guide

Mew group

Del.ete E!E_n.ame

A mddszerek felhasznald altal meghatarozott csoportokba rendezhetok.
«  Minden csoport legfeljebb 20 kiilonb6zé mintakészitési modszert tartalmazhat.

«  Minden modszer legfeljebb 10 lépésbdl allhat.
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A modszercsoportok tartalma azonos, fliggetlendil attél, hogy a(z) Specimen holder methods
(Mintatartora vonatkozo modszerek) vagy a(z) Single specimen methods (Egyszeri minta
mddszerek)opciot valasztja-e.

Az egyik valasztékban létrehozott mddszercsoport vagy modszer automatikusan létrejon a
masik valasztékban is.

Az 6sszes modszerparaméter pontosan azonos a modszer létrehozdsakor meghatarozott
paraméterrel, az alkalmazando er6 kivételével. Az egyszeri minta ereje és a mintatarto kozotti
arany 1:6, azaz 30 N a kiilonallé minta Gzemmodban 180 N lesz mintatarté Gzemmaodban, és
ugyanez forditva.

Ha azonban a kés6bbiekben olyan mddszerparamétert mddosit, mint példaul az idé vagy az
er6, akkor a masik médszer nem frissiil az Uj értékekkel. Ez lehet6évé teszi a minta mérete
és/vagy szama miatti egyedi modositasokat.

Ha moédositja egy mddszerben a mintakészito felliletet vagy a szuszpenziot, akkor ez a masik
maodszerben is visszatiikrozédik.

6.7.2 Mintakészitési modszer kivalasztasa

1. Nyissa meg a Single specimen methods (Egyszeri minta mddszerek) meniit.

*ﬂ Single specimen methods (Egyszeri minta modszerek)

Tipp
@ A jobb felsé sarokban egy kis ikon jelzi a kivalasztott mddszer tipusat.

Method groups

Struers Metalog Guide

Mew group

2. Valasszon ki egy mddszercsoportot.
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Method groups
S 4 Struers Metalog Guide

Method & Moal; CuZn
Method B: Cu; Ti
Method C: Mild steel
Method O: Cast iron
Method E: 100 Cr &
Method F: WC#Co
Method G: Ceramic
Method X: AlSi

3. Valasszon ki egy modszert.

= Struers Metalog Guide
S & Method & Moal; CuZn

Surface

Suspension Timedpm

12002 min

SiC-Pap, #320 Water

1

2 Largo DiaP. All/Lar, 200 min
3 Mol DiaP, Mol 200 min
4 Chem OP-LI 1:00 min
o Mew step

Save functions

Copy step
w .

Delete step
w

4. Valasszon ki egy mintakészitési modszert.
6.7.3 Mintakészitési modszer létrehozasa

Médszercsoportok létrehozasa

1. A(z) Method groups (Mddszercsoportok) meniiben valasszon ki a gombbal egy
modszercsoportot.
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Method groups

Mew methaod

2. Valassza ki: New method (Uj mddszer).

= Hew group
hew method
Surface

Suspension Timedfpm

1 New step

Save functions
w

3. Valassza ki: New step (Uj lépés).

I Hew group
= New method

55 Step Mo 1 (New)

Surface & Dosing

MO-Piano 220

% water 0n

E340m 200 min

Rotation speed & Direction

300 rpm 150 rpm B Co-rotation

Save functions

w

Tegramin-20
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A jellemz6 mintakészitési folyamatokhoz hasznalt alapértelmezett beallitdsok mar gyarilag ki
vannak valasztva:

— A(z) Step No. 1 (1. |épés) sikcsiszolasi lépésre van tervezve.
— A(z) Step No. 2 (2. lépés) finomcsiszolasi [épésre van tervezve.

— A(z) Step No. 3 (3. |épés) polirozasi [épésre van tervezve.

- New roup

|- New method
= Step No. 1 (New)

Surface & Dosing

MD-Piano 220 % water an

] 105 ] 300 min

Rotation speed & Direction

300 rp 150 rpim B co-rotation

Save functions

4. Valassza ki a modositani kivant paramétert.

5. Mddositsa a gombbal a beallitast, majd nyomja meg a gombot az U] beallitas
megerdsitéséhez, vagy nyomja meg az Esc gombot a mddositasok elvetéséhez.

Tipp
l @ A médszer neve melletti csillag jelzi, hogy mddositas tortént.

I Mew group
|— Mew method #*
- Step ho. 2 (Mew)

Surface & Dosing

MO-Aillegro [ DiaPro all/Lar, 25

EJ40n 4:30 min

Rotation speed & Direction

150 rpm 150 rpm Co-ratation

-—

Previous step save functions

6. Nyomja meg az F3 New step (Uj [épés) gombot.
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Megjegyzés )
0 Az F3 New step (Uj lépés) kizardlag az aktualis mintakészitési lépés legalabb
egy modositasa utan érheté el.

= Mew group

- Mew method #
- Step Mo, 2 (New)

Surface & Dosing
MO-Allegro [ DiaPro allALar, 275
E340 N 4:30 min

Rotation speed & Direction Save functions
100 rpm E 150 rpn - pe—

Save method as

7.  Amikor minden sziikséges mintakészitési lépést létrehozott, illetve modositott, nyomja
meg az F4 Save (Mentés) gombot.

8. Valassza ki a(z) Save method (Mddszer mentése) elemet a modszer aktualis névvel és
modszercsoporttal vald mentéséhez. Alternativaként, valassza a(z) Save method as
(Médszer mentése masként) elemet, és adjon meg egy Uj mddszercsoportot, valamint egy
Uj mbdszernevet.

maddszer azonban egy mar meglévé mintakészitési modszer modositasa lenne.
Minden létez6 mintakészitési médszer mddosithato, beleértve a Struers

Tipp
@ Lépésrél épésre létrehozhat egy teljes mintakészitési modszert. Az egyszeribb
Metalog Gtmutaté modszereit is.

6.7.4 Mintakészitési modszer modositasa
1. Valassza ki a modositani kivant mintakészitési modszert.

2. Vegye végig a kiilonb6z6é mintakészitési lépéseket, és végezze el a sziikséges
beallitasokat.
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b= Hew group

- n

Save method as

HETHOD GROUFP
Surface |

245

Force & °

EJza0N

Rotation

150 rp

Previous st
wv

Text editor
Current text: Hew method
T O O O O I
Edited text: Method ©1

EBCDEFGHIJI{L MHOP ORSTUYWXYZESA & _
abcdefghijkimnop qrstuvwxyzasgap@h
0123456789 +-—%/¢ .,
AAAAACPPEEEETTIY

3.  Nyomja meg az F4 Save functions (Funkciok mentése) gombot és valassza a(z) Save
method as (Mddszer mentése masként) opciét a modszer mas néven, illetve sziilkség esetén
mas csoportban valé mentéséhez.

6.7.5 Az adagolasi szintek beallitasa

Ha egy mintakészitési lépésben szuszpenzidkat és/vagy kenbanyagokat hasznal, elészor ki kell
valasztania a szuszpenzid vagy kenbanyag tipusat, majd utana az adagolasi szintet.
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Eruup 01

= Mew method #

Surface & Dosing I
MO-éllegro 5 oP-suspension, P 9 pn - [ME/ 5

% DP-Lubricant, Blue 248

£ 50 M 00 min

Rotation speed & Direction

150 rpm E3 150 rpm B Co-rotation

Mew step Save functions
w w

A Eldadagolas B Adagolas

Eléadagolas

Az el6adagolas az a szuszpenzié- vagy kenbanyag-mennyiség, amelyet a tényleges [épés
megkezdése elbtt felvisznek a feliiletre. Ez a paraméter a kdvetkezére allithaté be: 0 -10.

Ez egy kenbanyaggal kezelt feliilet biztositasara szolgal, hogy elkeriilje az olyan sériiléseket,
amelyek akkor keletkezhetnek, ha a mintak szaraz fellleten vannak atvezetve.

Allitsa be az értékeket a felhasznalasi gyakorisag és a feliilet tipusa alapjan. Hasznaljon
alacsonyabb beallitast gyakran hasznalt felliletek, illetve magasabb értéket a csak idénként
hasznalt feliiletek esetében.

Adagolas

Az adagolasi szint a mintakészités soran allandé marad. Ez a paraméter a kovetkezore allithatd
be: 0 - 20.

Allitsa be ezt a paramétert a feliilet tipusanak megfeleléen. A puha, bolyhos polirozokendék
tobb kendanyagot igényelnek, mint a kemény, sik polirozokendék vagy a finomcsiszold
tarcsak. A finomcsiszolo tarcsak alacsonyabb csiszoléanyag-adagolasi szintet igényelnek, mint
a polirozékenddk.

6.7.6 Mintakészitési médszer zarolasa és feloldasa

A zarolasi médszerek a mintakészitési modszer véletlen modositasanak vagy torlésének
elkeriilésére szolgalnak.

1. Nyissa meg a Method groups (Mddszercsoportok) mendit.
2. Valassza ki a zarolni kivant modszert.

3. Nyomja meg az F1 Change status (Allapot médositasa) gombot.
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6 Konfiguralas

6.8

50

Method groups
- Group &1

Method 01 QUESTION #3
Mew method

Lock method?
o'+ &

! Yes Bt‘ b

Rename
w

Oelete
w

Change status
w

4. Nyomja meg a gombot a modszer zarolasahoz. A zold nyitott lakat piros zart lakatra valtozik.

Method groups
=5 Group 01

Method 01
Mew method

Change status
h

A modszer neve el6tti lakatszimbolum allapota megvaltozott, és azt mutatja, hogy ez egy zarolt
maodszer. Ez a modszer tovabbra is médosithatd, de a mdédositasok mentésekor csak a(z) Save
method as (Mddszer mentése masként) opcid valaszthatd ki.

Funkciok visszaallitasa

El6fordulhat, hogy bizonyos funkciokat vissza kell allitani a gyari beallitdsokra a(z) Reset
functions (Funkciok visszaallitasa) meni segitségével. Példaul olyan adagolomodulok cseréjekor,
amelyek kilénb6z6 szivattyukonfiguraciokkal rendelkeznek (pl. adagolomodul felszerelése 1 DP
szivattyuval a 2 DP adagoléomodul helyett).

1. A Main menu (Fémeni) menlben valassza ki: Maintenance (Karbantartas).
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6 Konfiguralas

Maintenance

"7 Cleaning of tubes

M\ Cleaning of bowl
¥¥ Cleaning of specimen mover head

'\ Calibration and adjustments

Reset functions

i Service information

2. Valassza ki: Reset functions (Funkciok visszaallitasa).

Reset functions

Reset methods

%" Reset configuration

A(2) Reset functions (Funkciok visszaallitdsa) meniiben a kévetkez6 lehetéségek koziil

valaszthat:
— Reset methods (Mddszerek visszaallitasa)

— Reset configuration (Konfiguracié visszaallitasa)

6.8.1 Moadszerek visszaallitasa

A(z) Reset methods (Mddszerek visszaallitasa) képerny6n 2 kiilonb6zd lehetéség koziil

valaszthat:
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6 Konfiguralas

Select reset function

Reset methods in one group
Reset mathods in all groups

»  Reset methods in one group (Modszerek visszadllitasa egy csoportban)
+  Reset methods in all groups (Médszerek visszaallitdsa minden csoportban)

Valassza ki a visszaallitani kivant funkciot.

Megjegyzés
G Ha visszaallitja a modszereket, azok torlddnek, és késébb mar nem allithatja
vissza Gket.

6.8.2 Konfiguracio visszaallitasa

A konfiguracids adatok alapértelmezett paraméterekre vald visszaallitasahoz:

Reset functions

B Rese QUESTION
RESE Reset cnnfiguratiun data:

icalibration data not affected)
fre you sure?

E} No o e

1. Valassza ki: Reset configuration (Konfiguracio visszaallitasa).
2. Inditsa Ujra a gépet.

3. Konfiguralja Ujra a beallitasokat.
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7 A késziulék hasznalata

Megjegyzés
0 A konfiguracios adatok visszaallitasa el6tt ki, majd Ujbol be kell kapcsolnia a
gépet.

Options (Beallitasok), illetve Bottle configuration (Palackkonfiguracio)
meniben talalhaté testre szabott beallitasait.

Tipp
| @ Javasoljuk, hogy a konfiguracié alaphelyzetbe &llitasa elétt jegyezze fel a(2)

7 A kesziilek hasznalata

7.1 A mintakészitési folyamat elinditasa

FIGYELMEZTETES
A A kezeldnek el kell olvasnia a biztonsagi dvintézkedéseket és a haszndlati

Utmutatét, valamint a kézikonyvek vonatkozo6 szakaszait minden
csatlakoztatott berendezésre és tartozékra vonatkozoan.

FIGYELMEZTETES

Amikor a tarcsa forog, ligyeljen arra, hogy a keze teljesen tavol legyen a
peremétél és a vizgyijté talcatol.

VIGYAZAT
Mindig viseljen védészemiiveget, védbkesztylit és egyéb ajanlott
véddéruhazatot.

Tegramin fedél nélkiil

1. Valasszon ki egy modszert.

2. Nyomja meg a Start gombot.

Tegramin fedéllel

1. Valasszon ki egy modszert.
2. Zarjale a fedelet.

3. Nyomja meg a Start gombot.

7.2 A folyamat leallitasa

A folyamat automatikusan ledll a beallitott mintakészitési id6 lejartakor.

«  Haafolyamatot a beallitott mintakészitési id0 lejarta elétt kivanja ledllitani, nyomja meg a
Stop gombot.
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7 A késziulék hasznalata

7.3

7.4

7.4.1

7.4.2

7.4.3

54

A felporgetés funkcio

Hasznalja a beépitett centrifugalasi funkciét:
«  eltavolitas elétt a(z) SiC Foil/SiC Paper feliiletén 1évé viz eltavolitasahoz.

« amintakészit6 tarcsa vagy egy MD-Chem polirozékendd szaritasahoz.

A felporgetési funkcié elinditdsahoz nyomja meg hosszan a Tarcsaforgatas

D , gombot.

A felporgetési funkcié leallitasahoz engedije el a Tarcsaforgatas gombot.

A mintamozgato

A mintamozgatd mintamozgatd lemezekkel hasznalhaté egyszeri mintakhoz.

A mintak mozgatolemezre szerelése
1. Helyezze a mintakat az eliilsé furatokba.

2. Avezérlépanelen talalhatd Rotate (Forgatas) gombbal forgassa el 180°-kal a
mozgatdlemezt.

Ismételje ezt addig, amig az 6sszes furatot fel nem hasznalta.

3.
Megjegyzés
0 A minta magassaga 8 és 35 mm kozott legyen, és ne lépje tul a minta &tmérdjének
0,7-szeresét. Példaul egy 30 mm atmérdjli minta nem lehet magasabb 21 mm-nél
(30x0,7).

Mintamozgato lemez behelyezése

1. Nyomja meg a Leengedés/emelés gombot annak ellenérzéséhez, hogy a mintamozgato fej
teljesen fel van-e emelve.

Lazitsa meg az imbuszcsavart a mozgatofejen egy 4 mm-es imbuszkulccsal.
Helyezze be a mintamozgatd lemezt, és forgassa addig, amig a két csap egy vonalba kerdil.

Nyomja felfelé a mintamozgatd lemezt, amig a helyére nem kattan.

o~ W

Engedije el a mintamozgato fejen lévo fekete gombot. Gyéz6djon meg arrél, hogy a
mintamozgatd lemez szilardan rogziilt.

A mintamozgato fej leengedése

FIGYELMEZTETES
A Tartsa tavol a kezét a mintamozgato lemezt6l, amikor leengedi a mintamozgatoét.

Mintamozgat6 lemez hasznalatakor a mintamozgaté fej leengedéséhez:
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7 A késziulék hasznélata

«  Nyomja meg az emelés/leengedés gombot a mintamozgaté fej mintakészitésre kész
pozicidba valo leengedéséhez. A mintakészitd tarcsa és a mintamozgatoé lemez kozotti
tavolsagnak kb. 2 mm-nek kell lennie.

A tavolsag beallitasahoz lasd: A mintamozgato lemez magassaganak beallitasa = 55.

7.4.4 A mintamozgato lemez magassaganak beallitasa

Main menu (Fémen)

1. A Main menu (Fémeni) menlben valassza ki: Maintenance (Karbantartas).

2. Valassza ki: Calibration and adjustments (Kalibralas és beallitasok).

Calibration and adjustments

Calibration of pump capacity

fdjustment of tube cleaning time

fidj. of specimen mover plate height

3. Valassza ki: Adj. of specimen mover plate height (A mintamozgato lemez
magassaganak beallitasa).

Adj. of specimen mover plate height

1. Mount & disc, a MO grinding surface, and a specimen mover plate.

2 Insert a 4 mm Allen ke in the hole af the back of the top
cover,

2. Press FZ to lower the specimen mover plate,

4, Turn the Allen key until the gap between the qrinding surface and
the specimen mover plate is appros. 2 mm,

5. Remove the Allen key and press Esc fo leave the menu.

Holder down
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7 A késziulék hasznalata

7.4.5

7.4.6

56

1. Szereljen fel egy tarcsat, egy MD-csiszolofelliletet és egy mintamozgato6 lemezt.
2. Nyomja meg az F1 gombot a fej jobbra mozgatasahoz.

3. Helyezzen be egy 6 mm-es imbuszkulcsot a felsd fedél hatuljan [évo furatba.

a. Nyomja meg az F2 gombot a mintamozgato6 lemez leengedéséhez.

5. Forgassa el az imbuszkulcsot, amig a csiszoldfelilet és a mintamozgato lemez kdzotti
rés korilbelil 2 mm nem lesz.

6. Tavolitsa el az imbuszkulcsot, és nyomja meg az Esc gombot a meniibél vald kilépéshez.

4. Kovesse a képernyén lathato utasitasokat.
5. Forgassa el az imbuszkulcsot az 6ramutaté jarasaval megegyez6 iranyba a rés néveléséhez.

Forgassa el az imbuszkulcsot az éramutato jarasaval ellentétes iranyba a rés
csokkentéséhez.

Adj. of specimen mover plate height

-

1. Mount a disc, A WARNING #76

2 Press F1to

3 Insertacém
cover,

4, Press F2 to

5. Turn the Alle
the specimen

o, Remove the Allen key and press Esc to leave the menu.

mover plate,

Please remember to remove the
Allen key, else the top cover
might be damaged.

he top

o 0k surface and

6. Ne felejtse el eltavolitani az imbuszkulcsot a gép hasznalata elétt.

A mintamozgatod lemez vizszintes helyzetének beallitasa

A mintamozgatd lemez vizszintes helyzetének beallitasa a mintakészité tarcsa felett:

1. Lazitsa meg a mozgatdfej csavarjat egy 4 mm-es imbuszkulccsal.

2. Mozgassa a mozgatdfejet balra vagy jobbra a vizszintes helyzet beallitasahoz.

3. Rogzitse a csavart, és ellendrizze, hogy a mintamozgat6 fej biztonsagosan van rogzitve.

A mintamozgato lemezt gy poziciondlja, hogy a mintak logjanak tul 3-4 mm-rel a mintakészité
tarcsa szélén.

Ajanlasok egyszeri mintak csiszolasahoz

Ne hasznaljon sikcsiszolast durva csiszoldanyagokkal egyszeri mintak készitésekor. Altalaban ez
sziikségtelen, raadasul a durva csiszoldéanyagok hasznalata egyenetlen mintakat eredményezhet.
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7 A késziulék hasznalata

Ha durva csiszoléanyagokkal kell csiszolnia, kdvesse az alabbi ajanlasokat a mintak
sikmegtartasanak javitasa érdekében:

«  Alehet6 legkisebb szemcseméretet hasznalja (ne feledje, hogy ez megnoveli a teljes
mintakészitési ido6t).

. Olyan beagyazé gyantat hasznaljon, amelynek kopasi ellenallasa hasonlé a mintak kopasi
ellenallasdhoz.

»  Acsiszolotarcsahoz és a mintamozgatohoz egyarant 150 ford./perc fordulatszamot
hasznaljon. Ha alacsonyabb fordulatszamot hasznal, akkor a tarcsan és a mintamozgaton
egyarant csokkentse a fordulatszamot.

«  Alkalmazzon egy irdnyba forgatast. A tarcsa és a mintamozgato fej is az dramutato
jarasaval ellentétes irdnyba forog.

. Kis leszoritoer6t alkalmazzon.

« A mintamozgatd fejet gy allitsa be, hogy a mintak ne haladjanak at az el6készitd tarcsa
kozepén.

. Engedje le a mintamozgatd lemezt, amennyire csak lehetséges, anélkiil, hogy érintkezne
a mintakészitési fellilettel.

7.5 Keézi mintakészités

Ha nem tud mintat késziteni szabvanyos mintamozgato lemez vagy mintatartd hasznalataval,
akkor manualisan is készitheti azt.

Amikor kézi mintakészitést végez, tartsa a mintat a kezében, és hatarozottan nyomja ra a
mintakészitd fellletre a teljes fellletén.

FIGYELMEZTETES
Viseljen megfeleld véddkeszty(t, hogy megvédije ujjait a csiszoldoanyagoktél és
a meleg/éles mintaktol.

FIGYELMEZTETES
Amikor kézi csiszolast vagy polirozast végez, ligyeljen arra, hogy ne érintse meg
a tarcsat.

FIGYELMEZTETES

fi Ne probalja levenni a mintat a talcarol a tarcsa forgasa kdzben.

FIGYELMEZTETES
Amikor a tarcsa forog, tGigyeljen arra, hogy a keze teljesen tavol legyen a

peremétél és a vizgyijté talcatol.

FIGYELMEZTETES
Mindig viseljen védészemiiveget, védbkesztylit és egyéb ajanlott
védbruhazatot.

Eljaras

1. A Main menu (Fémeni) menliben valassza ki: Manual preparation (Kézi mintakészités).
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7 A késziulék hasznalata

Manual preparation

Surface & Dosing

MO-Dac [ niaPro Dac g

130 min

Rotation speed

150 rpm

2. Allitsa be a paramétereket és a hasznalni kivant fogydeszkozoket.

Running

Manual preparation

Surface & Dosing

MO-Dac ¥ DiaPro Dac ]

ol 1:19 min
Rotation speed

150 rpm

3. Nyomja meg a Inditas gombot.
— Atarcsa az el6re beallitott sebességgel kezd forogni, és megkezdédik az adagolas.

— A mintakészités automatikusan leall, amikor az el6re beallitott id6 lejar.

Megjegyzés
0 Ha az id6 lejarta el6tt le szeretné allitani a tarcsat és/vagy az adagolast, nyomja
meg a Leallitas gombot.
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8.1

8.1.1

8.2

8.2.1

Karbantartas és szerviz

A gép maximalis lizemidejének és élettartamanak eléréséhez megfelel6 karbantartas
sziikséges. A karbantartas rendkiviil fontos annak érdekében, hogy a gép folyamatosan
biztonsagos modon tudjon mikaédni.

Az ebben a részben leirt karbantartasi eljarasokat kizarélag szakképzett vagy képzésben
részesllt személyzet végezheti el.

A vezérlorendszer (SRP/CS) biztonsaggal kapcsolatos részei

A biztonsaggal kapcsolatos alkatrészeket lasd a jelen kézikdnyv ,,M(szaki adatok” részének ,,A
vezérlérendszer (SRP/CS) biztonsaggal kapcsolatos részei” szakaszaban.

Miiszaki kérdések és potalkatrészek

Ha miszaki kérdése van, vagy ha poétalkatrészeket rendel, adja meg a sorozatszamot és a
fesziltséget/frekvenciat. A sorozatszam és a feszlltség a gép adattablajan van feltlintetve.

A gép tisztitasa

Altalanos tisztitas

A gép hosszabb élettartamanak biztositasa érdekében nyomatékosan ajanljuk a rendszeres
tisztitasat.

Megjegyzés
Ne hasznaljon szaraz ruhat, mivel a feliiletek nem karcalldk.
A zsirt és az olajat etanollal vagy izopropanollal tavolithatja el.

Megjegyzés

l 0 Ne hasznaljon acetont, benzolt vagy hasonlé oldoszereket.

Ha a gépet hosszabb ideig nem hasznalja

«  Alaposan tisztitsa meg a gépet és az dsszes tartozékot.

Naponta

«  Tisztitson meg minden elérhet6 felliletet puha, nedves ruhaval.

»  Ellendrizze a talbetétet, és tisztitsa meg vagy dobja ki, ha tele van térmelékkel.

A tal tisztitasa

1. A Main menu (Fémeni) menlben valassza ki: Maintenance (Karbantartas).
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8 Karbantartas és szerviz

8.3

60

2.
3.

Cleaning of bowl

Time

0:30 nin

Rotation speed Additional water
300 rpm B 0ff

Valassza ki: Cleaning of bowl (A tal tisztitasa).
Allitsa be a tisztitasi id6t, a tarcsa fordulatszamat és sziikség esetén a tovabbi vizet.

Nyomja meg az F1 gombot a tisztitasi folyamat megkezdéséhez.

4.

Megjegyzés
0 Ha talbetétet hasznal, tavolitsa el, mielétt elinditana a(z) Cleaning of bowl (A tal

tisztitasa) funkciét, hogy elkerilje a tormelék lefolydba oblitését.

Hetente

1.

No o s WD

Tisztitson meg minden elérhetd feliiletet puha nedves ruhaval és normal haztartasi
tisztitdszerekkel.

Erételjes tisztitdshoz hasznéljon Struers Cleaner tisztitoszert.

Tavolitsa el a mintakészitd csovet és a talbetétet. Lasd A tal tisztitasa = 59.
Tavolitson el minden szennyezédést a leereszté csébél.

Tisztitsa meg vagy cserélje ki a talbetétet, és helyezzen be egy tisztat vagy egy Ujat.
Helyezze a mintakészit6 tarcsat a helyére.

Tisztitsa meg a nyomastarto labakat és a dugattylkat Ggy, hogy a mintakra és a mintatartéra
fejt ki erét. Lasd még : A mintamozgato fej tisztitasa = 61.

A viz-/olajszlr0 Uritése. Lasd még : A viz/olaj sz(ir6 Uritése »= 62

8.

Megjegyzés

0 Ugyeljen arra, hogy ne (iritsen tisztitdvizet a recirkulacids egységbe (ha van).

Tegramin fedéllel vagy biztonsagi fedéllel

A fedelet vagy a biztonsagi fedelet nedves, puha ruhaval és haztartasi, antisztatikus
ablaktisztitd szerrel tisztitsa meg.

Tegramin-20



8 Karbantartas és szerviz

8.3.1 A csovek tisztitasa

A csOveket tisztitsa hetente, vagy minden alkalommal, amikor médositja vagy kicseréli a
palackokat, hogy a maradék szuszpenzié vagy kenéanyag ne zavarja a mintakészitési
folyamatot.

Eljaras

1. A Main menu (Fémeni) meniiben valassza ki: Maintenance (Karbantartas).
2. Valassza ki: Cleaning of tubes (A csovek kitisztitasa.).

3. Valassza az F4 gombot az 6sszes hasznalt cs6 kijeléléséhez.

Ha egyetlen csovet kell kijeldlnie vagy a kijel6lést tordlnie, [épjen a kurzorral a megfeleld
cs6re, majd nyomja meg a gombot.

Cleaning of tubes

Ho. Susp.fLub. name Status Select
1 [DiaPro AllsLar, Clean 0]

2 DiaPro Largo Clean Mo

3 DiaPro Dac Lzed Yes
4 DiaPro Dur Clean 0]

9 DP-Suspension, P 3 ym Uzed fes
6 DP-Lubricant, Blue lzed

7 0OP-5 Clean 0]

Start cleaning Select "lsed”
w

w

4. Hakijelolte a tisztitando csoveket, valassza az F1 gombot a tisztitasi folyamat
elinditasahoz.

5. A mlvelet befejezéséhez kdvesse a képernydn megjelend utasitasokat.

8.3.2 A mintamozgato fej tisztitasa

Hasznalja a(z) Cleaning of specimen mover head (A mintamozgatd fej megtisztitasa.) leirast a
mintakra er6t kifejt6 labak, valamint az egyszeri mintakhoz hasznalt mintamozgaté lemez
lezarasara szolgald zarak tisztitasahoz.

Eljaras

1. A Main menu (Fémeni) meniben valassza ki: Maintenance (Karbantartas).

2. Valassza ki: Cleaning of specimen mover head (A mintamozgato fej megtisztitasa.).
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8 Karbantartas és szerviz

Cleaning of specimen mover head

The purpose of this screen is to make it possible to clean certain
mechanical parts of the specimen mover head,

Lower feet activate lock

3. Valassza az F1 gombot a labak leengedéséhez, és a dugattyuk tisztitdsahoz vagy kenéséhez.

Valassza az F2 gombot a zar aktivalasahoz.

4
Megjegyzés
o Soha ne eréltessen semmilyen mozgast. Ha az alkatrészek nem megfelel6en

mozognak, forduljon a Struers-szervizhez.

8.3.3 A viz/olaj sziiro iiritése

A gép viz-/olajszlirével van felszerelve, amely eltavolitja a felesleges vizet és olajat a
slritettlevegs-bemenetbdl.

Uritse ki rendszeresen a sz(ir6t.
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Eljaras

A Kiengedd kimeneti szelep

1. Keresse meg a kiengedé kimeneti szelepet a gép hatuljan.

2. Tartson egy rongyot a kiolddszelep ala, és nyomja meg a szelepet a viz/olaj sz(iré
leliritéséhez.

8.4 Evente

8.4.1 A biztonsagi berendezések ellendrzése

FIGYELMEZTETES
A Ne hasznalja a gépet hibas biztonsagi eszkozokkel.

Forduljon a Struers-szervizhez.

FIGYELMEZTETES

fi A biztonsag szempontjabol kritikus alkatrészeket legfeljebb 20 éves élettartam
utan ki kell cserélni.
Forduljon a Struers-szervizhez.

Megjegyzés
0 Tesztelést kizarolag szakképzett (elektromechanikus, elektronikus,
mechanikus, pneumatikus stb.) szakember végezhet.

Megjegyzés
0 A biztonsagi berendezéseket évente legalabb egyszer ellendrizni kell.
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Vészleallitas

1. teszt

1. Nyomja meg a Start gombot.

A mivelet elkezd6dik.

\ ‘ 2.  Nyomja meg a vészleallitot.

Struers szervizzel.

3. Haamiuvelet nem all le, nyomja meg a Stop gombot, és lépjen kapcsolatba a

{ ) 1. Nyomja meg a vészleallitét.

2. Nyomja meg a Start gombot.

Struers szervizzel.

3. Hamivelet elindul, nyomd meg a Stop gombot és lépjen kapcsolatba a

8.5 Ha sziikséges

8.5.1  Szivattyuteljesitmény kalibralasa

A mintakészitési fellletre juttatott folyadék mennyisége id6vel valtozhat. Minden szivattyut
kiilon-kilon kalibralhat az allandé adagolasi szint fenntartasa érdekében.

A legnagyobb pontossag érdekében javasoljuk, hogy a szivattyu teljesitményét 3 havonta,
valamint minden csécsere alkalmaval kalibralja.
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Eljaras

1. A Main menu (Fémeni) meniben valassza ki: Maintenance (Karbantartas).

Maintenance

"% Cleaning of tubes

M\ Cleaning of bowl

W% Cleaning of specimen mover head
Calibration and adjustments

E Reset functions

i Service information

2. Valassza ki: Calibration and adjustments (Kalibralas és beallitasok).

Calibration and adjustments

27/ Calibration of pump capacity

tfll'\lé' Adjustment of tube cleaning time

_..L fdj. of specimen mover plate height

3. Valassza ki: Calibration of pump capacity (A szivattyu teljesitményének kalibralasa).
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10.

11.

Calibration of pump capacity

Calibration item Calibration value
7% Dosing pump 1: IEX v/ nin
Dosing pump 2: 530 ml/min
% Dosing pump 2: 53.0 ml# min
% Dosing pump 4: 52,0 ml/ min
% Dosing pump S: 52,0 ml/min
29 Dosing pump &: 530 ml/min
% Dosing pump 7: 92,0 ml/ min

Pump tine: B0 5

Valassza ki a kalibralni kivant szivattyut.

Cserélje ki a palackot a kivalasztott szivattyUpozicioban egy vizzel teli tartalyra, majd
valassza az F1 lehet6séget a szivattyu elinditasahoz.

Amikor a fuvékabdl kifolyd viz tiszta, nyomja meg az F1 gombot a szivattyu leallitasahoz.

Helyezzen egy (ires méréhengert az adagolofuvoka ala. A legnagyobb pontossag érdekében
mérje meg a méréhengert.

Nyomja meg az F1 gombot a kalibralasi folyamat elinditasahoz. A szivattyl 60 masodpercig
fog Gzemelni.

Amikor a szivattyu leall, mérje meg a viz térfogatat a tartalyban, vagy mérje meg Ujbél a
méréhengert.

Calibration of pump capacity

Calibratic Fnter the reading from the
% Dosing measuring glass

Dosing
53.n|¢|
ave & £l

Adja meg a mért vizmennyiséget, és erlsitse meg az Uj értéket a(z) Save & Exit (Mentés és
kilépés) opcid kivalasztasaval.

A gép a megadott érték alapjan Ujraszamitja az adagolasi szinteket.

Ha szlikséges, ismételje meg a folyamatot a tobbi palackra vonatkozoan.
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8.5.2 A csoétisztitasi id6 beallitasa

A gép fel van szerelve egy olyan funkcidval, amely meghatarozza a csé teljes hosszanak
tisztitasahoz sziikséges idGtartamot. Ezek az értékek a csd tisztitasat kdvetden a
szuszpenzioval vagy kendanyaggal torténd feltoltéskor is hasznalatosak. Ezért a tisztitasi idok
allithatok, pl. ha a cséveket leroviditették az adagoloegységek telepitését kbvetben.

A csOtisztitasi id6 beallitasahoz:
1. A Main menu (Fémeni) menlben valassza ki: Maintenance (Karbantartas).

Maintenance

Cleaning of tubes

M Cleaning of bowl

¥ Cleaning of specimen mover head

Calibration and adjustments
E Reset functions

i Service information

2. Valassza ki: Calibration and adjustments (Kalibralas és beallitasok).

Calibration and adjustments

Calibration of pump capacity

nllflt‘? fidjustment of tube cleaning time

fidj. of specimen mover plate height

3. Valassza ki: Adjustment of tube cleaning time (A csoétisztitasi id6 beallitasa).
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Adjustment of tube cleaning time

Setup item Settings
Pump 1-6, time from empty to filled tube: 08
Pump 1-&, cleaning time: 300 5
Pump 7, time from empty to filled tube: 1705
Pump 7, cleaning time: 30,0 s
Pump 7, time from T-pipe to nozzle: 903

B T

Time from empty to filled tubes (Az iires csovek felt6ltéséig eltelt id6) - 1-6. szivattyu
Novelje az iddt, ha:

— A gyémant szuszpenzidk vagy a kendanyagok nem érik el az adagolo fuvdkakat a
tisztitasi folyamat utan, miel6tt elkezdi a mintakészitési lépést

Csokkentse az id6t, ha:

— A gyémant szuszpenzio vagy a kenbanyag adagolasa az el6éadagolas megkezdése el6tt
torténik.

Time from empty to filled tubes (Az iires csovek felt6ltéséig eltelt id6)- 7. szivattyu
Novelje az idot, ha:

— Az OP szuszpenzio nem éri el az adagolo fuvokat a tisztitasi folyamat utan, mielétt
elkezdi a mintakészitési lépést.

Cso6kkentse az idét, ha:

— Tul sok OP szuszpenzid lett adagolva az eléadagolas megkezdése elott.

Tisztitasi ido
Beallithatja az 6sszes csére vonatkozo tisztitasi id6t. A tisztitasi id6 meghatarozza a szivattyu
mikodésének idejét egy tisztitasi ciklus alatt.

Id6 a T-cs6tol a fuvokaig - csak a 7. szivattyu

Beallithatja a tovabba a T-cs6t6l, vagyis ahol az 6blitéshez hasznalt viz keriil hozzaadasra, a
fuvoka eléréséig sziikséges id6t.

8.5.3 A csovek cseréje

Ha alkoholalapu ken6anyagokat hasznal, a szivattyukba szerelt Novoprene csévek idével
megkeményednek. A szilikon jobban ellenall az alkoholnak.
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A csOveket kicserélheti az egységhez mellékelt szilikon csékészletre.

1. Valassza szét az adagolocsdveket a fehér csatlakozdnal. A csatlakozdnak mindig a géphez
csatlakoztatott csévon kell maradnia.

2. Valassza le a cs6 masik végét a géprél.(A)

3.  Nyomja meg a két fiilet a(z) (B) szivattyl alapzatan, majd tavolitsa el a szivattyut a
tengelyrol.

4. Nyomja meg a(z) (C) szivattyu két fiilét, és tavolitsa el az also fedelet.
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5. Tavolitsa el a harom gorgét.

6. Tavolitsa el a Novoprene csovet.

7. Jegyezze fel a tdvolsdgot a Novoprene csovon lévé két fehér kapocs kozott.

8. Helyezze at a fehér kapcsokat és a csatlakozdt az Uj szilikon témlére.
9. Illessze az Uj csOvet a hazba, és szorosan nyomja a helyére.

10. Nyomija a harom gorgét a szivattydhazba.

11. Szerelje vissza az alsé fedelet.
12. Nyomija vissza a szivattyut a tengelyre.

13. KoOsse vissza a csOveket.
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8.6

8.7

8.8

14. Gy6zd6djon meg arrél, hogy a csovek megfeleléen csatlakoznak, és a folyadékot a rendszer
a gépbe szivattyluzza.

A Service information (Szervizelési informaciok) menii
A szervizelési informaciok nem szerkeszthetd informaciok. A gép beadllitdsai nem
modosithatok.

A szervizinformaciok a Struers-szerviz segitségével felhasznalhatok a berendezés
tavdiagnosztikajahoz.

A szervizelési informaciok csak angolul érheték el.

Az inditasakor megjelennek a képerny6n a gép teljes miikddési idejére és szervizelésére
vonatkozé informaciok.

Potalkatrészek

A biztonsaggal kapcsolatos alkatrészeket lasd a jelen kézikdnyv ,,M(szaki adatok” részének ,,A
vezérlérendszer (SRP/CS) biztonsaggal kapcsolatos részei” szakaszaban.

Miiszaki kérdések és potalkatrészek

Ha miszaki jelleg(i kérdése van, vagy ha pétalkatrészeket szeretne rendelni, adja meg a
sorozatszamot és a gyartasi évet. Ezek az informaciok a gép adattablajan talalhatdk.

Tovabbi informacidkért vagy a pdtalkatrészek elérhetéségének ellendrzéséért forduljon a
Struers szervizéhez. Az elérhet6ségek ezen a cimen talalhatok: Struers.com.

Szerviz és javitas
A rendszeres szervizellen6rzést évente vagy 1500 (zemdranként javasoljuk.

A gép inditasakor a kijelzén a teljes izemido és a gép szervizinformacioi jelennek meg.

1500 ora lizemidd utan a kijelz6n megjelenik egy lizenet, amely emlékezteti a felhasznalot,
hogy szervizellen6rzést kell belitemeznie.

mechanikus, pneumatikus stb. szakember) végezheti.

Megjegyzés
0 A szervizelést csak szakképzett szerel6 (elektromechanikus, elektronikus,
Forduljon a Struers-szervizhez.
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Artalmatlanitas

A WEEE-szimbdlummal jelolt berendezések elektromos és elektronikus
alkatrészeket tartalmaznak, ezért azokat nem szabad altalanos hulladékként
kezelni.

A helyi hatésagoktol tajékozodjon a nemzeti jogszabalyoknak megfeleld
A fogydeszkozok és a recirkulacios folyadék artalmatlanitasanal tartsa be a helyi
el6irasokat.

hulladékkezelési madrol.
FIGYELMEZTETES
Tliz esetén figyelmeztesse a kdzelben tartézkoddkat, a tlizoltokat és szakitsa meg
a tapellatast. Hasznaljon porral olto tlizoltokésziiléket. Ne hasznaljon vizet.

Megjegyzés

A recirkulacios folyadék adalékanyagot és vagasi vagy koszorilési forgacsot fog
tartalmazni.

Ne Ontse a recirkulacios folyadékot csatornaba kotott lefolydba.

Tartsa be a recirkulacios folyadékhoz hasznalt forgacs és adalékanyag kezelésére
és artalmatlanitdsara vonatkozé hatalyos biztonsagi eléirasokat.

Kovesse nyomon, hogy milyen fémeket vagott vagy koszorilt, illetve a keletkezett forgacs
mennyiségét.

Attol figgden, hogy milyen fémet vagott vagy kdszoriilt, lehetséges, hogy az elektropozitivitadsban
jelentésen eltéré fémekbol szarmazo fémforgacsok kombinacidja kedvezo feltételek mellett
exoterm reakciokat eredményezhet.

Példak:
A kovetkez6 példak olyan kombinaciokat mutatnak be, amelyek exoterm reakciokat

eredményezhetnek, ha ugyanazon a gépen torténd forgacsolas vagy kdszoriilés soran nagy
mennyiségli forgacs keletkezik, és ha kedvezdek a koriilmények:

. Aluminium és réz.

. Cink és réz.
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10 Hibakeresés

10.1 Csiszolasi és polirozasi problémak

Hiba

Ok

Teendo6

Zaj a gép indulasakor vagy a
forgdasztal nem forog.

A szij nem elég feszes.

A szijat meg kell
fesziteni.

Forduljon a Struers-
szervizhez.

A gép nem miikoédik az
inditokapcsolé megnyomasakor.

A fékapcsold ki van
kapcsolva.

Kapcsolja be a
fékapcsolot.

A (gép hatoldalan talalhato)
biztositék kiégett.

Cserélje kia
biztositékot.

A viz nem urul le.

Az elvezet6cs6
0sszenyomodott.

Egyenesitse ki a
csovet.

Az elvezetdcsé eldugult.

Tisztitsa meg a csovet.

Az elvezet6csé nem lejt
lefelé.

Allitsa a csovet
egyenletes lejtésre.

Leall a h(it6vizellatas.

A vizcsap el van zarva a
vizellatasnal.

Nyissa meg a
vizellatast.

A beépitett vizcsap el van
zarva.

Nyissa meg a
vizellatast.

A beépitett vizcsap el van
tomédve

Tisztitsa meg a
vizcsapot.

A vizbevezetésnél lévl sz(ird
el van tomddve

Tisztitsa meg a sz(irét,
ehhez kizarolag s(ritett
levegbt hasznaljon.

Rossz a szoftverbeallitas.

Ellendrizze a
szoftverbedllitdsokat.

Elégtelen vizaramlas.

A beépitett vizcsap el van
tomédve.

Tisztitsa meg a
vizcsapot.

A vizbevezetésnél lévo sz(iré
el van tomodve.

Tisztitsa meg a sz(irét.

Be kell allitani a vizszelepet.

Lasd: A viz
térfogataramanak
beallitasa = 24.

A h(t6viz leallitas utan csépog.

Hiba van a magnesszelepben.

A méagnesszelepet ki
kell cserélni.

Forduljon a Struers-
szervizhez.
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Hiba

Ok

Teendo

Folyamatos, szabalytalan kopas
egy csiszold/polirozo feliileten.

Kopott csatlakozd a
mintatartén/mintamozgato
lemezen vagy a gép
mintamozgatd fején.

Ki kell cserélni a
csatlakozot.

Forduljon a Struers-
szervizhez.

Az elOkészitd tarcsa egyenetleniil

fut, vagy megall.

Az er6 tul nagy.

Csokkentse az er6t.

A mintakészitd tarcsa leall.

A frekvenciavalté ledllitotta a
berendezést.

Kapcsolja ki a gépet.
Varjon néhany percig,
ezutan inditsa Ujra a
gépet.

Ha a hiba tovabbra is
fennall, forduljon a
Struers-szervizhez.

A mintak szélesebbek, mint a
mintakészitd tarcsa sugara.

Hasznaljon kisebb
mintakat.

Egyenetlen mintak.

A mintak athaladnak a tarcsa
kozepe felett.

Allitsa be a mintatarté
vagy a mintamozgatd
lemez vizszintes
helyzetét. Lasd A
mintamozgato lemez
vizszintes helyzetének
beallitdsa = 56.

10.2 Hibatlizenetek

A hibakat a m(ikodés folytatasa el6tt ki kell javitani.

Nyomja meg az Enter gombot a hiba vagy az (izenet nyugtazasahoz.

74
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# Hibaiizenet Magyarazat Teend6
(%] ERROR #1
1 Emergency Stup activated, A VéSZleél“té aktiVélVa KapCSOlja le a
van. vészleallitot.

(Vészleallitas aktivalva)

(% ERROR #13

© Group name is already in use,

Please select another name. A médszerek

13 o csoportjahoz hasznalni Hasznaljon egy masik
0k

. . e e nevet a csoporthoz.
kivant név mar létezik. P

(A csoport neve mar
hasznalatban van. Kérjiik,
valasszon egy masik nevet.)

(%] ERROR #14

Method name is already in use,

Please select another name,

14 A moddszerhez hasznalni  Hasznaljon egy masik
o Ok kivant név mar létezik. nevet a médszerhez.

(A mddszer neve mar
hasznalatban van.Kérjlk,
valasszon egy masik nevet.)

(X ERROR #15

is a resarved name,
Please select another name,
A hasznalni kivant nevet a Hasznaljon egy masik

1 o 0k gép foglalja le. nevet.

(A®2) ,, ” egy fenntartott
név.Kérjiik, valasszon egy masik
nevet.)

Tegramin-20 75


Error 1.png
Error 14.png
Error 15.png

10 Hibakeresés

# Hibaiizenet

Magyarazat

Teendo6

(X% ERROR #19

Please raise the specimen holder
hiead before you press START,

A mintatarto fejnek a

Nyomja meg az Enter
gombot az lizenet
nyugtazasahoz, majd

19 folytatashoz a legfels6 Ctatartd
° Ok pozicidban kell lennie. Mozgassa a mintatarto
fejét a legfels6
pozicidba.
(Kérjik, emelje fel a mintatarté
fejét, miel6tt megnyomja a Start
gombot.)
(%] ERROR 823
The methud' is used for process, A mc’)'dszer hasznalatban Nyomija meg az Enter
Some functions are not allowed, van, es,egyes gombot az lizenet
23 parameterek nem nyugtazasahoz.
o Ok modosithatdk, egyes o ]
funkcidk pedig nem Varjon, amig a folyamat
érhetdk el. befejezédik.
(A médszer a feldolgozasban
haszndlatos. Egyes funkcidk
nem engedélyezettek.)
Nyomja meg az Enter
gombot az lizenet
nyugtazasahoz, és
valasszon olyan
Mivel a felhasznalo altal l;ir;osgt)i/;guzt;amely
o ERROR w24 megf'\atarq.zg.tt . kivalasztott
fogyoeszk6zok nincsenek .,
termékcsoportokra szuszpenzioval, vagy
Suspension and lubricant are not . modositsa a kendanyag
) osztva, lehetséges, hogy , , ).
compatible, a felhasznals 4ltal tipusat a felhasznalo
24 altal megadott

O

(A szuszpenzié és a kenbanyag
nem kompatibilis.)

meghatarozott
szuszpenzié nem
kompatibilis a
felhasznalo altal
meghatarozott
kenbanyaggal.

ken6anyagra. Ez a(2)
User lubricant
configuration
(Felhasznalo
kenéanyag-
konfiguracidja)
képernydn, a(z)
Configuration
(Konfiguralas)
meniiben végezheto el.

76

Tegramin-20



10 Hibakeresés

# Hibaiizenet

Magyarazat

Teendo

(X ERROR #25

Cn

Surface and suspension are nof
compatible,

Modszer létrehozasakor
nem lehet a felhasznald
altal meghatarozott

Nyomja meg az Enter
gombot az Gizenet
nyugtazashoz, és

25 szuszpenziot nem valasszon masik
o Ok kompatibilis feliilettel szuszpenzidt (vagy
kombinalni. fellletet).
(A feliilet és a szuszpenzidé nem
kompatibilis.)
(%] ERROR 135
Consumable name s already in Nyomja meg az Enter
use. Please select another name, R gombot az Uzenet
A fogybeszkzhoz nyugtazasahoz.
35 hasznalni kivant név mar
o Ok létezik. Hasznaljon egy masik
nevet a
(A fogyoeszkdz neve mar fogyoeszkozhoz.
hasznalatban van. Kérjiik,
valasszon egy masik nevet.)
(X ERROR #39
. g Az lizemmod
Editing restricted by e
; modositasa
a8 operation mode, Development
(Fejlesztés) médrol
° Ok Configuration

(Szerkesztés az tzemmod altal
korlatozva.)

(Konfiguralas) modra.
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# Hibaiizenet Magyarazat

Teendo6

(%] ERROR #40)
A(z) Level measuring in
bottles (Szintmérés a

palackokban) funkcio No

Function disabled in the screen
“Dptions",

A(z) Level measuring
in bottles (Szintmérés
a palackokban)
aktivalasahoz: Lépjen a
(z) Options
(Beallitasok) meniibe,
és valassza a(z) Yes
(Igen) elemet. Ezutan

40 (Sz.) értékre lett allitvaa  térjen vissza a(z)
o Ok (z) Options (Beallitisok)  Bottle configuration
képernyén. (Palackkonfiguracio)
(A funkcid le van tiltva az meniibe, és allitsa be
,Options” (Opcidk) képernyén.) az 6sszes konfiguralt
palack tényleges
fennmarado
folyadékszintjét.
[, ERROR 243 |
Nyomja meg az Enter
gombot az lizenet
Manual dosing not allowed from nyugtazasahoz.
43 this menu. A funkcio nem érheté el  vilasszon ki egy
az aktualis mentiben. mddszert, és valasszon
° Ok ki egy adagolni kivant

(A kézi adagolas nem
megengedett ebbdl a meniibél.)

fogydeszkozt
tartalmazo lépést.

(%] ERROR #47

Tubeis) not selected for cleaning,
please use the turn-push-button
to select tube(s),

47 Q Ok

(Cs6 (csovek) nincs(enek)
kivalasztva a tisztitashoz,
kérjuk, hasznalja a
forgaté/nyomdgombot a csé
vagy csovek kivalasztasahoz.)

Még nem valasztottak ki
csoveket tisztitasra.

Nyomja meg az Enter
gombot az lizenet
nyugtazasahoz.

Jeldlje ki a tisztitani
kivant csove(ke)t, majd
valassza ki ujbdl a
tisztitas opciot.
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# Hibaiizenet Magyarazat Teendo
Q ERROR #56
Emergency stop activated, but
24¥ OC control power is not
i |
dsconnected y A vészleallitas aktivalva
56 Flease call service technician. lett, de a 24 V-os vezérlé  Forduljon a Struers-
& tapellatasa nincs szervizhez.
levalasztva.
(Vészleallitas aktivalva, de a 24
V DC vezérl6 tapellatasa nincs
levalasztva! Kérjiik, hivion egy
szerviztechnikust.)
(%] ERROR 857
Emergency stop activated, but
24¢ OC control power is
constantly disconnected!
Please call service technician, A veszkapcsolo aktivalva
lett, de a 24 V-os vezérl6 Forduljon a Struers-
57 P e :
tapellatasa folyamatosan szervizhez.
le van valasztva.
(Vészleallitas aktivalva, de a 24
V DC vezérl6 tapellatasa
folyamatosan le van valasztval!
Kérjlk, hivjon egy
szerviztechnikust.)
Q ERROR #59
Nyomja meg az Enter
Mo air or air pressure too low! gombot az lzenet
59 Hiba van a s(iritettlevegs- nyugtazasahoz.
bemenetben. Ellendrizze és allitsa
o Ok vissza a sUritettlevegd-
bemenetet.
(Nincs levegdé vagy tul alacsony
levegényomas.)
(%] ERROR #E0) o
Ellendrizze a
slritettlevegé-
Pressure regulating error! Hib bemenetet és inditsa
60 Ibavana Ujra a gépet.

O

(Nyomasszabalyozasi hiba.)

nyomasszabalyozdban.

Ha a hiba tovabbra is
fennall, forduljon a
Struers-szervizhez.
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# Hibaiizenet

Magyarazat

Teendo6

Q ERROR |

Pressure system not calibrated!

A nyomasrendszer nincs

Nyomja meg az Enter
gombot az lizenet
nyugtazasahoz.

61 8 o Inditsa Gjra a gépet.
megfeleléen kalibralva. 'sa tjra a gep
o 0k Ha a hiba tovabbra is
fennall, forduljon a
(A nyomasrendszer nincs Struers-szervizhez.
kalibralva!)
Nyomja meg az Enter
Q ERROR #6d gombot az lizenet
nyugtazasahoz.
A ledllitas gomb .
: . Hasznalja a
Disc motor not stopped! megnyomasakor vagy a . e ,
. I veszleallitot a tarcsa
64 mintakészitési ido lejarta s ,
, . — leallitasahoz. Inditsa
utan a mintakészitd Gira a gépet
Q Ok tarcsa nem allt le. j gepet.
Ha a hiba tovabbra is
(A tarcsamotor nem allt le!) . fennall, forduljon a
Struers-szervizhez.
Nyomja meg az Enter
gombot az lizenet
nyugtazasahoz.
Q ERROR #60 . ,
Helyezze a mintatartot
_ balra (a surlodasi erd
BLOC motor regulatnr ngtput I3 csékkentése
zero, motor driven by disc motor, |\ e motorjata  érdekében) vagy
68 mintakészité tarcsa csOkkentse az erot

O

(A BLDC motorszabalyozo
teljesitménye nulla, a motort a
tarcsamotor hajtja.)

hajtja.

és/vagy a tarcsamotor
fordulatszamat.

Nyomja meg ismét a
START gombot.
Ha a hiba tovabbra is

fennall, forduljon a
Struers-szervizhez.

80
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# Hibaiizenet

Magyarazat

Teendo

Q ERROR #69

Left or right end stop of
specimen mover head not adjusted!

A mintamozgaté fej

Forduljon a Struers-

69 véglitk6z6i nincsenek <zervizhez
o Ok megfelelden beallitva. '
(A mintamozgato fej bal vagy
jobb oldali véglitkdzdje nincs
beallitva!)
Nyomja meg az Enter
(%) ERROR %70 gombot az lizenet
nyugtazasahoz.
The following dosing pump motor Kapcsolja ki a gépet.
has a bad electrical connection: Tavolitsa el a kérdéses
Nincs elektromos ; ’ :
szivattyumodult, majd
70 Pump mator O csatlakozas az emlitett

Ok

(A kovetkez6 adagoloszivattyu

motorjanak rossz az elektromos

csatlakozasa:)

szivattyuhoz.

csUsztassa vissza a
helyére.
Inditsa Ujra a gépet.

Ha a hiba tovabbra is
fennall, forduljon a
Struers-szervizhez.

(%) ERROR #71

Specimen mover motor power
supply out of range or missing!

71 ° ok

(A mintamozgat6 motor
tapellatasa a tartomanyon kiviil
van, vagy hianyzik.)

A mintamozgat6 motor
tapellatasa tul magas
vagy tul alacsony (24 V
DC +/- 10%).

Nyomja meg az Enter
gombot az lizenet
nyugtazasahoz.

Inditsa Ujra a gépet.

Ha a hiba tovabbra is
fennall, forduljon a
Struers-szervizhez.
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# Hibaiizenet

Magyarazat

Teendo6

(X ERROR #72

249 OC supply out of range or
migsing!

A 24V DC tapfesziiltség a
10%-o0s tartomanyon

Nyomja meg az Enter
gombot az Gizenet
nyugtazasahoz.

72 kivil esik. A tapellatast Inditsa Gjra a gépet.
o Ok be kelzll glhtam vagy kikell 1ot ovabbra is
) o cserelni. fennall, forduljon a
(24 v DC tapellatas a Struers-szervizhez.
tartomanyon kivil van vagy
hianyzik!)
o ERROR #73
Nyomja meg az Enter
12 OC supply out of range or gombot az lizenet
missing! A 12V DC tapfesziltséga nyugtazasahoz.
10%-o0s tart : , ,e .
73 0%-os tartomanyon Inditsa Ujra a gépet.

O

(12 V DC tapellatas a
tartomanyon kivil van vagy
hianyzik!)

kivil esik. El6fordulhat,
hogy a NYAK megsériilt.

Ha a hiba tovabbra is
fennall, forduljon a
Struers-szervizhez.

Q ERROR

#74

a¥ OC supply out of range or
migsing!

74 ° ok

(5 V DC tapellatas a
tartomanyon kiviil van vagy
hianyzik!)

Az 5V DC tapfesziiltség a
10%-0s tartomanyon
kivil esik. El6fordulhat,
hogy a NYAK megsériilt.

Nyomja meg az Enter
gombot az lizenet
nyugtazasahoz.

Inditsa Gjra a gépet.

Ha a hiba tovabbra is
fennall, forduljon a
Struers-szervizhez.

(X ERROR

Frequency inverter error!
&n undervoltage state is detected,

O

(Frekvenciavalté hibaja! A
rendszer alacsony fesziiltségi
allapotot észlelt.)

80

#50)

A rendszer hibat észlelt a
frekvenciavaltoban.

Nyomja meg az Enter
gombot az Gizenet
nyugtazasahoz.

Ellendrizze a
tapellatast

Inditsa Ujra a gépet.
Ha a hiba tovabbra is

fennall, forduljon a
Struers-szervizhez.

82
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# Hibaiizenet Magyarazat Teendd
(%) ERROR #51 Nyomja meg az Enter
gombot az lizenet
Frequency inverter error! nyugtazasahoz.
An overvoltage state is detected. | tapellatas tal magas, Ellenérizze a
81 vagy hibas a tapellatast.
° Ok frekvenciavalto. Inditsa Gjra a gépet.
s peras Ha a hiba tovabbra is
(Frekvenciavalté hibaja! A , .
, e o e fennall, forduljon a
rendszer tulfeszlltségi allapotot .
. Struers-szervizhez.
észlelt.)
Q ERROR #92
Nyomja meg az Enter
Frequency inverter error! gombot az iizenet
The disc motor is overloaded, A tarcsamotor tulterhelt, —nyugtazasahoz.
82 de még nem melegedett  Csgkkentse az erét, és
o Ok tul. folytassa a
mintakészités
(Frekvenciavalté hibaja! A folyamatat.
tarcsamotor tulterhelt.)
Q ERROR #53
Frequency inverter error! Nyomja meg az Enter
The safety signal is not A (géphez tartozd NYAK goml:?t ,az,l;zenet
activated. altal vezérelt) nyugtazasahoz.
83 frekvenciavalto Inditsa Ujra a gépet.
Dk . yoe e ’ . . , )
o bLZFOI?lsag' jelzese nincs Ha a hiba tovabbra is
o aktivalva. fennall, forduljon a
(Frekvenciavalto hibaja! A Struers-szervizhez.
biztonsagi jelzés nincs
aktivalva.)
Nyomja meg az Enter
(%] ERROR 104 gombot az iizenet
nyugtazasahoz.
: : ©
Frequency inverter error! A rends;er hibat észlelta 1 4itsa Gjra a gépet.
alarm code: 0 frekvenciavaltdban. (A . ) _
gq  Falltcode 0 feltiintetett kédok a Ha a hiba tovabbra is

O

(Frekvenciavalté hibajal

Riasztasi kod: OHibakod: 0)

frekvenciavaltd
kézikonyvében
talalhatdk.)

fennall, forduljon a
Struers-szervizhez.

Jegyezze fel a
hibakddokat, hogy
kénnyebben megtalalja
a hibat.
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# Hibaiizenet

Magyarazat

Teendo

(%) ERROR 137

The cover is not closed
completely or cover sensor
87 defective,

O

(A fedél nincs teljesen lezarva,
vagy hibas a fedél érzékeldje.)

A fedél érzékeldje nincs
aktivalva vagy hibas.

Nyomja meg az Enter
gombot az lizenet
nyugtazasahoz.

Nyissa ki és zarja le a
fedelet, valamint
ellendrizze az
esetleges akadalyokat.

Inditsa Ujra a gépet.

Ha a hiba tovabbra is
fennall, forduljon a
Struers-szervizhez.

Ellenérizze, hogy a
fedél teljesen zarva
van-e, majd nyomja
meg a START gombot.

Ha a hiba tovabbra is
fennall, forduljon a
Struers-szervizhez.

Biztonsagi fedél nélkdili
modellek esetén a
berendezést szervizre
varakozas kozben is
lizemeltetheti.

Lépjen a(z) Options
(Beallitasok) meniibe
és allitsa a(z) Allow
operation with cover
open (M(ikodés
engedélyezése nyitott
fedél esetén) beallitast
Yes (Igen) értékre.

84
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# Hibaiizenet Magyarazat Teendd

Nyomja meg az Enter
gombot az lizenet

nyugtazasahoz.
(%) ERROR #89 Inditsa Ujra a gépet.
& bad electrical connection for Bizonyos korllmeények

kozott (attol figgden,

the following output is detected:
hogy melyik modul

#-motor ibé
Elektromos kimeneti hlbé,‘SOdOt.t meg), ,
89 ° 0k . ) tovabbra is lehetséges
hiba, pl. ,,X-motor”. . e .
a géep mikodtetése.

(A rendszer rossz elektromos Ha a hiba tovabbra is
csatlakozast észlelt a kdvetkez6 fennall, forduljon a
bemeneten:) Struers-szervizhez.
X-motor Jegyezze fel a

hibakddokat, hogy
koénnyebben megtalalja
a hibat.

Q ERROR #90)
Nyomja meg az Enter

o ombot az lizenet
Mo communication to frequency g

o nyugtazasahoz.
90 Inditsa Ujra a gépet.
O 0k Ha a hiba tovabbra is
fennall, forduljon a

frekvenciavaltéval.)

@  ERROR

Ellenérizze a s(iritett
A légnyomas tul alacsony leveg6 csatlakozasat,

e a végrehajtashoz majd nyomja meg az
P ' Adjustment of specimen Enter gombot a
92 mover plate height (A beallitas
Esc | Cancel o Ok mintamozgaté lemez végrehajtasahoz, vagy
o magassaganak beallitdsa) nyomja meg az ESC
értékre. gombot a beallitas

(Nincs levegd vagy tul alacsony

u , megszakitasahoz.
levegényomas.)
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# Hibaiizenet Magyarazat

Teendo

Q ERROR #93

Force system error or air A slritett levegd

pressure too low! nyomasa tul alacsony,
93 vagy hiba van a

o 0k nyomasszabalyozd

rendszerben.
(Erdkifejt6 rendszer hibaja vagy
a légnyomas tul alacsony!)

Nyomja meg az Enter
gombot az lizenet
nyugtazasahoz.

Ellenérizze a s(iritett
levegd csatlakozasat (a
nyomasnak 6 és 10 bar
kozott kell lennie).

Ha a hiba tovabbra is
fennall, forduljon a
Struers-szervizhez.

(X ERROR #94

i bad electrical connection for
the following input is detected:

94 B Elektromos bemeneti
° Ok hiba, pl. ,BP 2",

(A rendszer rossz elektromos

csatlakozast észlelt a kovetkezé

bemeneten:)

BP 2

Nyomja meg az Enter
gombot az lizenet
nyugtazasahoz.

A gép hasznalhaté kézi
mintakészitéshez, de
nem lesz képes
automatikus
mintakészités
elvégzésére.

Forduljon a Struers-
szervizhez.

(%) ERROR #97

Start denied, an emergency stop
matfunction is detected, Please
call serwice technician,

97 o Ok

(Inditas elutasitva. A rendszer
vészleallitasi hibat észlelt.
Kérjiik, hivjon egy
szerviztechnikust.)

A vészleallitas
meghibasodott.

Nyomja meg az Enter
gombot az lizenet
nyugtazasahoz.
Inditsa Gjra a gépet.
Ha a hiba tovabbra is
fennall, forduljon a
Struers-szervizhez.

Ne kisérelje meg hibas
vészleallitoval
mikodtetni a gépet.
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Tegramin-20
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11

11.1

Miszaki adatok

Miiszaki adatok

Kapacitas Egyedi mintak Atmérd: 4 x 40 mm
Mintatarto N.a.
Tarcsa Atmérd 200 mm (8")

Forgasi sebesség

40-600 ford./perc, 10
ford./perc [épésekben
mddosithato

Forgasirany

Az 6éramutatd jarasaval
ellentétes irdnyban

Motorteljesitmény

— Folyamatos (S1)

370 W (0,5 LE)

- Maximum (S3)

500 W (0,75 LE)

Mintamozgaté fej

Egyedi minta

- Erd

5-50 N, 5 N-os
[épésekben

- Mintamagassag

8-35mm (0,31-1,37")

Mintatarté

N.a.

- Erd

- Mintamagassag

Forgasi sebesség

50-150 ford./perc, 10-es
épésekben modosithatd

Forgasirany

Az 6ramutato jarasaval
megegyezOen [ az
Oramutaté jarasaval
ellentétesen

Motor

120 W

Nyomaték

7,5 Nm (5,6 ft-1bf)

Tegramin-20
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88

Jellemzok Anyageltavolitas- Nem
érzékeld (beépitett)
Biztositott modszerek Struers A Metalog
utmutaté médszerei: 10
Testreszabott mddszerek:
max. 200
Beallitasok Automatikus adagolas, Igen
akar 7 szivattylzas
Atlatszo fedél Igen
Biztonsagi fedél Nem

Recirkulacios
hitérendszer

3. hitérendszer

Szoftver és elektronika

Kezel6szervek

ErintSpad,
forgathato/nyomogomb

Kijelz6

LCD, szines TFT 5,7", 320
x 240 képpont LED-es
hattérvilagitassal

Biztonsagi szabvanyok

CE-jelolés az EU
irdnyelveinek megfeleléen

REACH

A REACH-informéciokat
kérje a helyi Struers-
irodatol.

Miikodési kdrnyezet

Kornyezeti h6mérséklet

5-40 °C (41-104 °F)

Paratartalom

35-85% RH (relativ
paratartalom), nem
lecsapddo
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Tapellatas Fesziltség/frekvencia 200-240V (50-60 Hz)
Tapbemenet 1 fazis (N+L1+PE) vagy 2
fazis (L1+L2+PE)
Az elektromos
berendezésnek meg kell
felelnie a II. szerelési
kategdrianak
Teljesitmény, névleges 680 W
terhelés
Teljesitmény, alapjarati 9W
terhelés
Aram, névleges terhelés 3,4 A
Aram, maximalis 6,3A
terhelés
Aram, legnagyobb 1,85 A
terhelés
Vizellatas Nyomas, vezetékes viz 1-9,9 bar (14,5-143 psi)
Nyomas, vezetékes viz Min. 1 l/perc (0,3 g/m)
Vizbevezetés, Atmérd: 3/4"
csatlakozas
Vizkivezetés, csatlakozas  Atmérd: 30 mm (1 1/4")
Levegdellatas Nyomas, s(ritett levegé ~ 6-9,9 bar (87-143 psi)

Aramlas, s(ritett levegd

Min. 3,5 l/perc (0,9 g/m)

Levegdémindség, slritett
levegd

A betaplalt levegének az
IS0 8573-1 szabvany
szerinti 5.6.4. vagy annal
jobb osztalyinak kell
lennie

Levegbbemenet, sliritett
levegd, csatlakozas

Atméré: 6 mm (¥4")

Elszivé (csak fedéllel)

Csatlakozas

Atméré: 50 mm (2")

Javasolt kapacitas

50 m3/h (1750 ft3/h) O
mm-es vizméron
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11.2 A vezérlorendszer (SRP/CS) biztonsaggal kapcsolatos részei

90

Biztonsagi aramkori
kategoriak/teljesitményszint

Vészleallitas 0. ledllasi kategoria,
EN60204-1
PL=c, 1. kategoria,
EN13849-1

Fedél Csak szoftvervezérlés.

Nem rendelkezik
biztonsagi mindsitéssel.

Biztonsagi fedél

N.a.

Maradékaram-megszakito

(RCCB)

A tipusu, 30 mA-es (vagy
erésebb) sziikséges

Zajszint

A-sulyozott
hangkibocsatasi
nyomasszint a

munkaallomasokon

LpA = 66 dB(A) (mért
érték). Bizonytalansag (K)
=4 dB(A)

Az EN ISO 11202
szabvanynak megfeleléen
végzett mérések

Rezgésszint

Deklaralt
rezgéskibocsatas

A test felsO részeit ér6
teljes rezgésterhelés nem
haladja meg a 2,5 m/s?
értéket.

Méretek és tomeg (fedél nélkiil)

Magassag 48 cm (18,9")
Szélesség 60 cm (23,6")
Mélység 65 cm (25,6")
Témeg 52,5 kg (116 font)

Méretek és tomeg
(fedéllel/biztonsagi fedéllel)

Magassag — fedél
zarva/fedél nyitva

50 cm (19,7")/85 cm
(33,5")

Szélesség 60 cm (23,6")
Mélység 65 cm (25,6")
Témeg 58 kg (128 font)

A

FIGYELMEZTETES

A biztonsag szempontjabol kritikus alkatrészeket legfeljebb 20 éves élettartam

utan ki kell cserélni.

Forduljon a Struers-szervizhez.
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Megjegyzés
0 Az SRP/CS (a vezérl6rendszer biztonsaggal kapcsolatos részei) olyan
alkatrészek, amelyek hatassal vannak a gép biztonsagos miikodésére.

Megjegyzés

A biztonsag szempontjabol kritikus alkatrészek cseréjét csak a Struers
G mérnoke vagy szakképzett (elektromechanikus, elektronikus, mechanikus,

pneumatikus stb.) technikusa végezheti.

A biztonsag szempontjabol kritikus alkatrészeket kizarolag azonos vagy jobb

biztonsagi szinttel rendelkezé alkatrészekre szabad cserélni.

Forduljon a Struers-szervizhez.

Biztonsaggal A gyarto/A gyarto Gyartoi Struers-
kapcsolatos alkatrészek megnevezése katalogusszam katalogusszam
Pilz PNOZ XV1P 3/24
Biztonsagi relé 2 cs3mp VDC2n/o 2KS$10007
késleltetéssel 1n/ot
Schlegel
Vészleallitd gomb Gomba alaku reteszeld ES ®22, RV‘tl'pUS 25A10400
nyomdgomb
Schlegel
Vészleallitd érintkezd Moduldris érintkezd, 1 NC, MTO-tipus ~ 2SB10071
pillanatnyi
Mégnesszelep
Invesys
Vizszelep harmas 24 V DC 2YM12311
V Series vizszelepek
Gn.311
Omron
Frekvenciaatalakitd Frekvenciaatalakito ;g1 psgaA 2PU12150
1x200V
750 W
Omron 7KNG-14-01-
Védokapcsolo relé J G 0 2KM71411

24V DC védbkapcsolé 24D

11.3 Abrak

Megjegyzés
0 Részletes informacidkért tekintse at a jelen kézikonyv online valtozatat.
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Blokkdiagram 16013052 =93
Vizdiagram 16011001 =94
Levegbdiagram 16011000 = 95
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Jogi és szabalyozasi informaciok

A Szoévetségi Tavkozlési Bizottsag (DCC — Federal Communications Commission)
megjegyzése

A berendezést tesztelték, és megallapitottak, hogy az FCC-szabalyok 15. része szerint megfelel a
B osztalyu digitalis eszk6zokre vonatkozd hatarértékeknek. Ezeket a hatarértékeket ugy
hataroztak meg, hogy észszer(i védelmet nyljtsanak a karos interferenciaval szemben
lakoépiiletben vald hasznalat soran. A berendezés radiofrekvencias energiat general, hasznal és
sugarozhat, és ha nem az utasitasoknak megfeleléen telepitik és hasznaljak, karos interferenciat
okozhat a radidkommunikacioban. Arra azonban nincs garancia, hogy bizonyos telepitések esetén
nem lép fel interferencia. Ha a berendezés karos interferenciat okoz a radio- vagy
televizidévételben (ami a berendezés ki- és bekapcsolasaval allapithaté meg), a felhasznalénak az
alabbiak koziil egy vagy tobb intézkedés megtételével térekednie kell arra, hogy megprobalja
kiklisz6bolni az interferenciat:

« Iranyitsa at vagy helyezze at a vevOantennat.
«  Novelje a berendezés és a vevékésziilék kdzotti tavolsagot.

»  Csatlakoztassa a berendezést egy olyan haldzati aljzathoz, amely mas aramkorén van, mint
amelyhez a vevOkésziilék csatlakozik.

A gyarto

Struers ApS

Pederstrupvej 84

DK-2750 Ballerup, Denmark
Telefon: +45 44 600 800
Fax: +45 44 600 801
www.struers.com

A gyarto felelossége

Az aldbbi korlatozasokat be kell tartani, mivel a korlatozasok megsértése a Struers jogi
kotelezettségeinek elvesztéséhez vezethet.

A gyartd nem vallal felelésséget a jelen kézikonyv szovegében és/vagy illusztracidiban talalhatd
hibakért. A jelen kézikdnyvben szerepld informacidk el6zetes értesités nélkiil valtozhatnak. A
kézikonyv olyan tartozékokat vagy alkatrészeket is emlithet, amelyek nem szerepelnek a
berendezés szallitott valtozataban.

A gyarté csak akkor tekinthet6 felel6ésnek a berendezés biztonsagara, megbizhatdsagara és
teljesitményére gyakorolt hatasokért, ha a berendezést a hasznalati utasitadsnak megfeleléen
hasznaljak, szervizelik és tartjak karban.

Tegramin-20
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A gyarto

Terméknév

Tipus
Funkcid
Tipus
Modell

Sorozatszam

Ce

H modul, a globalis megkozelités szerint

Struers ApS - Pederstrupvej 84 « DK-2750 Ballerup « Denmark

Tegramin-20
Tegramin-25
Tegramin-30

N.a.
Csiszold-/polirozégépek
601, 602, 603

06016127, 06026127, 06016227, 06026227, 06016327,
06036127, 06016427,06036227

A kovetkezdkkel kombinalva:
06036903, 06016905, 06036911, 06026905, 06036904,

06036905, 06016906, 06036900, 06036906, 06036901,
06016903, 06036902

EU

Kijelentjik, hogy az emlitett termék megfelel a kbvetkez6 jogszabalyoknak, irdnyelveknek és szabvanyoknak:

2006/42/EC
2011/65/EU

2014/30/EU

Tovabbi
szabvanyok

EN ISO 12100:2010, EN ISO 13849-2:2012, EN ISO 13849-1:2015, EN ISO 13850:2015,
EN 60204-1:2018, EN 60204-1-2018/Corr.:2020

EN 63000:2018

EN 61000-6-2:2005, EN 61000-6-2:2005/Corr.:2005, EN 61000-6-3:2007,
EN 61000-6-3-A1:2011, EN 61000-6-3-A1-AC:2012, EN 61000-3-3:2013,

EN 61000-3-2:2014

NFPA 79, FCC 47 CFR 15. rész B alrész

Mliszaki dokumentacid 6sszeallitasara
jogosult személy/
Meghatalmazott alairod

Datum: [Megjelenés datuma]
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Preklady viz

Se oversaettelser pa
Ubersetzungen finden Sie unter

Mo peTappdoelg, avatpegte ot dielBuvon

Para ver las traducciones consulte
Tolked leiate aadressilt

Katso kaannokset osoitteesta
Pour les traductions, voir

Za prijevode idite na

A forditasok itt érhetdk el
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Tulkojumus skatit
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