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1 Tietoja tasta ohjekirjasta

1

1.1

2.1

Tietoja tasta ohjekirjasta

HUOMIO
A Struers -laitteita saa kayttaa vain silla tavalla ja siihen liittyen, kun laitteiston

mukana toimitetussa kayttoohjeessa on kuvattu.

Huomautus

l c Lue kayttdohje huolellisesti ennen kayttda ja tallenna se myohempaa kayttoa
varten.

Huomautus
0 Jos haluat tarkastella tiettyja tietoja yksityiskohtaisemmin, katso taman ohjekirjan

digitaalista versiota.

Lisavarusteet ja kulutustarvikkeet

Lisavarusteet

Saadaksesi lisatietoja kaytettavissa olevasta valikoimasta, katso Accutom-100-esite
verkkosivustollamme osoitteessa www.struers.com.

Kulutustarvikkeet

Kone on suunniteltu kaytettavaksi vain erityisesti tahan tarkoitukseen suunniteltujen Struers -
kulutustarvikkeiden ja tamantyyppisten koneiden kanssa.

Muut tuotteet voivat sisaltaa voimakkaita liuottimia, jotka liuottavat esim. kumitiivisteita. Takuu ei
ehka kata vaurioituneita koneen osia (esim. tiivisteita ja putkia), kun vaurio liittyy suoraan
sellaisten kulutustarvikkeiden kayttoon, joita Struers ei ole toimittanut.

Saat lisatietoja kaytettavissa olevasta valikoimasta verkkosivustoltamme osoitteessa
www.struers.com.

Turvallisuus

Tarkoitettu kaytto

Kone on tarkoitettu ammattimaiseen, automaattiseen materiaalien materialografiseen
leikkaamiseen tai hiontaan materialografista jatkotarkastusta varten.

Konetta saa kayttaa vain ammattitaitoinen/koulutettu henkildsto.

Kone on suunniteltu kaytettavaksi vain erityisesti tahan tarkoitukseen suunniteltujen Struers -
kulutustarvikkeiden ja tamantyyppisten koneiden kanssa.

Kone on tarkoitettu kaytettavaksi ammattimaisessa tydymparistossa (esim. materialograafisessa
laboratoriossa).

Accutom-100
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2 Turvallisuus

Ala kiyti konetta Materialografisiin tutkimuksiin soveltuvien muiden

seur

Mall

aavaan tarkoitukseen materiaalien kuin kiinteiden materiaalien leikkaus tai hionta.

Konetta ei saa kayttaa minkaanlaisille rajahdysherkille ja/tai
syttyville materiaaleille tai materiaaleille, jotka eivat ole
stabiileja koneistuksen, kuumennuksen tai paineen alaisina.

Konetta ei saa kayttaa katkaisulaikkojen kanssa, jotka eivat
ole yhteensopivia koneen vaatimusten kanssa (esim.
hammastetut katkaisulaikat).

i Accutom-100

2.2 Turvallisuustoimenpiteet

10.
11.
12.
13.
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A Lue huolellisesti ennen kayttoa

Naiden tietojen huomiotta jattaminen ja laitteiston vaara kasittely voi aiheuttaa vakavia
henkilévahinkoja ja aineellisia vahinkoja.

Kone on asennettava paikallisten turvallisuusmaaraysten mukaisesti. Kaikki koneen ja
siihen liitettyjen laitteiden toimintojen on oltava toimintakunnossa.

Kayttajan on luettava turvachjeet ja kayttoohje seka kaikkien liitettyjen laitteiden ja
lisdvarusteiden kayttooppaiden asiaankuuluvat kohdat. Kayttajan on luettava
kayttdohjeet ja, soveltuvin osin, kaytettyjen kulutustarvikkeiden
kayttéturvallisuustiedotteet.

Konetta saa kayttaa ja yllapitaa vain ammattitaitoinen/koulutettu henkilosto.

Kone on sijoitettava turvalliselle ja vakaalle pdydalle sopivalle tyoskentelykorkeudelle.
Poydan taytyy kestaa vahintaan koneen ja lisdvarusteiden paino.

Varmista, etta todellinen sahkdnsyottéjannite vastaa koneen tyyppikilvessa ilmoitettua
jannitetta. Kone on maadoitettava (kytkettava maahan). Noudata aina paikallisia
maarayksia.

Sammuta aina sahkonsyo6tto ja irrota pistoke tai virtakaapeli ennen kuin purat konetta tai
asennat lisakomponentteja.

Kulutustarvikkeet: kayta vain kulutustarvikkeita, jotka on erityisesti kehitetty kayttdéon
tamantyyppisessa materialograafisessa koneessa.

Noudata kaikkia jadhdytysnesteen lisdaineen kasittelya, sekoittamista, tyhjentamista ja
havittamista koskevia turvallisuusvaatimuksia. Valta ihokosketusta.

Kiinnita huomiota ulkonevaan turvasalpaan, kun suoja nostetaan.
Kayta aina ehjia katkaisulaikkoja, jotka on hyvaksytty vahintaan: 5000 rpm.
Varmista, etta tydkappale on kiinnitetty puristuslaitteeseen tukevasti.

Kayta tarkoitukseen sopivia kasineita suojaamaan sormia hiovilta ja kuumilta/teravilta
naytteilta.



2 Turvallisuus

2.3

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

Jos huomaat toimintahairioita tai kuulet epatavallisia 4ania, sammuta kone ja ota yhteytta
tekniseen palveluun.

Kayta suojalaseja, kun kaytat huuhteluletkua. Kayta huuhteluletkua vain leikkauskammion
sisapuolen puhdistamiseen.

Jos huomaat toimintahairiéita tai kuulet epatavallisia 4ania, sammuta kone ja ota yhteytta
tekniseen palveluun.

Ala kytke konetta paalle ja pois paaltd useammin kuin viiden minuutin vélein.
Sahkdkomponenteille voi aiheutua vaurioita.

Kone on irrotettava sahkovirran syotosta ennen huoltotdiden suorittamista. Odota 15
minuuttia, kunnes kondensaattorien jaanndsvaraus purkautuu.

Tulipalon sattuessa halyta sivulliset, palokunta ja katkaise sahkét. Kayta jauhesammutinta.
Al kéayta vetta.

Kone on suunniteltu kaytettavaksi vain erityisesti tahan tarkoitukseen suunniteltujen Struers
-kulutustarvikkeiden ja tamantyyppisten koneiden kanssa.

Struers -laitteita saa kayttaa vain silla tavalla ja siihen liittyen, kun laitteiston mukana
toimitetussa kayttoohjeessa on kuvattu.

Jos laitetta kaytetaan vaarin, se on asennettu vaarin, sita on muutettu, laiminlyéty, on
tapahtunut onnettomuus tai laitetta on korjattu virheellisesti, Struers ei ole vastuussa
kayttajalle tai laitteelle aiheutuneista vahingoista.

Laitteen minka tahansa osan purkamisen huollon tai korjauksen aikana pitaa aina olla
patevan teknikon suorittama (sahkdmekaaninen, elektroninen, mekaaninen, pneumaattinen
jne.).

Turvallisuusviesti

Struers kayttaa seuraavia merkkeja ilmaisemaan mahdollisia vaaroja.

> B B P

SAHKON AIHEUTTAMA VAARA
Tama merkki ilmaisee sahkoista vaaraa, joka, jos sita ei valteta, aiheuttaa
kuoleman tai vakavia vammoja.

VAROITUS
Tama merkki ilmaisee keskitasoista vaarariskia, joka, jos sita ei valteta, voi
aiheuttaa kuoleman tai vakavia vammoja.

MURSKAUTUMISVAARA
Tama merkki ilmaisee puristumisvaaraa, joka, jos sita ei valteta, voi aiheuttaa
pienid, keskivakavia tai vakavia vammoja.

HUOMIO
Tama merkki ilmaisee matalan vaaran riskia, joka, jos sita ei valteta, voi aiheuttaa
pienia tai keskivakavia vammoja.

Accutom-100



2 Turvallisuus

Hatapysaytys
@ Tama kyltti osoittaa, etta hatapysaytyksesta on saatavilla tietoa.

Yleiset viestit

Huomautus
0 Tama merkki ilmaisee, ettd on olemassa omaisuusvahinkojen vaara tai on

edettava erityisen varovasti.

Vihje

l @ Tama merkki ilmaisee, etta lisatietoja ja ohjeita on saatavana.

2.4 Taman ohjekirjan turvallisuusviestit

SAHKON AIHEUTTAMA VAARA
A Sammuta sahkovirran sy6tté ennen sahkoélaitteiden asentamista.
Kone on maadoitettava (kytkettava maahan).
Varmista, etta todellinen sahkénsyottéjannite vastaa koneen tyyppikilvessa
ilmoitettua jannitetta.
Virheellinen jannite voi vaurioittaa sahkopiiria.

VAROITUS
Vaihda suoja valittomasti, jos se on heikentynyt térmayksessa ammuksen

kanssa esineita tai jos on nakyvia merkkeja huononemisesta tai
vahingoittumisesta.

VAROITUS
Ala kayta konetta viallisilla turvalaitteilla.
Ota yhteytta Struers-huoltoon.

VAROITUS

A Turvallisuuskriittiset komponentit on vaihdettava 20 vuoden
enimmaiskayttoian jalkeen.

Ota yhteytta Struers-huoltoon.

VAROITUS

Riittavan turvallisuuden varmistamiseksi
suoja on vaihdettava 3 vuoden valein. 7/ Struers
Suojuksen tarra osoittaa, milloin se on Safety glass %

Sicherheitsglas

vaihdettava. Verre sécurit 8[2020.12.01

VAROITUS
Tulipalon sattuessa halyta sivulliset, palokunta ja katkaise sahkot. Kayta

jauhesammutinta. Al4 kayta vetta.

Accutom-100 9



2 Turvallisuus

10
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MURSKAUTUMISVAARA
Varo sormiasi kun kasittelet konetta.
Kayta turvajalkineita kun kasittelet raskaita koneistoja.

HUOMIO
Struers -laitteita saa kayttaa vain silla tavalla ja siihen liittyen, kun laitteiston
mukana toimitetussa kayttéohjeessa on kuvattu.

HUOMIO
Varo ulkonevaa turvasalpaa, kun turvasuojus on nostettu ylos.

HUOMIO
Lue jadhdytysnesteen lisdaineen kayttoturvallisuustiedote ennen kayttoa.

HUOMIO
Valta ihokosketusta jaahdytysnesteen lisdaineen kanssa.
Kayta aina suojakasineita ja -laseja.

HUOMIO

Pitkittynyt altistuminen koville aanille voi aiheuttaa pysyvia vaurioita henkilon
kuulolle.

Kayta kuulon suojausta jos melulle altistuminen ylittaa paikallisissa maarayksissa
ilmoitetut arvot.

HUOMIO
Kun tyoskentelet koneilla, joissa on pyorivia osia, varo, etteivat vaatteet ja/tai

hiukset jaa kiinni pyoriviin osiin.

HUOMIO
Ala aloita huuhtelua ennen kuin huuhtelupistooli osoittaa leikkauskammioon.

HUOMIO
Kayta tarkoitukseen sopivia kasineita suojaamaan sormia hiovilta ja

kuumilta/teravilta naytteilta.

HUOMIO
Kayta sopivia kasineitda suojaamaan sormia hiovilta ja kuumilta/teraviltda naytteilta.

Jaahdytysneste voi sisaltaa lastuja (leikkaus- ja hiontajatteita tai muita hiukkasia).

Accutom-100



3 Aloita

3.1

3.2

Aloita

Laitteen kuvaus

Accutom-100 on automaattinen katkaisukone useimpien kiinteiden ja vakaiden
(rajahtamattéomien) materiaalien leikkaamiseen ja hiontaan. Koneessa on Y-suunnassa liikkuva
katkaisulaikka, moottoroitu X-varsi ja sisaanrakennettu kiertovesijaahdytysyksikko.
Katkaisulaikkaa ja X-vartta voi liikuttaa vain, kun suoja on suljettu, tai pitamalla
pitoajopainiketta painettuna sijoitusnappaimia kaytettaessa.

Kayttaja valitsee ja kiinnittaa katkaisulaikan / kuppilaikan ja syottaa prosessiparametrit.

Kayttaja kiinnittaa tyokappaleen puristustytkaluun. Taman jalkeen kiinnitystyokalu
asennetaan suoraan katkaisuvarteen lohenpyrsto- liitannalla.

Suoja lukittuu, kun kayttaja kaynnistaa koneen. Suoja pysyy lukittuna, kunnes kaikki liikkeet
ovat pysahtyneet ja katkaisu- tai kuppilaikka on valitussa pysaytysasennossa.

Naytteet voivat kuumentua prosessin aikana. Kayta kasiteltyja naytteita kasitellessasi
suojakasineita.

Liita Accutom-100 ulkoiseen poistojarjestelmaan prosessissa syntyvien hoyryjen
poistamiseksi.

Jos tehohavitta ilmenee prosessin aikana, suoja pysyy lukittuna.
Vapauta lukko ja avaa suoja erikoisavaimella.

Hatapysaytys katkaisee virran kaikista liikkuvista osista. Suoja voidaan avata, kun
hatapysaytys vapautetaan.

Yleiskatsaus
Etundakyma
A——— | If
| ||
—D
B_
= |
R — )
—" (&,'7;;’— E
FF/———— 1 |
| | .L\
: ; [ ;
A Hatapysaytys D Suoja
B Etupaneeli E Hold-to-run-painike

C Jaahdytysnestesailio
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3 Aloita

Hatapysaytys
Hatapysaytyspainike sijaitsee koneen etuosassa.
. Aktivoi painamalla punaista painiketta.

. Kaanna punaista painiketta myotapaivaan vapauttaaksesi.

Nakyma takaa

Saranat

Pumpun kansi

O 0O W >

Alipaineliitanta (pistoke)

ODB—T+— F
| HH
% - ml =
GH
Poistoilmalaippa E Nimikilpi

F Huoltopistoke
G Virtapistorasia
H Paakytkin

12
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3 Aloita

Leikkauskammio

Poisto
Huuhteluletku

Leikkausmoottori

Joustava LED-valo
Jaahdytysnestesuuttimet

Laikan kara

= I o m

Naytepidikkeen varsi Leikattujen naytteiden alusta

m o o m >

Alipaineliitanta

3.3 Hatapysaytys

Accutom-100
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4 Kuljetus ja sailytys

34

14

kayton aikana.
Ennen kuin vapautat hatapysaytyksen, selvita hatapysaytystoiminnon aktivoinnin

Hatapysaytys
@ Ala kayta hatapysaytyskytkinta koneen toiminnan pysayttamiseen normaalin
syy ja suorita tarvittavat korjaustoimenpiteet.

«  Aktivoi hatapysaytys painamalla punaista hatapysaytyspainiketta.

«  Vapauta hatapysaytys kiertamalla punaista hatapysaytyspainiketta myoétapaivaan.

Turvalukko

Voit avata koneen suojuksen vain, kun kone on kytketty virtaldhteeseen ja paavirtakytkin on
paalla.

Suojuksen avaaminen, jos virtaa ei ole kytketty
Kayta mukana toimitettua kolmioavainta poistaaksesi turvalukon kaytosta.

1. Irrotajaahdytysnestesailio.

2. Aseta avain paikalleen.
3. Kaanni avainta 180°. Ala kayta voimaa.

4. Aktivoi turvalukon vapautus uudelleen ennen kuin aloitat koneen kayton.

(] [ ] e o
Kuljetus ja sailytys
Jos milloin tahansa asennuksen jalkeen yksikk®a on siirrettava tai se on asetettava sailytykseen,

on joukko ohjeita, joita suosittelemme noudatettavan.

. Pakkaa yksikkd turvallisesti ennen kuljetusta. Riittamatdn pakkaus voi aiheuttaa vaurioita
yksikélle ja mitatdi takuun. Ota yhteytta Struers-huoltoon.

. Suosittelemme, etta kaytat alkuperaista pakkausta ja liittimia.

Accutom-100



4 Kuljetus ja sailytys

4.1 Kuljetus

MURSKAUTUMISVAARA
Varo sormiasi kun kasittelet konetta.
Kayta turvajalkineita kun kasittelet raskaita koneistoja.

Huomautus
Suosittelemme, etta sailytat kaikki alkuperaiset pakkaukset ja liittimet tulevaa
kayttda varten.

Valmistaudu kuljetukseen
1. Tyhjenna jadhdytysnestesailio.

Irrota kone sahkdévirran syotosta.

2

3. Irrota kone poistoilmajarjestelmasta.
4. Poista mahdolliset lisdvarusteet.

5

Puhdista ja kuivaa kone.

Siirra konetta

Huomautus

Nosta konetta aina takaa.
Ala nosta konetta pitdmalla sitd harmaasta kotelosta.

. Kayta koneen nostamiseen nosturia ja kahta nostohihnaa. Nostohihnojen on oltava
hyvaksyttyja nostamaan vahintaan kaksi kertaa kuorman painon verran.

. Kayta noin 3 - 3,5 m (10 - 11,5 ft) pituisia hihnoja, jotta ne eivat rasita suojaa.

«  Onsuositeltavaa kayttaa nostotankoa, jotta molemmat hihnat pysyvat erillaan
nostokohdan alapuolella.

. Kayta ruuvimeisseleita/teria: TX30, PH2 ja H4

Accutom-100 15



4 Kuljetus ja sailytys

Menettely

1. Irrotajaahdytysnestesailio.

~ ‘ .
4 N
~ N
/ AN
~ \
b Al 7

Kohdista hihnat koneen alla siten, etta ne ovat jalkojen sisdpuolella.
Varmista, etta nostohihnojen kireys jakautuu tasaisesti.
Nosta koneen etuosa ja siirrd se varovasti péydalle.

Koneen on levattava poydalla vankasti kaikilla neljalla jalallaan.

o s W

Laita jaahdytysnestesailio takaisin paikalleen.

Uudessa sijainnissa

- Varmista uudessa sijainnissa, etta tarvittavat jarjestelmat ovat valmiina.
. Nosta kone vakaalle pinnalle.

. Laita jaahdytysnestesailio takaisin paikalleen.

. Asenna kone.

16 Accutom-100



5 Asennus

4.2 Pitkaaikainen sailytys tai kuljetus

kayttoa varten.

Huomautus
0 Suosittelemme, etta sailytat kaikki alkuperaiset pakkaukset ja liittimet tulevaa
Puhdista kone ja kaikki lisavarusteet perusteellisesti.

Jos konetta aiotaan varastoida tai kuljettaa pitkaaikaisesti, toimi seuraavasti:
Puhdista ja kuivaa kone.

Aseta kone alkuperaiselle kuormalavalle tukien paalle.

Kayta alkuperaisia kuljetuskiinnikkeitd koneen kiinnittamiseen.

Kaari kone muovikelmuun.

Rakenna laatikko koneen ymparille.

Kaari ja aseta tarvikkeet ja muut irralliset esineet laatikkoon.

No o bk~ w e

Aseta pussi kuivausainetta (silikageelid) laatikkoon.

Uudessa sijainnissa

- Varmista uudessa sijainnissa, etta tarvittavat jarjestelmat ovat valmiina.

5 Asennus

5.1 Pura kone pakkauksesta

MURSKAUTUMISVAARA

Varo sormiasi kun kasittelet konetta.
Kayta turvajalkineita kun kasittelet raskaita koneistoja.

Huomautus
Suosittelemme, etta sailytat kaikki alkuperdiset pakkaukset ja liittimet tulevaa
kayttoa varten.

Menettely
1. Irrota ruuvit pakkauslaatikon pohjan ymparilta ja nosta laatikon ylaosa irti.

2. Irrota 4 mm:n kuusiokoloavaimella metallikiinnikkeiden ruuvit, joilla kone on kiinnitetty
lavalle.

Irrota jadhdytysnestesailio.
4. Poista kaikki irralliset osat ja lisavarusteet.

5. Nosta kone. Katso Nosta kone = 18.

Accutom-100
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5.2

5.3

18

Tarkista pakkausluettelo

Pakkauslaatikossa voi olla valinnaisia lisavarusteita.

Pakkauslaatikko sisaltda seuraavat osat:

Kpl. Kuvaus

Accutom-100

Sahkonsyottokaapelit

Kolmiomallinen avain turvalukon vapauttamiseen

Tukitappi

Hylsyavain. 17 mm (0,7")

Alusta (paperillinen)

Kuusiokoloavain 3 mm (0,12")

Harja (puhdistamiseen)

Letku poistoilmaliitdnnalle. Lapimitta: 51 mm (2"). Pituus: 1,5 m (59")

Letkupuristin. Lapimitta: 40 - 60 mm (1,6" - 2,4")

Kuppilaikan laipparuuvi

Kuppilaikan pitka suutinruuvi

PlrlrlrlrlrlrrlrlrRr|NM R

Kayttdohjesarja

Nosta kone

MURSKAUTUMISVAARA

Varo sormiasi kun kasittelet konetta.
Kayta turvajalkineita kun kasittelet raskaita koneistoja.

Huomautus
Suosittelemme, etta sdilytat kaikki alkuperaiset pakkaukset ja liittimet tulevaa
kayttoa varten.

Huomautus

Ala nosta konetta vaaleanharmaasta yliosasta.
Nosta konetta aina takaa.

Paino
Katso Tekniset tiedot = 92,

Vaatimukset

- Kayta koneen nostamiseen nosturia ja kahta nostohihnaa. Nostohihnojen on oltava
hyvaksyttyja nostamaan vahintaan kaksi kertaa kuorman painon verran.

. Kayta noin 3 - 3,5 m (10 - 11,5 ft) pituisia hihnoja, jotta ne eivat rasita suojaa.

Accutom-100
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54

. On suositeltavaa kayttaa nostotankoa, jotta molemmat hihnat pysyvat erillaan
nostokohdan alapuolella.

. Kayta ruuvimeisseleita/teria: TX30, PH2 ja H4

Menettely

1. Irrotajadahdytysnestesailio.

2. Kohdista hihnat koneen alla siten, etta ne ovat jalkojen sisapuolella.
3. Varmista, etta nostohihnojen kireys jakautuu tasaisesti.

4. Nosta koneen etuosa ja siirra se varovasti poydalle.

5. Koneen on levattava poydalla vankasti kaikilla neljalla jalallaan.
Sijainti

MURSKAUTUMISVAARA
Varo sormiasi kun kasittelet konetta.
Kayta turvajalkineita kun kasittelet raskaita koneistoja.

. Kone on sijoitettava turvalliselle ja vakaalle pdydalle sopivalle tyoskentelykorkeudelle.

Poydan taytyy kestaa vahintaan koneen ja lisdvarusteiden paino.

Accutom-100
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Suositellut tyopoydan mitat

X: 92 cm (36,2")
Y: 90 cm (35,4”)
y4
y Y
z: 80 cm (31,5") X &

. Kone on sijoitettava lahelle virtalahdetta.

. Kone on sijoitettava hyvin ilmastoituun tilaan tai kytkettava pakojarjestelmaan.
. Koneen on levattava poydalla vankasti kaikilla neljalla jalallaan.

. Koneen on oltava taysin vaakasuorassa: toleranssi £ 1 mm.

- Varmista, ettd koneen ymparilla on riittavasti tilaa huoltoa varten.

e Varmista, ettd koneen edessa on riittavasti tilaa: 200 cm (40”).

- Varmista, etta koneen takana on riittavasti tilaa kannen avaamiseksi kokonaan.

. Varmista, ettd koneen takana on riittavasti tilaa poistoilmaletkulle: noin 15 cm (5,9").

Valaistus

«  Varmista, etta tyopisteessa on riittava valaistus. Valta suoraa haikaisya (haikaisevia
valonlahteita kayttajan nakoalueella) ja heijastunutta haikaisya (valonlahteiden heijastuksia).

Saatimien ja muiden tyoalueiden valaisemiseen suositellaan vahintaan 300 lumenia.

Ymparistoolosuhteet

Kayttoymparisto Ympariston [Ampotila Kaytto: 5 - 40 °C (40 - 105 °F)
Varastointi: 0 - 60 °C (32 - 140
OF)
Kosteus Kayttd: 35 % - 85 % RH ei

kondensoituva

Varastointi: 0 % - 90 % RH, ei
kondensoituva
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5.5 Tehonsyotto

SAHKON AIHEUTTAMA VAARA
A Sammuta sahkovirran sy6ttd ennen sahkoélaitteiden asentamista.
Kone on maadoitettava (kytkettava maahan).
Varmista, etta todellinen sahkdnsyottéjannite vastaa koneen tyyppikilvessa
ilmoitettua jannitetta.
Virheellinen jannite voi vaurioittaa sahkopiiria.

SAHKON AIHEUTTAMA VAARA
CE Yksikon irrottamisen sahkoverkosta saa tehda vain pateva teknikko.

mukana toimitettua pistoketta ei ole hyvaksytty maassasi, pistoke on

Huomautus
c Laitteen mukana toimitetaan 2 erilaista virtakaapelia. Jos naiden kaapeleiden
vaihdettava hyvaksyttyyn pistokkeeseen.

Tehonsyo6tto

Jannite/taajuus 200 - 240V (50 - 60 Hz)

Tehontarve 1-vaihe (N+L1+PE) tai 2-vaihe (L1+L2+PE)
Sahkdasennusten on vastattava
asennuskategoriaa II

Teho, nimelliskuorma 1080 W

Teho, joutokaynti 45 W

Virta, nimelliskuorma 45A

Virta, max. 9,1A

Virta, suurin kuorma 1,45 A

5.5.1 Yksivaihesyotto

2-nastaista pistoketta (eurooppalainen suko) kaytetaan
yksivaiheisen virtakaapelin liitantaan.

Johdot on kytkettava seuraavasti:

Keltainen/vihrea Maa (maadoitus)
Ruskea Linja (jannitteinen)
Sininen Neutraali
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5.5.2 2-vaihesyo6tto
3-nastaista pistoketta (pohjoisamerikkalainen NEMA) kaytetaan _-
2-vaiheisen virtakaapelin liitantaan. ; \“‘!ﬁ;h

Johdot on kytkettava seuraavasti:

Vihrea Maa (maadoitus)
Musta Linja (jannitteinen)
Valkoinen Linja (jannitteinen)

5.5.3 Liitanta koneeseen

1. Kytke sdhkokaapeli koneeseen (IEC 60320 -liitanta).

2. Liita kaapelin toinen paa virtalahteen pistorasiaan.

5.6 Kierratysyksikko

Koneessa on sisaanrakennettu kiertojaahdytysjarjestelma. Suuttimista tuleva jaahdytysneste
kulkee katkaisulaikan yli ja keraantyy leikkauskammion poistoon. Jaahdytysneste palaa sen
jalkeen leikkauskammion alla sijaitsevaan sailioon.

HUOMIO
Lue jaahdytysnesteen lisdaineen kayttoturvallisuustiedote ennen kayttoa.

Valta ihokosketusta jaahdytysnesteen lisdaineen kanssa.
Kayta aina suojakasineita ja -laseja.

i HUOMIO
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Tayta kiertosailio jadhdytysnesteella

1. Varmista, etta jaahdytysnestesailio on paikallaan kammion alla.

2. Tayta sailio vedella ja jaahdytysnesteen lisdaineella kammion pohjassa olevan reian
kautta.

Huomautus
“ Varmista, ettet tayta sailiota liikaa.

Huomautus
c Varmista, etta kaytat oikeaa jadahdytysnesteen pitoisuutta. Noudata

jaahdytysnestelisaaineen ohjeita.
Kayta refraktometria jaahdytysnesteen lisdaainepitoisuuden
tarkistamiseen.

5.6.1 Vesiherkat materiaalit

Huomautus
0 Vakioletku kestaa vain muutaman tunnin, jos sita kdytetaan vedettémaan

jaahdytysnesteeseen.

Jos kaytat vedetonta jaahdytysnestetta, vaihda jaahdytysnestepumpun vakioletku vedettoman
jaahdytysnesteen letkuun.

Jos haluat vaihtaa jaahdytysnestepumpun letkun, katso Vaihda jaahdytysnestepumpun putket
= 75.
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5.6.2 Optimoi jaahdytys

kayttéon tamantyyppisessa materialograafisessa koneessa.
. Ala kéyta 6ljya, bensiinia tai tarpattipohjaisia lisdaineita, koska ne voivat
vaikuttaa jaahdytysnesteletkuihin.

Huomautus
c Kulutustarvikkeet: kayta vain kulutustarvikkeita, jotka on erityisesti kehitetty

Riittava jaahdytys on valttamatonta parhaan leikkauslaadun varmistamiseksi ja tytkappaleen
palamisen ja katkaisulaikan vaurioitumisen valttamiseksi.

Kayta aina lisdainetta suojaamaan leikkauskonetta korroosiolta ja parantamaan leikkaus- ja
jadhdytysominaisuuksia.

Varmista, etta jadhdytysnestesailidssa on riittavasti nestettad optimaaliseen jadhdytykseen.

Varmista, etta lisdaineen pitoisuus jaahdytysnesteessa on lisaainesailiossa ilmoitetun
mukainen.

Lisaa jaahdytysnesteen lisdainetta aina kun lisaat vetta jaahdytysnestesailioon. See
Kierratysyksikko = 22.

Suosittelemme, etta vaihdat jadhdytysnesteen vahintaan kerran kuukaudessa mikro-
organismien kasvun estamiseksi.

5.6.3 Irtoaineksen keraaminen

Koneessa on kolme jarjestelmaa, jotka estavat irtoainesta saastuttamasta jaahdytysnestetta ja
tukkimasta suuttimia:

— Paperilla vuorattu tarjotin katkaisujatteen suodattamiseen ja katkaistujen naytteiden
kerdaamiseen.

— Tyhjennyskori estda suuremman irtoaineksen paasyn sailioon.

— Sailion magneetti kerdad magneettisia hiukkasia.

Huomautus

aloittamista. Tukkeutunut tyhjennyskori voi johtaa veden ylivuotoon ja
riittamattomaan jaahdytykseen, jos jaahdytysnestemaara sailiéssa on lilan matala.

| c Tarkista kori ja magneetti leikkausjatteen varalta ennen leikkausprosessin

5.7 Kiinnita katkaisulaikka

Menettely

24

HUOMIO

A Varo ulkonevaa turvasalpaa, kun turvasuojus on nostettu ylos.
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A
A\ \”\
\
Py D
A
B———{ % 'a
c—W
A Jaahdytysnestesuuttimet D Sisalaippa
B Laipparuuvi E Tukitapin reika

C Ulkolaippa

1. Nosta suoja avoimeen asentoonsa (asentoon, jossa se pysyy ylhaalla ja auki, kun vapautat
sen).

2. Nosta jadahdytysnestesuuttimia paastaksesi kasiksi katkaisulaikkakokoonpanoon.

3. Tyonna tukitappi katkaisulaikan karan reikaan.

Vihje

l @ Karassa on vasemmanpuoleinen kierre.

4. Loysaa laipparuuvi 17 mm:n hylsyavaimella.

5. Irrota ulkolaippa.

naiden kahden pinnan on oltava taysin puhtaita.
Ala koskaan yrita pakottaa katkaisulaikkaa paalle, koska se saattaa
vahingoittaa karaa tai katkaisulaikkaa. Jos on pienia purseita, poista ne

Huomautus
0 Karan ja sisalaipan valinen toleranssi on hyvin pieni, mika tarkoittaa, etta
hiomapaperilla, hiekkakoko 1200.

6. Testaa katkaisulaikka vaurioiden varalta ennen kun asennat sen. Katso Katkaisu- ja
kuppilaikat = 73.

7. Kiinnita katkaisulaikka ja pida sita tasaisesti sisdlaippaa vasten.
8. Asenna ulkolaippa uudelleen siten, etta koneistettu pinta osoittaa sisalaippaa kohti.

9. Kiinnita laipparuuvi.
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5.8

26

10. Tyonna tukitappi laikan karan reikaan.

11. Kiinnita laipparuuvi varovasti 17 mm:n hylsyavaimella. Kirista ruuvi enintdan 5 N-m (4 lbf-ft)
voimalla.

Jos katkaisulaikkaa voi kallistaa sivusuunnassa, se on asennettu vaarin. Tama

Huomautus
G Varmista, etta katkaisulaikka on tukevasti sisa- ja ulkolaipan valissa.
aiheuttaa epatasaista kulumista tai laikan rikkoutumisen.

12. Laske jaahdytysnestesuuttimet kayttéasentoihinsa.

Kiinnita kuppilaikka

Vaihda laikan laippasarja
Kuppilaikan laippasarjaa tarvitaan kun hiotaan: Accutom-100.

1. TIrrota vakiolaippasarja vetamalla se irti laikan karasta ja vaihda sen tilalle kuppilaikan
laippasarja.

2. Sailyta vakiolaipan ruuvia vakiolaippa- sarjan kanssa.
Kiinnita kuppilaikka

HUOMIO
f} Varo ulkonevaa turvasalpaa, kun turvasuojus on nostettu ylos.

1. Nosta suoja avoimeen asentoonsa (asentoon, jossa se pysyy ylhaalla ja auki, kun vapautat

sen).
Huomautus )
Karan ja sisalaipan valinen toleranssi on hyvin pieni, mika tarkoittaa, etta
0 naiden kahden pinnan on oltava taysin puhtaita.
Ala koskaan yrita pakottaa kuppilaikkaa paikalleen, silld se voi vahingoittaa
karaa tai kuppilaikkaa. Jos on pienia purseita, poista ne hiomapaperilla,
hiekkakoko 1200. )

2. Nosta jadhdytysnestesuuttimia paastaksesi kasiksi katkaisulaikkakokoonpanoon.

3. Liu'uta sisempaa laippaa karan paalla siten, etta karan paa nakyy ja aseta kuppilaikka siten,
etta pinta kohtaa sisemman laipan.

4. Liikuta kuppilaikkaa ja sisalaippaa varovasti pitkin akselia.

Vihje
@ Tyonna kuppilaikka keskelle; ala pida kiinni laikan reunoista.
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5. Tyonna kuppilaikka paikalleen niin, etta sisalaippa asettuu kohdalleen ja kohdistustappi
uraan.

A Ura B Asentotappi

Asenna ulkolaippa uudelleen siten, etta koneistettu pinta osoittaa sisalaippaa kohti.
Kiinnita laipparuuvi.

Tyoénna tukitappi laikan karan reikaan.

v O N o

Kiinnita laipparuuvi varovasti 17 mm:n hylsyavaimella. Kirista ruuvi enintddn 5 N-m (4
lbf-ft) voimalla.

Jaahdytysnestesuutin

Oikeanpuoleista jaahdytyssuutinta ei tarvita hiottaessa. Jaahdytysnesteen virtauksen
pysayttaminen oikeanpuoleisesta suuttimesta:

1. Vaihda lyhyt ruuvi oikeanpuoleisen suuttimen paassa pitkaan ruuviin.

Accutom-100 27



5 Asennus

2. Laske jadhdytysnestesuuttimet kayttdasentoihinsa. Varmista, etteivat suuttimet tartu kiinni
naytteeseen. Nosta suutinta tarvittaessa ja kaanna suuttimen aukko alaspain.

5.9 Kiinnita naytepidike

1. Kiinnita tydkappale lohenpyrstomalliseen naytepidikkeeseen.

2. Kiinnita naytepidike naytepidikkeen varteen liu'uttamalla naytepidike lohenpyrstomalliseen
pidikkeeseen.

3. Kirista ruuvi.

5.10 Poistoilmajarjestelma (lisavaruste)
Suosittelemme koneen liittamista poistoilmajarjestelmaan, koska tyokappaleista voi vapautua
haitallisia kaasuja leikattaessa.

Kone on valmis liitettavaksi poistojarjestelmaan kaapin takaosassa sijaitsevan 50 mm:n
tuuletuslaipan kautta.

Vahimmaiskapasiteetti: 30 m3/h(1 060 ft3/h) 0 mm:n (0") vesimittarilla.

Poistoilmaliitanta

Koneen mukana toimitetaan poistoletku.
- Pituus: 1,5 m (4,9".
— Lapimitta: 50 mm (2").

Menettely
[ I I 1
— >
o o S} ) (e} & <@ O ® © O O
i OO ©| © © ©
00O O
T | 00

50 mm (2")

. Asenna poistoletku koneen tuuletuslaipasta poistojarjestelmaan.

5.11 Alipainejarjestelma

Laitetta voidaan kayttaa alipainekiinnittimen kanssa. Talloin laitteeseen on liitettava
alipainepumppu.
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Huomautus
0 Alipainepumpun on pystyttava tuottamaan vahintaan 900 mbar alipaine.

Menettely

(CATAP-alipainekiinnitin: Irrota kapea alipaineletku alipainekiinnittimesta.)
1. Asenna letkuliitin alipaineletkun lyhyempaén osaan (50 cm / 20").

2. Sovita letkun toinen paa alipainekiinnittimeen.

3. Kierra pieni tulppa kammion vasemmalta puolelta irti ja liita alipaineletku tyontamalla
letkuliitin paikalleen.

4. Asenna letkuliitin alipaineletkun pidempaan osaan (1 m/ 3') ja liita letku
alipainepumppuun.

Vihje
@ Voit lyhentaa letkua minimoidaksesi koneen ja alipainepumpun vélisen
etaisyyden.

Liita letkun toinen paa alipaineliitantaan laitteen takana.

5
Huomautus
0 Ala kayta pyoritysta alipainekiinnitinta kaytettaessa. Alipaineletku kiertyy

kiinnittimen ymparille. Kayta sen sijaan varahtelya.

5.12 Melu

Katso tietoja aanenpainetasoarvoista osiosta: Tekniset tiedot = 92

HUOMIO

Pitkittynyt altistuminen koville danille voi aiheuttaa pysyvia vaurioita henkilén
A kuulolle.

Kayta kuulon suojausta jos melulle altistuminen ylittaa paikallisissa

maarayksissa ilmoitetut arvot.

Melun hallinta kayton aikana

Eri materiaaleilla on erilaiset melun ominaispiirteet.

. Melun vahentamiseksi vahenna pyoérimisnopeutta ja/tai voimaa, jolla tydkappale
painetaan katkaisulaikkaa vasten.

Kasittelyaika voi kasvaa.
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Ohjauspaneeli

Struers

Accutom-100

m m O O W >

F1

Esc

Huuhtelu

Pyoriva pidike
Pikasijoitusnappaimet

Vasen ja oikea sijoitusnappain

o = T O

Kierto-/painonuppi
Kaynnistys
Seis

Taakse- ja eteenpain-
sijoitusnappaimet
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Painike Toiminto

F1

t

Valikkokohtainen monitoiminappain. Katso kunkin nayton alarivi.

Esc

Poistuu nykyisesta valikosta.

Huuhtelu

Kaynnistaa huuhtelutoiminnon.

Kaynnistys

Aloittaa katkaisun tai hionnan.

Seis

Pysayttaa katkaisun tai hionnan.

Pyériva pidike
Kaantaa pidiketta 90° sijoituksen helpottamiseksi. Kierra pidiketta jatkuvasti
pitamalla ndppainta painettuna.

Pyorimissuunta muuttuu joka kerta kun painat nappainta.

Pikasijoitusnappaimet

Avaa Positioning (Sijoitus)-valikko tai siirra naytteenpidikettd X-suunnassa
100 pm:n askelin nailla nappaimilla.

Lisaa nopeutta pitamalla nappainta painettuna.

HEEEEE
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Painike Toiminto

Vasen ja oikea sijoitusnappain

Avaa Positioning (Sijoitus)-valikko tai siirrda naytteenpidiketta hitaasti X-
suunnassa 5 pm:n askelin nailla nappaimilla.

Lisaa nopeutta pitamalla ndppainta painettuna.

Taakse- ja eteenpadin -sijoitusndppaimet

Avaa Positioning (Sijoitus)-valikko tai siirra laikkakaraa Y-suunnassa 100 pm:n
askelin nailla nappaimilla.

Lisaa nopeutta pitamalla ndppainta painettuna.

HE EE

Kierto-/painonuppi
Kayta tata ohjauspaneelin nuppia valikkokohteiden valitsemiseen.

. Kaanna nuppia valitaksesi valikon, menetelmaryhman tai muuttaaksesi
arvoa.

Paina nuppia syottadksesi kentan tai aktivoidaksesi valinnan.

Kaanna nuppia suurentaaksesi tai pienentaaksesi numeerista arvoa tai
vaihtaaksesi kahden vaihtoehdon valilla.

Bl

— Jos vaihtoehtoja on vain kaksi, paina nuppia vaihtaaksesi kahden
vaihtoehdon valilla.

— Jos vaihtoehtoja on enemman kuin kaksi, nakyviin tulee
ponnahdusikkuna.

6.2 Naytto

Huomautus
0 Tassa oppaassa esitetyt naytot voivat poiketa ohjelmiston todellisista naytoista.
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Struers

fccutom—100 Version 117

SERVICE INFO:

Total operating time:
Time since last service:
Time until next service:

Kun kaynnistat laitteen, ndytéssa nakyy asennetun ohjelmiston kokoonpano ja versio.

Nayttd on jaettu kolmeen paaalueeseen:

El|40415 d.) Off

0| off | Start

0.100mmss @) 3000rpm
2]30.0mm D= Medium

Select cut-of f wheel

Select material

A Otsikkorivi Otsikkorivilla nakyy valitsemasi toiminto.

Naissa kentissa nakyvat valitun toiminnon tiedot. Joissakin

B Tietokentat . . : .
kentissa voit valita arvon ja muuttaa sita.

C F1-toiminto Valikkoriippuvainen toiminto.
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6.3
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Akustiset signaalit

Lyhyt aanimerkki Lyhyt aanimerkki nappainta painaessa, osoittaa, etta valinta on
vahvistettu.

Voit ottaa aanimerkin kayttoon tai poistaa kaytosta: valitse
Configuration (Maaritys).

Pitka aanimerkki Pitka aanimerkki painiketta painaessa osoittaa, ettei nappainta voi
aktivoida talla hetkella.

Tata akustista signaalia ei voi poistaa kaytosta.

Valmiustila

Nayton kayttoian pidentamiseksi taustavalo himmenee automaattisesti, jos laitetta ei ole kaytetty
vahaan aikaan. (10 min)

. Aktivoi naytto uudelleen painamalla mita tahansa nappainta.

Kaynnistys

Kaynnistys - ensimmaista kertaa

Kun kaynnistat laitteen ensimmaisen kerran, sinua pyydetaan valitsemaan haluamasi kieli ja
asettamaan paivamaara ja kellonaika.

Muuta asetuksia tarvittaessa ohjauspaneelista. KatsoMuuta asetuksia = 36.

Select language (Valitse kieli)

Deutsch
Frangais
Espaiiol
BAEE
B3
Italiano

Pycckun
=l

. Valitse haluamasi kieli. Tarvittaessa voit vaihtaa kielta Options (Vaihtoehdot)-valikosta.
Katso Vaihtoehtovalikko = 65.

Kaynnistys - paivittainen kaytto

Kun kytket laitteen paalle, naytto, joka naytettiin koneen sammuttamisen yhteydessa, naytetaan
heti kdynnistysnayton jalkeen.
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Viiteasemat

Viiteasemat kalibroidaan jokaisin kaynnistyksen yhteydessa, tai jos viite- asemat ovat
kadonneet.

6.4 Main menu (Paavalikko)

Main menu

@ Cutting methods

@j Grinding methods

\ Maintenance

TH’ Configuration

Main menu (Paavalikossa) voit valita seuraavista vaihtoehdoista:

Cutting methods (Leikkausmenetelmat)

Grinding methods (Hiontamenetelmat)

Maintenance (Huolto)

4 E E

e
+
—_——

Configuration (Asetus)
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6.5 Muuta asetuksia

Aakkosnumeeriset arvot

Jos haluat muuttaa asetusta, valitse kentta, jossa asetusta muutetaan.
1. Kaanna nuppia siirtyaksesi kenttaan, jossa haluat muuttaa asetusta.
2. Paina nuppia paastaksesi kenttaan.

— Enemman kuin kaksi vaihtoehtoa:
Vieritysluettelo: Kaanna nuppia vierittadksesi ylos tai alas arvoluettelossa.

Ponnahdusikkuna: Vierita vaihtoehtoluetteloa ylos- tai alaspain kaantamalla nuppia.
Valitse haluamasi vaihtoehto painamalla nuppia.

— Kaksi vaihtoehtoa: Paina
-nuppia vaihtaaksesi vaihtoehtojen valilla.

3. Paina tarvittaessa Esc-nappainta, jos haluat peruuttaa toiminnon tai muutokset ja palata
edelliseen nayttoon.

Numeeriset arvot

1. Valitse muutettava arvo kiertamalla nuppia.

2. Muokkaa arvoa painamalla nuppia. Arvon ymparille ilmestyy vieritysruutu.
3. Suurenna tai pienenna arvoa kiertamalla nuppia.
4

Hyvaksy uusi arvo painamalla nuppia. (Esc:n painaminen peruuttaa muutokset, sdilyttaen
alkuperaisen arvon.)

6.6 Asemointivalikko

Main menu

gj Positioning .
El Absolute:  0.100mm
Relative: EREIITH

Absolute: 11.2mm
Relative: 11.2mm

i Go to X and ¥ relative zero position

Positioning (Asemointi)-valikko nédkyy, kun painat paikannusndppaimia.

. Pida hold-to run -painiketta painettuna ja liikuta naytteenpidikkeen vartta tai katkaisu-
/kuppilaikkaa kohdistuspainikkeilla suojuksen ollessa auki.
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Asemointinayttd sulkeutuu viiden sekunnin jalkeen tai kun painat Esc-nappainta.

Aseta suhteellinen nolla-asento

Main menu

Elj Positioning .
=i Absolute:  3.500mm
Relative: 0.000mm

fbsolute: 3.0mm
Relative: 3.0mm

. Go to X and ¥ relative zero position

Kun leikkaat tai hiot samanlaisia tyokappaleita tai naytteitd, voit asettaa suhteellisen
nollakohdan:

«  Sijirrd tyokappale tai nayte haluttuun X- asemaan ja paina sitten Enter. Tama on nyt X:n
suhteellinen nolla-asento.

. Siirra katkaisulaikka tai kuppilaikka haluttuun Y-asemaan ja paina sitten Enter. Tama on
nyt Y:n suhteellinen nolla-asento.

Siirry suhteelliseen nollaan

Tyokappaleen siirtaminen X:n suhteelliseen nolla-asentoon:

1. Sulje suoja.

Main menu

gj Positioning .
=i Absolute:  3.500mm
Relative: 0.000mm

Aibsolute: 3.0mm
Relative: 3.0mm

il Go to X and ¥ relative zero position

2. Valitse X = 0 ja paina Enter.
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Katkaisulaikan siirtaminen suhteelliseen nolla-asentoon Y:
1. Sulje suoja.
2. Valitse Y = 0 ja paina Enter.

Tyokappaleen ja katkaisulaikan samanaikainen siirtaminen X:n ja Y:n suhteelliseen nolla.-
asentoon:

1. Sulje suoja.

2. PainaF1.

6.7 Leikkausmenetelmat

6.7.1  Uusi leikkausmenetelma
Voit luoda uuden leikkausmenetelman tai kopioida olemassa olevan menetelman.
1. Valitse Main menu (Paavalikko)-naytdstd Cutting methods (Leikkausmenetelmat).
2. Paina F1. Ponnahdusvalikko avautuu.

3. Valitse New (Uusi), kun haluat luoda uuden leikkausmenetelman, tai valitse Copy (Kopioi)
tehdaksesi kopion korostetusta leikkausmenetelmasta.

Lukitse leikkausmenetelmat

Voit lukita menetelméat estddksesi muutosten tekemisen.

0

Lukittu Avattu

Vihje
@ Jos teet muutoksia, alkuperdainen menetelma korvataan. Sailyta alkuperdinen
menetelma tekemalla siita kopio ja nimeamalla se uudelleen.

6.7.2 Asetukset

1. Valitse Main menu (Paavalikko)-naytdsta Cutting methods (Leikkausmenetelmat).
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Cutting methods

7' Struers Method 40415

Edit list
w

2. Valitse leikkausmenetelma.

Parametrit

Select material
v

Struers Method

0ff
0 off B°| Start

0.100mmss @) 3000rpm
2]30.0mm P3| Medium

Select cut—off wheel

Asetukset

Muuta askellusta /
kuvausta

Oletus

Katkaisulaikka

Struers cut-off
wheels (Struers
katkaisulaikat)

User defined
cut-off wheels
(Kayttajan
maarittamat
katkaisulaikat)
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40

Muuta askellusta /

Parametrit Asetukset Oletus
kuvausta
Off (Pois paaltd) VYksittdinen leikkaus
. Leikkaa jopa 20 yhta
T MultiCut MultiCut 1 paksua viipaletta
MultiCut 2 Lelkka.a Jop.a} 20 eri
paksuista viipaletta
Off (Pois paaltd) Off (Pois
paalta)
D j Naytteenpidikkeen  potate (Kierrd)  Nopeus: 1, 2 tai 3 1
kierto
(Varéhtely) Nopeus: 1, 2 tai 3 1
Start Katkaisulaikka palaa

]

(Kaynnistys)

lahtéasentoon.

Katkaisulaikka palaa

Paluuasento Zero (Nolla)
nolla-asentoon.
.. Katkaisulaikka ei liiku
Stay (Pysahdys) | ivkauksen jalkeen.
Huomautus )

Kun kaytetaan Start (Kaynnistys)- tai Zero (Nolla) -palautusasentoa,
varmista etta Y-pysaytyksen sijainti on asetettu oikein. Jos tyokappale ei
leikkaannu lapi asti ennen kuin se vedetaan takaisin, katkaisulaikka voi

vaurioitua.

Huomautus

Kayta Stay (Pysahdys)-toimintoa bakeliittisidosteisten timantti- tai CBN-
katkaisulaikkojen kanssa, silla takaisinvetoliike voi vaurioittaa katkaisulaikan

reunaa. )
0,005
oIJ Svstts 0.005-3 mm/s 0,005 mm/s mm/s
y6ttonopeus _
.(0’0002 0,12 (0,0002 in/s) (0,0002
in/s) .
in/s)
Suositeltu
o} Py6rimisnopeus 300 -5000 rpm 50 rpm laikan
asetus
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Muuta askellusta /

Parametrit Asetukset Oletus
kuvausta
1-110 mm 0,1 mm 30 mm
Leikkauspituus
e (0,04 - 4,3" (0,004" 1,2

Low (Matala)

Medium

Leikk [
eikkausvoima (Keskitaso)

AR

High (Korkea)

Muuta asetuksia

1. Valitse leikkausmenetelma, jota haluat muokata.
2. Valitse ja muokkaa parametreja.

Muutokset tallennetaan automaattisesti. Voit palauttaa menetelman oletusarvoihin.
Katso Maintenance (Huoltovalikko) = 64.

6.7.3 Materiaaliopas
Paaset kasiksi Material guide (Materiaaliopas):
1. Valitse leikkausmenetelma.

2. Korosta katkaisulaikan parametri.

Struers Method

Material guide

Hon—ferrous,

Material: soft metals
HY 30-300

1] Diameter: 100 un

Cut-off whepl! = ==

Select cut-off wheel

Select material
b il

3. Paina F1. Ponnahdusvalikko avautuu.
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Select material

Hon—ferrous, soft metals
HY 30-—-300

Yery ductile metalsiTil
HY 40—-360

Soft ferrous metals

o:‘}) HY 45-360

| Medium soft ferrous metals

£ HY 300
1—!_-,.-

Medium hard ferrous metals
Select cuf Hy 300-a50

4. Valitse materiaali luettelosta.

5. Valitse halkaisija.

Struers HMHethod
Select cut-off wheel

© bl @) Bl

103815 150mm  3000rpm 0. Dmm

30815 150mm  3000rpm Q. Dnm

40815 190mm  3000rpm Q. Dom

20815 150mm  3000rpm Q. Dnm

L

Select material
-

6. Valitse katkaisulaikka luettelosta. Suositeltua pydrimisnopeutta kdytetaan automaattisesti.
Voit saataa leikkausparametreja erityisvaatimusten mukaisiksi saavuttaaksesi vaaditut tavoitteet.

Kayta seuraavaa taulukkoa ohjeena valitessasi katkaisulaikkaa ja katkaisu- parametrit leikattavan
materiaalin mukaisiksi.
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Katkaisulaikk Kovuus Leikkausvoim Syodttonopeu Pydrimisnope

Materiaali
ateriaali A (HV) a s (mm/s) us
Korkea
tarkkuus,

. M1D10
vahainen >800 Matala 0,005-0,15 5000

materiaalihdvi  M1D08
6, hyvin pienet
naytteet

Matala 0,005-0,15 5000
Keramiikka,  mMop15 Matala 0,005- 0,20 4000
mineraalit ja > 800
kiteet M1D15 Korkea 0,005-0,30 3200

Korkea 0,005-0,30 2700

Sintratut Keskitaso 0,005- 0,25 3200
karbidit ja kova BOD15 > 800
keramiikka Keskitaso 0,005-0,25 2700

Erittain kovat
rautaa
sisaltavat
metallit

BOC15 > 500 Keskitaso 0,005 -0,25 5000

Kovat ja

todella kovat 500—

rautaa 50A15 800 Keskitaso 0,05-0,30 1000-5000
sisaltavat

metallit

Keskikovat
rautaa 40A15 200= eskitaso 0,05-0,30  1000-5000
sisaltavat 500

metallit

Pehmeat ja

keskikovat

rautaa 30A15 300 Keskitaso 0,05-0,30 1000-5000
sisaltavat

metallit

Pehmeat ja
sitkedt rautaa
sisaltamattom
at metallit

10515 30-400 Keskitaso 0,05-0,30 1000-5000

Muovit ja

hartsit,

valumassaan EOD15 <100 Keskitaso 0,05-0,30 maks. 1200
upotetut

materiaalit
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6.7.4

44

Naytteenpidikkeen kierto

HUOMIO
A Kun tydskentelet koneilla, joissa on pyorivia osia, varo, etteivat vaatteet ja/tai

hiukset jaa kiinni pydriviin osiin.

Kierto

Pyoritysta kaytetaan yleensa pyoreiden tytkappaleiden leikkaamisessa. Kun katkaisupintaa
liilkutetaan, syottonopeutta ja katkaisulaikan nopeutta voidaan kasvattaa ilman liiallista ldmmoén
muodostumista.

Naytteen pintaan muodostuu myds tasaisempi naarmukuvio, ja pinnan tasomaisuus paranee.

Lisaksi katkaisun lopussa syntyva purse muodostuu naytteen keskelle. Talléin purse on helpompi
poistaa seuraavassa valmisteluvaiheessa.

Vardhtely

Varahtely sopii erittain kovien materiaalien leikkaukseen, koska se vahentaa lammon
muodostumista.

Varahtelya kaytetaan myos hauraille materiaaleille, koska leikkaamisessa kaytettava voima
jakautuu tasaisemmin tyokappaleeseen.

Asetukset
—  Off (Pois paaltd): Pidike ei pyori.

Struers HMHethod

Select holder rotation

— Rotate (Kierrd): Tyokappale pyorii keskipisteensa ympari.
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Struers Method

Select holder rotation

— Oscillate (Varahtely): Pidike varahtelee keskipisteensa ympari.
Liikkeen esittely:
1. Kaynnista varahtely painamalla F1 ja tarkista, etta liike toimii oikein.

2. Pysayta liike painamalla F1 uudelleen.

6.7.5 MultiCut

Tasakokoinen

Struers Method

Select MultiCut

Kayta ensimmaista MultiCut -vaihtoehtoa leikataksesi useita yhta leveita viipaleita.
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Struers Method

o Equal Size

Parametrit

No of slices:

Slice width: 1.000 mm
Initial cut: Off
Drift correction: 0.000 um

No of slices (Viipaleiden
maara)

Aseta leikattavien viipaleiden maara.

Slice width (Viipaleen leveys) Aseta viipaleiden leikkausleveys.

Initial cut (Alkuleikkaus)

Valitse tama parametri, jos sinun taytyy tehda alkuleikkaus
ennen naytteiden leikkaamista. Tama leikkaa pienikokoisen
naytteen, jota ei kayteta. Esimerkiksi, jos tyokappaleen
reunassa on epatasaisuutta, joka tekee siitd sopimattoman
ensimmaiseksi naytteeksi.

Kaikkien Struers katkaisulaikkojen paksuusarvot on jo
tallennettu laikan asetuksiin.

Drift correction(Poikkeaman  Kun valitset katkaisulaikan, sen paksuutta kdytetaan

korjaus)

automaattisesti.

Kayttajan maarittelemat laikat vaativat paksuuden
manuaalisen syoton.
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Eri koot

Struers Method

Select MultiCut

Kayta toista MultiCut -vaihtoehtoa leikataksesi useita eri levyisia viipaleita.

Stt Different Sizes

,,,,, Slice width:
2. 1.112m
3. 1.205m
4. 1.24%mm
T

Remove last

E Initial cut: Off
] Drift correction: 0.030 mn

Select

i Clear all

Parametrit

Slice width (Viipaleen

Aseta viipaleiden leikkausleveys.
leveys)

Valitse tama parametri, jos sinun taytyy tehda alkuleikkaus
ennen naytteiden leikkaamista. Tama leikkaa pienikokoisen

Initial cut (Alkuleikkaus) naytteen, jota ei kaytetd. Esimerkiksi, jos tyokappaleen
reunassa on epatasaisuutta, joka tekee siitd sopimattoman
ensimmaiseksi naytteeksi.
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Parametrit

Kaikkien Struers katkaisulaikkojen paksuusarvot on jo
tallennettu laikan asetuksiin.

Drift correction(Poikkeaman Kun valitset katkaisulaikan, sen paksuutta kaytetaan
korjaus) automaattisesti.

Kayttajan maarittelemat laikat vaativat paksuuden
manuaalisen syoton.

Poikkeaman korjausarvo

Kone kompensoi automaattisesti katkaisulaikan paksuuden, kun kaytéssa on MultiCut.
Lisakorjaukset voivat kuitenkin olla tarpeen sy6tténopeuden ja laikan eri nopeuksien takia eri
menetelmissa, joissa kaytetaan samaa laikkaa:

1. Leikkaa muutama testiviipale.

2. Mittaa testiviipaleiden paksuus ja vertaa sita ennalta maaritettyyn paksuuteen saadaksesi
poikkeama-arvon.

3. Syota poikkeama-arvo Drift correction (Poikkeaman korjaus) -kenttaan.

6.7.6 OptiFeed

Kone mittaa moottorin kuormitusta leikkaamisen tai hiomisen aikana jatkuvasti. Kuormituksen
maaraavat tekijat ovat tydtkappaleen muoto ja ominaisuudet.

Aina kun moottorin suurin sallittu kuormitus saavutetaan, OptiFeed-toiminto vahentaa
syottonopeutta automaattisesti.

Heti kun kuormitus laskee alle asetetun rajan, nopeus nostetaan alkuperaiseen asetukseen.

Huomautus
0 Jos haluat leikata tai hioa samankaltaisia tyokappaleita myéhemmin, laske
syottonopeus uuteen arvoon tai matalammaksi.

Voimataso OptiFeed aktivoituu, kun moottorin kuormitus on:
Matala 45 %

Keskitaso 60 %

Korkea 100 %
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6.7.7 Optimoi leikkaustulokset

Objektiivi Suositus

Parempi leikkauksen laatu Purista tyokappaletta tiukasti oikealla naytepidikkeella.

Kayta pieninta suositeltua sy6ttdnopeutta, suurinta
Parempi pinnan laatu suositeltua laikan pyorimisnopeutta alaka kayta
naytteenpitimen pyoritysta.

Varmista, etta kaytat jaahdytysnesteessa oikeaa
lisdainepitoisuutta.

Kayta pieninta suositeltua sy6ttdnopeutta, suurinta
Vahaisempi laikan kuluminen  suositeltua laikan pydrimisnopeutta alaka kayta
naytteenpitimen pyoritysta.

Tama on erityisen tarkeaa hartsisidosteisia laikkoja ja
kaikkia hiovia katkaisulaikkoja kaytettaessa.

Hiovia katkaisulaikkoja ei saa kayttaa suositellun

syottonopeusalueen ulkopuolella.
Hiovien katkaisulaikkojen

ongelmien ratkaiseminen Leikkaustulos karsii suositeltua hitaammilla

syotténopeuksilla. Korkeammilla syétténopeuksilla laikat
kuluvat ennenaikaisesti ja rikkoutumisriski kasvaa.

Kayta ensisijaisesti pienta syéttonopeutta, suurinta
suositeltua laikan py6rimisnopeutta ja mahdollisimman

o o suuria laippoja alaka kayta naytteenpitimen pyoritysta.
Litteammat naytteet o o )
Ensileikkaus on erityisen tarkea. Jos alkuperainen

syottonopeus on liian suuri, laikka taipuu ja alkaa leikata
vinosti. Tallaisesta leikkauksesta ei tule koskaan tasainen.

Parempi yhdensuuntaisuus Kayta hitainta suositeltua syottdnopeutta.

Suuntaa tyOkappale siten, etta laikka leikkaa
Nopeampi leikkaus mahdollisimman pienen poikkipinta-alan, ja kayta sitten
suurinta suositeltua syotténopeutta.

Kayta matalinta suositeltua voimatasoa komposiitteja

Komposiittimateriaalien leikatessa.

leikkaaminen
Katso Materiaaliopas = 41.

6.8 Aloita leikkausprosessi

Kiinnita tyokappale

. Kiinnita tydkappale naytepidikkeeseen.

Kun leikataan pyoritysta tai oskillaatiota kayttaen, tydkappale ja naytteenpidin on kiinnitettava
siten, etta ne pyorivat tasaisesti tyokappaleen keskipisteen ympari. Nain saadaan

mahdollisimman nopea leikkaus, silla katkaisulaikka leikkaa suurimman osan ajasta ja sen
vaurioitumisriski pienenee.
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Huomautus
0 Varmista vaurioiden valttamiseksi, etteivat tyokappale tai naytteenpidin paase
kosketuksiin katkaisulaikan tai jaahdytysnestesuuttimien kanssa.

Aseta tyokappale

Main menu

gj Positioning .
= Absolute:  0.100mm
Relative: [JEREIITH

Absolute: 11.2mm
Relative: 11.2mm

fl Go to X and ¥ relative zero position

1. Pida hold-to-run-painiketta painettuna ja siirra tyokappale kohdistuspainikkeilla oikeaan
aloitusasentoon lahelle katkaisulaikkaa.

Huomautus
0 Tarkista etukateen, ettei leikkauskammiossa ole esteita ennen leikkausprosessin

aloittamista.

Huomautus

0 Tarkista ennen leikkauksen aloittamista, ettei korissa tai magneetissa ole
leikkausjatettd, jotta jaahdytys toimii riittavan tehokkaasti.
Tukkeutunut poistoputki voi aiheuttaa veden tulvimista ja veden maaran
vahenemista sailidssa.

2. Sulje suoja.

Paina Kaynnista.

3
Huomautus
0 Tarkista, etta jadhdytysnestettd virtaa suuttimista tasaisesti.

50 Accutom-100



6 Perustoiminnot

6.8.1 Leikkausprosessinaytto

Struers Method

0. 100 mmss

3000 rpm
30.0 mn I

1.9 mm

00:20:05

set feed speed

Menetelma Ajastimen jaljella oleva aika

Syoétténopeus Asetetut arvot
Toteutuneet arvot
MultiCut

Edistymispalkki

Py6rimisnopeus

Leikkauspituus

m o o m >
a = T o m

Moottorin kuormitus

Manuaalinen pysaytys

Kone pysahtyy automaattisesti, kun katkaisu on valmis. Voit kuitenkin pysayttaa katkaisun
milloin tahansa painamalla Seis.

Jatka leikkausta painamalla Kaynnistys.

Parametrien vaihtaminen leikkausprosessin aikana

Voit vaihtaa seuraavia parametreja leikkausprosessin aikana:
—  Sydtténopeus
—  Py0Orimisnopeus

— Leikkauspituus

Vihje
@ Jos esimerkiksi moottorin kuormitus on liian suuri, pienenna syoéttonopeutta.

1. Valitse vaihdettava parametri.
2. Paina Enter ja vaihda arvoa.

3. Vahvista muutos painamalla Enter tai peruuta painamalla Esc.
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Tyokappaleen vetaminen taaksepain

Veda katkaisulaikka irti tytkappaleesta leikkauksen aikana seuraavasti:

1. Keskeyta leikkausprosessi painamalla Seis.

2. Siirra laikkakaraa poispdin pitimesta painamalla taaksepain-sijoitusnappainta.

3. Jatka leikkausta painamalla Kaynnistys. Katkaisulaikka alkaa liikkua eteenpain asetetulla
syottonopeudella.

OptiFeed
Katso OptiFeed = 48.

6.9 Hiontamenetelmat

6.9.1 Uusi hiontamenetelma
Voit luoda uuden hiontamenetelman tai kopioida olemassa olevan menetelman.
1. Valitse Main menu (Paavalikko)-naytosta Grinding methods (Hiontamenetelmat).
2. Paina F1. Ponnahdusvalikko avautuu.

3. Valitse New (Uusi), kun haluat luoda uuden hiontamenetelman, tai valitse Copy (Kopio)
tehdaksesi kopion korostetusta leikkausmenetelmasta.

Lukitse hiontamenetelmat

Voit lukita menetelméat estddksesi muutosten tekemisen.

(5

Lukittu Avattu

Vihje
Jos teet muutoksia, alkuperdinen menetelma korvataan. Sailyta alkuperainen
menetelma tekemalla siita kopio ja nimeamalla se uudelleen.

6.9.2 Asetukset

1. Valitse Main menu (Paavalikko)-naytosta Grinding methods (Hiontamenetelmat).

52 Accutom-100



6 Perustoiminnot

Grinding methods

7' Struers Method MOP10 40p

Edit list
w

2. Valitse hiontamenetelma.

Parametrit

Struers Method

MOP10 40p RR RIS
O) Oscillate  |m/| Removal
) 9. 0mmss D) 4000rpm
o ] 1.000mm  |wil] 0.050mn/3
Select cup wheel

Muuta askellusta /
kuvausta

Asetukset

Oletus

L1

Kuppilaikka

Struers cup
wheels (Struers
kuppilaikat)

User defined
cup wheels
(Kayttajan
maarittelemat
kuppilaikat)

Accutom-100
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Muuta askellusta /

Parametrit Asetukset Oletus
kuvausta
1-110 mm 0,2 mm
e Hiontapituus 10 nl?m
— (0,04 -4,3" (0,004") (0,4"
Off (Pois pilts) off l(tF.’.‘;'s
D j Naytteenpidikkeen paa‘ta
kierto Oscillate Kulma: 10-180° 450
(Varahtely)
Nopeus: 1, 2 tai 3 1
Removal
— (Poisto) o [
L . emova
Poistotila tai (Poisto)
Relative
(Suhteellinen)
0,5-7,5 mm/s 0,1 m/s 0,1 m/s
:|:| Syottonopeus ' . _
(0,004-0,3 in/s) (0,004 in/s) (0,004 in/s)
Suositeltu
J PyOrimisnopeus 300-5000 r/min 50 rpm laikan
asetus
s 0,005 -5 1
-5 mm mm
Pysayt t ’ 2"
ysaytysasento (0,0002" - 0,2") 0,005 mm (0,0002") (0,04")
X-lisdys: 0,005 -
— 1 mm (0,0002" - 0,005 mm (0,0002" >0 MM
" (0,002"
" Pyyhkaisy 0,04")
Pyyhkaisyjen 1 3
maara: 1-10

Muuta asetuksia
1. Valitse hiontamenetelma, jota haluat muokata.
2. Valitse ja muokkaa parametreja.

Muutokset tallennetaan automaattisesti. Voit palauttaa menetelman oletusarvoihin. Katso
Maintenance (Huoltovalikko) = 64.
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6.9.3 Materiaaliopas

Kayta seuraavaa taulukkoa ohjeena valitaksesi kuppilaikan ja hiontaparametrit
naytemateriaalin mukaisiksi.

veaee . . . Laikan
Materiaali Kovuu Laikka Tarkkuu Syo6ttonope X- Vum?‘lftslyajol S ———
s (HV) s us (mm/s) lisdys en maara
(rpm)
5-10
Korkea 0,1-0,2 um 10 4000
Keramiikk Keskitas 10~ Sa?l?air;]i:'n
a,' 5800 MOPX o 0,2-4,0 20 5 3) 2 650
mineraalit X pum
ja kiteet (150 mm
J 20- halkaisij
Matala 4,0-7,5 30 2 a)
um
Korkea  0,1-0,3 >-10 4,
um
Sintratut 10—
karbidit ja Keskitas
kova >600 BOPXX o 0,3-0,5 221 > 4000
keramiikk H
a 20—
Matala 0,5-1,0 30 2
um
Sitkeat 10P13
materiaalit

6.9.4 Naytteenpidikkeen kierto

HUOMIO
Kun tyoskentelet koneilla, joissa on pydrivid osia, varo, etteivat vaatteet ja/tai
hiukset jaa kiinni pydriviin osiin.

Varahtely

Varahtelya kaytetaan, kun halutaan pinnalle tasaisempi naarmukuvio ja mahdollisimman hyva
tasomaisuus.

Varahtelya kaytetaan myods hauraille materiaaleille, koska hionnassa kaytettava voima
jakautuu tasaisemmin.
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Struers Method

H Demo mowve

1.06%

Select holder rotation

—  Off (Pois paaltd): Pidike ei pyori.

— Oscillate (Varahtely): Pidike varahtelee keskipisteensa ympari.
Liikkeen esittely:
1. Kaynnista varahtely painamalla F1 ja tarkista, etta liike toimii oikein.

2. Pysayta liike painamalla F1 uudelleen.

6.9.5 Poistotila

Removal (Poisto)
Kayta tata poistotilaa poistaaksesi tarkan maaran materiaalia.
Jos esimerkiksi komponentti on tasmalleen 0,125 mm naytteen pinnan alla:

1. Siirrda nayte mahdollisimman lahelle kuppilaikkaa niin, etteivat ne kosketa toisiaan. Kayta
oikeanpuoleista pikakohdistuspainiketta, kun pidat hold-to-run-painiketta painettuna.

2. Pida hold-to-run-painiketta painettuna ja siirra naytetta kohdistuspainikkeilla hitaasti
kuppilaikkaa kohti, kunnes nayte koskettaa laikkaa kevyesti.
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Struers Method

Positioning
fibsolute: 3.500mm <o
Relative: 0.000mm

fibsolute: 10.6mm
Relative: 10.6mm

Select removal mode

Aseta suhteellinen X-asema nollaksi.
Aseta poistettavan materiaalin maara.

Liikuta naytetta hieman kauempana kuppilaikasta Y-suuntaan.

o g MW

Paina Kaynnista. Hiontaprosessin paatyttya laite pysahtyy tarkasti ennalta maaritettyyn
syvyyteen.

Removal (Poisto)
Kayta poistotilaa materiaalin poistamiseen, kunnes saavutetaan tietty suhteellinen sijainti.
Jos esimerkiksi komponentti on tasmalleen 0,125 mm naytteen pinnan alla:

1. Siirrd ndayte mahdollisimman lahelle kuppilaikkaa niin, etteivat ne kosketa toisiaan. Kayta
oikeanpuoleista pikakohdistuspainiketta, kun pidat hold-to-run-painiketta painettuna.

2. Pida oikeanpuoleista asemointipainiketta painettuna ja siirra naytetta
kohdistuspainikkeilla hitaasti kuppilaikkaa kohti, kunnes nayte koskettaa laikkaa kevyesti.

Struers Method

Positioning
Aibsolute: 3.500mm
Relative: 0.000mm

Aibsolute: 10.6mm
Relative: 10.6mm

Select removal mode
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3. Aseta suhteellinen X-asema nollaksi.

4. PainaEsc.

Struers Method

MOP10  40pEL] 10mm
Off Relative

9.0mmss it -‘1000rpm
KT . | 0.050mn/3

Set total removal

5. Aseta pysaytysasento 0,125 mm:iin.

6. Kun olet maaritellyt poistettavan materiaalin maaran, siirrd naytetta hieman kauemmas
kuppilaikasta Y-suuntaan.

7. Paina Kaynnista. Hiontaprosessin paatyttya laite pysahtyy tarkasti ennalta maaritettyyn
asemaan.

6.10 Aloita hiontaprosessi

Kiinnita nayte
. Kiinnita nayte naytteenpitimeen.

Kun hiotaan pyoritysta tai oskillaatiota kayttaen, nayte ja naytteenpidin on kiinnitettava siten, etta
ne pydrivat tasaisesti naytteen keskipisteen ympari.

Huomautus
0 Varmista vaurioiden valttamiseksi, ettei naytteenpidin paase kosketuksiin

kuppilaikan tai jaahdytysnestesuuttimien kanssa.
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Asemoi nayte

Main menu

gj Positioning .
Absolute: 0.100mm
Relative: [IERERITE

Aibsolute: 11.3mm
Relative: 11.3mm

il Go to X and ¥ relative zero position

1. Kayta naytteen siirtamiseen hold-to-run-painiketta ja asemointinappaimia.

Liikuta naytetta X-suuntaan, kunnes se koskettaa kevyesti kuppilaikan hiontapintaa.

Huomautus
o Sinun taytyy silti pystya kaantamaan kuppilaikkaa vapaasti manuaalisesti.

Liikuta kuppilaikkaa Y-suuntaan, kunnes nayte on juuri ja juuri irti kuppilaikan
hiontapinnasta.

Huomautus
o Varmista ennen hiontaprosessin aloittamista, ettei kammiossa ole esteita.

Huomautus

Tarkista ennen leikkauksen aloittamista, ettei korissa tai magneetissa ole
” leikkausjatetta, jotta jaahdytys toimii riittavan tehokkaasti.

Tukkeutunut poistoputki voi aiheuttaa veden tulvimista ja veden maaran

vahenemista sailidssa.

4. Sulje suoja.

Paina Kaynnista.

Huomautus

l 0 Tarkista, etta jadhdytysnestetta virtaa suuttimista tasaisesti.
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6.10.1 Hiontaprosessinaytto

Struers Method

2)
)

0007 [NAO00RRIN

1.ﬂﬂﬂmml 0.090 nm

& /" =N
1

|

. Jf$ 7 |
3
i

©@| 00:03:51

Set feed speed

A Menetelma F Ajastimen jaljella oleva aika
B Syo6tténopeus G Asetetut arvot

C PyoOrimisnopeus H Toteutuneet arvot

D Poisto I Edistymispalkki

E Moottorin kuormitus

Manuaalinen pysaytys

Kone pysahtyy automaattisesti, kun hionta on valmis. Voit kuitenkin pysayttaa hionnan milloin
tahansa painamalla Pysayta.

Jatka hiontaa painamalla Kaynnista.

Parametrien muuttaminen hionnan aikana

Voit muuttaa seuraavia parametreja hiontaprosessin aikana:
—  Syo6tténopeus
—  Pyo6rimisnopeus

— Poisto

Vihje
@ Jos esimerkiksi moottorin kuormitus on liian suuri, pienenna syéttonopeutta.

1. Valitse vaihdettava parametri.
2. Paina Enter ja vaihda arvoa.

3. Vahvista muutos painamalla Enter tai peruuta painamalla Esc.
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Tyokappaleen vetaminen taaksepain

Veda kuppilaikka irti tyokappaleesta hionnan aikana seuraavasti:

1. Keskeyta hiontaprosessi painamalla Seis.

2. Siirra laikkakaraa poispdin pitimesta painamalla taaksepain-sijoitusnappainta.

3. Jatka hiontaa painamalla Kaynnista. Kuppilaikka alkaa liikkua eteenpain asetetulla
syottonopeudella.

OptiFeed
Katso OptiFeed = 48.

6.10.2 Ohuthieiden hionta

Objektilasien valmistelu

Tata menetelmaa kaytetaan padasiassa mineralogiassa.

1. Hio alipainepitimen keraaminen levy tasaiseksi ja kuppilaikan suuntaiseksi.
2. Aseta suhteellinen X-asema nollaksi.

3. Vaihda aineenpoistotilaksi Relative (Suhteellinen).

4

Anna objektilasin haluttu lopullinen paksuus asettamalla pysaytysasennoksi haluttu
hionta-arvo.

Jos objektilasin paksuus on esimerkiksi tasmalleen 1,950 mm, aseta suhteelliseksi
pysaytysasennoksi -1,950 mm.

Siirra pidike poispain kuppilaikasta, jotta objektilasi voidaan asettaa paikalleen.
Aseta objektilasi alipainepidikkeeseen.
Siirra pidike kuppilaikan lahelle.

Siirra kuppilaikkaa hieman poispain alipainepidikkeesta.

¥ ® N o o

Hio objektilasi asetettuun paksuuteen painamalla Kaynnista.

Valmistele seuraavat samanpaksuiset objektilasit nain:
1. Asenna naytepidike.
2. Siirra naytepidike kuppilaikan lahelle.

3. Paina Kaynnista.

Naytteen hionta

1. Liimaa nayte valmiiksi esihiotulle objektilasille.
2. Mittaa lasin ja naytteen kokonaispaksuus.

3. Aseta objektilasi ja nayte naytepidikkeeseen.
4

Avaa laskin painamalla F1 ja anna arvot.
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62

Struers Method

Calculator
Total thickness:
Glass thickness: 2.000mm
Glue thickness: 0.020mm
Final spec. thickness: 0.500 mm
Specimen thickness: 0.680mm
Material removal: 0.180mm

Fl Use default glass and glue thickness

Set total removal

Calculate

Tassa esimerkissa naytteesta on poistettava 0,180 mm materiaalia, jotta naytteen
paksuudeksi saadaan 0,500 mm (0,02").

5. Aseta poistotilaksi Removal (Poisto)

Struers Method

MOP10  40pEL] 10mm
OJ Oscillate  |m/| Removal

-

) . Ommss Z 4000rpm

o | (ICEE | 0.050mn/3

Set total removal

6. Aseta pysaytysasennoksi poistettavan materiaalin maara.
7. Siirra nayte uudelleen kuppilaikan lahelle.

Paina Kaynnista.

8
Vihje
Vaihtoehtoisesti nollaa X-asema viimeisen objektilasin hionnan jalkeen.
Aseta poistotilaksi Relative (Suhteellinen) ja pysaytysasennoksi naytteen

paksuus: 0,500 mm (0.02").

Valta liiallista hiontaa hiomalla nayte haluttuun paksuuteen vaiheittain. Jos esimerkiksi
materiaalia on poistettava 180 pm:

1. Poistaensin 150 um.

2. Tarkasta nayte ja mittaa sen paksuus uudelleen.
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3. Poista 5-10 um materiaalia.

4. Toista, kunnes naytteen paksuus on oikea.

6.11 Huuhteluletku

Kone toimitetaan huuhtelujarjestelman kera. Se puhdistaa leikkauskammion
leikkausprosessin aikana muodostuneesta irtoaineksesta. Huuhtelu tapahtuu
ohjauspaneelista.

HUOMIO
Valta ihokosketusta jadhdytysnesteen lisdaineen kanssa.
Kayta aina suojakasineita ja -laseja.

HUOMIO

A Al aloita huuhtelua ennen kuin huuhteluletku osoittaa leikkauskammioon.

Menettely

HUOMIO
f} Varo ulkonevaa turvasalpaa, kun turvasuojus on nostettu ylos.

A Huuhteluletku B Hold-to-run-painike

1. Irrota letku jadhdytysnestesuuttimista.

Accutom-100 63



7 Maintenance (Huoltovalikko)

2. Paina ohjauspaneelissa Huuhtelu.

3. Osoita letku leikkauskammioon.
— Aloita huuhtelu painamalla pitkaan Hold-to-run-painiketta.
— Lopeta huuhtelu vapauttamalla Hold-to-run-painike.

4.  Kun olet lopettanut leikkauskammion huuhtelun, aseta letku pidikkeeseensa.

7 Maintenance (Huoltovalikko)

Maintenance (Huoltovalikossa) voit valita seuraavista vaihtoehdoista:

Maintenance

ﬂ Service functions
[ =]

Reset functions

Clean cutting track

Service functions Laitteita koskevat tiedot. Naita tietoja kdytetdan padasiassa
(Huoltotoiminnot) huollon yhteydessa. Katso Huoltovalikko = 64.

Reset configuration (Nollaa  Voit nollata kaikki leikkausmenetelmat, hiontamenetelmat tai
asetukset) parametrit Configuration (Asetukset)-valikosta oletusarvoihin.

Clean cutting tank (Puhdas  Liikuttaa leikkausmoottoria koko liikealueellaan taaksepdin ja
leikkaussailio) eteenpain, jotta leikkausura pysyy roskattomana.

7.1 Huoltovalikko

Huoltotiedot ovat vain luku -tietoja. Koneen asetuksia ei voi muuttaa.

Huoltotietoja voidaan kayttaa yhteistydssa Struers-huollon kanssa laitteiden etadiagnostiikkaan.
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Huoltotiedot ovat saatavilla vain englanniksi.

Tiedot koneen kokonaiskaytttajasta ja huollosta nakyvat naytolla kaynnistyksen yhteydessa.

8 Configuration (Asetusvalikko)

Configuration

Noptions

User defined cut-off wheels

User defined cup wheels

8.1 Vaihtoehtovalikko

Options (Vaihtoehdot)-valikossa voidaan maarittaa yleiset parametrit.
1. ValitseMain menu (Paavalikosta) Configuration (Maaritys).

2. Select Options (Vaihtoehdot).

Options

Display brightness 40|
Language English
Keypad sound On

Units Metric
Time [hh:mm:ss] 10:45:32
Date [yyyy—mm—dd] 2023-09-25
Operation mode Configuration
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Parametrit

Asetukset

Display brightness
(Nayton kirkkaus)

Voit saataa naytt6a, jotta sita on helpompi katsella.

Language (Kieli)

Valitse kieli, jota haluat kayttaa ohjelmistossa.

Keypad sound
(Nappaimistoaani)

Kun painat ohjauspaneelin painiketta, kuuluu aani.

Units (Yksikot)

Valitse yksikkojarjestelma:
—  Metrinen (oletus)

—  Brittildinen jarjestelma

Time (Aika)

Aseta aika

Date (Paivays)

Aseta paivamaara.

Operation mode
(Toimintatila)

Voit valita kahdesta eri toimintatilasta:
— Configuration (Asetus)

—  Production (Tuotanto)

Use water (Kayta vetta)

Valitse Yes (Kylla) tai No (Ei)

Suosittelemme jadhdytysnesteen asettamista Yes (Kylld)-asentoon

leikkaamisen ja hionnan aikana.

Default glass thickness
(Lasin oletuspaksuus)

Koneessa on sisaanrakennettu laskin, joka laskee hiottavan
materiaalin maaran. Oletusarvot on esitetty laskimen naytolla.

Default glue thickness
(Liiman oletuspaksuus)

Koneessa on sisdadnrakennettu laskin, joka laskee hiottavan
materiaalin maaran. Oletusarvot on esitetty laskimen naytolla.

Viimeistelyajot
(Viimeistelyajot)

Viimeistelyajojen maaraksi voidaan parhaan pinnanlaadun

saavuttamiseksi asettaa enintdan 10.

Align before process
(Kohdista ennen
prosessia)

Valitse kohdistustoiminnon tyyppi. Asetusvaihtoehdot:

— No (Ei): Ei kohdistustoimintoa.

— Align X(Kohdistus X): Siirtda X-akselia hieman
vasemmalle ja takaisin oikealle alkuperaiseen asentoon
akselin mekaanisen hystereesin kompensoimiseksi. Tama
asetus ei kompensoi laitteen akselin menetettyja askelia.

Vihje

parantamiseksi.

|®

Suosittelemme kayttamaan Align X (Kohdistus X) -
toimintoa hionta- ja leikkaustarkkuuden

Toimintatilan vaihtaminen

1. Valitse Operation mode (Toimintatila).
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Options

Display brightness

I:Znter-ﬁass code

0000

fl Hext position

Operation mode Configuration

2. Valitse Pass code(Salasana).

3. Kayta Fl-nappainta ja nuppia syottaaksesi nykyisen salasanan.

Vihje
@ Oletusarvoinen salasana on: 2750.

4. Paina nuppia.

Options

Display brightness
Operation mode

Key Operation mode Configuration
uni Pass code EAXE

Pl LEal Sl | b ks

Operation mode Configuration

5. Valitse Operation mode (Toimintatila).

6. Valitse toimintatila.
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Parametrit Asetukset
Configuration (Asetus) Taysi toiminnallisuus
Paasy:
—  Kaynnistys
- Seis

Production (Tuotanto) ) _ ) o .
— Pysaytysasento ja katkaisulaikan / kuppilaikan liike

— Display brightness (Nayton kirkkaus)

— Keypad sound (Nappaimistéaani)

Uusi tunnuskoodi

jalkeen laite lukittuu.

Huomautus
0 Kun asetat paasykoodin, voit yrittda antaa oikean koodin viisi kertaa. Taman
Kaynnista kone uudelleen paakytkimella ja syota oikea salasana.

Huomautus

Muista kirjata uusi paasykoodi muistiin, silla asetuksia ei voi muuttaa ilman
salasanaa.

8.2 Kayttajan maarittamat katkaisulaikat

Menettely

Configuration

[
== g—
o —

Options

User defined cut-off wheels

User defined cup wheels

1. Valitse Configuration (Asetukset)-naytdssa User defined cut-off wheels(Kayttajan
maarittelemat katkaisulaikat).
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User defined cut-off wheels

UCOWo1 14%m 1900 1.0mn

UCoW16 190m 1900 1.0mm
Ucow17 150mm 190 0rpm  1.0mm
Ucow1g 150mm 190 0rpm  1.0mm
Ucow19 150mm 190 0rpm  1.0mm

2. Paina F1. Ponnahdusvalikko avautuu.

User defined cut-off

UCowo1 145 1500rpm 1.0mm
UCcowo2 150mm 190 0rpm 1.0mm
UCoW16

150mm  1500rpm 1. 0mm
1500rpm  1.0mm
20m 1900 1.0mm

Rename
Delete

3. Valitse New (Uusi).
4. Paina F1 javalitse Rename (Nimea uudelleen).

Anna uudelle katkaisulaikalle nimi saatimelld sekd Taaksepain- ja Eteenpain-painikkeilla.
Vaihda isojen ja pienten kirjainten valilla painamalla F1. Peru tarvittaessa muutokset
painamalla Esc.
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User defined cut-off wheels

Edit cut-off wheel

UCOWO3 1900 rpm

1. Qi

UCOWO2

UCOW16 1 Omm
UED”"?L I\J'U'm I\JUUIW

6. Valitse laikka ja sy6ta asetukset.

8.3 Kayttajan maarittelemat kuppilaikat

Menettely

Configuration

=B Options

User defined cut-off wheels

User defined cup wheels

1. Valitse Configuration (Asetukset)-naytdssa User defined cup wheels (Kayttajan
maarittelemat kuppilaikat).
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User defined cup wheels

UCUPO1 100m  1500rpn 100
UCUPQz 100m  1500rpn 100
UCUPO3 100mm 1500 100w
UCUP04 100mm 1500 100w
UCUPOS 100mm 1500 100w

2. Paina F1. Ponnahdusvalikko avautuu.

User defined cup wheels

UCUPO1 100mm 1500 100w
UCUPO2 100mm 1500 100w
UCUPO3

100mm 1500 100
1900 100
00m  1500rpn 100

Rename
Delete

3. Valitse New (Uusi).
4. Paina F1 javalitse Rename (Nimea uudelleen).

Anna uudelle kuppilaikalle nimi saatimella seka Taaksepain- ja Eteenpain-
kohdistuspainikkeilla. Vaihda isojen ja pienten kirjainten valilla painamalla F1. Peru
tarvittaessa muutokset painamalla Esc.
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2.1

72

User defined cup wheels

UCUPO1 100m

UCUPO3 1900 rpm

UCUPO4 100 m
UCUPHEM

6. Valitse laikka ja syota asetukset.

Kunnossapito ja huolto

Oikeaa kunnossapitoa vaaditaan koneen maksimaalisen kayttdajan ja kayttdian saavuttamiseksi.
Kunnossapito on tarkeaa koneesi jatkuvan turvallisen kaytdn varmistamiseksi.

Tassa osiossa kuvatut kunnossapitotoimenpiteet on suoritettava ammattitaitoisen tai koulutetun
henkildstdn toimesta.

Ohjausjarjestelman turvallisuuteen liittyvat osat (SRP/CS)

Katso erityiset turvallisuuteen liittyvat osat taman oppaan kohdan "Tekniset tiedot" kohdasta
"Ohjausjarjestelman turvallisuuteen liittyvat osat (SRP/CS)".

Tekniset kysymykset ja varaosat

Jos sinulla on teknisia kysymyksia tai jos haluat tilata varaosia, ilmoita sarjanumero ja
jannite/taajuus. Sarjanumero ja jannite on ilmoitettu koneen arvokilvessa.

Yleinen puhdistus

Koneesi pitkan kayttoian varmistamiseksi suosittelemme vahvasti saannoéllista puhdistusta.

Huomautus
0 Puhdista leikkauskammio paivittain ja jos konetta ei kayteta vahaan aikaan.

Huomautus

| 0 Ala kayta kuivaa liinaa, koska pinnat eivét ole naarmuja hylkivia.
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9.2

Huomautus
0 Ala kayta asetonia, bentsolia tai vastaavia liuottimia.

Jos konetta ei kayteta pitempaan aikaan

. Puhdista leikkauskammio huolellisesti.

. Puhdista kone ja kaikki lisavarusteet perusteellisesti.

Katkaisu- ja kuppilaikat

Vihje
@ Katso yksityiskohtaiset huolto-ohjeet katkaisu- ja kuppilaikkojen mukana
toimitetusta kayttéohjeesta.

Hiovat katkaisulaikat

Hiomalaikat ovat herkkia kosteudelle. Al siis sekoita uusia, kuivia katkaisulaikkoja
kaytettyihin, kosteisiin. Sailyta katkaisulaikat kuivassa paikassa vaakasuorassa tasotuella.

Timantti- ja CBN-katkaisulaikkojen huolto

Varmista timantti- ja CBN-katkaisulaikkojen (ja siten myds leikkauksen) tarkkuus
noudattamalla naita ohjeita huolellisesti.

1. Ala koskaan altista katkaisulaikkaa raskaalle mekaaniselle kuormitukselle tai
kuumuudelle.

2. Sailyta katkaisulaikkaa kuivassa paikassa, vaakasuoralla tasotuella, mieluiten kevyen
paineen alla.

3. Puhdas ja kuiva katkaisulaikka ei syovyta. Puhdista ja kuivaa katkaisulaikka siis ennen
varastointia. Jos mahdollista, kayta puhdistukseen tavallisia pesuaineita.

4. Katkaisulaikan sdannéllinen oikaisu on osa yleista huoltoa.

Timantti- ja CBN-katkaisulaikkojen oikaisu

Vihje
Ala oikaise enempaa kuin on tarpeen, koska se aiheuttaa laikan tarpeetonta
kulumista.

Vihje
l @ Huonosti oikaistu katkaisulaikka on yleisin syy laikan vaurioitumiseen.

Askettain oikaistu katkaisulaikka leikkaa optimaalisesti. Huonosti huollettu ja oikaistu
katkaisulaikka vaatii korkeamman leikkauspaineen, mika lisaa kitkalampoa.

Laikka voi myos taipua ja aiheuttaa vinon leikkausjaljen.
Molempien tekijoiden yhdistelma voi vahingoittaa katkaisulaikkaa.

Kayta katkaisulaikan oikaisuun sen mukana toimitettua alumiinioksidioikaisupuikkoa.
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74

Katkaisulaikan oikaisuun on olemassa kaksi tapaa:

Menetelmd 1

1.
2.

3.

Kiinnita oikaisupuikko samalla tavalla kuin kiinnittaisit tydkappaleen.

Kayta maltillista syotténopeutta ja runsaasti jaahdytysnestetta leikkaamaan oikaisupuikon
lapi.

Toista kasittely, jos katkaisulaikka ei leikkaa tyydyttavasti.

Menetelmd 2

Kayta manuaalista oikaisijaa.

Testaa katkaisulaikat

Katkaisulaikat on testattava ennen kayttoa.

Testaa hiomakatkaisulaikka vaurioiden varalta

1.
2.

Tarkista pinta silmamaaraisesti halkeamien ja sirujen varalta.
Kiinnita katkaisulaikka, sulje suoja ja anna laikan pyoria taydella nopeudella.

Jos nakyvia vaurioita ei ole ja katkaisulaikka ei rikkoutunut suurnopeustestin aikana, se on
lapaissyt testin. Jos katkaisulaikassa on halkeamia, sen kayttd ei ole turvallista ja se on
vaihdettava.

Timantti-/CBN-katkaisulaikka testaaminen - rengastesti

Testaa timantti-/CBN-katkaisulaikka suorittamalla rengastesti.

1.
2.
3.

Anna katkaisulaikan roikkua etusormesi paalla.
Napauta lyijykynalla (ei metallilla) varovasti katkaisulaikkaa reunan ympari.

Katkaisulaikka lapaisee testin, jos se paastaa selkean metallisen adnen napautettaessa. Jos
katkaisulaikka kuulostaa tylpalta tai mykistetylta, se on halkeillut, eika sita ole turvallista
kayttaa, vaan se on vaihdettava.
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9.3 Vaihda jaahdytysnestepumpun putket

Menettely
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2. Irrotajaahdytyspumpun kannen kolme ruuvia.
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A Pumpun akseli B Letkupuristin

Irrota letku pumpun akselista.
4. Loysaa letkunkiristin ja irrota varovasti letkunpaat liittimista.

5.  Kiinnita uusi letku liittimiin ja kirista letkunkiristin. Letkunkiristimen on oltava sen putken
paassa, joka ohjaa vetta leikkauskammioon, koska siind on suurin paine.

6. Voitele letku koko pituudelta mukana toimitetulla silikonirasvalla. Tama auttaa pumpun rullia
pyorimaan tasaisesti.

7. Paina letku paikalleen pumpun akselin ymparille.

8. Asenna putki oikein pumppuun

Oikein
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94

Vaarin

Pumpun letku on liian loysa Pumpun letku on liian kirealla
Ylimaarainen tilavuus rullien valissa painaa Letku on venynyt.

nesteaaltoja”, jotka venyttavat letkua. Letkun kayttaika lyhenee.

Letkun kayttoika lyhenee.

9. Asenna pohjakansi takaisin.

10. Asenna suojalevy takaisin paikalleen.

Paivittain

. Tarkista kone ennen kayttda. Ala kaytd konetta, ennen kuin mahdolliset vauriot on
korjattu.

Tarkista suoja

VAROITUS
Vaihda suoja valittomasti, jos se on heikentynyt tyostettavien esineiden
aiheuttamasta iskusta tai jos siind on nakyvia merkkeja heikkenemisesta tai

vaurioitumisesta.

«  Tarkasta suoja silmamaaraisesti kulumisen tai vaurioitumisen merkkien varalta (esim.
kolhut, halkeamat, reunatiivisteen vaurioituminen).

« Jos suoja on vaurioitunut, vaihda se. Katso Suoja = 82.

Turvalukon tarkistaminen

Huomautus
Tarkista lukituskieli sdannollisesti varmistaaksesi, ettei se ole vahingoittunut ja
ettd se sopii taydellisesti lukitusmekanismiin.

. Varmista, etta lukituskieli liukuu helposti lukitusmekanismiin.
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9.5

78

Paivittainen huolto

HUOMIO
Lue jaahdytysnesteen lisaaineen kayttoturvallisuustiedote ennen kayttoa.

HUOMIO

Valta ihokosketusta jaahdytysnesteen lisdaineen kanssa.

Kayta tarkoitukseen sopivia kasineita suojaamaan sormia hiovilta ja
kuumilta/teravilta naytteilta. Jaadhdytysneste voi sisaltaa lastuja (leikkaus- ja
hiontajatteita tai muita hiukkasia).

> B

HUOMIO
A Al aloita huuhtelua ennen kuin huuhteluletku osoittaa leikkauskammioon.

Huomautus
0 Ala koskaan kayta asetonia, bentsolia tai vastaavia liuottimia.

Vihje
l @ Al kayta kuivaa liinaa, koska pinnat eivat ole naarmuja hylkivia.

Vihje
l @ Kayta tarvittaessa etanolia tai isopropanolia rasvan ja 6ljyn poistamiseen.

. Puhdista pehmealla, kostealla liinalla kaikki nakyvat pinnat.

. Puhdista leikkauskammio ja erityisesti T-urallinen leikkauspdyta.
. Puhdista tarvittaessa tyhjennyskori ja sailion magneetti.

. Puhdista naytepidikkeet, lohenpyrstdsy6ton kiinnittimet ja laipat.

. Jata suoja auki, kun konetta ei kayteta, jotta leikkauskammio voi kuivua kokonaan.

Viikoittain

Puhdista kone, jotta hiomarakeet tai metallihiukkaset eivat vahingoita konetta ja naytteita.

Huomautus
0 Ala kayta kovia tai hankaavia puhdistusaineita.

Puhdista kaikki nakyvat pinnat pehmealla, kostealla liinalla ja tavallisella
kotitalouspuhdistusaineella.

«  Kayta raskaaseen puhdistukseen Struers-puhdistusainetta.

. Puhdista turvasuojus pehmealla, kostealla liinalla ja tavallisella, kotitalouskayttoon
tarkoitetulla antistaattisella ikkunanpesuaineella.
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9.5.1

9.5.2

Huomautus
Liiallisen vaahtoamisen estamiseksi varmista, etta jaahdytysyksikon sailioon ei

huuhdella pesuaine- tai puhdistusainejaamia.

Puhdista leikkauskammio

Irrota naytepidike.

Puhdista naytteenpidikkeen liikkuvat osat, lohenpyrstdsyotot ja ruuvit.

Voitele naytteenpidiketta 6ljylla, esimerkiksi yleisoljylla.

Sailyta naytteenpidiketta kuivassa paikassa.

Puhdista kammio, tarjotin ja suoja perusteellisesti.

Tarkista tyhjennyskori ja magneetti.

Huomautus
Tukkeutunut viemari voi johtaa ylivuotoon ja riittamattomaan jaahdytykseen,

jos sailion nestemaara on lilan matala. Tama voi vaurioittaa tydkappaletta,
katkaisulaikkaa tai kuppilaikkaa.

1.
2
3
4
5.
6.
7

Voitele laikkakara tai laikan asennusholkki 6ljylla, esimerkiksi yleis6ljylla.

Puhdista leikkausura

1. Poista kaikki esteet leikkauskammiosta.

2. Sulje suoja.

3. Valitse valikosta Clean cutting track (Puhdista leikkausura).

Tarkista jadhdytysnestesailio

A
A

HUOMIO
Lue jaahdytysnesteen lisdaineen kayttoturvallisuustiedote ennen kayttoa.

HUOMIO

Valta ihokosketusta jadhdytysnesteen lisdaineen kanssa.

Kayta tarkoitukseen sopivia kasineita suojaamaan sormia hiovilta ja
kuumilta/teravilta naytteiltd. Jadhdytysneste voi sisaltaa lastuja (leikkaus- ja
hiontajatteita tai muita hiukkasia).

¥

Vihje
Suosittelemme, etta vaihdat jadhdytysnesteen vahintaan kerran kuukaudessa
mikro-organismien kasvun estamiseksi.

. Tarkista jaahdytysnesteen maara 8 tunnin kayton jalkeen tai vahintaan joka viikko. Tayta
sailio tarvittaessa.

. Vaihda jaahdytysneste, jos se nayttaa saastuneelta (leikkausjatteiden kertyminen).

. Lisaa jaahdytysnesteen lisdaine.

. Tarkista lisdaineen pitoisuus refraktometrilla. Katso kayttdohjeet etiketista.
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Jaahdytysnestesuuttimet

. Jos jadhdytysnestesuuttimet ovat tukossa, poista tukos ohuella langalla (esim.
paperiliittimelld).

Vihje
@ Voit tarvittaessa irrottaa ruuvin oikeanpuoleisen suuttimen karjesta puhdistuksen
helpottamiseksi.

9.5.3 Vedettoman jaahdytysnesteen letku

Jos kaytat vedetdnta jaahdytysnestettd, vaihda jadhdytysnestepumpun putki erityiseen
vedettdman jaahdytysnesteen putkeen. Vedettéman jadhdytysnesteen putki kestaa paremmin
vedettoman jaahdytysnesteen komponentteja. Vakioputki kestaa vain muutaman tunnin, koska
vedeton jaahdytysneste vaikuttaa siihen.

Katso lisatietoja pumpun letkun vaihtamisesta Vaihda jaahdytysnestepumpun putket = 75.

kuluminen saannéllisesti.
Putken vaihdon yleisyys vaihtelee erityisolosuhteiden mukaan. Suosittelemme,

Huomautus
0 Jos olet asentanut putken vedetdntad jadhdytysnestetta varten, tarkista sen
etta tarkistat putken kulumisen silmamaaraisesti 5 kayttotunnin valein.

9.6 Kuukausittain

9.6.1 Puhdista jaahdytysnestesailio

Vaihda jaahdytysnestesailion jaahdytysneste vahintaan kerran kuukaudessa.

HUOMIO
Lue jadhdytysnesteen lisdaineen kayttoturvallisuustiedote ennen kayttoa.

HUOMIO

Valta ihokosketusta jaahdytysnesteen lisdaineen kanssa.

Kayta tehtavaan sopivia hanskoja ja suojalaseja, kun kasittelet jaahdytysnestetta.
Jadhdytysneste voi siséltaa lastuja (leikkaus- ja hiontajatteita tai muita hiukkasia).

> B

HUOMIO
Ala aloita huuhtelua ennen kuin huuhtelupistooli osoittaa leikkauskammioon.

>
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Menettely

1. Liu'uta jadhdytysnestesailid varovasti ulos.

2. Irrota kierrekorkki.

3. Kaada kaytetty jaahdytysneste jatekemikaaleille hyvaksyttyyn viemariin.

4. Huuhtele saili¢ puhtaalla vedella. Ravista sailiota silloin talloin, jotta sailion pohjalle

kertynyt irtoaines irtoaa.

5. Toista huuhtelu, kunnes siilidé on puhdas.
6. Kiinnita kierrekorkki takaisin.
7. Liu'uta saili6 takaisin paikalleen.
8. Tayta sailio kammion pohjassa sijaitsevan reian kautta 4-prosenttisella jadhdytysnesteen
lisdaineliuoksella: 190 ml jaahdytysnesteen lisaainetta ja 4,5 | vetta.
Vihje )
@ Kayta vesiherkille materiaaleille vedetdnta jaahdytysnestetta.
J
\
Huomautus
0 Ala tayta sailiota liian tayteen.
J
\
Huomautus
Huuhtele kiertovesijaahdytysjarjestelma puhtaalla vedelld, jos konetta ei
kayteta pidempaan aikaan. Tama estaa kuivuneita leikkausmateriaalijaamia
vahingoittamasta pumpun sisdosaa. )
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pidempaan aikaan. Tama estaa kuivuneita leikkausmateriaalijagamia

Huomautus
0 Huuhtele kiertovesijaahdytysjarjestelma puhtaalla vedella, jos konetta ei kayteta
vahingoittamasta pumpun sisdosaa.

9.7 Vuosittain

9.7.1 Suoja

VAROITUS
Ald kayta konetta viallisilla turvalaitteilla.
Ota yhteytta Struers-huoltoon.
VAROITUS
A Riittavan turvallisuuden varmistamiseksi suoja
on vaihdettava 3 vuoden valein. Suojuksen tarra // Struers
osoittaa, milloin se on vaihdettava. Safety glass %
;:r'r':secum 8[2020.12.01

Huomautus )
Vaihda suoja valittomasti, jos se on heikentynyt tyostettavien esineiden
aiheuttamasta iskusta tai jos siind on nakyvia merkkeja heikkenemisesta tai
vaurioitumisesta. )
N\
Huomautus
Jos konetta kaytetaan enemman kuin yhdessa 7 tunnin tydvuorossa paivassa,
suorita tarkastus useammin.
J
j

Huomautus
0 Suoja on vaihdettava, jotta se vastaa EN 16089:n turvallisuusvaatimuksia.

Suoja koostuu metallirungosta ja komposiittimateriaalista, joka suojaa kayttdjaa. Jos suoja on
vaurioitunut, se heikkenee ja tarjoaa vahemman suojaa.

Menettely

1. Tarkista silmamaaraisesti suoja kulumisen tai vaurioiden, kuten halkeamien tai kolhujen,
varalta.

2. Jos suoja on vaurioitunut, vaihda se valittomasti.

9.7.2 Testaa turvalaitteet

Turvalaitteet on testattava vahintaan kerran vuodessa.
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VAROITUS

Al kayta konetta viallisilla turvalaitteilla.
Ota yhteytta Struers-huoltoon.

Huomautus
Testauksen saa tehda vain pateva asentaja (sahkdmekaaninen, elektroniikka,
mekaniikka, pneumatiikka, jne.).

Suojassa on turvakytkinjarjestelma, joka estaa katkaisulaikan /kuppilaikanmoottorin
kaynnistymisen suojan ollessa auki.

Lukitusmekanismi estaa kayttajaa avaamasta suojaa, kunnes moottori lakkaa pyoérimasta.

Hatapysaytys
VAROITUS
Ald kayta konetta viallisilla turvalaitteilla.
Ota yhteytta Struers-huoltoon.

Testi 1

1. Aloita leikkausprosessi: Paina Kaynnista-painiketta. Kone aloittaa toiminnan.
2. Paina hatapysaytysta.

3. Jos toiminta ei pysahdy, paina Seis-painiketta.

4. Otayhteytta Struers-huoltoon.

Testi 2

1. Paina hatapysaytysta.

2. Paina Kaynnista-painiketta.

3. Jos kone kaynnistyy, paina Seis-painiketta.
4. Otayhteytta Struers-huoltoon.

Suojalukko
VAROITUS
Ala kayta konetta viallisilla turvalaitteilla.
Ota yhteytta Struers-huoltoon.

Testi 1

1. Aloita leikkausprosessi: Paina Kaynnista. Kone aloittaa toiminnan.
2. Yrita avata suoja — ala kayta voimaa.

3. Jos suoja avautuu, paina Stop.
4

Ota yhteytta Struers-huoltoon.
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9.8

84

Testi 2

1. Avaa suoja.

2. Paina Kaynnista.

3. Jos kone kaynnistyy, paina Seis-painiketta.
4. Otayhteytta Struers-huoltoon.

Testi 3

1. Aloita leikkausprosessi: Paina Kaynnista. Kone aloittaa toiminnan.

2. Paina Stop. Jos suoja on mahdollista avata katkaisulaikan/kuppilaikan pyoriessa, ota
yhteytta Struers-huoltoon.

Hold-to-run-painike

VAROITUS

Ala kayta konetta viallisilla turvalaitteilla.
Ota yhteytta Struers-huoltoon.

Testi 1
1. Avaa suoja.
2. Siirra leikkausvartta nappaimilla hold-to-run-painiketta painamatta.

3. Jos leikkausvarsi liikkkuu, ota yhteytta Struers-huoltoon.

Testi 2

1. Avaa suoja.
2. Siirra katkaisulaikkaa/kuppilaikkaa nappaimilla hold-to-run-painiketta painamatta.

3. Jos katkaisu- / kuppilaikka liikkuu, ota yhteyttaStruers-huoltoon.

Testi 3
1. Avaa suoja.
2. Paina Flush.

3. Jos jaahdytysneste alkaa virrata, paina Flush tai Stop ja ota yhteytta Struers-huoltoon.

Varaosat

Tekniset kysymykset ja varaosat

Jos sinulla on teknisia kysymyksia tai jos haluat tilata varaosia, ilmoita sarjanumero ja
jannite/taajuus. Sarjanumero ja jannite on ilmoitettu koneen arvokilvessa.

Saadaksesi lisdtietoja tai varaosien saatavuuden tarkistamiseksi, ota yhteytta Struers-huoltoon.
Yhteystiedot lOytyvat osoitteesta Struers.com.
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9.9

Varaosaluettelo
Varaosa Nro. Viite Luettelonro.
Turvalukituslaite YS1 25500025
Taajuusmuuttaja A2 2PU32056
Hatapysaytyspainike S1 2SA10400
Hatapysaytyskosketin S1 2SB10071
Moduulin pidike S1 2SA41605
Suoja - 16170044
Magneettinen turva-anturi SS1 25500130
Turvareleyksikkd KS1, KS3 2KS10006
Nopeudenseurantakortti KS2, KS4 2KS10034
Nopeusanturi — paamoottori HQ3, HQ4 2HQ50502
Nopeusanturi - Y-liike HQ5, HO6 2HQ00032
Hold-to-run-painike S2 2SA00025
Lukitusrele, nesterele K1, K2 2KL23851

Huolto ja korjaus

Tiedot koneen kokonaiskaytttajasta ja huollosta nakyvat naytélla kaynnistyksen yhteydessa.

Suosittelemme saannollisten huoltotarkastusten suorittamista vuosittain tai aina 1500
kayttdétunnin jalkeen.

Kun kone kaynnistetaan, nayttd naytta tietoja kokonaiskayttdajasta ja koneen huollosta.

1 400 kayttotunnin jalkeen naytossa nakyy viesti, joka muistuttaa kayttajaa
huoltotarkastuksen ajoittamisesta.

Kun 1500 tunnin kayttéaika on ylitetty, naytdssa nakyy viesti Service period expired
(Huoltovali ylitetty!).

Huomautus
c Huollon saa tehda vain pateva asentaja (sahkotekniikka, elektroniikka,

mekaniikka, pneumatiikka, jne.).
Ota yhteytta Struers-huoltoon.

Huoltotarkastus

Meilla on tarjolla laaja valikoima kattavia huoltosuunnitelmia asiakkaidemme tarpeisiin. Tama
huoltovalikoima nimeltdaan ServiceGuard.

Huoltosuunnitelmat sisaltavat laitteiden tarkastuksen, kuluvien osien vaihdon,
saadot/kalibroinnin optimaalisen toiminnan varmistamiseksi ja lopullisen toimintatestin.

Maintenance (Huoltovalikko)

Katso Maintenance (Huoltovalikko) = 64.
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Valikko
Katso Huoltovalikko = 64.
9.10 Havittaminen

WEEE-symbolilla merkityt laitteet sisaltavat sahko- ja

Noudata paikallisia maarayksia kulutustarvikkeiden havittamisessa ja nesteiden
kierratyksessa.

VAROITUS
Tulipalon sattuessa halyta sivulliset, palokunta ja katkaise sahkot. Kayta
jauhesammutinta. Ala kayta vetta.

Huomautus

Kiertoneste sisaltaa lisaaineita ja leikkaus- tai hiomalastuja.

Ala kaada kiertonestetta paaviemariin.

Noudata kiertonesteen lastujen ja lisdaineiden kasittelya ja havittamista koskevia
voimassa olevia turvallisuusmaarayksia.

elektroniikkakomponentteja, eika niita saa havittaa sekajatteen mukana.
Ota yhteytta paikallisiin viranomaisiin saadaksesi tietoa kansallisen
lainsdadannon mukaisesta oikeasta havittamistavasta.

I

Pida kirjaa leikkaamistasi tai hiomistasi metalleista ja tuotettujen lastujen maarasta.

Riippuen siita, mita metalleja leikkaat tai hiot, on mahdollista, etta metallilastujen yhdistelma
metalleista, joilla on suuri ero sahkopositiivisuudessa, voi johtaa eksotermisiin reaktioihin
suotuisissa olosuhteissa.

Esimerkkeja:

Seuraavat ovat esimerkkeja yhdistelmista, jotka voivat johtaa eksotermisiin reaktioihin, jos
samalla koneella leikkaamisen tai hionnan aikana syntyy suuri maara lastuja ja suotuisat
olosuhteet vallitsevat:

—  Alumiini ja kupari

—  Sinkki ja kupari
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10 Vianmaaritys

10.1 Koneeseen liittyvat ongelmat

Ongelma Syy Toimenpide

Varmista, etta
jadhdytysnestesailiossa on
riittavasti vetta.

Jaahdytysnesteen maara

Ei jaahdytysnestetta sdiliéssa on lilan vahainen.

lainkaan tai liian vahan.

Jaahdytysnestesuuttimet ovat

tukossa.

Puhdista suuttimet.

Vesi vuotaa.

Vuoto jadhdytysnesteputkessa.

Tarkista
jaadhdytysnestepumpun
putki.

Vaihda putki tarvittaessa.

Veden ylivuoto
jaahdytysnestesailiossa.

Poista ylimaarainen vesi.

Irtoaineksen leikkaamiseen
tarkoitettu kori on tukossa.

Puhdista kori.

Tyokappaleet ovat
ruosteisia.

Jaahdytysnesteessa ei ole
riittavasti lisdainetta.

Tarkista lisdainepitoisuus
jadhdytysnesteessa.

Leikkauskammio on

ruosteinen.

Jaahdytysnesteessa ei ole
riittavasti lisaainetta.

Tarkista lisdainepitoisuus
jadhdytysnesteessa.

Suoja jatettiin kayton jalkeen
kiinni.

Jata suoja auki, jotta
leikkauskammio kuivuu.

Leikkauskammiossa on
merkkeja korroosiosta.

Tyokappale on valmistettu
kuparista/kupariseoksesta.

Kayta jadhdytysnesteen
lisdainetta, joka on
tarkoitettu erityisesti
kuparille ja kupariseoksille.
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10.2 Leikkausongelmat

Ongelma

Syy

Toimenpide

Tyb6kappaleen varjaytyminen

tai palaminen.

Katkaisulaikan kovuus ei
vastaa tyokappaleen
kovuutta/mittoja.

Valitse toinen laikka tai vahenna
pyorimisnopeutta.

Riittamaton jaahdytys.

Tarkista
jadhdytysnestesuuttimien
sijainti. Puhdista suuttimet
tarvittaessa.

Varmista, etta
jadhdytysnestesailidossa on
riittavasti vetta.

Tarkista lisdainepitoisuus
jadhdytysnesteessa.

Ei-toivotut purseet.

Katkaisulaikka on liian kova.

Valitse toinen laikka tai vahenna
pyorimisnopeutta.

Syo6ttonopeus on liian korkea
toimenpiteen lopussa.

Pienenna sy6ttonopeutta
toimenpiteen loppua kohti.

Tybkappaleen virheellinen
kiinnitys.

Tue tydkappale ja kiinnita se
molemmin puolin. Kayta
naytteenpidiketta, joka on
tarkoitettu pienten, pitkien
tyokappaleiden kiinnittamiseen
molemmin puolin.

Leikkauslaatu vaihtelee.

Riittamaton jaahdytys.

Tarkista
jadhdytysnestesuuttimien
sijainti. Puhdista suuttimet
tarvittaessa.

Varmista, etta
jaahdytysnestesailiossa on
riittavasti vetta.

Tarkista lisdainepitoisuus
jadhdytysnesteessa.
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10 Vianmaaritys

Ongelma

Syy

Toimenpide

Katkaisulaikka rikkoutuu.

Katkaisulaikan virheellinen
asennus.

Varmista, etta reian tai
keskireian halkaisija on oikea.
Mutteri on kiristettdava kunnolla.

Tybkappaleen virheellinen
kiinnitys.

Tue tydkappale ja kiinnita se
molemmin puolin. Kayta
naytteenpidiketta, joka on
tarkoitettu pienten, pitkien
tyokappaleiden kiinnittamiseen
molemmin puolin.

Katkaisulaikka on liian kova.

Valitse toinen laikka tai vahenna
pyorimisnopeutta.

Syo6tténopeus on asetettu
liilan suureksi.

Vahenna sy6ttonopeutta.

Voima-aste on asetettu lilan
korkealle.

Vahenna voima-astetta.

Katkaisulaikka taipuu
kosketuksessa tyokappaleen
kanssa.

Tee ensimmainen leikkaus
pienemmalla syottonopeudella.

Katkaisulaikka kuluu liian

nopeasti.

Syotténopeus on liian
korkea.

Vahenna syotténopeutta.

Pyorimisnopeus on liian
pieni.

Lisaa pyorimisnopeutta.

Riittamaton jaahdytys.

Varmista, etta
jadhdytysnestesailiossa on
riittavasti vetta.

Tarkista
jadhdytysnestesuuttimien
sijainti.

Puhdista suuttimet tarvittaessa.

Katkaisulaikka ei leikkaa

tyokappaleen lapi.

Pyorimisnopeus on liian
pieni.

Lisaa pyorimisnopeutta.

Katkaisulaikan vaara valinta.

Valitse toinen katkaisulaikka.

Katkaisulaikka on kulunut.

Vaihda katkaisulaikka.
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10 Vianmaaritys

Ongelma Syy

Toimenpide

Katkaisulaikka tarttuu
tyokappaleeseen
leikkaamisen aikana.

Tyokappale rikkoutuu, kun se

Kiinnita tydkappale
katkaisulaikan molemmille
puolille niin, ettda aukko pysyy
auki. Kayta naytteenpidiketta,
joka on tarkoitettu pienten,
pitkien tyokappaleiden
kiinnittamiseen molemmin
puolin.

kiinnitetaan.

Tyokappale on hauras.

Aseta tyokappale kahden muovi-
/kumilevyn valiin tai kiinnita
tyOkappale hartsiin.

Huomautus
“ Leikkaa hauraat
tyokappaleet aina

huolellisesti.

Nayte on jatetty
leikkauskammioon liian

Nayte on sydpynyt. pitkaksi aikaa.

Poista nayte heti leikkaamisen
jalkeen. Jata leikkauskammion
suoja auki, kun poistut koneelta.

Riittamaton lisdaine
jadhdytysnesteelle.

Tarkista lisdainepitoisuus
jaadhdytysnesteessa.

10.3 Virheviestit

Viestin numero (#) Selitys

Toimenpide

Kaynnista kone uudelleen. Jos
virhe ei poistu, ota yhteytta
Struers-huoltoon.

Merkitse naytdssa nakyva Syy-
koodi muistiin.

Suoja on auki prosessia
kaynnistettaessa.

Sulje suoja ja kaynnista prosessi.

Jos suoja on kiinni, tarkista, etta
turvalukituksen vapautus on
aktivoitu uudelleen.

Kaynnista kone uudelleen ja sy6ta
oikea tunnuskoodi.

Jos olet unohtanut tunnuskoodin,
palauta koneen tehdasasetukset.
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10 Vianmaaritys

Viestin numero (#)

Selitys

Toimenpide

12

Tietokannan tallennuskapasiteetti
on taynna.

Poista vahintaan yksi menetelma,
jotta uusille menetelmille
vapautuu tilaa.

Huomautus: Struers-menetelmia
ei voi poistaa.

15

Valitulle katkaisupituudelle ei ole
riittavasti tilaa.

Auto (Auto): kone katkaisee
enimmaispituuteen asti.

Edit (Muokkaa): muuta
katkaisupituutta tai siirra
tyokappale toiseen kohtaan.

16

Valitulle MultiCut-prosessille ei ole
riittavasti tilaa.

Muokkaa menetelmaa tai siirra
tyokappale toiseen kohtaan.

17

Ei tarpeeksi tilaa hiontaprosessille.

Auto (Auto): kone hioo
enimmaispituuteen asti.

Edit (Muokkaa): muokkaa
menetelmaa tai siirrd nayte toiseen
kohtaan.

24

Ei tarpeeksi tilaa hiontaprosessille.

Muokkaa hiontaparametreja tai
siirra nayte toiseen kohtaan.

27

Kaynnista kone uudelleen. Jos
virhe ei poistu, ota yhteytta
Struers-huoltoon.

35

Odota noin 20-30 minuuttia,
kunnes moottori on jadahtynyt, ja
jatka sitten pienemmalla
kuormituksella.

42

Tarkista, etta turvalukon vapautus
on aktivoitu. Kaynnista kone sitten
uudelleen.

50

Ota yhteytta Struers-huoltoon.

Merkitse naytdssa nakyva
virhekoodi muistiin.

Accutom-100
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11 Tekniset tiedot

11 Tekniset tiedot

11.1 Tekniset tiedot

92

Kapasiteetti Korkeus x pituus 50x130 mm (2” x5,1”)
Leikkauspituus 40 mm /195 mm (1,6"/ 7,7")
halkaisija 25 mm
Katkaisulaikka Lapimitta 75 mm (3") - 150 mm (6")
Kiinnitysreian halkaisija 12,7 mm (0,5")
Hiontakapasiteetti Korkeus x pituus 95x 95 mm (3,7” x 3,7”)
Kuppilaikka Lapimitta 100 mm (4") - 150 mm (6")
halk.
Kiinnitysreian halkaisija 12,7 mm (0,5")
Moottori Pyorimisnopeus 300-5000 rpm, sdaadettavissa

50 rpm askelin

Leikkaussyotténopeus

Syoétténopeus: 0,005-3
mm/s, saadettavissa 0,005
mm/s askelin

Hiontasyottonopeus

Syoéttonopeus: 0,5-7,5 mm/s,
saadettavissa 0,1 mm/s
askelin

Suurin asemointinopeus

Y =13 mm/s

Asemointipituus

Y-suunta: 110 mm (tarkkuus
0,1 mm)

Naytepidikkeen varsi

X-liike Kylla
Kierto Kylla
Varahtely Kylla
Naytepidikkeen Kylla

automaattinen pyoritys
(ennen leikkaamista)

Suurin asemointinopeus

X =10 mm/s. Asemointialue X
suuntaan: 60

Asemointipituus

X-suunta: 60 mm (tarkkuus
0,005 mm)
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11 Tekniset tiedot

Ohjelmistot ja elektroniikka

Ohjaimet Kosketuslevy, kierto-
/painonuppi
Nayttd LCD, TFT-vari 320 x 240

pistetta, LED-taustavalollinen

Turvallisuusstandardit

Katso
vaatimustenmukaisuusvakuut
us

REACH

Lisatietoja REACH-
jarjestelmasta saat
paikallisesta Struers-
toimistosta.

Kayttoymparisto

Ympariston lampotila

5-40 °C (41-104 °F)

Kosteus

< 85 % RH, ei kondensoituva

Tehonsyotto

Jannite/taajuus

200-240V/50-60Hz

Tehontarve 1-vaihe (N+L1+PE) tai 2-vaihe
(L1+L2+PE)
Sahkbasennusten on
vastattava asennuskategoriaa
II

Power S1 1080 W

Power S3 -

Teho, joutokaynti 45 W

Virta, max. 9,1A

Jaahdytysjarjestelma

Sisdanrakennettu

4,75 L (1% gallonaa), 1,6
[/min. (0,4 gallonaa/minuutti)

Poisto Suositeltu kapasiteetti 30 m3/h (1060 ft3/h)
Lisaominaisuudet X-poOyta, automaattinen Ei

X-jalusta, manuaalinen Ei

Pyoriva jalusta Ei

Accutom-100
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11 Tekniset tiedot

Turvakytkentaluokat/Suoritust

aso

Suojakytkinjarjestelma

PL d, luokka 3
Pysaytysluokka O

Suojalukko

PL b, luokka 3
Pysaytysluokka O

Hold-to-run-toiminto

PL d, luokka 3
Pysaytysluokka 0

Hatapysaytys

PL c, luokka 1
Pysaytysluokka 0

Nestejarjestelman PL b, luokka 3
tahaton kaynnistyminen
Nopeuden valvonta - PL d, luokka 3

katkaisulaikan/kuppilaika
n konsolin liike

Pysaytysluokka 0

Katkaisulaikan/kuppilaik
an pyérimisnopeuden
valvonta

PL d, luokka 3

Jaannodsvirran katkaisija
(RCCB)

Melutaso Painotettu danipaastéjen  LpA = 67 dB(A) (mitattu arvo).
painetaso ty6asemilla Epavarmuus K =4 dB
Tarinataso Ilmoitetut tarindpaastot -

Mitat ja paino

Leveys

64,6 cm (25.4")

Syvyys, pistoke

78 cm (30,7"), tulppa

Korkeus, suoja kiinni

44 cm (17,3"), suoja suljettu

Korkeus, suoja auki

91 cm (35,8"), suoja avoin

Paino

68 kg (150 bs)

11.2 Tekniset tiedot - laiteyksikot

Katso yksittaisia laiteyksikoita koskevat tekniset tiedot laitteen ohjekirjasta.
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11 Tekniset tiedot

11.3 Ohjausjarjestelman turvallisuuteen liittyvat osat (SRP/CS)

VAROITUS

A

Riittavan turvallisuuden varmistamiseksi
suoja on vaihdettava 3 vuoden valein.

Suojuksen tarra osoittaa, milloin se on

vaihdettava.

VAROITUS

A

Ota yhteytta Struers-huoltoon.

/7 Struers

Safety glass
Sicherheitsglas
Verre sécurit

Turvallisuuskriittiset komponentit on vaihdettava 20 vuoden
enimmaiskayttoian jalkeen.

x

8[2020.12.01

Huomautus

SRP/CS (ohjausjarjestelman turvallisuuteen liittyvat osat) ovat osia, jotka
vaikuttavat koneen turvalliseen kayttoon.

Huomautus

pneumatiikka, jne.).

Turvallisuuskriittiset komponentit saa vaihtaa vain komponentteihin, joiden

turvallisuustaso on vahintaan sama.
Ota yhteytta Struers-huoltoon.

Turvallisuuskriittisten komponenttien vaihdon saa tehda vain Struersin
insindori tai pateva asentaja (sahkdmekaaninen, elektroniikka, mekaniikka,

Turvallisuuteen liittyva
osa

Valmistaja/valmistajan kuvaus

Valmistajan
luettelonro.

Turvalukituslaite

Schmersal

Solenoidilukitus

AZM 170SK-11-02ZRK -
2197, 24 VAC/DC

Taajuusmuuttaja

Schneider Electric

Taajuusmuuntaja 1 x 200 - 240V
550 W 200 - 240V, 50/60Hz

ATV320U06M2C

Hatapysaytyspainike

Schlegel

Kiinnittyva sienipaa

ES @22 tyyppi RV

Hatapysaytyskosketin

Schlegel

Modulaarinen kosketin, hetkellinen

1 NC tyyppi MTO

Schlegel

Moduulin pidike MHR-5
Moduulin pidike. 5 elem. MHR-5

Suoja Struers 16170044
Schmersal

Magneettinen turva-anturi BNS-120-02z

Magneettinen turva-anturi

Accutom-100
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11 Tekniset tiedot

Turvallisuuteen liittyva

Valmistaja/valmistajan kuvaus

Valmistajan

osa luettelonro.
Omron

Turvareleyksikkd G9SB-3012-A
Turvarele
Reer

Nopeudenseurantakortti . SV MRO
Nopeudenseurantakortti
Balluff

Nopeusanturi —

paimoottori Lampatilaluokitellut induktiiviset BESOSRP

anturit

Nopeusanturi - Y-liike

Sick

Induktiiviset laheisyysanturit

IMB08-02BPSVU2K

Hold-to-run-painike

E-kytkin

ULV7F2HSS341

Lukkorele

Finder

Releliitantamoduulit

38.51.0.024.0060

Huomautus
G Struers-kataloginumeroluettelo loytyy taalta: Varaosat = 84.

11.4 Kaaviot

digitaalista versiota.

Huomautus
0 Jos haluat tarkastella tiettyja tietoja yksityiskohtaisemmin, katso taman ohjekirjan

Otsikko Accutom-100

Nro.

Lohkokaavio

16173052 = 97

Ilmakaavio 16171004 =98
Vesikaavio 16171003 =99
Piirikaavio Katso laitteen tyyppikilven sisaltama kaavionumero, ja

ota yhteytta Struers -huoltoon Struers.com.

96

Accutom-100


https://www.struers.com/

11 Tekniset tiedot

16173052

v 9 o v El
g ] vy | e voan o
v woens T
weibeig %901 ‘00L/01-wOINOY
7
B g
=
s anen
k2l
toid2anrz 1oidane 1oidane 1oid oansz s pm——
A A W SRR
% ; - [Jz
u
0
T 775 ° W
g ™. e nas s e s
g - HnwuN anwun
v | NnsOLGTO SOH SOH
/ A |
4 AR ;
s [— Vs T T
FETyEE e
s ool
toud"oanvz
6
= =)
— soion
=
301538 03 BOLANGD oo e
0LEX s ¥z
pr=repy
e
X ax N +0a
N =
SR TR
NYLS ¥O ‘NNOD AVT3H %001 il
i oS ST
3 ox e
H o
g SRR
X oo |3 o oL e 5
< = W 0005-008
: Py
8w e - - - - L]
2 ; loidToaz  joidTGNS  joidTOGMYE  1oidOND
N N i nas s i ss
Josuss Josuss
anwun unwun
YOH SOH
vouins .
SR il N
U % 1S e
1ug o { |z
. GEimS
o
(posop 00 ot x —
o] g
g Fall EENRNN v
X ] Iss | ¢
e e
351 s
X %
toid"oanve
12liesed. £2X
Tod"ano
s on
z ;
G
N oo
anns T oM AN S90S
B
e i G ~ “ — :
anna w
sn

97

Accutom-100



11 Tekniset tiedot

16171004
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12 Valmistaja

11.5 Lainsaadantoa ja maarayksia koskevia tietoja

12

100

FCC-huomautus

Tama laite on testattu ja sen on todettu noudattavan luokan B digitaalisille laitteille asetettuja
rajoituksia FCC-saantdjen osan 15 mukaisesti. Nama rajat on suunniteltu tarjoamaan kohtuullinen
suoja haitallisilta hairigilta asuintiloihin tehdyssa asennuksessa. Tama laite tuottaa, kdyttaa ja voi
sateilla radiotaajuista energiaa, ja jos sita ei asenneta ja kayteta ohjeiden mukaisesti, se voi
aiheuttaa haitallisia hairidita radioviestinnalle. Ei kuitenkaan ole takeita siita, ettei hairidita
ilmenisi jossain tietyssa asennuksessa. Jos tama laite aiheuttaa haitallisia hairidita radio- tai
televisiovastaanottoon, mika voidaan maarittaa sammuttamalla ja kdynnistamalla laite, kayttajaa
kehotetaan yrittamaan korjata hairioét yhdella tai useammalla seuraavista toimenpiteista:

«  Suuntaa tai sijoita vastaanottoantenni uudelleen.
. Lisaa etaisyytta laitteiston ja vastaanottimen valilla.

. Liita laite pistorasiaan, joka on eri piirissa kuin se, johon vastaanotin on kytketty.

EN ISO 13849-1:2015

Kaikkien SRP/CS:n kayttoika on rajoitettu 20 vuoteen. Taman ajanjakson paattymisen jalkeen
kaikki komponentit on vaihdettava.

Valmistaja

Struers ApS

Pederstrupvej 84
DK-2750 Ballerup, Tanska
Puhelin: +45 44 600 800
Faksi: +45 44 600 801
www.struers.com

Valmistajan vastuu

Seuraavia rajoituksia taytyy noudattaa, koska rajoitusten rikkominen voi johtaa Struers-yrityksen
lakisaateisten velvoitteiden kumoutumiseen.

Valmistaja ei ole vastuussa taman ohjekirjan tekstissa ja/tai kuvissa olevista virheista. Tassa
ohjekirjassa olevia tietoja voidaan muuttaa ilman erillista ilmoitusta. Ohjekirja voi mainita
lisavarusteita tai osia, jotka eivat sisdlly laitteiston toimitettuun versioon.

Valmistajan katsotaan olevan vastuussa laitteen turvallisuuteen, luotettavuuteen ja
suorituskykyyn liittyvista ominaisuuksista vain, jos laitetta kdytetaan, huolletaan ja huolletaan
kayttoohjeiden mukaisesti.
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Perustuu: 16177901 ]

Vaatimustenmukaisuusvakuutus

Valmistaja
Nimi

Malli
Toiminto
Tyyppi
Luettelonro.
Moduuli

Sarjanro.

Struers ApS « Pederstrupvej 84 « DK-2750 Ballerup « Tanska
Accutom-100

Tarkkuuskatkaisukone/Hiomakone

0628

06286227

A globaalin kaytannén mukaisesti

Vakuutamme, ettd mainittu tuote on seuraavien lainsaadannon, direktiivien ja standardien mukainen:

2023/1213
2011/65/EU +
2015/863/EU
2014/30/EU

Lisastandardit

EN ISO 12100:2010, EN ISO 13849-2:2012, EN ISO 13849-1:2023, EN ISO 13850:2015, EN
ISO 16089:2015, EN 60204-1:2018, EN 60204-1-2018/Corr.:2020

EN 63000:2018

EN 61000-6-2:2005/Corr.:2005, EN 61000-6-2:2005, EN 61000-6-3:2007, EN 61000-6-3-
A1:2011, EN 61000-6-3-A1-AC:2012, EN 61000-3-3:2013, EN 61000-3-2:2014

NFPA 79, FCC 47 CFR osa 15 alakohta B

Valtuutettu kokoamaan teknista Paivays: [Julkaisupaiva]

tiedostoa/

Ballerup, Tanska

Valtuutettu allekirjoittaja
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