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1 Om den har instruktionsboken

1

1.1

21

Om den har instruktionsboken

SE UPP
Struers-utrustning far bara anvandas i samband med och enligt beskrivningen i
instruktionsboken som medféljer utrustningen.

Obs )

l c Las instruktionsboken noggrant fore anvandning.

Obs
l 0 Om du vill visa specifik information i detalj, se onlineversionen den har

instruktionsboken.

Tillbehor och forbrukningsartiklar

Tillbehor

Du hittar mer information om produktutbudet i Discotom-10-broschyren pa var webbplats
www.struers.com.

Forbrukningsartiklar

Maskinen har endast konstruerats for att anvandas med Struers forbrukningsartiklar som har
specialkonstruerats for uppgiften och fér denna typ av maskin.

Andra produkter kan innehalla fratande l6sningsmedel som loser upp t.ex. gummitatningar.
Garantin omfattar eventuellt inte skador pa maskindelar (t.ex. packningar och rér), dar skadan ar
direkt relaterad till anvandning av férbrukningsartiklar som inte kommer fran Struers.

Du hittar mer information om produktutbudet pa var webbplats www.struers.com.

Sakerhet

Avsedd anvandning

For professionell halvautomatisk eller manuell vatslipande kapning av metalliska eller andra fasta
material for ytterligare materialinspektion och far endast anvdndas av kunnig/utbildad personal.
Maskinen ar endast avsedd att anvandas med kylvatskor och kapskivor utvecklade for detta
andamal och denna typ av maskin.

Maskinen ar avsedd att anvandas i en professionell arbetsmiljo (t.ex. ett materialografiskt
laboratorium).
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2 Sakerhet

Anvand inte maskinen Kapande bearbetning av andra material an massiva material
for foljande: som ar l[Ampliga for materialografiska studier. Maskinen far i

synnerhet inte anvandas med nagon typ av kapning av
explosiva och/eller lattantandliga material eller material som
inte ar stabila under bearbetning, uppvarmning eller tryck.

Maskinen far inte anvandas med kapskivor som inte uppfyller
maskinens specifikationer (t.ex. sagblad eller tandade
kapskivor).

Modell — Discotom-10 med fast bord

— Discotom-10 med automatiskt X-bord

2.2 Sakerhetsforeskrifter

10.

11.

12.
13.
14.

Discotom-10

A Las noggrant fore anvandning

Om denna information ignoreras eller utrustningen hanteras felaktigt kan det leda till
allvarliga kroppsskador och materiella skador.

Maskinen maste installeras i enlighet med gallande sakerhetsforeskrifter.
Maskinen maste placeras pa ett stadigt stabilt bord.

Vid lyft av maskinen, anvand en gaffeltruck, lyft framifran eller bakifran - lyft aldrig
maskinen fran sidan.

Vid lyft av maskinen med lyftremmar, kontrollera att remmarna ar korsade och att de inte
pressar mot sidorna pa maskinen.

Operatbren/-erna maste lasa avsnitten om sakerhet och anvandning i den har manualen
och de relevanta avsnitten i manualerna for all ansluten utrustning med tillbehor.
Operat6ren/-erna maste lasa bruksanvisningen och, om tillampligt, sdkerhetsdatabladen
for de anvanda forbrukningsmaterialen.

Hogsta sakerhet och langsta maskinlivslangd uppnas genom anvandning av Struers
forbrukningsmaterial.

Anvand bara intakta kapskivor. Kapskivorna maste vara godkanda fér anvandning
tillsammans med rotationshastigheter mellan 1 500 och 3 000 varv per minut.

Maskinen kan inte anvandas for sadgbladsliknande kapskivor.

Anvand inte maskinen for att kapa material som ar brandfarliga eller instabila under
kapprocessen (t.ex. brannbara eller explosiva material). Anvand inte maskinen for
kapning av material som ar olampliga fér materialografisk kapning.

Folj gallande sdkerhetsbestammelser vid hantering, blandning, pafyllning, tdmning och
avfallshantering av kylvatsketillsatsen.

Anvand inte brandfarlig kylvatska.
Alla sékerhetsfunktioner och skydd pa maskinen maste fungera.

Modifiering eller urkoppling av skyddskapan kan orsaka allvarlig fara.



2 Sakerhet

15. Provet méaste vara sikert fastspant i inspanningsanordning. Stora eller vassa arbetsstycken
maste hanteras pa ett sakert satt.

16. Arbetshandskar rekommenderas eftersom arbetsstyckena kan vara valdigt heta och ha vassa
kanter. Anvandning av arbetshandskar rekommenderas aven vid spolning och rengéring av
maskinen.

17. Sakerhetsskor rekommenderas vid hantering av stora eller tunga arbetsstycken eller
forflyttning av maskinen.

18. Anvandning av skyddsglaségon rekommenderas vid anvandning av spolslangen.
19. Kylvatskan kan bli varm.

20. Vidror ingenting inuti kaputrymmet under &terpositionering med hjalp av
positioneringsjoysticken.

21. Handtaget till kapskivan bor sankas forsiktigt, sa att inte kapskivan knécks vid kontakt med
provet.

22. Laserstralning. Titta inte in i ljusstralen eller utsatt anvandare for teleskopoptik.
Laserprodukt med klass 2M.

23. Struers rekommenderar att ett utsugssystem anvands eftersom de kapade materialen kan
avge skadliga gaser eller damm.

24. Maskinen ger endast ifran sig mattligt buller. Sjalva kapningsprocessen kan daremot avge
buller beroende pa arbetsstyckets beskaffenhet. Anvand horselskydd om bullernivan
overskrider de nivaer som anges i de lokala bestammelserna.

25. Om nagon/nagra av kapkammarens lockfjadrar &r skadade (baktill pd maskinen), maste de
ersittas innan maskinen ater tas i bruk.

26. Standardkomponenter som muttrar, skruvar, fjadrar osv. maste ha samma kvalitet och
egenskaper som de som tillhandahalls av Struers.

27. Anvand alltid ett kylaggregatet med recirkulation. Folj gallande sakerhetsbestammelser vid
hantering, blandning, pafyllning, tdmning och avfallshantering av kylvatskan med tillsatser.
Anvand endast lampliga kylvatskor som ar kompatibla med materialen kapmaskinens
funktion. Handskar och glaségon rekommenderas.

28. I héandelse av eldsvada ska strémmen brytas, personer i narheten varnas och brandkaren
tillkallas. Anvand pulverslackare. Anvand inte vatten.

29. Maskinen maste vara frankopplad fran den elektriska stromférsérjningen innan nagon
service utfors.

2.3 Sakerhetsmeddelanden

Struers anvander féljande symboler for att indikera potentiella faror.

ELEKTRISK FARA
A Den har symbolen indikerar en elektrisk fara som, om den inte undviks, kommer

att leda till dodsfall eller allvarliga personskador.

8 Discotom-10



2 Sakerhet
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VARNING
Den har symbolen indikerar en fara med medelhdg risk som, om den inte

undviks, kan leda till dodsfall eller allvarliga personskador.

WARNING: LASER BEAM
Den har symbolen indikerar en fara fran laserstrale som, om den inte undviks,
kan leda till lindriga, medelsvara eller allvarliga personskador.

RISK FOR KROSSKADOR
Den har symbolen indikerar en risk for krosskada som, om den inte undviks,

kan leda till lindriga, medelsvara eller allvarliga personskador.

VARME FARA
Den har symbolen indikerar en varmefara som, om den inte undviks, kan leda

till lindriga, medelsvara eller allvarliga personskador.

SE UPP
Den har symbolen indikerar en fara med l&g risknivd som, om den inte undviks,
kan leda till lindriga eller medelsvara personskador.

[e

Nodstopp
Nodstopp

Allmanna meddelanden

Obs
Den har symbolen indikerar att det finns risk for skador pa egendom, eller att

fortsatt arbete kraver extra forsiktighet.

E

Tips
Den har skylten visar att det finns tillaggsinformation och tips.

2.4 Sakerhetsmeddelanden i den har instruktionsboken

Sarskilda forebyggande sidkerhetsatgirder - kvarstaende risker

A\

Discotom-10

ELEKTRISK FARA

Stang av den elektriska strémférsérjningen innan du monterar elektrisk
utrustning.

Maskinen maste vara jordad.

Kontrollera att den faktiska strémférsérjningsspanningen motsvarar
spanningen p& maskinens typskylt.

Felaktig spanning kan skada elkretsen.



2 Sakerhet

ELEKTRISK FARA
Urkoppling av enheten fran elstromforsérjningen far endast utféras av behoérig

elektriker.

WARNING: LASER BEAM
Laserstralning. Titta inte in i ljusstralen eller utsatt anvandare for teleskopoptik.
Laserprodukt med klass 2M.

VARNING
Maskinen far inte anvandas fér ndgon typ av explosiva och/eller lattantandliga

material eller material som inte ar stabila under bearbetning, uppvarmning eller
tryck.

VARNING
For att garantera avsedd sdkerhet maste PETG-skdrmen bytas vart femte ar. En

etikett pa skarmen talar om nér det ar dags att byta den.
Det ar nédvandigt att byta skdarmen for att uppfylla sakerhetskraven i den
europeiska standarden EN 16089.

VARNING
Byt skyddsskarmen direkt efter att det har blivit férsvagat pa grund av kollisioner

med projektiler eller om det finns synliga tecken pa férsamring eller skada.

VARNING
Om nagon av foljande kontroller misslyckas, anvand inte maskinen forran

problemen har atgardats.

VARNING
Anvand INTE maskinen om sakerhetsanordningarna ar defekta.

VARNING
Sakerhetskritiska komponenter maste bytas ut efter maximalt 20 ar.

SE UPP
Den har maskinen far endast hanteras och underhallas av behérig/utbildad

personal.

SE UPP
Maskinen har endast konstruerats for att anvandas med Struers

forbrukningsartiklar som har specialkonstruerats for uppgiften och for denna typ
av maskin.

SE UPP
Skyddskapan minimerar risken fér utkast men tar inte bort den inte helt.

> BB BBk PP
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2 Sakerhet

SE UPP

Langvarig exponering for kraftigt ljud kan orsaka permanenta horselskador.
Anvand horselskydd om bullernivan éverstiger nivaerna enligt lokala
foreskrifter.

SE UPP

Risk for vibrationer i hander och armar under manuell preparation.

Langvarig exponering for vibrationer kan orsaka obehag, ledskador eller till och
med nervskador.

SE UPP

Ett otillrackligt fastspant arbetsstycke kan slungas ivag och orsaka skador.
Se till att arbetsstycket ar ordentligt fastsatt i en snabbspannanordning eller
liknande.

SE UPP
Undvik hudkontakt med kylvatsketillsatsen.

SE UPP
Bar lampliga handskar och skyddsglaségon nar du hanterar kylvatska.

SE UPP
Borja inte spola forran spolpistolen pekar in i skarkammaren.

SE UPP
Anvand bara spolpistol fér rengoring av kaphusets insida.

SE UPP
Anvand alltid skyddshandskar och skyddsglaségon nar du anvander

spolmunstycket.

RISK FOR KROSSKADOR
Var radd om fingrarna nar du hanterar maskinen.
Anvand sakerhetsskor vid all hantering av tunga maskiner.

VARME FARA
Anvand lampliga skyddshandskar for att skydda fingrarna mot slipmedel och

heta/vassa prover.

HiLGIC4IGICICI IR i

Allmanna sdkerhetsforeskrifter

VARNING
Struers-utrustning far bara anvéandas i samband med och enligt beskrivningen i

instruktionsboken som medféljer utrustningen.

>
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3 Kom igang

3.1

12

VARNING
A Stang av maskinen, koppla fran stromforsérjningskabeln och vanta fem

(5) minuter innan du demonterar maskinen eller monterar ytterligare
komponenter.

VARNING
fi I handelse av eldsvada ska strémmen brytas, personer i narheten varnas och

brandkéaren tillkallas. Anvand pulverslackare. Anvand inte vatten.

Kom igang

Beskrivning av enheten

Discotom-10 ar en manuell/automatisk kapmaskin med motoriserat Y-bord och valfritt X-bord.
Maskinen ar utformad for vat, slipande kapning av alla stabila och icke-explosiva metaller.

Maskinen maste anslutas till ett lampligt recirkulationssystem, som levererar kylvatska till
arbetsstycket och kaphjulet under kapning.

Kapprocessen startar genom att spanna fast arbetsstycket i kapbordet med spannverktyg.
Operatoren valjer kapparametrar (t.ex. kapskiva, RPM, matnings- och kaplangd). Skyddskapan
ldses nar operattren startar maskinen, och den f6rblir last under kapningen. Nar kapskivan
stoppar, frigbrs laset och arbetsstycket och provbiten kan tas bort.

Slutligen stanger kategori B-nédstopp av strommen till kapskivan. Skyddskapan kan éppnas nér
kapskivan har stannat.

Maskinen kan vara ansluten till ett externt utsugssystem for att avlidgsna angor fran kapningen.

Obs
0 Vid stromavbrott under kapningen, anvand specialnyckeln for att 6ppna
skyddskapan.

Discotom-10



3 Komigang

3.2 Oversikt

Sedd framifran

A Kaphandtag F Spolmunstycke

B No&dstopp G Dodmansgrepp

C Kontrollpanel H Kaphandtag

D Vrid-/tryckknapp I Skyddsholje

E Joystick for bordsforflyttning J Frigoring av sakerhetslas

Nodstopp
Nodstoppsknappen ar placerad pa maskinens framsida.
—  Tryck pa den réda knappen for att aktivera.

— Vrid den réda knappen medurs for att lossa.

Obs

c Skyddshéljet kan endast 6ppnas nar maskinen ar ansluten till elnatet och
paslagen. Om strommen bryts, f6lj dessa steg for att avaktivera laset och
Oppna luckan:
1. Forin triangelnyckeln i sakerhetssparren.
2. Vrid férsiktigt triangelnyckeln 180° medurs for att lasa upp.
3. Kom ihag att ateraktivera frigéringen av sakerhetslaset innan du anvander

maskinen.

Discotom-10 13



3 Komigang

Kapkammare

A Skydd for kapskivan D Y-bord
B Flansar for kapskivor E X-bord (valfritt)
C Nyckel till sakerhetslas

Obs
Anvand inte nédstoppet for att stoppa maskinen under normal drift.

Obs

c Ta reda pa orsaken till att n6dstoppet har aktiverats innan nédstoppknappen

frigérs (avaktiveras) och vidta nédvéandiga korrigerande atgarder.

14 Discotom-10



3 Komigang

Sett bakifran

A AUX-utgang, 24 VDC, 0,5 A F Huvudbrytare

B Anslutning av kylaggregat G Flans for avgasutlopp

C Serviceuttag H Flans for utlopp av kylvatska

D USB-port for programuppdatering I Inlopp for kylvatska

E Uttag for natsanslutning J Spolmunstycke
Huvudbrytare

«  Vrid huvudstrombrytaren medurs for att sl& pa strémmen.

Obs

l c AUX-utgangen ar paslagen under kapningen.

Discotom-10 15



3 Kom igang

Dodmansgrepp

. For att positionera kapbordet nar skyddskapan ar 6ppen, hall inne dédsmansgreppet medan
du mandvrerar joysticken.

16 Discotom-10



3 Komigang

3.3 Dimensioner
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3 Kom igang

34

18

Funktioner pa kontrollpanelen

A  Display
Stﬂ.lel's Discotom-100
Menyberoende
flerfunktionstangenter.
B F1-F4 Se nedersta raden pa de
individuella
skarmbilderna.

Flerfunktionsknapp.

«  Tryck pa knappen
for att vdlja en
funktion.

e Vrid pé& knappen for

Vrid- att justera
/tryckknapp installningarna.

«  Tryck pa knappen
for att spara
andrade
installningar

. Flytta upp eller ned
for att placera Y-
bordet.

D Joystick . Flytta at vanster

eller hoger for att
positionera x-bordet
(tillval)

D) 1500-3000 pm

Discotom-10



3 Kom igang

Startar och stoppar pumpen for att spola

Spol
poa kapkammaren.
AxioWash Startar AxioWashfunktionen.
. Aktiverar och avaktiverar radlasern for exakt
Linjelaser .
placering av provet.
Lasarms-las Laser och laser upp kaparmen.
Escape Flyttar ett steg bakat i menyerna.
Start Startar maskinen och recirkulationsenheten
och/eller bandfiltret.
Stoppar maskinen och recirkulationsenheten
Stoppa

och/eller band-filter.

Discotom-10 19



4 Transport och férvaring

4 Transport och forvaring

Om du maste forflytta enheten eller stilla undan den efter installationen finns ett antal riktlinjer
som du bor folja.

. Forpacka enheten pa sakert satt innan transport. Bristfallig forpackning kan orsaka skador
pa enheten och innebara att garantin upphor att galla. Kontakta Struers Service.

e Virekommenderar du anvander ursprunglig forpackning och beslag.

4.1 Forvaring

ELEKTRISK FARA
Urkoppling av enheten fran elstromférsérjningen far endast utféras av behorig

elektriker.

RISK FOR KROSSKADOR
Var radd om fingrarna nar du hanterar maskinen.
Anvand sakerhetsskor vid all hantering av tunga maskiner.

Obs
Vi rekommenderar du behaller allt férpackningsmaterial och alla beslag for

framtida bruk.

e\ b

Koppla bort enheten fran elférsériningen, recirkulationsenheten och avgassystemet
Ta bort alla tillbehor.

Rengor och torka enheten innan den forvaras.

Placera maskinen pa pallens block.

Spann fast maskinen med transportbeslagen.

Bygg samman packladan.

N o o & w NP O

Placera maskinen och tillbehoren i originalférpackningen. For att halla maskinen torr ska den
svepas in i plast och en pase torkmedel laggs i ladan (kiselgel) tillsammans med maskinen.

4.2 Transport
ELEKTRISK FARA

Urkoppling av enheten fran elstromférsorjningen far endast utféras av behorig
elektriker.

RISK FOR KROSSKADOR

Var radd om fingrarna nar du hanterar maskinen.
Anvand sakerhetsskor vid all hantering av tunga maskiner.

20 Discotom-10



5 Installation

5.1 Packa upp maskinen
RISK FOR KROSSKADOR
Var radd om fingrarna nar du hanterar maskinen.
Anvand sakerhetsskor vid all hantering av tunga maskiner.
Obs
Vi rekommenderar du behaller allt férpackningsmaterial och alla beslag for
framtida bruk.
Oppna och lyft forsiktigt bort packl&dans sidor och lock. Skruva loss transportbeslagen
som haller fast maskinen pé& pallen.
2. Tabort bultarna fran alla transportfastena som sakrar maskinen vid transportpallen.
3. Tabort fastena.
Transportstod
Ett transportstdd monteras for att stodja kaparmen under transport.
. Ta bort transportstédet innan du flyttar kapbordet.
5.2 Kontroll av foljesedeln
Tillvalsutrustning kan medfélja i férpackningen.
Discotom-10

Obs
l 0 Vi rekommenderar du behaller allt férpackningsmaterial och alla beslag for

framtida bruk.

Fo6lj dessa anvisningar for saker transport av maskinen.

Forberedelser for transport
Koppla bort enheten fran elférsérjningen, recirkulationsenheten och avgassystemet.
Ta bort alla tillbehor.
Sakra kaparmen med transportstodet.
Kontrollera recirkulationssystemet

Placera lyftremmarna p& maskinens avsedda lyftpunkter.

1
2
3
4
5.
Obs
Kranen och remmarna maste vara godkanda fér minst dubbel s& hog vikt som
lasten har.

Installation
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5 Installation

5.3

22

Forpackningen innehaller féljande detaljer:

(2]
&

Beskrivning

Discotom-10

Fast nyckel for kapskiva: 24 mm

Triangelnyckel for frigoring av sdkerhetslaset

Anslutningsror for vattenutlopp

Vinkelror for vattenutlopp

Avloppsslang for anslutning till externt kylaggregat 2 m

Anslutningssats for filterror

Slangklamma: 70-90 mm

Fettspruta

Plr|lrlrlirlr|rr|r]|r

Instruktionsbok, sats

Lyft maskinen.

RISK FOR KROSSKADOR

Var radd om fingrarna nar du hanterar maskinen.
Anvand sakerhetsskor vid all hantering av tunga maskiner.

Obs

Remmarna maste vara godkanda fér minst dubbla maskinvikten.
Remmarna maste vara tillrackligt langa sa att de inte belastar maskinens kapa.

Obs

0 Locket pa maskinen kan bara 6ppnas nar maskinen ar ansluten till en stromkalla
och huvudstrémmen ar paslagen.
For att dppna locket nar strommen inte ar pa, for in triangelnyckeln genom
atkomsthalet pa framsidan for att frigéra sdkerhetslaset.
Kom ihag att ateraktivera frigéringen av sdkerhetslaset innan du anvander
maskinen.

Vikt

Discotom-10 200 kg (441 lbs)

Transportstod

Ett transportstdd monteras for att stodja kaparmen under transport.

. Ta bort transportstédet innan du flyttar kapbordet.

Anvanda en kran

Du behéver en kran och tva lyftremmar for att lyfta maskinen fran transportpallen.
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5 Installation

Innan du lyfter maskinen till sitt slutliga lage, gér sa har:
1. Tabort skruvarna pa botten av férpackningen och ta bort den évre delen av packladan.

2. Anvand en 4 mm insexnyckel for att ta bort metallfastena som haller fast maskinen pa
pallen.

3. Placera de tva remmarna under maskinen.

4. Placera remmarna utanfor fotterna pa maskinen.

Utan lyftribba Med lyftribba

5. Virekommenderar att du anvander en lyftstang for att halla iséar remmarna under
lyftpunkten.
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54

24

6. Lyft upp maskinen pa bordet.

Anvanda en gaffeltruck

Du kan anvéanda en gaffeltruck for att lyfta maskinen fran pallen.
Innan du lyfter maskinen till sitt slutliga lage, gor sa har:
1. Tabort skruvarna pa botten av férpackningen och ta bort den 6vre delen av packladan.

2. Anvand en 4 mm insexnyckel for att ta bort metallfastena som haller fast maskinen pa
pallen.

Anvand en gaffeltruck for att lyfta maskinen fran pallen.

4. Placera gafflarna sa att tyngdpunkten ligger mellan gafflarna.

5. Lyft upp maskinen pa bordet.

Lyft maskinen framtill och f6r forsiktigt enheten pa plats med hjalp av hjulen.

6
Obs
0 Vi rekommenderar du behaller allt férpackningsmaterial och alla beslag for

framtida bruk.

Placering

RISK FOR KROSSKADOR

Var radd om fingrarna nar du hanterar maskinen.

Anvand sakerhetsskor vid all hantering av tunga maskiner.
Kontrollera att foljande hjalpmedel finns tillgangliga:

- Stromforsorjning

Maskinen skall placeras pa ett sékert och stabilt bord med lamplig arbetshojd. Bordet maste
minst kunna bara upp maskinens vikt plus alla tillbehor. En arbetsbank avsedd for Struers
bordsmaskiner finns som tillbehor.
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5 Installation

Rekommenderad storlek pa arbetsbinken

X 92 cm (36,2”)
Y 90 cm (35,4”) Y4
¥ Y
X \
Y4 80cm (31.5")

. Maskinen maste placeras nara eluttag, huvudvattentillférsel och avlopp fér
vattentdomning.

. Maskinen maste placeras i ett valventilerat rum eller anslutas till ett utsugssystem.
«  Maskinen maste sta sakert med alla 4 fétterna pa bordet.
«  Maskinen maste sta helt plant.

. Kontrollera att det finns tillrackligt utrymme bakom maskinen for inlopps- och
utloppsslangarna.

- Setill att det finns tillrackligt med utrymme bakom maskinen for att 6ppna locket helt.
. Kontrollera att det finns tillrackligt utrymme for att komma at huvudstrémbrytare.
. Se till att det finns tillrackligt med utrymme runt maskinen for servicedtkomst.

. Se till att det finns tillrackligt med utrymme framfor maskinen: 200 cm (40").

Utsugsystem (tillval)
. Se till att det finns minst 17 cm (7”) utrymme for slangen.

Forlangningstunnel (tillval)

. Se till att det finns minst 1 m (40") till vinster om maskinen for &tkomst till
forlangningstunneln.

Belysning

«  Setill att arbetsstationen har tillracklig belysning. Undvik direkt blandning (blandande
ljuskéllor i operatérens synfalt) och stérande reflexer (reflektioner fran ljuskéllor).

Minst 300 lumen rekommenderas for att lysa upp reglagen och andra arbetsomraden.
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5 Installation

Oomgivningsférhallanden

Tillvagagangssatt: 5 - 40°C (41 -
Omgivningstemperatur 104°F)

Forvaring: 0-60 °C (32-140 °F)

Driftmiljo Tillvagagangssatt: 35-85 % RH

ickekondenserande
Luftfuktighet

Forvaring: 0-90 % RH
ickekondenserande

5.5 Stromforsorjning

ELEKTRISK FARA
A Stang av den elektriska strémférsérjningen innan du monterar elektrisk utrustning.
Maskinen maste vara jordad.
Kontrollera att den faktiska stromfoérsorjningsspanningen motsvarar spanningen
pa maskinens typskylt.
Felaktig spanning kan skada elkretsen.

5.5.1  Anslutning till maskinen

Procedur

B__®@@ |
)
®

1. Oppna elanslutningsdosan.

2. Anslut stromkabeln enligt beskrivningen nedan:
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5.5.2

EU-kabel UL-kabel
L1: Brun L1: Svart
L2: Svart L2: Rod

L3: Svart/gra L3: Orange/turkos

Jord (jordanslutning): Gul/Gron Jord (jordanslutning): Gron (eller gul/gron)

Neutral: Bl& — anvands inte Neutral: Vit — anvands inte

Den andra anden av kabeln kan utrustas med en godkand kontakt eller vara permanent
inkopplad i stromforsorjningsnatet, i enlighet med de elektriska specifikationerna och lokala
foreskrifterna.

Efter installation av maskinen, kontrollera att kapskivan roterar i ratt riktning. Den korrekta

riktningen anges pa kapskivans skydd.

Om rotationsriktningen ar fel:

. EU-kabel: koppla om tva av faserna.

. UL-kabel: koppla om faserna L1 och L2.

Stromforsorjningskabel - rekommenderade specifikationer

Lokala standarder kan ha prioritet 6ver rekommendationerna for elektriska
matningskablar. Kontakta alltid en kvalificerad elektriker for att kontrollera vilket alternativ
som ar lampligt for den lokala installationen.

Minsta Minsta
S AT ae Min. kabelstorlek Max. kabelstorlek
P sdkringsstorlek vid minsta sakringsstorlek vid maximal
sakring sakring
3x2,5mm?2+ 3x4 mm?+
3 x200V/50 Hz 20 PE 50 PE
3 x200-210V/60 20 3x AWG12 + 50 3x AWG10 +
Hz PE PE
3x220-230V/50 20 3x2,5mm?+ 50 3x4 mm?+
Hz PE PE
3 x220-240V/60 20 3x AWG12 + 50 3x AWG10 +
Hz PE PE
3 x380-400V/50 10 3x1,5mm2+ 50 3x4 mm?+
Hz PE PE
3 x380-415V/60 10 3 xAWG14 + 50 3x AWG10 +
Hz PE PE
3 x460-480V/60 10 3 x AWG14 + 50 3x AWG10 +
Hz PE PE

Discotom-10
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5.5.3

5.5.4

5.6

28

Elektriska data

Den andra anden av kabeln kan utrustas med en godkand kontakt eller anslutas permanent till
stromforsorjningsnatet, i enlighet med elspecifikationer och lokala foreskrifter.

Obs
l c Maskinen maste alltid skyddas av externa sakringar. Se eltabellen for information

om vilken sakringsstorlek som kravs.

Spanning/frekvens Nominell last Max. last
3 x200V/50 Hz 10,8 A 21,6 A
3x200-210V /60 Hz 11,8 A 23,6 A
3x220-230V /50 Hz 9,6 A 19,2 A
3x220-240V /60 Hz 10,7 A 21,4 A
3x380-400V /50 Hz 54A 10,8 A
3x380-415V /60 Hz 6,1A 12,2 A
3 x460-480V /60 Hz 54A 10,8 A

Externt kortslutningsskydd

Obs
l 0 Maskinen maste alltid skyddas av externa sakringar. Se eltabellen fér information

om vilken sakringsstorlek som kravs.

Jordfelsbrytare (RCCB-Residual Current Circuit Breaker)

Obs
| c Lokala standarder kan ha prioritet 6ver rekommendationerna for elektriska

matningskablar. Kontakta alltid en kvalificerad elektriker for att kontrollera vilket
alternativ som ar lampligt for den lokala installationen.

Krav pa elektriska installationer

Med jordfelsbrytare (RCCB) - Typ A, 30 mA (EN 50178/5.2.11.1) eller
Rekommenderas battre

Recirkulationssystem

ELEKTRISK FARA

A Stang av den elektriska stromférsérjningen innan du monterar elektrisk utrustning.
Maskinen maste vara jordad.
Kontrollera att den faktiska strémférsérjningsspanningen motsvarar spanningen
pa maskinens typskylt.
Felaktig spanning kan skada elkretsen.

For att sékerstalla optimal kylning maste du utrusta maskinen med ett recirkulationssystem.
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Minimikrav

Pumpkapacitet 125 L/min (33 gal/min) vid 1 bar

Obs

0 Innan du ansluter kylaggregatet till maskinen, folj instruktionerna i
instruktionsboken for kylaggregat for att forbered den infoér anvandning.

rekommenderar vi att du anvander en recirkulationsenhet med bandfilter.

Tips
l @ For intensiv anvandning och for material som genererar mycket span

For att ansluta maskinen till ett recirkulationssystem:

1. Anslut kylaggregatets kommunikationskabel till maskinens styruttag.

2. Anslut vattnets inloppsslang till pumpen med hjalp av snabbkopplingen.

3. Koppla den andra anden av slangen till maskinens vatteninlopp.

Filterrorssats
Folj anvisningarna som medfoljer filterrorssatsen.
Under den férsta kapningen:

Kontrollera att filterroret expanderar langs hela sin langd nar det fylls med vatten.

Obs )
| G Om filterroret ar vridet eller har veck ska du avbryta kapningen och placera om

roret.

Anvand inte kylsystem utan lAmpliga filter eftersom det kan orsaka
igensattning och dverflode.

Anvand inte filterrér utan lamplig kylvatska.

- Anslut kylaggregatet till natspanningen.
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5.7

5.8

30

Utsug (tillval)

Vi rekommenderar att ett utsugningssystem anvands eftersom arbetsstyckena kan avge skadliga
gaser nar de kapas. Utsugssystemet kommer ocksa att reducera mangden kondensationsvatten
pa lockets sidor.

Minsta kapacitet: 50 m3/h (1 766 ft3/h).

Att ansluta maskinen till ett utsugssystem:

@)

50 mm (2")

. Montera en utsugsslang fran ditt lokala utsugssystem pa flansen (50 mm (2 tum) diameter).

Obs

0 Utan ett anslutet utsugssystem kan fuktig luft (som bildas vid kapningsprocessen)
ta sig ut ur kapkammaren och in i andra delar av skapet. Detta kan skada

komponenterna och férkorta maskinens livslangd.

Buller

SE UPP
Langvarig exponering for kraftigt ljud kan orsaka permanenta hérselskador.
Anvand hoérselskydd om bullernivan dverstiger nivaerna enligt lokala foreskrifter.

Information om ljudtrycksnivan ges i detta avsnitt: Tekniska uppgifter = 87.

Olika material har olika bulleregenskaper. Bullret kan dampas genom att man sanker
rotationshastigheten och/eller den kraft som anvands for att trycka kapskivan mot arbetsstycket.
Bearbetningstiden kan oka.
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6 Anvandning av enheten

5.9 Vibration

SE UPP

A Risk for vibrationer i hander och armar under manuell preparation.
Langvarig exponering for vibrationer kan orsaka obehag, ledskador eller till och
med nervskador.

Information om total vibrationsexponering foér hand och arm ges i detta avsnitt: Tekniska
uppgifter = 87.

Manuell kapning av arbetsstycken orsakar vibrationer. Vidta atgarder f6r att sdnka vibrationen
dar det ar mojligt. Minska trycket pa handtaget eller anvand en vibrationsreducerande
handske.

6 Anvandning av enheten

6.1 Andra kapskivan

Obs )
l G Spindeln pa Discotom-10 ar vanstergiangad.
J
Obs )
0 For att skydda kapskivan och flansarna maste du placera konventionella
kapskivor baserade pa Al,O; eller SiC-slipmedel mellan tva kartongmellanlagg.
F6r maximal precision med diamant- eller CBN-kapskivor, anvand inte
kartongmellanlagg. )
1. Anvand kaphandtaget for att flytta kapskivan till den évre positionen och aktivera

kaphandtagsbromsen.

2. Tryck ner och hall nere lasknappen pa hoger sida om kapskivan, samtidigt som du snurrar
kapskivan till axellaset gar i.

Avlagsna muttern med den fasta nyckeln.
Avlagsna flansen och den gamla kapskivan.
Montera den nya kapskivan.

Montera flansen och muttern.

Dra at ordentligt, och frigér sedan axellasningen.

© N o 0 koW

Frigor kaphandtagsbromsen.
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6.2

6.3

6.4

6.4.1

32

Spann fast provet

SE UPP

Ett otillrackligt fastspant arbetsstycke kan slungas ivag och orsaka skador.
Se till att arbetsstycket ar ordentligt fastsatt i en snabbspannanordning eller
liknande.

Spann fast arbetsstycket med valfri fastspanningsanordning. Till exempel en
snabbspannanordning.

1. Placera provet mellan snabbinspanningsanordningen och backstoppet pa vanster sida.
2. Tryck inspanningsbacken framat och las den med handtaget.

Vi rekommenderar att du spanner in provet sa langt sa langt in pa kapbordet som mdjligt.

Hur man spanner fast oregelbundna arbetsstycken

Du maste anvanda speciella spannverktyg for att spanna fast oregelbundna arbetsstycken utan
plana spannytor. Felaktigt fastspanda arbetsstycken kan réra sig under kapningen och skada
kapskivan eller arbetsstycket.

. Anvand T-fack for att montera speciella spannverktyg.

. For snabbare kapning, positionera arbetsstycket sa att kapskivan kapar det minsta méjliga
tvarsnittet.
Positionera kapbordet

Innan du borjar kapa, positionera bordet med joysticken.

Hur man kapar ldnga arbetsstycken

For kapning av arbetsstycken som 6verstiger kapkammarens bredd péa vanster sida:
1. Taborten platta i locket och ersatt den med en férlangningstunnel.

2. Placera arbetsstycket i forlangningstunneln och spann fast det ordentligt.

Grundlaggande drift

Spolmunstycke
SE UPP
ff Undvik hudkontakt med kylvatsketillsatsen.

SE UPP
C} Bdrja inte spola férran spolpistolen pekar in i skdrkammaren.
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6 Anvandning av enheten

SE UPP

A Anvand bara spolpistol for rengoring av kaphusets insida.

SE UPP
Anvand alltid skyddshandskar och skyddsglaségon nar du anvander

spolmunstycket.

1. Taut spolmunstycket ur hallaren.

2. Rikta munstycket mot spolkammaren.

Stangd Oppen

3. Oppna ventilen pa spolmunstycket.

Tips
For att undvika vattenstank under rengdring, anvand ventilen fér att minska det
maximala vattentrycket.

4. Tryck pé spola for att starta vattenpumpen.
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5. Tryck pa avtryckaren och rengér kapkammaren.

@

6. Tryck Stopp for att stoppa vattenpumpen.
7. Stang ventilen och satt tillbaka spolmunstycket i hallaren.

Lamna sdkerhetsskyddet 6ppet for att lata kapkammaren torka och for att undvika korrosion.

8.
Obs )
0 Satt alltid tillbaka spolmunstycket i hallaren nar ar klar med det.

Anvand inte spolmunstycket for att rengdra sakerhetsskyddet eftersom det kan
resultera i att vatten droppar nar sdakerhetsskyddet ar 6ppet.
Vi rekommenderar att spolmunstycket kérs med ett tryck pa max 3 bar.

Tips
For instruktioner om hur du anvander spolmunstycket for att rengéra maskinen, se
Kapkammare = 70.

6.4.2 Kapbord

Y-bord

Y-bordet ar ett motordrivet, flyttbart bord som anvands vid automatisk kapning. Anvand
joysticken for att flytta bordet framat och bakat. Se: Funktioner pa kontrollpanelen = 18.

Obs

o Nar du slar p& maskinen visas ett popup-fonster som varnar dig for att kapbordet
kommer att flyttas till det framre referenslaget. Tryck pa Enter f6r att fortsatta.
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6 Anvandning av enheten

6.4.3 Display

Displayen pa frontpanelen visar olika nivéer av statusinformation. Till exempel nar maskinen
ar paslagen med huvudstrémbrytare informerar skarmen om maskinens fysiska konfiguration

och installerade programvaruversion:

Struers

Discotom—100

SERVICE IHFO:

Total operating time:

Time since last service:
Time until next service:

Version 1.20

Oh
0Oh
1500 h

Displayen ar primart indelad i tvd omraden. Positionen fér de har omradena och informationen
som de innehaller forklaras pa bilden nedan som anvander menyn Options (Valmojligheter)

som exempel:

Options

=

Display brightness

Language English
Keyboard sound On
Units Metric
Time 00:00:00
Date 2000-00-00

Operation mode

Configuration

A Rubrik: detta anger var du befinner dig i programvarans hierarki. En ikon anger om

handtaget ar last eller olast:

%}_ Last

Olast

Discotom-10
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6 Anvandning av enheten

B Informationsfalt: de har kommer antingen att vara numeriska varden eller textfalt vilka
tillhandahaller information i anknytning till den process som visas i rubriken. Den markerade
texten visar markdrens position.

At valja objekt denna meny:
1. Vrid pa knappen for att vilja en meny, metodgrupp eller parameter.
2. Tryck pa knappen for att 6ppna eller aktivera valet.

3. Tryck pa Esc for att aterga till Main menu (Huvudmenyn).

Ljudsignaler

Nar du trycker ner en tangent hors ett kort pipljud som indikerar att kommandot har accepterats,
medan ett langt pipljud indikerar att tangenten inte kan aktiveras for tillfallet. Du kan sl pa eller
av detta ljud i Configuration (Konfiguration), under Options (Valmodjligheter).

6.4.4 Redigera varden

Redigera numeriska varden

Options
Display brightness

Language English
Keyboard sound On
Units Metric
Time 00:00:00
Date 0000-00-00

Operation mode Configuration

Oefault

1. Vrid pa knappen for att valja det varde du vill andra.
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Options

Display brightness ﬂ

Language English

Keyboard sound On

Units Metric
Time 00:00:00
Date 0000-00-00
Operation mode Configuration

Default

Tryck pa knappen for att redigera vardet. En bladdringsruta visas runt vardet.

2
Obs
0 Om det bara finns tva alternativ visas inte popup-fénstret. Tryck p& knappen
(Enter) for att vaxla mellan de tv4 alternativen.
3.

Vrid reglaget for att 6ka eller minska det numeriska vardet (eller for att vaxla mellan tva
alternativ).

4. Tryck p& knappen for att acceptera det nya vardet. Om du trycker pa Esc aterstalls
andringarna till det ursprungliga vardet.

Redigera alfanumeriska varden

Options

Display brightness 100
Language English
Keyboard sound [ On |
Units Metric
Time 00:00:00
Date 2000-00-00
Operation mode Configuration

Default

1. Vrid pa knappen for att valja det textvarde du vill andra.
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Options

Display brightness 100
Language English
Keyhoard sound Off
Units Metric
Time 00:00:00
Date 2000-00-00

Operation mode Configuration

Oefault

Tryck pa knappen for att vaxla mellan de 2 alternativen.

Obs

2
0 Om det finns mer an tva alternativ visas ett popupfonster. Vrid pa knappen for att
valja korrekt alternativ.

3

Tryck pa Esc for att acceptera alternativet och aterga till féregdende meny, eller vrid
knappen for att valja och redigera andra alternativ i menyn.

6.4.5 Programinstallningar

Nar du slar pa maskinen for forsta gangen visas skarmen Select language (Valj sprak). Om du vill
andra sprak efter detta, se Andra sprak = 40).

Select language

English

Deutsch
Frangais
Espaiiol

»  Vélj det sprak du féredrar.

Du kommer nu att uppmanas stalla in tiden.

fidjust time
15: 48 : [

Save & exit

« Anvand knappen for att justera och acceptera installningarna.
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6 Anvandning av enheten

Du kommer nu att uppmanas stalla in datum.

fidjust date

2022 - 11 -
Save & exit

1. Anvand knappen for att justera och acceptera installningarna.
2. Valj Save & Exit (Spara & avsluta).
Main menu (Huvudmeny) visas nu pa det valda spraket.

Nar du startar maskinen 6éppnas den senaste skarmen som anvandes innan den stangdes av.

Tryck pa Esc f6r att ga till Main menu (Huvudmeny).

5]
- [ %
Main menu R

gﬂ Automatic cutting methods

"= Manual cutting method

\ Maintenance

T'H' Configuration
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6 Anvandning av enheten

Andra sprak

Main menu

|§] futomatic cutting methods

“S Manual cutting method

\ Maintenance

fhh

1. Oppna menyn Configuration (Konfiguration).

Configuration &*

User defined cut-off wheels

2.  Oppna menyn Options (Valméjligheter).
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6.4.6

Options

Display brightness
Language
Keyboard sound
Units

Time

Date

Operation mode

Default

3. Oppna popup-menyn Language (Sprak).

Options

HENEY solact language

100
|_____English_

On
Metric
00:00:00
2000-00-00
Configuration

100

L.angua ramrrprs

Ke?hua Deutsch
Units  Francais
Time  Espaiiol
Date

Operation mode

Default

Configuration

__W W W W

4. Valj det sprak du féredrar.

Driftlage

Det finns tre olika anvandarnivaer:

Production (Produktion): Metoder kan véljas och visas men redigering ar inte mojligt.

Development (Utveckling): Metoder kan véljas, visas och redigeras.

Configuration (Konfiguration): Metoder kan valjas, visas och redigeras och alla funktioner i

Configuration (Konfiguration) ar tillgangliga.

Andra driftlige
Att andra driftlage:

1. Gatill menyn Options (Valmojligheter) under Configuration (Konfiguration).

2. Valj Operation mode (Valj driftlage).

Discotom-10
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3. Valj Pass code (Losenkod).

[ Enter pass code |
2750
Bl f]—

4. Anvand tangenterna F1 och F2 for att valja siffror.

5. Vrid pa knappen for att andra siffror och tryck pa knappen for att mata in passerkoden.

Operation mode
Operation mode Configuration

Pass code REEE
New pass code S

6. Valj Configuration (konfiguration)

7. Valj onskat driftlage.

Ny l6senkod

Att stalla in en ny lésenkod:

Select operation mode

Production
Development

Configuration

Operation mode
Operation mode Configuration

Pass code HEER

New pass code |

1. Valj New pass code (Ny losenkod).

2.  Ange den nya lésenkoden.

Obs

varefter maskinen kommer att lasas.

0 Nar en passerkod stalls in har du 5 forsok pa dig att skriva in korrekt l6senkod

Starta om maskinen med hjalp av huvudstrémbrytaren och mata sedan in korrekt

passerkod.

42
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6.4.7 Andra kaplidge och parametrar

Kapskarm

Kapdisplayen visar tva typer av information:

Cutting process

1.00
Ol fyd ETE00TTT
2] wo TN
toAo 3 [T [ [ ]
% TEMP % [ | I |
P
Set feed speed

Auto+Rel, pos,

A Kapningsparametrar B Motorinformation

Kapningsparametrar

I automatiskt kaplage visar den 6vre delen av displayen information om kapparametrarna:
— Matningshastighet
— Stopplage

Kapningsparametrarna kan stallas in bade fore och under kapning.

Det installda vardet visas till vanster i stapeldiagrammet. Det reella vardet (vid kapning) visas
inuti stapeldiagrammet.

Motorinformation

Den nedre delen av displayen visar motorinformationen:
— Load % (Last-%): Motorbelastning.
— Temp % (Temperatur-%): Motortemperatur.

Vardena som visas ar relativa (%).

Andra kaplage:

De Discotom-10 har tva kaplagen: Manual cutting methods ( Manuella kapmetoder) och
Automatic cutting methods (Automatiska kapmetoder).
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- h"‘
Main menu RN

Eﬂ futomatic cutting methods

"2 Manual cutting method

\ Maintenance

T‘H’ Configuration

»  Valj laget du vill anvanda i Main menu (Huvudmeny).

Andra i kapningsparametrar

I automatiskt kaplage tillampar maskinen de valda kapparametervardena for:

Hjultyp

Skivhastighet

Kaplage

Matningshastighet

MultiCut (endast med automatiskt x-bord)
Stopplage

For att justera vardet hos dessa parametrar:

1. Anvand knappen for att valja en kapparameter.

2. Vrid pa knappen for att andra vardet hos parametern.

3. Tryck pa knappen for att lagra det nya vardet.

Kapskiva

For att valja eller andra kapskiva:
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New method

ulu
2. Auto
B+ — -
@) 1.00mmss — 200mm

Select cut-off wheel

1. Valj parameter for kapskivan.

New method

ﬁl Select wheel category
Struers wheels, 300 mm

Struers wheels, 250 mm
E User defined wheels

@) 1 .OOmmfﬁ

Select cut-off wheel

2. Valj en hjulkategori.
3. Valj en kapskiva fran listan.

Vald kapskiva visas nu och skivans rotationshastighet fors in.

Kaplage

For att andra kaplage:
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Hew method

60A30 .

p+[—

=) 1 .OOmmfs

Select cutting mode

1. Valj parameter for kaplage.

Hew method

60A30 Wl
2.

o I

S 1 .OOmmJ’s

Select cutting mode

2. Tryck pa knappen for att andra kapléage.
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Kaplagen

Direkt kapning
Direkt kapning ar det normala och mest ekonomiska kaplaget och

ska anvandas for de flesta kaparbeten.

Stotkapning kan anvandas nar det inte gar att hitta korrekt kapskiva
for ett specifikt material och det avslipade materialet motarbetar
kapskivan eller kapskivan inte tar som den ska.

Stotkapning Stotkapning kommer normalt att 6ka hastigheten hos kapbordet och
flyttar pa sa vis provet med hégre hastighet mot kapskivan. Detta
kommer att bryta ner skivan och frigéra farska och nétande textur

som kan arbeta ordentligt.

Stotkapning kan leda till store slitage pa kapskivan, men det kommer
att minska risken for éverhettning av provet, vilket annars kan
intraffa med en felaktig skiva/materialkombination.

Matningshastighet

For att justera matningshastigheten:

Hew method

60A30 .

B —
Sl 1.00mn/s |

Set feed speed

1. Valj parameter fér matningshastighet.
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Hew method

® 60A30 .

B —
@ 0.65

Set feed speed

2. Anvand knappen for att justera och acceptera installningarna.

MultiCut (Tillval)
For att valja MultiCut lage:

Hew method

B+ —
©) 1 .OOmmfs

Select MultiCut mode

1. Valj MultiCut parameter.
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Select MultiCut mode
|

g Single cut

FEN Mode 1

oi07 Mode 2
'l §570 Mode 3
9 Mode 4
@) =iiii Mode Oum

Select MultiCut mode

2. Valj 6nskad installning.

MultiCut-lagen

Single cut

(Enkel kapning) AV

Mode (Lage) 1 Kapa upp till 10 skivor av samma tjocklek

M=

-y
-l

Mode (Lage) 2 Kapa upp till 10 skivor av varierande tjocklek

-y

I

Kapa upp till 10 skivor av varierande tjocklek rédknat fran en

cbhad =
s1ii| Mode(lige)3 gemensam 0-position
Tjockleken hos kapningarna stalls in genom att man flyttar
7117 Mode (Lage) 4 joysticken och darefter trycker Enter for att validera
kapningspositionen
MultiCut 1

Med MultiCut 1 -lage kan du kapa upp till 10 prover med samma bredd.

[ MultiCut mode 1 |

i

Sample width:
Mo of samples: 3
Initial cut:

Req. ¥—displacement;: 22.9 mm
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Parametrar

Sample width
(Provbredd)

Staller in bredden pa de prover som ska kapas.

No of samples
(Antal prover)

Staller in antalet prover som ska kapas.

Initial cut
(Forsta kapning)

Valj denna parameter om du behdéver gora en forsta kapning innan du boérjar
kapa proverna. Darmed kapas ett spillprovbit som inte ska anvandas. Om till
exempel arbetsstycket har en ojamn kant som gor den olamplig som forsta
provbit.

Required X-
displacement
(Obligatorisk X-
forskjutning)

Den har parametern beraknas automatiskt och visar den nédvandiga
rorelsen hos X-bordet fér att kapa proverna, baserat pa
parameterinstallningarna.

MultiCut 2

Med MultiCut 2 -lage kan du kapa upp till 10 prover av olika bredder.

Parametrar

[ MultiCut mode 2 |

il 1. 2.0m|
2 2.9 mm

3. 18.9 mm

Sample width:

Mo of samples: 3
Initial cut:
Req. X—displacement: 32.0 mm

F1 ,l Clear all

Sample width
(Provbredd)

Staller in bredden pa de prover som ska kapas.

No of samples
(Antal prover)

Staller in antalet prover som ska kapas.

Initial cut
(Forsta kapning)

Valj denna parameter om du behdéver gora en férsta kapning innan du boérjar
kapa proverna. Darmed kapas ett spillprovbit som inte ska anvandas. Om till
exempel arbetsstycket har en ojamn kant som gor den olamplig som forsta
provbit.
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6 Anvandning av enheten

Parametrar

Required X-
displacement
(Obligatorisk X-
férskjutning)

Den har parametern beraknas automatiskt och visar den nédvandiga
rorelsen hos X-bordet for att kapa proverna, baserat pa
parameterinstallningarna.

Tips
l @ Tryck pa F1 for att rensa alla exempelvarden och aterstilla menyn till standard.

MultiCut 3

Med MultiCut 3 -lige kan du kapa upp till 10 prover pa olika relativa avstand fran noll- eller
startpositionen.

Avstanden laggs in manuellt.

For att stalla in avstdnden:

MultiCut mode 3 |
" HIT E——
[ |

Cutting position:

[Relativel
Cut at zero pos.:
Ho of samples: 0

Req. X—displacement: 0.0 mm
l.j Clear

1. ValjMode (Lage)3 i menyn Select MultiCut mode (Valj MultiCut lage).
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[ MultiCut mode 3 |
J cbhal
[ N |
o
Cutting position: | 3. 25.0 m
(Relative) q 35.3 nm
2 D2.9 nm
Cut at zero pos.:
Ho of samples: 2
Req. X—displacement: 22.9 mm
lj Clear

2. Valj lagen vid kapning.

Parametrar

Cutting position

(Relative) (Kaplage Denna parameter anger laget for kapningarna. Vardena visar det

relativa avstandet till nollaget.

(Relativt))
Cut at zero position Valj denna parameter for att géra en initialt kapning i nollage. Annars
(Kapa i nollposition) bérjar maskinen kapa vid lage 1.

No of samples (Antal

Staller in antalet prover som ska kapas.
prover)

Required X-
displacement
(Obligatorisk X-
férskjutning)

Den har parametern berdaknas automatiskt och visar den nédvandiga
rorelsen hos X-bordet fér att kapa proverna, baserat pa
parameterinstallningarna.

Om markdren placeras utanfor boxen for kaplaget kommer F1 att rensa alla

Tips
@ Tryck pa F1 for att rensa det markerade vardet i den har menyn.
positioner.

MultiCut 4

Med MultiCut 4 -lage kan du kapa pa olika relativa avstand fran noll- eller startpositionen. Ange
avstanden genom att anvanda X-tabellen for att placera arbetsstycket framfér kaphjulet, déar du
vill kapa provet och registrera sedan denna position.

For att stalla in avstanden:
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[ MultiCut mode 4

+— =
+x—= [ .1
LI B ] 2

Cutting position:

50.0 mm

Absolute X pos.:
X table start pos.:

Mo of samples: {
Clear Howve to Edit
lj all EJ start pos @ positions

1. Placera arbetsstycket relativt nara kapskivan och klam fast det.

2. Anvand joysticken for att flytta X-bordet till det lage dar den forsta kapningen ska goras.

[ MultiCut mode 4

B

1 1. 0.0.m]
i) 9.5 mm
Cutting position: | 3. 29.0 mn
4. 60.0 mm
Absolute X pos.: 60.0 mm
X table start pos.: 0.0 mm
Ho of samples: 4
Insert Mowe to

Q position 1] Clear

F_zj start pos

3. Tryck pa knappen for att infoga det aktuella laget som laget vid kapning.

4. Upprepa stegen for att tillampa kaplagena for alla prover.

Parametrar

Cutting position (Relative)

(Kaplage (Relativt))

det relativa avstandet till nollaget.

Denna parameter anger laget for kapningarna. Vardena visar

Absolute X position (Absolut

X-lage)

Aktuellt absolut lage for X-bordet.

X-table start position (X-

bordets startlage)

Har kan du finjustera startpositionen, om arbetsstycket ar

nagot felriktat under fastspanningen.

Nar du &ndrar vardet pa denna parameter korrigeras alla

andra positioner i enlighet med detta.
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Parametrar

No of samples (Antal prover)

Staller in antalet prover som ska kapas.

Om markdren placeras utanfor boxen for kaplaget kommer F1 att rensa alla

positioner.

Tips
| @ Tryck pa F1 for att rensa det markerade vardet i den har menyn.

Tips

l @ Tryck pa F2 for att flytta X-bordet tills provet ar i startpositionen.

6.4.8 Stoppldagen
Att valja ett stopplage:

Hew method

p+

@)

Select stop mode

—

1 .OOmmfs

1. Valj parameter for stopplage.
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New method

—_—

) 6 Select stop mode

e Relative
E N fibsolute
@ 1.

Select stop mode

2. Valj 6nskad installning.
Discotom-10 har 3 stopplagen:
- Auto (Auto)
— Relative (Relativ)

— Absolute (Absolut)

Auto (Auto)

Nar Auto (Auto) stopplédge har valts stoppar maskinen automatiskt nar arbetsstycket har
kapats. Vi rekommenderar att du anvander detta lage fér normal kapning.

Obs

o Vi rekommenderar inte att du anvander Auto (Auto) stopp nar du kapar ror eller
andra arbetsstycken som inte ar sarskilt tata eller styva. Anvand antingen
Relative (Relativt) eller Absolute (Absolut) stopp i stéllet.

Den automatiska stoppfunktionen ar baserad pa 6vervakning av den elektriska strom som
anvands av kapskivans motor. F6r att automatiskt stopp ska fungera ordentligt méste tva
villkor uppfyllas:

. Den strom som anvands i borjan av en kapningsatgard maste 6verskrida ett minimivéarde.
Om den inte gor det kommer automatiskt stopp att aktiveras.

. Den strém som anvands under kapningsatgarden maste halla sig 6ver ett minimivarde.
Nar den faller under detta varde kommer kapningen att avstanna.

Vid vissa prover, t.ex. vid slangar, kan strommen falla under minimivardet nar man skurit
igenom slangvaggen och natt det ihaliga mittenpartiet under kapningsarbetet. Om detta sker
kommer kapningen att upphdra aven om provet inte har genomkapats.
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Cutting process
Y4 060
mmfs

PR — | —

TEHMFP %,

fiuto

-

M!@I‘"Q

Set feed speed

Na&r du startar kapningen ar ribban som indikerar kapbordets forflyttning gra tills motorstrémmen
overskrider det erfordrade vardet. Stapeln blir gron for att signalera att Auto (Auto)-laget ar

aktiverat.
Cutting process
Wl 050 |
mmfs

PP — | —

TEHMP %,

fiuto

-

ﬂﬂ!ﬂ”’g

Set feed speed

Nar motorstrémmen sedan faller under det specificerade minimivérdet, blir ribban &terigen gra
och kapningen upphor.

Om det bara aterstar ett litet tvarsnitt kan kapningen stoppa innan provet ar helt genomkapat.
Har gar det att specificera ett ytterligare kapavstand i Configuration (Konfiguration)/Options

(Valmojligheter) for att sdkerstalla att arbetsstycket kapats helt igenom. Det har ar speciellt
anvandbart ndar man anvander MultiCut.

Relative (Relativ)

Y-bordet ar installt for att stanna i en position i forhallande till var kapningen startar. Etfter
inmatning av stoppositionen (ungefarlig provstorlek + kapskiveslitage) kommer
kapningsprocessen att stoppas s& snart som den specificerade positionen har natts.
Positioneringsomfanget (bordets forflyttning) ar 0-200 mm.
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Method 01

©|60A30 .
2.
B — =
©) 0.50mnmss

Set relative stop position

Om du staller in relativa stopposition pa ett varde som 6verskrider den méjliga
bordsforflyttningen minskas det varde som visas automatiskt till maximalt mojlig nar du
trycker pa Enter. Att flytta Y-bordet mot den framre delen av kapkammaren ékar
forflyttningslangden och detta uppdaterar automatiskt uppgifterna for det relativa stoppet.

Absolute (Absolut)

Y-bordet ar installt att stanna vid en fast position matt fran nollpositionen dar kapbordet ar
allra langst fram i kapkammaren. Positioneringsomfanget ar 0-200 mm.

Method 01
©]60A30  Wu/ls

A|Abs.
B+ — wo|  120mn
©)]0.50mss M1  80mm

Select stop mode

6.4.9 Motorbelastning och temperaturskarm

Motorbelastningen och temperaturvardena som visas ar relativa procentandelar (%).
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6.4.10

58

Manuellt kaplage

Displayerna Load % (Last-%) och Temp % (Temperatur-%) indikerar hur mycket kraft som
tilldampas pa arbetsstycket och hur het motorn ar. Allt eftersom mer kraft anvands 6kas
motorbelastningen, vilket leder till hdgre temperatur.

En tung kraft som tillampas under en utdragen tidsperiod kan leda till att motorns temperatur
Overskrider den sakra driftgransen. Maskinen kommer da automatiskt att sluta kapa for att
forhindra skador pa motorn.

Att tillampa tung kraft under en lang tidsperiod kan ocksa férkorta livslangden hos kapskivan.

Automatiskt kaplage

Matningshastigheten sanks automatiskt vid dverbelastning med hjalp av OptiFeed-funktionen.

OptiFeed

Denna funktion skyddar maskinen fran skada till féljd av kontinuerlig éverbelastning av motorn.
Om hastigheten ar for hogt installd och motorn dverbelastad:

. Matningshastigheten sanks med 20 %.

. Om matningshastigheten fortfarande ar fér hog sanks matningshastigheten aterigen med 20
%.

»  Detta gors upp till 4 ganger tills matningshastigheten bara ar 20 % av det férinstéllda vardet.
. Om motorn fortfarande ar 6verbelastad stoppas kapningsprocessen.

. Om motorn kérs med normal belastning igen d6kas gradvis hastigheten, med steg om 10 % av
den ursprungliga matningshastigheten, tills den forinstallda matningshastigheten ar
uppnadd utan att motorn blir Gverhettad.

Startar kapningen.

VARNING
Maskinen far inte anvandas for ndgon typ av explosiva och/eller lattantandliga

material eller material som inte ar stabila under bearbetning, uppvarmning eller
tryck.

WARNING: LASER BEAM
Laserstralning. Titta inte in i ljusstralen eller utsatt anvandare for teleskopoptik.

Laserprodukt med klass 2M.

VARME FARA
Anvand lampliga skyddshandskar for att skydda fingrarna mot slipmedel och

heta/vassa prover.

SE UPP
Kontrollera att skyddskapan &r i fullt fungerande skick fére kapningen.

> B B P
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Automatisk kapning Kapskivan ar stationar och kapbordet flyttar sig.

Manuell kapning Kapbordet ar stationart och operatéren flyttar kapskivan.

Automatisk kapning

1. Spann fast provet.
2. Frigor kaphandtagsbromsen.

3. Sank kapskivan genom att fér kaphandtaget nedat, tills kapskivan ar positionerad s att
den kommer att kapa igenom hela provet.

4. Aktivera kaphandtagsbromsen.

5.  FOr att rikta in arbetsstycket och kaphjulet, tryck ned dédmansgreppet och anvand
joysticken for att placera kapbordet.

6. Stang locket till maskinen.
7.  Valj en metod i menyn Automatic cutting methods (Automatiska kapmetoder).

8.  Tryck pa Start. Kapskivan bérjar rotera och kylvattnet bérjar floda. Kapbordet rér sig mot
kapskivan med forinstalld matningshastighet.

9. Nar provet ar genomkapat eller den installda stoppositionen har uppnatts stannar
kapskivan automatiskt. Beroende pa installningen av returpositionen kommer kapbordet
att atervanda till den plats dar kapningen startade (Start (Starta)) eller stanna dar det ar
(Stay (Stanna)).

Tips
@ Under kapning kan du flytta bort provet fran kapskivan genom att pressa Y-
bordets joystick nedat.

Manuell kapning
1. Spann fast provet.
2. Frigor kaphandtagsbromsen.

3. For att rikta in arbetsstycket och kaphjulet, tryck ned dédmansgreppet och anvand
joysticken for att placera kapbordet.

Tips
l @ Placera arbetsstycket ndgot framfér mitten av kapskivan.
4
5
6
7

Stang locket till maskinen.
Valj en metod i menyn Manual cutting methods ( Manuella kapmetoder).
Tryck pa Start. Kapskivan borjar rotera och kylvattnet bérjar floda.

For kaphandtaget nedat och &t kapskivan forsiktigt arbeta sig in i arbetsstycket. Oka
sedan kraften och bdérja kapningen.

8.  Minska kraften nar kapskivan nastan har kapat igenom arbetsstycket.
9. Nar kapningen ar avslutad, for forsiktigt tillbaka kaphandtaget till dess topposition.
10. Tryck pa Stop for att stoppa maskinen.
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Obs
l 0 Vid manuell kapning ska du anvanda motorbelastningsinformationen for att

Overvaka kraften pa arbetsstycket.

Kombinera manuell och automatisk drift

Att kombinera manuellt och automatiskt kaplage:

1. Kapaiarbetsstycket med Manual cutting methods ( Manuella kapmetoder).
2. Tryck pa Stop for att stoppa maskinen.

3. Aktivera kaparmsbromsen for att sdkra armen i detta lage, valj en metod fran Automatic
cutting methods (Automatiska kapmetoder) och fortsatt i automatiskt lage. Arbetsstycket
kommer att réra sig mot kapskivan.

Obs
| G Kontrollera att det finns ett jamnt fléde av kylvatska fran munstyckena.

6.4.11 Stoppa kapningen

Du kan stoppa kapningen nar som helst under kapningen.

Obs

Kapskivan kan sluta rotera om hastigheten ar installd pa den lagsta nivan.
Anvand inte denna funktion for att stoppa kapningen.

Tryck pa Stopp for att stoppa kapskivan.

6.5 Configuration (Konfiguration)
6.5.1 Options (Valmojligheter)

Main menu
@ fAutomatic cutting methods
"2 Manual cutting method

\ Maintenance

fht

1. Valj Configuration (Konfiguration) i Main menu (Huvudmeny).
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2. Oppna menyn Options (Valméjligheter).

Parametrar

Configuration

<

¢ —foptions

User defined cut-off wheels

Options

Display brightness
Language
Keyboard sound
Units

Time

Date

Operation mode

Default

English
On
Metric
00:00:00
2000-00-00
Configuration

Display brightness
(Displayens
ljusstyrka)

Skarmens kontrastinstallning kan stallas in for att passa egna

dnskemal (intervall 0-100).

Language (Sprak)

Sprak som kan véljas &r engelska (standard), tyska, franska, spanska,
japanska, kinesiska, italienska, ryska och koreanska.

Keyboard sound
(Tangentbordsljud)

Tangentbordsljudet kan stallas in pa On (Pa) eller Off (Av). Standard:

On (P3).

Units (Enheter)

Matnings- och stoppvardena i displaypanelen kan stallas in for att
visas i antingen mm (standard) eller tum.

Time (Tid)

Stall in tiden for att fa korrekta avlasningar fran loggfilerna.

Date (Datum)

Stall in datumet for att fa korrekta avlasningar fran loggfilerna.
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Parametrar

Det finns 3 olika driftlagen som ger olika atkomstnivaer till
parametrarna:

—  Configuration (Konfiguration): Full funktion, atkomst till alla
parametrar.

Opgration mode — Development (Utveckling): Begriansad atkomst till
(Driftlage) parametrar i menyn Options (Valmajligheter).

—  Production (Produktion): Ingen atkomst till parametrar
férutom Display brightness (Displayens ljusstyrka),
Keyboard sound (Tangentbordsljud) och Additional
cutting distance (Ytterligare kapavstand).

Efter kapning eller efter tryck pa stopp, kan returrérelsen for
kapskivan stallas in pa tva olika funktionslagen:

— Start (Start): Y-bordet dras automatiskt tillbaka till det
ursprungliga laget nar du trycker pa Start.

Return position — Stay (Stanna): Y-bordet kommer inte att rora sig efter
(Returposition) kapning.

Obs
a Anvand funktionen Stay (Stanna) for bakelitbunden
diamant eller CBN-kapskivor, eftersom indragningen

kan forstora falgen pa kapskivan.

Nar du anvander Auto (Auto) stopp, stoppas kapningen nar
motorstrdommen minskar under en viss niva.

Additional cutting  Nir du kapar sma arbetsstycken med litet tvérsnitt kommer Auto

distance (Ytterligare (Auto)stopp att stoppa kapningen fér tidigt p& grund av en mycket lag

kapavstand) motorstrém. I det har fallet kan du ange ett extra kapavstand fér att
sakerstalla att arbetsstycket kaps helt. Det extra kapavstandet kan
anges mellan 0-25 mm.

6.5.2 User defined cut-off wheels (Anvandardefinierade kapskivor)
Att stalla in en ny kapskiva:

1. Valj New (Ny) i menyn User defined cut-off wheels (Anvandardefinierade kapskivor).
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6 Anvandning av enheten

Text editor

Current text:

Edited text:

HBEDEFGHIJKLMHDP QRS TUYMWEYZENA & _
abedefghijklmnop qrstuvuxyrazsipl@h
123436789 +—%4 ., 1:=00<C>[1{}""12%

AAAAACPPEEEEITIIT NOOODOSOO00UVYYZER
AAAGEGAPREEEETTTT NOGODOGERDBOVVZIRS

Accept fext

2. Ange ett namn pa kapskivan eller tryck pa F4 for att godkanna forslaget (UCW: User
defined cut-off wheels (Anvandardefinierade kapskivor)).

User defined cut-off wheels

Rename

3. Valj den nyskapade kapskivan.
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6.5.3

6.6

64

User defined cut-off wheels

Edit wheel data

27 7Orpn

2.0mm

Rename

4. Anvand knappen for att justera och acceptera installningarna.

5. Tryck pa Esc for att spara andringarna.

Aterstill funktioner

For att aterstalla vissa funktioner till fabriksinstallningar gar du till Reset functions (Aterstall
funktioner) i menyn Maintenance (Underhall):

Aterstill metoder

Valj Reset methods (Aterstéllningsmetoder) att ta bort alla kapmetoder samtidigt.

Obs

I 0 Denna atgard kan inte aterstallas.

Aterstill konfiguration

1. Omdu viljer Reset configuration (Aterstall konfiguration) aterstalls alla
konfigurationsparametrar tillbaka till sina standardinstallningar.

2. Starta om maskinen.

3. Konfigurera om installningarna.

Optimera kapresultaten

Friga Svar Kommentarer

Hur kan jag undvika
missfargning eller Anvand en mjukare kapskiva.
branning av provbiten?

Hur kan jag undvika

ojimna kapningar? Minska matningshastigheten.
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7 Underhall och service

7.1

Fraga

Svar

Kommentarer

Hur kan jag undvika
grader?

Anvand en mjukare kapskiva.

Orsakar okat hjulslitage.

Fast arbetsstycket pa bada sidor av
kapskivan.

Hur kan jag forhindra att
kapskivan slits ut for
snabbt?

Oka rotationshastigheten.

Kan orsaka missfargning
av provhiten och ojamna
kapningar.

Anvand en hardare kapskiva.

Hur kan jag kapa
snabbare?

Placera kapskivan sa lagt som moijligt.

Placera arbetsstycket i ett lage som
gor att kapskivan kan kapa minsta
mojliga tvarsnitt.

Oka matningshastigheten.

Kan orsaka missfargning
av provhiten och ojamna
kapningar.

Hur kan jag undvika
maskinvibrationer?

Oka matningshastigheten i steg om
0,1 m/s

Kan orsaka missfargning
av provbiten och ojamna
kapningar.

Underhall och service

For att maskinen ska ge maximal drifttid och fa langsta mojliga livslangd maste korrekt
underhall utféras. Underhall &r viktigt for att maskinen ska kunna anvandas pa sakert satt.

Underhallsrutinerna som beskrivs i det har avsnittet maste utféras av behoérig och utbildad

personal.

Sakerhetsrelaterade delar i styrsystemet (SRP/CS)

For specifika sakerhetsrelaterade delar, se avsnittet “sakerhetsrelaterade delar av
styrsystemet (SRP/CS)” i avsnittet "Tekniska data” i denna manual.

Tekniska frdgor och reservdelar

Om du har tekniska fragor eller om du behéver bestalla reservdelar ska du uppge
serienummer och spanning/frekvens. Serienummer och spanning finns angivna p& maskinens

typskylt.

Allman rengoring

Obs

Anvand aldrig aceton, bensol eller liknande lésningsmedel.
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7 Underhall och service

Obs
l 0 Smuts och span som samlas kan forhindra kapbordets rérelse eller skada det.

Obs

l 0 Anvand inte en torr duk eftersom ytorna ar kansliga fér repor.

. Rengér maskinen och alla tillbehdr noggrant.

Om maskinen inte ska anvandas under en langre tidsperiod

For att maskinen ska f& langsta mojliga brukningstid rekommenderar vi regelbunden rengéring.

7.1.1  Recirkulationsenhet
1. Rengor recirkulationstanken och de anslutna réren noggrant.

2. Omdu anvénder en tvallosning for att rengora skalen eller recirkulationstanken, skélj med
rent vatten innan du fyller recirkulationstanken.

Obs
l c Om kylvatskan ar fororenad av alger eller bakterier ska den bytas ut omedelbart.
3

Om recirkulationsvattnet har infekterats av bakterier eller alger ska du rengéra tanken och
roren med ett ldmpligt antibakteriellt desinfektionsmedel.

4. Rengor det statiska filtret: Ta bort den och skélj den med vatten.

Byta recirkulationsvattnet

SE UPP

A Undvik hudkontakt med kylvatsketillsatsen.
Obs
Recirkulationsvattnet innehaller tillsatsmedel och sliprester och far inte slangas i
0 avloppet.
Recirkulationsvattnet maste kasseras i enlighet med gallande lokala
sakerhetsbestammelser.

7.1.2 AxioWash

SE UPP

A Undvik hudkontakt med kylvatsketillsatsen.
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7 Underhall och service

Obs

” Rengér kapkammaren noggrant om du inte ska anvanda maskinen under en
langre tid.

Obs

l 0 Anvand endast AxioWash for rengéring av kapkammaren.

Obs
| 0 Du behdver inte ta bort kapskivan eller spannverktygen nar du anvander

AxioWash.

AxioWashAxioWash-rengoringsprogrammet ar ett effektivt satt att pa automatisk vag rengéra
kapkammaren. Du kan stélla in varden mellan 1-30 min, i steg om 30 sekunder.
Standardvarde: 3 minuter.

Att starta AxioWashfunktionen:
1. Tabort arbetsstycket och verktygen fran kapkammaren.
2. Stang de justerbara rengéringsmunstyckena.

3. Stang kapan.

fAxzioWash

e

Please remove workpiece and clamping
tools before starting the cleaning
programme.

Set washing time in [m:ss]

4. Tryck p& AxioWashknappen pa kontrollpanelen.

Tryck pad F1 for att starta rensningen. Programmet AxioWash kommer att kéras under den
forinstallda tiden.
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7.2

7.2.1

68

Dagligen

Maskinen

Obs
Anvand aldrig aceton, bensol eller liknande lésningsmedel.

Obs
Undvik att spruta in kylvatska eller vatten i sakerhetslaset.

Obs
Anvand inte en torr duk eftersom ytorna ar kansliga for repor.

Tips
Fett och olja kan avlagsnas med etanol eller isopropanol.

ol[e|e]e

. Rengor alla tillgangliga ytor med en mjuk, fuktig duk.

. Rengor kapkammaren bade automatiskt (med AxioWash) och darefter manuellt (med
spolpistol).

Automatisk rengoring: AxioWash
Se AxioWash = 66

Manuell rengoring

SE UPP
Undvik hudkontakt med kylvatsketillsatsen.

SE UPP
Borja inte spola férran spolpistolen pekar in i skarkammaren.
Anvand bara spolpistol fér rengéring av kaphusets insida.

SE UPP
Anvand alltid skyddshandskar och skyddsglasdgon nar du anvander

spolmunstycket.

SE UPP
Om spolmunstycket anvands for att rengora insidan av skyddskapan kan kylvatska

spillas ut pa golvet.

> B B P

Manuell rengoring

1. Taspolmunstycke och rikta den mot botten av kapkammaren.
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7.2.2

7.2.3

7.2.4

Oppna ventilen p& spolmunstycket.

Tryck pa spola for att starta vattenpumpen.

Tryck pa knappen pa baksidan av munstycket och rengér kapkammaren noggrant.
Tryck pa stopp for att stoppa spolningen.

Stang ventilen.

Satt tillbaka spolmunstycket i hallaren.

Obs
Lamna locket 6ppet efter kapning sa att kapkammaren torkar fullstandigt for

att undvika korrosion.

Al - 9 B e DN

Skyddshadlje

VARNING
For att garantera avsedd sdkerhet maste PETG-skdrmen bytas vart femte ar. En

etikett pa skarmen talar om nar det ar dags att byta den.
Det ar nddvandigt att byta skdarmen for att uppfylla sakerhetskraven i den
europeiska standarden EN 16089.

VARNING
Byt skyddsskarmen direkt efter att det har blivit férsvagat pa grund av

kollisioner med projektiler eller om det finns synliga tecken péa férsamring eller
skada.

VARNING
Om nagon av féljande kontroller misslyckas, anvand inte maskinen forran

problemen har atgardats.

SE UPP
Skyddskapan minimerar risken for utkast men tar inte bort den inte helt.

> B B B

Skyddskapan bestar av en metallram och ett en skarm av kompositmaterial (PETG) som
skyddar operatéren. Vid skada forsvagas skarmen och ger samre skydd.

. Inspektera holjet och skdrmen visuellt efter tecken pa férsamring, slitage eller skador
(t.ex. bucklor, sprickor, skador pa kantférseglingen).

Hjulskydd

Kontrollera visuellt att kapskivskyddet ar intakt.

Sakerhetslas
Lassparren maste kontrolleras regelbundet sa att den &r fri fran skador och passar perfekt.

. Kontrollera att lassparren fungerar som den ska. Den ska glida in i lAsmekanismen
obehindrat.
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7.2.5 Rengor spolmunstycket
Spolmunstycket kan samla span som hindrar flodet av kylvatska.
Vid behov:

. Skruva av munstyckshuvudet och skélj det under rent vatten.

7.3 Varje vecka

7.3.1 Maskinen

Maskinen ska rengoras regelbundet for att undvika skador pa maskinen och proverna som
orsakas av slipande korn eller metallpartiklar.

. Reng6r malade ytor och kontrollpanelen med en mjuk fuktig duk och vanligt
hushallsdiskmedel. Vid behov av kraftig rengéring ska Struers Cleaner.

. Rengdr héljet med en mjuk fuktig duk och ett vanligt antistatbehandlat fénsterputsmedel for
hushallsbruk.

Anvand inte starka eller slipande rengéringsmedel.

Obs

a Kontrollera att inga rengéringsmedelsrester kan spolas in i kylenhetens tank,
eftersom detta orsakar kraftig skumbildning.

7.3.2 Kapkammare

Rengor kapbordet

1. Tabort fastanordning(ar).
2. Rengor spannanordningarna noggrant.

3. Forvara fastanordningen/-arna pa en torr plats eller byt ut pa kapbordet efter rengéring.

Rengor kapkammaren noggrant

1. Flytta kapbordet framat och bakat for att komma at hela kapkammaren.

2. Rengér langs med styrgejderna med spolmunstycket och borsta bort ansamlingar av span.
3. Rengor under kapbordet med spolmunstycket och borsta bort ansamlingar av span.
4

Torka ur spalten pa insidan av kapkammarens lock och ta bort span som samlats.

7.3.3  Recirkulationsenhet
. Kontrollera kylvattennivan efter 8 timmars anvandning eller minst en gang i veckan.

. Kontrollera och rengér vid behov filtren.
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7.4

7.4.1

7.4.2

7.4.3

7.5

7.5.1

Varje manad

Kylvatska

SE UPP
f} Bar lampliga handskar och skyddsglaségon nar du hanterar kylvatska.

Byt kylvatska minst en gang per manad.

Smorj in kapbordet

Smorj kapbordet med jamna mellanrum (ungefar var 100:e timme) for att bibehalla maskinens
optimala prestanda.

1. Flytta kapbordet till sitt lage med dodmansgreppet och joysticken.

2. Placera fettsprutan pa smorjnipplarna framfor spindeln for kapbordet och tryck tva
génger for att smorja styraxlarna.

En fettspruta med fett for smorjning av bordsspindeln medféljer maskinen. Nar allt fett har
anvants, fyll pa fettsprutan.

Spannanordningar

Vi rekommenderar att du regelbundet rengér och smérjer snabbspannanordningen och den
vertikala snabbspannanordningen.

Varje ar

Testa sakerhetsanordningarna

VARNING
Anvand INTE maskinen om sakerhetsanordningarna ar defekta.
Kontakta Struers Service.
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Obs
l 0 Test ska alltid utforas av en behorig tekniker (elektromekanik, el, mekanik,

pneumatik osv.)

Sakerhetsutrustningen méaste testas minst en gang om aret.
Kapan har ett system med sakerhetsbrytare som férhindrar att kapskivan startar ladan &r 6ppen.

Kapbords- och armrérelser blockeras om skyddskapan ar 6ppen. Du kan anvénda
dédmansgreppet for att flytta kapbordets lage. En [dsmekanism férhindrar att operatéren 6ppnar
skyddet forran kapskivan slutat rotera.

Nodstopp

Test1
1. Starta kapning.
2. Aktivera nodstoppet.

Om kapningen inte stannar trycker du p& Stopp och kontaktar Struers Service.

Test 2
1. Aktivera nédstoppet.
2. Tryck pa Start.

Om kapningen startar trycker du pa Stopp och kontaktar Struers Service.

Skyddshadlje

Test1
1. Starta kapning.
2. Anvand inte vald for att 6ppna skyddskapan.

Om kapan 6ppnas trycker du pa Stopp och kontaktar Struers Service.

Test 2
1. Oppna kapan.
2. Tryck pa Start.

Om kapningen startar trycker du pa Stopp och kontaktar Struers Service.

Test 3
1. Starta kapning.
2.  Tryck pa Stopp.

Om det gar att 6ppna skyddet medan kapskivan roterar ska du kontakta Struers
serviceavdelning.
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7.6

7.7

Kapans sparr
. Kontrollera att sakerhetssparren fungerar korrekt. Sakerhetssparren maste glida
obehindrat in i lasmekanismen. Om det inte gor det, ring Struers Service.

Kylsystem

Test1
1. Oppna kapan.
2. Starta vattenpumpen och aktivera spolmunstycket.

Om kylvatska borjar rinna fran kapskivans skydd trycker du pa Stopp och kontaktar
Struers Service.

Test 2
1. Aktivera nédstoppet.
2. Starta vattenpumpen genom att slappa spolmunstycket.

Om kylvatska borjar rinna trycker du pa Stopp och kontaktar Struers Service.

D6dmansgrepp
1. Oppnakapan.

2. Utan att trycka ner dédmansgrepp anvander du joysticken for att flytta kapbordet
och/eller kaparmen.

Om kapbordet och/eller kaparmen ror sig, kontakta Struers Service.

Kapbord

De banden i rostfritt stal finns som reservdelar och maste bytas ut om de blir slitna eller
skadade.

For att mojliggora fukt att ta sig ut fran kapbordet och kammaren, rekommenderar vi att lamna
kapan 6ppen nar maskinen inte anvands.

Smorjning
Smorj kapbordet med jamna mellanrum (ungefar var 100:e timme) for att bibehalla maskinens
optimala prestanda. Se Smorj in kapbordet = 71.

Kapskivor

Hur man forvarar bakelitbunden Al,0; kapskivor

Kapskivor med bakelitbindning ar kansliga fér fukt. Darfér far man aldrig blanda nya, torra
kapskivor med anvédnda fuktiga skivor. Kapskivor ska forvaras pa en torr plats, horisontellt pa
ett platt stod.
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8 Reservdelar

Underhdll av diamant- och CBN-kapskivor

Folj dessa anvisningar for att bibehalla precisionen och kvaliteten pa kapningen med diamant-
och CBN-kapskivor:

«  Utséatt aldrig kapskivor for tung hég mekanisk belastning eller varme.

. Forvara kapskivan pa en torr plats, horisontellt pa ett platt stod, foretradesvis under ett latt
tryck.

. Rengtr och torka kapskivan fore férvaring for att undvika korrosion.
- Anvand vanliga rengdringsmedel for att rengéra kapskivan.

. En ren och torr kapskiva oxiderar inte. Darfér ska kapskivan rengéras och torkas fore
férvaring. Om mojligt ska man anvanda vanligt rengéringsmedel vid rengoring.

. Skarp kapskivan regelbundet.

8 Reservdelar

For specifika séakerhetsrelaterade delar, se avsnittet "sakerhetsrelaterade delar av styrsystemet
(SRP/CS)” i avsnittet "Tekniska data” i denna manual.

Tekniska frdgor och reservdelar

Ange serienummer och tillverkningsar vid tekniska fragor eller bestallning av reservdelar. Du
hittar den har informationen pa maskinens typskylt.

For mer information, eller om du vill se tillgangliga reservdelar, ber vi dig kontakta Struers
Service. Kontaktuppgifter finns p& Struers.com.

9 Sakerhetsrelaterade delar i
styrsystemet (SRP/CS)

VARNING
A PETG-skarmen ska bytas ut vart femte ar. En etikett pa skdarmen talar om nar det

ar dags att byta den.
Gasfjadrarna till kdpan maste bytas ut efter en livslangd pa 1 &r och 7 manader.

VARNING

Sakerhetskritiska komponenter maste bytas ut efter maximalt 20 ar.
Kontakta Struers Service.
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10 In-line-filter

Obs
0 SRP/CS (Safety Related Parts of a Control System) &r detaljer som paverkar
maskinens sakra anvandning.

Obs

0 Byte av sakerhetskritiska komponenter far endast utféras av Struers tekniker
eller en behorig tekniker (elektromekanik, elektronik, mekanik, pneumatik
oSV.).
Sakerhetskritiska komponenter far endast bytas ut mot komponenter med
minst samma sakerhetsniva.
Kontakta Struers Service.

Sakerhetsrelaterad Tillverkare/Tillverkaren Leverantorens Elektrisk Struers

komponent s beskrivning katalognr. ref. katalognr.
Nodstopp,
Schlegel Rondextyp RV~ S1 25A10400
Tryckknapp 22 mm
Element for Rondextyp
R Schlegel -S1 25B10071
nodstoppsbrytare chlege MTO
Sikerhetsrel Omron G9SB-3012-A ig; oM HKs10006
Forregling med AZM161SK-
lasning Schmersal 12/12RK-024 YS1 25500121
Sakerhetssensor Schmersal BNS 120-02z  -SS1 25500130
Dodmansgrepp Schurter 3-145-878 -S2 2SA00024
. . D132A22 -Y1 och -
Magnetventil Sirai GYax9 2F v2 2YM10132
J7KNG-18-01  -K1loch -
Kontaktor Omron 24D K2 2KM71811
PCB (Tryckt Struers -A3 16013000

kretskort)

10 In-line-filter

Att rengora in-line-filtret:
1. Skruva loss filterhuset.
2.  Rengor filtret.

3. Satt tillbaka filtret.
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11 Service och reparation

11

recirkulationssystemspumpen. Se till att in-line-filtret &r monterat sa att

Tips
@ Du kan ocksa montera in-line-filtret pa snabbkopplingen pa
flédespilarna pekar vattenflddet mot avstangningsmaskinen.

Service och reparation

Vi rekommenderar att regelbundna servicekontroller genomférs efter 1500 timmars anvandning.
Nar maskinen startas visar displayen information om total drifttid samt serviceinformation.

Efter 1 500 timmars drifttid visar displayen ett meddelande som paminner anvandaren om att en
servicekontroll maste goras.

Obs

Service far endast utféras av en behorig tekniker (elektromekanik, elektronik,
mekanik, pneumatik osv.).

Kontakta Struers Service.

11.1 Service information (Serviceinformation)

76

] - - L‘
Service information é

Device information

Statistics
Inputs
Outputs

Power supplies
Functional tests
fidjustment, Calibration and Settings

Software wersion: 120

Du hittar omfattande information om tillstdndet for alla olika komponenter i menyn Service
information (Serviceinformation) som finns i menyn Maintenance (Underhall).

Olika amnen kan valjas for information om de olika komponenternas status.

Serviceinformation kan aven anvandas i samarbete med en servicetekniker fran Struers for
fiarrdiagnos pa utrustningen.

Denna meny innehaller skrivskyddad information. Maskininstallningarna kan inte andras.

Obs

| c Serviceinformationsmenyer visas endast pa engelska.
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12 Avfallshantering

Struers

Discotom—100 Yersion 1.20

SERVYILE IHFO:

Total operating time: 0h

Time since last service: Oh
Time until next service: 1500 h

Ett popup-meddelande visas efter 1 000 timmars drifttid (eller ett angivet antal manader) for
att padminna dig om att en servicekontroll maste schemalaggas. Nar 1 500 driftstimmar har
overskridits andras popup-meddelandet for att varna dig att rekommenderat serviceintervall
har 6verskridits. Kontakta Struers Service.

12 Avfallshantering

Utrustning méarkt med en WEEE-symbol innehaller elektriska/elektroniska
komponenter som inte far kasseras som allméant avfall.

Kontakta lokala myndigheter fér information om ratt metod vid
avfallshantering i enlighet med nationell lagstiftning.

. FOlj. lokalg foro.r.dnlngar vid bortskaffande av férbrukningsartiklar och
recirkulationsvatska.

VARNING
A I handelse av eldsvada ska strommen brytas, personer i narheten varnas och

brandkéaren tillkallas. Anvand pulverslackare. Anvand inte vatten.

Obs
o Recirkulationsvatskan kommer att innehalla tillsatser och kapspan.
Kasta inte recirkulationsvatskan i avloppet.
Folj gallande sékerhetsféreskrifter for hantering och bortskaffande av span och
tillsatser for recirkulationsvatskan.

Hall koll pa vilka metaller du kapar eller slipar och mangden span som produceras.

Beroende pa vilka metaller du kapar eller slipar, ar det mojligt att kombinationen av
metallspan fran metaller med stor skillnad i elektropositivitet kan resultera i exoterma
reaktioner vid missgynnsamma férhallanden.
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13 Problemlésning

13

Exempel:

Foljande ar exempel pa kombinationer som kan orsaka exotermiska reaktioner om det bildas
stora spanmangder under kapning eller slipning i samma maskin vid missgynnsamma

forhallanden:

. Aluminium och koppar.

. Zink och koppar.

Problemlosning

13.1 Problem med maskinen

78

Fel

Orsak

Atgird

Maskinen har
slutat kapa.

Autostoppfunktionen ar aktiv.

Sla av och pa maskinen med
huvudstrombrytaren for att aterstalla
autostoppet.

Under kapning
stannar
kapbordet nar det
nar en viss punkt.

Autostoppfunktionen ar aktiv.

Sl& av och pa maskinen med
huvudstrombrytaren for att aterstalla
autostoppet.

Kammarlampan
fungerar inte.

Byt ut lampan.

Ta bort plastlocket fér att komma at
fluorescerande lampan. Dra ut lampan och
satt tillbaka den.

Vattenlackage.

Lackage ien
recirkulationssystemsslang.

Kontrollera slangen och dra at
slangklamman.

Vattenodverflode i
kylvatsketank.

Ta bort dverflodigt vatten i tanken.

In-line-filtret
behover rengéras
ofta.

Filterroret maste bytas.

Byt filterror. I vissa fall kommer in-line-
filtret att krava mer frekvent rengéring. For
att gora denna process enklare kan den
flyttas till snabbkopplingen pa Cooli-
pumpen. Se In-line-filter = 75.

Arbetsstyckena
eller
kapkammaren ar
rostiga.

Otillracklig mangd tillsats for
kylvatskan.

Anvand en tillsats for kylvatska i kylvattnet,
i ratt koncentration enligt etiketten.
Kontrollera med en refraktometer.

Se Tillbehor och férbrukningsartiklar = 6.

Locket lamnas stangt efter
anvandning.

Lamna locket 6ppet sa att kapkammaren
torkar.

Kapkammaren
visar tecken pa
korrosion.

Arbetsstycket ar tillverkat av
koppar eller en
kopparlegering.

Anvand en kylvatsketillsats som ar speciellt
framtagen for koppar och kopparlegeringar.
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13 Problemldsning

Fel Orsak Atgéird
Kontakta Struers Service.
Det &r nodvandigt att aterga till

Glsmd lssenkod programvarans fabriksinstallningar for att

' aterfa atkomst till maskinen.
OBS! Lagrad information och fordefinierade
processer kommer att forloras.
13.2 Kapproblem
Fel Orsak Atgﬁrd

Missfargning

Hardheten pa kapskivan ar olamplig
for hardheten/matten pa provet.

Andra kapskivan. Se Tillbehér och
forbrukningsartiklar = 6.

eller branning av

arbetsstycket. Otillracklig kylvitska, Kontrollera att det finns tillrackligt
med vatten i kylaggregatet.
e Andra kapskivan. Se Tillbehér och
Kapskivan arfor hard. forbrukningsartiklar = 6.
Odnskade Matningshastigheten ar for hog i Minska matningshastigheten mot
grader. slutet av kérningen. slutet av kérningen.

Bristande stod for arbetsstycket.

Stod om mojligt arbetsstycket pa
bada sidor.

Kapkvaliteten
varierar.

Kylvattenslangen ar igensatt.

Rengor kylvattenslangen och
kylréret. Kontrollera vattenflodet
genom att vrida kylvattenventilen
till rengéringspositionen.
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13 Problemlésning

Fel

Orsak

Atgird

Kapskivan gar
sonder.

Kapskivan ar felaktigt monterad.

Kontrollera att borr-/mitthalet har
ratt diameter.

Kontrollera kartongmellanlagget pa
bada sidor av kapskivan och byt ut
dem om de &r slitna. Muttern maste
dras &t ordentligt.

Arbetsstycket ar felaktigt fastspant.

Se till att endast en sida av
arbetsstycket ar fast ordentligt.
Den andra sidan ska endast fastas
latt.

Anvand stodverktyg (tillval) om
arbetsstyckets form kraver det.

Kapskivan &r fér hard.

Andra kapskivan. Se Tillbehor och
forbrukningsartiklar = 6.

Matningshastigheten ar for hogt
installd.

Minska matningshastigheten.

Otillracklig kylvatska.

Kontrollera att det finns tillrackligt
med vatten i kylaggregatet.

Kapskivan slits
for snabbt.

Matningshastigheten ar for hogt
installd.

Minska matningshastigheten.

Otillracklig kylvatska.

Kontrollera att det finns tillrackligt
med vatten i kylaggregatet.

Kapskivan kapar

Kapskivan ar for mjuk for uppgiften.

Valj en hardare kapskiva.

. . Felaktig kapskiva. Valj en adekvat kapskiva.
Inte Igenom
arbetsstycket. Kapskivan ar sliten. Byt ut.kapsk|van moten ny
kapskiva.
Se till att endast en sida av
arbetsstycket ar fast ordentligt.
. Den andra sidan ska endast fastas
Arbetsstycket ar felaktigt fastspant. latt.
Anvand stodverktyg (tillval) om
arbetsstyckets form kraver det.
Kapskivan Kapskivan ar fér mjuk for uppgiften.  Valj en hardare kapskiva.
wbrerar under Oka kraften p& kapskivan.
kapningen.

Inte tillrackligt med kapkraft.

Observera: Stora och/eller mycket
harda arbetsstycken kan kréva kraft
fran operatéren for att kapas
igenom.

Kapkraften ar for hog.

Minska kraften pa kapskivan.

Lagren ar slitna.

Kontakta Struers Service.
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Fel Orsak Atgﬁrd
Stod arbetsstycket och fast det pa
Kapskivan fastnar i arbetsstycket. bada sidor av kapskivan sa att
Arbetsstycket snittet forblir ppet.

gar sénder nar

det ar fastspant.

Arbetsstycket ar skort.

Placera arbetsstycket mellan tva
polystyrenplattor.

Obs:Kapa alltid skora arbetsstycke
mycket forsiktigt.

Provbiten ar
korroderad.

Provbiten har varit for lange i
kapkammaren.

Ta bort provet direkt efter kapning.
Lamna luckan éppen nar du ldmnar
maskinen.

Otillracklig mangd tillsats for
kylvatskan.

Anvand en tillsats for kylvatska i
kylvattnet med ratt koncentration.
Kontrollera med en refraktometer.

Se Tillbehor och
forbrukningsartiklar = 6.

13.3 Felmeddelanden

Alla fel maste atgardas innan driften kan fortsatta. I vissa fall kan kapningen inte fortsatta
innan en auktoriserad tekniker har atgardat felet. Stang omedelbart av maskinen med
huvudstrombrytaren. Férsok inte anvanda maskinen innan en tekniker har atgardat problemet.

Discotom-10
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82

Meddelanden Orsak

Atgird

Fatal error 4

Joystick activated or disconnected
during power ank

Please call a Service Technician,

(Oéaterkalleligt fel)

(Joystick aktiverad eller
frankopplad under paslagning!

Ring en servicetekniker.)

Ror inte joysticken nar
strommen slas pa.

Starta om maskinen.

Kontakta Struers Service om
felet kvarstar.

10

Information

Mot enough space, there must be at
least the width of the cut-off wheel
between each cut position!

& o

(Information)

(Inte tillrackligt med utrymme,
det méste finnas ett utrymme
atminstone lika stort som
bredden pa kapskivan mellan

Ange tjockare kapningar.

20

alla kaplagen!)

Question

Are you sure you want to delete all
cutting methods?

Esc] Mo @ Yes

(Fraga)

(Ar du sdker pd att du vill ta
bort alla kapmetoder?)

Tryck pa Enter for att ta bort
alla metoder.

Observera: Denna atgard kan
inte aterstallas.

Discotom-10



13 Problemldsning

(Vattentryckssensorn ar inte
aktiverad! Kontrollera
vattennivan och alla filter
(filterror, pumpfilter, in-line-
filter).

eller kablarna kan
vara defekta.

# Meddelanden Orsak I\tgéird
Question 171
Are wou sure You want o reset
configuration data? Tryck pa Enter for att
Mote: Calibration data are not affected, terstalla
e No () Ves konfigurationsparametrarna
21 till fabriksinstallningarna.
(Fraga) Observera: Endast
(Ar du siker p& att du vill parametroar frlfn Alternativ-
aterstalla konfigurationsdata? menyn paverkas.
OBS! Kalibreringsdata
paverkas inte).
Fatal error
é safety lock malfunction was detected
when Locking the cover!
Flease call 3 Service Technician,
® o Fel p& programvara Starta om maskinen.
34 for som hanterar Kontakta Struers Service om
kdpans las. felet kvarstar
(Oaterkalleligt fel) '
(Ett sakerhetslasfel
detekterades nar locket lastes!
Kontakta en servicetekniker.)
Kontrollera vattennivan och
filtren.
For vissa installationer
The water pressure sensor is not kommer in-line-filtret att
activated! Check water level and all Otillrackligt krava mer frekvent rengdring.
water filters (filter tube, pump filter, .. ..
Si filter}{ A vattentryck _ For att géra denna process
= detekterades vid enklare kan den flyttas till
y Stop monitoring Q Ok . o .
processtarten. snabbkopplingen pa Cooli-
35 ; ;
umpen. Se In-line-filter =
(Varning) eller p75 P
Vattentryckssensorn ’

Kontrollera vattentrycket och
tryck sedan pa F1 for att
fortsatta driften.

Om felet kvarstar efter nasta
omstart, kontakta Struers
Service.

Discotom-10

83



13 Problemlésning

84

Meddelanden

Orsak Atgﬁrd

54

' Information #54

The sanple batch exceeds the linit of the
J-table! Possible causes:

1. Too many samples,

Z, Too large samples or position values,
3. Cut-off wheel too wide,

D ok

(Information)

(Provbatchen 6verskrider
gransen for X-tabellen! Mojliga
orsaker:

1. For manga prover.

2. For stora prover eller
positionsvarden.

3. Kapskivan ar for bred.)

Batchparametrarna
MultiCut kraver mer X-
tabellrérelse an vad
som ar tillgangligt.

Andra en av de féreslagna
processparametrarna eller
flytta X-tabellen.

67

Question 467

Do wou want to create this method by
qiving it a name?

Esc) Mo

Q Yes

(Fraga)

(Vill du skapa denna metod
genom att ge den ett namn?)

Tryck pa Enter for att spara
och namnge metoden.

Den valda metoden
har inte namngetts.

69

The cutting motor has failed to rotate!
Fleasa check the following:

1. The cut-off wheel is not blocked,

E The motor temperature is not excessive,

lj Stop monitoring Q Ok

(Fel)
(Kapmotorn har inte roterat!
Kontrollera foljande:

1. Kapskivan arinte
blockerad.

2. Motortemperaturen ar
inte for hog.)

@ Kapmotorn kan inte

Ta bort alla hinder fran
kapskivan.

rotera, eller roterar Lat kapmotorn svalna.
langsamt nar

kapningen startas.

Om felet kvarstar efter nasta
omstart, kontakta Struers
Service.

Discotom-10
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# Meddelanden Orsak I\tgﬁrd
Error #70)
The cutting motor idle current is too
high! Ta bort alla hinder fran
The motor nust not be loaded during kapskivan.
tart, . . . 2
et ® o Kabmotorn drar for Se till att det inte finns nagon
70 m I?:ket <trdm b belastning pa kapmotorn nar
y . P du trycker pa Start.
(Fel) tomgang.
. ) Om felet kvarstar efter nasta
.(.Ka[)mq.torns tomgangsstrom omstart, kontakta Struers
ar for hog! Service.
Motorn far inte belastas under
start.)
Fatal error #77
Emergenct stop releazed, but
monitoring switch il on!
Pleage call a Service Technician, Nédstoppets interna Om felet kvarstar efter nista
& ok Overvakningsbrytare  omgiart, kontakta Struers
77 ar aktiv, men Service.
(Oaterkalleligt fel) stoppknappen trycks
. . inte in som forvantat.
(No6dstoppet har slappts men
overvakningskontakten ar
fortfarande pa!
Ring en servicetekniker.)
Fatal error
Cutting motor K1 contactor monitoring
found closed, should be open!
: . Kapmotorns K1-
Please call 3 Service Technician. kontaktor 4r defekt L&t kapmotorn svalna.
@ Dk ’ o
78 eller Om felet kvarstar efter nasta
omstart, kontakta Struers
Oaterkalleligt fel 3 .
( gt fel) Kapmotorn ar Service.
kontaktordvervakning hittades
stangd, ska vara 6ppen!
Ring en servicetekniker.)
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86

#

Meddelanden Orsak

Atgird

90

Information

Pasition walues must be defined in
iNcreasing order,

MultiCut 4: kaplaget

har stallts in till en

& o lagre X-position &n

den féregaende.

(Information)

(Lagesvarden maste definieras
i stigande ordning).

Nar du anvander MultiCut 4
maste du stalla in lagen vid
kapning i stigande ordning.

92

Error #97

an over-current is detected in the
cutting motor! Please reduce the Load,

Fault code: 1

@ ok

Belastningen pa
motorn ar for hog.

(Fel)

(En Overstrom detekterades i
kapmotorn! Minska
belastningen.

Minska belastningen.

93

Felkod: 1)

Error #93

The cutting motor is overloaded!
Please reduce the load,

It might be necessary to let the
frequency inverter cool down,

& o

Belastningen pa
(Fel) motorn ar for hog.

(Kapmotorn ar 6verbelastad!
Minska belastningen.

Det kan vara nodvandigt att
lata frekvensomriktaren
svalna.)

Minska belastningen.
L&t kapmotorn svalna.

Om felet kvarstar efter nasta
omstart, kontakta Struers
Service.
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# Meddelanden Orsak

Atgird

Two-hand operating button has been
activated for more than 30 sec,

Please release the button, Luckan &r 6ppenoch  Slapp knappen eller aktivera
dédmansgreppet ar joysticken.
Ok aktiverat i mer an 30 .
@ Om meddelandet visas utan
106 sekunder utan att . .
) ovsticken aktiveras i att knappen aktiverats finns
(Varning) 1oy . det ett fel.
. . vare sig x- eller y-
(Tvahar]dsm.anover.knappen riktning. Kontakta Struers Service.
har varit aktiverad i mer an 30
sekunder.
Slapp knappen).
Cover lock feedback signal error!
Please call a Service Technician,
Starta om maskinen.
1] 4
107 @

(Fel)

(Fel pa aterkopplingssignal for
kapans las!

Ring en servicetekniker)

Kontakta Struers Service om
felet kvarstar.

14 Tekniska uppgifter

14.1 Tekniska uppgifter

Kapacitet Hojd x Langd 65 x 150 mm (2,6" x 5,9")
Diameter 94 mm (3.7")
Kapningslangd 190 mm (7,5”)

Kapskiva Diameter 250 mm (9,8”)
Axeldiameter 32 mm (1,26”)

Motor for kapskivan Rotationsvarvtal 2900 rpm
Hojdjustering av kapskivan 165 mm (6,5”)

Discotom-10
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88

Kapbord Bredd 538 mm (21,27)
Djup 270 mm (10,6")
T-fack 10 mm (0,39”)
Max. positioneringshastighet Y =20 mm/s (0,8"/s). X =
10 mm/s (0,4"/s)
Matningshastighet 0,05-2,5 mm/s pa 0,05
mm steg (2-200 mils/s pa
2 mils steg)
Laser Tillval (Laser klass upptill

2M)

Programvara och elektronik

Reglage

Styrplatta

Display

LCD, TFT-fargskarm 5,7",
320 x 240 punkter med
LED-bakgrundsbelysning

Sakerhetsstandarder CE-markt i enlighet med
EU-direktiven

REACH Narmare information om
REACH far du av din lokala
Struer representant.

Driftmiljo Omgivningstemperatur 5-40°C (41 -104 °F)

Luftfuktighet

35-85% RH gj
kondenserande

Stromforsorjning 1

Spanning/frekvens

3x200V (50 Hz)

Elanslutning

3L+ (N) + PE

Power S3 70 %

2,5 kW (3,4 hk)

Stréom, marklast 10,8 A
Strom, max. 21,6 A
Amperevarde for storsta 9,6 A

motorn eller last

Discotom-10
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Stromforsorjning 2

Spanning/frekvens

3x200-210V (60 Hz)

Elanslutning 3L+ (N) + PE
Power S3 70 % 3 kW (4 hk)
Strom, marklast 11,8 A
Strém, max. 23,6 A
Amperevarde for storsta 10,6 A

motorn eller last

Stromforsorjning 3

Spanning/frekvens

3x220-230V (50 Hz)

Elanslutning

3L+ (N) + PE

Power S3 70 %

2,5 kW (3,4 hk)

Stréom, marklast 9,6 A
Strom, max. 19,2 A
Amperevarde for storsta 8,4 A

motorn eller last

Stromforsorjning 4

Spanning/frekvens

3x220-240V (60 Hz)

Elanslutning 3L+ (N) + PE
Power S3 70 % 3 kW (4 hk)
Strom, marklast 10,7 A
Strom, max. 21,4 A
Amperevarde for storsta 9,5A

motorn eller last

Stromforsorjning 5

Spanning/frekvens

3 x380-400V (50 Hz)

Elanslutning

3L+ (N) + PE

Power S3 70 %

2,5 kW (3,4 hk)

Stréom, marklast 54A
Strom, max. 10,8 A
Amperevarde for storsta 4,8 A

motorn eller last

Discotom-10
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Stromforsorjning 6

Spanning/frekvens

3x380-415V (60 Hz)

Elanslutning 3L+ (N) + PE
Power S3 70 % 3 kW (4 hk)
Strom, marklast 6,1A

Strém, max. 12,2 A
Amperevarde for storsta 55A

motorn eller last

Stromforsorjning 7

Spanning/frekvens

3x460-480V (60 Hz)

Elanslutning 3L+ (N) + PE
Power S3 70 % 3 kW (4 hk)
Strom, marklast 54 A
Strém, max. 10,8 A
Amperevarde for storsta 4,8 A
motorn eller last
Kylsystem Kylsystem 4
Utsug Rekommenderad kapacitet 50 m3/h (1 766 ft3/h) vid O

mm (0") vattenmatare.

Avancerade funktioner

X-bord, automatisk

Ja Storlek 240 x 270 mm

(9.4"x10.6")
X-stativ, manuell Nej
Roterande stativ Nej

90
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Sakerhetskretsens
prestandaniva

Nodstopp, kylvatskesystem PLc
Nodstopp, flyttbara bord PLc
Nodstopp, huvudmotor PLc
Skyddssparr for arbetszon, PLd
huvudmotor

Skyddssparr for arbetszon, PLd
flyttbara bord

Oavsiktlig Start, PLc
kylvatskesystem

Skyddssparr for arbetszon, PLa
l&sning

Dodmansgrepp, flyttbara PLd

bord

Jordfelsbrytare (RCCB-
Residual Current Circuit
Breaker)

Typ B, 30 mA (eller battre)
kravs

Bullerniva

A-viktad ljudtrycksniva vid
arbetsstationerna

LpA = 69,4 dB(A), LpC =
92,6 dB(C) (uppmatt
varde). Osdkerhet K=4 dB
(A)

Matningar utforda i

enlighet med EN
ISO 11202

Vibrationsniva

Deklarerad
vibrationsemission

Total vibrationsexponering
for overkroppen Gverstiger
inte 2,5 m/s?.

Matt och vikt

Bredd (huvudkropp)

92 cm (36,1")

Bredd (med handtag och
spolmunstycke)

105 cm (41,4")

Bredd (en tunnel)

Vanster: 140 cm (55,1")

Bredd (tva tunnlar) Ej tillampligt
Djup 89 cm (34,9")
Hojd (skydd stangt, handtag 87 cm (34,2")

ingar)

Hojd (skydd 6ppet)

108 cm (42,5")

Vikt

200 kg (441 lbs)

Discotom-10
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14.2 Kapningskapacitet

Grafen visar den projekterade kapkapaciteten under f6ljande férhéllanden:
- Enny kapskiva.
—  Arbetsstycket laggs direkt pa kapbordet, med 6verhang dar det ar lampligt.

—  Vertikal fastspanning anvands.

Obs

a Den faktiska kapkapaciteten beror pa provmaterialet, kapskivan och
fastspanningstekniken.

Height of
cut (mm)

120
110
100
90
80
70
60
50
40
30
20
10

Discotom-100

Discotom-10

Depth of
150 160 185 1% cut (mm)

14.3 Diagram

Obs
l G Om du vill visa specifik information i detalj, se onlineversionen den har

instruktionsboken.

Blockschema 16253052 =93
Vattenschema 16151000 =94
Kretsschema Se diagramnummer pa utrustningens typskylt och

kontakta Struers Service via Struers.com.
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15 Tillverkare

14.4

15

Juridisk information och foreskrifter

FCC-information

Den har utrustningen har testats och befunnits dverensstamma med gransvardena for digitala
enheter av klass B, i enlighet med del 15 i FCC:s bestammelser. Dessa gransvarden ar avsedda
att ge rimligt skydd mot skadliga stérningar i bostadsmiljo. Denna utrustning alstrar, anvander
och kan utstrala radiofrekvensenergi och om den inte installeras och anvands i enlighet med
anvisningarna kan den orsaka skadliga stoérningar pa radiokommunikation. Det finns dock
ingen garanti for att storningar inte kommer att uppsta i en viss installation. Om utrustningen
orsakar skadliga storningar pa radio- eller TV-mottagning, vilket kan avgéras genom att
utrustningen slas av och pa, uppmanas anvandaren att forséka korrigera stérningen genom en
eller flera av féljande atgarder:

. Rikta om eller flytta mottagarantennen.
«  Oka avstandet mellan utrustningen och mottagaren.

«  Anslut utrustningen till ett uttag pa en annan krets an den dar mottagaren ar ansluten.

Tillverkare

Struers ApS

Pederstrupvej 84

DK-2750 Ballerup, Danmark
Telefon: +45 44 600 800
Fax: +45 44 600 801
www.struers.com

Tillverkarens ansvar

Foljande restriktioner ska observeras, eftersom dvertradelse av dessa restriktioner kan avsaga
fran allt Struers ansvar.

Tillverkaren accepterar inget ansvar for fel i text och/eller illustrationer i den har
instruktionsboken. Informationen i den har instruktionsboken kan andras utan féregdende
meddelande. Instruktionsboken kan hanvisa till tillbehor eller delar som inte ingar i den
aktuella versionen av utrustningen.

Tillverkaren anses endast ansvarig for utrustningens sakerhet, tillforlitlighet och egenskaper
om utrustningen anvands samt genomgar service och underhall enligt anvisningarna fér
anvandning.
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Forsakran om overensstammelse

Tillverkare Struers ApS - Pederstrupvej 84 « DK-2750 Ballerup « Danmark
Namn Discotom-10

Modell Anvands ej

Funktion Kapmaskin

Typ 625

Kat. nr 06256129, 06256130, 06256135, 06256136, 06256146,

06256147,06256154, 06256229, 06256230, 06256235,
06256236, 06256246,06256247, 06256254
Tillbehérsutrustning:

06156901, 06156913

Serienummer

c E Modul H, enligt global modell EU
Vi forsakrar att den angivna produkten dverensstammer med féljande lagar, direktiv och standarder:
2006/42/EG EN ISO 12100:2010, EN ISO 13849-2:2012, EN ISO 16089:2015, EN ISO 13850:2015, EN ISO 13849-
1:2015, EN 60204-1:2018, EN 60204-1-2018/Corr.:2020
2011/65/EU EN 63000:2018
2014/30/EU EN 61000-6-2:2005/Corr.:2005, EN 61000-6-2:2005, EN 61000-6-4:2007, EN 61000-6-3:2007, EN

61000-6-4-A1:2011

Ytterligare

NFPA 79, FCC 47 CFR Part 15 Subpart B
standarder

Auktoriserad att sammanstalla den tekniska Datum: [Publiceringsdatum]
dokumentationen/
auktoriserad undertecknare
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For translations see

3a npeBoau BUXTeE

Preklady viz

Se oversaettelser pa
Ubersetzungen finden Sie unter
Mo LETAPPAOELG, avaTpeETe 0T dleuBuvon
Para ver las traducciones consulte
Tolked leiate aadressilt

Katso kaanndkset osoitteesta
Pour les traductions, voir

Za prijevode idite na

A forditasok itt érhetdk el

Per le traduzioni consultare
BRRIDL T,

Vertimai patalpinti

www.struers.com/Library

Tulkojumus skatit

Voor vertalingen zie

For oversettelser se

Aby znalez¢ ttumaczenia, sprawdz
Consulte as tradugdes disponiveis em
Pentru traduceri, consultati

For dversattningar besok

Preklady su dostupné na stranke
Za prevode si oglejte

Ceviriler igin bkz
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