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1 Informacje o niniejszej instrukcji

1

1.1

2.1

Informacje o niniejszej instrukcji

PRZESTROGA

Urzadzenie Struers moze by¢ uzywane wytacznie w potaczeniu z oraz zgodnie z
opisem zawartym w instrukcji obstugi dostarczonej z urzgdzeniem.

Uwaga
c Przeczytaj doktadnie instrukcje obstugi przed rozpoczeciem uzytkowania i
zachowaj jg w celu wykorzystania w przysztosci.

Uwaga
0 Szczegbtowe informacje znajduja sie w wersji cyfrowej niniejszej instrukcji.

Akcesoria i materiaty eksploatacyjne

Akcesoria

Informacje na temat dostepnej oferty mozna znalez¢ w broszurze Discotom-10 na naszej stronie
internetowej: www.struers.com.

Materiaty eksploatacyjne

Urzadzenie jest przeznaczone do uzytku z materiatami eksploatacyjnymi Struers opracowanymi
specjalnie do tego celu i tego typu urzadzen.

Inne produkty mogg zawierac agresywne rozpuszczalniki, ktére rozpuszczajg np. uszczelki
gumowe. Gwarancja moze nie obejmowac uszkodzonych czesci urzadzenia (np. uszczelek i rur),
jesli uszkodzenie moze by¢ bezposrednio zwigzane z uzyciem materiatéw eksploatacyjnych
niedostarczonych przez Struers.

Aby uzyskac informacje na temat dostepnej oferty, odwiedz naszg strone internetowa:
www.struers.com.

Bezpieczenstwo

Przeznaczenie

Urzadzenie jest przeznaczone do profesjonalnego pétautomatycznego lub recznego ciecia
$ciernicg na mokro metalu oraz innych materiatow statych w celu dalszej kontroli
materiatograficznej i do obstugi wytacznie przez wykwalifikowany lub przeszkolony personel.
Urzadzenie przeznaczone jest wytacznie do uzytku z ptynami chtodzacymi i $ciernicami
opracowanymi specjalnie do tego celu i do tego typu urzadzen.

Urzadzenie jest przeznaczone do uzytku w profesjonalnym srodowisku pracy (np. w laboratorium
materiatograficznym).
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2 Bezpieczenstwo

Nie uzywaj urzadzenia do Ciecie materiatow innych niz state, nadajgce sie do badan
nastepujacych celow materiatograficznych. W szczegélnosci urzadzenie nie moze

by¢ uzywane do ciecia zadnego rodzaju materiatow
wybuchowych i/lub tatwopalnych lub materiatéw, ktore nie sg
stabilne podczas obrobki, ogrzewania lub pod wptywem
nacisku.

Urzadzenie nie moze by¢ uzywane ze Sciernicami, ktére nie
odpowiadajg wymogom urzadzenia (np. $ciernicami typu
brzeszczot lub zebatymi tarczami tngcymi).

Model — Discotom-10 ze statym stolikiem

— Discotom-10 z automatycznym stolikiem X

2.2 S$rodki bezpieczenstwa

10.

11.

12.

Discotom-10

A Doktadnie przeczytac¢ przed rozpoczeciem uzytkowania

Zignorowanie tych informacji i niewtasciwe obchodzenie sie z urzadzeniem moze
prowadzi¢ do powaznych obrazen ciata i szkod materialnych.

Urzadzenie musi by¢ zainstalowane zgodnie z lokalnymi przepisami dotyczacymi
bezpieczenstwa.

Urzadzenie musi by¢ umieszczone na bezpiecznej i stabilnej podstawie.

Podczas korzystania z wozka widtowego urzadzenie nalezy podnosi¢ z przodu lub z tytu —
nigdy nie podnosi¢ urzadzenia z boku.

Podczas podnoszenia urzadzenia za pomocg paséw transportowych, upewnij sie, ze pasy
sg skrzyzowane i nie naciskajg na boki urzadzenia.

Operatorzy muszg zapoznac sie z rozdziatami niniejszej instrukcji dotyczacymi
bezpieczenstwa i obstugi oraz z odpowiednimi rozdziatami instrukcji dotyczacymi
wszelkich podtaczonych urzadzen i akcesoriéw. Operatorzy muszg zapoznac sie z
instrukcja obstugi oraz, w stosownych przypadkach, z kartami charakterystyki
wykorzystywanych materiatow eksploatacyjnych.

Aby zapewni¢ maksymalne bezpieczenstwo i zywotnos¢ urzadzenia, nalezy uzywac
wytacznie oryginalnych materiatéw eksploatacyjnych Struers.

Uzywadé tylko nienaruszonych éciernic. Sciernice musza by¢ dopuszczone do stosowania
przy predkosciach obrotowych od 1500 do 3000 obr./min.

Urzadzenie nie jest przeznaczone do uzytku ze $ciernicami typu brzeszczot.

Nie uzywacd urzadzenia do ciecia materiatéw tatwopalnych lub niestabilnych podczas
procesu ciecia (np. materiatéw tatwopalnych lub wybuchowych). Nie uzywaé urzadzenia
do ciecia materiatdw, ktore nie nadajg sie do ciecia materiatograficznego.

Nalezy przestrzegac biezacych przepisow bezpieczenstwa dotyczacych obchodzenia sie,
mieszania, napetniania, oprdzniania i utylizacji dodatku do ptynu chtodzacego.

Nie uzywacd palnego ptynu chtodzacego.
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2.3

13.
14.
15.

16.

17.

18.
19.
20.

21.
22.

23.

24.

25.

26.

27.

28.

29.

Wszystkie funkcje i ostony bezpieczenstwa urzadzenia muszg dziataé prawidtowo.
Modyfikowanie lub wytaczanie pokrywy ochronnej moze spowodowaé powazne zagrozenie.

Ciety przedmiot musi by¢ pewnie zamocowany w uchwycie szybkomocujagcym lub podobnym
przyrzadzie. Z duzymi lub ostrymi cietymi przedmiotami nalezy obchodzi¢ sie w bezpieczny
sposob.

Zaleca sie uzywanie rekawic roboczych, poniewaz ciete przedmioty mogg by¢ bardzo gorace
i mie¢ ostre krawedzie. Zaleca sie noszenie rekawic rowniez podczas ptukania i czyszczenia
urzadzenia.

Zaleca sie uzywanie obuwia ochronnego podczas przenoszenia duzych lub ciezkich cietych
przedmiotow albo przemieszczania urzadzenia.

Podczas uzywania weza ptuczacego zaleca sie uzywanie okularéw ochronnych.

Ptyn chtodzacy moze by¢ goracy.

Nie pracowac na stoliku do ciecia ani w jego poblizu, gdy stolik jest przestawiany przy uzyciu
manipulatora do pozycjonowania.

Ramig $ciernicy nalezy opuszczaé powoli i ostroznie, aby unikng¢ ztamania $ciernicy.
Promieniowanie laserowe. Nie wpatruj sie w wigzke ani nie narazaj uzytkownikow optyki

teleskopowej na jej oddziatywanie. Produkt laserowy klasy 2M.

Struers zaleca stosowanie systemu wyciggu, poniewaz ciete materiaty moga wydziela¢
szkodliwe gazy lub pyt.

Urzadzenie emituje jedynie umiarkowany hatas. Jednak sam proces ciecia moze emitowac
hatas, w zaleznosci od wtasciwoséci cietego przedmiotu. Jesli hatas przekracza poziomy
okreslone w lokalnych przepisach, nalezy stosowac srodki ochrony stuchu.

Jesli ktorakolwiek ze sprezyn pokrywy komory przecinarki jest uszkodzona (z tytu
urzadzenia), nalezy ja wymieni¢ przed ponownym uzyciem urzadzenia.

Standardowe komponenty, takie jak nakretki, $ruby, sprezyny itd., musza by¢ tej samej
jakosci i posiadac te same wtasciwoséci, co komponenty dostarczane przez Struers.

Nalezy zawsze uzywac agregatu chtodniczego z recyrkulacja. Nalezy przestrzega¢ biezacych
przepisow bezpieczenstwa dotyczacych obchodzenia sie, mieszania, napetniania,
oprézniania i utylizacji ptynu chtodzacego z dodatkami. Stosowaé wytacznie odpowiednie
ptyny chtodzace, ktére sg kompatybilne z materiatami i funkcjg przecinarki. Zaleca sie
stosowanie rekawic i okularéw ochronnych.

W razie pozaru nalezy powiadomi¢ osoby postronne oraz straz pozarng i odcia¢ zasilanie.
Uzy¢ gasnicy proszkowej. Nie uzywac wody.

Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci serwisowych urzadzenie musi by¢
odtaczone od zasilania elektrycznego.

Komunikaty bezpieczenstwa

Struers uzywa ponizszych znakdéw, aby wskazac potencjalne zagrozenia.

ZAGROZENIE ELEKTRYCZNE

A Znak ten wskazuje na zagrozenie elektryczne, ktére w przypadku wystgpienia

doprowadzi do $mierci lub powaznych obrazen.

Discotom-10



2 Bezpieczenstwo
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OSTRZEZENIE
Znak ten wskazuje na zagrozenie o srednim poziomie ryzyka, ktére w

przypadku wystgpienia moze spowodowac $mieré¢ lub powazne obrazenia ciata.

WARNING: LASER BEAM

Znak ten wskazuje na zagrozenie zwigzane z promieniem lasera, ktére w
przypadku wystapienia moze spowodowac niewielkie, umiarkowane lub
powazne obrazenia ciata.

RYZYKO ZMIAZDZENIA

Znak ten wskazuje na zagrozenie zwigzane ze zmiazdzeniem, ktére w
przypadku wystapienia moze spowodowac niewielkie, umiarkowane lub
powazne obrazenia ciata.

ZAGROZENIE CIEPLNE

Znak ten wskazuje na zagrozenie zwigzane z wysokimi temperaturami, ktére w
przypadku wystapienia moze spowodowac niewielkie, umiarkowane lub
powazne obrazenia ciata.

PRZESTROGA

Znak ten wskazuje na zagrozenie charakteryzujgce sie niskim stopniem ryzyka,
ktére w przypadku wystapienia moze spowodowaé niewielkie lub umiarkowane
obrazenia ciata.

[e

Wytacznik awaryjny
Wytacznik awaryjny

Ogolne komunikaty

Uwaga
Znak ten wskazuje na wystepowanie ryzyka uszkodzenia mienia lub potrzebe
zachowania szczegolnej ostroznosci.

E

Wskazowka
Znak ten oznacza, ze dostepne sa dodatkowe informacije i wskazéwki.

2.4 Komunikaty bezpieczenstwa w niniejszej instrukcji

Szczegolne srodki ostroznosci - zagrozenia szczatkowe

A\

Discotom-10

ZAGROZENIE ELEKTRYCZNE

Przed zainstalowaniem urzadzen elektrycznych nalezy wytaczy¢ zasilanie
elektryczne.

Urzadzenie musi by¢ uziemione.

Upewnij sie, ze rzeczywiste napiecie zasilania elektrycznego odpowiada
napieciu podanemu na tabliczce znamionowej urzadzenia.

Niewtasciwe napiecie moze uszkodzi¢ obwad elektryczny.
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ZAGROZENIE ELEKTRYCZNE
Odtaczanie urzadzenia od zasilania elektrycznego moze by¢ wykonywane
wytacznie przez wykwalifikowanego technika.

WARNING: LASER BEAM
Promieniowanie laserowe. Nie wpatruj sie w wigzke ani nie narazaj uzytkownikow
optyki teleskopowej na jej oddziatywanie. Produkt laserowy klasy 2M.

OSTRZEZENIE
Urzadzenia nie wolno wykorzystywaé do wszelkiego rodzaju materiatow

wybuchowych i/lub tatwopalnych, jak réwniez do materiatéw, ktére nie zachowujg
stabilnosci podczas ogrzewania lub pod wptywem nacisku.

OSTRZEZENIE

W celu zapewnienia zamierzonego poziomu bezpieczenstwa szyba PETG musi by¢
wymieniana co 5 lat. Etykieta na szybie informuje, kiedy nalezy jg wymienic.
Wymiana szyby jest konieczna, aby zachowaé zgodnos$é z wymogami
bezpieczenstwa zawartymi w normie europejskiej EN 16089.

OSTRZEZENIE
Szybe pokrywy nalezy wymieni¢ natychmiast, jezeli zostata ostabiona w wyniku

uderzenia przez szybko przemieszczajace sie obiekty lub jezeli wystepuja
widoczne oznaki zniszczenia lub uszkodzenia.

OSTRZEZENIE
Jesli ktérakolwiek z ponizszych kontroli zakonczy sie niepowodzeniem, nie uzywaj
urzadzenia, dopoki problemy nie zostang rozwigzane.

OSTRZEZENIE
Nie wolno uzywac urzadzenia z uszkodzonymi systemami zabezpieczajacymi.

OSTRZEZENIE
Komponenty kluczowe dla bezpieczenstwa musza by¢ wymienione po uptywie

maksymalnie 20 lat.

PRZESTROGA
Urzadzenie to moze by¢ obstugiwane i konserwowane wytgcznie przez
wykwalifikowany/przeszkolony personel.

PRZESTROGA
Urzadzenie jest przeznaczone do uzytku z materiatami eksploatacyjnymi Struers
opracowanymi specjalnie do tego celu i tego typu urzadzen.

PRZESTROGA
Pokrywa ochronna zminimalizuje ryzyko podczas wyrzucenia materiatu, ale nie
wyeliminuje go catkowicie.

Discotom-10



2 Bezpieczenstwo

PRZESTROGA

Dtugotrwata ekspozycja na gtosne dzwieki moze spowodowac trwate
uszkodzenie stuchu.

Uzywaj ochronnikow stuchu, jesli ekspozycja na hatas przekracza poziomy
okreslone przez lokalne przepisy.

PRZESTROGA

Ryzyko wibracji reki i ramienia podczas recznej preparatyki.

Dtugotrwate narazenie na wibracje moze powodowac dyskomfort, uszkodzenie
stawu, a nawet uszkodzenia neurologiczne.

PRZESTROGA

Nieodpowiednio zamocowany ciety przedmiot moze zosta¢ wprawiony w ruch i
spowodowac uszkodzenia.

Upewnij sie, ze ciety przedmiot jest pewnie zamocowany w uchwycie lub
podobnym przyrzadzie.

PRZESTROGA
Unika¢ kontaktu skory z dodatkiem do chtodziwa.

PRZESTROGA
Podczas pracy z ptynem chtodzacym nos$ odpowiednie rekawice ochronne i
okulary ochronne.

PRZESTROGA
Nie nalezy rozpoczynac ptukania, zanim pistolet ptuczacy nie zostanie

skierowany w strone komory przecinarki.

PRZESTROGA
Pistoletu ptuczacego nalezy uzywac wytgcznie do czyszczenia wnetrza komory
przecinarki.

PRZESTROGA
Podczas korzystania z pistoletu ptuczacego zawsze nos rekawice ochronne i

okulary ochronne.

RYZYKO ZMIAZDZENIA
Podczas pracy z urzadzeniem nalezy uwazac na palce.
Podczas pracy z ciezkimi urzadzeniami nalezy nosi¢ obuwie ochronne.

ZAGROZENIE CIEPLNE
Nalezy nosi¢ odpowiednie rekawice ochronne, aby chroni¢ palce przed

materiatami $ciernymi oraz goragcymi/ostrymi prébkami.

iGN i i
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3 Rozpoczecie pracy

Ogoélne srodki ostroznosci

OSTRZEZENIE
Urzadzenie Struers moze by¢ uzywane wytacznie w potaczeniu z oraz zgodnie z
opisem zawartym w instrukcji obstugi dostarczonej z urzgdzeniem.

OSTRZEZENIE
Wytacz urzadzenie, odtgcz przewdd zasilajacy i odczekaj 5 minut przed
demontazem urzadzenia lub zamontowaniem dodatkowych elementéw.

OSTRZEZENIE
W razie pozaru nalezy powiadomic¢ osoby postronne oraz straz pozarnga i odcigé
zasilanie. Uzy¢ gasnicy proszkowej. Nie uzywac wody.

3 Rozpoczecie pracy

3.1 Opis urzadzenia

Discotom-10 jest to reczna/automatyczna przecinarka ze zmotoryzowanym stolikiem Y oraz
opcjonalnym stolikiem X. Urzadzenie jest przeznaczone do ciecia $ciernicg na mokro wszystkich
stabilnych i niewybuchowych metali.

Urzadzenie musi by¢ podtaczone do odpowiedniego systemu recyrkulacji, ktéry podczas procesu
ciecia dostarcza ptyn chtodzacy do cietego przedmiotu oraz Sciernicy.

Proces ciecia rozpoczyna sie od przymocowania cietego przedmiotu do stolika do ciecia za
pomoca uchwytéw mocujgcych. Operator wybiera parametry ciecia (np. $ciernice, predkosc
obrotowa, predkosé posuwu, dtugosc ciecia). Pokrywa ochronna blokuje sie, gdy operator
uruchamia urzadzenie i pozostaje zablokowana przez caty czas ciecia. Zatrzymanie $ciernicy
powoduje zwolnienie blokady i umozliwia usuniecie cietego przedmiotu oraz probki.

Finalnie wytacznik awaryjny kategorii B odcina zasilanie Sciernicy. Pokrywe ochronng mozna
otworzy¢ po zatrzymaniu $ciernicy.

Urzadzenie mozna podtaczy¢ do zewnetrznego systemu wyciggu w celu usuwania lotnych
zanieczyszczen podczas procesu ciecia.

Uwaga
c W przypadku utraty zasilania podczas procesu ciecia, nalezy uzy¢ specjalnego
klucza, aby otworzy¢ pokrywe ochronna.

12 Discotom-10



3 Rozpoczecie pracy

3.2 Widok ogdlny

Widok z przodu

Dzwignia ramienia $ciernicy Pistolet ptuczacy

Wytacznik awaryjny Przycisk chwilowy
Panel sterowania Ramie $ciernicy

Pokretto wielofunkcyjne Pokrywa ochronna

m O O W >
a = T O m

Zwolnienie blokady
bezpieczenstwa

Manipulator do przesuwania stotu

Wytacznik awaryjny
@ Wytacznik awaryjny znajduje sie z przodu urzadzenia.
— Nacisnij czerwony przycisk, aby aktywowac.
—  Obrdé¢ czerwony przycisk w prawo, aby zwolnic.

Discotom-10 13



3 Rozpoczecie pracy

Uwaga
0 Pokrgwe ochronng mozna otworzy¢ tylko wtedy, gdy urzadzenie jest podtagczone

do zasilania i wtgczone. W przypadku utraty zasilania wykonaj nastepujace

czynnosci, aby dezaktywowac blokade i otworzyé pokrywe:

1.  Wtdz klucz tréjkatny w zwolnienie blokady bezpieczenstwa.

2. Delikatnie obré¢ trojkatny klucz o 180° zgodnie z ruchem wskazdwek zegara,
aby odblokowaé pokrywe.

3. Pamietaj, aby przed uruchomieniem urzadzenia ponownie aktywowac
blokade bezpieczenstwa.

Komora przecinarki

A Ostona $ciernicy D StolikY
B Kotnierze Sciernicy E Stolik X (opcjonalny)

C Klucz blokady bezpieczenstwa

Uwaga

Nie uzywaj wytgcznika awaryjnego do zatrzymywania urzadzenia podczas
normalnej pracy.

Uwaga
Przed zwolnieniem wytgcznika awaryjnego nalezy zbadac przyczyne jego aktywacji
i podjac¢ wszelkie niezbedne dziatania naprawcze.

14 Discotom-10



3 Rozpoczecie pracy

Widok z tytu

A Ztgcze AUX Out, 24 VDC, 0,5A F Gtowny wytgcznik
B Ztacze uktadu chtodzenia G Kotnierz wylotu wyciggu
C Gniazdo serwisowe H Kotnierz odptywu ptynu
D Port USB do aktualizacji chtodzacego
oprogramowania I Wlot ptynu chtodzacego
E Ztacze przewodu zasilajagcego J Pistolet ptuczacy
Gtowny wytacznik

«  Przekrec¢ gtéwny wytacznik zgodnie z ruchem wskazdwek zegara, aby wtaczy¢ zasilanie.

Uwaga
0 Ztacze AUX jest wigczone podczas procesu ciecia.
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3 Rozpoczecie pracy

Przycisk chwilowy

. Aby ustawi¢ stolik do ciecia, gdy pokrywa ochronna jest otwarta, nacis$nij przycisk chwilowy
podczas obstugi manipulatora.
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3 Rozpoczecie pracy

3.3 Wymiary

Widok z boku

1080 mm (42.5")

(uL2) WW 89

890 mm (35")

Wymiary

(=
—

890 mm (35")

977 mm (38.5")

Discotom-10 17



3 Rozpoczecie pracy

3.4 Funkcje panelu sterowania

A Wyswietlacz

Przyciski wielofunkcyjne
zalezne od menu. Patrz

B F1-F4 .

dolny wiersz

poszczegolnych ekrandw.

Pokretto wielofunkcyjne.

»  Nacisnij pokretto, aby
wybrac¢ funkcje.

«  Obroc pokretto, aby

Pokretto dostospvyac

ustawienia.

wielofunkcyjne

Nacisnij pokretto, aby
zapisaé
zmodyfikowane
ustawienia.

D Manipulator

Przesun w gore lub w
dot, aby ustawic
stolik Y.

Przesun w lewo lub w
prawo, aby ustawi¢
stolik X (opcja)

Strl.lﬂls Discotom-100
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3 Rozpoczecie pracy

Sptukiwanie

Uruchamia i zatrzymuje pompe w celu przeptukania
komory przecinarki.

AxioWash

Uruchamia funkcje AxioWash.

Laser liniowy

Witacza i wytacza laser liniowy w celu precyzyjnego
pozycjonowania cietego przedmiotu.

Blokada ramienia

Blokuje i odblokowuje ramie $ciernicy.

Sciernicy

Powrdt Przejscie o jeden krok do tytu w menu.

Start Ur,uchamia urzadzenie, zespot recyrkulaciji i/lub filtr
tasmowy.

Stop Zatrzymuje urzadzenie, zespot recyrkulacji i/lub filtr

tasmowy.

Discotom-10
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4 Transport i przechowywanie

4

4.1

4.2

20

Transport i przechowywanie

Jesli po instalacji konieczne jest przeniesienie lub przechowywanie urzadzenia, nalezy
postepowac zgodnie z kilkoma wytycznymi.

Przed transportem nalezy bezpiecznie zapakowac¢ urzadzenie. Niedostateczne opakowanie
moze spowodowac uszkodzenie urzadzenia i uniewaznienie gwarancji. Skontaktuj sie z
serwisem Struers.

Zalecamy uzywanie oryginalnych opakowan i mocowan.

Przechowywanie

ZAGROZENIE ELEKTRYCZNE
Odtaczanie urzadzenia od zasilania elektrycznego moze by¢ wykonywane

wytacznie przez wykwalifikowanego technika.

RYZYKO ZMIAZDZENIA
Podczas pracy z urzgdzeniem nalezy uwazac na palce.
Podczas pracy z ciezkimi urzgdzeniami nalezy nosi¢ obuwie ochronne.

o> b

Uwaga
Zalecamy zachowanie wszystkich oryginalnych opakowan i mocowan do
wykorzystania w przysztosci.

No o & ww bd P O

Odtacz urzadzenie od zasilania elektrycznego, zespotu recyrkulacyjnego i systemu wyciggu.
Usun wszelkie akcesoria.

Przed odstawieniem do przechowywania wyczys¢ i wysusz urzadzenie.

Umies¢ urzadzenie na blokach na palecie.

Zabezpiecz urzadzenie za pomocg uchwytow transportowych.

Zt6z skrzynie.

Umies¢ urzadzenie i akcesoria w oryginalnym opakowaniu. Aby urzadzenie pozostato suche,
nalezy owing¢ je folig i umiesci¢ w skrzyni worek ze $rodkiem osuszajgcym (zelem
krzemionkowym).

Transport

ZAGROZENIE ELEKTRYCZNE
Odtaczanie urzadzenia od zasilania elektrycznego moze by¢ wykonywane
wytacznie przez wykwalifikowanego technika.

Podczas pracy z urzadzeniem nalezy uwazac na palce.
Podczas pracy z ciezkimi urzgdzeniami nalezy nosi¢ obuwie ochronne.

i RYZYKO ZMIAZDZENIA

Discotom-10



5 Instalacja

5.1

Uwaga
0 Zalecamy zachowanie wszystkich oryginalnych opakowan i mocowan do
wykorzystania w przysztosci.

Aby bezpiecznie transportowac urzadzenie, postepuj zgodnie z podanymi instrukcjami.

Przygotowanie do transportu

1. Odtacz urzadzenie od zasilania elektrycznego, zespotu recyrkulacyjnego i systemu
wyciggu.
Usun wszelkie akcesoria.
Zabezpiecz ramie $ciernicy przy pomocy wspornika transportowego.

Przesun zamkniety uktad chtodzenia.

Umies¢ pasy do podnoszenia w wyznaczonych punktach podnoszenia na urzadzeniu.

2
3
4
5
| Uwaga
0 Podnosnik i pasy musza by¢ zatwierdzone do uzytku dla co najmniej

dwukrotnej wagi podnoszonego ciezaru.

Instalacja

Rozpakowanie urzadzenia

RYZYKO ZMIAZDZENIA

Podczas pracy z urzagdzeniem nalezy uwazaé na palce.
Podczas pracy z ciezkimi urzadzeniami nalezy nosi¢ obuwie ochronne.

Uwaga

Zalecamy zachowanie wszystkich oryginalnych opakowan i mocowan do
wykorzystania w przysztosci.
1

Ostroznie otwdrz skrzynie, zdejmujac jej boki i gorng czesé. Zdemontuj uchwyty
transportowe mocujgce urzadzenie do palety transportowe.

2. Odkrec¢ $ruby ze wszystkich uchwytéw transportowych, ktére mocujg urzadzenie do
palety transportowe;.

3. Usun uchwyty.

Wspornik transportowy

W celu podparcia ramienia $ciernicy podczas transportu zamontowany jest wspornik
transportowy.

. Zdejmij wspornik transportowy przed przesunieciem stolika do ciecia.

Discotom-10 21



5 Instalacja

5.2 Sprawdzenie listy wysytkowej

Opcjonalne akcesoria moga byc¢ dotaczone do opakowania.

Opakowanie zawiera nastepujgce elementy:

Szt. Opis

Discotom-10

Klucz ptaski do $ciernicy: 24 mm

Trojkatny klucz do zwalniania blokady bezpieczenstwa

Kréciec przytaczeniowy do odptywu wody

Kolanko rurowe do odptywu wody

Waz odptywowy do podtaczenia zewnetrznego uktadu chtodzenia: 2 m

Zestaw przytgczeniowy rurki filtrujgcej

Opaska zaciskowa: 70 - 90 mm

Smarownica

Plr|lrlrlrlr|rr|r]|r

Instrukcja obstugi

5.3 Podnoszenie urzadzenia

RYZYKO ZMIAZDZENIA

Podczas pracy z urzgdzeniem nalezy uwazac na palce.
Podczas pracy z ciezkimi urzgdzeniami nalezy nosi¢ obuwie ochronne.

urzadzenia.
Pasy musza by¢ wystarczajgco dtugie, aby nie wywieraty nacisku na pokrywe

Uwaga
c Pasy musza byc¢ zatwierdzone do uzytku dla co najmniej dwukrotnej wagi
urzadzenia.

Uwaga
Pokrywa urzadzenia moze by¢ otwierana tylko wtedy, gdy zasilanie jest
c podtaczone i wtgczony jest gtdwny przetacznik zasilania.
Aby otworzy¢ pokrywe, gdy zasilanie nie jest podtgczone, wtéz klucz trojkatny do
otworu dostepowego z przodu, aby zwolnic blokade bezpieczenstwa.
Pamietaj, aby przed uruchomieniem urzadzenia ponownie aktywowac blokade
bezpieczenstwa.

Waga

Discotom-10 200 kg (441 lb)
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5 Instalacja

Wspornik transportowy

W celu podparcia ramienia Sciernicy podczas transportu zamontowany jest wspornik
transportowy.

«  Zdejmij wspornik transportowy przed przesunieciem stolika do ciecia.

Korzystanie z podnosnika

Do podniesienia urzadzenia z palety transportowej potrzebny jest podnosnik i dwa pasy
transportowe.

Przed podniesieniem urzadzenia do pozycji koricowej nalezy wykonac nastepujace czynnosci:
1. Wykrec¢ sruby z podstawy skrzyni i zdejmij gorng czesc¢ skrzyni.

2. Zdejmij metalowe wsporniki mocujace urzadzenie do palety za pomoca klucza
imbusowego 4mm.

3.  Umies¢ dwa pasy pod urzadzeniem.

4. Umies¢ pasy na zewnatrz stdp urzadzenia.

Discotom-10 23



5 Instalacja

24

Bez rozporki do podnoszenia Z rozpdrka do podnoszenia

5.
6.

Zalecamy uzycie rozpérki do podnoszenia, aby rozdzieli¢ pasy ponizej punktu podnoszenia.

Podnie$ urzadzenie na stoét.

Korzystanie z wozka widtowego

Do podniesienia urzadzenia z palety mozna uzy¢ wdzka widtowego.

Przed podniesieniem urzadzenia do pozycji koricowej nalezy wykonac¢ nastepujace czynnosci:

1.
2.

o o

Wykre¢ sruby z podstawy skrzyni i zdejmij gorng czes¢ skrzyni.

Zdejmij metalowe wsporniki mocujace urzadzenie do palety za pomocg klucza imbusowego
4mm.

Podnies urzadzenie z palety za pomoca wdzka widtowego.

Ustaw widty tak, aby srodek ciezkosci znajdowat sie pomiedzy widtami.

L &

\ =

Podnie$ urzadzenie na stoét.

Unies przdd urzadzenia i ostroznie ustaw je w odpowiednim miejscu za pomoca rolek.

Discotom-10



5 Instalacja

5.4

Uwaga
0 Zalecamy zachowanie wszystkich oryginalnych opakowan i mocowan do
wykorzystania w przysztosci.

Lokalizacja

RYZYKO ZMIAZDZENIA

Podczas pracy z urzgdzeniem nalezy uwazac na palce.
Podczas pracy z ciezkimi urzgdzeniami nalezy nosi¢ obuwie ochronne.

Upewnij sie, ze dostepne sg nastepujace instalacje:
— Zasilanie

Urzadzenie musi by¢ umieszczone na bezpiecznym i stabilnym stole o odpowiedniej wysokosci
roboczej. Stét musi by¢ w stanie utrzymacd przynajmniej ciezar urzadzenia i akcesoriow. Stét
roboczy przeznaczony do urzagdzen nablatowych Struers i jest dostepny jako wyposazenie
dodatkowe.

Zalecane wymiary stotu roboczego

X 92 cm (36,2")
Y 90 cm (35,4") Z
v Y
X \
Y4 80cm (31,5")

«  Urzadzenie nalezy umiesci¢ blisko zrdédta zasilania elektrycznego, sieci wodociggowej i
odptywu sciekow.

. Urzadzenie musi by¢ eksploatowane w dobrze wentylowanym pomieszczeniu lub
podtgczone do systemu wyciggowego.

. Urzadzenie musi bezpiecznie spoczywaé wszystkimi 4 stopami na stole.
«  Urzadzenie musi by¢ catkowicie wypoziomowane.

. Upewnij sie, ze za urzagdzeniem jest wystarczajgco duzo miejsca na weze wlotowe i
wylotowe.

. Upewnij sie, ze za urzadzeniem jest wystarczajgco duzo miejsca, aby catkowicie otworzy¢
pokrywe.

. Upewnij sie, ze jest wystarczajgco duzo miejsca, aby uzyskac dostep do wytgcznika
gtownego.

. Upewnij sie, ze wokét urzadzenia jest wystarczajaco duzo miejsca na dostep serwisowy.

. Upewnij sie, ze przed urzadzeniem jest wystarczajaco duzo miejsca: 100 cm (40").
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5 Instalacja

System wyciagu (opcja)

. Upewnij sie, ze jest co najmniej 17 cm (7") miejsca na waz.

Tunel przedtuzajacy (opcja)

. Upewnij sie, ze po lewej stronie urzadzenia jest przestrzen co najmniej 1 m (40"), aby
uzyskac dostep do tunelu przedtuzajgcego.

Oswietlenie

. Upewnij sie, ze stanowisko pracy jest odpowiednio o$wietlone. Unikaj oslepiajgcych swiatet
(oslepiajacych zrodet swiatta w bezposrednim polu widzenia operatora) i odbi¢ (zrodet
Swiatta).

Do oswietlenia elementdw sterujacych i innych stref roboczych zalecany jest strumien
$wietlny wynoszacy co najmniej 300 lumenow.

Warunki otoczenia

Dziatanie: 5 - 40°C (41 - 104°F)

Temperatura otoczenia Przechowywanie: 0 - 60°C (32 -
140°F)

Dziatanie: 35 - 85% wilgotnosci
wzglednej bez kondensacji

Warunki pracy

Wilgotnosc Przechowywanie: 0 - 90%
wilgotnosci wzglednej bez
kondensacji

5.5 Zasilanie

ZAGROZENIE ELEKTRYCZNE

A Przed zainstalowaniem urzadzen elektrycznych nalezy wytgczy¢ zasilanie
elektryczne.
Urzadzenie musi by¢ uziemione.
Upewnij sie, ze rzeczywiste napiecie zasilania elektrycznego odpowiada napieciu
podanemu na tabliczce znamionowej urzadzenia.
Niewtasciwe napiecie moze uszkodzi¢ obwdd elektryczny.
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5 Instalacja

5.5.1 Podtaczenie do urzadzenia

Procedura

A

ey

h=d

®©
®
°
®
°
T
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1. Otworz skrzynke przytacza elektrycznego.

2. Podtacz przewdd zasilajacy w sposob opisany ponizej:

Kabel UE Kabel UL

L1: Bragzowy L1: Czarny

L2: Czarny L2: Czerwony

L3: Czarny/Szary L3: Pomaranczowy/turkusowy
Uziemienie: Zétty/zielony Uziemienie: Zielony (lub zo6tty/zielony)
Neutralny: Niebieski - nieuzywany Neutralny: Biaty - nieuzywany

Drugi koniec kabla mozna podtaczy¢ do sieci zasilajgcej za pomocg zatwierdzonej wtyczki lub
na state, zgodnie ze specyfikacja elektryczng i przepisami lokalnymi.

Po zainstalowaniu urzadzenia upewnij sie, ze $ciernica obraca sie we wtasciwym kierunku.
Wiasciwy kierunek jest wskazany na ostonie $ciernicy.

Jesli kierunek obrotow jest niewtasciwy:
. Kabel EU: zamien miejscami dwie fazy.

. Kabel UL: zamien fazy L1 i L2.

5.5.2 Przewod zasilajacy - zalecana specyfikacja

Lokalne normy moga uniewaznic zalecenia dotyczace gtéwnego kabla zasilajgcego. Zawsze
kontaktuj sie z wykwalifikowanym elektrykiem, aby sprawdzi¢, ktora opcja jest odpowiednia
dla lokalnej instalacji.
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5.5.3

28

Minimalny

» Minimalny
przekroj v.
. . . przekroj
. . . ., Min.rozmiar przewodu przy Maks. rozmiar
Napiecie/czestotliwosc . . . . . przewodu przy
bezpiecznika zastosowaniu bezpiecznika
maksymalnym

minimalnego

bezpiecznika LeSplEe e

2
3x200V /50 Hz 20 3x2,5mm*+ o

2
PE 3x4 mm? + PE

3x200-210V/60Hz 20 3x AWG12 + PE 50 3x AWG10 + PE

3x2,5mm? +

3x220-230V/50Hz 20 PE

50 3x4 mm? + PE

3x220-240V/60Hz 20 3xAWG12 + PE 50 3x AWG10 + PE

2
3x380-400V/50Hz 10 3xLSmm*+ o

PE 3x4 mm?+ PE

3x380-415V/60Hz 10 3x AWG14 + PE 50 3x AWG10 + PE

3x460-480V/60Hz 10 3xAWG14 + PE 50 3x AWG10 + PE

Dane dotyczace zasilania elektrycznego

Drugi koniec kabla mozna podtaczy¢ do sieci zasilajgcej za pomocg zatwierdzonej wtyczki lub na
state, zgodnie ze specyfikacja elektryczng i przepisami lokalnymi.

Uwaga

Urzadzenie musi by¢ zawsze zabezpieczone bezpiecznikami zewnetrznymi.
Szczego6towe informacje na temat wymaganego bezpiecznika znajduja sie w tabeli
z danymi zasilania elektrycznego.

Napiecie/czestotliwosc Nominalne obcigzenie Maks. obciazenie

3x200V/50Hz 10,8 A 21,6 A
3x200-210V /60 Hz 11,8 A 23,6 A
3x220-230V/50Hz 9,6 A 19,2 A
3x220-240V /60 Hz 10,7 A 21,4 A
3 x380-400V /50 Hz 54 A 10,8 A
3x380-415V /60 Hz 6,1A 12,2 A
3x460-480V /60 Hz 54A 10,8 A

Zewnetrzne zabezpieczenie przeciwzwarciowe

Uwaga

Urzadzenie musi by¢ zawsze zabezpieczone bezpiecznikami zewnetrznymi.
Szczegdtowe informacje na temat wymaganego bezpiecznika znajdujg sie w tabeli
z danymi zasilania elektrycznego.

Discotom-10



5 Instalacja

5.5.4 Wytacznik roznicowopradowy (RCCB)

Uwaga
c Lokalne normy mogg uniewazni¢ zalecenia dotyczace gtéwnego kabla

zasilajagcego. Zawsze kontaktuj sie z wykwalifikowanym elektrykiem, aby
sprawdzi¢, ktéra opcja jest odpowiednia dla lokalnej instalaciji.

Wymagania dotyczace instalacji elektrycznych

Z wytacznikiem réznicowopradowym (RCCB) - Typ A, 30 mA (EN 50178/5.2.11.1) lub
zalecany lepszy

5.6 Zamkniety uktad chtodzenia

ZAGROZENIE ELEKTRYCZNE

A Przed zainstalowaniem urzadzen elektrycznych nalezy wytgczy¢ zasilanie
elektryczne.
Urzadzenie musi by¢ uziemione.
Upewnij sie, ze rzeczywiste napiecie zasilania elektrycznego odpowiada
napieciu podanemu na tabliczce znamionowej urzadzenia.
Niewtasciwe napiecie moze uszkodzi¢ obwdd elektryczny.

Aby zapewni¢ optymalne chtodzenie, nalezy wyposazy¢ urzadzenie w zamkniety uktad
chtodzenia.

Wymagania minimalne

Wydajnos$¢ pompy 125 I/min (33 gal/min) przy 1 bar

Uwaga
0 Przed podtaczeniem uktadu chtodzenia do urzadzenia nalezy wykona¢

instrukcje zawarte w instrukcji obstugi zamknietych uktadéw chtodzenia, aby
przygotowac je do uzycia.

opitkdw zalecamy zastosowanie zespotu recyrkulacyjnego z filtrem tasmowym.

Wskazowka
@ W przypadku intensywnego uzytkowania oraz materiatéw generujacych duzo

W celu podtaczenia urzadzenia do zamknietego uktadu chtodzenia:

1. Podtacz kabel komunikacyjny modutu sterujgcego uktadu chtodzenia do gniazda
kontrolnego urzadzenia.
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2. Podtacz waz doprowadzajgcy wode do pompy za pomocg szybkoztaczki.

3. Podtacz drugi koniec weza do doptywu wody w urzadzeniu.

Zestaw rurek filtrujacych
Postepuj zgodnie z instrukcjami dostarczonymi z zestawem rurek filtrujgcych.
Podczas pierwszej operacji ciecia:

. Sprawdz, czy rurka filtrujaca rozszerza sie na catej dtugosci podczas napetniania woda.

Uwaga
| ” Jesli rurka filtrujaca jest skrecona lub wystepujg na niej zagiecia, zatrzymaj proces

ciecia i zmien potozenie rurki.

Nie uzywaj systemdw chtodzenia bez odpowiednich filtréw, poniewaz moze to
spowodowac zatkanie i przelanie.

Nie uzywaj rurek filtrujgcych bez odpowiedniego chtodziwa.

. Podtgcz uktad chtodzenia do zasilania sieciowego.

5.7 Wyciag (opcja)

Zalecamy stosowanie systemu wyciggu, poniewaz materiaty mogg emitowac szkodliwe gazy
podczas ich ciecia. System wyciggu zmniejszy réwniez ilos¢ skraplajacej sie wody na bokach
pokrywy.

Minimalna wydajnoéé: 50 m3/h (1766 ft3/h).

Aby podtaczy¢ urzadzenie do systemu wyciggu:
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@

50 mm (2")

. Zamontuj przewdd wyciggowy z lokalnego systemu wyciggu na kotnierzu ($rednica 50
mm (2")).

Uwaga
| 0 Bez systemu wyciagu, wilgotne powietrze wytwarzane w procesie ciecia moze

wydostawac sie z komory przecinarki i przenika¢ do innych obszaréw obudowy.
Moze to spowodowac uszkodzenie podzespotow i skroci¢ zywotnosé
urzadzenia.

5.8 Hatas

PRZESTROGA

Dtugotrwata ekspozycja na gtosne dzwieki moze spowodowac trwate
uszkodzenie stuchu.

Uzywaj ochronnikow stuchu, jesli ekspozycja na hatas przekracza poziomy
okreslone przez lokalne przepisy.

Informacje na temat wartosci poziomu cié$nienia akustycznego mozna znalez¢ w tej sekcji:
Dane techniczne = 92,

R6zne materiaty majg rozne parametry akustyczne. Zmniejszenie predkosci obrotowej i/lub
sity, z jakg sciernica jest dociskana do cietego przedmiotu, umozliwia ograniczenie poziomu
hatasu. Czas ciecia moze ulec wydtuzeniu.
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5.9

6.1

32

Wibracje

PRZESTROGA
A Ryzyko wibracji reki i ramienia podczas recznej preparatyki.

Dtugotrwate narazenie na wibracje moze powodowac dyskomfort, uszkodzenie

stawu, a nawet uszkodzenia neurologiczne.

Aby uzyskac informacje na temat catkowitego narazenia dtoni i ramienia na wibracje, patrz

niniejszy rozdziat: Dane techniczne = 92.

Reczne ciecie przedmiotéw powoduje wibracje. Aby zmniejszy¢ wibracje tam, gdzie to mozliwe,

nalezy zmniejszy¢ nacisk na dzwignie lub zastosowad rekawice redukujace wibracje.

Obstuga urzadzenia

Zmiana sciernicy

Uwaga
Wrzeciono Discotom-10 posiada gwint lewoskretny.

Uwaga

W celu ochrony sciernicy i kotnierzy, konwencjonalne $ciernice wykonane z
materiatow sciernych na bazie Al,05 lub SiC nalezy umiesci¢ miedzy dwiema
tekturowymi podktadkami.

Aby zapewni¢ maksymalng precyzje sciernic diamentowych lub CBN, nie nalezy
uzywac podktadek kartonowych.

1

Za pomoca dzwigni ramienia $ciernicy przesun $ciernice w gorne potozenie i wtgcz hamulec
ramienia $ciernicy.

2. Nacisnij i przytrzymaj pokretto blokady wrzeciona po prawej stronie sciernicy, obracajac

$ciernice, az do zadziatania blokady wrzeciona.

Odkre¢ nakretke kluczem ptaskim.

Zdejmij kotnierz, tekturowe podktadki i starg $ciernice.
Zamontuj nowg sciernice.

Zamontuj kotnierz i nakretke.

Ostroznie dokre¢ nakretke i zwolnij pokretto blokujgce.

© N o 0 koW

Zwolnij hamulec ramienia $ciernicy.
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6.2 Mocowanie cietego przedmiotu

PRZESTROGA

Nieodpowiednio zamocowany ciety przedmiot moze zosta¢ wprawiony w ruch i
A spowodowac uszkodzenia.

Upewnij sie, ze ciety przedmiot jest pewnie zamocowany w uchwycie lub

podobnym przyrzadzie.

Zamocuj ciety przedmiot za pomocg wybranego przez siebie zacisku. Na przyktad: uchwytu
szybkomocujacego.

1. Umiesc¢ ciety przedmiot miedzy zaciskiem a tylnym ogranicznikiem.

2. Docisnij zacisk do cietego przedmiotu i zablokuj pozycje na uchwycie szybkomocujgcym.

Zasadniczo zalecamy mocowanie cietego przedmiotu jak najdalej z tytu stolika do ciecia.

Jak zamocowac¢ nieregularne ciete przedmioty

Aby zamocowa¢ nieregularne ciete przedmioty bez ptaskich powierzchni do zaci$niecia, nalezy
uzyc¢ specjalnych uchwytow mocujacych. Nieprawidtowo zamocowane ciete przedmioty moga
sie poruszac podczas ciecia i uszkodzi¢ Sciernice lub sam ciety przedmiot.

. Do montazu specjalnych uchwytéw zaciskowych nalezy uzy¢ rowkow w ksztatcie litery T.

«  Aby zapewni¢ szybsze ciecie, nalezy ustawi¢ ciety przedmiot w taki sposéb, aby $ciernica
przecinata mozliwie najmniejszy przekroj.
6.3 Pozycjonowanie stolika do ciecia

Przed rozpoczeciem ciecia ustaw stolik za pomoca manipulatora.

Jak ciaé dtugie elementy
Aby cigé elementy przekraczajace szerokos¢ komory przecinarki po lewej stronie:
1. Usun ptytke w pokrywie i zastap jg tunelem przedtuzajgcym.

2.  Umies¢ ciety przedmiot w tunelu przedtuzajacym i pewnie go zamocuj.

6.4 Podstawowa obstuga

6.4.1 Pistolet ptuczacy

PRZESTROGA

fi Unika¢ kontaktu skoéry z dodatkiem do chtodziwa.

PRZESTROGA

Nie nalezy rozpoczynac ptukania, zanim pistolet ptuczacy nie zostanie
skierowany w strone komory przecinarki.
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PRZESTROGA
Pistoletu ptuczacego nalezy uzywac wytgcznie do czyszczenia wnetrza komory
przecinarki.

PRZESTROGA
Podczas korzystania z pistoletu ptuczacego zawsze no$ rekawice ochronne i
okulary ochronne.

1. Zdejmij pistolet ptuczacy z uchwytu.

2. Skieruj pistolet ptuczacy do komory przecinarki.

Zamkniete Otwarte

3. Otworz zawor w pistolecie ptuczacym.

Wskazowka
Aby unikng¢ rozprysku wody podczas czyszczenia, uzyj zaworu do obnizenia
maksymalnego cisnienia wody.

4. Nacisnij przycisk Flush (sptukiwanie), aby uruchomié¢ pompe wody.
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5. Nacisnij spust i wyczys¢ komore przecinarki.

\Y)

6. Nacisnij Stop, aby wytaczy¢ pompe wody.
7.  Zamknij zawér i umiesé pistolet ptuczacy z powrotem w uchwycie.

8. Pozostaw ostone zabezpieczajgcg w pozycji otwartej, aby komora przecinarki mogta
wyschnaé oraz aby unikng¢ koroz;ji.

Uwaga
0 Zawsgze umieszczaj pistolet ptuczacy z powrotem w uchwycie po zakonczeniu
uzywania.
Nie uzywaj pistoletu ptuczacego do czyszczenia ostony zabezpieczajacej,
poniewaz moze to spowodowac kapanie wody, gdy ostona zabezpieczajaca jest
otwarta.
Zalecane ci$nienie robocze pistoletu ptuczacego wynosi maks. 3 bary.

Wskazéwka

Aby uzyskac instrukcje dotyczace uzywania pistoletu ptuczacego do
czyszczenia urzadzenia, patrz Komora przecinarki = 73.

6.4.2  Stolik do ciecia

Stolik Y

Stolik Y to napedzany silnikiem, ruchomy stolik, ktory jest wykorzystywany podczas
automatycznego ciecia. Uzyj manipulatora, aby przesuwac stolik do tytu i do przodu. Patrz:
Funkcje panelu sterowania = 18.
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do ciecia przesunie sie do przedniej pozycji referencyjnej. Nacisnij przycisk Enter

Uwaga
” Po wtaczeniu urzadzenia pojawia sie wyskakujace okienko z informacja, ze stolik
(Wprowadz), aby kontynuowac.

6.4.3 Wyswietlacz

Wyswietlacz na panelu przednim dostarcza réznych pozioméw informacji dotyczacych stanu. Na
przyktad, podczas wtaczania urzadzenia przy uzyciu gtéwnego przetacznika zasilania, wyswietlacz
informuje o fizycznej konfiguracji urzadzenia oraz o zainstalowanej wersji oprogramowania:

Struers

Discotom—10:{ Version 1.20

SERVYILCE IMNFD:

Total operating time: 0 h

Time since last service: Oh
Time until next service: 1500 h

Zasadniczo wys$wietlacz jest podzielony na 2 obszary. Umiejscowienie tych obszaréw i zawarte w
nich informacje zostaty przedstawione na ponizszym rysunku, na ktérym jako przyktad
wykorzystano menu Options (Opcje):
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Options &
Display brightness [ 100 |
Language English
Keyboard sound On
Units Metric
Time Q0:00:00
Date 2000-00-00
Operation mode Configuration

A Nagtowek: wskazuje, gdzie sie znajdujesz w hierarchii oprogramowania. Ikona wskazuje,
czy dzwignia jest zablokowana, czy odblokowana:

Ei *,| Zablokowany
o
§ Odblokowany

B Pola informacyjne: beda sie w nich znajdowac wartosci liczbowe lub tekst stanowiacy
informacje zwigzane z procesem przedstawionym w nagtowku. Pod$wietlony tekst
pokazuje pozycje kursora.

Aby wybraé pozycje w tym menu:
1. Obrd¢ pokretto, aby wybraé¢ menu, grupe metod lub parametr.
2. Nacisnij pokretto, aby otworzy¢ lub aktywowac wybrang opcje.

3. Nacisng¢ przycisk Esc, aby powrdéci¢ do Main menu (Menu gtowne).

Sygnaty dzwiekowe

Krotki sygnat dzwiekowy po naci$nieciu klawisza oznacza, ze polecenie zostato
zaakceptowane, natomiast dtugi sygnat dzwiekowy oznacza, ze klawisz nie moze by¢ w tym
momencie uzyty. Mozesz wtaczy¢ lub wytaczy¢ ten dzwiek w Configuration (Konfiguracja), pod
Options (Opcje).
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6.4.4

38

Edycja wartosci

Edycja wartosci liczhowych

Options

Display brightness
Language
Keyboard sound
Units

Time

Date

Operation mode

Oefault

English
On
Metric
00:00:00
0000-00-00
Configuration

1. Obroc¢ pokretto, aby wybraé wartosé, ktorg chcesz zmienié.

Options

Display brightness
Language
Keyboard sound
Units

Time

Date

Operation mode

Oefault

-
English
On
Metric
00:00:00
0000-00-00
Configuration

Nacisnij pokretto, aby edytowac warto$¢. Wokot wartosci pojawi sie pole przewijania.

Uwaga

Jesli dostepne sg tylko dwie opcje, wyskakujgce pole nie jest wyswietlane.

2
I 0 Nacis$niecie pokretta (Enter) umozliwia przetgczanie miedzy tymi dwiema opcjami.
3.

Obro¢ pokretto, aby zwiekszy¢ lub zmniejszy¢ wartos¢ liczbowa (lub aby przetgczac sie

miedzy dwiema opcjami).

4. Naci$nij pokretto, aby zaakceptowaé nowg wartosc¢. Jesli nacisniesz Esc, zmiany zostang

cofniete do pierwotnej wartosci.
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6.4.5

Edycja wartosci alfanumerycznych

Options

Display brightness
Language
Keyboard sound
Units

Time

Date

Operation mode

Default

1. Obrdé¢ pokretto, aby wybraé wartos¢ tekstowa, ktdrg chcesz zmienié.

Options

Display brightness
Language
Keyboard sound
Units

Time

Date

Operation mode

Default

100
English
. 0n|
Metric
00:00:00
2000-00-00
Configuration

100
English
Off
Metric
00:00:00
2000-00-00
Configuration

Naciskaj pokretto, aby przetgczad sie miedzy 2 opcjami.

Uwaga

Jesli dostepne sg wiecej niz dwie opcje, zostanie wyswietlone wyskakujgce
pole. Obrd¢ pokretto, aby wybra¢ wtasciwg opcje.

2.
3.

Nacisnij Esc, aby zaakceptowac opcje i wréci¢ do poprzedniego menu lub obréc pokretto,

aby wybrac¢ i edytowac inne opcje w menu.

Ustawienia oprogramowania

Przy pierwszym wtgczeniu urzadzenia, pojawi sie ekran Select language (Wybierz jezyk). Aby

pdzniej zmienic jezyk, patrz Zmiana jezyka = 41).

Discotom-10
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40

Select language

English

Deutsch
Frangais
Espaiiol

. Wybierz preferowany jezyk.

Nastepnie pojawi sie komunikat o koniecznosci ustawienia godziny.

fidjust time
15: 4% ;[

Save & exit

. Uzyj pokretta, aby dostosowac i zaakceptowac ustawienia.

Nastepnie pojawi sie komunikat o koniecznosci ustawienia daty.

fidjust date

2022 - 11 -
Save & exit

1. Uzyj pokretta, aby dostosowacd i zaakceptowaé ustawienia.

2.  Wybierz Save & Exit (Zapisz i wyjdz).

Na ekranie pojawi sie Main menu (Menu gtéwne) w wybranym jezyku.

Po uruchomieniu urzadzenia otworzy sie widok, ktory byt ostatnio uzywany przed wytgczeniem.

Aby przej$¢ do Main menu (Menu gtéwne), uzyj klawisza Esc.
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5]
- [ %
Main menu &

@ Automatic cutting methods

S Manual cutting method

\ Maintenance

T'H' Configuration

Zmiana jezyka

Main menu
E—I'] Automatic cutting methods
"2 Manual cutting method

‘\ Maintenance

fbh

1. Otworz menu Configuration (Konfiguracja).

Discotom-10
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Configuration 3

User defined cut-off wheels

2. Otworz menu Options (Opcje).

Options

Display brightness 100
Language
Keyhoard sound On
Units Metric
Time 00:00:00
Date 2000-00-00

Operation mode Configuration

Oefault

3. Otworz wyskakujgce menu Language (Jezyk).
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6.4.6

Options

UEEL Solect language

sk English

Keyboa Deutsch

Units  Francais

Time  Fspaiol

Date

Operation mode Configuration

Default
v v ¥ W |

4. Wybierz preferowany jezyk.

Tryb pracy

Istniejg 3 rézne poziomy uzytkownika:

Production (Produkcja): Metody mozna wybieraé i przegladac, ale nie jest mozliwa ich edycja.
Development (Tworzenie): Metody mozna wybieraé, przegladac i edytowac.

Configuration (Konfiguracja): Metody mozna wybierac, przegladac i edytowac, a wszystkie
funkcje w Configuration (Konfiguracja) sg dostepne.

Zmiana trybu pracy

Aby zmienié tryb pracy:

1. PrzejdZ do menu Options (Opcje) pod Configuration (Konfiguracja).
2.  Wybierz Operation mode (Tryb pracy).

3.  Wybierz Pass code (Kod bezpieczenstwa).

[ Enter pass code |
2750
e rj—

4. Aby wybrac cyfry, uzyj klawiszy F1 i F2.

5. Obracaj pokretto, aby zmienia¢ cyfry, a nastepnie nacisnij pokretto, aby wprowadzi¢ kod
bezpieczenstwa.
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Operation mode
Operation mode Configuration
Pass code EXEX

Hew pass code ===

6. Wybierz Configuration (Konfiguracja).

Select operation mode

Production
Development

Configuration

7. Wybierz zadany tryb pracy.

Nowy kod bezpieczenstwa

Aby ustawi¢ nowy kod bezpieczenstwa:

Operation mode
Operation mode Configuration
Pass code XXX

New pass code [

1. Wybierz New pass code (Nowy kod bezpieczenstwa).

Wprowadz nowy kod bezpieczenstwa.

Ponownie uruchom urzadzenie za pomocg wytgcznika gtdwnego, a nastepnie

2
Uwaga
0 Po ustawieniu kodu bezpieczenstwa, masz 5 préb wprowadzenia prawidtowego
kodu, po czym urzadzenie zostanie zablokowane.

wprowadz prawidtowy kod bezpieczenstwa.

6.4.7 Zmiana trybu i parametrow ciecia

Wyswietlacz ciecia

Wyswietlacz ciecia pokazuje dwa rodzaje informacji:

44
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Cutting process

1.00
ol iy ENNO0ONN
p] wo TN
toro ¥ [T [ [ 1
% TEMP ¥ [ | I |
P4
Set feed speed

A Parametry ciecia B Informacje o silniku

Parametry ciecia

W widoku Tryb ciecia automatycznego w gornym obszarze wyswietlacza pokazywane sg
informacje o parametrach ciecia:

- Predko$¢ posuwu
— Pozycja zatrzymania
Parametry ciecia mozna ustawia¢ zaréwno przed, jak i podczas ciecia.

Ustawiona wartosc¢ jest wyswietlana po lewej stronie wykresu stupkowego. Rzeczywista
wartosé (podczas ciecia) jest wyswietlana wewnatrz wykresu stupkowego.

Informacje o silniku

Dolny obszar wyswietlacza pokazuje informacije o silniku:
— Load % (Obcigzenie %): Obcigzenie silnika.
— Temp % (Temperatura %): Temperatura silnika.

Wyswietlane wartosci sg wartosciami wzglednymi (%).

Zmiana trybu ciecia

Discotom-10 posiada dwa tryby ciecia: Manual cutting methods ( Metody ciecia
recznego)oraz Automatic cutting methods (Metody ciecia automatycznego).
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46

- h"‘
Main menu &

@’] futomatic cutting methods

S Manual cutting method

\ Maintenance

T‘H’ Configuration

«  Wybierz tryb, ktérego chcesz uzy¢ w Main menu (Menu gtowne).

Zmiana parametrow ciecia

W trybie ciecia automatycznego urzadzenie stosuje wybrane wartosci parametréw ciecia dla:

Rodzaj sciernicy

Predko$¢ obrotowa $ciernicy

Tryb ciecia

Predkos$¢ posuwu

MultiCut (tylko z automatycznym stolikiem X)

Tryb zatrzymania

Aby dostosowac wartosci tych parametrow:

1. Uzyj pokretta, aby wybra¢ parametr ciecia.

2. Obracaj pokrettem, aby ustawi¢ warto$¢ parametru.

3. Nacisnij pokretto, aby zapisa¢ nowa wartosc.

Sciernica

Aby wybraé lub zmienié sciernice:
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New method

alu
2. Auto
B+ — -
@) 1.00mmss — 200mm

Select cut-off wheel

1. Wybierz parametr $ciernica.

New method

ﬁl Select wheel category
Struers wheels, 300 mm

Struers wheels, 250 mm
E User defined wheels

(=) 1 .OOmmfﬁ

Select cut-off wheel

2. Wybierz kategorie Sciernicy.
3. Wybierz $ciernice z listy.

Wybrana $ciernica zostanie teraz wyswietlona oraz zostanie wprowadzona predkos$¢ obrotowa
$ciernicy.

Tryb ciecia

Aby zmienic tryb ciecia:

Discotom-10 47



6 Obstuga urzadzenia

Hew method

60A30 .

p+[— I

Q) 1 .OOmmfs

Select cutting mode

1. Wybierz parametr trybu ciecia.

Hew method

60A30 Wl
2.

o

=) 1 .OOmmJ’s

Select cutting mode

2. Nacisnij pokretto, aby zmienic¢ tryb ciecia.

48 Discotom-10



6 Obstuga urzadzenia

Tryby ciecia

Ciecie bezposrednie

~

Ciecie bezposrednie to normalny i najbardziej ekonomiczny tryb
ciecia, ktory moze byé uzywany w przypadku wiekszosci operacji
ciecia.

Ciecie udarowe

Ciecie udarowe mozna stosowac, gdy nie mozna znalez¢
odpowiedniej $ciernicy do okreslonego materiatu, a ciety materiat
blokuje tarcze lub tarcza nie zuzywa sie wystarczajgco mocno.

Ciecie udarowe czesto zwieksza predkosé stolika do ciecia, a tym
samym przesuwa ciety przedmiot z wiekszg predkoscig wzgledem
$ciernicy. Spowoduje to zuzycie tarczy i uwolnienie swiezych,
ostrych ziaren $ciernych, co moze przyniesé pozadany efekt.
Ciecie udarowe moze skutkowaé wiekszym zuzyciem $ciernicy, ale

zmniejsza ryzyko przegrzania cietego przedmiotu, ktére moze mie¢
miejsce w przypadku niewtasciwej kombinacji $ciernica/materiat.

Predkos¢ posuwu

Aby ustawié¢ predkos$¢ posuwu:

Hew method

60A30 .

p — i
o ™ " Y 200um

Set feed speed

1. Wybierz parametr predkosci posuwu.

Discotom-10
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Hew method

® 60A30 .

B —
@ 0.65

Set feed speed

2. Uzyj pokretta, aby dostosowac i zaakceptowac ustawienia.

MultiCut (opcja)
Aby wybra¢ tryb MultiCut:

Hew method

B+ —
@) 1 .OOmmfs

Select MultiCut mode

1. Wybierz parametr MultiCut.
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Select MultiCut mode
|

g Single cut

Sel

@)

FEN Mode 1

oiT7 Mode 2
w57 Mode 3
= i1 Mode 4 Oun

ect Multicut mode

2.  Wybierz zadane ustawienie.

Tryby MultiCut

Single cut
(Pojedyncze
ciecie)

Wiyt.

-
-
-

i

Mode (Tryb)

1 Ciecie do 10 plastréw o réwnej grubosci

Mode (Tryb)

2 Ciecie do 10 plastréw o réznej grubosci

Mode (Tryb) 3

pozycji 0

Ciecie do 10 plastréw o roznej grubosci, liczac od wspdlnej

=t

lE]E

-

-3

Mode (Tryb) 4

Grubos$¢ cie¢ ustawia sie, przesuwajac manipulator, a nastepnie
naciskajac Enter (Wprowadz), aby ustawi¢ pozycje ciecia

MultiCut 1

W trybie MultiCut 1 mozesz ucig¢ do 10 probek o réwnej szerokosci.

Discotom-10

[ MultiCut mode 1 |

oliii

Sample width:
Mo of samples: 3
Initial cut:

Req. ¥—displacement;: Z22.0 mm
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Parametry

Sample width
(Szerokos¢ probki)

Okresla szerokos¢ probek, ktére beda ciete.

No of samples
(Liczba probek)

Okresla liczbe prébek, ktére beda ciete.

Initial cut (Ciecie

Wybierz ten parametr, jesli chcesz wykona¢ wstepne ciecie przed
rozpoczeciem ciecia probek. Umozliwia to odciecie niepotrzebnego
fragmentu probki, ktory nie bedzie wykorzystywany. Na przyktad, gdy ciety

wstepne) przedmiot ma nieréwng krawedz, co sprawia, ze pierwsza probka nie
nadaje sie do uzytku.
Required X-
displacement . . . .
W pma ane Ten parametr jest obliczany automatycznie i pokazuje wymagany ruch
y .g . stolika X w celu ciecia probek, w oparciu o ustawienia parametrow.
przemieszczenie
X)
MultiCut 2

W trybie MultiCut 2 mozesz ucig¢ do 10 probek o réznych szerokosciach.

Parametry

[ MultiCut mode 2 |

odi i 1. 2.0m|
2. 2.2 nm

Sample width: 3. 18.5 mm

Ho of samples: 3
Initial cut:
Req. X—displacement: 32.0 mm

Fi )] Clear all

Sample width
(Szerokos¢ probki)

Okresla szerokos¢ probek, ktére beda ciete.

No of samples
(Liczba probek)

Okresla liczbe prébek, ktoére beda ciete.

Initial cut (Ciecie
wstepne)

Wybierz ten parametr, jesli chcesz wykona¢ wstepne ciecie przed
rozpoczeciem ciecia probek. Umozliwia to odciecie niepotrzebnego
fragmentu probki, ktory nie bedzie wykorzystywany. Na przyktad, gdy ciety
przedmiot ma nieréwng krawedz, co sprawia, ze pierwsza probka nie
nadaje sie do uzytku.
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Parametry

Required X-
displacement
(Wymagane
przemieszczenie
X)

Ten parametr jest obliczany automatycznie i pokazuje wymagany ruch
stolika X w celu ciecia probek, w oparciu o ustawienia parametrow.

Wskazowka
@ Naci$nij klawisz F1, aby wyczysci¢ wszystkie wartosci prébek i przywrécic¢
menu do wartosci domyslnej.

MultiCut 3

W trybie MultiCut 3 mozesz ucig¢ do 10 probek w réznych wzglednych odlegtosciach od
pozycji ,zero” lub pozycji wyjsciowe;j.

Odlegtosci sg wprowadzane recznie.

Aby ustawi¢ odlegtosci:

MultiCut mode 3 |

“+—

S R
mnni

Cutting position:

[Relativel
Cut at zero pos.:
Ho of samples: 0

Req. X—displacement: 0.0 mm
lj Clear

1. Wybierz Mode (Tryb)3 w menu Select MultiCut mode (Wybierz tryb MultiCut).

Discotom-10 53



6 Obstuga urzadzenia

[ MultiCut mode 3 |
J cbal
[ I |
2.
Cutting position: | 3. 25.0 m
(Relative) q 35.3 nm
2 D2.9 nm
Cut at zero pos.:
Ho of samples: 2
Req. X—displacement: 22.9 mm
lj Clear

2.  Wybierz pozycje ciecia.

Parametry

Cutting position (Relative) Ten parametr okresla pozycje cie¢. Wartosci pokazujg wzgledng
(Pozycja ciecia (Wzgledna)) odlegtosc do pozycji zerowe;.

Wybierz ten parametr, aby wykona¢ ciecie wstepne w pozycji
zerowej. W przeciwnym razie urzagdzenie rozpocznie ciecie w
pozycji 1.

Cut at zero position
(Ciecie w pozycji zerowej)

No of samples (Liczba Okresla liczbe prébek, ktére bedg ciete.

prébek)

Required X-displacement Ten parametr jest obliczany automatycznie i pokazuje wymagany
(Wymagane ruch stolika X w celu ciecia prébek, w oparciu o ustawienia
przemieszczenie X) parametrow.

Jesli kursor znajduje sie poza polem pozycji ciecia, przycisk F1 wyczysci wszystkie

Wskazowka
@ Naci$nij przycisk F1, aby wyczysci¢ podswietlong wartos¢ w tym menu.
pozycije.

MultiCut 4

W trybie MultiCut 4 mozesz cig¢ w rdéznych wzglednych odlegtosciach od pozycji ,,zero” lub
pozycji wyjsciowej. Wprowadz odlegtosci za pomocg stolika X, aby ustawic¢ ciety przedmiot przed
$ciernica, w miejscu, w ktorym chcesz cigé¢ probke, a nastepnie zapisz te pozycje.

Aby ustawi¢ odlegtosci:
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[ MultiCut mode 4

+— =
e .1
LI 2

Cutting position:

50.0 mm

Absolute X pos.:
X table start pos.:

Mo of samples: {
Clear Howve to Edit
lj all EJ start pos @ positions

Ustaw ciety przedmiot wzglednie blisko $ciernicy i zamocuj go.

Za pomocg manipulatora przesun stolik X do pozycji, w ktérej ma zosta¢ wykonane

Nacisnij pokretto, aby wstawi¢ biezacg pozycje jako pozycje ciecia.

[ MultiCut mode 4

oiii ! 1. 0.0.m]
2 9.5 m
Cutting position: | 3.  29.0 mm
4 60.0 nm
fibsolute X pos.: 60.0 mm
X table start pos.: 0.0 mm
No of samples: 4
Insert Mowe to

Q position lJ Clear

EJ start pos

Powtorz kroki, aby wstawic¢ pozycije ciecia dla wszystkich probek.

1.
2.
pierwsze ciecie.
3.
4.
Parametry

Cutting position

(Relative) (Pozycja ciecia

(Wzgledna))

odlegtos¢ do pozycji zerowe;j.

Ten parametr okresla pozycje cie¢. Wartosci pokazujg wzgledng

Absolute X position
(Bezwzgledna pozycja X)

Rzeczywista pozycja bezwzgledna stolika X.

Discotom-10
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Parametry

Tutaj mozesz precyzyjnie dostroi¢ pozycje poczatkowa, jesli
X-table start position obrabiany przedmiot zostanie lekko przesuniety podczas
(Pozycja startowa stolika ~ Mocowania.
X)

Po zmianie wartosci tego parametru wszystkie pozostate
pozycje sg odpowiednio korygowane.

No of samples (Liczba

orobek) Okresla liczbe probek, ktore bedg ciete.

Jesli kursor znajduje sie poza polem pozycji ciecia, przycisk F1 wyczysci wszystkie

Wskazowka
@ Naci$nij przycisk F1, aby wyczysci¢ podswietlong wartos¢ w tym menu.
pozycje.

Wskazowka

Nacisnij klawisz F2, aby przesuwac stolik X, az probka znajdzie sie w pozycji
startowe].

6.4.8 Tryby zatrzymania

Aby wybrad tryb zatrzymania:

Hew method

D+ —

@) 1 .OOmmfs

Select stop mode

1. Wybierz parametr trybu zatrzymania.
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New method

—

6 Select stop mode

# Relative
E _ fibsolute
@ 1.

Select stop mode

OI’I’II’I’I

2.  Wybierz zadane ustawienie.
Discotom-10 ma 3 tryby zatrzymania:
—  Auto (Automatyczny)
— Relative (Wzgledne)
—  Absolute (Bezwzgledne)

Auto (Automatyczny)

Po wybraniu trybu zatrzymania Auto (Auto) urzadzenie zatrzyma sie automatycznie po
przecieciu cietego przedmiotu. Zalecamy uzywanie tego trybu do normalnego ciecia.

Uwaga
| o Nie zalecamy korzystania z zatrzymania Auto (Auto) podczas ciecia rur lub

innych elementow, ktore nie sg bardzo zwarte lub sztywne. Zamiast tego uzyj
opcji zatrzymania Relative (Wzgledne) lub Absolute (Bezwzgledne).

Funkcja automatycznego zatrzymania opiera sie ha monitorowaniu pradu elektrycznego
zuzywanego przez silnik $ciernicy. Aby funkcja automatycznego zatrzymania dziatata
prawidtowo, musza by¢ spetnione dwa kryteria:

. Natezenie pradu na poczatku operacji ciecia musi przekracza¢ minimalng warto$¢. W
przeciwnym razie automatyczne zatrzymanie nie zostanie aktywowane.

. Natezenie pradu podczas operacji ciecia musi nadal przekracza¢ minimalng wartos¢. Gdy
spadnie ponizej tej wartosci, ciecie zostanie zatrzymane.

Przy niektorych prébkach, na przyktad rurkach, natezenie pradu moze spas¢ ponizej wartosci

minimalnej, gdy $cianka rurki zostata przecieta i $ciernica dosiegnie do srodka (pustej czesci)

rurki podczas operacji ciecia. W takim przypadku ciecie zostanie zatrzymane, mimo Ze probka
nie zostata catkowicie przecieta.
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6 Obstuga urzadzenia

Cutting process
Y4 N0s50T
mmfs

PR — | —

TEHMFP %,

fiuto

-

f‘ﬂ!ﬂﬂﬁi‘"g

Set feed speed
Auto-+Rel pos,

Po rozpoczeciu ciecia pasek wskazujacy przesuw stolika do ciecia jest szary, dopdki natezenie
pradu silnika nie przekroczy wymaganej wartosci. Pasek zmieni wtedy kolor na zielony,
sygnalizujac, ze tryb Auto (Auto) jest wigczony.

4 050 |
mmfs
10

PP — I —

TEHMP %,

fiuto

—

ﬂﬂ!ﬂmf'g

Set feed speed
Auto+Rel pos,

Gdy natezenie pradu silnika spadnie ponizej okres$lonej wartosci minimalnej, kolor paska zmieni
sie z powrotem na szary i proces ciecia zostanie zatrzymany.

Jesli na koncu pozostanie tylko bardzo maty przekréj poprzeczny, ciecie moze zostaé zatrzymane,
zanim ciety przedmiot zostanie catkowicie przeciety. Tutaj mozna okresli¢ dodatkowa odlegtosé
ciecia w menu Configuration (Konfiguracja) / Options (Opcje), aby mie¢ pewnosc, ze ciety
przedmiot zostanie catkowicie przeciety. Jest to szczegdlnie przydatne podczas korzystania z
funkcji MultiCut.

Relative (Wzgledne)

Stolik Y jest ustawiony tak, aby zatrzymywat sie w pozycji wzglednej wobec miejsca rozpoczecia
ciecia. Po wprowadzeniu pozycji zatrzymania (przyblizona wielko$¢ prébki + zuzycie Sciernicy)
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proces ciecia zostanie zatrzymany po osiggnieciu okreslonej pozycji. Zakres pozycjonowania
(przesuwu stolika) wynosi 0-200 mm.

Method 01
©]60A30 Hud.

2./ Rel.

P+ — E=
©0.50ms Ll |  80mn

Set relative stop position

Jesli wzgledna pozycja zatrzymania jest ustawiona na wartos¢ przekraczajacg mozliwy
przesuw stolika, wyswietlana wartos$¢ jest automatycznie zmniejszana do mozliwego
maksimum po nacisnieciu przycisku Enter (Wprowadz). Przesuwanie stolika Y w kierunku
przodu komory przecinarki zwieksza zakres ruchu, co automatycznie aktualizuje dane
wzglednego zatrzymania.

Absolute (Bezwzgledne)

Stolik Y jest ustawiony tak, aby zatrzymywat sie w ustalonym potozeniu mierzonym od
potozenia zerowego, w ktorym stolik do ciecia znajduje sie na samym przodzie komory
przecinarki. Zakres pozycjonowania wynosi 0-200 mm.

Method 01

©/60A30 ..

R
E - sTop. 120mm
@) 0.50mm1’s A, BOmm

Select stop mode
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6.4.9

6.4.10

60

Widok Obciazenie silnika i Temperatura

Wyswietlane wartosci obcigzenia silnika i temperatury sg wzglednymi warto$ciami procentowymi
(%).

Tryb ciecia recznego

Wyswietlacze Load % (Obcigzenie %) i Temp % (Temperatura %) wskazuja, jaka sita jest
przyktadana do cietego przedmiotu i jakg temperature osigga silnik. W miare przyktadania coraz
wiekszej sity zwieksza sie obcigzenie silnika, co skutkuje wyzsza temperatura.

Duza sita przyktadana przez dtuzszy czas moze spowodowac, ze temperatura silnika przekroczy
bezpieczng granice pracy. Urzadzenie automatycznie zatrzyma proces ciecia, aby zapobiec
uszkodzeniu silnika.

Stosowanie duzej sity przez dtugi czas moze rowniez skrécic¢ zywotnosc sciernicy.

Tryb ciecia automatycznego

Dzieki funkcji OptiFeed predkos¢ przesuwu jest automatycznie zmniejszana w przypadku
przecigzenia.

OptiFeed

Funkcja ta chroni urzadzenie przed uszkodzeniem w wyniku ciggtego przecigzenia silnika.
Jesli predkosc¢ przesuwu jest ustawiona zbyt wysoko i silnik jest przecigzony:

«  Predkos¢ przesuwu zostaje zredukowana o 20%.

. Jesli obcigzenie silnika jest nadal zbyt wysokie, predko$¢ przesuwu jest ponownie
zmniejszana o 20%.

. Odbywa sie to do 4 razy, az predkos¢ przesuwu wyniesie tylko 20% wstepnie ustawionej
wartosci.

«  Jeslisilnik nadal jest przeciazony, proces ciecia zostaje zatrzymany.

. Jesli silnik ponownie pracuje z normalnym obcigzeniem, predkos$¢ przesuwu jest stopniowo
zwiekszana w krokach co 10% pierwotnej predkosci przesuwu, az do osiggniecia wstepnie
ustawionej predkosci przesuwu bez przecigzenia silnika.

Uruchomienie procesu ciecia

OSTRZEZENIE

A Urzadzenia nie wolno wykorzystywaé do wszelkiego rodzaju materiatow
wybuchowych i/lub tatwopalnych, jak réwniez do materiatéw, ktére nie zachowuja
stabilnosci podczas ogrzewania lub pod wptywem nacisku.

WARNING: LASER BEAM

Promieniowanie laserowe. Nie wpatruj sie w wigzke ani nie narazaj uzytkownikow
optyki teleskopowej na jej oddziatywanie. Produkt laserowy klasy 2M.
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6 Obstuga urzadzenia

ZAGROZENIE CIEPLNE
Nalezy nosi¢ odpowiednie rekawice ochronne, aby chroni¢ palce przed
materiatami $ciernymi oraz goragcymi/ostrymi prébkami.

PRZESTROGA
Przed rozpoczeciem procesu ciecia sprawdz, czy pokrywa ochronna jest w petni
sprawna.

Tryb ciecia L . . . .
ybcle Sciernica jest nieruchoma, a stolik do ciecia porusza sie.

automatycznego

Tryb ciecia recznego Stolik do ciecia jest nieruchomy, a operator porusza sciernica.

Tryb ciecia automatycznego

1. Zamocuj ciety przedmiot.
2. Zwolnij hamulec ramienia sciernicy.

3. Opuszczaj sciernice, pociggajac dzwignie ramienia $ciernicy w dot, az $ciernica znajdzie
sie w pozycji gotowosci do ciecia cietego przedmiotu.

4. Aktywuj hamulec ramienia sciernicy.

Aby wyrownac ciety przedmiot i $éciernice, nacisnij przycisk chwilowy i uzyj manipulatora,
aby ustawic¢ stolik do ciecia.

6. Zamknij pokrywe urzadzenia.
7.  Wybierz metode z menu Automatic cutting methods (Metody ciecia automatycznego).

8.  Naciénij przycisk Start. Sciernica zaczyna sie obracac i zaczyna ptyna¢ woda chtodzaca.
Stolik do ciecia przesuwa sie w kierunku $ciernicy z zadang predkoscig przesuwu.

9. Po przecieciu cietego przedmiotu lub osiagnieciu ustawionej pozycji zatrzymania $ciernica
zatrzymuje sie automatycznie. W zaleznosci od ustawienia pozycji powrotu, stolik do
ciecia powrdci do miejsca rozpoczecia ciecia (Start (Start)) lub pozostanie tam, gdzie jest
(Stay (Wstrzymanie)).

Wskazowka
Podczas ciecia mozliwe jest odsuniecie probki od $ciernicy przez nacisniecie
manipulatora stolika Y w dot.

Tryb ciecia recznego
1. Zamocuj ciety przedmiot.
2. Zwolnij hamulec ramienia Sciernicy.

3. Aby wyréwnac ciety przedmiot i Sciernice, nacisnij przycisk chwilowy i uzyj manipulatora,
aby ustawi¢ stolik do ciecia.

Wskazowka
@ Umies¢ ciety przedmiot nieco przed srodkiem Sciernicy.
4

Zamknij pokrywe urzadzenia.
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5.  Wybierz metode z menu Manual cutting methods ( Reczne metody ciecia).
6. Naciénij przycisk Start. Sciernica zaczyna sie obracaé i zaczyna ptynaé¢ woda chtodzaca.

7. Pociagnij dzwignie ramienia sciernicy w dot i pozwdl éciernicy zagtebic sie w ciety przedmiot.
Zwieksz site i rozpocznij ciecie.

8. Zmniejsz site, gdy sciernica zblizy sie do zakonczenia ciecia cietego przedmiotu.

9. Gdy $ciernica przetnie ciety przedmiot, przesun dzwignie ramienia $ciernicy z powrotem do
gérnej pozyciji.

10. Nacisnij przycisk Stop, aby zatrzymad urzadzenie.

Uwaga
0 Podczas ciecia recznego wykorzystuj informacje o obcigzeniu silnika do

monitorowania sity dziatajgcej na ciety przedmiot.

Kombinacja ciecia recznego i automatycznego

Aby potaczyc¢ reczny i automatyczny tryb ciecia:

1. Dokonaj naciecia w cietym przedmiocie przy uzyciu Manual cutting methods ( Metody ciecia
recznego).

2. Nacisnij przycisk Stop, aby zatrzymac¢ urzadzenie.

3. Aktywuj hamulec ramienia $ciernicy, aby zabezpieczy¢ ramie w tej pozycji, wybierz metode z
Automatic cutting methods (Metody ciecia automatycznego) i kontynuuj w trybie
automatycznym. Ciety przedmiot przesunie sie w kierunku $ciernicy.

Uwaga
0 Sprawdz, czy ptyn chtodzacy wyptywa z dysz w sposob ciagty.

6.4.11 Zatrzymanie procesu ciecia

Proces ciecia mozna zatrzymac¢ w dowolnym momencie.

Uwaga

Sciernica moze przestad sie obracag, jesli predko$é jest ustawiona na najnizszy
poziom.

Nie nalezy uzywac tej funkcji do zatrzymywania procesu ciecia.

Nacisnij Stop, aby zatrzymac Sciernice.
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6.5 Configuration (Konfiguracja)
6.5.1 Options (Opcje)

Main menu

EI'] Automatic cutting methods

“S Manual cutting method

‘\ Maintenance

fhh

1. Wybierz Configuration (Konfiguracja) w Main menu (Menu gtéwne).

Configuration &

¢ —foptions

User defined cut-off wheels

2. Otworz menu Options (Opcje).

Discotom-10
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Options

Display brightness
Language English
Keyboard sound On
Units Metric
Time 00:00:00
Date 2000-00-00
Operation mode Configuration

Oefault

__w ___w __Ww ___W

Parametry

Display

brightness Kontrast wyswietlacza mozna dostosowac do indywidualnych preferencji
(Jasnosc¢ (zakres od 0 do 100).

wyswietlacza)

Language (Jezyk)

Mozna wybra¢ jezyk angielski (domyslny), niemiecki, francuski, hiszpanski,
japonski, chinski, wtoski, rosyjski lub koreanski.

Keyboard sound
(Dzwiek
klawiatury)

Dzwiek klawiatury mozna ustawi¢ na On (Wt.) lub Off (Wyt.). Domyslnie: On
(WH.).

Units (Jednostki)

Wartosci posuwu i zatrzymania na panelu wyswietlacza mozna ustawié
tak, aby byty wyswietlane w mm (domyslnie) lub calach.

Time (Czas)

Ustaw czas, aby uzyska¢ prawidtowe odczyty z plikow dziennika.

Date (Data)

Ustaw date, aby uzyskac prawidtowe odczyty z plikéw dziennika.

Operation mode
(Tryb pracy)

Dostepne sa 3 rézne tryby pracy, ktére zapewniajg rézne poziomy dostepu
do parametréw:

— Configuration (Konfiguracja): Petna funkcjonalnos¢, dostep do
wszystkich parametrow.

— Development (Tworzenie): Ograniczony dostep do parametrow w
menu Options (Opcje).

—  Production (Produkcja): Brak dostepu do parametréw poza
Display brightness (Jasnos¢ wyswietlacza), Keyboard sound
(Dzwiek klawiatury), oraz Additional cutting distance
(Dodatkowa odlegtos¢ ciecia).
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6.5.2

Parametry

Po zakonczeniu ciecia lub naci$nieciu przycisku Stop mozna ustawic ruch
powrotny sciernicy w dwadch réznych trybach:

—  Start (Start): Po nacisnieciu przycisku Start stolik Y automatycznie
powraca do pierwotnej pozyciji.
Return position

. —  Stay (Wstrzymanie): Stolik Y nie poruszy sie po cieciu.
(Pozycja powrotu)

Uwaga
c Uzywaj funkcji Stay (Wstrzymanie) w przypadku $ciernic

diamentowych ze spoiwem bakelitowym lub Sciernic CBN,
poniewaz cofniecie moze uszkodzi¢ krawedz Sciernicy.

W przypadku korzystania z funkcji zatrzymania Auto (Auto) proces ciecia
jest zatrzymywany, gdy natezenie pradu silnika spada ponizej okre$lonego

poziomu.
Additional
cutting distance Gdy ciete sg elementy o matym przekroju poprzecznym, funkcja

(Dodatkowa zatrzymania Auto (Auto) zatrzyma proces ciecia zbyt wczesnie z powodu
bardzo niskiego natezenia pradu silnika. W takim przypadku mozna okresli¢
dodatkowg odlegtos¢ ciecia, aby mie¢ pewnosé, ze ciety przedmiot
zostanie faktycznie catkowicie przeciety. Dodatkowg odlegtos¢ ciecia
mozna ustawic¢ w zakresie 0 — 25 mm.

odlegtosc¢ ciecia)

User defined cut-off wheels (Sciernice zdefiniowane przez uzytkownika)
Aby ustawi¢ nowg sSciernice:

1. Wybierz New (Nowa) w menu User defined cut-off wheels (Sciernice zdefiniowane przez
uzytkownika).

Text editor

Current text:

Edited text:

HECDPEFGHIJKLHHOP QRSTUYWXEYZEBA&H_
abecdefoghijklimnop gqrstuvuxyza=esdp@h
0123456789 +—%f ., :=0(242[14{}""172%
AAAAACPPEEEEIIIT HOOGOOOE000UYYZER

4333dgBPEeEEiiTT NODOD OGSO PYZES

ACcept text

______w W W W

2.  Wprowadz nazwe $ciernicy lub nacisnij klawisz F4, aby zaakceptowac sugestie (UCW:
User defined cut-off wheels (Sciernice zdefiniowane przez uzytkownika)).
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User defined cut-off wheesls

2775t B 2.0m

Rename

3.  Wybierz nowo utworzong sciernice.

User defined cut-off wheels

Edit wheel data

277 Srpm
2.0nm

Renanme

4. Uzyj pokretta, aby dostosowac i zaakceptowac ustawienia.

5. Nacisnij Esc, aby zapisa¢ zmiany.

6.5.3 Resetowanie funkcji

Aby przywrdcié niektére funkcje do ustawien fabrycznych, przejdz do Reset functions
(Resetowanie funkcji) z menu Maintenance (Konserwacja):

Resetowanie metod

Wybierz Reset methods (Resetowanie metod), aby usung¢ wszystkie metody ciecia jednoczesnie.

Uwaga
” Tego dziatania nie mozna cofnac.
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Resetowanie konfiguracji

1. Wybierz Reset configuration (Resetuj konfiguracje), aby przywroéci¢ domyslne ustawienia
wszystkich parametrow konfiguracyjnych.

2. Uruchom ponownie urzadzenie.

3. Skonfiguruj ponownie ustawienia.

Optymalizacja wynikow ciecia

Odpowiedz

Komentarze

Jak uniknaé
przebarwien lub
przypalen prébki?

Uzywaj bardziej miekkiej $ciernicy.

Jak uniknaé
nieréwnych ciec¢?

Zmniejsz predkos¢ posuwu.

Jak moge uniknaé
powstawania
zadziorow?

Uzywaj bardziej miekkiej $ciernicy.

Powoduje zwiekszone
zuzycie sciernicy.

Zabezpiecz ciety przedmiot po obu
stronach $ciernicy.

Jak moge zapobiec
zbyt szybkiemu
zuzyciu sciernicy?

Zwieksz predkos¢ obrotowa.

Moze powodowacd
odbarwienie prébki i
nierowne ciecie.

Uzywaj twardszej Sciernicy.

Jak moge cigc
szybciej?

Umies¢ sciernice jak najnizej.

Nalezy ustawic ciety przedmiot w taki
sposdb, aby sciernica przecinata mozliwie
najmniejszy przekro.

Zwieksz predkos¢ posuwu.

Moze powodowacd
odbarwienie prébki i
nierowne ciecie.

Jak uniknag¢ wibracji
urzadzenia?

Zwiekszaj predkosc posuwu w krokach co
0,1 m/s.

Moze powodowacd
odbarwienie probki i
nieréwne ciecie.

Konserwacja i serwis

W celu osiggniecia maksymalnego czasu pracy i okresu eksploatacji urzgdzenia wymagana jest
odpowiednia konserwacja. Konserwacja jest wazna dla zapewnienia bezpiecznego dziatania

urzadzenia.

Procedury konserwacji opisane w tym rozdziale muszg by¢ wykonywane przez
wykwalifikowany lub przeszkolony personel.
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Elementy systemu sterowania zwigzane z bezpieczeistwem (SRP/CS)

Informacje dotyczace poszczegolnych czesci zwigzanych z bezpieczenstwem znajdujg sie w
rozdziale ,,Elementy systemu sterowania (SRP/CS) zwigzane z bezpieczenstwem”, w sekcji ,Dane
techniczne” w niniejszej instrukcji.

Pytania techniczne i czesci zamienne

W przypadku pytan technicznych lub podczas zamawiania czeéci zamiennych nalezy podac¢ numer
seryjny oraz napiecie/czestotliwosé. Numer seryjny i napiecie znajduja sie na tabliczce
znamionowej urzadzenia.

7.4 Czyszczenie ogolne

Uwaga )
0 Nie uzywaj acetonu, benzolu ani podobnych rozpuszczalnikow.
J
Uwaga )
0 Nagromadzony brud i opitki moga ograniczy¢ ruch lub spowodowac uszkodzenie
stolika do ciecia.
J

Uwaga
G Nie nalezy uzywacd suchej sciereczki, poniewaz powierzchnie nie sg odporne na

zarysowania.

«  Doktadnie wyczys¢ urzadzenie i wszystkie akcesoria.

Jesli urzadzenie nie bedzie uzywane przez dtuzszy czas

W celu zapewnienia dtuzszej zywotnosci urzadzenia, stanowczo zalecamy regularne czyszczenie.

7.1.1  Zespoét recyrkulacyjny
1. Doktadnie wyczys$¢ zbiornik recyrkulacyjny i podtaczone rurki.

2. Jesli do czyszczenia misy lub zbiornika recyrkulacyjnego uzywany jest roztwor mydta, przed
napetnieniem zbiornika recyrkulacyjnego nalezy przeptukac go czysta woda.

Uwaga
Jesli ptyn chtodzacy jest zainfekowany glonami lub bakteriami, nalezy go
natychmiast wymienic.

3

Jesli woda chtodzaca w uktadzie recyrkulacji zostata zainfekowana bakteriami lub algami,
wyczys$c¢ zbiornik i rury odpowiednim antybakteryjnym $rodkiem dezynfekujgcym.

4. Wyczysc filtr statyczny: Zdejmij go i sptucz woda.
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Wymien chtodziwo

PRZESTROGA

A Unika¢ kontaktu skory z dodatkiem do chtodziwa.

Uwaga
| 0 Ptyn chtodzacy zawiera dodatek oraz pozostatosci po szlifowaniu i nie wolno

utylizowac go do odptywu Sciekow.
Ptyn chtodzacy musi by¢ utylizowany zgodnie z lokalnymi przepisami
dotyczacymi bezpieczenstwa.

7.1.2 AxioWash

PRZESTROGA
A Unikac¢ kontaktu skory z dodatkiem do chtodziwa.

Uwaga
0 Jesli urzadzenie nie bedzie uzywane przez dtuzszy czas, nalezy doktadnie
oczysci¢ komore przecinarki.

Uwaga
o Do czyszczenia komory przecinarki uzywaé wytacznie AxioWash.

Uwaga
W przypadku uzywania AxioWash nie trzeba zdejmowac $ciernicy ani uchwytéw
mocujacych.

Program czyszczenia AxioWashAxioWash jest skutecznym sposobem automatycznego
czyszczenia komory przecinarki. Mozna ustawiaé wartosci w zakresie 1-30 min, w krokach co
30 sekund. Warto$¢ domyslna: 3 minuty.

Aby uruchomi¢ funkcje AxioWash:
1. Wyjmij ciety obrabiany i narzedzia z komory przecinarki.
2. Zamknij regulowane dysze czyszczace.

3. Zamknij pokrywe.
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fixioWash

Flc

Please remove workpiece and clamping
tools before starting the cleaning
programme.

Set washing time in [mm:ss]

4. Naci$nij przycisk AxioWash na panelu sterowania.

Nacisnij F1, aby rozpocza¢ czyszczenie. Program AxioWash bedzie dziatat przez ustawiony
czas.

7.2 Codziennie

7.2.1 Urzadzenie

Uwaga
Nie uzywaj acetonu, benzolu ani podobnych rozpuszczalnikow.

Uwaga
Unikaj rozpylania ptynu chtodzgcego lub wody na mechanizm blokady
bezpieczenstwa.

Uwaga
Nie nalezy uzywacd suchej sciereczki, poniewaz powierzchnie nie sg odporne na
zarysowania.

Wskazowka
Smar i olej moga by¢ usuwane przy uzyciu etanolu lub izopropanolu.

A A

. Wyczys¢ wszystkie dostepne powierzchnie za pomocg miekkiej, wilgotnej Sciereczki.

«  Czysci¢ komore przecinarki automatycznie (za pomocg AxioWash), a nastepnie recznie (za
pomoca pistoletu ptuczacego).

Czyszczenie automatyczne: AxioWash
Patrz AxioWash = 69
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Czyszczenie reczne

PRZESTROGA
Unika¢ kontaktu skory z dodatkiem do chtodziwa.

PRZESTROGA

Nie nalezy rozpoczynaé ptukania, zanim pistolet ptuczacy nie zostanie
skierowany w strone komory przecinarki.

Pistoletu ptuczacego nalezy uzywac wytgcznie do czyszczenia wnetrza komory

A
A N
A
A

PRZESTROGA
Podczas korzystania z pistoletu ptuczacego zawsze no$ rekawice ochronne i
okulary ochronne.

PRZESTROGA
Uzywanie pistoletu ptuczacego do czyszczenia wnetrza pokrywy ochronnej

moze spowodowac rozlanie ptynu chtodzgcego na podtoge.

Po zakonczeniu AxioWash:
Wez pistolet ptuczacy i skieruj go w strone dolnej czesci komory przecinarki.
Otworz zawér w pistolecie ptuczacym.
Naci$nij przycisk Flush (sptukiwanie), aby uruchomié¢ pompe wody.
Nacisnij przycisk na tylnej czesci dyszy i wyczy$¢ doktadnie komore przecinarki.
Nacisnij przycisk Stop, aby zatrzymac¢ ptukanie.
Zamknij zawor.

Zamocuj pistolet ptuczacy w uchwycie.

1
2
3
4
5
6
7.
l Uwaga

0 W celu unikniecia korozji, pozostaw otwarta pokrywe, aby komora przecinarki
mogta catkowicie wyschnag.

7.2.2 Pokrywa ochronna

OSTRZEZENIE

W celu zapewnienia zamierzonego poziomu bezpieczenstwa szyba PETG musi
by¢ wymieniana co 5 lat. Etykieta na szybie informuje, kiedy nalezy ja
wymienié.

Wymiana szyby jest konieczna, aby zachowaé zgodnos$é z wymogami
bezpieczenstwa zawartymi w normie europejskiej EN 16089.

OSTRZEZENIE

Szybe pokrywy nalezy wymieni¢ natychmiast, jezeli zostata ostabiona w wyniku
uderzenia przez szybko przemieszczajace sie obiekty lub jezeli wystepuja
widoczne oznaki zniszczenia lub uszkodzenia.
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7.2.3

7.2.4

7.2.5

7.3

7.3.1

72

OSTRZEZENIE
Jesli ktérakolwiek z ponizszych kontroli zakonczy sie niepowodzeniem, nie uzywaj
urzadzenia, dopoki problemy nie zostang rozwigzane.

PRZESTROGA
Pokrywa ochronna zminimalizuje ryzyko podczas wyrzucenia materiatu, ale nie
wyeliminuje go catkowicie.

Pokrywa ochronna sktada sie z metalowej ramy i szyby z kompozytowego materiatu (PETG), ktéry
chroni operatora. W przypadku uszkodzenia szyba zostanie ostabiona i bedzie zapewnia¢
mniejszg ochrone.

«  Sprawdz wzrokowo, czy pokrywa i szyba nie nosza $ladoéw zuzycia lub uszkodzen (np.
wgniecen, peknieé, uszkodzen uszczelnienia krawedzi).

Ostona sciernicy

Sprawdz wzrokowo, czy ostona $ciernicy pozostaje w stanie nienaruszonym.

Blokada bezpieczenstwa
Jezyk blokady musi by¢ regularnie sprawdzany pod katem uszkodzen i dopasowania.

«  Sprawdzi¢, czy jezyk blokady dziata prawidtowo. Musi on wsuwac sie bez przeszkdd do
mechanizmu blokujacego.

Czyszczenie dyszy pistoletu ptuczacego

Dysza pistoletu ptuczacego moze zbierac¢ opitki, hamujgc przeptyw ptynu chtodzacego.
W razie potrzeby:

. Odkre¢ gtowice dyszy i przeptucz jg pod czystg woda.

Raz w tygodniu

Urzadzenie

Urzadzenie nalezy regularnie czyscic, aby unikna¢ jego uszkodzenia oraz uszkodzenia probek
przez ziarna $cierne lub czasteczki metalu.

. Malowane powierzchnie i panel sterowania nalezy czysci¢ miekka, wilgotng Sciereczkg i
zwyktymi domowymi detergentami. Do gruntownego czyszczenia nalezy stosowac $rodek
czyszczacy Struers Cleaner.

«  Ostone nalezy czysci¢ miekka, wilgotng $ciereczka i zwyktym, domowym $rodkiem
antystatycznym do mycia okien.

. Nie nalezy uzywacd ostrych lub sciernych srodkéw czyszczacych.
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resztki detergentu lub $rodka czyszczacego, poniewaz spowoduje to obfite

Uwaga
0 Nalezy upewnic sie, ze do zbiornika ptynu chtodzacego nie przedostaty sie
spienienie.

7.3.2 Komora przecinarki

Wyczysé stolik do ciecia
1. Zdemontuj uchwyty.
2. Doktadnie oczys¢ uchwyty.

3.  Uchwyty nalezy przechowywaé w suchym miejscu lub przymocowac je na stoliku do
ciecia po oczyszczeniu.

Doktadnie oczy$¢ komore przecinarki.

1. Przesun stolik do ciecia do przodu i do tytu, aby uzyskac dostep do catej komory
przecinarki.

2.  Wyczys$¢ obszar wzdtuz watkow prowadzacych za pomocg pistoletu ptuczacego i szczotki,
aby usung¢ nagromadzone opitki.

3. Wyczysé obszar pod stolikiem do ciecia za pomoca pistoletu ptuczacego i szczotki, aby
usuna¢ nagromadzone opitki.

4.  Wytrzyj rynienke po wewnetrznej stronie pokrywy komory przecinarki i usun
nagromadzone opitki.

7.3.3  Zespot recyrkulacyjny

. Poziom wody chtodzacej nalezy sprawdzac co 8 godzin uzytkowania lub co najmniej raz w
tygodniu.

«  Sprawdz i w razie potrzeby wyczys¢ filtry.
7.4 Co miesiac

7.4.1 Ptyn chtodzacy

PRZESTROGA

Podczas pracy z ptynem chtodzacym no$ odpowiednie rekawice ochronne i
okulary ochronne.

Ptyn chtodzacy nalezy wymienia¢ co najmniej raz w miesiacu.

7.4.2 Smarowanie stolika do ciecia

Smaruj stolik do ciecia w regularnych odstepach czasu (co ok. 100 godzin), aby utrzymacé
optymalng wydajnos¢ urzadzenia.
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7.4.3

7.5

7.5.1

74

1. Przesun stolik do ciecia na swoje miejsce za pomocg przycisku chwilowego i manipulatora.

2. Umies$¢ smarownice na koncowkach smarowniczych z przodu wrzeciona stolika do ciecia i
nacisnij dwukrotnie, aby nasmarowac watki prowadzace.

Smarownica ze smarem do smarowania wrzeciona stolika dostarczana jest wraz z urzgdzeniem.
Po zuzyciu catego smaru ponownie napetnij smarownice.

Uchwyty zaciskowe

Zalecamy doktadne czyszczenie i smarowanie uchwytu szybkomocujgcego oraz pionowego
uchwytu szybkomocujgcego w regularnych odstepach czasu.

Raz w roku

Test urzadzen zabezpieczajacych

OSTRZEZENIE
Nie wolno uzywac urzadzenia z uszkodzonymi systemami zabezpieczajacymi.
Skontaktuj sie z serwisem Struers.

Uwaga
0 Testy powinny by¢ zawsze wykonywane przez wykwalifikowanego technika
(elektromechanika, elektronika, mechanika, pneumatyka itp.).

Urzadzenia zabezpieczajgce muszg by¢ testowane przynajmniej raz w roku.

Pokrywa wyposazona jest w wytacznik bezpieczenstwa, ktory zapobiega uruchomieniu obrotu
sciernicy, gdy pokrywa jest otwarta.

Ruchy stolika do ciecia i ramienia sg zablokowane, jesli pokrywa ochronna jest otwarta. Mozesz
uzy¢ przycisku chwilowego, aby zmieni¢ pozycje stolika do ciecia. Mechanizm blokujgcy
uniemozliwia operatorowi otwarcie pokrywy do momentu, gdy $ciernica przestanie sie obracac.

Wytacznik awaryjny

Test 1

1. Uruchom proces ciecia.

2.  Aktywuj wytgcznik awaryjny.
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Jesli proces ciecia sie nie zatrzyma, nacisnij Stop i skontaktuj sie dziatem serwisowym
Struers.

Test 2
1. Aktywuj wytacznik awaryjny.
2. Nacisnij przycisk Start.
Jesli proces ciecia sie rozpocznie, naci$nij Stop i skontaktuj sie z dziatem serwisowym

Struers.

Pokrywa ochronna

Test 1
1. Uruchom proces ciecia.
2. Sprébuj otworzy¢ pokrywe ochronng - nie uzywaj sity.

Jesli pokrywe da sie otworzy¢, nacisnij Stop i skontaktuj sie z dziatem serwisowym
Struers.

Test 2
1. Otworz pokrywe.
2. Nacisnij przycisk Start.

Jesli proces ciecia sie rozpocznie, naci$nij Stop i skontaktuj sie z dziatem serwisowym
Struers.

Test 3
1. Uruchom proces ciecia.
2. Naci$nij przycisk Stop.
Jesli mozliwe jest otwarcie pokrywy, gdy $ciernica nadal sie obraca, nalezy sie

skontaktowac z dziatem serwisowym Struers.

Blokada pokrywy

. Sprawdz, czy zabezpieczenie dziata prawidtowo. Zabezpieczenie musi sie wsuwac bez
przeszkdd do mechanizmu blokujgcego. W przeciwnym razie skontaktuj sie z dziatem
serwisowym Struers.

Uktad chtodzenia

Test1
1. Otworz pokrywe.
2. Uruchom pompe wody i aktywuj pistolet ptuczacy.

Jesli ptyn chtodzacy zacznie wyptywac z ostony Sciernicy, nacisnij przycisk Stop i
skontaktuj sie z dziatem serwisowym Struers.
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7.6

7.7

76

Test 2
1. Aktywuj wytacznik awaryjny.
2. Uruchom pompe wody poprzez zwolnienie pistoletu ptuczacego.
Jesli ptyn chtodzacy zacznie wyptywad, nacisnij przycisk Stop i skontaktuj sie z serwisem

Struers.

Przycisk chwilowy
1. Otworz pokrywe.

2. Uzyj manipulatora, nie naciskajgc przycisku chwilowego, aby przesuna¢ stolik do ciecia i/lub
ramie sciernicy.

Jesli stolik do ciecia i/lub ramie $ciernicy poruszajg sie, skontaktuj sie z dziatem serwisowym
Struers.

Stolik do ciecia
Listwy ze stali nierdzewnej sg dostepne jako czeséci zamienne i muszg by¢ wymienione w
przypadku ich zuzycia lub uszkodzenia.

Zalecamy pozostawienie otwartej pokrywy, gdy urzadzenie nie jest uzywane, aby umozliwic¢
odprowadzanie wilgoci ze stolika do ciecia i komory.

Smarowanie

Smaruj stolik do ciecia w regularnych odstepach czasu (co ok. 100 godzin), aby utrzymacé
optymalng wydajnos¢ urzadzenia. Patrz Smarowanie stolika do ciecia = 73.

Sciernice

Przechowywanie $ciernic Al203 ze spoiwem bakelitowym

Sciernice ze spoiwem bakelitowym sa wrazliwe na dziatanie wilgoci. Dlatego tez nie nalezy taczyé
nowych, suchych $ciernic z uzywanymi, wilgotnymi $ciernicami. Sciernice nalezy przechowywaé w
suchym miejscu, poziomo na ptaskim podtozu.

Konserwacja $ciernic diamentowych i CBN

Postepuj zgodnie z ponizszymi instrukcjami, aby zachowacé precyzje i jako$¢ ciecia Sciernic
diamentowych i CBN:

«  Nigdy nie wystawiac¢ sciernicy na dziatanie duzych obcigzen mechanicznych lub wysokiej
temperatury.

. Sciernice nalezy przechowywaé¢ w suchym miejscu, poziomo na ptaskim podtozu, najlepiej
pod lekkim naciskiem.

»  Nalezy oczyscic i osuszyc sciernice przed jej przechowywaniem, aby unikna¢ korozji.

«  Uzywaj zwyktych detergentéw do czyszczenia sciernicy.
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»  Czystaisucha sciernica nie ulega korozji. Dlatego tez nalezy oczysci¢ i osuszy¢ $ciernice
przed jej przechowywaniem. Jesli to mozliwe, do czyszczenia nalezy uzywac zwyktych
detergentow.

. Sciernice nalezy regularnie obciggac.

8 Czesci zamienne

Informacje dotyczace poszczegolnych czesci zwigzanych z bezpieczenstwem znajdujg sie w
rozdziale ,,Elementy systemu sterowania (SRP/CS) zwigzane z bezpieczenstwem”, w sekcji
,Dane techniczne” w niniejszej instrukgji.

Pytania techniczne i czesci zamienne
W przypadku pytan technicznych lub zamawiania czes$ci zamiennych nalezy podaé¢ numer
seryjny i rok produkcji. Informacje te znajdujg sie na tabliczce znamionowej urzadzenia.

W celu uzyskania dalszych informacji lub sprawdzenia dostepnosci czesci zamiennych nalezy
skontaktowac sie z serwisem Struers. Dane kontaktowe dostepne sg na stronie Struers.com.

9 Elementy systemu sterowania
zwiazane z bezpieczenstwem
(SRP/CS)

OSTRZEZENIE

A Szyba PETG musi zosta¢ wymieniona po uptywie 5 lat. Etykieta na szybie
informuje, kiedy nalezy jg wymienic.
Sprezyny gazowe pokrywy nalezy wymieni¢ po uptywie 1 roku i 7 miesiecy.

OSTRZEZENIE

Komponenty kluczowe dla bezpieczenstwa muszg by¢ wymienione po uptywie
maksymalnie 20 lat.
Skontaktuj sie z serwisem Struers.

Uwaga
” SRP/CS (czesci uktadu sterowania zwiazane z bezpieczenstwem) to czesci,
ktére majg wptyw na bezpieczng prace urzadzenia.

Uwaga
Wymiana kluczowych komponentéw bezpieczenstwa musi by¢

0 przeprowadzona wytacznie przez inzyniera firmy Struers lub
wykwalifikowanego technika (elektromechanika, elektronika, mechanika,

Elementy o krytycznym znaczeniu dla bezpieczeistwa musza by¢ wymieniane
Skontaktuj sie z serwisem Struers.
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10 Filtr przeptywowy

BA ok . Nr Nr
ngs? zwm}zana z Producent/Opis katalogowy Elektryczny katalogowy
bezpieczenstwem producenta nr ref.

producenta Struers
Wytacznik awaryjny,
Schlegel TypRondex o, 2SA10400

Przycisk 22 mm RV
Element. prze’cqczgjacy Schlegel Typ Rondex 51 2SB10071
wytacznika awaryjnego MTO
Przekaznik .

. \ Omron G9SB-3012-A -KS1i-KS2 2KS10006
bezpieczenstwa
Blokada z funkcja AZM161SK-
ryglowania Schmersal 12/12RK-024 YS1 25500121
Czujnik bezpieczenstwa Schmersal BNS 120-02Z -SS1 25500130
Przycisk chwilowy Schurter 3-145-878 -S2 2SA00024
Zawor . D132A22 .
elektromagnetyczny Sirai G¥%2x9 2F Yli-y2 2YM10132
Stycznik Omron J7KNG-18-01 14 k2 2KM71811

24D

PCB (Ptytka drukowana) Struers -A3 16013000

10 Filtr przeptywowy

Aby wyczyscic filtr przeptywowy:

11

78

1. Odkrec¢ obudowe filtra.

2. Wyczysc filtr.

Ponownie zamontuj filtr.

przecinarki.

E

Wskazéwka
Filtr przeptywowy mozna rowniez zamontowac na szybkoztgczce na pompie

zamknietego uktadu chtodzenia. Upewnij sig, ze filtr przeptywowy jest
zamontowany tak, aby strzatki przeptywu wskazywaty przeptyw wody w kierunku

Serwis i naprawy

Zalecamy, aby co roku lub po kazdych 1500 godzinach uzytkowania wykonywac regularne

przeglady serwisowe.
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11.1

Po uruchomieniu urzadzenia, na wyswietlaczu sa wyswietlane informacje o catkowitym czasie
pracy i informacje serwisowe.

Po 1500 godzinach pracy na wyswietlaczu pojawi sie komunikat przypominajgcy
uzytkownikowi, ze nalezy zaplanowac przeglad serwisowy.

(elektromechanika, elektronika, mechanika, pneumatyka itp.).

Uwaga
a Serwis moze by¢ wykonywany wytacznie przez wykwalifikowanego technika
Skontaktuj sie z serwisem Struers.

Informacje dotyczace czynnosci serwisowych

Service information &

Device information

Statistics
Inputs
Outputs

Power supplies
Functional tests
fdjustment, Calibration and Settings

Software wersion: 120

Obszerne informacje na temat warunkow pracy wszystkich komponentéw mozna znalez¢ w
menu Service information (Informacje dotyczace serwisowania), znajdujgcym sie w menu
Maintenance (Konserwacja).

W celu uzyskania informacji na temat stanu poszczegdlnych komponentéw mozna wybrac
rézne tematy.

Informacje serwisowe mogg by¢ réwniez wykorzystywane we wspotpracy z dziatem
serwisowym Struers w celu zdalnej diagnostyki sprzetu.

To menu zawiera dane tylko do odczytu, ustawienia urzadzenia nie moga by¢ zmieniane ani
modyfikowane.

Uwaga
0 Menu Informacje serwisowe jest dostepne tylko w jezyku angielskim.
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Struers

Discotom—100 VYersion 1.20

SERVYILCE IHFD:

Total operating time: 0 h

Time since last service: Oh
Time until next service: 1500 h

Po uptywie 1000 godzin pracy (lub okreslonej liczby miesiecy) pojawia sie wyskakujacy
komunikat przypominajacy o koniecznosci zaplanowania przegladu serwisowego. Po
przekroczeniu 1,500 godzin pracy urzadzenia wyskakujacy komunikat zmieni sie w komunikat
ostrzegajacy o przekroczeniu zalecanego odstepu pomiedzy kontrolami serwisowymi. Skontaktuj
sie z serwisem Struers.

Utylizacja

Urzadzenia oznaczone symbolem WEEE zawierajg czesci elektryczne i
elektroniczne i nie moga by¢ utylizowane jako odpady ogdlne.

W celu uzyskania informacji na temat prawidtowej metody utylizacji zgodnej z
przepisami krajowymi nalezy skontaktowac sie z lokalnymi wtadzami.

W przypadku utylizacji materiatéw eksploatacyjnych i cieczy recyrkulacyjnej
nalezy postepowac zgodnie z lokalnymi przepisami.

OSTRZEZENIE
W razie pozaru nalezy powiadomic¢ osoby postronne oraz straz pozarng i odcigé
zasilanie. Uzy¢ gasnicy proszkowej. Nie uzywac wody.

Uwaga

Chtodziwo zawiera dodatek oraz opitki z procesu ciecia lub szlifowania.
Nie wylewac¢ chtodziwa do gtdwnego odptywu.

Nalezy przestrzega¢ aktualnych przepiséw bezpieczenstwa dotyczacych
postepowania z opitkami i dodatkiem do chtodziwa oraz ich utylizacji.

Kontroluj rodzaje cietych lub szlifowanych metali oraz ilos¢ wytwarzanych opitkdw.

W zaleznosci od cietych lub szlifowanych materiatow, wymieszanie opitkdw metalicznych
pochodzacych z metali o duzej réznicy w elektrododatniosci moze prowadzi¢ do reakcji
egzotermicznych, jesli wystgpia sprzyjajace temu warunki.
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13

Przyktady:

Ponizej przedstawiono przyktady potaczen, ktére moga prowadzi¢ do reakcji egzotermicznych,
jesli podczas ciecia lub szlifowania w tym samym urzadzeniu wytworzona zostanie duza ilo$¢
opitkdw, a takze wystapig sprzyjajace warunki:

. Aluminium i miedz.

«  Cynkimiedz.

Rozwiazywanie problemow

13.1 Problemy z urzadzeniem

Btad Przyczyna Dziatanie

Funkeja Whytacz i wiacz urzadzenie przy pomoc
Urzadzenie automatycznego v . 3 , 3 przyp ’y .

o . wytacznika gtéwnego, aby zresetowac funkcje
przestato ciac. zatrzymania jest .
automatycznego zatrzymania.

aktywna.
Podczas ciecia
stolik do ciecia Funkcja . .

. Whytacz i wtacz urzadzenie przy pomocy
zatrzymuje sie po automatycznego . . . .
L . wytacznika gtéwnego, aby zresetowac funkcje
oslagnieciu zatrzymania jest .
, automatycznego zatrzymania.

okreslonego aktywna.
punktu.
Swiatto w komorze Zdejmij plastikowa nasadke, aby uzyskac dostep
przecinarki nie Wymien lampe. do lampy fluorescencyjnej. Wyciaggnij lampe i
dziata. wymien na nowa.

Wyciek z weza

Wyciek wody.

zamknietego
uktadu chtodzenia.

Sprawdz waz i dokrec¢ zacisk weza.

Woda przelewa sie
ze zbiornika ptynu
chtodzacego.

Usun nadmiar wody ze zbiornika na wode.

Filtr przeptywowy
wymaga czestego
czyszczenia.

Rurka filtrujaca
wymaga wymiany.

Wymien rurke filtrujgcg. W niektorych
przypadkach filtr przeptywowy bedzie wymagat
czestszego czyszczenia. Aby utatwic ten proces,
mozna go przenies¢ do szybkoztagcza na pompie
Cooli. Patrz Filtr przeptywowy = 78.
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13 Rozwigzywanie probleméw

Btad Przyczyna

Dziatanie

Niewystarczajaca
lub komora

przecinarki sg

ptynie chtodzacym.

Uzyj dodatku do ptynu chtodzacego, zachowujac
odpowiednie stezenie okreslone na etykiecie.
Sprawdz za pomocg refraktometru.

Patrz Akcesoria i materiaty eksploatacyjne = 6.

Pokrywa pozostaje
zamknieta po
uzyciu urzadzenia.

zardzewiate.

Pozostaw otwartg pokrywe, aby komora
przecinarki mogta wyschnac.

Ciety przedmiot
jest wykonany z
miedzi lub stopu
miedzi.

Slady korozji w
komorze
przecinarki.

Uzyj dodatku do ptynu chtodzacego
opracowanego specjalnie dla miedzi i stopéw
miedzi.

Zapomniatem
kodu
bezpieczenstwa.

Skontaktuj sie z serwisem Struers.

W celu odzyskania dostepu do urzadzenia
konieczny jest powrdt do ustawien fabrycznych
oprogramowania.

Uwaga: Przechowywane informacje i
predefiniowane procesy zostang utracone.

13.2 Problemy z cieciem

Btad Przyczyna

Dziatanie

Twardos¢ sciernicy zostata dobrana
nieodpowiednio do twardosci /
wymiarow cietego materiatu.

Odbarwienie lub
przypalenie

Zmien Sciernice. Patrz Akcesoria i
materiaty eksploatacyjne = 6.

cietego
materiatu.
chtodzacego.

Niewystarczajgca ilo$¢ ptynu

Sprawdz, czy w uktadzie chtodzenia
znajduje sie wystarczajaca ilo$¢
wody.

Zbyt twarda $ciernica.

Zmien $ciernice. Patrz Akcesoria i
materiaty eksploatacyjne = 6.

Niepozadane

Predko$¢ posuwu zbyt wysoka pod

Zmniejsz predko$¢ przesuwu pod

zadziory. koniec operacji. koniec operacji.
Brak podparcia dla cietego Jesli to mozliwe, podeprzyj ciety
przedmiotu. przedmiot po obu stronach.
Wyczy$¢ waz i rurke wody
Roznice w chtodzacej. Sprawdz przeptyw wody,

jakosci ciecia.

Waz wody chtodzacej jest zatkany.

obracajac zawor chtodzenia do
pozycji czyszczenia.
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13 Rozwigzywanie problemoéw

Btad Przyczyna Dziatanie
Sprawdz, czy srodkowy otwér ma
odpowiednia $rednice.
Sciernica jest zamontowana Sprawdz tekturowe podktadki po
nieprawidtowo. obu stronach $ciernicy i wymien je,
jesli sa zuzyte. Nakretka musi by¢
prawidtowo dokrecona.
Upewnij sie, ze ciety przedmiot jest
dobrze zamocowany. Drugg strone
Pekniecie Ciety przedmiot jest nieprawidtowo ~ Nalezy mocowac tylko lekko.
$ciernicy. zamocowany. Jesli geometria cietego przedmiotu

wymaga podparcia, nalezy uzy¢
narzedzi pomocniczych (opcjonalne).

Zbyt twarda Sciernica.

Zmien Sciernice. Patrz Akcesoria i
materiaty eksploatacyjne = 6.

Predko$¢ posuwu jest zbyt wysoka.

Zmniejsz predkos¢ posuwu.

Niewystarczajgca ilo$¢ ptynu
chtodzacego.

Sprawdz, czy w uktadzie chtodzenia
znajduje sie wystarczajaca ilo$¢
wody.

Sciernica zuzywa
sie zbyt szybko.

Predko$¢ posuwu jest zbyt wysoka.

Zmniejsz predkos¢ posuwu.

Niewystarczajgca ilo$¢ ptynu
chtodzacego.

Sprawdz, czy w uktadzie chtodzenia
znajduje sie wystarczajaca ilo$¢
wody.

Sciernica nie jest
w stanie przecig¢
cietego
przedmiotu.

Sciernica jest zbyt miekka dla tego
zadania.

Wybierz twardszg Sciernice.

Nieprawidtowa $ciernica.

Wybierz odpowiednia $ciernice.

Sciernica jest zuzyta.

Wymien $ciernice na nowa.

Sciernica wibruje
podczas procesu
ciecia.

Ciety przedmiot jest nieprawidtowo
zamocowany.

Upewnij sie, ze ciety przedmiot jest
dobrze zamocowany. Druga strone
nalezy mocowac tylko lekko.

Jesli geometria cietego przedmiotu
wymaga podparcia, nalezy uzyé
narzedzi pomocniczych (opcjonalne).

Sciernica jest zbyt miekka dla tego
zadania.

Wybierz twardszg $ciernice.

Niewystarczajgca sita ciecia.

Uzyj wiekszej sity na $ciernice.

Uwaga: Ciecie duzych i/lub bardzo
twardych elementéw moze wymagac
zwiekszonej sity od operatora.

Sita ciecia jest zbyt duza.

Uzyj mniejszej sity na $ciernice.

tozyska sg zuzyte.

Skontaktuj sie z serwisem Struers.
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13.3

84

Btad Przyczyna

Dziatanie

Sciernica zakleszcza sie w cietym
przedmiocie.

Podeprzyj ciety przedmiot i zamocuj
po obu stronach sciernicy, aby
miejsce ciecia pozostawato otwarte.

Po zamocowaniu
ciety przedmiot

tamie sie.
Ciety przedmiot jest kruchy.

Umies¢ ciety przedmiot miedzy
dwoma ptytkami polistyrenowymi.
Uwaga: Podczas ciecia kruchych

przedmiotow nalezy zachowacd
szczegblng ostroznosé.

Prébka zbyt dtugo pozostawata w
komorze przecinarki.

Wyjmij prébke zaraz po jej
przecieciu. Odchodzac od
urzadzenia, nalezy pozostawic
otwartg pokrywe.

Prébka jest
skorodowana.

Niewystarczajgca ilo$¢ dodatku w
ptynie chtodzacym.

Uzyj dodatku do chtodziwa,
zachowujac odpowiednie stezenie.
Sprawdz za pomocg refraktometru.

Patrz Akcesoria i materiaty
eksploatacyjne = 6.

Komunikaty o btedach

Przed kontynuacjg pracy nalezy skorygowac btedy. W niektérych przypadkach proces ciecia nie
moze by¢ kontynuowany, dopoki autoryzowany technik nie usunie przyczyny btedu. Natychmiast
wytacz urzadzenie przy pomocy wytacznika gtownego. Nie probuj obstugiwac urzadzenia, zanim

technik nie usunie awarii.
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# Komunikaty Przyczyna Dziatanie
Fatal error #4 Nie dotykaj
) ) ) manipulatora
Joystick activated or disconnected podczas
during power on! wtaczania
zasilania.
Please call a Serwvice Technician, Uruchom
4 ponownie
urzadzenie.
Jesli btad nadal
Fatal error (Btad krytyczny) wystepuie,
(Manipulator aktywowany lub odtgczony skontaktuj sie z
podczas wtaczania zasilania! serwisem
Wezwij technika serwisu.) Struers.
Information
Not enough space, there must be at
least the width of the cut-off wheel
between each cut position!
10 rigsl grubsze
@ Ok ciecia.
(Informacje)
(Za maty odstep, miedzy kazdg pozycja
ciecia musi by¢ odstep wynoszacy co
najmniej szeroko$c¢ Sciernicy!)
Question
Are wou sure You want to delete all Nacisnij przycisk
. Ent
cutting methods? nter oy
usunac
wszystkie
20 metody.
Ec] Mo @ Yes Uwaga: Tego
dziatania nie
(Pytanie) mozna cofnag.
(Czy na pewno chcesz usung¢ wszystkie
metody ciecia?)
Discotom-10
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86

# Komunikaty Przyczyna Dziatanie
Question #21
Nacisnij przycisk
AFe wou sure you want to reset Enter, aby
configuration data? zresetowac
. . arametr
Mote: Calibration data are not affected, parametry -
konfiguracyjne
do domyslnych
21 Ezc] Ho @ Yes ustawien
fabrycznych.
(Pytanie) Uwaga: Dotyczy
(Czy na pewno chcesz zresetowac dane to tylko ,
konfiguracyjne? parametrow z
) menu Opcje.
Uwaga: Nie ma to wptywu na dane
kalibracyjne.)
Fatal error #34
A safety lock malfunction was detected
. Uruchom
wWhen locking the cover! ponownie
Please call a Service Technician. Btad urzadzenie.
34 oprogramowania  Jeli btad nadal
@ Dk obstugujacego wystepuje,
blokade pokrywy.  skontaktuj sie z
Fatal error (Btad krytyczny) serwisem
Struers.

(Podczas blokowania pokrywy wykryto
usterke blokady bezpieczenstwal

Skontaktuj sie z technikiem serwisu.)
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# Komunikaty Przyczyna Dziatanie

Sprawdz poziom
wody i filtry.

W niektérych
instalacjach filtr
przeptywowy
bedzie wymagat
czestszego
czyszczenia. Aby
utatwic ten
proces, mozna

The water pressure sensor is not Podczas procesu 80 Przeniesc do
activated! Check water level and all uruchamiania ;zyntz;?:?géﬁ na
water filters (filter tube, pump fitter, wykryto Patrz Filtr

niewystarczajgce
ci$nienie wody.

in-line filter),

przeptywowy >

35 lj Stop monitoring Q Ok lub /8.
o Sprawdz
Czujnik cisnienia ciénienie wody
Warning (Ostrzezenie) wody lub . a nastepnie
(Czujnik ci$nienia wody nie jest ok:;'lblowame MOEA  naciénij F1, aby
aktywowany! Sprawdz poziom wodly i by¢ uszkodzone.  yontynuowad
wszystkie filtry (rurka filtrujaca, filtr pompy, prace.

filtr przeptywowy).) Jesli btad nie

znika po
ponownym
uruchomieniu,
nalezy sie
skontaktowac z
dziatem
serwisowym
firmy Struers.
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# Komunikaty Przyczyna Dziatanie

, Information #54

The sample batch exceeds the limit of the
¥-table! Possible causes:

1. Ton many samples,

2, Too large samples or position walues,

3. Cut-off wheel too wide, Parametry Zmien jeden z
zbiorcze MultiCut  sugerowanych
. @ Ok wymagaja parametréw
wiekszego zakresu procesu lub
(Informacije) ruchu stolika X niz  zmien potozenie
jest to mozliwe. stolika X.

(Seria prébek przekracza limit stolika X!
Mozliwe przyczyny:

1. Zaduzo probek.
2. Zbyt duze prébki lub wartosci pozyciji.

3. Zbyt szeroka Sciernica.)

Question #67

Do ol want to create this method by

giving it a name?

Wybrana metoda Nacisnij przycisk

i Enter, ab
! nie zostata ol _V ,
nazwana zapisac | nazwac

Esc] Ho @ Yes . e

(Pytanie)

(Czy chcesz utworzy¢ te metode, nadajac jej
nazwe?)
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# Komunikaty Przyczyna Dziatanie

Error nEd Odsun wszelkie

The cutting motor has failed to rofatel

przeszkody z

Please check the following: c,Ia.la ij
1. The cut-off wheel is not blocked, sciernicy.
2, The motor temperature is not excessive, Pozwol silnikowi
Silnik $ciernicy nie suermqf
. . ostygnac.
l‘l Stop monitoring Q Ok moze sig obracac . .
69 lub obraca sie Jedli btad nie
E Btad powoli po znika po
rror (Btad) rozpoczeciu ciecia. ponownym
(Silnik $ciernicy nie obracat sie! uruchomieniu,
Sprawdz ponizsze kwestie: nalezy sig ,
. skontaktowac z
1. Sciernica nie jest zablokowana. dziatem
2. Temperatura silnika nie jest serwisowym
nadmierna_) fll‘my Struers.
Odsun wszelkie
przeszkody z
dala od
$ciernicy.

The cutting motor idle current is too Upewnij sig, ze
high! w momencie
g _ naci$niecia
The motor must not be Loaded during przycisku Start
start, Silnik $ciernicy silnik $ciernicy

pobiera zbyt duzy  nie jest
Ok . .
70 @ prad w stanie obcigzony.
bezczynnosci. Jesli bad nie
Error (Btad) znika po
(Natezenie pradu silnika $ciernicy na biegu ponownym
jatowym jest zbyt wysokie! uruchomieniu,
g . , . nalezy sie
Silnik by¢ ob d
rgzrllucr;]lj)moze y¢ obcigzony podczas skontaktowad z
' dziatem
serwisowym

firmy Struers.
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# Komunikaty Przyczyna Dziatanie
Fatal error #77
Emergency stop released, but Wewnetrzny Jesli btad nie
monitoring switch still on! przetacznik znika po
monitorowania ponowny.m .
. o wytacznika uruchomieniu,
Please call a Service Technician, awaryjnego jest nalezy sie
77 @ ok aktywny, ale skontaktowac z
przycisk Stop nie dzia’cgm
jest wcisniety serwisowym
Fatal error (Btad krytyczny) zgodnie z firmy Struers.
(Wytacznik awaryjny zwolniony, ale oczekiwaniami.

przetacznik monitorowania nadal wtgczony!

Wezwij technika serwisu.)

Fatal error

Pozwdl silnikowi

Cutting motor K1 contactor monitoring

$ciernicy
found closed, should be open! Stycznik K1 silnika  ostygnaé.
$ciernicy jest Jecli biad ni
es$li btad nie
. .. k .
Please call a Service Tachnician, uszkodzony znika po
78 @ Ok lub ponownym
Silnik sciernicy uruchomlenlu,
osiagnat zbyt nalezy sig
Fatal error (Btad krytyczny) wysoka skontaktowac z
(Wykryto, ze monitorowanie stycznika K1 temperature. dzia’rgm
silnika $ciernicy jest zamkniete, powinno serwisowym
by¢ otwarte! firmy Struers.
Wezwij technika serwisu.)
Information
Position walues must be defined in
increasing order, MultiCut 4: Kiedy uzywasz

MultiCut 4,

ustawiona pozycja ) .,
Pozyc] nalezy ustawi¢

90 ciecia ma nizszg .
02ycje X niz pozycje ciecia w
& Ok P . kolejnosci
poprzednia. .
rosnace;j.

(Informacje)

(Wartosci pozycji muszg by¢ zdefiniowane w
kolejnosci rosnacej.)
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# Komunikaty Przyczyna Dziatanie

An over—cureent is detected in the
cutting motor! Please reduce the load,

Fault code: 1

Obcigzenie silnika  Zmniejsz
92 . . S
@ ok jest zbyt duze. obcigzenie.

Error (Btad)

(W silniku $ciernicy wykryto przetezenie!
Zmniejsz obciazenie.

Kod usterki: 1)

Zmniejsz
obcigzenie.

The cutting motor is overloaded! o
Please reduce the load, Pozwdl silnikowi

$ciernicy

It might be necessary to let the ostygnac.

frequency inverter cool down, Jesli biad nie

Obciazenie silnika .
@ ok znika po
93 jest zbyt duze. P

ponownym
uruchomieniu
E Btad o ’
rror (Btad) nalezy sie
(Silnik sciernicy jest przeciazony! skontaktowacé z
Zmniejsz obcigzenie. dziatem

serwisowym

Moze by¢ konieczne pozostawienie firmy Struers

przemiennika czestotliwosci do ostygniecia.)

Zwolnij przycisk

Two-hand operating button has been i aktywuj
activated for more than 30 sec, Pokrywa jest manipulator.
Plegse release the button, otwarta, a przycisk Jesli komunikat
chwilowy jest jest wyswietlany
106 aktywny przez bez aktywacji
Q Ok ponad 30 sekund przycisku,
bez aktywacji oznacza to, ze

manipulatora w wystapit btad.
kierunku x lub y.

Warning (Ostrzezenie)

Skontaktuj sie z
serwisem
Struers.

(Przycisk obstugi oburecznej zostat
aktywowany przez ponad 30 sekund.

Zwolnij przycisk.)
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# Komunikaty Przyczyna Dziatanie

Cover lock feedback signal error!

j - Uruchom
Please call a Service Technician, ponownie
urzadzenie.
107 Jesli b{aq nadal
@ ok wystepuje,
skontaktuj sie z
serwisem
Error (Btad) Struers.
(Btad sygnatu zwrotnego blokady pokrywy!
Wezwij technika serwisu)
[ ]
14 Dane techniczne
14.1 Dane techniczne
Pojemnosé Wysokos$é x dtugosc 65 x 150 mm (2,6 x 5,9")
Srednica 94 mm (3,7")
Dtugos$c ciecia 190 mm (7,5”)
Sciernica Srednica 250 mm (9,8”)
Srednica trzpienia 32 mm (1,267)
Silnik $ciernicy Predkos¢ obrotowa 2900 obr./min
Regulacja wysokosci 165 mm (6,5”)
$ciernicy
Stolik do ciecia Szerokosé 538 mm (21,2”)
Gtebokoéc 270 mm (10,6”)
Rowki T 10 mm (0,39”)
Maks. predkosc Y =20 mm/s (0,8"/s) X =10 mm/s
pozycjonowania (0,4"/s)
Predko$¢ posuwu 0,05 - 2,5 mm/s ze skokiem 0,05 mm
(2 - 200 milicali/s ze skokiem 2
milicale)
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Laser

Opcjonalnie (laser klasy do 2M)

Oprogramowanie i
elektronika

Elementy sterujace

Panel dotykowy

Wyswietlacz

LCD, kolorowy wyswietlacz TFT 5,7",
320 x 240 punktow z podswietleniem
LED

Normy bezpieczenstwa

Oznakowane znakiem CE zgodnie z
dyrektywami UE

REACH

Wiecej informacji na temat zasad
REACH mozna uzyskac¢, kontaktujac
sie z lokalnym oddziatem firmy
Struers.

Warunki pracy

Temperatura otoczenia

5-40°C (41 - 104°F)

Wilgotnos¢

35 - 85% wilgotnosci wzglednej bez
kondensacji

Zasilanie 1

Napiecie/czestotliwosé

3x200V (50 Hz)

Wejscie zasilania

3L+ (N) + PE

Moc S3 70%

2,5 kW (3,4 KM)

Natezenie pradu, 10,8 A
obcigzenie nominalne

Natezenie pradu, maks. 21,6 A
Znamionowe natezenie 9,6 A

pradu najwiekszego
silnika lub obcigzenia

Zasilanie 2

Napiecie/czestotliwosé

3x200-210V (60 Hz)

Wejscie zasilania 3L+ (N) + PE
Moc S3 70% 3 kW (4 KM)
Natezenie pradu, 11,8 A
obcigzenie nominalne

Natezenie pradu, maks. 23,6 A
Znamionowe natezenie 10,6 A

pradu najwiekszego
silnika lub obcigzenia

Discotom-10
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Zasilanie 3

Napiecie/czestotliwosé

3x220-230V (50 Hz)

Wejscie zasilania

3L+ (N) + PE

Moc S3 70%

2,5 kW (3,4 KM)

Natezenie pradu, 9,6 A
obcigzenie nominalne

Natezenie pradu, maks. 19,2 A
Znamionowe natezenie 8,4 A

pradu najwiekszego
silnika lub obcigzenia

Zasilanie 4

Napiecie/czestotliwosé

3x220-240V (60 Hz)

Wejscie zasilania 3L+ (N) + PE
Moc S3 70% 3 kW (4 KM)
Natezenie pradu, 10,7 A
obcigzenie nominalne

Natezenie pradu, maks. 21,4 A
Znamionowe natezenie 9,5A

pradu najwiekszego
silnika lub obcigzenia

Zasilanie 5

Napiecie/czestotliwosé

3 x380-400V (50 Hz)

Wejscie zasilania

3L+ (N) + PE

Moc S3 70%

2,5 kW (3,4 KM)

Natezenie pradu, 54A
obcigzenie nominalne

Natezenie pradu, maks. 10,8 A
Znamionowe natezenie 4,8 A

pradu najwiekszego
silnika lub obcigzenia

Discotom-10
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Zasilanie 6

Napiecie/czestotliwosé

3 x380-415V (60 Hz)

Wejscie zasilania 3L+ (N) + PE
Moc S3 70% 3 kW (4 KM)
Natezenie pradu, 6,1A
obcigzenie nominalne

Natezenie pradu, maks. 12,2 A
Znamionowe natezenie 55A

pradu najwiekszego
silnika lub obcigzenia

Zasilanie 7

Napiecie/czestotliwosé

3x460-480V (60 Hz)

Wejscie zasilania 3L+ (N) + PE
Moc S3 70% 3 kW (4 KM)
Natezenie pradu, 54A
obcigzenie nominalne

Natezenie pradu, maks. 10,8 A
Znamionowe natezenie 4,8 A

pradu najwiekszego
silnika lub obcigzenia

Uktad chtodzenia

Uktad chtodzenia 4

Wyciag

Zalecana wydajnos¢

50 m3/h (1766 ft3/h) przy 0 mm (0")
stupa wody

Funkcje zaawansowane

Stolik X, automatyczny

Tak. Rozmiar 240 x 270 mm (9,4" x
10,6")

Stojak X, reczny

Nie

Stojak obrotowy

Nie

Discotom-10
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Poziom wydajnosci Zatrzymanie awaryjne, PLc
obwodu system obiegu chtodziwa
bezpieczenstwa ]
Zatrzymanie awaryjne, PLc
stoty ruchome
Zatrzymanie awaryjne, PLc
silnik gtowny
Blokada ostony strefy PLd
roboczej, silnik gtowny
Blokada ostony strefy PLd
roboczej, stoty ruchome
Niezamierzony start, PLc
system obiegu chtodziwa
Blokada ostony strefy PLa
roboczej, blokada
Przycisk chwilowy, stoty PLd
ruchome
Wytacznik Wymagany jest typ B, 30 mA (lub

réznicowopradowy
(RCCB)

lepszy)

Poziom hatasu

Poziom cisnienia
akustycznego z korekcja
A na stanowiskach pracy

LpA = 69,4 dB(A), LpC = 92,6 dB(C)
(wartosé mierzona). Niepewnos¢ K =
4 dB(A)

Pomiary wykonane zgodnie z normg
EN ISO 11202

Poziom wibracji

Deklarowana emisja
wibracji

Catkowita ekspozycja na drgania
gornych czesci ciata nie przekracza
2,5 m/s>.

Discotom-10
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Wymiary i waga

Szerokos¢ (korpus)

92 cm (36,1")

Szerokosc¢ (z dzwignig i
pistoletem ptuczacym)

105 cm (41,4")

Szerokos$¢ (jeden tunel)

Strona lewa: 140 cm (55,1")

Szerokos$¢ (dwa tunele) Nie dot.
Gtebokos¢ 89 cm (34,9")
Wysokos¢ (ostona 87 cm (34,2")

zamknieta, z dzwignia)

Wysokos¢ (ostona
otwarta)

108 cm (42,5")

Waga

200 kg (441 lb)

14.2 Wydajnosc ciecia

Wykres przedstawia przewidywang wydajnos$c¢ ciecia w nastepujacych warunkach:

— Nowa sciernica.

— Element obrabiany jest uktadany bezposrednio na stole do ciecia, ze zwisem w razie

potrzeby.

—  Zastosowano zacisk pionowy.

Uwaga
0 zaciskania.

Rzeczywista wydajnos¢ ciecia zalezy od materiatu prébki, sciernicy i techniki

Discotom-10

Height of
cut (mm)

120
110

Discotom-100

100
90
80
70
60
50
40
30
20
10

Discotom-10

Depth of
150 160 185 195 cut (mm)
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14.3 Schematy

Uwaga
o Szczegdtowe informacje znajduja sie w wersji cyfrowej niniejszej instrukcji.

Tytut Discotom-10 Nr

Schemat blokowy 16253052 = 99

Schemat wodny 16151000 =100

Schemat obwodu Zapoznaj sie z numerem schematu na tabliczce

znamionowej urzadzenia i skontaktuj sie z serwisem
Struers pod adresem Struers.com.

98 Discotom-10


https://www.struers.com/

14 Dane techniczne

16253052

L0 L cm_ I [HLS
e

[ oe]

V202 ‘€0 AP hepseupony

26085201 o sjeldyoeq Uo si0pRULOY “emod Avz peweloid preng suoz Bubtiom, J0j0W-0Y 'L fpoum §ono
g on omal op00 30v0] o 0w ot o -
reT— P ——— SBAEA plous|os N)._VF. Jojow s|qej-/ NESH ) S DL L
‘oL VIV €0INMH20Z 072N :
WeiBelq oolg ‘0}-wojoo paBUeYs 1SS 420 ndino xne 1000 10 N1 o oomies 10} s6ve /0062 \ ZHO9D L 2L s
M 0Z-AON-020Z ‘Ghey 10/ io3uu0D ‘ZX 10}08UUOD ‘BX. 10198UUOD "bX 10108UU0D '5X 0062
pra) (1506501 woy panuap) 0,561+ Hes
anuoles 051250 | pappe unu-ol-PloK Joj Aefo) ABIES yours ON
ve ndnaizpeg HLI BL-INM-810Z o Ve /A0S JewisyL
Sy Sisnas (o )
B x) (o1x) (o1x) (o1x) (51x) G
Jolowieen e (uewo Z-AvZ) (uewo Z-Avz) zezsy asn dud Avg
P vz NV veis
“wdi 02 Sniels Peopeno LW (y1x) .
(ueyo 1-AVZ) ndu z ouoeL 'LOH
00| ajpuey 1o} 10jop "y w0 (e oave)
9PAVT o LA (L) Z
ndur Bojeue x|
JauLiojsueN JUBLND *}L N/
(un sofow
Jaddals)
(Bojeue 10 yowms 1eq '0) sa1yq ZL zwoL
12jeM 600D (11X) Indus Bojeue x|
Uo Jesossld ‘Ldg o~
o)
sneis fefey zwmm 0 oo ey fiajes ‘zsy
indup (y1X)
s oty / Bujoo yoiws | | sindums  emog
VR 0} ONEA T (12%) (z2x) (02%)  aynpopy
Boud jeniuy 1581 / Bnaeq Kiowsy sienig
(wx) ?,mﬁnmﬁvmv 10} 10}BULOD. 10} 10jPRUUOD) 10} JopauUED)
Yojuo sojem sindino xz (uieyd 1-Apz)
10} e LA T T T snamoxy " Nl
naysasind 00z W ;
12posus Aieioy pereiold AV 1S xe o wowEeD ot
?,mﬁngwu %)
sindjno x.
10}0BU0D L)
(uado si piend
sU0Z Bupjiom Uaym
JusWaAOW 3[qE} 10})
= “ASY/WWZ ‘BXONS W 00L e o8 jesay 'UoNg UnJ-0}-ploH
g Qv sHqoL 'Uoisintadns aBejjon xg s
- aipuids i 10zzng snieis fefey Ajes . fey Rajes ‘s
B wdl 000 oddos uooBiep UoIsIN-BOM ndul (v1x) va
2 - %000 o (20
M nsysasind 00Z alqer-X 90£€10LS lonu0D Aeidsiq 7
Jepoous Alejoy o ooz
Josuas uolisod ‘zg Jeddeis ‘v Wel 309 'Ysel WL 'Ers0seA ‘Ndd
pajelold AYZ C (4
ot (80d uiwelbs)) uoums jeubew
LOH o pieog INoID) pajulid piend euoz o
/_\ e b
NOWWZ ‘oS W (o0jun) 0} Jamod) Youms sjopielul
(dud Apz 10) / mm_h_snuw ooe '201A8p BUDID] SjoojeIuI mw pient auoz V,_E%»
ntiey
N wdi 00g-0 (ueyo 1-7vZ) piEnb puoz Yiop v
“““ (IAr 10) (80 Jamod oiboj NAIN0 OPAYZ XL ()
< /3@ +NvO
o Jun Jojow ndur smegs 00| +
SIqeFA ddois 'z (payoums 90| PIEND) E-AVT T @x)
Josues "sod 2% ‘ZOH \ﬁ
pekalold AVZ
@)
JopR01pUI ndu; sniess doys-3 +
(leuondo) sujl bupng () [urewo 1-Ape) (payoyms doig fousBiow3) z-Arz (2x)
19527 our] WBEAS ¥3sVT 1IN0 9PAVZ X1 Z1s bis Y yowms doig
cH ) fousblew3 ‘LS
@)
(@37) 81l Joquieyo Bumno ®A @) | uewo Lave) wndur smess +
VH ndino 9pAYZ X1 (payoymsun) L-ApZ 0
ane e
sindu ndurbip | +z (ury /3n0g) 90.£L0LS
Bojeue yo-g ‘NS Stjew pxg WM AZL uosd3
X O o0 @ 0 [F— —
9eA0BI00Z .
(ddng Jamod %9 1+
(Aluo suoissen Aejas Aisjes) deng o 2H 00105
‘N08Y-08EXE
4 10 A0KZ-00XE
© u fiddns urew
by eiep.
WBIoRq
Q37 auym yim S4vd
S10p 0pZX0ZE s 03
‘eidsiq 10100 141 dz e
uonng ysndjuin)

ons Aop sie-z

[ ‘Lug ped yonoy ‘L8

99

Discotom-10



16151000

14 Dane techniczne

i4 € z L
a weibelp Jo)ep 00015191
ro :uonduosaq ‘al N 0}-wojodsig
M ey L M__ﬂ—-.ﬁ *\ U] UCHE[oI00 - i
-89/2 081/$Q :82upIelo] Tewso - Jeusie ! HEINOUIOSY 001-wojoos1a
pp-ww-AAAK Pp-Wiw-AAAK
Jup “Jddy ajep “Jddy Ju| "meig uonduosap UOISIASY  djep 'Bal)  UOISIASY
ne 12020z ¥
4HL 60-L1-910C nr pappe Jayy sull-ul - 60-L1-910C a
e

unb Buiysn|4

[SaUM BUmND

J9¥em Buljoon

walsAs UoIje|NoIoal Wol eale Jom/bumng

g L 9 s ¥ € z 1

Discotom-10

100



15 Producent

14.4 Ramy prawne i regulacyjne

Oswiadczenie dotyczace FCC

Urzadzenie to zostato przetestowane i uznane za zgodne z warto$ciami granicznymi dla
urzadzen cyfrowych klasy B, zgodnie z czescig 15 przepisow FCC. Ograniczenia te maja na celu
zapewnienie racjonalnej ochrony przed szkodliwymi zaktéceniami w instalacji w obszarze
mieszkalnym. Urzadzenie generuje, wykorzystuje i moze wypromieniowaé energie o
czestotliwosci radiowej oraz, jesli nie zostanie zainstalowane i uzyte zgodnie z instrukcjami,
moze wywotac szkodliwe zaktécenia w potgczeniach radiowych. Nie istnieje jednak gwarancja,
ze zaktdcenia nie wystapig w konkretnych instalacjach. W przypadku gdy niniejszy sprzet
wywotuje szkodliwe zaktécenia odbioru radia lub telewizji, ktére mozna stwierdzi¢ wytaczajac
sprzet i wtgczajgc ponownie, zacheca sie uzytkownika, aby sprébowat usuna¢ zaktécenia
stosujac jedno lub wiecej sposrod nastepujacych zalecen:

. Zmien ustawienie lub potozenie anteny odbiorczej.
«  Zwieksz odlegtos¢ miedzy sprzetem a odbiornikiem.

. Podtacz sprzet do gniazdka w innym obwodzie niz ten do ktérego przytaczono odbiornik.

15 Producent

Struers ApS
Pederstrupvej 84
DK-2750 Ballerup, Dania
Telefon: +45 44 600 800
Faks: +45 44 600 801
www.struers.com

Odpowiedzialnos$é producenta

Nalezy przestrzegac ponizszych instrukcji, poniewaz ich naruszenie moze spowodowac
anulowanie zobowigzan prawnych Struers.

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za btedy w tekscie i/lub ilustracjach w niniejszej
instrukcji. Informacje zawarte w niniejszej instrukcji obstugi mogg ulec zmianie bez
uprzedzenia. Instrukcja obstugi moze zawiera¢ informacje o akcesoriach lub czesciach
niewchodzacych w zakres dostarczonej wersji urzadzenia.

Producent jest uznawany za odpowiedzialnego za wptyw na bezpieczenstwo, niezawodnos¢ i
dziatanie urzadzenia tylko wtedy, gdy jest ono uzywane, serwisowane i konserwowane zgodnie
z instrukcjg obstugi.

Discotom-10 101






/% Struers Podstawa: 16257901 E

Ensuring Certainty

Deklaracja zgodnosci

Producent Struers ApS - Pederstrupvej 84 « DK-2750 Ballerup « Dania
Nazwa Discotom-10

Model Nie dot.

Funkcja Przecinarka

Typ 625

Nr kat. 06256129, 06256130, 06256135, 06256136, 06256146,

06256147,06256154, 06256229, 06256230, 06256235,
06256236, 06256246, 06256247, 06256254
Wyposazenie dodatkowe:

06156901, 06156913

Numer seryjny

c E Modut H, zgodnie z podejéciem globalnym U E

Niniejszym oswiadcza sie, ze wymieniony produkt jest zgodny z nastepujgcymi przepisami, dyrektywami i normami:

2006/42/WE EN ISO 12100:2010, EN ISO 13849-2:2012, EN ISO 16089:2015, EN ISO 13850:2015, EN ISO 13849-
1:2015, EN 60204-1:2018, EN 60204-1-2018/Popr.:2020

2011/65/UE EN 63000:2018

2014/30/UE EN 61000-6-2:2005/Popr.:2005, EN 61000-6-2:2005, EN 61000-6-4:2007, EN 61000-6-3:2007, EN
61000-6-4-A1:2011

Dodatkowe NFPA 79, FCC 47 CFR czeé¢ 15 czeé¢ sktadowa B

normy

Osoba upowazniona do skompilowania Data: [Data wydania]

dokumentacji technicznej/
Osoba upowazniona do ztozenia podpisu
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