/) Struers

Ensuring Certainty

Xmatic

1.6-0s szoftververziotol

Hasznalati utmutato

Az eredeti utasitasok forditasa

C€

Doc. No.: 16897025-02_B-hu
Kiadas datuma: 2025.06.16



Szerzéi jog

A jelen kézikdnyv tartalmanak tulajdonosa a Struers ApS. A Struers ApS irdsos engedélye nélkiil a
kézikonyv barmely részének sokszorositasa tilos.

Minden jog fenntartva. © Struers ApS.

Xmatic



Tartalomjegyzék

Xmatic

1 Tudnivald a kezikonyvrol ...

1.1 Tartozékok és fogyoeszkOzOK ...

2 BIZEONSAG ...

2.1 Rendeltetésszerl hasznalat . ...
2.2 Biztonsagi funkcidk - (SF) .. ...

2.3 Biztonsagi dvintézkedések ...

2.4 Biztonsagi UZeneteK ... ...

2.5 Ajelen kézikényv biztonsagi Gizenetei ......................cc

3 Kezdo lépések —bevezetés ...

3.0 ESZKOZIEIAS ..o

3.2 AP AttEKINtESE

3.3 Akijelz6
4 Telepités ...

At EKINTES e L.

4.1 Aberendezés kicsomagolasa ...

4.2 Agep mMegemelse ... .

4.3 EllenOrizze a csomagjegyzEeKet. ... ...

4.4 Avégsd

RelYSZINeN

A5 TAPEllAtAS

4.6 Zaj ...

4.7 ArecCirkUlACiOs @8YS S ... . oo
4.7.1 A keringet&tartaly feltdltése ...l

4.7.2 A recirkulacios egység csatlakoztatasaa géphez ...............................

4.7.3 A szlir6zsak behelyezése a recirkuléacios egységbe ............................

4.8 Suritettlevegl-bemenet ... ...

4.9 A viz bemeneti és kimeneti nyildsahoz torténé csatlakozas ..........................

4.10 Csatlakozas elszivorendszerhez ... . .

411 Avizaramlas bedllitdsa ...

4.12 Telepitsen egy forgd jelzéfényt (opcid) ... .

4.13 A csiszo
4.14 Halozati

L6k vagy a gyémant csiszolotarcsa felszerelése ...........................

Kapcsolat .. .

5 Szallitds és tarolas ...

5.1 Tarolas
5.2 Szallitas

00 N N 39 N

10
11
12
15
15
17
19
22
22
22
24
25
26
29
29
30
31
32
32
33
35
35
37
38
41
43
43
43



6 Inditas —elsdalkalom ... . 45
6.1 Bejelentkezés rendszergazdakeént ... 45
6.2 Valassza ki a nyelvet és a mérési rendszert ... 46
6.3 Az MD feliiletek behelyezése azMD emelbbe .............................................. 46
6.4 A palackok behelyezése a palacktarto modulba ... 48

6.4.1 ALKONOL €S SZAPPAN ... 49
6.4.2 Alkohollevalaszto palack (OPCIO) ..o 49

7 AKkésziilék hasznalata ... . 50
7.1 A mintak rogzitése €s SZiNtezE€Se ... 50
7.2 Hozzaférés a munkaterlilethez ... 51
7.3 AMINtatartl ... 51

7.3.1 A mintatartd behelyezése és eltavolitasa ............................................. 51
7.3.2 A mintdk szamanak észlelése ... 54
T4 MOASZEIEK ..o 55
7.4.1 Struers-moOdSszerek ... 55
7.4.2 EGyeni MOASZEIeK ... ..o 61
7.4.3 Modszer szerkesSztese 62
7.4.4 A modszerek biztonsagi mentése és megosztasa ... 66
7.5 A mintakészitési folyamat ... ... 68
7.5.1 Készitse elé a mintatartét a Xmatic egységhez ....................................... 68
7.5.2 Lépés KiVAlaszZtasa ... 68
7.5.3 Hidnyzo fogydeszkozok jelzése ... 69
7.5.4 A mintakészitési folyamat elinditasa ... 70
7.5.5 AmIntak ellenOrzese ... 72
7.5.6 A csiszolokd kézi felszabalyozasa ... 73
7.5.7 AZMD emeld NYitasa ... 74
7.5.8 A folyamatban lévé folyamat szlineteltetése .......................................... 74
7.5.9 Sor létrehozasa ... 75
7.6 Forgd jelz6fény (OPCIO) ... 79
7.7 Elézmények — napléfajljelentés ... .. 80

8 Konfigurdlds ... . 82

8.1 ElOKESzZItes . 82
8.1.1 A felszabalyozasi programok konfiguralasa a csiszolékéhdz ..................... 82
8.1.2 A csiszolokd kézi felszabalyozasanak a konfiguralasa .............................. 85
8.1.3 Az MD csiszoldfeliilet konfigurdldsa ...................o 86
8.1.4 A vizcsere konfiguralasa az ultrahangos tisztitdallomason (opcid) ............. 87

8.2 FOgYOeSZKOZOK ... oo 88

8.3 Egyéni fogydeszKOzOK ... 91

8.4 FogyodeszkdzOk élettartama ... 97

Xmatic



Xmatic

8.5 Sablonok tisztitdsa ... 98
8.5.1 Uj tisztitasi sablon konfiguralasa masolatbdl ... 99
8.5.2 Uj tisztitasi sablon hozzdaddsa ... 101
8.5.3 Tisztitds elOtti lePEesek ... ... 102

8.6 Felhasznaldi beallitdsok ... . 102

8.7 Agépbedllitdsai ... 103
8.7.1 Ures talca Kiadasa ............c.ooooe oo 104
8.7.2 Number of specimens (Mintdk szdma) ... 104

8.8 Rendszerbedllitasok ... 106

Karbantartas és szerviz ... ... 106

9.1 Altaldnos tiSZtAS ...........ooi oo 107

9.2 Hetente ... 107
9.2 L Amunkaterlilet ... 107
9.2.2 A mintamozgato fej és sinek ... 108
9.2.3 A f6 biztonsagi burkolat ... 109
9.2.4 Ultrahangos tisztitéallomas (opcionalis) ... 109
9.2.5 Nagynyomasu tisztitoallomas ... 110
9.2.6 Az alkohollevalaszto palack Uritése (OpCiO) ...........ccoooiiiii 111

9.3 Ha SZUKSBEES ..o 112
9.3 L LegSzUr . . 113
9.3.2 Az érint6képerny0 tisztitdsa ... 113
9.3.3 A palackok és a palacktartd ... 113
9.3.4 A csOVEK tiSZtItASa ... 113
9.3.5 A csiszoldkd allomas tisztitasa ... 117
9.3.6 A KO tisztitdsa ... 118
9.3.7AZ aluminium-oxid rud és a felszabalyozé hegyének cseréje és

HISZEtASA L. oo 120
9.3.8 Az MD Kkar tisztitdsa ... 121
9.3.9 Atal betéte ... 122
9.3.10 A MD-Disc karbantartdsa ..................ccoooiii i 123
9.3.11 Az MD emeld tiikreinek tisztitdsa ........................c. 125
9.3. 12 MD fellilet ... 125

9.4 HaVONTa ... 126
9.4.1 ReCirkULACiOs @8YSeE ... . 126

9.5 BVENTE ..o 127
9.5.1 F8 biztonsagi burkolat ... 127
9.5.2 Ellendrizze a biztonsagi berendezéseket. ... 128

9.6 SzZerViz €s JaVitaAs . ... . 129

9.7 Artalmatlanitds ................oooi o 130
9.7.1 Kérnyezetvédelmi megfontoldsok ... 130



10 POtalkatrészek ... ... 130

11 HIbaKeres@s ... 131
11.1 Szallitsa a mintatartot a mozgatdfejtél a felvételi pontig ................................. 133
11.2 Belépés a munkateriiletre aramkimaradas esetén ......................................... 135

12 Miszakiadatok ... . 137
12.1 MUszaki adatlap .. ... 137
12.2 Feleftd MemMOTIa ... oo 143
12.3 Nem felejtd MemOria . ... 144
12.4 Kifejezések és fogalommeghatarozasok - illékonysag ..................................... 144
12.5 A vezérlérendszer (SRP/CS) biztonsaggal kapcsolatos részei ........................... 145
12.6 ADFAK L. o 147
12.7 Jogi és szabalyozasi informaciok ... 151

A3 QYA ..o 151
Megfeleldségi nyilatkozat ... .. 153

Xmatic



1 Tudnivald a kézikdnyvrol

1 Tudnivalo a kézikonyvrol

VIGYAZAT
A A Struers-berendezést csak a berendezéshez mellékelt hasznalati Gtmutatdban

leirtak szerint szabad hasznalni.

Megjegyzés

l G Hasznalat el6tt figyelmesen olvassa el a hasznalati Utmutatot.

Megjegyzés
0 Részletes informacidkért tekintse at a jelen kézikdnyv online valtozatat.

1.1 Tartozékok és fogyoeszkozok

Tartozékok

A rendelkezésre allo valasztékkal kapcsolatos informaciokért lasd: a Xmatic tartozékok
attekintése a Struers weboldalan (http://www.struers.com).

Megjegyzés
0 Mindig hasznalja az Struers RFID mintatartokat ehhez: Xmatic.

Fogydeszk6zok

A berendezés csak a Struers erre a célra és ilyen tipust berendezésekkel valé hasznalatra
tervezett fogydeszkdzeivel hasznalhato.

Mas termékek agressziv olddszereket tartalmazhatnak, amelyek feloldjak pl. a
gumitomitéseket. A garancia nem terjed ki a sériilt gépalkatrészekre (pl. toémitésekre és
csOvekre), ha a kar kozvetleniil a nem a Struers altal szallitott fogydeszkdzok hasznalatara
vezethetd vissza.

A rendelkezésre allo valasztékkal kapcsolatos informaciokért lasd: A Struers webhelye
(http://www.struers.com).

2 Biztonsag

2.1 Rendeltetésszeril hasznalat

A Xmatic professziondlis automatikus materialografiai csiszolasra, polirozasra és anyagok
tisztitasara szolgal tovabbi materialografiai el6készitéshez. A gépet csak

Xmatic 7
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2 Biztonsag

szakképzett/képzésben részesiilt személyzet kezelheti. A gép csak erre a célra és ilyen tipusu
készllékekkel vald hasznalatra tervezett Struers fogydeszkozokkel hasznalhato.

A gép professzionalis munkakornyezetben (példaul materialografiai laboratériumban)

hasznalando.

Ne hasznalja a gépet a Materialografiai vizsgalatokra nem alkalmas anyagok

kovetkezokhoz: el6készitése. A gépet nem szabad robbanasveszélyes és/vagy
gyulékony anyagokhoz, illetve olyan anyagokhoz hasznalni,
amelyek nem stabilak megmunkalas, melegités vagy nyomas
alatt.

Modellek

Xmatic nagynyomasu tisztitassal és fliggbleges szallitdszalaggal
Xmatic nagynyomasu tisztitassal, ultrahangos tisztitassal és fliggéleges szallitoszalaggal

Opcionalis: Recirkulacios egység MD csiszold/polirozoé allomashoz.

2.2 Biztonsagi funkciok - (SF)

A gép a kovetkez6 biztonsagi berendezésekkel van felszerelve:
«  Vészleallitdk - SF-1
Leallit minden veszélyes mozgast
»  Csiszolovédo reteszelés - SF-2
Megakadalyozza a ké/tarcsa elfordulasat, amikor a fedél nyitva van
+  Korlatozott sebesség funkcio, ké - SF-3
Leallitja a motort, ha tullépi a fordulatszamot
. Korlatozott fordulatszam funkcio, mozgatofej - SF-4
Leallitja a motort, ha tullépi a fordulatszamot
»  F6 biztonsagi burkolat reteszelése, veszélyes mozgasok - SF-5
Megakadalyozza a mozgast a munkateriileten, ha a f6 biztonsagi burkolat nyitva van
«  F& biztonsagi burkolat reteszelése, viz és etanol - SF-5A
Megakadalyozza a viz és az etanol adagolasat, ha a fé biztonsagi burkolat nyitva van
«  F& biztonsagi burkolat reteszeld zarszerkezettel - SF-6

Megakadalyozza a mozg6 alkatrészekhez valé hozzaférést utéfutas vagy aramkimaradas
esetén

«  MD emel6ajtd zarszerkezet - SF-7

Megakadalyozza az emel6 mozgasat, ha az ajto nyitva van
+  MD emel6ajto zarszerkezet - SF-8

Megakadalyozza az MD emel6hoz valo hozzaférést utofutas vagy aramkimaradas esetén
«  Fliggbleges szallitdszalag ajtdk reteszelése - SF-9

Megakadalyozza a fliggbleges szallitdszalag mozgasat, ha az ajtd nyitva van

8 Xmatic



2 Biztonsag

»  Reteszel6 egység ajtoi, MD allomas - SF-10
Megakadalyozza a szivattyuk miikodését, ha az ajté nyitva van

»  Recirkulaciés egység ajtok reteszelése, csiszoldkd allomas - SF-11
Megakadalyozza a szivattyuk miikddését, ha az ajt6 nyitva van

«  Alkoholos elszivo id6zit6 - SF-12

Elvezeti az alkoholflistot a munkateriiletrol

Vészleallitok

A Vészleallitok

Hozzaférés az el6készitési teriilethez el6készités soran

Miutan a gép befejezte az el6készitést, akar 3 percig is eltarthat, mire kinyithatja a f6
biztonsagi burkolatot.

Ha alkoholt hasznal, a flistot az elszivo funkcidval kell eltavolitani a fékamrabol.

Elektromos rekesz - maradékfesziiltség

ELEKTROMOS VESZELY
A Aramiités veszélye. Maradékfesziltség all fenn, ha az aramellatast

megszakitjak. Az aramellatas kikapcsolasa utan 15 percig ne nyissa ki a
szekrényt.

Xmatic 9



2 Biztonsag

2.3

10

A Elektromos rekesz

Biztonsagi ovintézkedések

A Hasznalat elétt figyelmesen olvassa el

Specifikus biztonsagi ovintézkedések — fennmarado kockazatok

1.

Ezen informacidk figyelmen kiviil hagyasa és a berendezés helytelen kezelése sulyos testi
sérilésekhez és anyagi karokhoz vezethet.

Gy6z6djon meg arrdl, hogy a tényleges elektromos tapfesziiltség megegyezik a gép
adattablajan feltlintetett fesziiltséggel. A késziiléket foldelni kell.

Kapcsolja ki a gépet és huzza ki a tapkabelt, miel6tt szétszerelné vagy tovabbi alkatrészeket
szerelne be.

Csatlakoztassa a gépet hidegviz-ellatashoz. Gy6z6djon meg arrél, hogy a vizcsatlakozasok
szivargasmentesek, és a vizkimenet mlkddik. Szakitsa meg a vizellatast, ha a gépet
hosszabb ideig nem hasznalja.

Gy6z6djon meg arrdl, hogy a vészleallitd mikddoképes.

Mintatarték hasznalatakor az el6készitési folyamat megkezdése el6tt gy6z6djon meg arrol,
hogy minden minta biztonsagosan be van fogva és megfeleléen kiegyensulyozott.

Viseljen megfeleld védbkesztylt, hogy megvédije ujjait a csiszoloanyagoktdl és a meleg/éles
mintaktol.

Xmatic



2 Biztonsag

2.4

Xmatic

10.

A berendezés csak a Struers erre a célra és ilyen tipusu berendezésekkel valé hasznalatra
tervezett fogyoeszkozeivel hasznalhaté.

A gépet elszivérendszerhez kell csatlakoztatni. Javasoljuk a figyel6rendszerrel ellatott
elszivérendszer hasznalatat.

Aramiités veszélye. Maradékfesziiltség all fenn, ha az aramellatast megszakitjak. Az
aramellatas kikapcsolasa utan 15 percig ne nyissa ki a szekrényt.

Altalanos biztonsagi évintézkedések

1.

A késziiléket a helyi biztonsagi el6irasok betartasaval kell Gzembe helyezni. A gép minden
funkcidjanak és minden csatlakoztatott berendezésének mikodéképesnek kell lennie.

A kezel6nek el kell olvasnia a biztonsagi ovintézkedéseket és a hasznalati Utmutatot,
valamint a kézikdnyvek vonatkozé szakaszait minden csatlakoztatott berendezésre és
tartozékra vonatkozoéan.

A kezel6nek el kell olvasnia az alkalmazott fogydeszkdzok hasznalati Utmutatdjat és adott
esetben a biztonsagi adatlapokat.

A Struers-berendezést csak a berendezéshez mellékelt hasznalati Gtmutatoban leirtak
szerint szabad hasznalni.

A berendezés barmely részének szerviz vagy javitas kozbeni szétszerelését mindig
szakképzett (elektromechanikus, elektronikus, mechanikus, pneumatikus stb.)
szakembernek kell elvégeznie.

Ha meghibasodast észlel, vagy szokatlan zajokat hall, kapcsolja ki a gépet, és hivja a
muiszaki szervizszolgalatot.

Ha a berendezést helytelenil hasznaljak, nem megfeleléen telepitik, atalakitjak,
elhanyagoljak, baleset éri vagy helytelendil javitjak, a Struers nem vallal felel6sséget a
felhasznalot vagy a berendezést ért karokért.

Biztonsagi lizenetek

A Struers a kdvetkezd jeleket hasznalja a potencialis veszélyek jelzésére.

ELEKTROMOS VESZELY
Ez a jel elektromos veszélyt jelez, amely, ha nem kerdiljik el, halalt vagy sulyos
sérilést okoz.

FIGYELMEZTETES
Ez a jel kdzepes kockazati szintet jelent6 veszélyt jelez, amely, ha nem keriljik
el, halalt vagy sulyos sériilést okozhat.

ZUZODASVESZELY
Ez a jel zuzddasveszélyt jelez, amely, ha nem kertili el, kisebb, kézepes vagy
sulyos sériilést okozhat.

> B B
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A

VIGYAZAT
Ez a jel alacsony kockazati szintet jelent6 veszélyt jelez, amely, ha nem kertdili el,

kisebb vagy kozepes mértéki sériilést okozhat.

[e

Vészleallitas
Vészledllitas

Altalanos iizenetek

Megjegyzés
Ez a jel arra utal, hogy fennall az anyagi kar veszélye, vagy kilonés gondossaggal
kell eljarni.

E

Tipp
Ez a jel azt jelzi, hogy tovabbi informacidk és tippek allnak rendelkezésre.

A jelen kézikonyv biztonsagi iizenetei

> B BB BB

FIGYELMEZTETES
Ha a 6 biztonsagi burkolaton elhasznalddas vagy sériilés jelei lathatdk, azonnal ki

kell cserélni. Forduljon a Struers-szervizhez.

FIGYELMEZTETES
A biztonsag szempontjabol kritikus alkatrészeket legfeljebb 20 éves élettartam

utan ki kell cserélni.
Forduljon a Struers-szervizhez.

FIGYELMEZTETES
Ne hasznalja a gépet hibas biztonsagi eszkozokkel.
Forduljon a Struers-szervizhez.

FIGYELMEZTETES
Tliz esetén figyelmeztesse a kézelben tartézkodokat, a tlizoltdkat és szakitsa meg

a tapellatast. Hasznaljon porral olté tlizoltokésziiléket. Ne hasznaljon vizet.

FIGYELMEZTETES
Az alkoholos palack Uritése kozben mindig viseljen védbkeszty(it és

védészemiiveget.

FIGYELMEZTETES
A gépet és alkatrészeit Ugy tervezték, hogy évente napi 16 6rat / 220 napot

mikodjenek. Ha a megadottak szerint hasznaljak, a biztonsag szempontjabdl
kritikus alkatrészeket legfeljebb 20 éves élettartam utan kell kicserélni.

Ha a gépet a jelzettnél hosszabb ideig hasznalja, a biztonsagi szempontbol kritikus
Forduljon a Struers-szervizhez.
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I;LEKTROMOS VESZELY
Aramiités veszélye. Maradékfeszlltség all fenn, ha az aramellatast

megszakitjak. Az aramellatas kikapcsoldsa utan 15 percig ne nyissa ki a
szekrényt.

ELEKTROMOS VESZELY
Az elektromos berendezések beszerelése el6tt valassza le a tapellatast.

ELEKTROMOS VESZELY
A késziléket foldelni kell.

ELEKTROMOS VESZELY
Gy6z6djon meg arrdl, hogy a tényleges elektromos tapfesziiltség megegyezik a

gép adattablajan feltlintetett fesziiltséggel.
A nem megfeleld fesziiltség karosithatja az elektromos dramkort.

ELEKTROMOS VESZELY

A berendezést biztonsagi szigetel6 transzformator védi.

Gy6z6djon meg arrol, hogy a megfelelé Ik min szint jelen van.

A megoldas ellen6rzéséhez forduljon szakképzett villanyszereléhoz.
Mindig tartsa be a helyi szabalyozasokat.

ELEKTROMOS VESZELY

A recirkulacios h(itéegység szivattyujat foldelni kell.

Gy6z6djon meg arrol, hogy az elektromos tapfesziiltség megegyezik a szivattyu
adattablajan feltlintetett fesziiltséggel.

A nem megfelel6 feszlltség karosithatja az elektromos aramkort.

ELEKTROMOS VESZELY
A késziilék elektromos haldzatrol vald levalasztasat csak szakképzett technikus

végezheti.

ZUZODASVESZELY
Ugyeljen az ujjaira, amikor a gépet kezeli.
Nehéz gépek kezelésekor viseljen munkavédelmi labbelit.

ZUZODASVESZELY
A mintatartok kezelésekor mindig viseljen védécipét, mert azok nehezek
lehetnek.

VIGYAZAT
A Struers-berendezést csak a berendezéshez mellékelt hasznalati Gtmutatoban

leirtak szerint szabad hasznalni.

VIGYAZAT
Ne hasznalja a Xmatic egységet, ha sériilt.

13
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VIGYAZAT
Ha mikddés kozben megszakad az aramellatas, a f6 biztonsagi burkolat és az MD

emel6ajtd zarva marad, amig az aramellatas vissza nem tér.

VIGYAZAT
A biztonsagi berendezéseket évente legaldbb egyszer ellendrizni kell.

VIGYAZAT
Tesztelést kizardlag szakképzett (elektromechanikus, elektronikus, mechanikus,

pneumatikus stb.) szakember végezhet.

VIGYAZAT

A hosszan tart6 er6s zajnak vald kitettség maradandd hallaskarosodast okozhat.
Hasznaljon hallasvéd6t, ha a zajnak vald kitettség meghaladja a helyi elGirdsokban
meghatarozott szintet.

VIGYAZAT
Ne haszndlja a gépet nem kompatibilis tartozékokkal vagy fogyoeszkozokkel.

VIGYAZAT
Viseljen megfelel6 védékeszty(it, hogy megvédije ujjait a csiszoléanyagoktol és a
meleg/éles mintaktol.

VIGYAZAT
Ellendrizze, hogy a gép vizszintesen all-e.

VIGYAZAT
A gép nem mikddtethetd, ha a kerekein nyugszik.

VIGYAZAT
Kerilje a bérrel valo érintkezést a hlit6folyadék-adalékanyag esetében.

VIGYAZAT
A recirkulacids tartaly nagyon nehéz, ha tele van.

VIGYAZAT
Helyezze a recirkulacids egységet a végleges helyére, vagy gy6z6djon meg arrol,
hogy a tartaly feltoltése elétt kdnnyen a helyére tudja tolni.

VIGYAZAT
A géphez mellékelt hiitéfolyadék nyomasa legfeljebb 2 bar lehet.

Xmatic



3 Kezdé lépések — bevezetés

VIGYAZAT
A A gépet elszivérendszerhez kell csatlakoztatni. Javasoljuk a figyel6rendszerrel

ellatott elszivorendszer hasznalatat.

VIGYAZAT
f:i Aramkimaradas esetén ne alkalmazzon tulzott er6t, amikor elforditja a

haromszog alaku kulcsot a munkateriilet eléréséhez. A zar megsériilhet.

3 Kezdo lépések — bevezetés

3.1 Eszkozleiras

Xmatic egy automata gép materialografiai csiszolashoz, polirozashoz és tisztitdshoz.

A kezel6 kivalasztja az el6készitési paramétereket, a csiszold/polirozo feliileteket és a
modszerhez hasznalandd szuszpenzidt/kenbGanyagot. Szabvanyos el6készitési és tisztitasi
mddszerek vannak Xmatic, és testreszabott modszerek is hozzaadhatok.

A kezel6 Ugy kezdi a folyamatot, hogy egy mintatartét helyez a fliggéleges szallitoszalag
fiokjaba. A fliggbleges szallitdszalagon legfeljebb 8 mintatartd helyezhet6 el.

Amikor egy mintatartét helyeznek a fliggéleges szallitoszalagra, a gép automatikusan felismeri
a mintatartét, és jelzi azt a grafikus felhasznaloi feliileten (GUI). A mintatartéban lévé mintak
szamat a gép automatikusan azonosithatja a modszerhez sziikséges teljes eré
meghatdrozasahoz.

A kezelé minden egyes mintatartéhoz kilonb6zé elékészitési modszerek kozil valaszt. A
moddszer tartalmazza az el6készitéshez sziikséges 0sszes informaciot (csiszolasi/polirozasi
lépések, adagolasi szintek, tisztitasi [épések).

A kezel6 megnyomja a "start" gombot a folyamat elinditasahoz az egyes mintatartékhoz
kivalasztott mddszerek alapjan. A fliggbleges szallitdszalag a mintatartét a felvételi pontra
szallitja, ahonnan a mozgatodfej felveszi. A valasztott mddszertél fliggéen a mozgatofe;
végigvezeti a mintatartét az egyes folyamatlépéseken.

Egy tipikus mddszer magaban foglalja a nagy eltavolitasu sikcsiszolasi lépést, majd az
ultrahangos kamraban vagy a nagynyomasu tisztitbkamraban térténd tisztitasi lépést. Ezt
kdvetben egy sor csiszolasi és/vagy polirozasi lépést hajtanak végre az MD csiszold/polirozd
allomason. Az MD allomason a gép automatikusan kicserélheti az MD fellileteket, és az
adagolokart az MD feliilete folé helyezheti.

Az MD allomason egy lépés soran a gép automatikusan adagolja a kivalasztott
fogydeszkozoket vagy vizet. Az MD allomas minden lépése kozott a mintatartot altaldban
megtisztitjak és szaritjak.

Az utolso folyamatlépés utan a mozgatédfej visszaszallitja a mintatartot a felvevé allomasra,

ahonnan a fliggéleges szallitoszalag visszaviszi a fiokba. A fiok automatikusan kinyilik, jelezve,
hogy a mintatartoban lévé mintak készen allnak a vizsgalatra.

A Xmatic képes automatikusan feldolgozni az 6sszes mintatartét a fliggbleges szallitdészalagon,
kezel6i beavatkozas nélkiil.

Xmatic 15



3 Kezdd lépések — bevezetés

16

A Xmatic felismeri az 6sszes, a gépben lévé Struers fogydeszkozt. Ez lehetévé teszi a gép
szamara, hogy rakérdezzen a kezelénél a kivalasztott mdodszerek hianyzo vagy alacsony
fogydeszkoz-szintjére.

A Xmatic f6 biztonsagi burkolata régzil, amikor a kezelé elinditja a gépet, és az zarva marad. A
kezelé manualisan kinyithatja a f6 biztonsagi burkolatot, ha minden veszélyes mozgas leallt.

A gép nem futtathat folyamatot, amig a fé biztonsagi burkolat nyitva van.

Tisztitas

A tisztitds nagynyomasu tisztitassal és/vagy ultrahangos tisztitassal torténik a valasztott tisztitasi
moddszertdl fliggden. Az ilyen tipusu tisztitast két kiilon kamraban végzik. Az alkohol a vizérzékeny

anyagok tisztitasa és szaritdsa soran alkalmazhatd, és a nagynyomasu tisztitasi folyamat része.
Koncentralt szappan is alkalmazhaté a nagynyomasu tisztitasi folyamat soran.

MD emelo

Az MD feliiletek a kivalasztott modszertél fliggéen automatikusan kicserélédnek. Az MD
emelSben akar 8 kiilonb6zé csiszold/polirozé feliilet is elhelyezhetd.

A kezel6 hozzaférhet az MD emel6hdz, amikor a gép tétlen. Ha egy folyamat fut, azt sziineteltetni
kell az MD emeld eléréséhez.

Palacktarté

A modszert6l fliggben szamos szuszpenzio és kenbanyag valaszthatd, beleértve az oxidos
polirozd szuszpenziot is. A palacktartoban legfeljebb 7 liveg fogyoeszkéz, 1 Giveg alkohol és 1
koncentralt szappan fér el. A fogyoeszkdzok palackjai az egyes palackpozicidkhoz tartozo
csatlakozén keresztiil csatlakoznak a géphez.

A kezel6 kicserélheti a szuszpenzids/kenbanyagos palackot, amig a gép el6késziti a mintatartot.
Ez azonban nem igy van, ha a gép a széban forgd szuszpenziot/kendanyagot hasznalja.

Ha egy palackot eltavolitanak és Ujat helyeznek be, a grafikus felhasznaloéi feliilet megkérdezi,
hogy sziikséges-e az automatikus oblités, és a tubus behelyezhet6 az 6blitési funkcioba, miel6tt
az Uj palackhoz csatlakoztatna.

A gép 2 vészledllitdval van felszerelve. Ha az egyik vészleallitd aktivalodik, az 6sszes veszélyes
mozgo alkatrész leall.

Xmatic



3 Kezdé lépések — bevezetés

3.2 A gép attekintése

Eldlnézet

A Recirkulacios egység G FO biztonsagi burkolat
B Recirkulacids egység rekesz H MD emelé

C Kijelzo I Fokapcsold

D USB port J Palacktarto

E Vészledllitas K Elektromos rekesz

F Flggoleges szallitdszalag

Xmatic 17



3 Kezd6 lépések — bevezetés

Beliil Xmatic

A Mozgatoéfej G Felvételi pont
B Felszabalyozé hegy (8 mm) H Csiszolo allomas
C Aluminium-oxid rad I Ultrahangos tisztitoallomas (opcionalis)
D Csiszoloks-felszabalyozd J Nagynyomasu tisztitéallomas
E Felszabalyozo6 hegy (8 mm) K MD csiszolas és polirozas
F Felszed6 kar L Adagolokar
Oldalnézet, jobb oldal
: r
/ ]

@

A Fdkapcsolo
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3 Kezdé lépések — bevezetés

Oldalnézet, bal oldal

p=3
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T A )
A Kiilsd vezérléjel E Vizaramlas-szabalyozok és
B Slritett levegs vizellatas
C Ethernet kapcsolat F Vizbevezetes
D Elszivas G Vizkivezetés

Hatulnézet - Tapegység

3.3 A Kkijelzo attekintése

A kijelzd egy érint6képernyd, amelyen valamely képerny6hoz valé hozzaféréshez vagy egy
funkcio aktivalasahoz a gombokat és bizonyos teriileteket kell megérinteni.

Minden programozas és muivelet az érintéképerny6n torténik.
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3 Kezdd lépések — bevezetés

A szoftver a gép bekapcsolasakor indul el.

o ~ o

«

N w

OCOO0O0O0O000

O
O
O
O
O
O
O
O

OPERATOR

B c D
A Mintatarté szalag D Fogyodanyag szalag
B Fémeni E MD felilet szalag

C Felhasznaléi tzemmod
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3 Kezdé lépések — bevezetés

Részletes attekintés

A Mintatartd G Legordllé lista (a kivalasztott
B Médszer neve modszer lépéseinek
megtekintéséhez)

C Lépésideje (a lépés lefutdsanak hatralévé

ideje) H MD felilet szalag

D A lépések szdma (a mddszerben) I Szii"net (a ft,)lyamatban levé folyamat
felfliggesztése)
E 3 pont (a Step selection (Lépés kivalasztasa) ,
és Edit method (Szerkesztési modszer) Fogyoanyag szalag
menUlpontokba valo belépéshez) K Folyamat teljes id6tartama

F Futtatas (a mddszer/folyamat elinditasavagy L Felhasznaldi méd (a gépre
szilineteltetése) bejelentkezett felhasznalo tipusa)

Ezzel a gombbal indithatja el a szerelési folyamatot.

0sszes fogyoeszkoz a helyén van.

A piros Futtatas gomb azt jelzi, hogy a mddszer futtatasahoz sziikséges
fogydeszkozok egy része nincs a helyén. A folytatas el6tt potolja a sziikséges
fogydeszkozoket.

Megjegyzés
0 A z6ld Futtatas gomb azt jelzi, hogy a kivalasztott mddszerhez sziikséges

Aluminium alloys,

. cast

~8:48 4 steps

Ferrous 180 - 350

HY ~19:59 8 steps
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4 Telepités

4 Telepités

4.1 A berendezés kicsomagolasa

Megjegyzés
0 Javasoljuk, hogy minden eredeti csomagolast és szerelvényt érizzen meg késdébbi
hasznalatra.

Tavolitsa el a csomagolodobozt

»  Nyissa ki és tavolitsa el a csomagolodoboz oldalait és tetejét.

Tavolitsa el a szallitdshoz hasznalt konzolokat

. Tavolitsa el a gépet a raklaphoz rogzité szallitokonzolokat.

4.2 A gép megemelése

ZUZODASVESZELY

Ugyeljen az ujjaira, amikor a gépet kezeli.

Nehéz gépek kezelésekor viseljen munkavédelmi labbelit.
Tomeg
Késziilék 960 kg (2116,4 font)
Gép csomagolassal egyiitt 1193 kg (2630 font)

22 Xmatic



4 Telepités

Sulypont

Eldlnézet Oldalnézet

T i: - = ] 1' . ] 0 g . 1 i .
= = LaLL . e [
A E' L] g
q
I L i I &L, L
B C
A: 100 cm (40") C:30cm (12"

B: 84,5 cm (34")

Emelje le a gépet a raklaprol targoncaval

1. Lazitsa meg az allithato labakat. Gy6z6djon meg arrél, hogy a labak magasabban vannak,
mint a kerekek.

2. Lazitsa meg és tavolitsa el a szallitokonzolokat.

3. Helyezze el a villadgakat ugy, hogy a sulypont a villadgak kdzé keriiljon. A gép emelését
elolrél végezze.

Xmatic 23



4 Telepités

4. Emelje le a gépet a raklaprol.
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Megjegyzés
c Helyezze a gépet sik és vizszintes padlora.

4.3 Ellendrizze a csomagjegyzéket.

Az opciondlis alkatrészek a csomagolasban talalhatok.

A csomagolas a kovetkezd tételeket tartalmazza:

Darab Leiras

Xmatic

Flakon, négyzet alaki QR-cimkével, 4 |

Palack elhelyezési Utmutatdk,1 |

Palack elhelyezési Utmutatodk, 2 |

Palack elhelyezési utmutatok, 4 |

Haromszog alaku kulcs M5, L-200 mm

Flvokatisztitd készlet

Recirkulacios egység, 75 l-es tartaly

1 szlrdzsak

Cs6 hivellyel, atméré 50 mm, 320 mm

Hernydcsavaros tomlébilincs, 40-60/9.0-C7W2

Cs6 hivellyel, atméré 50 mm, 140 mm

DBI-DUT100 NAO870A PELD

PlrlridikrlrlrlrRr|dMIBIEIR|R

Key Southco E3-26-819-15
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4 Telepités

Darab

Leiras

Vizbevezet6 tomlé, 3/4" csatlakozas

Danflex K-126 toml6, atmér6é 51 mm

Kdénydk, 87" 186113 050

GEKA vakcsatlakozd csapviz bemenethez

Henger Uniforce egységhez (szintezd eszkdz)

Imbuszkulcs (USAG 280 T, 8 x 250)

RPlrrlr|r]|Nd|R

Teltonika mobil router (RUT241)

4.4 A végso helyszinen

A gép helyére tolasa

A

VIGYAZAT

A gép nem miikodtethetd, ha a kerekein nyugszik.

VIGYAZAT

A Ellendrizze, hogy a gép vizszintesen all-e.

1. Hanem tudja a gépet kdzvetlendil a helyére helyezni, forditsa felfelé az allithaté labakat,
hogy a gép a kerekeire alljon.

Helyezze at a gépet a végleges helyére.

Engedje le a gépet Ugy, hogy a labak elérjék a padlt.

Forgassa el az allithato labakat, amig a gép a labakon nem nyugszik, és ellenérizze,
hogy a gép vizszintesen all-e.

5. Tavolitsa el a szallitasi keresztrudat, és tarolja késébbi hasznalatra. Lasd még: A

szallitasi keresztrud eltavolitasa = 26.

A gép kerekei nem tudnak elfordulni, ha a keresztrud fel van szerelve.

6. Tavolitsa el a szallitocsavarokat az ellensulyrol, és tarolja késébbi hasznalatra. Lasd

még: Az ellensuly csavarjainak eltavolitasa a gép hatoldalan = 26.

Xmatic
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4 Telepités

4.5

26

A szallitasi keresztrud eltavolitasa

1. Tavolitsa el a kerekeket és a géphez mellékelt szallitasi keresztrudat.

2. Tarolja a keresztrudat késébbi hasznalatra.

o X
° o

Ly
© o

Gép keresztruddal Gép keresztrud nélkiil

Az ellenslily csavarjainak eltavolitasa a gép hatoldalan
Miutan a gépet a végleges helyére helyezték:

. Egy 5 mm-es imbuszkulccsal tavolitsa el az ellensuly csavarjait a gép hatoldalan.

L T T O O N}

\

oﬁ

Tapellatas
ELEKTROMOS VESZELY

A késziiléket foldelni kell.
Gy6z6djon meg arrol, hogy a tényleges elektromos tapfesziiltség megegyezik a
A nem megfelel6 feszlltség karosithatja az elektromos aramkort.

Xmatic



4 Telepités

ELEKTROMOS VESZELY

A berendezést biztonsagi szigetel6 transzformator védi.

Gy6z6djon meg arrol, hogy a megfeleld Ik min szint jelen van.

A megoldas ellendrzéséhez forduljon szakképzett villanyszerel6hoz.
Mindig tartsa be a helyi szabalyozasokat.

>

ELEKTROMOS VESZELY

Az elektromos berendezések beszerelése el6tt valassza le a tapellatast.
Gy6z6djon meg arrol, hogy a tényleges elektromos tapfesziiltség megegyezik a
gép adattablajan feltlintetett feszlltséggel.

A nem megfelel6 fesziiltség karosithatja az elektromos aramkért.

FIGYELMEZTETES
A Tliz esetén figyelmeztesse a kézelben tartézkodokat, a tlizoltdkat és szakitsa

meg a tapellatast. Hasznaljon porral olté tlizoltokésziiléket. Ne hasznaljon
vizet.

Mindig forduljon szakképzett villanyszerel6h6z annak megallapitasa céljabol, hogy melyik
opcié alkalmas a helyi telepitéshez.

A gépet tapkabel nélkiil szallitjuk.

Bels6 biztositék

A gép belséleg 6ssze van olvasztva CC15A-val a bemeneti szakaszban. A biztositék csak
rovidzarlat elleni védelemre szolgal.

Elektromos adatok
Lasd: M(iszaki adatlap = 137.

Az elektromos tapegység beszerelése
Az elektromos tapellatas bekotéséhez a kovetkezOkre van szilkség:

» A helyi el6irdasoknak megfeleld tapkabel
Kosse be a kabelt az elektromos kapcsolédobozba:

1. Nyissa ki a csatlakozddobozt.

Xmatic 27



4 Telepités

2. Csatlakoztassa a tablazat és az alabbi abra szerint.

L1 Fazis @,

L2 Fazis . '
L3 Fazis M 1] [
N Nincs belséleg | a O ]
csatlakoztatva | || ’C : | | | [
PE Foldelés T2 - | i
| D |
] |
O]
LTI

o)

Megjegyzés
0 A csatlakozékapcsok legfeljebb 10 mm?/AWG 6 kabelméretet tesznek lehetévé.

Megjegyzés
0 Mindig forduljon szakképzett villanyszerel6h6z annak megallapitasa céljabol, hogy
melyik opcio alkalmas a helyi telepitéshez.

Potencialkiegyenlités

Két csatlakozasi pont all rendelkezésre a csatlakoztatott berendezések
potencialkiegyenlitéséhez.

’XPEﬂ@Z

a‘ﬁ
[

/

N

Megjegyzés
0 XPE62 és XPE102: Potencialkiegyenlités a EN60204 8.1. bekezdése szerint.
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4.6

4.7

Xmatic

Kiilsd, révidzarlat elleni védelem

A gépet mindig kiilsé biztositékokkal kell védeni.

A gép levalasztd transzformatorral van felszerelve a tapbemenetben.

Lasd: M(szaki adatlap = 137.

Maradékaram-megszakité (RCCB)

A gép legfeljebb 6 mA maradékarammal rendelkezik.

Az A tipusi RCCB hasznalhaté.

Zaj

A hangnyomasszint értékével kapcsolatos informaciokért lasd ezt a részt: M(iszaki adatok =

137

A

VIGYAZAT
A hosszan tarto er6s zajnak vald kitettség maradando hallaskarosodast

okozhat.
Hasznaljon hallasvéd6t, ha a zajnak vald kitettség meghaladja a helyi
el6irasokban meghatarozott szintet.

A recirkulacios egyseég

A gép recirkulacios egységgel van felszerelve a sikcsiszold allomashoz.

A\
A

ELEKTROMOS VESZELY

A recirkulacios hitéegyseég szivattyujat foldelni kell.

Gy6z6djon meg arrol, hogy az elektromos tapfesziiltség megegyezik a szivattyu
adattablajan feltlintetett fesziiltséggel.

A nem megfeleld fesziiltség karosithatja az elektromos dramkort.

VIGYAZAT
A géphez mellékelt hiit6folyadék nyomasa legfeljebb 2 bar lehet.

Megjegyzés
Lasd még a recirkulacios egység hasznalati Utmutatéjat.

A Struers recirkulacios egység a kovetkezdket tartalmazza:

«  keringetdszivattyu

«  keringetd tartaly

. szintérzékeld

. szlrdzsak sikcsiszolashoz

»  GEKA csatlakoz6 a gép tomléjéhez vald csatlakozashoz

«  valtoszelep (mar felszerelt a sikcsiszolo egységre)

29
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Recirkulacios egység MD allomashoz (opcid)

Szilikség esetén a gép felszerelhetd egy recirkulacids egységgel az MD csiszold/polirozo
allomashoz.

«  keringet6szivattyu

«  keringetd tartaly

«  szintérzékel6

. szlir6zsak MD-csiszold/polirozo allomashoz

+  GEKA csatlakozo a gép tomléjéhez vald csatlakozashoz

. valtészelep

Fogyoeszk6zok

«  Keverjen Struers korrézidégatld adalékot a hiit6folyadékhoz.

«  Aberendezés csak erre a célra és ilyen tipusu berendezésekkel valo hasznalatra tervezett
Struers fogydeszkozokkel hasznalhato.

Mas termékek agressziv olddszereket tartalmazhatnak, amelyek feloldjak pl. a
gumitdmitéseket. A garancia nem terjed ki a sériilt gépalkatrészekre (pl. tomitésekre és
csovekre), ha a kar kozvetleniil a nem a Struers altal szallitott fogydeszkdzok hasznalatara
vezethetd vissza.

4.7.1 A keringetatartaly feltoltése
VIGYAZAT
A recirkulacios egység nagyon nehéz, ha megtelt.
Helyezze a recirkulacids egységet a végleges helyére, vagy gy6z6djon meg arrol,
hogy a tartaly feltoltése el6tt konnyen a helyére tudja tolni.

1. Helyezzen a tartalyba egy tiszta mlianyag betétet.
2. Ugyeljen arra, hogy a betét laposan fekiidjon a tartaly aljan, hogy ne témije el a szivattyUt.

3. Akerekeinek egy vonalban kell lenniiik a rekesz oldalaival, hogy a berendezést a helyére
lehessen mozgatni anélkil, hogy ide-oda kellene l6kddsni.

Megjegyzés

c A korrézio megel6zése érdekében Struers adalékanyagot hasznaljon a
hiitéfolyadékban. A tovabbi informaciokat lasd az adalékanyag-tartalyon.
Ne felejtsen el Struers adalékot is betolteni, valahanyszor feltolti vizzel a tartalyt.

Megjegyzés
Ne toltse tul a tartalyt.
Ugyeljen ra, hogy a tartaly mozgatasakor ne 16tydgjon ki beléle semmi.
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4.7.2 A recirkulacios egység csatlakoztatasa a géphez
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A Gyorscsatlakozé vizcsatlakozashoz C Tapcsatlakozd recirkulacios
egységhez

B Tapcsatlakozé a szintérzékel6hoz
D Szlr6zsakrendszer

1. Helyezze be a gép vizkivezet6 tomléjét a szlir6zsakrendszer nagy nyilasaba (D). Ha
sziikséges, roviditse le a toml6t.

2. Kosse avizbevezetd tomlot a keringetdszivattyu gyorscsatlakozojara (C).

3. Csatlakoztassa a keringet6szivattyl kdbelét a rekeszben lévé recirkulacids egység
tapaljzatahoz (A).

4. Csatlakoztassa a szintérzékel6t (B).
5. Tolja az egységet a helyére a gép alatti rekeszben.
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4 Telepités

4.7.3 A sziir6zsak behelyezése a recirkulacios egységhe

A Sz(ir6zsak B Szlrdzsakrendszer

. Hasznaljon egy 60-as tipus sz(irézsakot a csiszolokd allomashoz (a géphez mellékelve).

+  Hatovabbi recirkulacios egységet vasarol az MD allomashoz, hasznalja az adott recirkulaciés
egységhez mellékelt szlir6zsakot az MD allomashoz. Lasd a recirkulacios egység hasznalati
Utmutatéjat.

« Az MD csiszold/polirozo allomason hasznaljon szlir6zsakot, amely alkalmas a recirkulacios
egységhez. Lasd: az Xmatic tartozékok attekintése a Struers weboldalan
(http://www.struers.com).

4.8 Siritettleveg6-bemenet

A nyomasra és a leveg6fogyasztasra vonatkozo adatokért lasd a kovetkezd szakaszt: Miiszaki
adatlap = 137.
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4 Telepités

4.9

Xmatic
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A Slritettleveg6-bemenet

Eljaras
1. Csatlakoztassa a 8 mm-es (5/16”) légtomlét a gép s(ritettlevegé-bemenetére.

2. Csatlakoztassa a tomlét a sliritettlevegé-ellatashoz.

A viz bemeneti és kimeneti nyilasahoz torténo csatlakozas

Vizbevezetés

Megjegyzés
Vizvezetékek beszerelése:
Hagyja a vizet néhany percig folyni, hogy kimossa a térmeléket a cs6bél,

miel6tt csatlakoztatna a gépet a vizellatashoz.

Megjegyzés

Annak elkeriilése érdekében, hogy a szennyez6dés és a por elzarja a
0 szellézényilast, telepités elétt gybz6djon meg arrél, hogy a sz(ré be van

szerelve a viztomlobe.
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4 Telepités
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A Vizbevezetés

B Vizkivezetés

Eljaras
1. Csatlakoztassa a tomlé egyik végét a géphez. Ellenérizze, hogy a bemeneti sz(iré
megfeleléen van-e elhelyezve.

2. Csatlakoztassa a tomlé masik végét a vizellatashoz.

A gépet egy szabvanyos tomlével szallitjuk, amellyel a gépet a vizellatashoz csatlakoztathatja.

Vizellatas - Specifikaciok

Viznyomas 2—-4 bar (29-58 psi)
Viz térfogataram Min. 10 |/perc (2,6 gpm)
Csatlakozok Atmérs: %"

GEKA csatlakozo a recirkulacios egységhez.

Toml6csatlakozas Megerdsitett PVC tomlé

Szennyvizkivezetd
Eljaras

»  Csatlakoztasson egy szabvanyos HT vizkivezet6 csoévet vagy tomlot (atmérd: 50 mm (2") a
gép bal oldalan lévé vizkimenetre.
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4 Telepités

4.10

4.11

Xmatic

Megjegyzés
0 A lefolydtdl valo tavolsag nem haladhatja meg a 6 mm-t (0,236"), és legyen
legalabb 8%-os lejtése.

Megjegyzés

Ha nem hasznal recirkulacios egységet a csiszolokdallomason, helyezze a
G GEKA vakcsatlakozét a vizcsatlakozas gyorscsatlakozojara. Lasd: A

recirkulacids egység csatlakoztatasa a géphez = 31.

Csatlakozas elszivorendszerhez

VIGYAZAT
A gépet elszivorendszerhez kell csatlakoztatni. Javasoljuk a figyelérendszerrel
ellatott elszivérendszer hasznalatat.

Jellemz6k
Minimum kapacitas: 250 m>/éra (8829 lab3/h) 100 mm (4") atmérénél.
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A Elszivas

Eljaras
1. Csatlakoztasson egy 100 mm (4”) atmér6jl csovet a gép elszivokimenetéhez.

2. Csatlakoztassa a csé masik végét az elszivérendszerhez.

A vizaramlas beallitasa

A szoftverben engedélyezheti vagy letilthatja a tarcsah(tést és -Oblitést.
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4 Telepités

Ha sziikséges, allitsa be a tarcsah(ités aramlasi sebességét.

Vizaramlas-szabalyozok
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A OP 0blitéviz
B Csapviz kdvon
C MD-Disc hiit6viz

Eljaras

»  Forgassa el a szabalyzot, hogy bedllitsa a kozvetlen(l a csiszolokdre felvitt viz mennyiségét.

[T

@ asa
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4 Telepités

4.12 Telepitsen egy forgo jelzofényt (opcio)

A Forgo jelz6fény
B 6 tls csatlakozd

C Dugokulcs

Eljaras
1. Nyissa ki az MD emel0 ajtajat.
2. Szerelje fel a forgd jelz6fényt a forgd jelz6fényhez mellékelt csavarokkal.

3. Csatlakoztassa a 6 tls csatlakozét az aljzathoz.

A fényjelek leirasa itt talalhatd Forgd jelzéfény (opcio) = 79.

Tipp
@ A géppel kapcsolatos tovabbi informacidkért tekintse meg az adott hasznalati
Utmutatoét vagy a felhasznaldi kézikdnyvet.
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4 Telepités

4.13 A csiszoloko vagy a gyémant csiszolotarcsa felszerelése

VIGYAZAT
A Ne hasznalja a gépet nem kompatibilis tartozékokkal vagy fogyoeszkozokkel.

Attekintés

Csiszolékd-felszabalyozo
Jelzé dugattyd

Csiszoloko burkolata

o 0O m >

Haromagu gomb

Eljaras

1. Jelentkezzen be a gépbe Administrator (Rendszergazda)-ként (lasd:
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4 Telepités

2. Afogyoeszkozok meniiszalagjan koppintson a ké ikonra.

ADMINISTRATOR

Grinding Stone 2527
Remaining height: 0 mm

DRESS

CHANGE

ADMINISTRATOR

Most mar kdvetheti a kijelz6n megjelend utasitasokat, amelyeket az aldbbiak tAmogatnak:
4. Nyissa ki a f6 biztonsagi burkolatot.

5. Lazitsa meg és emelje fel a haromagl gombot, (D) a fentiekben Attekintés = 38.

6. Huzza meg a jelz6dugattyt (B), és emelje fel a csiszoldké burkolatat (C).

7. 8 mm-es imbuszkulccsal tavolitsa el a csavart és az alatétet.
8

Ha a kémodulban csiszoldkd van, tavolitsa el.
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40

9. Acsiszoloallomas alaplemezének tetején (G) van egy gumikorong (F). Ennek ott kell
maradnia.

E Csiszolokd vagy gyémant csiszolétarcsa
F Gumikorong
G Alaplemez/csiszoldké allomas
10. Helyezze a csiszolokovet vagy a gyémant csiszoldtarcsat (E) a gumikorongra.

11. Gy6z6djon meg arrdl, hogy a hajtolemez 2 csapja a csiszolokd vagy a gyémant csiszoldtarcsa
aljan [év6 2 lyukba illeszkedik.

Xmatic



4 Telepités

12. Szerelje vissza az alatétet és a csavart, és hlizza meg szorosan a csavart a 8 mm-es
imbuszkulccsal.

13. Engedje el a jelz6dugattyut, és engedje le a fedelet a csiszoldkére.
14. Hlzza meg a haromagu gombot.

. Zérjale a foéfedelet.

15
Megjegyzés
c Az MD allomason csiszoldshoz/polirozashoz hasznalt fogydeszkdzok

automatikusan felismerhetdk; de a beallitdskor vagy modositaskor ki kell
valasztania a csiszoloko vagy a gyémant csiszolotarcsa tipusat a képerny6
men(ijében.

Ha kivalasztotta a csiszolokovet vagy a gyémant csiszolétarcsat a képerny6én, a felszabalyozo
automatikusan elmozdul, hogy észlelje a k& tetejét. Amikor a ké tetejét észlelte, a
felszabalyozd parkold helyzetbe kerdil.

Megjegyzés
Ha gyémant csiszolotarcsat valaszt, a felszabalyozoé a csiszoldkamra oldalan
marad, mert az nincs hasznalatban.

miel6tt azt csiszolashoz hasznalna. Ez biztositja, hogy sik és hasznalatra kész
legyen.

Megjegyzés
o A Struers azt javasolja, hogy az Uj kévon végezzen tobbszor is felszabalyozast,

4.14 Halozati kapcsolat

A Xmatic nem hasznal vezeték nélkili halézatokat (Wi-Fi/Bluetooth).
A gép RJA5 csatlakozdval van felszerelve, amelyet csak tavszervizeléshez szabad hasznalni.

A gépen beliil a RJ45 csatlakozé egy Teltonika RUTX08 routerhez (Linux operacids rendszer)
csatlakozik, amely a tlizfalat és a VPN klienst kezeli.

A tlzfal elutasit minden a LAN-on keresztiil érkez6 kapcsolatot minden porton.

A kovetkez6 portokat ajanlott nyitva tartani a kimené kapcsolatok szamara:
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4 Telepités

Port Tipus Leiras

53 TCP/UDP DNS keresés

123 TCP/UDP NTP (id&szerver)

15009 TCP Teltonika RMS

15010 TCP Teltonika RMS

20022 TCP Tavoli SSH az RMS-en keresztiil
20100 TCP Tavoli SFTP az RMS-en keresztiil
30000-39999 UDP Teltonika VPN szerver (egyetlen

véletlenszer( portot hasznal)

Tavszerviz VPN-en keresztiil

Tipp
@ A halézati kapcsolat csak a tavoli szervizeléshez sziikséges, a gép normal
mikoddéséhez nem.

A VPN-kiszolgalon keresztiil torténd tavszerviz igénybevételéhez a gépnek hozzaféréssel kell
rendelkeznie az internethez.

Az Utvalaszto eldre be van allitva, a tanusitvanyat a Struers el6re telepiti. Internetkapcsolattal a
gép hozzafér a Teltonika VPN-kiszolgalojahoz (OpenVPN-alapu).

A tavoli szerviz szoftverfrissitésekhez és hibaelharitashoz hasznalhatd, de a gép miikddéséhez
nem sziikséges.

A Struers meg tudja adni a gépbe telepitett adott Utvalasztd MAC-cimét.

A titkositott VPN-kapcsolat révén a Struers Service weboldalrdl belép6 technikus hozzaférést kap
tavolrol a felhasznaloi feliilethez és a gépen 1évo adatbazishoz. Alapértelmezés szerint a tavoli
tamogatas le van tiltva.

A tavoli szerviz beallitasanak aktivalasa

1. Lépjen a Fémenii > About (Névjegy) menibe.
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Szallitas és tarolas

51

5.2

Xmatic

X About

About

Hardware
Safety controller
Carrier board

Software
X-Matic

Hardware Variants

Beacon Module
Vertical conveyor module

Stone medule

A Remote service (Tavoli szerviz)-hez valassza a on (be) lehet6séget.

Enabled

Enabled

Enabled

Misc Stone recirculation Enabled
Total hours 31:27
IP address 172.16.140.13 Ultrasound cleaning module Enabled
Remote service ® on

Serial number

Alcohol seperator

Enabled

MD disc size 300 mm

Megjegyzés
A gép Ujrainditasakor a tavoli szerviz beallitasa kikapcsol. A tavoli szerviz ujboli
fogadasahoz Ujra aktivalnia kell a tavoli szerviz beallitasat.

s gty * ’ ’ ’
Szallitas es tarolas
Ha a telepités utan barmikor mozgatnia kell a készlléket, vagy azt tarolni szeretné, javasoljuk,

hogy tartsa be az alabbi iranyelveket.

»  Szdllitas el6tt biztonsagosan csomagolja be az egységet. A nem megfelelé csomagolas
karosithatja a késziiléket, és érvényteleniti a garanciat. Forduljon a Struers-szervizhez.

«  Javasoljuk, hogy hasznalja az eredeti csomagolast és szerelvényeket.

Tarolas

+  Valassza le az egységet a tapellatasrol.

«  Valassza le az egységet a vizellatasrol.

«  Valassza le a késziiléket a sliritett levegd ellatasrol.

«  Valassza le a késziiléket a lefolyorol.

«  Tavolitson el minden tartozékot.

«  Tarolas el6tt tisztitsa meg és szaritsa meg a berendezést.

+  Helyezze a gépet és a tartozékokat az eredeti csomagolasukba.

Szallitas

A gép biztonsagos szallitasa érdekében kovesse az aldbbi utasitasokat.
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1. Gy6z6djon meg réla, hogy a kovetkez6 elemek rendelkezésre allnak:

Szallito konzolok (2 db)
Szallitasi keresztrud (1 db)
Rud kerekekkel (2 db)

Az eredeti raklap

késébbi hasznalatra.

Megjegyzés
a Javasoljuk, hogy minden eredeti csomagolast és szerelvényt érizzen meg

2. Hasziikséges, kosse le a kdvetkezdket:

Tapellatas

S(ritettlevegé-bemenet

Vizellatas

Recirkulacids egység. Lasd az adott berendezéshez mellékelt kézikdnyvet.
Kosse le a monitort. Ehhez a Struers Service szerelbje sziikséges.

Tartozékok

ELEKTROMOS VESZELY
A A késziilék elektromos haldzatrol valo levalasztasat csak szakképzett

technikus végezheti.

3. Tisztitsa meg és szaritsa meg az egységet.

Kovetelmények

+  Gy6zb6djon meg arrdél, hogy a munkateriilet padldja és a szallitasi folyosd Ugy van kialakitva,
hogy a kdvetkezd sulyt elviselje:

Tomeg

Késziilék 960 kg (2116,4 font)

+  Gy6z6djon meg arrdl, hogy a kovetkezé létesitmények rendelkezésre allnak:

Tapellatas
Vizellatas
Sdritettleveg6é-bemenet

Vizleirit6é

A gép mozgatasa

A gép mozgatasahoz hasznaljon targoncat és keresztrudat.

Xmatic



6 Inditds — elso alkalom

6.1

Xmatic

Megjegyzés
0 A gépet a Struers szerelGinek vagy a Struers altal erre a konkrét feladatra
képzéssel ellatott hivatalos szerviztechnikusanak kell izembe helyeznie.

Eljaras
1. Nyissa ki a recirkulacios modul ajtajat.

2. Az emelés megkezdése elétt gy6z6djon meg arrél, hogy a géphez mellékelt szallitasi
keresztrud és kerekek a helyiikdn vannak.

Lazitsa meg a szallitasi keresztrud konzoljait, hogy lehet6vé tegye a mozgast.
Allitsa be a konzolokat.

A gép elején nyomja meg és tartsa a keresztrudat a kerekek aljahoz.

L

Csusztassa at a szallitasi keresztrud konzoljait a kerekek szélein, és hlizza meg a
csavarokat.

7. Helyezze a targoncat a lehetd legkozelebb a stlypont kbzépvonalahoz. Lasd még: A gép
megemelése = 22

Inditas — elso alkalom

VIGYAZAT
A A Struers-berendezést csak a berendezéshez mellékelt hasznalati Gtmutatoban

leirtak szerint szabad hasznalni.

Bejelentkezés rendszergazdakeént

Ha rendszergazdai jogosultsaggal rendelkezik, rendszergazdaként jelentkezhet be, és
konfiguralhat a kdvetkezd beallitasokban meghatarozott kiilonféle beallitadsokat Konfiguralas »
82.

1. A Foémenii gomb mellett érintse meg a Operator (Kezel6) ikont a menii kibontasahoz és
nyissa meg a Administrator (Rendszergazda) opciot.
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6 Inditas — els6 alkalom

6.2

6.3

46

ADMINISTRATOR

SERVICE

OPERATOR R 7 . :
DICIOICHOCo)

2. Erintse meg a Administrator (Rendszergazda) gombot, és jelentkezzen be a rendszergazdai
jelszdval.

informaciot arrdl, hogy miként valtoztathatja meg a jelszét: Felhasznaloi

Tipp
@ A rendszergazdai jelszo alapértelmezés szerint ,,1234”. Ebben a szakaszban talal
beallitasok = 102.

Valassza ki a nyelvet és a mérési rendszert

Ha az alapértelmezett nyelvet angolrél egy masik nyelvre, vagy az alapértelmezett beallitast a
metrikusrol az angolszasz rendszerre szeretné modositani, tekintse meg a kovetkez6 szakaszt:
Rendszerbeallitdsok = 106.

Az MD feliiletek behelyezése az MD emeldbe

VIGYAZAT
ff} Ne hasznalja a gépet nem kompatibilis tartozékokkal vagy fogyoeszkozokkel.

Megjegyzés
0 A gép 250 mm-es vagy 300 mm-es MD feliiletekkel vald hasznalatra van
konfiguralva. Nem hasznalhatja a 2 atmérd keverékét.

A MD feliileteket az MD emel6 polcain helyezik el. Az emeld tobb polccal rendelkezik, amelyek a
maodszer kiilénbozd lépéseihez hasznalt egyes MD csiszolo- vagy polirozédfeliileteket
tartalmazzak.

Ha Struers feliileteket hasznal, a gép automatikusan felismeri az egyes polcokon elhelyezett
felllet tipusat.

Xmatic



6 Inditds — elso alkalom

Xmatic

Az MD polirozéfeliilet egyszeri hasznalata utan a gép jelzi az adott MD polirozéfelllettel
hasznalt csiszoléanyag méretét.

Helyezze be az MD feliiletet

1.

2
3.
4

Nyissa ki az MD emel6 ajtajat (A).
Helyezze a feliiletet a kivant polcra az abran lathaté médon (B).
Ugyeljen arra, hogy a feliilet a polcon lévé kis mélyedéseken beliil legyen (C).

Csukja be az MD emelé ajtajat a feliiletérzékelés elinditasahoz.
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6 Inditas — els6 alkalom

6.4 A palackok behelyezése a palacktarto modulba

A gépnek 9 pozicidja van a palacktartdban:

L mbbhhhhlings

Palack helyzete Tartalom
1-2 Csak alkohol/szappan
3-9 Szuszpenzio, kenbanyag vagy oxid polirozas

Csak Struers fogyoeszkozoket hasznaljon. A berendezés csak erre a célra és ilyen tipusu
berendezésekkel vald hasznalatra tervezett Struers fogydeszkozokkel hasznalhato.

A gép automatikusan felismeri a Struers fogydeszkoz tipusat és a palackok fogydeszkoz- és
folyadékszintjét.

Eljaras
1. Helyezze a palackvezetdket a palacktartora.
2. Helyezze a palackokat a palackvezetékbe Ugy, hogy az adatmatrix kdd a gép felé nézzen.

3. Csatlakoztassa az Easy Connectorokat a palackokhoz. Gy6z6djon meg arrél, hogy a helylkre
vannak tolva.
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6 Inditds — elso alkalom

6.4.1

6.4.2

Xmatic

4. Ellenérizze a fogydeszkozok szalagjat, és gy6z6djon meg arrél, hogy a gép észlelte a
beszerelt fogyoeszkdzoket.

Alkohol és szappan

VIGYAZAT
A gépet elszivorendszerhez kell csatlakoztatni. Javasoljuk a figyel6rendszerrel
ellatott elszivérendszer hasznalatat.

VIGYAZAT
A Ne hasznalja a gépet nem kompatibilis tartozékokkal vagy fogyoeszkozokkel.

Megjegyzés

l G Az 1. és 2. pozicié csak alkoholra/szappanra vonatkozik.

A szappan- és alkoholszintek ellen6rzése

A gép automatikusan figyeli a szappan- és alkoholszintet.

Az alkoholos palack behelyezése

«  Toltse fel a géphez mellékelt ires 4 literes palackot alkohollal, és tegye a palacktartéra.

A szappanpalack behelyezése

. Helyezzen egy koncentralt szappant tartalmazo palackot a palacktartéra.

Alkohollevalaszté palack (opcio)

Ha a tisztitasi modszerek soran felhasznalt alkoholt szeretné 6sszegydjteni, csatlakoztasson
egy alkohollevalasztd palackot a tisztitéallomashoz.

Eljaras

1. Helyezze az iveget a palacktartoba.
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7 A készilék hasznalata

7.1

50

2. Csusztassa felfelé a palacktartét, a fuvdka folé, és a recirkulacios egység rekeszének
mennyezetén lévé kijeldlt lyukba.

i =

QD0 OO0 O

A 4

3. Nyomija befelé a kampods végeket, hogy a kampdk bejussanak a lyukba.

4. Engedije el a palacktartét, és hagyja, hogy a kampdkon légjon.

A késziilék hasznalata

VIGYAZAT

A Ha mikddés kozben megszakad az aramellatas, a f6 biztonsagi burkolat és az MD
emel6ajtd zarva marad, amig az aramellatas vissza nem tér. Lasd: Belépés a
munkateriletre aramkimaradas esetén = 135.

VIGYAZAT
fi Ne hasznalja a gépet nem kompatibilis tartozékokkal vagy fogyoeszkozokkel.

A mintak rogzitése és szintezése

Gy6z6djon meg arrol, hogy a mintak szilardan vannak rogzitve a mintatartéban, és vizszintben
vannak.
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7 A késziulék hasznalata

7.2

7.3

7.3.1

Xmatic

Ehhez javasoljuk, hogy haszndlja a Struers Uniforce eszkdzt. Lasd az egységre vonatkozd
utasitasokat.

Hozzaférés a munkateriilethez

A munkateriilet eléréséhez ki kell nyitnia a fé biztonsagi burkolatot.

Eljaras

1.
2.

Koppintson a Fémenii gombra.

Valassza ki Unlock main safety cover (A f6 biztonsagi burkolat nyitasa) lehet6séget a
munkaterilet eléréséhez.

Methods

[ Maintenance v

@3 Configuration v

]

Unlock main safety cover

ADMINISTRATOR

A mintatarto

A mintatarto behelyezése és eltavolitasa

ZUZODASVESZELY

2 Ugyeljen az ujjaira, amikor a gépet kezeli.
A mintatartok kezelésekor mindig viseljen védécipét, mert azok nehezek

lehetnek.

VIGYAZAT

f} Viseljen megfeleld véddkesztylt, hogy megvédije ujjait a csiszoloanyagoktoél és

a meleg/éles mintaktol.
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52

mintatartokat.
250 mm-es (9,8") MD-Disc mérettel hasznalhatja a 140 mm-es (5,5")

Megjegyzés
0 300 mm-es (11,8") MD-Disc mérettel hasznalhatja a 160 mm-es (6,3 hiivelykes)
mintatartokat.

Megjegyzés
0 Mindig hasznalja az Struers RFID mintatartokat ehhez: Xmatic.

J

A fliggbleges szallitdészalag-fiokok harom kiilénb6z6 pozicioval rendelkeznek. Minden pozicid egy
bizonyos allapotot jelez a gépen:

»  Nyitva: A fiok hasznalatra kész.
. Részben nyitva: A mintatarto készen all az ellenérzésre, vagy a fiok (res.

«  Zarva: A gép feldolgozza az ebbe a pozicidba helyezett mintatartot, vagy a tarto sorban all.

Ti
@ H:f!c)('jbb mintatartot helyezett el a szallitdszalagon, a mintatartok sorba keriilnek a
Futtat gombra vald koppintas szerint az egyes mintatartokhoz.
A sor médositasahoz koppintson a Kidob majd a Futtat gombra minden
mintatarton abban a sorrendben, amelyben azokat szeretné feldolgozni.

A mintatarté rahelyezése a fiiggéleges szallitészalagra

Megjegyzés
Ugyeljen arra, hogy a mintak befogasahoz hasznalt egyik csavar sem nyulik ki a
mintatartd szélébél, mert ez karosithatja a gépet.

A Csavarok

J

1. Haegy mintatartd zart fidkban van, érintse meg az ikonjat a féképernydn, majd koppintson a
Kidobas gombra.

2. Haa fiék nyitva vagy részben nyitva van, huizza ki.

Xmatic



7 A késziulék hasznalata

3. Helyezze be a mintatart6t az dbran lathaté médon, és zarja be a fidkot.

. =

[y,

M

4. A gép automatikusan felismeri a mintatartot.

A mintatarto eltavolitasa a fliggbleges szallitoszalagrol
A mintatarto feldolgozéasa utan a gép automatikusan kinyitja a fiokot részben nyitott helyzetbe.
Nyissa ki a fidkot, és vegye ki a mintatartot.

Ha a mintatartét még nem dolgoztak fel, a fiok zarva marad. A megnyitasahoz érintse meg a
mintatarté gombot, és valassza ki a Kidobas gombot.

(o) o0
2280 00 %% A
e o ® ® ___

Nyissa ki a fiokot, és vegye ki a mintatartot.
Ures fiok kinyitasa

«  Valassza ki, hogy a fiok automatikusan kidobasra keriiljon-e, ha Ggy csukja be, hogy a
fiokban nincs mintatarto, lasd: A gép beallitasai = 103

Xmatic 53
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7.3.2

54

«  Afidk aktiv nyitdsahoz, ha nem észlel mintatartét, érintse meg a mintatarto ikont a kijelzén:

Aluminium alloys,
cast (4)

~18:58 8steps

Ferrous 180 - 350

HVakr ~20:56 12 steps

A Ikonok az Ures mintatartd fiokokhoz

A mintak szamanak észlelése

A Configuration (Konfiguracio) oldalon kivalaszthatja, hogy a mintatartéban lévé példanyok
szamat automatikusan vagy manualisan szeretné-e felismerni. A gép beallitasai = 103.

Automatikus beallitas (miikdés)

1. Valasszon moddszert.

2. Erintse meg a Futtatas gombot. A kamera képet készit a mintatartorol, és megszamolja,
hogy hany minta van benne.

3. Azerét arendszer automatikusan beallitja a mintak szamahoz.

A mintat megjelenit6 ikon sziirkévé valik, pontok nélkdl, és nem lathatd, hogy hany minta van a
mintatartéban.

Kézi beallitas (miik6dtetés)

1. Kattintson az adott mintatarté gombjara.

2. Keresse meg azt a gombot, amely a tartdban lévé mintdk szamat mutatja.

Xmatic
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3. Valassza ki a megfelelé szamd mintat mutaté gombot.

4. Az erdt a mintak szama alapjan szamitja ki a rendszer.

7.4 Modszerek

7.4.1  Struers-moéodszerek

Ha van mintatart6 a gépben, hozzaférhet a Struers modszerekhez a Library (Konyvtar) fiilon.

Valasszon ki egy Struers modszert

1. Helyezze a mintatartot a kivant helyzetbe.
Alapértelmezés szerint a gép az utoljara hasznalt modszert jeleniti meg.

2. Koppintson a modszer nevére a képernyén.

4:48 3 steps

D000 OO0
I

OPERATOR

3. Valassza a Library (Konyvtar) lehetéséget.

Xmatic 55
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56

X Filter the methods by material, preparation request and other tags

NETHOD! LIBRARY

No active Filters ( Showing 16 methods )

Material Group Name
Preparation Request
Method Suspension Type

Method Labels

& Methods &
Metalog

. Ceramics
. Ferrous 180 - 700 HV

Ferrous 180 - 700 HV AKR

OPERATOR

Time

15:20

15:20

16:20

Step

4. Valassza ki a kivant modszert, vagy haszndlja a sz(ir6eszkozoket a kivant médszer

megkereséséhez.

X Filter the methods by material, preparation request and other tags

LIBRARY

No active Filters ( Showing 17 methods )
Material Group Name

Preparation Request

Method Suspension Type

Method Labels

v Methods
Metalog

. Ceramics
. Ferrous 180 - 700 HV

. Ferrous 200 - 800 HV

ADMINISTRATOR

74

Sziirdk alkalmazasa

s

15:20

15:20

15:55

Szlréket alkalmazhat a Struers modszerekhez a Library (Konyvtar)-ban, hogy megtalalja a

legjobb modszert az elvégzendd feladathoz.
A szlr6ket a kdvetkez6 feltételekkel alkalmazhatja:
«  Material Group Name (Anyagcsoport terméknév)

«  Preparation Request (El6készitési kérelem)

»  Method Suspension Type (Modszer felfliggesztés tipusa)

. Method Labels (Modszer cimkék)

Xmatic
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X Filter the methods by material, preparation request and other tags

METHODS  LIBRARY

No active Filters ( Showing 17 methods )

Material Group Name v
Preparation Request v
Method Suspension Type ~

Method Labels v

Methods Time Step

Ceramics 15:20 6 v

Ferrous 200 - 800 HV 15:55 8 bt

M“:lv;
. Ferrous 180 - 700 HV 1520 6 -

A modszer paraméterei

Ha egy Struers mddszert alkalmaz, alapértelmezett paraméterekkel rendelkezik. Ezeket
minden lépésben mddosithatja, de nem mentheti 6ket.

Ahhoz, hogy egy lépést ujra fel tudjon hasznalni médositott paraméterekkel, létre kell hoznia
egy egyéni modszert mas névvel (lasd: Egyéni modszerek = 61.

A modszer paramétereinek beallitasa
1. Erintse meg a modszer legordiild nyilat a lépéslista megnyitasahoz.

Aluminium alloys,

cast (4) ~18:58 8 steps

o

£

®

Ferrous 180 - 350
HVakr

w

~20:56 12 steps

4

N

1l OQ

OPERATOR

Xmatic 57
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58

2.

3.

Koppintson a [épés legdrdiilé nyilara a paraméterek megnyitasahoz.

8.

Aluminium alloys,
cast (4)
Grindinig Stone 2527
Recirculated Water

Cleaning with 2 steps

MD-Largo
DiaPro Allegro/Largo 9 um

Cleaning with 5 steps

MD-Mol
DiaPro Mol B 3 um

Cleaning with 5 steps
MD-Chem

OP-U NonDry

Cleaning with 8 steps

OPERATOR

~ 18:58
300 pm
0:35
6:13
1:.02
5:14
0:55
1:24

2:05

B

8 steps

1

Valassza ki a modositani kivant paramétereket.

E.

Aluminium alloys,

Removal

Removal
v 300 pm v

Struers soft

Struers soft

~18:58 8 steps H ‘ ’ ~
cast (4) P Y ®
Grinding Stone 2527
Recirculated Water 300pm 1 A .
Surface Disc speed Holder speed Force per specimen .
Grinding Stone 2527 #150 b 1450rpm Y 150 rpm kd 25N/75N b
™) *
Time/Removal Dress during preparation Dress after preparation ¥ ‘ |

T ‘

Cleaning with 2 steps

MD-Largo
DiaPro Allegro/Largo 9 um

OPERATOR

2L 2L
5.

A paraméterek lépésenként valtoznak, de a kdvetkezbk lehetnek:

Xmatic
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Xmatic

Az elékészitési
lépések paraméterei

Meghatarozas

Tarcsa sebessége

Milyen gyorsan forog a tarcsa.

Tarto sebessége

Milyen gyorsan forog a mintatarto.

Eré

A mintankénti er6 az egyes mintakra a folyamat soran kifejtett eré.

Eléadagolasi id6

Adagolasi id6 az elékészitési folyamat eldtt.

Adagolasi szint

A folyamat soran az adagot (lasd az ajanlott adagolasi szinteket itt:
Adagolasi szint = 59).

Id6/eltavolitas

Meghatarozza, hogy a lépés az id6n vagy az eltavolitandd anyag
mennyiségén alapul-e

Tarto pozicidja

Meghatarozza a mintatartd helyzetét a MD-Disc egységen. Tovabbi
részletek itt: Mintatarto helyzete = 59 alabb.

Tarté iranya

Meghatarozza, hogy a mintatartonak ugyanabban vagy ellentétes
iranyban kell-e futnia, mint a MD-Disc.

Tarcsah(ités

Meghatarozza, hogy a viznek le kell-e hliteni a MD-Disc-t a folyamat
soran. Tovabbi részletek itt: Tarcsah(tés = 60.

Mintatarto helyzete

A mintatarto az MD-tarcsan -7 és +25 kozotti pozicidoban helyezhet6 el.

A 0 poziciéban a tarté parhuzamos a MD-Disc egységgel. A +10-es pozicidban a tarté 10 mm-
re van a MD-Disc egység szélétél.

Parhuzamos a 0 poziciéban

Eltolas a +10-es pozicioban

0 mm

10 mm

Adagolasi szint

Osszes Struers mddszer automatikusan bedllitja az adagolasi szintet a gépen hasznalt
tarcsaméretnek megfeleléen. Ez azt jelenti, hogy az adagolasi szint a 250 mm-es MD-Disc
egységen alacsonyabb ugyanazon modszernél, mint egy 300 mm-es MD-Disc egységen.

59
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60

Adagolasi szint 300 mm-es MD-Disc esetén

Adagolasi szint ml/min
23 3,17
24 3,72
25 4,37
26 5,13
27 6,02
28 7,06
29 8,28
30 9,72
31 11,41
32 13,39
33 15,71
34 18,44
35 21,63
36 25,39
37 29,79
38 34,96
39 41,03
40 48,15
41 56,50
42 66,31
43 77,81

Adagolasi szint ml/min
1 0,09
2 0,11
3 0,13
4 0,15
5 0,18
6 0,21
7 0,25
8 0,29
9 0,34
10 0,40
11 0,46
12 0,55
13 0,64
14 0,75
15 0,88
16 1,03
17 1,21
18 1,43
19 1,67
20 1,96
21 2,30
22 2,70
Tarcsahiités

Aktivalhatja a MD-Disc opcionalis h(itését egy adott lépés soran.

Tipp
@ tarthatd.

A tarcsah(tés funkcio hasznalatakor az MD tal is 6blithet6 és kdnnyebben tisztan

Eljaras

1.

Erintse meg a 3 pontot a Futtatas gomb bal oldalan.

Xmatic
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Test High Pressure
cleaning

Step selection

Edit method

OOO00O0O0O0O,

2. Koppintson a Edit method (Mddszer szerkesztése) lehetGségre.

3. Koppintson arra a lépésre, amelynek a beallitdsat mdédositani szeretné Disc cooling

(Tarcsah(tés).
° Cleaning with 2 steps 035 1 7 =

O MD-Largo
ol @ DP-Susgension P9um l I ~
DP-Lubricant Blue

Surface Disc speed Holder speed Force per specimen
MD-Largo v 150rpm ¥ 150rpm ¥ 25N/75N v B
{ 5
Suspension Pre-dosing time Dosing level
DP-Suspension P 9 pm b-d 3s v 11 4 |
4
Lubricant Pre-dosing time Dosing level 3
DP-Lubricant Blue v 3s v 14 h
®
Time/Removal - Time - Holder position - Holder direction - Disc cooling. -
Time 6:00 0omm Co-Rotation Yes @ q

ADMINISTRATOR

4. Valassza ki a kivant beallitast.

7.4.2 Egyéni modszerek

Egyéni modszerek létrehozasa

Létrehozhat sajat egyéni mddszert, ha egy Struers modszert atmasol, hozzaad vagy médosit
[épéseket, majd mas néven elmenti.

Az 0sszes mddositott médszer a Methods (Modszerek) pontban keriil mentésre (modszer

w1 ’

moddositasahoz lasd: A kijelzo attekintése = 19 a ,,Részletes attekintés” alatt).

Xmatic 61
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Egyéni mddszereket talal a Methods (Mddszerek) fiilon:

X Filter the methods by material, preparation request and other tags

-

No active Filters ( Showing 17 methods )

Material Group Name v
Preparation Request v
Method Suspension Type v
Method Labels v

= Methods Time Step
Metalog

. Ceramics 15:20 6 -

. Ferrous 180 - 700 HV 15:20 6 v

Ferrous 200 - 800 HV 15:55 8 ¥

OPERATOR

7.4.3 Modszer szerkesztése

A modszert az el6készitési folyamat megkezdése elbtt és az el6készitési folyamat futtatasa
kozben is szerkesztheti. Ezt megteheti a Edit method (Mddszer szerkesztése) segitségével, ha
van mintatart6 a gépben, vagy a Fémenii-n keresztiil.

Tipp
l @ Az 6sszes modositott modszer mentésre keril a Methods (Modszerek)-ben.

Mddszer médositasa a Edit method (Mdédszer szerkesztése) segitségével
1. Jelentkezzen be a gépbe rendszergazdaként (l&sd: Bejelentkezés rendszergazdaként = 45).
2. Helyezze a mintatartét a kivant helyzetbe.

A gép alapértelmezés szerint a legutdbb alkalmazott modszert jeleniti meg.

62 Xmatic
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Xmatic

3.

5.

Erintse meg a 3 pontot a Edit method (Mddszer szerkesztése) meniiben.

Aluminium alloys, y .‘ ‘
. cast 4:09 4 steps H ® »
@ et e e IS

ADMINISTRATOR .
060 @6 @[

Valassza ki a szerkeszteni kivant lépést.

Grinding Stone 4A27

= . Tap Water 1:48 1 DELETE copy
Cleaning with 3 steps

= 214 2 DELETE copy
MD-Plan

=(9 DiaPro Plan 9 ym 13:08 3 DELETE copy
Cleaning with 2 steps

= 2:08 4 DELETE copyY
MD-Chem

= OP-U NonDry 435 5 DELETE copy
Cleaning with 2 steps

= 305 | 6 DELETE copy

+ PREPARATION | + CLEANING

OPERATOR

A lépéseket Delete (Torolheti) vagy Copy (Masolhatja), és lépéseket adhat az

Preparation (El6készités)-hez és Cleaning (Tisztitas)-hoz, kivansag szerint.

Ferrous 180 - 700 HV 26:58 6 steps _




7 A készilék hasznalata

6. A szerkesztés befejezése utan mentheti a modositasokat.
A modositasok mentése a Methods (Modszerek)-ben.

3.

Ferrous 180 - 700 HV 33:04

Grinding Stone 4A27
Tap Water

Cleaning with 3 steps
MD-Plan

DiaPro Plan 9 ym
Cleaning with 2 steps
MD-Chem

OP-U NonDry
Cleaning with 2 steps

Cleaning with 9 steps

Cleaning with 9 steps

+ PREPARATION ’

OPERATOR

1:48

214

13:08

2:08

4:35

2:33

3:00

3:38

+ CLEANING

8 steps

Overwrite method or save as

copy?

DELETE

DELETE

DELETE

DELETE

DELETE

CoPY

coPY

copY

CoPY

COPY

>

Médszer szerkesztése a Fémenii-ben

7. Jelentkezzen be a gépbe rendszergazdaként (lasd: Bejelentkezés rendszergazdaként = 45).

8. Koppintson a Fémenii gombra.

9. Koppintson a Methods (Mddszerek)-re.

i

Methods

[®] Maintenance

64

Configuration

ADMINISTRATOR

Xmatic
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10. Valassza ki a Methods (Mddszerek) lapot az egyéni modszerek megnyitasahoz, vagy
valassza a Library (Konyvtar)-t, ha meg akarja nyitni a Struers médszerkoényvtarat.

X Methods
METHODS LIBRARY IMPORT
. Aluminium alloys, cast ~ 837 4 v
. Aluminium alloys, cast (1) ~ 907 4 v
. Aluminium alloys, cast (2) ~ 1807 8 v
. Aluminium alloys, cast (3) ~ 847 5 v
. Aluminium alloys, cast (4) ~ 1807 8 v
. Aluminium alloys, castakr ~ 1807 8 v
. Ferrous 180 - 350 HVakr ~ 1947 1 v
. Pre-cleaning step ~ 035 1 v
(i) No UsB flash drive found. Connect USE flash drive to be able to export data

11. Valassza ki a szerkeszteni kivant modszert.

12. Alépéseket Delete (Torolheti) vagy Copy (Masolhatja), és lépéseket adhat az
Preparation (El6készités)-hez és Cleaning (Tisztitas)-hoz, kivansag szerint.

13. A szerkesztés befejezése utan mentheti a médositasokat.

3 . Ferrous 180 - 700 HV 33:.04 8steps H ’ ] > ~

_ . %;ipns\}g?e?tone 4A27 148 1 Z)(:/:;:vrixe method or save as o
Cleaning with 3 steps

= ¢ ’ 214 2 save Abcom 0
MD-Plan

= @ DiaPro Plan 9 ym 13:08 3 ¥
Cleaning with 2 steps

= 2:08 4 DELETE copy v

MD-Chem
= OP-U NonDry 435 | 5 DELETE copy v

Cleaning with 2 steps

= 233 6 DELETE copyY v
Cleaning with 9 steps

€ P 3:00 7 DELETE copy v
Cleaning with 9 steps

= 3:38 8 DELETE copy v

+ PREPARATION ’ + CLEANING

OPERATOR I I

Xmatic 65
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7.4.4 A modszerek biztonsagi mentése és megosztasa

USB-meghajté segitségével biztonsagi masolatot készithet a mddszerekrél, vagy kicserélheti vagy
megoszthatja a modszereket mas Xmatic vagy Xmatic Compact gép hasznalatahoz.

Eljaras

1. Helyezze be az USB-meghajtot a késziilék USB-portjaba. Lasd: A gép attekintése = 17.

2. Valassza ki a Methods (Mddszerek) lehetéséget a Fomenii-ben.

= Methods

[ Maintenance v
@ History
# Configuration v
@ About

ADMINISTRATOR

Export

1. Kivalaszt Methods (Mddszerek), majd valassza a Save to USB (Mentés USB-re). Ezt csak
akkor valaszthatja ki, ha USB-meghajté van csatlakoztatva a géphez (és a gomb zbldre valt).

X Methods

METHODS|  LIBRARY

Rl
1]

. Aluminium alloys, cast (1) 0:00 8 2
. Aluminium alloys, cast (2) 0:00 8 v
. Aluminium alloys, cast (3) 0:00 10 v
. Aluminium alloys, cast (4) 0:00 8 v
. Aluminium alloys, cast 2 0:00 1 v
. Aluminium alloys, cast 4 0:00 10 ¥
. Aluminium2 ~ 18:07 8 v
. Aluminiumz (1) ~ 1807 8 v

SAVE TO USB
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Xmatic

2. Valassza ki az exportalni kivant modszereket. Ha rakattint egy négyzetre, bekeriil egy

kijelolés.

Select Methods

EXPORT

CANCEL

3. Ezutan valassza az Export (Exportalas) lehetéséget a modszerek USB-meghajtora

mentéséhez.

Import

1. Valassza az Import (Importalas) lehet6séget az USB-meghajtérol vald beolvasashoz.

X Methods

e
Metalog

‘:/

Name Time  Step  me
Aluminium alloys, cast (1)
Aluminium alloys, cast 4

Aluminium2

IMPORT ALL

2. Valassza ki az Import all (Osszes importaldsa) lehetdséget a mddszerek USB-
meghajtordél a modszerkdnyvtarba torténé importalasahoz. Ezt csak akkor valaszthatja ki,
ha USB-meghajté van csatlakoztatva a géphez (és a gomb zoldre valt).
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7.5 A mintakészitési folyamat

7.5.1 Készitse el6 a mintatartét a Xmatic egységhez
1. Helyezze a mintdkat a mintatartoba.

2. Helyezze a mintatartét a szallitdszalagra. Lasd: A mintatartd behelyezése és eltavolitasa =
51.

3. Manualisan valassza ki a tartoban lévé mintdk szamat, vagy koppintson a Futtat gombra az
automatikus észlelés elinditasahoz, az itt [évo beallitasoktol fliggden: A gép beallitasai =
103.

4. Valasszon egy modszert minden behelyezett mintatartohoz. Lasd: Modszerek = 55

Az eré beéllitdsa automatikusan vagy manualisan térténik az On vélasztasa szerint. Lasd: A
gép beallitdsai = 103.

Futtat gombra vald koppintas szerint az egyes mintatartokhoz.
A sor médositasahoz koppintson a Kidob majd a Futtat gombra minden

Tipp
@ Ha tobb mintatartot helyezett el a szallitdszalagon, a mintatartdk sorba keriilnek a
mintatarton abban a sorrendben, amelyben azokat szeretné feldolgozni.

7.5.2 Lépés kivalasztasa

Sziikség esetén kivalaszthatja a szabvanyos vagy egyéni modszerek lépéseit az el6készitési
folyamatban.

Eljaras

1. Erintse mega 3 pontot a modszer soraban.

Test High Pressure
. 1 step “
cleaning

Step selection

Edit method

ADMINISTRATOR I I

2. Koppintson a Step selection (Lépés kivalasztasa) lehetdségre.
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3. Koppintson a lépés nevétdl jobbra talalhaté mezdkre egy lépés hozzaadasahoz vagy
kihagyasahoz.

A z0ld pipa azt jelzi, hogy a lépés szerepel az eldkészitési folyamatban.

Heat treated steels,
3 4 steps ~
low alloyed

300 pm v
Cleaning with 2 steps
& ’ 1 v v
v
Cleaning with 5 steps
B 4 2 v v
v
Cleaning with 5 steps
3 v v
] v
Cleaning with 5 steps
g P 4 7 v

ADMINISTRATOR

4. Koppintson a Futtat gombra, és a modszer a kivalasztott [épésekkel fog futni.

7.5.3  Hianyzo fogyoeszko6zok jelzése

Ha a sziikséges fogydeszkdzok nincsenek a gépben, egy sarga haromszog jelenik meg, amely
arra kéri, hogy helyezze a hianyzo fogydeszkozoket a palacktartoba.

A Futtatas gomb is piros, jelezve, hogy nem tudja futtatni a folyamatot.

[uminium alloys,
’ . p " . steps _ )
cast

Grinding Stone 2527 A
. Tap Watger 300pm 1 v ¥
Cleaning with 2 steps
2 v v
MD-Largo &
DP-Suspension P 9 um A 3 v v
DP-Lubricant Blue A
Cleaning with 5 steps i
v v
. MD-Mol A 5
3 DP-Suspension P 3 um A v v
DP-Lubricant Bluea
Cleaning with 5 steps 6
v v
MD-Chem a
OP-U NonDry & 7 v v

Cleaning with 8 steps

ADMINISTRATOR
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7 A készilék hasznalata

Eljaras
1. Helyezze el a hianyzé fogydeszkdzoket, és a Futtat gomb zoldre valt.

2. Koppintson a Futtat gombra.

Sor inditasa eldtt

A gép regisztralja a palackok tartalmat. A valasztott médszerek alapjan a gép kiszamitja, hogy
van-e elegendd szuszpenzid és kendanyag a modszerek futtatasahoz.

Ha az egyik palackban tul kicsi a mennyiség, piros figyelmeztetést kap:

Aluminium alloys . )
8 LE ~ 848 4 steps H ‘ ® ‘ A ~
cast
Diamond Grinding Disc 8D27
= Recirculated Water 300pum 1 DELETE copy v

Cleaning with 2 steps

= 0:35 2 DELETE copy v
atey, MD-Largo
] .
= §§}§ o DP-Suspension P 9 pm 5:41 3 ‘ DELETE copy ‘ ~
“SagE? DP-Lubricant Green
v“‘ Surface - Disc speed - Holder speed - Force per specimen -
! MD-Largo 150 rpm 150 rpm 30N/180N |
suspension Pre-dosing time Dosing level
@ DP-Suspension P 9 pm W 3s -4 11 »
DP-Suspension P 9 pm is low
Lubricant Pre-dosing time Dosing level
DP-Lubricant Green Y kml 3s R 14 k4
DP-Lubricant Green is low
Time/Removal Time Holder position Holder direction Disc cooling
Time v . 5:30 v 10 mm v Co-rotation v Yes

ADMINISTRATOR 4 ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘
ne) b UL

7.5.4 A mintakészitési folyamat elinditasa

VIGYAZAT
Viseljen megfeleld véddkesztylt, hogy megvédije ujjait a csiszoloanyagoktdl és a
meleg/éles mintaktdl.
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7 A késziulék hasznalata

Az el6készitési folyamat megkezdése el6tt a legordiilé gombra koppintva megtekintheti a
kivalasztott modszer kiilonb6z6 elékészitési lépéseinek listajat.

Aluminium alloys, R g ‘ ‘ v
. oyl ~18:58 8 steps | >

Jiss
855
siseats
gageess

i
Teged:

Ferrous 180 - 350 1
. HVakr ~20:56 12 steps

0
v

OPERATOR

A moédszer futtatasa kozben lathatja az el6készités el6rehaladasat, mivel az idé 00:00-ig
visszaszamlal a modszer neve mellett.

Aluminium alloys . ‘ ‘
8 & ~-18:58 8 steps H ~
. cast (4) P ® >
Grmdm§ Stone 2527
Recirculated Water 300pum 1 .
Cleaning with 2 steps
035 2 v .
MD-Largo
DiaPro Allegro/Largo 9 pm 6:13 | 3 ¥
Cleaning with 5 steps
1:02 4 v
MD-Mol
@ DiaPro Mol B 3 um 5:14 5 ¥ |
Cleaning with 5 steps
055 6 v
MD-Chem
OP-U NonDry 1:24 7 v
Cleaning with 8 steps
205 8

OPERATOR

Eljaras
1. Jelentkezzen be a gépbe rendszergazdaként (lasd: Bejelentkezés rendszergazdaként =
45).

2. A Methods (Mddszerek)-ben valassza ki a kivant mddszert.
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7 A késziulék hasznalata

3.  Gy6z6djon meg arrél, hogy minden szlikséges fogydeszkoz és MD feliilet rendelkezésre all a
gépen. A Futtat gombnak zbldnek kell lennie.

4:48 3 steps

OPERATOR

4. Koppintson a Futtat gombra.

A gép automatikusan megall, amikor a folyamat befejezédik.

Futtat gombra valo koppintas szerint az egyes mintatartokhoz.
A sor mddositasahoz koppintson a Kidob majd a Futtat gombra minden

Tipp
@ Ha tobb mintatartot helyezett el a szallitészalagon, a mintatartdk sorba keriilnek a
mintatartdn abban a sorrendben, amelyben azokat szeretné feldolgozni.

7.5.5 A mintak ellendrzése

Az el6készitési folyamat soran barmikor ellendrizheti a mintatartot és a mintakat.

Eljaras

1. Azel6készitési folyamat savjan koppintson a Sziinet gombra.

1 Aluminium alloys, cast

| )OOO|QOO

ADMINISTRATOR
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7 A késziulék hasznalata

2. Koppintson a Szem gombra a folyamatsavon.

Aluminium alloys, - .
. cast 4 steps u s

ADMINISTRATOR I I

3. A gép visszahelyezi a mintatartot a fliggéleges szallitoszalag fiokjaba, és most mar
ellenérizheti.

Ellendrzés utan

1. Helyezze vissza a mintatartot.
2. Koppintson a Futtatas gombra, és a gép onnan folytatja, ahol szlineteltette.

Alternativ megoldasként koppintson a 3 pontra, és valassza ki a Start over (Kezdje
elolrél) lehetbséget.

7.5.6 A csiszoloké kézi felszabalyozasa

Az Uj kdvon célszerl tobbszor is felszabalyozast végezni, miel6tt azt csiszolashoz hasznalna.

Ez biztositja, hogy a k& sik és hasznalatra kész legyen.

1. Afogydeszkozok szalagon valassza a Felszabalyozas (Felszabalyozas) lehetGséget a
felszabalyozasi folyamat megkezdéséhez.

Grinding Stone 2527
Remaining height: 0 mm

OPERATOR
o B L6

A konfiguralas médjarol Dresser programs (Felszabalyozasi programok) és Kézi
felszabalyozas, lasd A felszabalyozasi programok konfiguralasa a csiszolok6hoz = 82

Xmatic
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7 A készilék hasznalata

7.5.7 Az MD emel6 nyitasa

Az MD feliileteket a gép m(ikddése kozben is mdédosithatja vagy Ujratoltheti.

Nyissa ki az MD emel§ ajtajat a folyamat soran
1. Koppintson a Fémenii gombra.

2. Valassza ki az Unlock MD safety cover (MD biztonsagi burkolat feloldasa) lehet6séget.

Methods

Maintenance v
History

Configuration v
About

Unlock main safety cover

B & m

Unlock MD safety cover

Kivételek

Az MD emel6 ajtajat nem lehet kinyitni:

«  mikozben a gép leolvassa az MD feliileteket

«  amikor a gép MD feliiletre szallit vagy onnan vesz le

« amikor a gép ténylegesen feldolgoz az MD allomason.

7.5.8 A folyamatban lévé folyamat sziineteltetése

Az el6készités soran eléfordulhat, hogy szlineteltetnie kell a folyamatot. Ekkor sziineteltetheti a
folyamatban [év6 folyamatot a kijelz6n.

1. Koppintson a Sziinet gombra.
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7 A késziulék hasznalata

Aluminium alloys, s e 0 ‘ ‘ ~
. ot () 18:58 8 steps N ) >

Ferrous 180 - 350 1 B ‘ ‘ v
. b ~20:56 12 steps P ® >

OPERATOR D

2. Hajtsa végre a végrehajtani kivant miveletet.

3. Azelbkészités folytatasahoz koppintson ismét a Sziinet gombra.

7.5.9 Sor létrehozasa

A fligg6leges szallitészalagon beallithat egy mintatarté sort, hogy a gép meghatarozott
sorrendben fusson.

A sorban lévé mintatartdk szamara valasztott mddszerek alapjan a gép kiszamitja, hogy van-e
elegendd szuszpenziod és kendanyag a médszerek futtatdsahoz. Lasd: Hianyzo fogyoeszkozok
jelzése » 69

Alapszintii sor létrehozasa
1. Aflggoleges szallitészalagon helyezze be a sorba helyezni kivant mintatartdkat.

Megjegyzés
c Ugyeljen arra, hogy a mintak befogasahoz hasznalt egyik csavar sem
nyulik ki a mintatarto szélébol, mert ez karosithatja a gépet.

A Csavarok

2. Valassza ki azokat a mddszereket, amelyeket az egyes mintatartoknal futtatni szeretne.

3. Koppintson a Futtat gombra, és megkezdddik az elsé mintatartd elékészitése.
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7 A készilék hasznalata

4. Koppintson a Futtat gombra minden mintatartéhoz abban a sorrendben, amelyben azokat
feldolgozni szeretné.

5. A mintatarto ikonjatol jobbra lévé szam mutatja a sorrendet a sorban.

6. Avardlista médositasahoz érintse meg a Eliiz gombot, majd érintse meg a Fut gombot

minden mintatartéhoz abban a sorrendben, amelyben feldolgozni szeretné éket. Ezzel
hozzaadja 6ket a sorhoz.

Ceramics (1) ~4:32 6 steps

& ALY -
.2 Aluminum alloys,

cast ~4:32 6 steps

D -

OPERATOR > 9:04

Utemezett sor létrehozasa késleltetett kezdéssel
Beprogramozhatja a gépet, hogy egy meghatarozott idépontban kezdje el az el6készitést.

1. Aflggoleges szallitdszalagon helyezze be a sorba helyezni kivant mintatartdkat.

Megjegyzés )
a Ugyeljen arra, hogy a mintak befogasahoz hasznalt egyik csavar sem nyulik ki
a mintatartd szélébdl, mert ez karosithatja a gépet.

B Csavarok

2. Valassza ki azokat a mddszereket, amelyeket az egyes mintatartoknal futtatni szeretne.

3. Erintse meg a 3 pontot, és valassza a Add to queue (Hozzaadas a sorhoz) lehetéséget
tovabbi mintatarték hozzaadasahoz a kivant sorrendben.
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7 A késziulék hasznélata

Step selection
Edit method
Add to queue

Schedule

Aluminum alloys,

P ~4:32 6 steps

Ceramics (1) ~4:32 6 steps

OPERATOR

4. A mintatart6 ikonjatél jobbra lévé szam mutatja a sorrendet a sorban.

Step selection
Edit method
Add to queue
Schedule

Aluminum alloys,

e ~4:32 6steps

Ceramics (1) ~4:32  6steps

OPERATOR 9:04

5. Hael szeretne tavolitani egy tart6t a sorbdl, koppintson a minusz ikonra a folyamatsavon.
6. A sor itemezéséhez valassza az Schedule (Utemezés) lehetéséget.

7. Most allitsa be az érat és percet, amennyit a gépnek varnia kell, miel6tt elkezdené az
el6keészitést.
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7 A készilék hasznalata

£1) Delayed start of preparation process

Delay time
Schedule process to startin 0:01:00

CANCEL SCHEDULE

OPERATOR

8. Valassza ki az Schedule (Utemezés) gombot a beallitott id6 jovahagyasahoz.
9. Valassza a Cancel (Mégse) lehetGséget a programozas torléséhez.

10. A parbeszédpanel nyitva marad, és a visszaszamlalast mutatja, amig a gép varakoztatva van,
és zarva marad a tovabbi mikddéshez.

{k) Delayed start of preparation process

Scheduled process will start in 0:00:56

OPERATOR

11. A beallitott id6 letelte utan a parbeszédpanel eltlinik, és megkezd6dik az elékészités.

12. Avardlista és az (itemezett kezdés torléséhez koppintson a Abort (Megszakitas)-ra.
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7 A késziulék hasznalata

7.6 Forgo jelzofény (opcid)

A gép felszerelhetd egy forgo jelzéfénnyel, amely jelzi a gép mikddési allapotat.

Alapértelmezés szerint 3 vilagitasi pozicio van:

Felsé pozicio Voros fény Géphiba
Allandé fény Aktiv hiba
Nincs fény Nincs hiba
Kozépso pozicid Sarga fény Figyelmeztetés
Allandé fény Aktiv figyelmeztetés
Nincs fény Nincs figyelmeztetés
Alsé pozicié Zold fény Allapot
Villogé fény A gép sziinetel
Allandoé fény A gép miikodik
Nincs fény A gép Uresjaratban van

Tipp
@ A géppel kapcsolatos tovabbi informacidkért tekintse meg az adott hasznalati
Utmutatot vagy a felhasznaldi kézikdnyvet.
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7.7

80

El6zmények — naplofajl jelentés

CSV-fajl és PDF-jelentés létrehozasa

1. Jelentkezzen be a gépbe rendszergazdaként (lasd: Bejelentkezés rendszergazdaként = 45).

2. A Fémenii-ben valassza ki az History (El6zmények) lehetéséget.

e o &

Methods

Maintenance ~
History

Configuration v
About

Unlock main safety cover

Unlock MD safety cover

3. Kattintson a Date range (Datumtartomany) teriiletre.

X History

History

50)
05,

Method name
o

Ferrous 180 - 350 HV

Aluminium alloys, cast

Machine overview

otal amount of time the machine

=y

Date range

5 19:03 9:10 0

Jox

10:22 0:30 6:00 11.5

has been in use [hour:min; 00:29

@ No USB flash drive found. Connect USB flash drive to be able to export data

4. Valassza ki az Ont érdekld id6tarto

manyt.

Xmatic



7 A késziulék hasznélata

December 2023

5. Tekintse meg a kivalasztott idészak adatait a kijelzdn.

X History

History

Date range

2023-10-01 ~ 2023-12-14 X

Method name z @ @ 0 @&

Ferrous 180 - 350 HV 1 5 19:03 9:10 0 22

Aluminium alloys, cast 1 6 10:22 0:30 6:00 11.5 9

Machine overview 1202
Total amount of time the machine has been in use [hour:min 00:29

@ No USB flash drive found. Connect USB flash drive to be able to export data

6. Az adatok exportalasahoz csatlakoztasson egy USB-meghajtét, és koppintson a Save to
USB (Mentés USB-re) lehetéségre.

7. Arendszer menti a CSV-fajlt és a kivalasztott adatokat tartalmazd PDF-jelentést.
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8 Konfiguralas

Tipp
l @ Csak rendszergazdai jogokkal rendelkez6 felhasznalok konfiguralhatjak a gépet.

Rendszergazdai jogokkal médosithatja a gép kiilonbozé beallitasait a kijelzén.

Eljaras

1. Jelentkezzen be a gépbe rendszergazdaként (lasd: Bejelentkezés rendszergazdaként = 45).
2. Erintse meg a Fémenii gombot (A kijelzé attekintése = 19).

3. Valassza ki a Configuration (Konfiguracid) lehetéséget.
4

Mostantol hozzafér a kovetkezé almeniikhoz is, amelyeket ebben a fejezetben ismertetiink:

X Configuration

Configuration

Preparation Consumables Custom Consumables Consumables Lifetime

Cleaning Templates User settings Machine settings System settings

8.1 Elokeszites

8.1.1 A felszabalyozasi programok konfiguralasa a csiszolok6hoz

Tipp
A csiszoldké felszabalyozasi beallitdsainak mddositasdhoz rendszergazdai
hozzaférés sziikséges.

Eljaras
1. Jelentkezzen be a gépbe rendszergazdaként (l&sd: Bejelentkezés rendszergazdaként = 45).

2. A Fémenii-ben valassza ki a Configuration (Konfiguracio) lehetdséget.
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8 Konfiguralas

3. Valassza ki az Preparation (El6készités) és Stone (K6) lehetéséget a felszabalyozasi
programlista megnyitasahoz.

X Preparation

> Preparation

Stone

Dresser programs

Manual v
Struers ductile v
Struers hard - eco v
Struers hard - fast v
Struers soft v
User program v
User program 1 v
User program 2 v

User program 3 v

A lista szamos alapértelmezett felszabalyozé programot tartalmaz, amelyek nem
modosithatdk. Az egyetlen kivétel a felszabalyozasi program Manual (Manualis) (lasd: A
csiszolokd kézi felszabalyozasanak a konfiguralasa = 85 a konfiguracioval és ezzel
kapcsolatban: A csiszoldko kézi felszabalyozasa = 73 miikodés kdzben).

Tipp
@ Az el6készitési modszerben a folyamat utan 6nalléan valasztja ki a
felszabalyozast.

Felszabalyozasi programok

Az alabbi felszabalyozasi programok koziil valaszthat:

Manual (Manualis) Allitsa be a beallitasokat a kivant médon.
Struers ductile (Struers Hasznalja ezt a felszabalyozasi programot képlékeny
képlékeny) anyagokhoz, példaul nikkelalapu 6tvozetekhez és

rozsdamentes acélhoz alkalmas fogyoeszkézokkel torténé
koszoriléshez.
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Felszabalyozasi programok

Struers hard Struers hard - eco (Struers kemény - 6ko)

(Struerskemény) Hasznalja ezt a felszabalyozasi programot kemény és

nagyon kemény fémekhez alkalmas fogyoeszkozokkel
torténé koszoriléshez.

Ez a felszabalyozasi program kisebb mennyiség(
felszabalyozo anyagot alkalmaz, emellett a fordulatszam
és az érzékenység is alacsonyabb, igy meghosszabbitva a
csiszoloko élettartamat.

Struers hard - fast (Struers kemény - gyors)

Haszndlja ezt a felszabalyozasi programot nagyon kemény
fémekhez alkalmas fogydeszkdzokkel torténd
koszoriiléshez.

Struers soft (Struers puha) Hasznalja ezt a felszabalyozasi programot puha, nemvas
fémekhez alkalmas fogydeszkdzdkkel torténd
kdszoriiléshez.

Uj felszabalyozasi program létrehozasa

1. Koppintson a + Dresser Program (+Felszabalyozasi program)-ra. Ezzel Uj felszabalyozasi
programot ad a listahoz.

vresser programs

Manual v
struers ductile v
struers hard - eco Wi
Struers hard - fast ~
Struers soft ~

User program v

User program 1 DELETE RENAME e

Dressing amount Dresser speed Dresser mode Sensitivity Dressing during grinding
10 pm Rt Removal Based 5 ad No b

2. Allitsa be a beallitdsokat a kivant médon. Minden médositas automatikusan mentésre kerdil.
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8.1.2

Xmatic

Dressing amount Felszabalyozasi mennyiség)

A ké aktiv és sik csiszolofeliiletének eléréséhez gondoskodjon réla, hogy a felszabalyozasi
épések elég nagyok a megfelel6 felszabalyozashoz.

A csiszoloké lehetd leghosszabb élettartamanak elérése érdekében lgyeljen arra, hogy a
felszabalyozasi lépése a lehett legkisebbek legyenek.

«  Allitsa be a felszabalyozasi lépéskdzt 10 és 300 pm kozott 10 um-es lépésekben.

Dresser speed (Felszabalyozasi fordulatszam)

«  Allitsa be a felszabalyozasi fordulatszamot 1-10 tartomanyban.

Dresser mode (Felszabalyozasi iizemmaod)

«  Valasszon az Removal based (Eltavolitas alapu) vagy Time based (Id6éalapu)
lehetéségek koziil:

Removal based Sensitivity (Erzékenység)

(Anyageltavolitas alapt) Ha ez van kivalasztva, akkor a kivant érzékenységi

beallitast is ki kell valasztania 1 és 20 kdzo6tt.

Minél nagyobb az érzékenység, annal gyakrabban torténik
meg a ké felszabdalyozasa.

Time based (Id6alapu) Time (Id0)

Valassza ki a kivant felszabalyozasi intervallumot 10
masodperctél 5 percig.

A ké felszabalyozasa a kivalasztott intervallum elteltével
megtorténik. Az eljaras ismétlodik.

Dressing during grinding (Felszabalyozas csiszolas k6zben)

Az Yes (Igen) lehetdséget bejelolve a kd felszabalyozasa anyageltavolitas kdzben térténik
meg.

A No (Nem) lehetéséget bejeldlve a ké felszabalyozasakor a mintatartdt a rendszer felemeli.

A csiszoloko kézi felszabalyozasanak a konfiguralasa

A Struers azt javasolja, hogy az Uj kovon végezzen tobbszor is felszabalyozast, miel6tt azt
csiszolashoz hasznalna. Ez biztositja, hogy a ké sik és hasznalatra kész legyen.

A ké kézi megmunkalasakor hasznalt felszabalyozasi program beallitdasahoz kdvesse az alabbi
eljarast.

Eljaras

1. Jelentkezzen be a gépbe rendszergazdaként (lasd: Bejelentkezés rendszergazdaként =
45).

2. A Fomenii-ben valassza ki a Configuration (Konfiguracio) lehetdséget.
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3. Valassza ki az Preparation (El6készités) és Stone (K6) lehetéséget a felszabalyozasi
program listdjanak megnyitasahoz.

4. Ezutan valassza a Manual (Kézi) lehetdséget.

X Preparation

Configuration > Preparation

Stone

Dresser programs

Manual N

Dressing amount

0pm ‘

Dresser speed

3500 = ‘

Dressing during grinding
Yes

Dresser mode - Time -
Time based 2:00

Struers ductile v
Struers hard - eco v
Struers hard - fast v
Struers soft v
User program v
User program 1 v

User program 2 v

Szerkessze a kézi felszabalyozo program paramétereit. A paraméterek leirasat lasd: Uj
felszabalyozasi program létrehozasa = 84.

8.1.3 Az MD csiszolofeliilet konfiguralasa
1. Jelentkezzen be a gépbe rendszergazdaként (lasd: Bejelentkezés rendszergazdaként = 45).

2. A Fomenii-ben valassza ki a Configuration (Konfiguracio) lehetdséget.
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3. Ezutdn valassza az Preparation (El6készités) és az MD lapot.

4. Most valassza ki a kivant beallitasokat.

X Preparation

> Preparation

MD

Dressing after process
Dress MD Alto

Dress MD Piano, Mezzo, Molto

Cleaning after process
Clean MD Alto

Clean MD Piano, Primo, Mezzo, Molto
Clean MD Allegro / Largo

Clean disc after process

Dressing (Felszabalyozas)

A felllet eltavolitasi sebességének biztositasa érdekében engedélyezheti a MD-Alto és a
gyémantcsiszolo felliletek, pl. MD-Piano felszabalyozasat.

Tipp
Ha az MD csiszolofeliilet felszabalyozasa engedélyezve van, a felszabalyozast
minden el6készitési lépés utan el kell végezni.

Cleaning (Tisztitas)

Beallithatja, hogy a késziilék automatikusan megtisztitsa a felliletet (MD-Alto, MD-Allegro és
MD-Largo, valamint MD gyémant csiszolofeliilet) a folyamat utan.

Javasoljuk, hogy a MD-Disc egységet is tisztitsa meg, mieldtt Uj fellletet alkalmazna.

Az MD polirozé feliiletek tisztitdsa nem lehetséges.

8.1.4 A vizcsere konfiguralasa az ultrahangos tisztitoallomason (opcio)

Alapértelmezés szerint a gép Ugy van beallitva, hogy az ultrahangos tisztitd funkcio minden
egyes hasznalata utan automatikusan kiliritse és Ujratoltse a kadat az ultrahangos
tisztitdallomason.

Allitsa be a vizcsere elétt futtatott folyamatok szamat

1. Jelentkezzen be a gépbe rendszergazdaként (lasd: Bejelentkezés rendszergazdaként =
45),

2. A F8menii-ben valassza ki a Configuration (Konfiguracio) lehetéséget.

3. Ezutan valassza az Preparation (El6készités) és az US Clean (UH tisztitas) fiilet.
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X Preparation

> Preparation

US Clean

Exchange water

Change water after x times

5 -

4. Alegordilé meniliben valassza ki, hogy hanyszor kell hasznalni az ultrahangos
tisztitoallomast a vizcsere el6tt.

8.2 Fogyoeszko6zok

hasznalatra tervezett fogydeszkozeivel hasznalhato.
A késziilék automatikusan érzékeli a Struers fogydeszkdzok, palackok és MD

Megjegyzés
0 A berendezés csak a Struers erre a célra és ilyen tipusu berendezésekkel vald
felliletek tartalmat, amikor behelyezi ket a gépbe.

Fogydeszk6zok konfiguralasa

1. Jelentkezzen be a gépbe rendszergazdaként (lasd: Bejelentkezés rendszergazdaként = 45).

2. A Fomenii-b6l valassza ki a Configuration (Konfiguracid) lehetéséget, majd a Consumables
(Fogyodeszkozok) meniipontot.

3. Valassza ki a konfiguralni kivant fogydeszkoz tipusat, azaz az MD-ket (MD feliileteket) az MD
emeldben vagy a palacktartéban lévé palackokat.
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Configure MDs (MD-k konfigurdldsa)

X Consumables

ifiguration > Consumables

Configure MDs

8 O Manua

@ Automatic
@ Automatic
@ Automatic
@ Automatic
<} @ MD-Mezzo Manua
@ Automatic

@ Automatic

Configure bottles (Palackok konfigurdldsa)

X Consumables

figuration > Consumables

Configure bottles

OP-S NonDry
@ L)
ALCH 1 5
Manual Automatic Manual Automatic Automatic Automatic Manual Automatic Automatic
@ @ [ ] L @ [ ]

4. Valassza az Automatic (Automatikus) vagy Manual (Manualis) lehetdséget.

Automatic (Automatikus)

A gép beolvassa az 6sszes fogydeszkozon talalhatd adatmatrixkodot.

Xmatic 89



8 Konfiguralas

90

Manual (Manualis)

A gép nem keres olvasandé kodot.

1.

Valassza ki a feliiletet, a szuszpenziot vagy a ken6anyagot a kérdéses pozicioban.

X Consumables

Configuration > Consumables

Configure MDs Configure bottles

DP-Lubricant
Yellow

SOAP

Manual

OP-U

4 5

Automatic Automatic Manual

2. Haa palack manualis beallitdsanak gombijara kattint, kap egy listat a Struers
fogydeszkozokrol és az egyéni fogyoeszkozeirdl:

D Suspensions
D Lubricants

©

DP-Lubricant Yellow

DP-Lubricant Red

DP-Lubricant Purple

DP-Lubricant Green

DP-Lubricant Brown

DP-Lubricant Blue

3. Valasszon ki egy fogydeszkozt a listabol, és ez addig marad ebben a pozicidban, amig meg
nem maddositja vagy amig az automatikus lehet6séget valasztja, és a rendszer be nem

olvassa az adatmatrix kodjat.

Lasd: Egyéni fogyoeszkozok = 91 a fogydeszkdzok hozzaadasarol.
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8.3 Egyéni fogyoeszkozok

Egyéni fogyoeszk6z6k konfiguralasa

1. Jelentkezzen be a gépbe rendszergazdaként (lasd: Bejelentkezés rendszergazdaként =
45).

2. A F6menii-bél valassza ki a Configuration (Konfiguracio) lehetéséget, majd az Custom
consumables (Egyéni fogyoeszkozdk) meniipontot.

3. A nézetben valassza ki az atnevezni, torélni vagy hozzaadni kivant fogyoeszkoz tipusat,
példaul: Stone (K&), MD surface (MD feliilet), Suspension (Szuszpenzid) vagy Lubricant
(Kenbanyag), akar a meniiben, akar a z6ld gombokon.

X Custom Consumables

> Custom Consumables

All

All

Consumable name Consumable type

surface

Custom md MD surface

DELETE RENAME kg

4. Uj egyéni fogydeszkoz hozzaadasahoz kattintson a kérdéses fogydeszkdz zold gombijara,
pl. MD feliilet.
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X Custom Consumables

Configuration > Custom Consumables

All Stones MD surfaces Suspensions Lubricants

MD surfaces

Consumable name Consumable type
surface
Custom md i ’ DELETE RENAME ‘ v
Consumable name Dressable i Abrasive rule -
Custom md No Abrasive contained in Surface

+ MD SURFACE

5. Adjon nevet az egyéni fogyoeszkoznek. Amikor rakattint a Consumable name (Fogyoeszkoz
neve) szévegmezére, megjelenik egy billentylizet.

6. 1irjabe az Uj nevet, és mentse el.

Consumable name i
Custom lubricant

7. Valassza ki a felszabalyozast, a csiszoloszabalyt, a csiszoléanyagot vagy a kenéanyag
tipusat, a kérdéses egyéni fogyoeszkoztél fliggben.

Kovek és MD feliiletek felszabalyozasa

1. Kattintson a Dressable (Felszabalyozas) mezdre kdzépen.
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X Custom Consumables

Configuration > Custom Consumables

All Stones MD surfaces Suspensions Lubricants

MD surfaces

Consumable name Consumable type
Surface
Custom md D = foee ‘ DELETE RENAME ‘ v
Consumable name Dressable e Abrasive rule v
Custom md No Abrasive contained in Surface

+ MD SURFACE

2. Valassza ki a felszabalyozast.

Felszabalyozas

Ha az egyéni fogydeszkozt a feldolgozas utan nem szabad
No (Nem) ) Lo . ,,

felszabalyozni mint a polirozo kendot
Aluminum Oxide Stick Ha az egyéni csiszolofellilet gyémant csiszolofelillet, példaul a
(Aluminium-oxid rud) MD-Piano, MD-Mezzo és MD-Molto.
Diamond tip (Gyémant Ha az egyéni csiszolofeliilet gyantaval kétott aluminium-oxid
hegy) fellilet, példaul a MD-Alto.
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3. Valasszon csiszoloszabalyt az MD feliiletéhez.

Abrasive contained in Surface

Csiszolo szabaly

Only diamond

suspension (Csak Ha a feliiletet csak gyémant szuszpenzidval hasznaljak.

gyémant szuszpenzio)

Only oxide Ha a felliletet csak oxid polirozé termékekkel hasznaljak. Az
suspension (Csak oxid oxidpolirozé termékkel bedllitott folyamatlépés soran a fellletet vizzel
szuszpenzio) tisztitjak meg a folyamatlépés utolsd részeként.

All except water (Viz A viz kivételével minden tipusu h(t6folyadék vagy szuszpenzid
kivételével minden) hasznalhatd.

Abrasive contained in

surface A fogyodeszkoz fellletén csiszoldéanyagok vannak, és hiitéfolyadékként
(Csiszoldanyag a vizet hasznalnak.
felliletben)

Csiszoléanyag tipus a szuszpenzidkhoz
1. Kattintson a legordiilé meniire a Abrasive type (Csiszolo tipus) mez6ben kozépen.
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X Custom Consumables

Configuration > Custom Consumables

All Stones MD surfaces Suspensions Lubricants
Suspensions
Consumable name Consumable type
Custom suspension Suspension DELETE RENAME i~

Abrasive type

Oxide b ‘

Consumable name
Custom suspension

+ SUSPENSION

2. Valassza ki a kivant csiszoldéanyag tipust.

Csiszoléanyag tipus

Oxide . . . . I Ly
(Oxid) Ha az egyéni fogydeszkoz oxidpolirozo tipusi szuszpenzio
Diamond Ha az egyéni fogyoeszkoz gyémant szuszpenzio
(Gyémant) gy gy gy p
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Kenéanyag-tipusok a kenéanyagokhoz

1. Kattintson a legordiilé meniire Lubricant type (Kenbanyag tipusa) kozépen.

X Custom Consumables

Configuration » Custom Consumables

All Stones MD surfaces Suspensions Lubricants
Lubricants
Consumable name Consumable type
Custom |ubricant Lubricant DELETE RENAME o

Water based ¥

Consumable name
Custom lubricant

Lubricant type ‘

+ LUBRICANT

2. Valassza ki a ken6anyag tipusat.

Water based

Kendanyag tipusa
Water based (Vizbazisu) Ha az egyéni kenbanyag vizbazisu

Alcohol based (Alkoholbazisi) Ha az egyéni ken6anyag alkoholbazisu
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8.4

Xmatic

Fogyoeszkozok élettartama

Az MD feliilet egyéni élettartamanak konfiguralasa

Minden Struers MD feliilet meghatarozott élettartammal rendelkezik, amely példaul az
el6készitett anyagtol fliigg. Ha mas élettartam relevans, konfiguralhatja ezt.

1. Jelentkezzen be a gépbe rendszergazdaként (lasd: Bejelentkezés rendszergazdaként =
45),

2. A Fomenii-b6l valassza ki a Configuration (Konfiguracid) lehetéséget, majd a
Consumables Lifetime (Fogyoeszkozok élettartama) meniipontot.

3. Afogyoeszkozok kivalasztasahoz koppintson a + Surface (+ feliilet) ikonra.

X Consumables Lifetime

> Consumables Lifetime

No consumables were found
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8.5

98

4. Koppintson arra a fogyoeszkozre, amelynek élettartamat médositani szeretné, példaul MD-

Dac.

Stones

MD grinding

MD polishing

Other polishing

MD Custom surfaces

OO000O

. MD-Chem
. MD-Chem NonStick
MD-Dac
MD-Dur
. MD-Floc
MD-Mol
MD-Mol APS
. MD-Nap
MD-Pan

MD-Plan

MD-Plus

5. Most modositsa a kivalasztott fogydeszkdz élettartamat.

6 h 40 min

MD-Dac Consumable Lifetime

+ SURFACE

Sablonok tisztitasa

A Struers mar el6re meghatarozott és rendelkezésre allé mddszerek a Library (Konyvtar)-ban
(lasd Struers-modszerek = 55), beépitett tisztitasi sablonokkal rendelkeznek, amelyeket nem

modosithat.
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Azonban hozzaadhat Uj sablont, vagy masolhat egy meglévé sablont, és konfiguralhatja a
paramétereket egy masik néven.

8.5.1  Uj tisztitasi sablon konfiguralasa masolatbél
Kimasolhat egy tisztitasi sablont, és felhasznalhatja sajat tisztitasi sablon létrehozasahoz.
1. Jelentkezzen be a gépbe rendszergazdaként (lasd: Bejelentkezés rendszergazdaként =
45).
2. A F6menii-bél valassza ki a Configuration (Konfiguracio) lehetdséget, majd a Cleaning

Templates (Sablonok tisztitdsa) menlipontot.

Megjelenik a Cleaning Templates (Sablonok tisztitasa) mend.

X Cleaning Templates

» Cleaning Templates

Cleaning templates

Cleaning Templates

Clean Diamend Polishing v
Clean Final Diamond Polishing v
Clean Fine Grinding v
Clean Fine Grinding. User defined v
Clean Oxide Polishing v
Clean Stone & MD grinding v

Clean Water Free v

3. Valassza ki a masolni kivant tisztitasi sablont, majd a Copy (Masolas) fiilet.
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100

4.

X Cleaning Templates

Configuration » Cleaning Templates

Cleaning templates

Cleaning Templates

Clean Diamond Polishing

Clean Final Diamond Polishing

Clean Fine Grinding

Time
b 0:07 b
| cleaning Action - Time -
Wait 0:05
Cleaning Action ~ | Time =
High-Pressure Water 0:15
Cleaning Action Time
Alcohol b 0:05 E
| cleaning Action - | [ mime -
Drying 0:30

Clean Fine Grinding, User defined

l DELETE ‘ RENAME | ™

Ekkor megjelenik egy Uj User template (Felhasznaloi sablon).

X Cleaning Templates

Configuration » Cleaning Templates

Cleaning templates

Clean Final Diamond Polishing

Clean Fine Grinding

Clean Fine Grinding, User defined

Clean Oxide Polishing

Clean Stone & MD grinding

Clean Water Free

User template

| DELETE

RENAME ‘

Cleaning Action Time
S 0:00 w. DELETE
Cleaning Action Time
hd 0:00 hd DELETE
Cleaning Action Time
b 0:00 v DELETE ADD

+ CLEANING TEMPLATE
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5. Allitsa be a kiilénbdz8 paramétereket tetszés szerint, és mentse el masik sablonként az
atnevezéssel.

Cleaning template name

Clean Fine Grinding, customized

8.5.2  Uij tisztitasi sablon hozzaadasa
1. Koppintson a zold gombra + Cleaning Template (+ Tisztitasi sablon).
2. Toltse ki az Uj sablon paramétereit.
3. Valassza ki az Rename (Atnevezés) lehetdséget és adjon nevet a sablonnak, mielétt

mentené.

X Cleaning Templates

Configuration » Cleaning Templates

Cleaning templates

Clean Final Diamond Polishing

Clean Fine Grinding, User defined

Clean Fine Grinding, User defined 1

Clean Oxide Palishing

Clean Stone & MD grinding

Clean Water Free

User template ’ DELETE RENAME ‘ v

Cleaning Action Time
A d 0:00 v DELETE
Cleaning Action Time
A 0:00 w DELETE
Cleaning Action - Time -
0:00 DELETE ADD

+ CLEANING TEMPLATE

Xmatic 101



8 Konfiguralas

8.5.3  Tisztitas el6tti lépések
Tisztitas el6tti lépés adhatd hozza az olajalapu szuszpenzidval/kendanyagokkal el6készitett
mintakhoz egy erre a célra szolgaldo MD-Nap ruhaval szappan és viz hozzaadasaval.
A standard bedllitas a kovetkez6 paramétereket tartalmazza:
. Pre-cleaning step ~0:10 1 step : ‘ B ~
MD-Clean
= ?gsgﬂiater 0:10 ‘ DELETE ‘ copy ‘ ~
Surface Disc speed Holder speed Force per specimen ‘
MD-Clean 150 rpm > 150 rpm e
Suspension Pre-dosing time Dosing level
soap 1s Off
. %ﬁ)ﬂ\;ﬂer ;r:dusmg time - g;smg level
Time/Removal H Time Holder position Holder direction ‘ Disc cooling ‘
Time * 0:10 10 mm Co-rotation ad No ~
+ PREPARATION ‘ + CLEANING
I 4 & I 4 o’y ¥
8.6 Felhasznaloi beallitasok

Alapértelmezett felhasznaléi beallitasok és rendszergazdai jelszé

1. Jelentkezzen be a gépbe rendszergazdaként (lasd: Bejelentkezés rendszergazdaként = 45).

2. Valassza ki a Configuration (Konfiguracid) és a User settings (Felhasznaloi beallitasok)
lehetdséget.

3. A Configure (Konfiguralas) meniipontban valassza ki az alapértelmezett felhasznaloi
beallitast, ami Operator (Kezel6) vagy Administrator (Rendszergazda) lehet.
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X User settings

Configuration > User settings

Configure Users

Default User

Administrator v ‘ I Administrator ‘

I Operator ‘

UPDATE PASSWORD

4. A Users (Felhasznalok) oldalon beallithat egy Uj jelszot a rendszergazdai beallitashoz.
Alapértelmezés szerint ez ,,1234”.

8.7 A gép beallitasai

A gép beallitasainak konfiguralasa
1. Jelentkezzen be a gépbe rendszergazdaként (l&sd: Bejelentkezés rendszergazdaként =
45).

2. A Fomenii-bél valassza ki a Configuration (Konfiguracid) és Machine settings
(Gépbeallitasok) lehetbséget.

X Machine settings

uration » Machine settings

=]

Confis

X

[n

General

fartiral convey
LiCdl COMNVEY

Q

Eject empty tray
off

Number of specimens
Manual
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3. Moddositsa a beallitasokat tetszés szerint akar az Eject empty tray (Ures talca kiadasa) vagy
Number of specimens (Mintak szama) menipontban.

Minden modositas automatikusan mentésre kerdl.

8.7.1 Ures talca kiadasa

«  Valassza ki, hogy a fidk (talca) automatikusan kidobasra keriiljon-e (Automatic (Automata)),
ha ugy csukja be, hogy a fiokban nincs mintatarto.

8.7.2  Number of specimens (Mintak szama)

«  Valassza ki, hogy a gép automatikusan felismeri-e az egyes tartékban lévé mintak szamat
(Automatic (Automata)), vagy manualisan kivanja kivalasztani a megfelel6 szamu mintat
(Manual (Manualis)).

Automatic

Mindkét esetben az erét maga a gép allitja be ennek megfeleléen.
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Automatikus beallitas (konfiguracio)

1. Valassza a mintdk szamanak automatikus felismerését a Machine settings
(Gépbeallitasok) meniipontban.

X Machine settings

Configuration » Machine settings

General

ertical conveyol

Eject empty tray
off

v ‘

‘ Number of specimens

Automatic o ‘

2. Az ablak bezarasahoz valassza ki az ,,x” jelet.

A mUkodéssel kapcsolatban lasd: A mintak szamanak észlelése = 54,

Kézi beallitas (konfiguracio)

1. Valassza a kézi felismerést a Machine settings (Gépbeallitasok) meniipontban.

X Machine settings

Configuration > Machine settings

General

R e S e
Vertical conveyor

Eject empty tray
‘ off v ‘

‘ Number of specimens

Manual x ‘

2. Az ablak bezarasahoz valassza ki az ,,x” jelet.

A mUkodéssel kapcsolatban lasd: A mintak szamanak észlelése = 54,
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8.8 Rendszerbeallitasok

Ebben a meniiben mddosithatja az alapértelmezett nyelvet angolrol egy masik nyelvre, vagy az
alapértelmezett beallitast a metrikusrol az angolszasz rendszerre.

Eljaras

1. Koppintson a Fémenii gombra, és valassza a Configuration (Konfiguracio) és System
settings (Rendszerbedllitdsok) lehetdséget.

2. Koppintson a legdrdlls nyilra a hasznalni kivant nyelv kivalasztasahoz.

3. Koppintson a kivant valasztas el6tti korre, és valassza ki, hogy a Metric (Metrikus) vagy
Imperial (Angolszasz) mértékegységeket szeretné-e hasznalni, amikor a géppel dolgozik.

X System

> System settings

Language

en v

@ Metric
QO Imperial

9 Karbantartas és szerviz

A gép maximalis Gzemidejének és élettartamanak eléréséhez megfelelé karbantartas sziikséges.
A karbantartas rendkivil fontos annak érdekében, hogy a gép folyamatosan biztonsagos moédon
tudjon mikodni.

Az ebben a részben leirt karbantartasi eljarasokat kizarélag szakképzett vagy képzéshen részesiilt
személyzet végezheti el.

A vezérlorendszer (SRP/CS) biztonsaggal kapcsolatos részei

Az egyes biztonsaggal kapcsolatos alkatrészeket lasd a jelen kézikényv ,,Mlszaki adatok”
fejezetének ,,A vezérlérendszer (SRP/CS) biztonsaggal kapcsolatos részei” fejezetében.

Miiszaki kérdések és potalkatrészek

Ha miszaki kérdése van, vagy ha pdtalkatrészeket rendel, adja meg a sorozatszamot és a
fesziiltséget/frekvenciat. A sorozatszam és a fesziiltség a gép adattablajan van feltiintetve.
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9.1 Altalanos tisztitas

A gép hosszabb élettartamanak biztositasa érdekében nyomatékosan ajanljuk a rendszeres
tisztitasat.

Megjegyzés
0 Ne hasznaljon szaraz ruhat, mivel a felliletek nem karcallok.

A gép tisztitasakor ne hasznaljon suroloszert.

Megjegyzés
0 Ne hasznaljon acetont, benzolt vagy hasonlé oldoszereket.

Ha a gépet hosszabb ideig nem hasznaljak

«  Alaposan tisztitsa meg a gépet és az sszes tartozékot.

9.2 Hetente

Megjegyzés
0 Ne hasznaljon szaraz ruhat, mivel a felliletek nem karcallok.

Ne hasznaljon acetont, benzolt vagy hasonlé oldoszereket.
Ha szilikséges, hasznaljon etanolt vagy izopropanolt a zsir és az olaj
eltavolitasahoz.

9.2.1 A munkateriilet

\

e

«  Tisztitsa meg a gép belsejében lévo Osszes festett feliiletet puha, nedves ruhaval és
normal haztartasi tisztitoszerekkel.
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9.2.2 A mintamozgato fej és sinek

Rendszeresen tisztitsa meg a mintamozgato fejet és a sineket nedves ruhaval. Lasd még: A gép
attekintése = 17.

Eljaras
1. Alaposan tisztitsa meg a mintamozgaté fej (A) felsé és also részét nedves ruhaval.

2. Tisztitsa meg a munkateriileten belili sineken (B) felhalmozddott szennyezddéseket szaraz
ruhaval.

Megjegyzés )
G Fontos, hogy a mintamozgato fej felsd és alsé feliiletét tisztan tartsa, kiildnben a
mintak elszennyezédhetnek.
y
Y

Megjegyzés
A munkaterileten lévé sinek tisztitdsahoz hasznalhat szaraz ruhat, mivel ezek
olajréteggel vannak bevonva.
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9.2.3 A fo biztonsagi burkolat

[

Eljaras
1. Rendszeresen tisztitsa meg a f6 biztonsagi burkolatot nedves ruhaval vagy szokasos
haztartasi ablaktisztito oldattal.

Hagyja hatni az ablaktisztitoé oldatot néhany masodpercig, miel6tt ruhaval letorolné.

2

Megjegyzés

0 Ugyeljen arra, hogy ne gyakoroljon nyomast a f6 biztonsagi burkolat feliiletének
tisztitasakor, mert megkarcolhatja.

9.2.4 Ultrahangos tisztitéallomas (opcionalis)

Megjegyzés

Ne haszndljon szaraz ruhat, mivel a felliletek nem karcallok.
c Ne hasznaljon acetont, benzolt vagy hasonlé oldoszereket.

Ha sziikséges, hasznaljon etanolt vagy izopropanolt a zsir és az olaj

eltavolitasahoz.

Eljaras
1. A Maintenance (Karbantartas) meniiben valassza ki az US Clean (UH tisztitas)
lehet6séget az ultrahangos tisztitashoz.
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X Maintenance

Maintenance

Clean tubes US Clean Stone MD

2. Az ultrahangos kad kiliritéséhez koppintson a Empty tub (Kad (ritése) gombra.

X US Clean
laintenance > US Clean

Actions

FILL TUB

EMPTY TUB

Ecsettel és szappannal tisztitsa meg az ultrahangos kad belsé falat.

4. Akad feltoltéséhez valassza a Fill tub (Kad feltoltése) lehetéséget, majd az ujbdli iritéshez
és Oblitéshez koppintson a Empty tub (Kad (ritése) lehet6ségre.

9.2.5 Nagynyomasu tisztitoallomas

Ne hasznaljon acetont, benzolt vagy hasonlé olddszereket.
Ha sziikséges, hasznaljon etanolt vagy izopropanolt a zsir és az olaj
eltavolitasahoz.

Megjegyzés
0 Ne hasznaljon szaraz ruhat, mivel a felliletek nem karcallok.

. Hasznaljon nedves ruhat a gumitomitések tisztitdsahoz.
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9 Karbantartas és szerviz

A fuvokak tisztitasa

. Haszndlja a fuvdkatisztitdt a nagynyomasu tisztitéallomas fuvokainak tisztitasahoz.

9.2.6 Az alkohollevalaszto palack iiritése (opcio)

FIGYELMEZTETES
A Az alkoholos palack iiritése kézben mindig viseljen védbkesztylit és

védbészemiiveget.

Ha alkoholszeparatoros palackot csatlakoztat a tisztitéallomashoz, hetente vagy sziikség
esetén figyelnie kell és ki kell Uritenie az liveget.
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1

o = e
==l A
8
| — _ L — B
A Csatlakozo alkohollevalaszté palackhoz
B Alkohollevalaszto palack
Eljaras
1. Huzza ki a recirkulécios egységet, hogy elérje az alkoholos palackot.
2. Tavolitsa el az Giveget az alkoholos palack csatlakozéjabdl.
3. Uritse ki a palack tartalmat.
4. Szerelje vissza a palackot.
Tipp
@ A géppel kapcsolatos tovabbi informacidkért tekintse meg az adott hasznalati
Utmutatét vagy a felhasznaldi kézikonyvet.
9.3 Ha sziikséges
Egyes karbantartasi és tisztitasi eljarasok elvégzésének gyakorisaga attol figg, hogy milyen
gyakran és hogyan hasznalja a gépet.
Xmatic
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9 Karbantartas és szerviz

9.3.1 Légsziiro

Ovatosan tisztitsa meg a légsz(irét puha kefével.

9.3.2 Az érint6képernyo tisztitasa

Megjegyzés
0 Ne hasznaljon szaraz ruhat, mivel a feliiletek nem karcalldk.

Ne hasznaljon acetont, benzolt vagy hasonlé oldoszereket.

«  Tisztitsa meg az érint6képerny6t LCD tisztitoszerrel.

9.3.3 A palackok és a palacktarto

Amikor kicserél egy palackot, gy6z6djon meg réla, hogy a palack és a palacktarté tiszta. Egyes
fogyoeszkozok karosithatjak a gép festését, ha azokat nem tisztitjak rendszeresen.

9.3.4 A csovek tisztitasa

Ha megvaltoztatja a folyadék tipusat, a gép megmondja, hogy tisztitsa meg a csovet.
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114

A\ Tube used with different liquid

Fri, 19 Jan 2024 13:10:52 GMT CLEAN  IGNORE

A\ Tube used with different liquid

d with DP-Lubricant Blue. Installed bottle contains OP-U. Cleaning the tube is recommended

Fri, 19 Jan 2024 13:12:16 GMT CLEAN  IGNORE

ol Thla-aln
a » Gl

A tisztitast sajat maga is kezdeményezheti, ha szilkségesnek tartja, vagy ha a gépet egy ideig nem
hasznalja. Kivalaszthatja az egyik vagy az 6sszes csé tisztitasara szolgald funkciokat a palackoktél
az adagoléfavokakig, akar a fémenibdl, akar a folyamat soran.

A csovek tisztitasa — a fémeniibol

1. Jelentkezzen be a gépbe Kezel6ként vagy Rendszergazdaként (lasd Bejelentkezés
rendszergazdaként = 45).

2. Koppintson a Fémenii-re, majd valassza a Maintenance (Karbantartas) és Clean tubes
(Csovek tisztitasa) lehetbséget.

X Maintenance

Maintenance

Clean tubes US Clean Stone MD

Mover Head

Xmatic



9 Karbantartas és szerviz

3. Valassza ki a tisztitani kivant cséveket. A keretek feletti zold pipa jelzi a tisztitando
csoveket.

X Clean tubes

Maintenance > Clean tubes

v/ v/
1 2 3 4 5 6 7
©) @ @
DiaPro Allegro/Largo DP-Lubricant Yellow DiaPro Nap B DiaPro Mol B oP-u DP-Suspension P OP-U NonDry
1 1 U U Iﬁ Iﬁ
o O @ @ @
), ), o ) D
Empryused Emptyfused Unknown Filed Emptyused Filled Filled
DiaPro Allegro/Largo DiaPro Dac DP-Lubricant Blue DP-Lubricant Blue DP. ion P DP. ion P

4. Koppintson a Clean tubes (Csovek tisztitasa) lehet6ségre, és kdvesse a képernydn
megjelend utasitasokat.

5. Varja meg, amig a folyadék visszakeril a palackba.
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9 Karbantartas és szerviz

6. Vegye ki a palackot, és helyezze az Easy Connectort a palacktarté bemenetébe.

Ale

A

7. A csovek oblitésre kerilnek.

8. Atisztitasi folyamat befejezése utan helyezze vissza az Easy Connectort a fogyoeszkoz-
palackra. Gy6z4djon meg arrél, hogy a helyére van tolva.

Sziikség esetén ismételje meg ezt az eljarast mas csovekkel.
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9 Karbantartas és szerviz

A csovek tisztitasa — elokészités kdzben

1. Akijelzdn érintse meg azt a palackpoziciét, amelyhez tisztitani szeretné a csovet.

DP-Lubricant Yellow @

Remaining vol. 1000 ml

ADMINISTRATOR
) @6 L)@ L

2.  Azelbugré Gizenetben valassza a Clean (Tisztitas)-t.

3. Kovesse a kijelz6n megjelend utasitasokat az aktualis fogyoeszkoz eltavolitasahoz a
gépbdl, és helyezze az Easy Connectort a lefolydba.

4. A csé oblitésre kerdl.

5. Amikor a tisztitasi folyamat befejez6dott, érintse meg a Continue (Folytatas) gombot.

9.3.5 A csiszoloko allomas tisztitasa

VIGYAZAT
Kerilje a bérrel valo érintkezést a hlit6folyadék-adalékanyag esetében.

Megjegyzés
Ne hasznaljon szaraz ruhat, mivel a felliletek nem karcallok.

Megjegyzés
Ne hasznaljon acetont, benzolt vagy hasonlé oldoszereket.

Tipp
Ha sziikséges, hasznaljon etanolt vagy izopropanolt a zsir és az olaj
eltavolitasahoz.

Q|I®|®| >
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9.3.6

118

A csiszoloké burkolatanak kinyitasaval és a ké tisztitas el6tti eltavolitdsaval kapcsolatos tovabbi
informaciokeért lasd: A csiszoloko vagy a gyémant csiszolotarcsa felszerelése = 38.

A csiszolokd/gyémant csiszolotarcsa tisztitasa

i

A Tulfolyd cs6

Eljaras

1. Torolje le a talat egy kefével.

2. Tavolitsa el a tulfolydcsovet és dblitse le folyo vizzel.
3. Helyezze vissza a tulfolydcsovet.

Sziikség esetén tisztitas eldtt eltavolithatja a kovet. Lasd még: A csiszolokd vagy a gyémant
csiszolotarcsa felszerelése = 38.

A talbetét cseréje

Megjegyzés
G A talbetétet nem cserélheti ki sajat maga, ezt szerviztechnikusnak kell elvégeznie.

A ko tisztitasa
1. A Maintenance (Karbantartas) meniipontban valassza ki a Stone (K&) lehetéséget.

2. Valassza ki a kivant miveletet, és kdvesse a kijelz6n megjelend utasitasokat.

Xmatic



9 Karbantartas és szerviz

X Stone

aintenance > Stone

Actions

[ SPIN TEST

CHANGE STONE DRESSER TIP

[ MOVE STONE DRESSER OUT ]
[ PARK STONE DRESSER ]

Teendd: Spin test (Centrifugalasi teszt)

Lehet6vé teszi a k6 tesztelését. A centrifugalasi teszt soran a ké 60 masodpercig teljes
sebességgel forog.

Teendd: Change stone dresser tip (Kéfelszabalyozo hegyének cseréje)

Lehet6vé teszi a csiszolokd felszabalyozojanak kihelyezését a csiszoldallomas nyilasabol olyan
helyzetbe, amely lehetévé teszi a hegy cseréjét (8 mm).

Teend6: Move stone dresser out (A ko felszabalyozo kimozgatasa)

Kimozgatja a csiszolokd felszabalyozot, lehetdvé téve a csiszolokd burkolatanak nyitasat és a
ko korli tisztitast.

Teend6: Park stone dresser K6 felszabalyozé parkolasa

Lehet6vé teszi a csiszolokd felszabalyozo visszahelyezését a csiszoldallomas nyilasaba.
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9.3.7

120

Az aluminium-oxid rud és a felszabalyozo hegyének cseréje és tisztitasa

Aluminium-oxid rud (A)

1.

Hlzza meg a rogzitécsavart egy 6 mm-es imbuszkulccsal az éramutato jarasaval ellentétes
irdnyba forgatva.

Szerelje le az aluminium-oxid rudat.

Ovatosan torélje le az 9sszes feliiletet, és gy6z6djon meg arrol, hogy nem maradt rajta
szennyez6dés vagy por.

Szereljen egy Uj aluminium-oxid rudat a tartéba.

Hlzza meg Ujra a rogzitécsavart.

Felszabalyozo hegye (8 mm) (B)

Hasznaljon 9 mme-es villaskulcsot.

1.
2.

Csavarja le a régi felszabalyozo hegyét.

Ovatosan térélje le az dsszes feliiletet, és gy6z3djon meg arrél, hogy nem maradt rajta
szennyez6dés vagy por.

Szerelje fel az Uj 8 mm-es felszabalyozo hegyet a felszabalyozdba.

Xmatic



9 Karbantartas és szerviz

9.3.8 Az MD kar tisztitasa

A MD kar

Eljaras
1. A Maintenance (Karbantartas) meniiben valassza ki az MD (MD) lehetGséget.

2. Valassza ki a kivant miveletet, és kdvesse a kijelz6n megjelend utasitasokat.

Actions

CHANGE TIP

ARM TO MD

ARM TO PARKED

Teend6: Change tip (Modositasi tipp)

Hasznalja ezt a funkciot, ha megvaltoztatja az MD felszabalyozo hegyét.

Teend6: Arm to MD (Kar az MD-hez)

Az MD kar az MD emeldt6l az MD allomasra mozog. Most mar letorolheti és megtisztithatja az
MD kart.

Teend6: Arm to parked (Kar a parkolashoz)

Az MD kar visszatér az MD emel6 parkoléhelyére.
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Gyémant hegyli sorjazo

A gyémant hegyl sorjazot rendszeresen ellendriznie kell egy Struers szerviztechnikusnak.

Eljaras
1. Szerelje le a gyémant hegyl sorjazot.

2. Ovatosan tordlje le az 6sszes feliiletet, és gy6z6djon meg arrdl, hogy nem maradt rajta
szennyez6dés vagy por.
3. Szerelje fel a gyémant hegyet a sorjazora.

9.3.9 A tal betéte

Tisztitsa meg a talbetét fels6 részét

A Froccsenésvédo

B A talbetét felsd része

Eljaras

1. Tavolitsa el a froccsenésvédét (A) az MD csiszolo- és polirozéallomasrol.
2. Tavolitsa el a talbetét fels6 részét (B) és mossa le.

3. Szerelje vissza a talbetét felso részét.
4

Szerelje vissza a froccsenésvédot.

A talbetét cseréje

Ha a talbetét megsérilt, cserélje ki Ujra.

122 Xmatic



9 Karbantartas és szerviz

= C

N\

Eljaras
1.
2.
3.
4.
5.
6.

9.3.10 A MD-Disc karbantartasa

Tavolitsa el a froccsenésvédot (A).

Tavolitsa el a talbetét felsd részét (B).

Tavolitsa el a MD-Disc-t (C) (lasd: A MD-Disc karbantartasa = 123).
Tavolitsa el a hasznalt talbetétet (D), és szerelje fel az Ujat.

Szerelje vissza a MD-Disc-t, a talbetét fels6 részét és a froccsenésveédot.

A hasznalt talbetétet a helyi eléirdsoknak megfeleléen artalmatlanitsa.

Tavolitsa el a MD-Disc-t
1. Tavolitsa el a védékupakot.
2. Csavarja le a csavart és az alatétet a MD-Disc felsé részér6l és tavolitsa el ezt.

3. Csavarja le a harom csavart a MD-Disc alsé részér6l és emelje ki a talbol.

A MD-Disc cseréje

Megjegyzés
0 Javasoljuk, hogy a MD-Disc-t szerviztechnikus szerelje fel.
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()

AW

'--—_-—_—

Eljaras
1. Csavarja ki a harom csavart a MD-Disc hatoldalan
2. Tavolitsa el a csavart és az alatétet a tengelyrél (A).

3. Helyezze a MD-Disc also részét a talba, és rogzitse a harom csavarral, amelyet a MD-Disc
hatoldalardl eltavolitott

4. Helyezze a MD-Disc felsé részét az also részre, és rogzitse a tengelyrol eltavolitott csavarral
és alatéttel

Szerelje fel a véddsapkat.

5.

Tipp

@ A géppel kapcsolatos tovabbi informaciokért tekintse meg az adott hasznalati
Utmutatoét vagy a felhasznaldi kézikdnyvet.

A MD-Disc tisztitasa

Megjegyzés

l G Ne hasznaljon szaraz ruhat, mivel a feliiletek nem karcalldk.

Megjegyzés

l c Ne hasznaljon acetont, benzolt vagy hasonlé olddszereket.

«  Torolje le a MD-Disc-t, tisztitsa meg nedves ruhaval.
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9.3.11 Az MD emeld tiikreinek tisztitasa

«  Tisztitsa meg a tikroket (A) az MD fellleti emeld 8 fiokjaban nedves ruhaval.

Megjegyzés
0 Ne hasznaljon szaraz ruhat a tiikrok tisztitasakor, mivel a fellilet nem karcallé.

9.3.12 MD feliilet

Ellendrizze a MD feliiletek csiszolasat és polirozasat minden nap, hogy meghizonyosodjon
arrol, hogy azok tisztak és sértetlenek.

Eljaras

1. Nyissa ki az MD emeld ajtajat, és ellendrizze mindegyik MD felilletet.
2. Cserélje ki a sérllt MD feliileteket.

3. Tisztitsa meg az MD feliileteket.

Csukja be az MD emel§ ajtajat. Az emel6 parkold helyzetbe kerdil.

4
Tipp .
@ Lasd még az On altal hasznalt MD felilet hasznalati Utmutatoéjat.
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MD feliiletek és MD-tarcsa automatikus tisztitasa

A fémeniben azt is kivalaszthatja, hogy az MD feliiletek és az MD-tarcsa automatikusan
megtisztuljon az el6készités utan. Lasd: Az MD csiszolofeliilet konfiguralasa = 86.

9.4 Havonta

Megjegyzés
0 Ne hasznaljon szaraz ruhat, mivel a felliletek nem karcallok.

Megjegyzés

l 0 Ne hasznaljon acetont, benzolt vagy hasonlé oldoszereket.

Tipp
Ha szilikséges, hasznaljon etanolt vagy izopropanolt a zsir és az olaj
eltavolitasahoz.

9.4.1 Recirkulacios egység

VIGYAZAT
A Kerilje a bérrel valo érintkezést a hlit6folyadék-adalékanyag esetében.

VIGYAZAT

A A recirkulacids tartaly nagyon nehéz, ha tele van.

Tisztitsa meg és toltse fel a recirkulacids tartalyt

Eljaras

Valassza le a viztomlot a géprél.

Huzza ki a recirkulacids egységet.

Hasznaljon kiils6 szivattyut, vagy kézzel iritse ki a tartalyt.

Tavolitsa el a miianyag bélést, majd tavolitsa el a vizet és a tormeléket a tartalybol.

Tisztitsa ki alaposan a keringet6tartalyt és a hozza csatlakozé cséveket.

AN L o

Ha a h(it6viz baktériummal vagy algaval fert6zott, tisztitsa ki a tartalyt és a csoveket
megfeleld antibakterialis fertStlenitészerrel.

7. Toltse fel vizzel. A korrozio megelézése érdekében Struers adalékanyagot hasznaljon a
hitéfolyadékban. A tovabbi informaciokat lasd az adalékanyag-tartalyon.

Megjegyzés
Ha a hitéfolyadékot algak vagy baktériumok szennyezik, azonnal cserélje ki a
hitéfolyadékot.
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Megjegyzés

A recirkulacios viz adalékanyagot és csiszolasi maradékot tartalmaz, ezért nem
szabad a szennyvizcsatornaba juttatni.

A recirkulacids viz artalmatlanitasarol a helyi biztonsagi eldirasok betartasaval
kell gondoskodni.

9.5

FIGYELMEZTETES
Ne hasznalja a gépet hibas biztonsagi eszkozokkel.
Forduljon a Struers-szervizhez.

FIGYELMEZTETES

A biztonsag szempontjabol kritikus alkatrészeket legfeljebb 20 éves élettartam
utan ki kell cserélni.

Forduljon a Struers-szervizhez.

VIGYAZAT
A biztonsagi berendezéseket évente legalabb egyszer ellendrizni kell.

VIGYAZAT
Tesztelést kizarolag szakképzett (elektromechanikus, elektronikus,

mechanikus, pneumatikus stb.) szakember végezhet.

VIGYAZAT
Ne haszndlja a Xmatic egységet, ha sériilt.

Megjegyzés

A biztonsag szempontjabol kritikus alkatrészek cseréjét csak a Struers
mérnoke vagy szakképzett (elektromechanikus, elektronikus, mechanikus,
pneumatikus stb.) technikusa végezheti.

A biztonsag szempontjabol kritikus alkatrészeket kizarolag azonos vagy jobb
biztonsagi szinttel rendelkez6 alkatrészekre szabad cserélni.

Forduljon a Struers-szervizhez.

ol>p>ppp il o

9.5.1  F6 biztonsagi burkolat

Vizsgalja meg a f6 biztonsagi burkolatot

Tipp
@ Ha a gépet naponta 7 éranal hosszabb mlszakban hasznaljak, gyakrabban
végezzen ellenérzést.

«  Szemrevételezéssel ellendrizze a f6 biztonsagi burkolatot, hogy nincs-e rajta kopas vagy
sérllés, példaul repedések, horpadasok vagy sériilések.
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9.5.2

128

Cserélje ki a f6 biztonsagi burkolatot

FIGYELMEZTETES

A Ha a 6 biztonsagi burkolaton elhasznalddas vagy sériilés jelei lathatdk, azonnal ki

kell cserélni. Forduljon a Struers-szervizhez.

Ellenérizze a biztonsagi berendezéseket.

A biztonsagi berendezéseket évente legalabb egyszer ellenérizni kell.

FIGYELMEZTETES
Ne haszndlja a gépet hibas biztonsagi eszkozokkel.
Forduljon a Struers-szervizhez.

VIGYAZAT

fi Tesztelést kizardlag szakképzett (elektromechanikus, elektronikus, mechanikus,

pneumatikus stb.) szakember végezhet.

Vészleallitas
1. Inditsa el a polirozasi folyamatot. Varja meg, amig a minta csiszolasra/polirozasra kerdl.
2.  Nyomja meg az egyik vészleallitot. Lasd még: A gép attekintése » 17.
3. Minden mozgasnak le kell allnia, és egy felugro lizenetnek kell megjelennie a kijelzon.
4. Haagépnem allle, valassza a Sziinet lehetdséget a kijelzdn.

E OPERATOR D
5. Forduljon a Struers-szervizhez.

Filiggoleges szallitoszalag

1.
2.
3.

Gy6z6djon meg arrdl, hogy a fliggéleges szallitoszalag legalabb egyik fidkja lres.
Kezdje el az el6készitési folyamatot

Prébalja meg teljesen kinyitni az Gres fiokot, mikozben a gép felveszi és mozgatja a
mintatartot.

Ha a gép nem all le, valassza a Leallitas lehet6séget a kijelzdn.

Forduljon a Struers-szervizhez.

F6 biztonsagi burkolat

Ellenérizze a f6 biztonsagi burkolat reteszelését

1.
2.
3.

Nyissa ki a f6 biztonsagi burkolatot.
Kezdje el az el6készitési folyamatot.

Ha a gép elinditja az el6készitési folyamatot, nyomja meg az egyik vészleallitdt. Lasd meég: A
gép attekintése = 17.
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4, Forduljon a Struers-szervizhez.

Ellendrizze a f6 biztonsagi burkolat reteszelési funkcidjat

1. Kezdje el az el6készitési folyamatot.
2. Probalja meg kinyitni a f6 biztonsagi burkolatot.

3. Hakitudja nyitni a f6 biztonsagi burkolatot, nyomja meg az egyik vészleallitét. Lasd még:
A gép attekintése = 17.

4. Forduljon a Struers-szervizhez.

MD emelo
1. Nyissa ki az MD emel0 ajtajat.

2. Csukja be az ajtot, és figyelje az MD emel6 belsejében zajlo mozgasokat.
3. Prébalja meg kinyitni az MD emel6 ajtajat.
4

Ha ki tudja nyitni az MD emel6 ajtajat, nyomja meg az egyik vészleallitét. Lasd még: A gép
attekintése = 17.

5. Forduljon a Struers-szervizhez.

Csiszolokd burkolata
1. Nyissa ki a f6 biztonsagi burkolatot.

2. Lazitsa meg a csiszolokd burkolatanak haromagu gombijat, amig fel nem tudja emelni a
burkolatot. LAsd még: A csiszoloko vagy a gyémant csiszolotarcsa felszerelése = 38.

Zarja le Ujra a burkolatot, de ne hliizza meg a haromagu gombot.
Csukja be a f6 biztonsagi burkolatot.

Prébalja meg elinditani a csiszolasi folyamatot.

o 0 kM w

Ha a felszed6kar elkezdi felvenni a mintatartét, nyomja meg az egyik vészleallitét. Lasd
még: A gép attekintése = 17.

7. Forduljon a Struers-szervizhez.

Recirkulacios egység rekesz
1. Inditsa el a csiszolasi folyamatot.

2. Nyissa ki a keringtetd egység rekeszét.

3. Akeringtetd egység szivattyljanak azonnal le kell allnia. Ha nem ez a helyzet, nyomja
meg az egyik vészleallitot. Lasd még: A gép attekintése = 17.

4. Forduljon a Struers-szervizhez.

9.6 Szerviz és javitas

A rendszeres szervizellen6rzést évente vagy 1500 lizemdranként javasoljuk.
A gép inditasakor a kijelzon a teljes lizemid6 és a gép szervizinformaciéi jelennek meg.

1000 o6ra lizemidd utan a kijelz6n megjelenik egy lizenet, amely emlékezteti a felhasznalot,
hogy szervizellen6rzést kell belitemeznie.
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10 Potalkatrészek

mechanikus, pneumatikus stb. szakember) végezheti.

Megjegyzés
0 A szervizelést csak szakképzett szerel6 (elektromechanikus, elektronikus,
Forduljon a Struers-szervizhez.

Szervizellendrzés

Szamos atfogd karbantartasi tervet kinalunk tgyfeleink igényeinek megfelel6en. E
szolgaltatascsalad neve: ServiceGuard.

A karbantartasi tervek magukban foglaljak a berendezések ellendrzését, a kopo alkatrészek
cseréjét, az optimalis mikddéshez sziikséges beallitdsokat/kalibraldst és egy végsé miikodési
vizsgalatot.

9.7 Artalmatlanitas

A WEEE-szimbdélummal jelolt berendezések elektromos és elektronikus
alkatrészeket tartalmaznak, ezért azokat nem szabad altalanos hulladékként
kezelni.

A helyi hatésagoktdl tajékozddjon a nemzeti jogszabalyoknak megfelel6
hulladékkezelési modrol.

A fogydeszkozok és a recirkulacids folyadék artalmatlanitasanal tartsa be a helyi
el6irasokat.

9.7.1  Kornyezetvédelmi megfontolasok

FIGYELMEZTETES
T(iz esetén figyelmeztesse a kdzelben tartdzkoddkat, a tlizoltokat és szakitsa meg
a tapellatast. Hasznaljon porral olté tlizoltokésziiléket. Ne hasznaljon vizet.

adalékanyagra vonatkozd jelenlegi biztonsagi eléirasoknak megfeleléen kell

Megjegyzés
0 A vagasi forgacs artalmatlanitasat a forgacsra/recirkulacios vizben lévé
végezni.

Megjegyzés

A recirkulacios viz adalékanyagot és forgacsot tartalmaz, és NEM szabad a f6
0 lefolydba dobni.

A h(itéfolyadék artalmatlanitasarol a helyi biztonsagi eléirasok betartasaval kell

gondoskodni.

10 Potalkatreszek

Az egyes biztonsaggal kapcsolatos alkatrészeket lasd a jelen kézikényv ,,M(iszaki adatok”
fejezetének ,,A vezérlérendszer (SRP/CS) biztonsaggal kapcsolatos részei” fejezetében.
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11 Hibakeresés

11

Xmatic

Miiszaki kérdések és potalkatrészek

Ha miszaki jelleg(i kérdése van, vagy ha pétalkatrészeket szeretne rendelni, adja meg a
sorozatszamot és a gyartasi évet. Ezek az informaciok a gép adattablajan talalhatdk.

Tovabbi informacidkért vagy a pétalkatrészek elérhetéségének ellendrzéséért forduljon a
Struers szervizéhez. Az elérhetdségek ezen a cimen talalhatdk: Struers.com.

Hibakereses

Hiba

Ok

Teend6

Folyamatos, szabalytalan
kopas egy csiszolo/polirozo
fellleten.

A mintatartd vagy a
mintamozgatd fej
tengelykapcsoloja
elhasznalddott.

Cserélje ki a csatlakozot.

Forduljon a Struers-
szervizhez.

Az MD feliilete nem
olvashat6 megfelel6en.

A QR-kéd sérilt vagy hianyzik.

Cserélje ki az MD feliiletet,
vagy tiltsa le az automatikus
fogydeszkoz-felismerést a
Configuration (Konfiguracio)
> Consumables
(Fogydeszkozdk) > Configure
MDs (MD-k konfiguralasa)
kivalasztasaval. Ezutan
moddositsa az érintett
fogydeszkoz helyzetét
Automatic (Automatikus)-rél
Manual (Manuédlis)-ra.

Az MD fellilete rosszul van
elhelyezve.

Prébalja meg athelyezni az
MD feliiletet. Az MD fellletét
laposan kell elhelyezni az
MD-valtéhoz a QR-kdddal
lefelé.

Az MD emeld tiikre piszkos.

Ha a tikor piszkos, az
befolyasolja a QR-kod
leolvasasat. Tisztitsa meg a
tlkrot a karbantartasi
részben leirtak szerint (Az
MD emeld tiikreinek
tisztitasa = 125).

A tlikrok nincsenek
megfeleléen elhelyezve.

Forduljon a Struers-
szervizhez.
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11 Hibakeresés

Hiba

Ok

Teendo6

A szuszpenzio vagy a
kenbanyag szintje nincs
megfeleléen leolvasva.

A QR-kéd sérilt vagy hianyzik.

Cserélje ki a palackot, vagy
tiltsa le az automatikus
fogyodeszkoz-felismerést a
Configuration (Konfiguracio)
> Consumables
(Fogydeszkozok) > Configure
bottles (MD-k konfiguralasa)
kivalasztasaval. Ezutan
moddositsa az érintett
fogydeszkoz helyzetét
Automatic (Automatikus)-rol
Manual (Manualis)-ra.

Ugyeljen arra, hogy ne legyen
irds vagy tovabbi cimke
hozzaadva a palackhoz. A
kamerak leolvassak a QR-
kodot a palack tartalmanak
és a folyadéktartalom
szintjének azonositasahoz.

A palack rosszul van
elhelyezve.

Helyezze &t a palackot. A
palackot laposan az
adagolorekeszhez kell
helyezni ugy, hogy a QR a
gép felé nézzen. Hasznalja a
palack elhelyezési Utmutatoit
a kénnyebb pozicionalas
érdekében.

Az Easy Connector nincs
megfeleléen csatlakoztatva.

Ha az Easy Connector nincs
megfeleléen a helyére tolva a
palackon, eléfordulhat, hogy
a tomld zavarja a szint
leolvasasat.

Figyelmeztetés alacsony
viznyomasra

A vizellatas nem elegend6
vagy lekapcsolt/letiltott.

Ellenérizze, hogy a kiils6
vizellatas csatlakoztatva van-
e/engedélyezve van-e.

Figyelmeztetés alacsony
légnyomasra

A leveglellatas nem elegendé
vagy levalasztva/letiltva.

Ellenérizze, hogy a kiils6
leveglellatas csatlakoztatva
van-e/engedélyezve van-e.
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11 Hibakeresés

Hiba

Ok

Teendo6

A mintatartdé nem
észlelhet6.

A mintatartorol hianyzik az
RFID.

Ha hianyzik az RFID, vegye
fel a kapcsolatot a Struers
Service céggel.

Az RFID sérlt.

Ha az RFID sériilt, [épjen
kapcsolatbha a Struers
Service céggel.

A fidk nincs megfeleléen
bezarva.

Prébalja meg Ujra kinyitni és
becsukni a fiokot. Ha az ajto
zarva van, az lires mintatarto
ikon megérintésével
nyithaté.

Egy hiba ,,.STO”-t emlit Safe
Torque Off (biztonsagos
nyomaték kikapcsolva)
esetén.

A biztonsagi rendszer nem all
készen a m(ikodésre; a
burkolat vagy az ajté nyitva
van.

Ellendrizze, hogy nincsenek-
e nyitott ajtok, fiokok sth., és
kezdje Ujra a folyamatot.

A mintatarto fiok nem nyilik
ki.

Nincs tarto a fiokban, és nem
észlelhet6.

Valassza ki a mintatarté ikont
a kijelzén. Lasd: Ures fiok
kinyitdsa A mintatarto
behelyezése és eltavolitasa =
51.

Ha azt szeretné, hogy az lres
fiok automatikusan kinyiljon,
tekintse meg ennek
beallitasait itt: A gép
beallitdsai = 103.

11.1 Szallitsa a mintatartét a mozgatofejtol a felvételi pontig

Xmatic

Ha a mintatartét nem szallitjak az atvételi pontra, hanem a mozgatofejben hagyjak, anélkiil,
hogy a Szem gomb vagy a Kidob gomb lathato lenne, kbvesse az alabbi folyamatot.

1. Koppintson a Fémenii-re, majd valassza a Maintenance (Karbantartas) és Mover Head

(Mozgatofej) lehetdséget.
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11 Hibakeresés

X Maintenance

Maintenance

Clean tubes US Clean Stone MD

Nover Head

2. Koppintson a Deliver holder (Szallit6 tartd) gombra.

X Mover Head

> Mover Head

DELIVER HOLDER

3. A mintatarto ekkor az atvételi pontra mozog.
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11 Hibakeresés

11.2

Xmatic

Belépés a munkateriiletre aramkimaradas esetén

Ha aramkimaradas miatt beszorul egy tart6 a gépbe, a f6 biztonsagi burkolat és az MD emel6
burkolata kézzel kinyithato.

Megjegyzés
Csak akkor kovesse ezt az eljarast, ha aramkimaradast tapasztal.

Eljaras
1. Gy6zd6djon meg arrél, hogy a fékapcsold kikapcsolt allasban van. Lasd: A gép attekintése =
17

2. A géphez mellékelt haromszog alaku kulccsal nyissa ki a f6 biztonsagi burkolatot és az
MD emel6t. Lasd: Ellendrizze a csomagjegyzéket. = 24,

3

: \\
— o
‘: §,‘,\ — &
SIS
s YRS 3 i
= | S 5 ;
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11 Hibakeresés

3. Forgassa el a kulcsot az 6ramutatd jarasaval megegyez6 iranyba a f6 biztonsagi burkolat és
az MD emel6 nyitasahoz.

)
=X
N

VIGYAZAT
A Aramkimaradas esetén ne alkalmazzon tulzott er6t, amikor elforditja a haromszog

alaku kulcsot a munkatertlet eléréséhez. A zar megsériilhet.

4. A munkak folytatasa el6tt zarja le a f6 biztonsagi burkolatot és az MD emel6t, és forgassa el a
kulcsot az 6ramutatd jarasaval ellentétes iranyba.
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12 Mliszaki adatok

12 Miuszaki adatok

12.1 Mlszaki adatlap

Kapacitas Egyedi mintak

Nem

Mintatartd

Atméré: 140 mm 250 mm-
hez MD-Disc

Atméré: 160 mm 300 mm-
hez MD-Disc

Nagysebességii sikcsiszol6 allomas Atmérs

270 mm

Fordulatszam

1450 ford/perc

Anyag eltavolitasa

0,05 mm -6 mm, 0,05
mme-es lépésekben
allithato

Forgasirany

Az éramutatd jarasaval
megegyez0 iranyban

Recirkulacios Igen
rendszer

Motorteljesitmény

Folyamatos (s1) 2,2 kW

Csiszolé és polirozé MD-allomas Atméré

250 mm vagy 300 mm

Forgasi sebesség

50 - 600 ford./perc (1000
ford./perc a tarcsa
centrifugalasa esetén)

Forgasirany

Az 6ramutato jarasaval
megegyez0 iranyban

Motorteljesitmény

Folyamatos (s1)

1,5 kW

Xmatic
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12 Mlszaki adatok

Mintamozgato

Mintatarto

Csak RFID-cimketartokkal
alkalmazhato

Max. tomeg

4 kg (8,8 font) mintakkal
egyltt

Max. mintamagassag

40 mm (1,6")

Max. minta
kiemelkedés a tartd
alatt

6 mm (0,2")

Eré 50 - 500 N, 10 N-os
lépésekben
Erépontossag +/-10% 100 N-ig, +/-10 N

magas értékeknél

Forgasi sebesség

folyamatban

50 - 300 ford./perc, 10-es
[épésekben mddosithato

szaritaskor

1200 ford/perc

Forgasirany

Az 6ramutato jarasaval
ellentétesen, az 6ramutato
jaradsaval megegyezéen

Motor 1,1 kW

Nyomaték 7,3 Nm @ 150 ford/perc
Fiigg6leges szallitészalag Mintatartok szama 8
MD emel6 MD-felliletek szama 8
Tisztitéallomas Nagynyomasu viz 40 bar

Nagynyomasu 1350 VA

szivattyu

teljesitménye

Nagynyomasu
szivattyu
aramerdssége

6,5 A egyfazisu

Alkohol és szappan

Igen
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Jellemzok Anyageltavolito 0,05-6 mm az MD csiszol6
érzékeld és polirozé alloméason
Mdédszerek Struers modszerek:
Osszes

Egyéni mddszerek: 1200

Nagy Automatikus gyémant
anyageltavolitasu hegy
csiszoloko

felszabalyozasa

MD-felliletek Automata

bevonasa (gyémantcsucs/aluminiu
m-oxid rud)

Automatikus 7 szivattyu OP vagy DP

adagolas felfliggesztéshez

1 alkoholos kidobd a
tisztitéallomashoz

1 szappanos kidobd a
tisztitoallomashoz

Az adagoldcsovek
automatikus tisztitasa

Nagysebességl Igen
sikcsiszolo allomas

Options (Beallitasok) Ultrahangos tisztitas  Igen

Keringtetd rendszer Igen
MD csiszolo/polirozo

allomashoz
Szoftver és elektronika Erintéképerny6 Kapacitiv
Kijelz6 LCD, 12,1 hiivelykes (1280
x 800)
Biztonsagi Lasd a Megfelel6ségi nyilatkozatot/hasznalati
szabvanyok/iranyelvek/jogszabaly  (tmutatot.
ok
REACH A REACH kapcsan az informaciokat kérje a helyi

Struers irodatol.
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Miikodési kornyezet

Kornyezeti
homérséklet

M(ikédés kozben

5-40 °C (41-104 °F)

Szallitas kézben

-25 °C-55 °C (szallitas)

-25°C-70 °C (max. 24 éra
szallitas kézben)

Paratartalom

35-85% RH (Relativ
paratartalom), nem
lecsapddo

Vizellatas (csapviz)

Aramlas

Min. 10 l/m (2,6 gmp)

Vizbevezetés,
csatlakozas

3/4"

Nyomas

2—4 bar (29-58 psi)

Szennyvizkivezet6

Atméré

50 mm (1,97")

Kimenet magassaga

50 cm (19,7") a padldszint
felett

Max tavolsag az 600 cm

elvezetdig

Lejtd Min. 8%
Siiritettleveg6-bemenet Nyomas 6-9,9 bar (87-143 psi)

Aramlas Min. 200 I/m (53 gmp)

Ajanlott mindség

3. osztaly az ISO 8573-1
szerint
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Tapellatas Fesziiltség/frekvencia 220 V/430V +/-10%

(50/60 Hz)

Tapellatas min. 15A

Tapellatas

Max. terhelés 3,6 kW

Névleges terhelés 1,5 kw

Tétlen 250 W

Aram

Névleges 220 V 6 A

Névleges 430 V 4A

Max. 220V 15A

Max. 430V 8A

Aramfelvétel, 4,6 A (3 LE)

legnagyobb terhelés

SCCR 25 kA

Ik min 180 A

Maradékaram- A gép legfeljebb 6 mA

megszakité (RCCB) maradékarammal
rendelkezik. Az A tipusu
RCCB hasznalhato.

Tapegység Max. vezetékméret 10

csatlakozé kapcsok ~ mm?Z/AWG 6

Elszivas Atméré 100 mm (4")

Minimum kapacitas

250 m3/h (8830 lab3/h)

Méretek és tomeg Szélesség 242,5 cm (95,5")
Mélység 75,0 cm (29,5")
Magassag 189,0 cm (74,4")
Magassag (nyitott 244,0 cm (96,0")
fedéllel)
Tomeg 960 kg (2116,4 font)
Biztonsagi aramkori SF-1 PL c, 1. kategdria

kategodriak/teljesitményszint

Vészleallitas

0. kategoria leallitasa

Xmatic
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SF-2 PL d, 3. kategdria
Csiszoloveds 0. kategoria ledllitasa
reteszelés

SF-3 PL d, 3. kategdria
Korlatozott sebesseg () | aregria leallitasa
funkcio, k6

SF-4\Korlatozott
sebesség funkcio,
mintatarté mozgaté

PL d, 3. kategdria

0. kategoria leallitasa

SF-5

FO biztonsagi
burkolat reteszelése,
veszélyes mozgasok

PL d, 3. kategdria

0. kategoria ledllitasa

SF-5A

F6 biztonsagi
burkolat reteszelése,
viz és etanol

PL c, 1. kategéria

0. kategoria leallitasa

SF-6

A f6 biztonsagi
burkolat reteszelése
a reteszeld eszkozzel

PL a, b kategoéria

0. kategoria ledllitasa

SF-7
MD emeld ajtézar

PL d, 3. kategoria

0. kategoria leallitasa

SF-8
MD emeld ajtozar

PL c, 1. kategoéria

0. kategoria leallitasa

SF-9 PL d, 3. kategdria
Fulgglo!eges o 0. kategoria leallitasa
szallitoszalag ajtdinak

reteszelése

SF-10 PL b, 1. kategdria

Recirkulacios egység
ajtok reteszelése, MD
allomas

0. kategoria ledllitasa

SF-11

Recirkulacios egység
ajték reteszelése,
csiszolokd-allomas

PL b, 1. kategoria

0. kategoria leallitasa

SF-12
Alkoholos elszivd
idézité

PL b, 1. kategdria

0. kategoria ledllitasa
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Zajszint A-sulyozott LpA = 64.4 dB(A) (mért
hangkibocsatasi eérték). Bizonytalansag K =
nyomasszint a 4dB

munkaallomasokon

Ultrahangos zajszint Egyenértéki Lteq, T=95,2 dB (mért
ultrahangos érték). Bizonytalansag K =
hangnyomasszint (az 2 dB
ultrahang

egyenértékl szintje)

Zajkibocsatasi szint A megadott értékek kibocsatasi szintek, és nem
feltétlen(l biztonsagos munkavégzési szintek. Bar
van 0sszefliggés a kibocsatas és a kitettségi szintek
kozo6tt, ez nem hasznalhaté megbizhatéan annak
meghatarozasara, hogy sziikség van-e tovabbi
ovintézkedésekre, vagy sem. A munkaerd tényleges
kitettségi szintjét befolyasold tényezék kozé
tartoznak a munkaterilet jellemzéi, az egyéb
zajforrasok sth., pl. a gépek és mas szomszédos
folyamatok szama. A megengedett kitettségi szint
orszagonként eltéré lehet. A gép felhasznaldja
azonban ezen informaciok ismeretében jobban fel
tudja mérni a veszélyt és a kockazatot.

12.2 Felejté6 memoria

Céladatok Tious Méret Akkumulator Felhasznalé Rendszerrel Elszamolasi
P tartalék altal elérhetd hozzéférhetd eljaras
Rendszer bekapcsolva Ciklus
modul, Compulab SOM- RAM 2 GB Nem Nem Igen L,
teljesitmény

AM57x

Grafikus felhasznaloi

feliilet szamitogeép, RAM 8GB Nem Nem Igen gll(jleussl'tmény
UDOO BOLT V3

ERFLDl‘é%Z;_rE’ FEIGISC.  pam 128GB  Nem Nem Nem tC;Eleu;tmény
octnot epaoen 0022 M@ Na tem Nem Nem tlostény
oot xorog RAM 51268 tem Nem Nem tlestmény
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12.3

12.4

144

Nem felejtdo memoria

Céladatok Tious Méret Akkumulator Felhasznalé Rendszerrel Elszamolasi
P tartalék altal elérheté hozzaférhetd eljaras
Rendszer a modulon,
Compulab SOM-AM57x Flash 3268 Nem
Alapértelmezett Nem Igen Nem
Mddszerek iy
Llitasok
User (Felhasznald) Igen Igen gyarl l?e? ,I aso
visszadllitdsa
User (Felhasznald) Nem Nem Nem
Fogydeszkozok , Gyari beallitasok
Alapértelmezett Igen Nem ) o
visszaallitasa
Statistics (Statisztika) Igen Nem Gyarl t?e?l!ltaSOk
visszaallitdsa
Hitelesités Igen Nem Gyarl tfeélllltasok
visszaallitdsa
Konfiguracids adatok Nem Nem Nem
Kalibralasi adatok Nem Nem Nem
Kriptogréafiai vezérld,
Maxim MAXQ1065 Flash 8 KB Nem Nem Igen Nem
GUI szamitogép, UDOO
BOLT V3 Flash 32GB Nem Nem Igen Nem
RFID vezérl, FEIG ISC.
LRM1002-E Flash 512 GB Nem Nem Nem Nem
Biztonsag rendszer,
Beckhoff EP1957-0022 % N.a. Nem Nem Nem Nem
Kiils I
UlsC I0 rendszer, Flash 512 GB Nem Nem Nem Nem

Beckhoff CX8190

Kifejezések és fogalommeghatarozasok - illékonysag

Ciklus teljesitmény

A gép és alkatrészei aramellatasanak megszakitasa, valamint a megfeleld kislilés lehetové tétele.
Ez a folyamat magaban foglalja barmely beépitett szamitogép teljes leallitasat.

Felejt6 memoria

A felejté memoria energiat igényel a tarolt informacidk tarolasahoz. Az aramellatas
megszakitasakor a felejté memoria tartalma elvész.

Az ilyen tipusi memoaria altaldban alkalmazasspecifikus adatokat tartalmaz, példaul a folyamatok
mUkodési paramétereit, a mért értékeket és az ideiglenes szoftver-futasidé adatokat.

Nem felejté6 meméria

A nem felejt6 memaria nem igényel energiat a tarolt informacidk tarolasahoz. Az aramellatas
megszakitasakor a nem felejté memdria tartalma megmarad.

Xmatic
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12.5

Xmatic

Ez a memdriatipus altalaban tartalmazza a gép inditasahoz szlikséges informacidkat, a
gépspecifikus alkalmazaskonfiguraciot és a metodusokat.

Felhasznalé altal elérheté memdria

« s

a készUllék felhasznaloi feliletén.

A rendszer altal elérhet6 meméria

A memoria a gazdagéprol érhetd el, és az informaciok tarolhatdk anélkiil, hogy fizikailag
maddositani kellene a gépet.

Torlés
A torlés egy logikus megkozelités, amely az adatok tisztitasara szolgal az 6sszes felhasznalo

altal elérhet6 tarolohelyen, hogy megvédje az adatokat az egyszer(i, nem invaziv
adathelyreallitasi modszerektdl, amelyek a gép felhasznaloi felliletét hasznaljak.

Gyari beallitasok visszaallitasa

A gyari beallitdsok visszaallitasa torli a felhasznald altal elérhet6 tarolohelyeken tarolt 6sszes
adatot. A késziilék alapértelmezett értékekre van allitva.

A vezérlorendszer (SRP/CS) biztonsaggal kapcsolatos
részei

FIGYELMEZTETES

A A gépet és alkatrészeit Ugy tervezték, hogy évente napi 16 érat / 220 napot
mikodjenek. Ha a megadottak szerint hasznaljak, a biztonsag szempontjabdl
kritikus alkatrészeket legfeljebb 20 éves élettartam utan kell kicserélni.
Ha a gépet a jelzettnél hosszabb ideig hasznalja, a biztonsagi szempontbol
kritikus alkatrészeket hamarabb kell kicserélni.
Forduljon a Struers-szervizhez.

Megjegyzés
Az SRP/CS (a vezérl6rendszer biztonsaggal kapcsolatos részei) olyan
alkatrészek, amelyek hatassal vannak a gép biztonsagos mikddésére.

Megjegyzés

A biztonsag szempontjabdl kritikus alkatrészek cseréjét csak a Struers
0 mérnoke vagy szakképzett (elektromechanikus, elektronikus, mechanikus,

pneumatikus stb.) technikusa végezheti.

A biztonsag szempontjabol kritikus alkatrészeket kizarolag azonos vagy jobb

biztonsagi szinttel rendelkezé alkatrészekre szabad cserélni.

Forduljon a Struers-szervizhez.
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146

Alkatrészek

Biztonsaggal kapcsolatos

alkatrészek Gyarto Gyartoi katalogusszam Elektromos ref. Struers-katalogusszam
PLC kimenet Beckhoff EL2904 F15, F16, F17 2KS02904
PLC bemenet Beckhoff EL1904 F18, F19 2KS01904
PLC bemenet Beckhoff EP1918-0002 F20 2KS01918
PLC biztonsagi vezérld Beckhoff EP1957-0022 F21 2KS01957
bemenet/kimenet
Vészledllitas Omron A22NE-M-N S01, S02 2SA10500
Gomba alaku reteszelé
nyomdégomb
Vészleallitas Omron A22NZ-H-02 S01, S02 2SA41700
Rogzités Reteszeld
gombafej
Vészleallitas Omron A22NZ-S-P1BN S01, S02 25B10111
ANC kapcsoloblokk
Magneses biztonsagi SICK IME2S12-04B4DW2 B37,B38, B39, B42, 25500812
érzékeld B43, B44
Motor inverter a Schneider Eletric ATV320U22N4B Q01 PU23422
kovetkezdvel: STO és SLS
Motor inverter a Schneider Eletric ATV320U15N4B Q02, Q03 PU23415
kdvetkezdvel: STO és SLS
Motor inverter a Schneider Eletric ATV320U04N4B Q04, Q05 PU23404
kovetkezével: STO
Léptetémotor a JVL MIS232S1P6H4S6 M06, M07, M08, 2MI10231
kovetkezdével: STO M09, M10, M11,
M12, M13
Ajtdzar Schmersal AZM 161SK-1212RKED024  F30, F31 25500124
Biztonsagi kontaktor SICK L41S-11MA1A B40 2HQ00110
fénykibocsatd
Biztonsagi kontaktor SICK L41E-11MA1A B41 2HQ00120
fénydetektor
Pneumatikus szelep SMC V114A K06, KO7 2YM10126
Vizszelep Sirai D132V23Z130A13 24V DC K30 2YM10132
Biztonsagi légszelep SMC EVT307-5D-01F-Q K01 2YM10030
Nagynyomasu szivattyl Omron J7KNA-09-01R 24D K43 2KM70909

kontaktor

Xmatic



12 Mliszaki adatok

12.6 Abrak

Megjegyzés
o Részletes informacidkért tekintse at a jelen kézikdnyv online valtozatat.
(o

im sz.
Pneumatikus kapcsolasi rajz 16891001 = 148
Vizdiagram 16891000 = 149
Blokkdiagram 16893050 =150
Kapcsolasi rajz Tekintse meg a berendezés adattablajan talalhato

diagramszamot, és lépjen kapcsolatba a Struers
szervizzel a Struers.com weboldalon keresztiil.
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13 Gyarto

12.7 Jogi és szabalyozasi informaciok

A Szévetségi Tavkozlési Bizottsag (DCC — Federal Communications Commission)
megjegyzése

A berendezést tesztelték, és megallapitottak, hogy az FCC-szabalyok 15. része szerint
megfelel a B osztalyu digitalis eszkdzokre vonatkozd hatarértékeknek. Ezeket a hatarértékeket
ugy hataroztak meg, hogy észszer(i védelmet nyljtsanak a karos interferenciaval szemben
lakoépiiletben vald hasznalat soran. A berendezés radiofrekvencias energiat general, hasznal
és sugarozhat, és ha nem az utasitasoknak megfeleléen telepitik és hasznaljak, karos
interferenciat okozhat a radiokommunikacidban. Arra azonban nincs garancia, hogy bizonyos
telepitések esetén nem lép fel interferencia. Ha a berendezés karos interferenciat okoz a
radio- vagy televizidvételben (ami a berendezés ki- és bekapcsolasaval allapithaté meg), a
felhasznalonak az alabbiak kozil egy vagy tébb intézkedés megtételével torekednie kell arra,
hogy megprobalja kikiliszoboélni az interferenciat:

« Iranyitsa at vagy helyezze at a vevOantennat.
«  Novelje a berendezés és a vevékésziilék kdzotti tavolsagot.

»  Csatlakoztassa a berendezést egy olyan halozati aljzathoz, amely mas aramkorén van,
mint amelyhez a vevokésziilék csatlakozik.

13 Gyarto

Struers ApS
Pederstrupvej 84
DK-2750 Ballerup, Dania
Telefon: +45 44 600 800
Fax: +45 44 600 801
www.struers.com

A gyarto felelossége

Az aldbbi korlatozasokat be kell tartani, mivel a korlatozasok megsértése a Struers jogi
kotelezettségeinek elvesztéséhez vezethet.

A gyartd nem vallal felelésséget a jelen kézikonyv szovegében és/vagy illusztracidiban
talalhato hibakeért. A jelen kézikdnyvben szerepld informaciok elézetes értesités nélkil
valtozhatnak. A kézikdnyv olyan tartozékokat vagy alkatrészeket is emlithet, amelyek nem
szerepelnek a berendezés szallitott valtozataban.

A gyarté csak akkor tekinthet6 felel6ésnek a berendezés biztonsagara, megbizhatdsagara és
teljesitményére gyakorolt hatasokért, ha a berendezést a hasznalati utasitasnak megfeleléen
hasznaljak, szervizelik és tartjak karban.
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Megfe

Gyarté
Név
Funkcio

Tipus

Kat. sz.

Sorozatszam

Ce

leloségi nyilatkozat

3 x200-240V, 50-60 Hz

3 x380-480V, 50-60 Hz

H modul, a globalis megkozelités szerint

A kovetkezdk alapjan: 16897900 B

Struers ApS « Pederstrupvej 84 « DK-2750 Ballerup » Dania
Xmatic
Csiszolo- és polirozéberendezés

Csiszoloké MD felliletekkel ultrahangos tisztitassal
vagy anélkdil

06896129, Xmatic
06896229, Xmatic ultrahangos tisztitassal
06896146, Xmatic
06896246, Xmatic ultrahangos tisztitassal

]

EU

Kijelentjik, hogy az emlitett termék megfelel a kdvetkezd jogszabalyoknak, iranyelveknek és szabvanyoknak:

2006/42/EC

2009/125/EC

2011/65/EU +

2015/863/EU
2014/30/EU

2014/53/EU

Tovabbi
szabvanyok

EN ISO 12100:2010, EN ISO 13849-1:2015, EN ISO 13849-2:2012, EN ISO 13850:2015,
EN 14118:2018, EN ISO 16089:2015, EN 60204-1:2018

EN 63000:2018

EN 61000-3-2:2014, EN 61000-3-3:2013, EN 61000-6-2:2005, EN 61000-6-3:2007, EN 61000-3-

11:2001, EN 61000-3-12:2012
EN 300330:2017

NFPA 70, NFPA 79, FCC 47 CFR Part 15 Subpart B

Ml(iszaki dokumentacid 6sszeallitasara
jogosult személy/
Meghatalmazott alairod

Datum: [Megjelenés datuma]
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